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1. Wymagania Ogdlne

1. WsTEP
1.1. PRzeDMIOT ST

W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg
Budowa obiektéw matej architektury stuzgcych rekreacji codziennej w miejscu publicznym - montaz urzadzen
skateparku wraz z utwardzeniem oraz oswietleniem terenu oraz budowg fragmentu ciggu pieszego

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia umowy na wykonanie

robét zawartych z :,,BUDOWA SKATEPARKU"
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Spis dziatéw specyfikacji wraz z klasyfikacjg wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)
Wymagania ogodlne zawarte w ST dotyczg wszystkich robot budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z nizej

wymienionymi szczegotowymi specyfikacjami technicznymi SST:
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnos$¢ z projektem budowlanym (PB), specyfikacjg
techniczng (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlana.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw, niezbednych do
wykonania robét objetych umowsg, zgodnie z jej warunkami, PB, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem robdt Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona
rozliczenia wykonanych robot, dostaw inwestorskich, materiatéw z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania.
Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa
budowlanego. Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

Ochrona i utrzymanie robét

Podczas realizacji robot (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robét oraz
mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb,
aby obiekt lub jego elementy byty w zadowalajgcym stanie, przez caty czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego powinien
rozpoczac takie roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robot z winy
Wykonawcy.

Zgodnosc rob6t z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zamdwionym zakresie
i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw w PB lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic
inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i ST.

Dane okreslone w PB i w ST uwazane s3 za wartosSci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywacé zgodnosé z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg



przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.
W przypadku gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z PB, PW lub ST i wptynie to na zmiane parametrow
wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa

na koszt Wykonawcy.
2.1. PROJEKT BUDOWLANY | WYKONAWCZY

Projekt budowlany dla budowy Skateparku, obejmuje:
Projekt tecjniczny
Przedmiary robot Specyfikacje techniczne.

2.2. TEREN BUDOWY Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu budowy
nastepujace dokumenty:

-o$wiadczenia oséb funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik, budowy, kierownicy roboét), Inwestor
przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej, punkty osnowy geodezyjnej. Wykonawca
wykona z materiatéw wtasnych i usunie nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru mediéw w sposéb uzgodniony z
dostawcy (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystgpienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposdb uzgodniony z inspektorem

nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru
inwestorskiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych - w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego
okresli niezbedny sposdb ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.
2.3. POWIAZANIA PRAWNE | ODPOWIEDZIALNOSC PRAWNA

Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujgce oraz przepisy (wydane przez
odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sg w jakichkolwiek sposdb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny
za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczgcych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen,
materiatéw lub metod. W sposéb ciggty powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w cato$ci obcigzg one Wykonawce.
Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnosé.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca
odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz,
bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robdét wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia robét, wszelkie przepisy ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

-podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na



terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci prywatnej i spotecznej, a wynikajgcych
ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania,

-miat szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze powodowacd
zniszczen w Srodowisku naturalnym. Opfaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

-wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robdt, obciazaja
Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowac
materiatdéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte
do robot muszg mieé Swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie dla Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Inwestor.

Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie podlega dodatkowej optacie.
Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie budowy, w
pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty fatwopalne beda
sktadane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig przy realizacji
robot przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiadac bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (bhp)

Podczas realizacji robot Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych b h p. W szczegdlnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzagdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowie oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczerstwa publicznego. Uznaje sie, ze
wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione
w cenie kosztorysowei.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU | TRANSPORTU.
3.1. MATERIALY - AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIALOW

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robdt
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania oraz
odpowiednie swiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie
jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrédfa w sposdb ciggty spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrddta s3 niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmienic
zrédto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii



materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacji.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie
materiatéw bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z tym, ze
roboty nie zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

Inspekcja wytwdrni materiatéw i elementéw

Wytwdrnie materiatéw i elementéw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, moga by¢
kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:

- wspotprace i pomoc Wykonawcy,

- wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie proces produkcji materiatéw
przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatdéw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce

do ich pierwotnego stanu.
3.2. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB, PW i ST.

W przypadku braku ustaledn w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w
gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdiniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do roboét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét do ktérych ten

sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.
3.3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i na wtasciwosci przewozonych materiatow.
Wykonawca bedzie usuwat, na biezgco i na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na

drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. \WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robdét zgodne z umowg oraz za jakos$é stosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z PB, PW, wymaganiami ST, programem zapewnienia jakosci PZ) oraz poleceniami

Inspektora nadzoru inwestorskiego.



Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdow konstrukcji zgodnie z

wymiarami i rzednymi okreslonymi w PB lub przekazanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
4.2. DECYZJA | POLECENIE INSPEKTORA NADZORU INWESTORSKIEGO

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, PB, PW, ST, PN, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich roboét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na
niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdziniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbga zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia robét, Inspektor ma

prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.
4.3. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
4.3.1. ZASADY KONTROLI JAKOSCI | ROBOT

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robodt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robot. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach koniecznych, do

wykonania robét zgodnie z PB i PW.
4.3.2. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pisSmie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki

przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.
4.3.3. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU INWESTORSKIEGO

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow dostarczonych przez
Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie
powtdérnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan poniesie
Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor moze wprowadzic staty,

niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.
4.3.4. ATESTY JAKOSCI MATERIAtOW | URZADZEN

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce
atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna
posiadac atest okreslajagcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajgce
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zgdanie.

4.3.5. DOKUMENTY BUDOWY Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Inwestora i Wykonawce w okresie trwania
budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem



imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez

przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika,

opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przyjecia i zakres obowigzkéw osdb funkcyjnych na budowie,

- date przyjecia placu budowy,

- date rozpoczecia robot,

- uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonograméw robdt,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementdéw robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty wstrzymania robét z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

- zgtoszenia i daty odbioru robot zanikajgcych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w PB,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

- dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatéw oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem autora badan

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadezit,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedstawione Inspektorowi do akceptaciji.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie do jego tresci.

Ksiega obmiaru robét

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazada¢ Inspektor nadzoru w przypadku robét o duzym stopniu skomplikowania.

Ksiega obmiaru robdét bedzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane

roboty. Podstawg do wystawienia faktury bedzie zatgczony oryginat protokotu odbioru poszczegdlnych elementéw

potwierdzony przez Inspektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robot.

Obmiary wykonanych robét prowadzi sie w jednostkach przyjetych w ST.

Ksiega obmiaru robdt zawiera karty obmiaru robét z:

- numerem kolejnym karty,

- podstawa wyceny i opisem robdét,

- iloscig przedmiarowg robét,

- datg obmiaru,

- obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego rozdziatu ST,

- iloscig robot wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robdt (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia po wykonaniu robét, ale przed

ich zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdéw, recepty robocze i wyniki badan sporzadzone przez Wykonawce bedga

stanowi¢ zatacznik do protokotu odbioru.



Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

- decyzje o pozwoleniu na budowe,

- protokot przekazania placu budowy,

- protokoét - szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,

- inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

- harmonogram budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z demontazu podlegajace utylizacji,
- korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentédw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie Inwestora.
4.4.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z PB, PW i ST, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru. Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robdt.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do umownych ptatnosci.
4.4.2. (CzASPRZEPROWADZANIA OBMIARU

Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w

robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.
4.4.3. \WYKONYWANIE OBMIARU ROBOT

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale, jednoznacznie okreslajgca

wykonany pomiar.

Wykonany obmiar robét zawiera¢ bedzie:

- podstawe wyceny i opis robot,

- ilos¢ przedmiarowg robot (z kosztorysu ofertowego),

- date obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,

- obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dtugosé x szerokos$¢ x gtebokosé x wysokosé x ilos¢ = wynik
obmiaru,

- ilos¢ robét wykonanych od poczatku budowy,

- dane osoby sporzadzajacej obmiaru.
4.5. ODBIOR ROBOT.
4.5.1. RODZAJE ODBIOROW

Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:
- odbiorowi robot zanikajgcych,
- odbiorowi cze$ciowemu, elementéw robot,

- odbiorowi koricowemu, ostatecznemu,



- odbiorowi pogwarancyjnemu.
4.5.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktéore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbidr przeprowadzony bedzie niezwfocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika

budowy i powiadomieniem o tym takze Inspektora.
4.5.3. ODBIOR CZESCIOWY

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do

dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.
4.5.4. ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru inwestorskiego.
Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajgcy dokumenty zgodnie z wykazem
zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie
Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi nie
pozniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i
pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z
realizacja robdt, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdét poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych komisja przerwie swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczernstwo oséb i mienia, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do

wymagan przyjetych w umowie.
4.5.5. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej

obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
4.,5.6. DOKUMENTY ODBIORU OSTATECZNEGO

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdét odbioru ostatecznego sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad operat kolaudacyjny zawierajacy:

- PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

- Dziennik budowy - oryginat i kopie.

- Obmiar robot (jesli wymagany)

- Wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne).

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow.

- Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen.



- Sprawozdania techniczne z préb ruchowych.

- Protokoty préb i badan.

- Protokoty odbioru robét zanikajacych.

- Rozliczenie z demontazu.

- Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi.

- Wykaz przekazywanych kluczy.

- Oswiadczenia oséb funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez

Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.
4.6. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone w ST i PB, PW.

Cena obejmuje:

- robocizne,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i
demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikdw nadzoru i
laboratorium, wydatki dotyczgce b h p, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzgdu przedsiebiorstwa
Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkow, ktére mogg wystapi¢ w czasie realizacji
robét.

Podstawa do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony przez Inspektora Nadzoru, protokét czesciowego

wykonania i odbioru robot ustalony w oparciu o procentowe zaawansowanie robét w danej branzy dla poszczegdlnych

elementdéw robot. Szczegdty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy.

2.KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego, ktdre zostang wykonane w
ramach uksztattowania terenu pod skatepark, chodniki.
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu koryta wraz z zageszczeniem i

profilowaniem.
1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. 0gélne wymagania dotyczace robét



Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

1. Materiaty

Nie wystepuja.

2. Sprzet
2.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

2.2.Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podfoza powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:
- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podfoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcdw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

3 Transport

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
ogdlne” pkt 4.

4. Wykonanie robot

4.1. Ogéblne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 5.
4.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczeéniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podfoza,jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

4.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczes$niej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposdb zaakceptowany
przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot
w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

4.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.



Po oczyszczeniu powierzchni podfoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowigzujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych
i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢c do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowad do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy

okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12 [5].
Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podloza (I;)

Strefa Minimalna wartos¢ Is dla:
korpusu drd
Autostrad ilnnyc drég
drog ekspre-
sowych R Ruch
uch ciezki imniejszy
bardzo ciezki od
ciezkiego
Gorna warstwa o grubosci 20 1,03
1,00 1,00
cm
Na gtebokosci od 20 do 50 cm
od powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut
odksztatcenia podtoza wedtug BN- 64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

4.5, Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane
w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podfoza nastgpi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Po osuszeniu podtfoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

5, Kontrola jakosci robét
5.1. 0gdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.



5.2. Badania w czasie robét
5.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta
i wyprofilowanego podtoza

Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréow

p. badan i pomiaréw

Szerokosc koryta 10 razy na 1 km

ROWNo4¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

Réwnosé poprzeczna 10razy na 1 km

Spadki po*) 10 razy na 1 km
przeczne
Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla

autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych

drog

Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
planie * autostrad i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych

drog

Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie

wilgotnos¢ gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy

wykonaé w punktach gtéwnych tukéw poziomych

5.2.2. Szeroko$é koryta (profilowanego podtoza)
Szerokosc koryta i profilowanego podtoza nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.
5.2.3. RAwno$¢ koryta (profilowanego podtoza)
Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04
[4].
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowsg tatg.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
5.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5%.
5.2.5. Rzedne wysokosciowe
Rdéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie

powinny przekraczaé¢ +1 cm, -2 cm.



5.2.6. Uksztattowanie osi w planie

0Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 ¢cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

5.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtfoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od
podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku
wtdrnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza
od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy badaé wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢

rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.
5.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okredlonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie

nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

6. Obmiar robot

6.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 7.

6.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

7. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8. Podstawa ptatnosci

8.1. 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

8.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:.

3. WARSTWA KONSTRUKCY]JNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robét zwigzanych z
wykonaniem warstwy odsgczajgcej piasku , podbudowa z kruszywa granulacji 0-31,5mm oraz o granulacji 31,5mm -63,5 mm
ramach uksztattowania terenu
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot



wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy podbudowyj w korycie i
obejmuja :
- warstwe ttuczniowa i klinca pod budowe konstrukcji nawierzchni
1.4. Okreélenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST DM.00.00.00 " Wymagania ogdlne
1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania ogdlne ".
1. MATERIALY

1.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania ogdlne ".
1.2. Wymagania dla warstwy odsgczajacej

Warstwa odsgaczajgca z piasku powinna spetniaé nastepujgce warunki:

a) Warunek szczelnosci, okreslony zaleznoscig -
<5
D15d 85

gdzie:
D 15 - wymiar sita , przez ktére przechodzi 15% ziarn kruszywa na warstwe odsgczajgcg, d 85 - wymiar sita ,przez ktore

przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza,

b) warunek zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia
U
deod 10
>5
gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,
d60 - wymiar sita przez ktére przechodzi 60%, kruszywa tworzacego warstwe ods3gczajaca
d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe
odsaczajaca,
oraz mozliwoscig uzyskania wskaznika zageszczenia (Is) warstwy odsaczajacej rownego 1,00 wedtug
normalnej préby Proctora (PN-88/B-04481) i badanego zgodnie z normg BN-77/8931-12.
C) warunek wodoprzepuszczalnosci - wartos¢ wspodtczynnika wodoprzepuszczalnosci , k” powinna
by¢ wieksza od 8 m/dobe.
1.3. Materiaty do wykonania warstwy odsaczajacej.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu warstwy odsgczajgcej sg : pospodtka i woda.
1.3.1. Kruszywo oraz grys musi spetniaé nastepujgce wymagania :
a) sktad granulometryczny
- zwartos$¢ ziarn < 0,075 - do 10% masy
- zawartosé frakcji < 2 mm - do 10%

b) zanieczyszczenia obce - do 0,2% masy



C) wskaznik piaskowy wiekszy niz 35%

d) zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - barwa wzorowa
e) wskaznik wodoprzepuszczalnosci - 8m/dobe

Sktad ziarnowy powinien odpowiadaé nastepujagcy m wymaganiom :
- nasicie:

0,065 0 8%

0,1250 * 20%

0,250 0 * 40%

0,500 20 * 80%

1.0 50 *100%
1. 90 *100%
4.0 100%

Sktadowanie kruszywa powinno by¢ zorganizowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi kruszywami. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

1.3.2. Woda - nie powinna pochodzi¢ ze zrodet budzacych watpliwosci i powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-88/B-32250. Nie moze wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawieraé
zawiesiny.

2. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Robét
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét. Sprzet powinien byé zgodny z
ustaleniami ST DM.00.00.00.

Do wykonania warstwy odsgczajacej nalezy stosowac:

- sprzet mechaniczny, tam gdzie moze miec on zastosowanie,

- drobny sprzet reczny do rozktadania i profilowania recznego, w miejscach gdzie sprzet mechaniczny
nie moze miec zastosowania, rowniarki,

- walce statyczne dostosowane do wielkosci zageszczonej powierzchni, oraz ubijaki mechaniczne do
zageszczania w miejscach trudno dostepnych dla innego sprzetu lub

- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

Caty sprzet budowlany, maszyny, urzadzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajagcym
uzyskanie odpowiedniej jakosci Robot.

3. TRANSPORT

Kruszywo nalezy dostarczy¢ na budowe w sposdb przeciwdziatajgcy jego segregacji, zanieczyszczeniu i
powinno by¢ chronione przed wptywami atmosferycznymi. Transport powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST
DM.00.00.00. ,, Wymagania ogélne”.

4, WYKONANIE ROBOT

4.1. Ogdlne warunki wykonania Robét.

Ogodlne warunki wykonania Robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt i hamonogram Robdt uwzgledniajgc wszystkie warunki, w jakich
bedzie wykonywana warstwa odsgczajgca. Podtoze pod warstwe odsaczajacg powinno by¢ przygotowane

zgodnie ze specyfikacja D.04.01.01.



4.2. Wykonanie warstwy odsaczajace;.

4.2.1. Rozktadanie kruszywa.

Kruszywo do wykonania warstwy odsgczajgcej powinno by¢ rozktadane w warstwie
0 jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych spadkéw, rzednych wysokoséciowych
1 szerokosci zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Roztozona warstwa powinna mie¢ grubos$¢ po zageszczeniu zgodng z Dokumentacja Projektowa.

4.2.2. Zageszczenie.

Zageszczenie nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po roztozeniu. Jakiekolwiek nieréwnosci lub zagtebienia
powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyrownane przez spulchnianie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej wilgotnosci zageszczonego kruszywa.

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ po zachowaniu wilgotnosci optymalnej kruszywa, az do osiggniecia
wskaznika zgeszczenia Is kruszywa 1,00 (kontrola i sprawdzenie wg BN/77/8932-12. Jezeli materiat zostat
nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie.

4.2.3. Utrzymanie warstwy ods3gczajace;.

Warstwa odsgczajgca po wykonaniu powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Wykonawca jest
zobowigzany do przeprowadzenia napraw warstwy uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych, takich jak opady deszczu, Sniegu i mroéz.

Koszty tych napraw s3g objete ceng jednostkowg 1 m2 warstwy odsgczajace;j.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce

Robot.
5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

W czasie Robdt, Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne gwarantujgce
zachowanie wymagan jakosci Robét.
5.2. Badania i pomiary wykonanej warstwy odsaczajacej.
5.2.1. Sprawdzenie kruszywa.
W czasie robot nalezy prowadzi¢ nastepujgce badania:

- uziarnienie i zawartosc zanieczyszczen obcych co najmniej 2 badania na jednej dziatce roboczej i nie
rzadziej niz jeden raz na 600m,

- zawartosc zanieczyszczen organicznych - raz na 6000 m2 powierzchni warstwy i przy kazdej zmianie
kruszywa.
5.2.2. Sprawdzenie wykonanej warstwy odsaczajacej
- szerokos¢ warstwy odsgczajgcej z tolerancjg + 10 cm i - 5 cm przy zachowaniu warunku odchylenia osi catej
jezdni o max. 3 cm,
- uksztattowanie pionowe osi warstwy z tolerancjg + 1cmi-2 cm ( 1 pomiar na 25 cm),
- grubosé warstwy z tolerancjg + 1 cmi-2cm ( 1 raz na 400 m2),
- spadek poprzeczny z tolerancjg 0,5 % ( 1 pomiar na 100m i w punktach charakterystycznych fukéw
poziomych ),

- zageszczenie warstwy musi by¢ 1,0, ( 1 badanie na 600 m2),



- wilgotno$¢ gruntu w czasie zageszczenia z tolerancjg 10% w stosunku do wilgotnosci optymalnej (
przynajmniej 2 badania na kazdej dziatce roboczej i nie rzadziej niz jeden raz na 600 m2),

- réwnos¢ podtuzna mierzona tatg 4 -metrowg co 20 m z tolerancjg 2 cm,

- spadki poprzeczne z tolerancjg 0,5% ( 1 pomiar na 100m ).

Poziom jakosci wykonanej warstwy odsgczajacej nalezy uznac¢ za zgodny z wymaganiami normy BN-72/8932-01
i BN-77/8931-12, jezeli wszystkie wyniki badan spetniajg wymagania podane wyzej. W przypadku stwierdzenia
uchybient w wykonaniu, Inzynier zaleca wykonanie poprawek i okresla termin ich wykonania.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1m2 prawidtowo wykonanej warstwy odsgczajacej o grubosci jak w Dokumentacji

Projektowej. Obmiar nie moze obejmowac jakichkolwiek
powierzchni nie zaakceptowanych przez Inzyniera.

7. ODBIOR ROBOT

Odbidr wykonanej warstwy odsgczajgcej dokonywany jest na zasadach odbioru opisanych w ST
DM.00.00.00.
Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie z punktem 6.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.
8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za 1 m2 ( metr kwadratowy) wykonanej warstwy odsgczajgcej wynosi zgodnie z pomiarem w
terenie i Dokumentacjg Projektowg oraz po stwierdzeniu jakosci Robot.

Cena wykonania Robét obejmuje :

- prace pomiarowe, oznakowanie Robét,

- dostarczenie kruszywa,

- rozcielenie kruszywa,

- zageszczenie kruszywa,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan laboratoryjnych .
9.  PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

1. PN-88/B-04481

2. PN-88/B-32250

3. BN-77/8931-12
4. BN-72/8932-01

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu. Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw. Drogo
samochodowe. Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu.

Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.



4 WYKONANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej , ptyty betonowej
wylewanej
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej oraz wylewanej ptyty betonowej zbrojone;j

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
- Chodnikéw
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkgji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. 0gdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. Materialy

2.1. 0gdblne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa grafitowa- wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;j.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia
nie powinny przekraczac:
- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:
- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:
- nadtugosci+3 mm,
- naszerokosci 3 mm,

- nagrubosci £ 5 mm.



2.2.4. Wytrzymatoé¢ na $ciskanie

Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$é pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢é kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie
wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna byé badana zgodnie z wymaganiami PN-B-
06250 [2].

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajaca, jezeli:
- probka nie wykazuje peknigé,
- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest

wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralno$¢

Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosié nie
wiecej niz 4 mm.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz
»32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byé ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadac
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z
recepty laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg
odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

24.0

2.3.5. Materiaty
m Beton podktadowy C12/15 oraz nawierzchniowy C30/37 W8 F150
m Zbrojenie siatka fi 8 mm 15/15

2.2. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajgcym stosownym
normom. Zbrojenie powinno odpowiada¢ warunkom normowym ,w betonie powinny spetnia¢ wymogi
projektowe.

2.2. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w PN-B-19701. Do kazdej partii



dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z

uwzglednieniem wymagan. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg norm: PN-

EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996. PN-EN 196-6:1997.

2.3. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziar- nienia

pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

2.4. Mieszanka betonowa

Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana na podstawie odrebnego

projektu do wymogdéw konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowej winna by¢

przechowywana przez wykonawce robot i dotagczona do dokumentacji powykonawczej obiektu. wszelkie

zmiany dokonane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy lub

dzienniku betonowania. W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i ukfadania w

konstrukcji nalezy prowadzié¢ dziennik zmian atmosferycznych. Mieszanka betonowa winna by¢ zageszczona za

pomoca urzgdzen mechanicznych.

2.5. Beton

Do wykonania konstrukcji stosuje sie beton zwykty wg zestawienia w projekcie beton klasy C12/15 oraz C30/37

Beton do konstrukcji zelbetowych musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej:

m nasigkliwos¢ - do 4% - badanie wg PN-B-06250,

m  mrozoodpornosc - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wiekszy niz 20%
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150) - badanie wg PN-B- 06250

m  wodoszczelnos$¢ - wieksza od 0,8Mpa (W8),

m  wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci

wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Skfad mieszanki

betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej

jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng

urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% - przy kruszywie grubym

do 16mm.
2.6. Zbrojenie siatka stalowa fi 8 mm.
2.7. Deklaracje zgodnosci

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.
Zaswiadczenie to winno zawieraé charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan kontrolnych
wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz typ prébek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych; okres,
w ktérym wyprodukowano dang partie betonu..

Nawierzchnie jezdng wykonac jako ptyte zelbetowg grubosci 15 cm, zbrojong zbrojeniem z siatki. Ptyte
wykonac ze spadkiem 0,5% - 1% na zewnatrz, nie przekraczajacym 2%.

Ptyte nawierzchni wykonaé jako monolityczng z betonu C25/30 zageszczonego mechanicznie listwa
wibracyjng. Po wyprowadzeniu spadkdéw i zawibrowaniu mieszanki betonowej listwg wibracyjng, gdy beton
osiggnie takg twardos¢, ze mozna po nim chodzi¢ (lecz pozostajg wyrazne $lady, wgtebienia), rownomiernie na
catej warstwie wierzchniej "rozsiaé" posypki utwardzajace z korundem - 2 kg/m? (np. Sicon lub Deitermann) i
zatrze¢ mechanicznie do uzyskania silnego potysku, a nastepnie natozy¢ impregnat za pomocg odpowiednich
opryskiwaczy. Do zacierania zastosowac zacieraczki dwuosiowe.

W przypadku temperatury nizszej niz 5°C, nie mozna uktada¢ mieszanki betonowej. Aby



rozpocza¢ uktadanie mieszanki betonowej temperatura powinna wynosi¢ minimum 5°C przez okres co najmniej
3 dni i powinna by¢ wyzsza niz 5°C przez kazdq dobe prac z betonem.

Dylatacje ptyty wykonac poprzez naciecia na gtebokos¢ 5 cm, dzielgce ptyte na pola o powierzchni
nieprzekraczajacej 20 m?, przy czym kazdy z bokéw pola dylatacyjnego musi spetnia¢ warunek L/ 35<H p,
gdzie L to dtugos¢ boku pola dylatacyjnego a H p to grubosci posadzki. Krawedzie dylatacji sfazowa¢, zatozy¢
sznur dylatacyjny oraz wypetni¢ dylatacje masg poliuretanowa.

Wiasciwosci nawierzchni betonowe;:

Nawierzchnia ptyty powinna by¢ rowna i gtadka tak, aby przy kontakcie drewnianego decka z powierzchnig
posadzki wystepowato jak najmniejsze tarcie. Posadzka nie powinna wykazywac nieréwnosci powierzchni
wiekszych niz 5 mm, mierzonych jako przeswity miedzy dwumetrowa fatg kontrolng a posadzka.

Dla osoby poruszajacej sie na deskorolce z kotkami o Srednicy 45 mm nie moze by¢ zadnych odczuwalnych
nieréwnosci w nawierzchni jezdnej.

Przez okres ok. 2 lat na posadzce moga wysala¢ sie zwigzki wapnia, stanowigce dodatek do cementu w
betonie, w ilosci catkowitej ok. 12 kg/m?. Majg one postaé pylacego, brudzacego kurzu. Jest to zjawisko
normalne i pozagdane, gdyz Swiadczy o wymianie zwigzkdw wapnia w strukturze betonu na zwigzki krzemu
zawarte w zastosowanych impregnatach.

Krawedzie ptyty skateparku wykonaé metoda 0d deski, czyli szalowania na wymagang wysoko$¢, majac na
uwadze aby nad powierzchnie przysztej ptyty nie wystawaty zadne elementy deskowania, co utrudniatoby

zacieranie mechaniczne posadzki.

3. SPRZET
3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia uktadajgce. Urzadzenie sktada sie z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonniczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Do
wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach.

Pompa do betonu

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w
folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonanie robot
5.1. 0gélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Podtoze



Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty -
rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla
ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na
podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity,
przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST
D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo- wodnych, moze
stanowic:

- grunt ulepszony pospdtky, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,
- podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozina stosowaé krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacjg projektowg lub
zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3]. Grubos$¢ podsypki
po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach od 3 do 5cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodga, zageszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosc¢ ksztattéw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek
przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”



pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta wynikédw biezgcych badan
wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobierac 6 prébek (kostek) dziennie
(przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w

pkt 2.2.2i2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1.  Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podfoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowq i
odpowiednimi SST.
6.3.2.  Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.3.3.  Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:
- pomierzenie szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nieréwnosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN- 68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.
6.4.2.  Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja £ 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +
lcm.
6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni
Szerokos¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
6.4.5.  Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm.
6.5. Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone nie rzadziej
niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego
oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. Obmiar robot
7.1.0gblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa



Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. Odbior robot
8.1. 0gdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. 0dbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,
- ewentualnie wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej betonowej oraz ptyty betonowej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),
- dostarczenie materiatéw,
- wykonanie podsypki,
- ufozenie i ubicie kostki, oraz ptyty betonowej
- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. Przepisy zwiazane

Normy

PN-B- Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralnosci na
04111 tarczy Boehmego

PN-B- Beton zwykty
06250

PN-B- Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
06712

PN-B- Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
19701 wymagania i ocena zgodnosci

PN-B- Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw
32250

BN- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy na-

80/6775-03/04

BN-
skowego
68/8931-01
BN-

wierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajo-

wych. Krawezniki i obrzeza
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika pia-



68/8931-04

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

5 SPECYFIKACJA SKATEPARKU

WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU w konstrukcji drewnianej

a) Materiat:

Konstrukcja nosna wykonana jako drewniana skrecana

Ptyty nosne (konstrukcyjne) muszg by¢é wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm

Moduty elementdw muszg mie¢ otwory o Srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuzg do skrecania
modutdéw ze sobg za pomoca $rub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementdw majg dodatkowa
funkcje wentylacji. Widoczne sruby musza by¢ zakoriczone grzybkiem (zatacznik nr 2).

Poszczegdlne sekcje muszg byé wewnatrz wzmocnione za pomoca belek o profilu 60x90mm,
rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich srodkdw i pokrytych srodkiem konserwujacym. W tylnych
konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm, obite 9mm ciemng sklejka wodoodporna laminowana.

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac¢ zainstalowany system
wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposdb, aby powodowat swobodny przeptyw powietrza przez
element (zatgcznik nr 2).

Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania wilgoci
przez elementy. Podstawki tego typu bedg tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji (zatgcznik
nr2).

Wkrety i Sruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na réwno z obiciem (przed
przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek
Sruby czy wkretu schowat sie).

Belki konstrukcyjne muszg by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomocy stalowo- ocynkowanych wkretow
typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki muszg znajdowac sie minimum 2 wkrety.

W celu wyeliminowania wybijania belek podczas uzytkowania nalezy wzmocnic ich osadzenie
dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukcja wsporcza). Co najmniej 80% belek
konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo wzmocnionych elementami wsporczymi (zatgcznik nr 3).

W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-inspekcyjny

(zatgcznik nr 4).

b) taczenie ptyt

W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac tgczenie w ksztatt puzzle’a, aby

uniknac rozdzielenia sie elementéw na skutek duzych obcigzen i naprezen(zatacznik nr 1).

C) Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od kantéwek
konstrukcyjnych)

W e wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejkiciemne;j
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm (dopuszcza sie wykonanie z

10mm Polietylenu) iprzykrecona do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretédw typu Torx 5x60



lub 6x60.

- We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejkiciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm (dopuszcza sie wykonanie z
12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx

5x60 lub 6x60.
d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementdw, wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne ptyty

nosne (konstrukcje) musza by¢ wycinane za pomocg maszyny numerycznej CNC*,
* ComputerizedNumerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.
2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

- Konicowg powierzchnig jezdng musi by¢ 6mm profesjonalna mata RampLine (odmiana HPL o niesliskiej
powierzchni), przykrecona za pomocg stalowo- ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.

- 90% otwordw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtéwki wkretéow za pomocg
numerycznej maszyny CNC.

- 90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numerycznej maszyny CNC (zatgcznik nr
5).

- Wszystkie gtowki wkretdw muszg byc¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na
maksymalnie 1 mm (gtéwki wkretéw nie mogg wystawac ponad powierzchnie ptyty).

- Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng materiatow, badz tez nieréwnosci podtoza, na ktdrym stoi
element, na tgczeniach ptyt mogg wystepowac szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca muszg
zostac zaslepione masg uszczelniajgco- klejaca (zatgcznik nr 5).

- Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone z
kazdej strony jezdnej matg RampLine gr. 6mm. Odstgpi¢ od tej reguty mozna tylko wtedy, gdy jeden z

bokdéw (ze wzgledu na lokalizacje grindboxu) nie moze by¢ wykorzystany (zatgcznik nr 6).
3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej 1m muszg miec¢ porecze ochronne wzdtuz tytu i bokéw podestu (nie

dotyczy to wysokich funboxow do skokdéw, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do

zwiekszenia ryzyka wypadku).

- Barierki musza posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.

- Wysokosé barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.

- Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek 016mm o
rozstawach zgodnych z obowigzujgcg norma PN-EN 14974 z pdiniejszymi zmianami.

- Tylneiboczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomoca $rub metrycznych.

- Barierki muszg byé przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakoriczeniu szesciokatnym

SW 17010x90 (zatgcznik nr 7).
4) STAL
Porecze i inne elementy stalowe bedg ze stali ocynkowanej.

- Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od 48 do 60,3 mm.

- Coping musi by¢ przymocowany do podestow za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub
Torx 6x60. Koncowki rur muszg byc¢ zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zatgcznik
nr 8).

- Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

- Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg by¢ zamocowane blachy wzdtuz copingu o grubosci
3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gérng warstwe jezdng od uszkodzen mechanicznych (zatgcznik nr 8).

- Wszystkie kgtowniki muszg mieé na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich korice muszg by¢



zaokraglone.
Porecze do Slizgania sie muszg by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x300mm i przykrecone
do podtoza za pomocg wkretdéw typu Spax 6x60.
Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretéw gtowki
nie wystawaty.
Wszystkie blachy najazdowe muszg miec szerokos¢ w zakresie 3507400mm, i grubos¢ 3mm. Muszg by¢
montowane do elementdw za pomocg stalowo- ocynkowanych wkretéw typu Spax 6x40 lub 6x60 i
wspierac sie na konstrukcji minimum 60mm.
Miejsce pod blache musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykad sie z podtozem, by stworzy¢ swobodng linie
przejazdu (zatacznik nr 9).

Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzy¢ gtadkie przejscie.
Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine muszg by¢ zabezpieczone galwanizowanymi stalowymi
katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30750mm. Kgtowniki muszg by¢
przymocowanewzdtuz srodkowej linii co 250mm za pomocg wkretdéw typu Spax lub TorxSpax 6x40 lub
6x60. Na elementach tukowych katowniki musza by¢ wywalcowane - zatacznik nr 10 (nie dopuszcza sie
nacinania katownikéw lub stosowania ptaskownikéw).
Okucie goérne na grindboxach na krétszym boku j est zawsze wpuszczone na réwno z ptytg. W przypadku
gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest wpuszczony na réwno z ptyta, w innym
wypadku mozna zamontowadé go na ptyte. Okucie musi byé wykonane z katownika o minimalnych

wymiarach 50x50mm oraz grubosci Scianki co najmniej 3mm (zatacznik nr 11).

5) BEZPIECZENSTWO

Noo ko N

W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania
skateparku (zatgcznik nr 12).

Dobdr elementéw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie
instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz pod nadzorem osdb
uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp., oraz muszg by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez
producentow.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie
objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla
uzytkownikéw sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan). W celu zachowania

jakosci wymagane jest, aby zamawiajgcy dotgczyt karte kontrolng obiektu (zatgcznik nr 13)

TOLERANCIE
Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowana stala.

Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.

Wszystkie promienie nie mogg zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na ptytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm.
Przestrzenie otwordw na krawedziach arkusza ptyt muszg by¢ w odstepach minimum 250mm.

Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg muszg by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzer moga réznic sie o 6% w zaleznosci od katow.



2) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU w konstrukcji stalowej

Konstrukcja przeszkod sktada sie z ocynkowanych profili stalowych o wykonanych stalowych 40x40x3 mm.

Podkonstrukcje stanowig impregnowane deski swierkowe gr 4 cm i szerokosci 15 cm, stuzg jako ruszt do
mocowania 8 mm ptyty nawierzchniowej skatesmart.
Pomiedzy rusztem a bieznig znajduje sie nieprzepuszczalna folia. Ramy barierki wykonane z profilu
stalowego zabezpieczonego antykorozyjnie przez ocynkowanie. Do wypetnienia balustrady zastosowad
wodoodporng sklejke brzozowa o grubosci 12 mm co zwieksza bezpieczenstwo uzytkowania. Przeszkody
majg regulowane nogi, blachy montazowe 60 mm gr 3 mm.

Nawierzchnia jezdna - powierzchnia o grubosci 8 mm opracowana specjalnie do jazdy na deskorolce i jej
odpowiednikach.

Nawierzchnia powinna posiadac nastepujace zalety:

- Wywazony chwyt - deska nie jest gtadka i btyszczaca, wyposazona jest w bardzo delikatny uchwyt, ktéry
jednak doskonale toczy sie i nie zmniejsza predkosci, wspétczynnik tarcia w stosunku do koétek deskorolki
jest absolutnie idealny,

- Doskonaty ,pop”, wysoka twardos¢, elastycznosé i inne wtasciwosci mechaniczne sg bardzo korzystne co
wptywa na wysoki wspotczynnik odbicia,

- Bardzo szybko wysycha po deszczu i mozna jg natychmiast uzy¢,

- Wyjatkowo odporny na kazda pogode,

- Ptyta wykonana jest z papieru rdzeniowego i zawiera zywice prasowang pod wysokim cisnieniem folia

wzmacniajaca.



