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‘m Opis techniczny

Ogdlne przepisy i wskazéwki do eksploatacji

Agregaty hydrauliczne, urzadzenia hydrauliczne i systemy

Wskazéwka!

Niniejsza instrukcja daje tylko wskazoéwki do podstawowych funkcji dostarczonych urzadzen. Wskazujemy dla dalszych informacji na
inne opisy do urzadzenia.

Wskazujemy na to ,ze uruchomienia, prace konserwacyjne i ingerencje w system funkcji moze przeprowadza¢ tylko autoryzowany i
przeszkolony personel.

Zmienit Data Sprawdzit Data Indeks

Sporzadzit| Bohmer Data|15.01.2010
Sprawdzit| Weishaupt Data | 13.04.2010
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1 Ogdlne informacje

Niebezpieczenstwo — powazny uraz
lub smieré. Ten rodzaj znaku
bezpieczenstwa lub wskazéwka
pokazuje w zagrazajacy sposob
sytuacje niebezpieczna, ktéra, jezeli
nie bedzie wyeliminowana, spowoduje
Smier¢ lub powazny uraz.

Ostrzezenie - powazny uraz lub
Smier¢. Ten rodzaj znaku
bezpieczenstwa pokazuje sytuacje,
ktéra, jezeli nie bedzie
wyeliminowana, mogtaby
spowodowac $mier¢, powazny uraz
lub powazne uszkodzenie zdrowia.

Uwaga — niewielki lub umiarkowany
uraz. Ten rodzaj znaku
bezpieczenstwa pokazuje sytuacje,
ktora, jezeli nie bedzie
wyeliminowana, mogtaby
spowodowac niewielki lub
umiarkowany uraz / uszkodzenie
zdrowia.

Wskazéwka — pokazuje ewentualng
niebezpieczng sytuacje, ktéra, jezeli -
nie bedzie wyeliminowana, mogtaby Wskazowka
spowodowac uszkodzenie
wyposazenie.

1.1 Podstawy

Urzadzenie spetnia wymagania Rozporzadzenia Ministra Gospodarki' z dnia 20 grudnia 2005r w
sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa® wprowadzajacy
dyrektywe 98/37/WE (Dz.U.05.259.2170).

Instrukcja obstugi i konserwacji zawiera informacje i pozwala unikng¢ niebezpieczenstw przy montazu,
obstudze urzadzenia i obchodzeniu sie z materiatami eksploatacyjnymi.

Tylko dokladne przestrzeganie instrukcji obstugi zapewnia bezpieczng
i ekonomiczna prace urzadzenia.

Niniejsza instrukcja obstugi nie zastepuje instrukcji obstugi catego urzadzenia.
Obowigzujg dodatkowo instrukcje na zabudowane komponenty.

1.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie zostato skonstruowane jako zrédito energii do napedu, sterowania i regulacji przeptywéw w
uktadach hydraulicznych lub smarowania maszyn.

Samo urzadzenie nie moze pracowacé jako samodzielna jednostka. Przeznaczona jest do zabudowy w
maszynie.
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Firma Hydac nie przejmuje odpowiedzialnosci za uzytkowanie urzadzenia, czesci urzadzenia
niezgodnie z przeznaczeniem lub za nieautoryzowane modyfikacje.

Ewentualnie dostarczone rysunki, schematy hydrauliczne i elektryczne, listy czesci i protokoty odbioru
nie sg czescig sktadowa niniejszej instrukcji obstugi. Stuzg one do lepszego zrozumienia pracy
urzadzenia lub zaopatrzenia w czesci zamienne.

1.3 Producent

Konstrukcja i sprzedaz

Hydac System GmbH
Postfach 1251
D-66273 Sulzbach Saar

Serwis

Hydac Service GmbH
Friedrichsthalerstralle 15 A
66540 Neunkirchen / Heinitz

2 Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa

Wszystkie czynnosci moga przeprowadzac¢ wytacznie
wykwalifikowane do tego, przeszkolone i pouczone osoby.

Uprawnienia personelu musi zdefiniowaé jasno uzytkownik.

Przy wykonywaniu wszystkich prac nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste wyposazenie ochronne.
Nalezy przestrzegac¢ odpowiednich przepisow bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom.
Nalezy przestrzegac specjalnych przepiséw bezpieczenstwa znajdujgcych sie w nalezacej do
urzadzenia dokumentacji.

21 Przepisy bezpieczenstwa podczas montazu

Przy wykonywaniu prac montazowych nalezy uzywaé przewidzianych do tego lub innych bezpiecznych
urzadzen do podnoszenia i platform. Czesci urzadzenia nie moga by¢ wykorzystywane jako zawiesia.

Niebezpieczenstwo upadku z wysokosci!

2.2 Przesuwanie ciezarow

Podczas montazu pojedynczych czesci i wiekszych zespotéw nalezy starannie zamocowac na
dzwigach i zabezpieczy¢. Uzywaé przewidzianych do tego urzadzen do podnoszenia ciezarow i tak
przy tym utozy¢ prowadzenie lin, aby nie uszkodzi¢ zabudowanych czesci lub wystajacych rurociggow.

Zespot zbiornika mozna zawiesi¢ na przeznaczonych do tego celu uchach znajdujacych sie przy
zbiorniku. Nalezy przy tym uwazac¢ na to, aby obcigzenia lin byly podzielone rbwnomiernie i nie byto
mozliwe zadne przesuniecie ciezaru przy podnoszeniu i ruszaniu. W razie potrzeby uzywac trawers.
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Stosowac tylko odpowiednie i techniczne sprawne dzwigi i $Srodki do podnoszenia ciezaréw z
wystarczajgca nosnoscia.

Niebezpieczenstwo wypadku!
Nie pracowaé pod zwisajacym ciezarem lub zatrzymywac sie tam!

2.3 Zabezpieczenie przed upadkami

Przy wykonywaniu prac montazowych powyzej wysokosci gtowy nalezy stosowac przewidziane do tego
lub inne bezpieczne urzadzenia do podnoszenia i platformy.

Podczas prac na wysokosciach nalezy by¢ wyposazonym w zabezpieczenia chronigce przed
upadkiem.

Wszystkie uchwyty, stopnie, porecze, podesty, pomosty, drabiny muszg by¢ utrzymane w czystosci,
odsniezane i chronione przed oblodzeniem.

24 Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

Spawanie, prace z otwartym ogniem i szlifowanie mozna wykonywac tylko
woweczas, gdy jest na to wyrazna zgoda. Moze powstac¢ niebezpieczenstwo
pozaru i wybuchu. Palenie i otwarty ogien dozwolone sg tylko w miejscach

do tego

przewidzianych.

2.5 Prace spawalnicze

Prace spawalnicze na orurowaniu i przy zbiornikach z cieczg moze wykonywac tylko spawacze
przestrzegajac wtasciwych przepisdw bezpieczenstwa. Wymagane kwalifikacje muszg by¢
udowodnione.

2.6 Wskazanie na przepisy

W miejscu montazu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw zapobiegania wypadkom i
ochrony srodowiska itd.
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3 Przepisy bezpieczenstwa

31 Ustalenia ogdlne

Urzadzenia hydrauliczne i agregaty wykonane sg w oparciu o najnowszy stan techniki. Prawidtowa
praca zagwarantowana jest tylko wowczas, jezeli przestrzegane sg wszystkie obowigzujgce instrukcje,
ustawienia i granice wydajnosci sporzadzone dla urzadzenia.

Poniewaz chodzi o urzadzenia wytwarzajgce cisnienie, ktérych czesci zabudowy znajdujg sie pod
cisnieniem cieczy i gazu, przy niewtasciwej obstudze mogg one spowodowac niebezpieczenstwa.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem lub do nieprzewidzianych zastosowan.
Np. eksploatacja urzadzenia

- przy wyzszych cisnieniach pracy

- Z cieczg roboczg nie odpowiadajacg zadanym wartosciom

- w odbiegajacych od normy warunkach pracy i srodowiska.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Widoczne zjawiska, jak niezwyczajne dzwieki, wstrzasy, usterki i uszkodzenia moga wskazywac
na niebezpieczenstwa i nalezy je niezwtocznie usunag¢.

Aby zapewni¢ bezpieczna prace, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek.

3.2 Ogodlne wskazowki

Zasadniczo nie wolno wykonywaé¢ zadnych prac na urzadzeniach i agregatach, dopdki te znajduja sie
jeszcze pod cisnieniem hydraulicznym lub napieciem elektrycznym.

W zbiornikach cisnieniowych musi by¢ zawsze wczesniej zredukowane cisnienie. Przed wykonywaniem
prac po stronie gazowej nalezy zredukowac cisnienie. Uwaza¢ na obcigzenia. W razie potrzeby
zabezpieczy¢ ciezar lub podeprzed.

Agregaty hydrauliczne moze obstugiwa¢ tylko fachowy personel, , ktéry zostat odpowiednio
przeszkolony.

Regularnie nalezy sprawdzac¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace, czy nie sg uszkodzone.
Zaplombowane zawory bezpieczenstwa nie moga byc¢ przestawiane.

Nie mozna usuwac urzadzen zabezpieczajacych, ogranicza¢ ich dziatania lub je omijac, poniewaz
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

Nalezy przestrzegac ogolnych przepisow bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom przy pracy
urzadzenia lub maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Obszar obowigzywania niniejszej instrukcji obstugi rozciaga sie na zakres dostawy firmy Hydac. Na
czesci, ktore znajdujg sie poza zakresem dostawy, sg wskazowki i przepisy odpowiedniego producenta,
ktore nalezy przestrzegad.

3.3 Postanowienia dotyczace bezpieczenstwa dla zbiornikoéw cisnieniowych
Na miejscu montazu nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw dla zbiornikoéw cisnieniowych.
Zbiorniki cisnieniowe, ktére wymagajg odbioru, poddawane sg dozorowi.

Dopuszczalne dane, dane producenta i znak jakosci nalezy w trwaty sposéb umiesci¢ na zewnatrz
zbiornika.

Niezaleznie od tego obowigzujg wszystkie przepisy do zgtoszenia zbiornikéw cisnieniowych na
miejscu montazu i okresowych kontroli.
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3.4 Wskazoéwki bezpieczenstwa dla obstugi zbiornikow cisnieniowych

Granice cisnienia napetniania azotem (p0), cisnienia roboczego w zastosowaniu i temperatury roboczej
nalezy $cisle przestrzega¢ zgodnie z dopuszczeniami odbioru i danych na zbiorniku cisnieniowym.

Na zbiorniku cisnieniowym nie wolno ani spawac¢ ani lutowac i wykonywac zadnych prac
mechanicznych.

Przed montazem i demontazem zbiornika cisnieniowego nalezy najpierw zredukowaé catkowicie
cisnienie.

Dopiero po spuszczeniu cieczy roboczej mozna wykonywac prace na urzadzeniu.
Po podtagczeniu przewodu hydraulicznego nalezy go catkowicie odpowietrzy€.

Niebezpieczenstwo wybuchu!

W zadnym przypadku nie stosowaé tlenu, powietrza lub gazéw palnych!
Zawor bezpieczenstwa posiada znak CE. W tym zaworze nie wolno wykonywaé¢ zadnych zmian.

3.5 Wskazéwka dla szczegélnych przypadkéw pracy:

W przypadku awarii ponowne wigczenie urzgdzenia moze nastapic, jezeli moment niebezpieczenstwa
lub uszkodzenie jest usuniete i urzadzenie znajduje sie wstanie gotowym do pracy.

4 Surowce i materialy pomocnicze

4.1 Informacje ogélne

Nalezy stosowac tylko takie surowce i ciecze hydrauliczne, ktére wykazane sg w dokumentac;ji
nalezacej do urzadzenia. W przypadku stosowania innych, nie dopuszczonych cieczy wygasa
gwarancja.

Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkowania materiatdbw pomocniczych nalezy pobrac¢ z kart
charakterystyk i wskazéwek producenta i je przestrzegac.

4.2 Ciecze hydrauliczne
W przypadku zastosowania olejéw mineralnych nalezy wybra¢ je zgodnie z normg DIN 51524 czes¢ 2.

Wskazéwki dla innych cieczy nalezy pobra¢ z dokumentacji urzadzenia lub informacji o produkcie od
producenta.

W celu napefnienia i odpompowania cieczy hydraulicznej nalezy zastosowac agregaty filtrujgco-
pompujace.

Do uzupetnienia ubytkow nalezy stosowac takg sama ciecz robocza.

4.3 Smary

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta. Do smarowania tozysk przegubowych nalezy stosowaé
smary na bazie mydet litowych. Czestotliwos¢é smarowania: 1 do 2 razy w roku.

4.4 Srodki wiazace olej
W przypadku rozlania oleju lub innych cieczy nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki wigzace.
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4.5 Srodki przeciwkorozyjne

W przypadku zastosowania srodkow przeciwkorozyjnych nalezy przestrzegaé¢ informaciji z kart
charakterystyk oraz wskazowki producenta.

4.6 Srodki czystosci

Do czyszczenia i odttuszczania komponentéw nalezy stosowac tylko materiaty, ktére nie sg szkodliwe
dla zdrowia i resztki sg tatwe do usuniecia.

Nalezy uzywac tylko nie strzepigce sie, czyste reczniki papierowe lub tekstylia.

Srodki stosowane do czyszczenia nie moga w zadnym wypadku dostaé sie do wewnatrz systemu
urzadzenia hydraulicznego lub pojedynczych komponentéw.

4.7 Azot

Do napetniania od strony gazowej zbiornika cisnieniowego mozna uzywac azotu z butli z azotem
dostepnych na rynku.

Do sprawdzania i napetniania zbiornikéw cisnieniowych potrzebne jest odpowiednie urzadzenie do
napetniania i kontroli.

Dla cisnien tadowania, ktére znajdujag sie ponad lub ponizej standardowego cisnienia 200 bar,
potrzebne jest urzadzenie przettaczajace azot.

4.8 Wkiady filtracyjne

Dla kazdego zastosowanego filtra zaleca sie stosowanie oryginalnych kompletéw wktadow filtracyjnych,
ktére w razie potrzeby mozna wymienié. Do tego nalezg takze wkiady filtracyjne napowietrzajgce do
napowietrzania zbiornika.

5 Usuwanie surowcow i materiatdw pomocniczych (np. zuzyty olej lub wktady
filtracyjne)

5.1 Obszar zastosowania

Nastepujace wskazowki dotyczg urzadzen hydraulicznych, ktére pracujg z cieczami niebezpiecznymi
dla wody.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich krajowych i miedzynarodowych przepiséw dotyczacych postugiwania
sie takimi materiatami i majg pierwszenstwo przed niniejszymi ogélnymi wskazéwkami.

5.2 Oproéznianie komponentoéw z cieczy konserwujacej

Przed uruchomieniem urzadzenia hydraulicznego nalezy oprézni¢ z urzadzen (pomp, cylindréw
hydraulicznych, itp.) ewentualnie znajdujaca sie tam ciecz konserwujaca.

Ciecz konserwujacg nalezy zebra¢ do odpowiednich zbiornikéw i odpowiednio zutylizowad.

5.3 Oproéznianie zbiornikéw przy wymianie cieczy
Ciecz hydrauliczna odpompowac¢ za pomocg odpowiedniego urzadzenia do beczek, lub najpierw
zebra¢ do szczelnej wanny o wystarczajgcej pojemnosci, aby unikna¢ rozlania oleju na zewnatrz.

5.4 Usuwanie odpadéw

Zuzyte oleje o wysokiej wartosci mogag by¢ przetworzone jako np. rafinat wtérny. Przetwarzanie jest
mozliwe tylko wowczas, gdy do olejow nie dolewano olejow innej kategorii lub innych odpaddw.
Mieszanki tego rodzaju sg niedopuszczalne.

Przetwarzanie zuzytych olejow jest przyjazne dla srodowiska i powinno by¢ mozliwie wykorzystywane.
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Rozlana ciecz hydrauliczna w zaleznosci od ilosci natychmiast usung¢ czysciwem lub odpowiednim
srodkiem wigzacym. Powstate z tego nasgczone odpady nalezy usung¢ rowniez we wiasciwy sposob.

Uzytkownik musi zapewni¢ wtasciwe usuwanie surowcow i srodkdw pomocniczych. Potrzebne
wskazowki nalezy pobrac¢ z kart charakterystyk.

5.5 Istniejace urzadzenia zabezpieczajace.

Stacje hydrauliczne sg wyposazone w wanny przechwytujagce ewentualne wycieki oleju powstate
przy pracach remontowych lub wymianie wkiadoéw filtracyjnych. Zabezpieczajg one przedostaniu
sie wyciekajgcego oleju do podfoza lub fundamentu na ktérym posadowiono stacje hydrauliczng .
Wanny olejowe wyposazone sg w korki spustowe lub zawory stuzace do spuszczania oleju. Po
kazdym wystapieniu wycieku wskazane jest usuniecie wycieknietego oleju zgodnie z
przedstawionymi powyzej zaleceniami i wyczyszczenie wanny.

6 Instrukcja do uruchomienia urzadzenia hydraulicznego

Uruchomienie urzadzenia bez wymaganej dokumentacji jest
niedozwolone.

6.1 Przygotowanie do uruchomienia

Zanim urzadzenie zostanie rozpakowane, nalezy sprawdzi¢ w jakim stanie jest opakowanie.
Uszkodzenia opakowania mogg wskazywaé na wstepne uszkodzenia urzadzenia lub czesci
agregatu, ktore w pozniejszej pracy moga prowadzi¢ do problemow, np. przeciekanie wody
podczas okresu magazynowania lub inne.

Po usunieciu opakowania nalezy sprawdzi¢ urzadzenie, czy znajduje sie we wiasciwym stanie i
czy jest kompletne.

6.1.1 Prace wstepne

Po zakonczeniu wyznaczonych prac montazowych na miejscu cate urzadzenie musi by¢ doktadnie
wyczyszczone zanim zostanie napetnione cieczg hydrauliczng. Zasadniczo nalezy usung¢ wszystkie
materiaty konserwujgce.

Urzadzenie hydrauliczne powinno by¢ podtgczone do lokalnej szyny wyréwnawczej celem wyréwnania
potencjatow czesci metalowych jednoczesnie dostepnych.

6.1.2 Prace kontrolne

Zagwarantowac poprawng zabudowe i podtgczenie urzadzenia zgodnie z dokumentacja, jak réwniez
przestrzega¢ wszystkich zasad montazu.

Miedzy innymi nalezy sprawdzic:

Poprawnos$¢ napiecia zasilania i sterowania dla silnikéw elektrycznych, obwdd pradu sterowniczego,
czujniki i technike pomiarowa.

Czystos¢ zbiornikdw, rur i rurociggow.

Prawidtowe utozenie rur, wezy i przewodow elastyczne.

Prawidtowy montaz i napetnianie zbiornikow cisnieniowych do wymaganego cisnienia.

Wstepne ustawienie urzadzen pomiarowych, urzadzen sterujgcych i zaworow.

Urzadzenia zamykajace

Redukcja cisnienia w systemie dla pierwszego rozruchu pompy

Podczas pierwszego uruchomienia nalezy zabezpieczy¢ sie w $rodki zapewniajgce bezpieczenhstwo
(np. telefon, urzgdzenia do tacznosci radiowej, wytaczniki bezpieczenstwa, urzadzenia odcinajace).
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6.1.3 Plukanie

(patrz takze punkt 6.1.4, Napetnianie instalacji)

Przed uruchomieniem instalacja hydrauliczna musi by¢ przeptukana. Jako ciecz ptuczacy stosuje sie tg
samg ciecz hydrauliczna, ktéra bedzie pdzniej stosowana jako medium robocze.

Ptucze sie tylko rurociagi i przewody elastyczne, nie ptucze sie cylindrow,
silnikow, blokéw sterujacych lub serwozaworéw.

Rurociagi przeznaczone do ptukania musza by¢ na krétko zamkniete, aby zanieczyszczenia nie mogty
sie dostac do cylindrow i blokow sterujacych lub serwozaworow. W miejscu wrazliwych zaworéw
umiescic ptyty ptuczace.

Ptukac¢ nalezy ciepta ciecza hydrauliczng o temperaturze + 40° do +50°C (lub ptynem hydraulicznym
przy niskiej lepkosci) przy predkosci przeptywu od 3 do 7 m/s.

Ciecz hydrauliczna wyptywajaca z rurociggéw przy ptukaniu, czyszczona jest za pomoca filtra
powrotnego lub w ukfadzie bocznikowym. Zanieczyszczenie wkiadu filtracyjnego kontrolowane jest
podczas procesu ptukania. Po osiggnieciu poziomu zanieczyszczenia nastepuje wymiana wkiadu
filtracyjnego. Tutaj nalezy wytaczy¢ pompe ptuczaca. Proces ptukania kontynuowany jest tak
dtugo, az wszystkie rurociagi wyczyszczone zostang. Klase czystosci oleju mozna skontrolowaé
przyrzgdem Fluid Control Unit (FCU) firmy Hydac. Docelowa klasa czystosci oleju zalezy od
wiasciwosci uktadu oraz zastosowanych komponentéw. Informacje te mozna znalez¢ w
dokumentaciji urzadzenia lub kartach katalogowych zastosowanych komponentow. Ta krétka
instrukcja obstugi nie zastepuje instrukcji ptukania sporzadzonej przez firme odpowiedzialng za
ptukanie.

6.1.4 Napelnianie i opréznianie agregatu

Napetnianie agregatu musi nastepowac przez urzadzenie filtrujgco-pompujace z doktadnoscig
filtracji ok. 10 um. Nalezy przy tym uwazac, aby nie przepompowac¢ do agregatu znajdujaca sie
ewentualnie wode na dnie beczki.

W razie potrzeby mozna oprézni¢ zbiornik za pomoca pompy ptuczacej lub agregatu OLF (firmy
Hydac).

Nalezy zastosowac odpowiednig ciecz hydrauliczng podang w dokumentacji urzadzenia.

Napetnianie zakonczy¢ tuz przed osiggnieciem poziomu maksimum. Po uruchomieniu urzgdzenia
nalezy sprawdzi¢ poziom oleju. Poprzez napetnienie rurociggdéw poziom oleju bedzie opadat.

6.2 Uruchomienie

6.2.1  Podiaczenie
Pompy wielottoczkowe promieniowe i osiowe nalezy zasadniczo przed

uruchomieniem wstepnie napetni¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Zwory
odcinajgce przy hydroakumulatorach sg najpierw zamkniete.

Nalezy sprawdzi¢ i zagwarantowac¢ prawidtowy kierunek obrotéw pomp i silnikow elektrycznych. Nalezy
zwroci¢ uwage na lepkosci poczatkowe cieczy hydraulicznych.

Pompy muszg najpierw ttoczy¢ w obiegu bezcisnieniowym z powrotem do zbiornika.

Przy tym nalezy kontrolowac, czy jednostka napedowa pracuje prawidtowo, czy nie ma wibracji lub nie
stycha¢ nienormalnych szmeréw.

Sprawdzi¢ rurociagi, ztaczki, weze i elementy hydrauliki pod wzgledem zuzycia i szczelnosci.

W celu napetnienia catego urzgdzenia (rurociagi i cylindry) nalezy ustawi¢ zawor przelewowy na nizsze
ci$nienie lub regulator ciSnienia na pompie na nizszg wartos¢. Wiaczy¢ zawory sterujgce przeptywem
do odbiornikéw i zatgczy¢ urzadzenie na kilka minut. Uwazac na stan oleju i potencjalne nieszczelnosci.
Obserwowac wskazniki cisnienia.

Niebezpieczenstwo wypadku!
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Uwazaé na wsuwajace i wysuwajace sie cylindry lub obracajace silniki hydrauliczne.

6.2.2 Odpowietrzanie

Przy niskim cisnieniu system hydrauliczny musi by¢ odpowietrzony. Przy tym nalezy przestrzegaé¢
ewentualnie dotagczonych szczegdlnych instrukcji obstugi pomp i silnikow.

Otworzy¢ kurki i Sruby odpowietrzajgce na zaworach, cylindrach, zaczynajgc od pompy, az do
najbardziej oddalonych, najwyzszych miejsc systemu i dopiero potem znowu zamkna¢, gdy ciecz
hydrauliczna pozbawiona jest pecherzykdéw powietrza. Zaleca sie przeprowadzenie odpowietrzania z
punktow pomiarowych przy uzyciu wezykéw pomiarowych minimess.

Odbiorniki bez mozliwosci odpowietrzania nalezy wielokrotnie przesuwa¢ w obu kierunkach.
Kontrolowac¢ przy tym poziom cieczy w zbiorniku.

Przy niskim cisnieniu sprawdzi¢, czy funkcje przebiegajg wg schematu.
Po ok 20 - 30 minutach pracy urzadzenie powinno by¢ odpowietrzone. Mozna to rozpoznac, ze nie

wystepujg ani szarpane ruchy cylindréw lub silnikdw, ani anormalne odgtosy w urzgdzeniu. Poza tym w
zbiorniku olejowym nie moze tworzy¢ sie piana.

6.2.3 Nastawa cisnienia

Poprzez powolne przestawianie regulatora cisnienia na pompie lub przestawiania zaworu
przelewowego cisnienie zostanie ustawione stopniowo na cisnienie nominalne. Przewdd do
odbiornikéw jest zamkniety. Uwazac¢ przy tym zawsze na mozliwe przecieki. Zawory przelewowe na
maksymalne cisnienia (np. zawory redukcyjne) lub zawory bezpieczenstwa sa fabrycznie nastawione i
oznaczone i nie mozna ich przestawia¢. Zawory bezpieczenstwa zabudowane w blokach
bezpieczenstwa nie mogg by¢ réwniez przestawiane.

Zawory wstepnego cisnienia, zawory utrzymywania ciezaru, zawory hamujgce na poczatku muszg by¢
ustawione na maksymalng wartos¢, nastepnie musza by¢ tak ustawione aby pewnie utrzymac ciezar z
uwzglednieniem kinematyki uktadu.

Pozostate warto$ci nastaw nalezy pobrac¢ ze schematu, listy czesci i kart katalogowych.

6.2.4 Koncowe nastawy i prace kontrolne

¢ Nastawa wymaganej predkosci pracy cylindrow, silnikéw i silnikéw wahadtowych, zaworow
dtawigcych, regulatorow przeptywu lub dzielnikow strumienia.

¢ Nastawa manometréw kontaktowych, przekaznikow cisnienia, termostatow, wskaznikow poziomu i
przekaznikow temperatury.

¢ Kontrola cyklogramu. Kontrola wszystkich elektrycznych proceséw sterowania.

e Kontrola filtrow.

¢ Kontrola stanu napetnienia.

e Kontrola catego urzadzenia pod wzgledem przeciekéow. Usung¢ ewentualne przecieki.

e Nalezy sprawdzi¢ wszystkie przewody elastyczne bedace pod obcigzeniem, czy sg one prawidtowo
potozone. Nalezy przestrzegac¢ dopuszczalnych promieni ciecia, przewody nie moga by¢ napiete,
nalezy unika¢ skrecania i wzajemnego ocierania sie.

¢ Kontrola temperatury cieczy pomp, zbiornikdw cisnieniowych i rurociagdéw. W przypadku wyjatkowo
wysokiej temperatury nalezy poszukac zrodta przegrzewania sie, ewentualnie wylgczy¢ urzadzenie.

¢ Kontrola ci$nienia azotu w zbiorniku cisnieniowym przy odcigzonej stronie olejowej
hydroakumulatora.

¢ Po wykonaniu wszystkich nastaw i prac kontrolnych urzadzenie gotowe do pracy przekazaé
uzytkownikowi. Wszystkie przeprowadzone ustawienia (wartosci skali, ciSnienia itp.) odnotowaé¢ w
protokole odbioru.
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o W przypadku, gdy jest to wymagane, nalezy przedstawi¢ urzadzenie instytucji (np. towarzystwo
klasyfikacyjne) w celu jego odbioru.

e Oproécz juz wezesniej wymienionych zadan kontrolno-nadzorujgcych nalezy regularnie sprawdzac
ci$nienie cieczy. Przy sprawdzaniu urzgdzen wysokocisnieniowych obowigzujg surowe wytyczne w
celu unikniecia wypadkow (patrz przepisy zapobiegajace wypadkom i odpowiednie obowigzujace
zasady i przepisy).

e Prace przy hydraulice mogg by¢ przeprowadzane tylko przy urzadzeniach bezci$nieniowych,
tzn. zawsze najpierw zatrzymac silnik napedowy pomp i zredukowac cisnienie w zbiorniku
cisnieniowym.

6.2.5 Pozostate

Poza wymienionymi punktami przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przestrzega¢ ewentualnie
osobno dotaczonych instrukcji obstugi pomp, urzadzen sterujgcych itd. oraz odpowiednich wskazéwek
w kartach katalogowych.

6.2.6 Klasa czystosci cieczy hydraulicznej

Po pozytywnym uruchomieniu i przed rozpoczeciem produkcji nalezy sprawdzi¢ stopien czystosci
cieczy hydraulicznej poprzez pobranie prébki oleju ze zbiornika.
Wymagang klase czystosci nalezy zagwarantowac¢ przez caty okres uzytkowania.

Klasa czystosci uzalezniona jest od stosowanych komponentdw i przeznaczenia i mozna jg uzyskac z
kart katalogowych lub dokumentaciji urzadzenia.

7 Inspekcje, konserwacja i naprawa

71 Informacje ogoéine

W nastepujacych wymienionych okres czasowych przypadajg przy normalnym obcigzeniu urzgdzenia
generalne zapobiegawcze inspekcje i prace konserwacyjne.

Zakres i czestotliwo$¢ prac konserwacyjnych uzalezniona jest zasadniczo od warunkéw pracy
urzadzenia.

Podane ponizej rodzaje przegladéw sa jedynie zaleceniami i musze by¢ min. dopasowane do
warunkow pracy.

Wskazdéwki do inspekcji, naprawy i konserwacji odnoszg sie do obstugi konwencjonalnych urzadzen
hydraulicznych.

Zaleca sie zasadniczo, zabudowe systemu kontroli stanu urzadzenia (,Condition monitoring®). Za
pomoca odpowiedniego oczujnikowania, systeméw do pomiarow i analizy mozna uchwyci¢ fizyczne
wielkosci (cisnienie, temperatura, ruchy itp. ), ktére pozwalajg na wnioski o pracy i stanie urzadzenia,
tak ze mozna podja¢ juz dalekowzroczne srodki zaradcze (,proactive maintenance®). Nalezy do tego
réwniez kontrola cieczy hydraulicznej. Systemy Fluid Control pozwalajg na petng kontrole cieczy
hydraulicznej, redukujg naktad prac konserwacyjnych i naprawczych, poprawiajg dostepnos¢
urzadzenia i przyczyniajg sie do ochrony srodowiska.

Firma Hydac oferuje obszerny program do kontroli systemu i pielegnacji cieczy, a takze do
doposazenia juz istniejacych urzadzen.

Podczas pierwszych 6 miesiecy pracy po uruchomieniu, jak rowniez po wiekszych naprawach
urzadzenie musi by¢ czesciej kontrolowane.

Niebezpieczenstwo wypadku!
Nigdy nie dokreca¢ zlaczek pod cisnieniem! Zawsze wczesniej
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zredukowac cisnienie.
(Zamkna¢ zawor odcinajacy, wylaczy¢ pompe, zredukowacé cisnienie w zbiorniku cisnieniowym
za pomocga odpowiedniego urzadzenia do napetniania i kontroli hydroakumulatorow)

Personel obstugujacy i konserwujacy urzadzenie musi najpierw zapoznac sie z obowigzujacymi
przepisami bezpieczenstwa i bezwzglednie je przestrzegac.

Przy odpowiednim wiaczniku, lub zaworze odcinajacym nalezy zawiesic tabliczke
ostrzegawcza z napisem:

-Niebezpieczenstwo-Nie wigczac!

7.2 Inspekcje, przeglady techniczne tygodniowe
Przebieg prac, zakres prac:

o Kontrola wzrokowa optycznego wskaznika zabrudzenia, w przypadku wskaznikéw elektrycznych
uwazac na odpowiedni sygnat, w razie potrzeby czyszczenie lub wymiana wktadoéw filtracyjnych

e Sprawdzac stan cieczy hydraulicznej i jezeli to konieczne uzupeti¢. Przed uruchomieniem, jak
réwniez przy cieptym urzadzeniu, nalezy sprawdzi¢ stan cieczy. Przecieki nalezy natychmiast
usung¢. Nie mozna dopusci¢ do silnego spadku ilosci cieczy i nalezy ja mozliwie szybko — po
zatrzymaniu urzadzenia uzupetni¢. Do uzupetniania nalezy stosowac tg samg ciecz hydrauliczna.
Przed napetnianiem cieczg hydrauliczng nalezy zredukowacé cisnienie w hydroakumulatorze od
strony cieczy, aby przy opréznianiu hydroakumulatora nie wylewata sie ze zbiornika.

¢ Nalezy kontrolowac temperature cieczy hydraulicznych. Nalezy odpowiednio sterowac lub
regulowac procesem chtodzenia i ogrzewania. Temperatury powinny wynosi¢ pomiedzy 40 i 60°C.
Sprawdza¢ temperatury w agregacie hydraulicznym, zaworach, cylindrach hydraulicznych, silnikach
hydraulicznych i w rurociagach. W przypadku bardzo mocno podwyzszonych temperatur rozpoznaé
przyczyne i usungc.

e Sprawdzac cisnienia robocze na manometrach i jezeli to konieczne w miejscach pomiaru.

o Kontrola odgtosow, przetaczania i wibracji wewnatrz agregatu hydraulicznego, w cylindrach
hydraulicznych i silnikach hydraulicznych, jak réwniez w rurociggach. W przypadku anormalnych
odgtosow, przetaczen i wibracji rozpoznac przyczyny i je usungg.

e Przecieki: Sprawdzaé¢ zawory, cylindry hydrauliczne, silniki hydrauliczne i przytacza rur i wezy pod
wzgledem przeciekéw i w razie potrzeby usunaé.

e Sprawdzac wszystkie filtry pod wzgledem zanieczyszczenia. (wskaznik zabrudzenia)

7.3 Inspekcje, przeglady techniczne miesieczne
Przebieg prac, zakres prac:

e Sprawdzi¢ mocowanie urzadzen i elementéw na agregatach hydraulicznych, jak rowniez
mocowanie cylindrow hydraulicznych i silnikéw hydraulicznych.

e Czesci luzne nalezy przymocowac.

e Kontrola rurociagdw i wezy (przytacza, kotnierze, ztaczki, mocowania, skrecenia)
e Usung¢ braki

e Kontrola urzadzen pomiarowych jak manometry, itp.

¢ Kontrola cisnienia tadowania azotem w zbiornikach cisnieniowych przy redukcji cisSnienia po
stronie cieczy. Skorygowac cisnienie azotu i jezeli konieczne sprawdzi¢ zbiornik cisnieniowy od
strony gazowej pod wzgledem szczelnosci.

¢ Kontrola wktadéw filtracyjnych.
e Czyszczenie urzadzenia hydraulicznego z zewnatrz.

Strona 14 z 15// HS-TBD // Technische Beschreibung_Hyd_pol.doc HS-BUW 3546774-



(HYDAC) Opis techniczny

7.4 Inspekcje, przeglady techniczne potroczne
Przebieg prac, zakres prac:

¢ Kontrola ustawionych wartosci i zdolnosci funkcji w szczegdlnosci zawordéw przelewowych,
dotaczajacych, odtgczajgcych i redukcyjnych, regulatorow przeptywu i zaworéw dtawiacych jak
réwniez manometréw i przekaznikow cisnienia.

e Oceni¢ stan zewnetrzny urzadzenia (zabrudzenia i uszkodzenia). W razie potrzeby urzadzanie
wyczys$cic, a uszkodzenia usungg.

e Kontrola przeptywow do kazdego odbiornika (cylindry hydrauliczne, silniki hydrauliczne itp.)
poprzez pomiar czasu i poréwnanie z zadanymi wartosciami.

e Kontrola cisnien roboczych przy kazdym odbiorniku (np. cylinder hydrauliczny) i poréwnanie z
zadanymi wartosciami.

o Sprawdzi¢ stopien zanieczyszczenia cieczy hydraulicznej: (co ok. 500 h) najlepiej poprzez
wyliczenie istniejacych czgsteczek zanieczyszczen za pomoca przyrzadu do liczenia czgstek i
poréwnanie wartosci ze zmierzonymi wczesniej wartosciami. W razie potrzeby badanie cieczy w
laboratorium, lub ocena przez dostawce cieczy lub przez firme Hydac.

e Sprawdzaé¢ osiowosé: Jednorazowo ok. 6 miesiecy po uruchomieniu: Osiowos¢ silnikow i cylindrow
powinny by¢ sprawdzane przy temperaturze pracy, gdzie mozliwe, takze przy cisnieniu pracy.
Kontrola wzrokowa stanu powierzchni ttoczyska cylindrow hydraulicznych.

o Wymiana cieczy hydraulicznej: 2 razy w roku nalezy przeprowadzi¢ analize cieczy
hydraulicznej. Wymiana cieczy powinna nastepowac tylko w zaleznosci od wynikéw analizy.

e« Wymian wkiadéw filtracyjnych: nastepuje po stwierdzeniu zanieczyszczenia.

e Sprawdzi¢ smarowanie tozysk przegubowych na cylindrach hydraulicznych, w razie potrzeby
nasmarowac ponownie; stosowa¢ smary na bazie mydet litowych.

7.5 Inspekcje, przeglady techniczne roczne
Przebieg prac, zakres prac:

e Sprawdzi¢ czesci urzadzenia pod wzgledem zuzycia, sktadowania i rdzewienia. Cze$ci mocno
zuzyte lub uszkodzone wymienic.

e Odpowietrzanie systemu hydraulicznego (— pkt. 6.2.2)
e Kontrola szczelnosci

¢ Kontrola temperatury roboczej i nastaw

e Sprawdzenie przylaczy elektrycznych

e Kontrola przewodoéw elastycznych. Przewody elastyczne musza by¢ wymieniane co 5 lat, takze
gdy nie mozna rozpoznac przez kontrole wzrokowg zadnych uszkodzen.

e Sprawdzi¢ uszczelnienia cylindréw, zaworéw i innych urzadzen, w razie potrzeby wymienic.
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

1 Opis dziatania

(patrz réwniez: schemat potgczen do niniejszej dokumentaciji)

Agregat, tacznie z elementami hydraulicznymi zamontowanymi bezposrednio na mtynie, stuzy do
hydropneumatycznego wstepnego naprezenia rolek mielacych, jak rowniez do podnoszenia, wzglednie
opuszczania ramy dociskowej i rolek mielacych w mtynie misowo—rolkowym.

System sktada sie z blokowego agregatu hydraulicznego z zamontowanymi na nim urzadzeniami
napedowymi, bezpieczenstwa, sterowniczymi i sygnalizacyjnymi, jak réwniez z akumulatoréw cisnieniowych
wraz z zaworami bezpieczenstwa i zaworami zwrotnymi z mozliwoscig odblokowania, zlokalizowanych w
poblizu sitownikdw hydraulicznych w konfiguracji grupowej na miynie.

Wytworzenie sity docisku odbywa sie poprzez naciag sitownikow hydraulicznych wspomagany przez
akumulatory cisnieniowe. Podniesienie ramy dociskowej odbywa sie poprzez sile nacisku sitownikdw
hydraulicznych.

Opuszczenie ramy dociskowej odbywa sie dzieki jej ciezarowi wkasnemu, przy wsuwajacym sie ttoczysku i
zdtawionym odptywie oleju z komor ttokéw sitownikéw hydraulicznych. W celu zapewnienia doptywu oleju do
zaworu (poz.17.2), pompa musi by¢ uruchomiona.

Pompa (poz. 2), napedzana poprzez sprzegto (poz.4) przez silnik elektryczny (poz.3), zamontowana jest w
zbiorniku olejowym (poz.1).

Pompa ttoczy sprezony olej poprzez otwarty przeptyw zaworu zwrotnego (poz.6) i filtra cisnieniowego (poz.8)
do wtasciwego systemu cisnieniowego sitownikéw hydraulicznych i akumulatoréw cisnieniowych.

Do zabezpieczenia odpowiedniego cisnienia pompy i do regulacji nacisku rolek stuzy zawor ograniczajgcy
cisnienie (poz. 9.1).

Aby zabezpieczy¢ pompe przed pracg na sucho (i tym samym jej uszkodzeniem), poziom oleju w zbiorniku
kontrolowany jest przez czujnik poziomu (poz.16).

Czujnik wyposazony jest w 2 zestyki, powodujgce zamkniecie w przypadku alarmu i otwarcie w przypadku
awaryjnego wytgczenia pompy.

Po pierwszym napetnieniu zbiornika oleju, az do gérnej krawedzi okienka wskaznika poziomu cieczy, nalezy
napetni¢ olejem sitowniki od strony ttoczysk, uzywajac do tego celu pompy agregatu hydraulicznego.

Warunek:

Cylindry zawieszenia znajdujg sie w dolnym potozeniu rolek mielacych. Akumulatory cisnieniowe musza byc¢
natadowane gazem do wartosci pO (na cylindrze i na agregacie). Dotyczy to wszystkich akumulatorow
ci$nieniowych, tzn. akumulatoréw cisnieniowych na cylindrach i jesli sa, na agregacie hydraulicznym. Nalezy
zwroci¢ uwage na stosunek pomiedzy cisnieniem roboczym a cisnieniem tadowania akumulatora — jak
nastepuje:

p0=0,33do0, 66 xp1
Podczas napetniania, w komorach sitownikéw hydraulicznych od strony ttoczysk nie powinno by¢ cisnienia.
Od strony oleju nie powinno wzrosngg¢ cisnienie. Nalezy kontrolowaé¢ wartosci cisnienia na manometrze
(p0z.22.1) przy otwartym zaworze (poz.12).

Po napetnieniu sitownikow od strony ttoczysk, nalezy ponownie napetni¢ zbiornik olejowy az do poziomu
gornego brzegu okienka wskaznika cieczy.

Przebieg pracy:

o Catkowicie odkreci¢ $ruby odpowietrzajace od strony ttoczysk cylindréw zawieszenia.
Zabrania sie przebywania w poblizu $rub odpowietrzajacych. Nie sg

one zabezpieczone przed wypadnieciem.

o Wiaczy¢ pompe poprzez wigczenie silnika agregatu hydraulicznego.

e Po wydostaniu sie oleju na srubach odpowietrzajacych, wytgczy¢ silnik i ponownie je zakrecic.
o Uzupenic olej w zbiorniku olejowym az do poziomu gérnej krawedzi okienka wskaznika cieczy.
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

Akumulatory cisnieniowe (poz. 24) wyposazone sg w pecherze gumowe i wstepnie naprezone azotem. Od
strony oleju potaczone sg one bezposrednio z sitownikami hydraulicznymi od strony ttoczysk, z zaworami
bezpieczenstwa (poz. 26) oraz z przytaczem agregatu do doprowadzania cisnienia. Sitowniki od strony ttokéw
potaczone sg ze soba i z gtdbwnym przewodem (wyposazonym w kontrolowane zamkniecie) agregatu,
taczacym go ze zbiornikiem (bakiem, przy pomocy przewodu obiegowego. Wyposazone sg one na przejsciu
ttoczyska w komory na wycieki oleju, ktére z kolei rowniez potgczone sg ze sobg i ze zbiornikiem (bakiem)
przy pomocy przewodu obiegowego.

W trakcie procesu mielenia system kontrolowany jest przy pomocy zestykow przekaznika cisnienia (poz.7.1).
Proces podnoszenia i opuszczania nadzorowany jest przez zestyki drugiego przekaznika cisnienia (poz.7.2).

Kazdy z przekaznikéw cisnienia posiada wyjscie analogowe (4-20 mA) do przetwarzania zmierzonych
wartosci cisnienia w centralnym komputerze mtyna.

Sterowanie poszczegdlnymi funkcjami odbywa sie przy pomocy zaworéw magnetycznych (poz. 11, 17, 18, 27
i 28). W stanie niewzbudzonym, zawory nastawione sg tak, aby w systemie nie byto cisnienia. W przypadku
przerwy w dostawie pradu, wszystkie zawory przetaczajg sie w stan niewzbudzony, a w systemie zostaje
automatycznie zredukowane cisnienie.

W celu umozliwienia rownomiernego podnoszenia i opuszczania ramy dociskowej przez 3 sitowniki
hydrauliczne, agregat wyposazono w podzielnik przeptywu (poz. 20). Podzielnik przeptywu wyposazony jest
w zawoOr ograniczajacy cisnienie, ktory nastawiony jest na max wartosc¢ cisnienia roboczego podzielnika.

Kazdy z trzech sitownikéw hydraulicznych posiada wbudowany indukcyjny system pomiaru przemieszczenia
(opis patrz: instrukcja obstugi sitownika hydraulicznego), dzieki ktéremu wyswietlana jest pozycja ttokdw.
Wartos¢ ta moze by¢ przeliczona w komputerze centralnym mtyna.

Czujniki (zasilania oraz wyjscia analogowego) podtgczone sg rowniez poprzez skrzynke zaciskowg agregatu
hydraulicznego.

W skrzynce zaciskowej znajdujg sie wigczniki i przyciski do sterowania lokalnego (podnoszenie i
opuszczanie).

1.1 Proces mielenia

111 Ciagte amortyzowanie i dociskanie rolek mielacych do dna misy
Elektromagnesy Y3, Y4, Y5 rozdzielaczy (poz. 17.1, 17.2 i 18) musza by¢ wzbudzone.

Po wigczeniu silnika elektrycznego (poz.3), pompa (poz. 2) zaczyna ttoczy¢ olej poprzez filtr ciSnieniowy
(poz.8) do podtgczonego systemu i taduje akumulatory cisnieniowe (poz. 24)

Caly system ci$nieniowy natadowany zostaje wstepnie do wartosci cisnienia p1l.

Po osiagnieciu cisnienia o wartosci p1 na zestyku (S3.2) elektronicznego przekaznika cisnienia (pos.7.1),
zadziata przetacznik tadowania akumulatoréw i silnik elektryczny (poz.3) pompy (poz.2) zostaje wytaczony.

Przetacznik tadowania akumulatoréw wspétpracuje z zestykami (S3.1 i S3.2) elektronicznego przekaznika
cisnienia (poz. 7.1).

Przy czym:

potozenie zestyku (S3.1) w pozycji cisnienie opada < (p1 — 10 bar) powoduje wtaczenie silnika elektrycznego;
potozenie zestyku (S3.2) w pozycji cisnienie rosnie > (p1) — wytaczenie silnika elektrycznego.

Wartoéci graniczne mogg zostac rowniez podane przez centralny komputer miyna.

Zestyki (S 3.3 i S3.4) stuzg zapewnieniu bezpieczenstwa pracy systemu cisnieniowego oraz mtyna w
zaleznosci od cisnienia tadowana akumulatoréw p0.

Przy tym:

potozenie zestyku (S3.3) w pozycji cisnienie opada < (p0 x 1,30) powoduje wstepne ostrzezenie: spadek
cisnienia;

potozenie zestyku (S3.4) w pozycji cisnienie opada < (p0 x 1,15) — wylgczenie silnika gtdwnego miyna.

Przy pomocy zestyku (S3.4) opdzniany jest rowniez rozruch silnika gtbwnego mtyna do momentu, az w
systemie hydraulicznym osiggniete zostanie konieczne minimalne cisnienie dociskania rolek mielgcych.

Aktualne cisnienie robocze oraz aktywna funkcja przetgczania wskazywane sg w sposob ciggty na
wyswietlaczu urzadzenia.
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W celu zminimalizowania oddziatywania impulséw zaktdéceniowych w pulsacyjnym trybie pracy mtyna,
przekaznik cisnienia amortyzowany jest hydraulicznie przy pomocy akumulatora cisnieniowego (poz.13) z
zamontowanym przed nim zaworem dfawigcym (poz.12).

Dodatkowe wskazanie wyswietlane jest w sposob ciagty na ttumionym gliceryng manometrze (poz. 22.1).
Zawor ograniczajacy cisnienie (poz. 9.1) z nastawiong wartoscig cisnienia p2, zabezpiecza system
hydrauliczny, w przypadku ewentualnego przekroczenia wartosci cisnienia nastawionej na przekazniku
cisnienia (S3.2).

Nastawiona wartosc¢ cisnienia p2 powinna by¢ o ok. 5 bar wyzsza niz wartos¢ cisnienia plmax.

Wskazéwka V\_I'za_dn_ym wyp.adku nastawiona wa_rtosc cisnienia p2 nie powinna by¢ wyzsza niz
cisnienie znamionowe pA urzadzenia.

Odblokowywalne zawory zwrotne (poz. 25) sg w pozycji otwartej i pozwalajg na pulsacyjne wyptywanie
kolumny oleju z komor ttokéw sitownikéw hydraulicznych. Pozycja ta zatagczana jest hydraulicznie przez
rozdzielacz 4/2 (poz.17.1).

1.1.2 Zmiana charakterystyki amortyzowania poprzez dopasowywanie cisnien (p1) i/lub
(p0)

W ramach ustalonego zakresu cisnienia roboczego mozna dopasowaé warto$¢ cisnienia roboczego pl do

wymagan produktu mielenia i jego wiasciwosci mielenia.

Dopasowanie odbywa sie poprzez zmiane nastawien elektronicznego przekaznika cisnienia (poz. 7.1), wzgl.

poprzez zmiane wartosci granicznych w komputerze centralnym miyna.

Podwyzszone warto$ci realizowane sg bezposrednio przez przetgcznik tadowania akumulatorow.

Nastawione nizsze wartosci realizowane sg dopiero wtedy, gdy wyzsze wstepne naprezenie robocze w

akumulatorach cisnieniowych zredukowane zostanie poprzez normalny wyptyw przez szczeliny ttoczysk

sitownikow hydraulicznych, lub gdy nastapi redukcja cisnienia poprzez krétkotrwate wysterowanie

rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz. 18) z elektromagnesem (Y5) - (elektromagnes Y5 jest w stanie

niewzbudzonym).

Redukcja cisnienia odbywa sie poprzez zamontowang na rozdzielaczu gniazdowym 2/2 blende o Srednicy

dopasowanej do zbiornika (baku). Odpowiednio dobrana srednica blendy umozliwia powolng redukcije

cisnienia.

Charakterystyke amortyzowania mozna zmieni¢ réwniez poprzez zmiane wartosci cisnienia tadowania

akumulatora (p0), przy czym wyzsze cisnienie tadowania powoduje bardziej miekkie, a nizsze cisnienie

tadowania — bardziej twarde amortyzowanie. (Ustawianie ciSnienia fadowania — patrz: instrukcja obstugi

,Urzadzenie napetniajgco — kontrolne”).

Wskazéwka N_a'Ie.zy j_ednak przgstrzegac dopt'JszczaInego stosunku cisnienia roboczego do
cisnienia tadowania akumulatoréow:

(p0 = 0,33 do 0,66 x p1)

Wraz ze zmiang ci$nienia fadowania nalezy zawsze zmieni¢ odpowiednio wartosci na przekaznikach
cisnienia (S3.3) i (S3.4):

(S3.3) => (p0x1,3)

(S3.4) => (p0x 1,15)

1.1.3 Powolna redukcja docisku poprzez zmniejszanie cisnienia w akumulatorach

Kazdorazowo przy wytgczaniu mtyna nalezy zredukowacé cisnienie w systemie hydraulicznym. Dotyczy to
przede wszystkim przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Redukcja cisnienia nastepuje po zatrzymaniu silnika gtdbwnego mtyna i po wytaczeniu aktywnych funkciji
elektronicznego przekaznika cisnienia (poz.7.1) wraz z zestykami (S3.1 do S3.4).
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Aby zredukowac cisnienie, nalezy odcig¢ doptyw pradu do elektromagnesu (Y5) rozdzielacza gniazdowego
2/2 (poz.18).

Redukcja cisnienia odbywa sie poprzez zamontowang na rozdzielaczu gniazdowym 2/2 blende o srednicy
dopasowanej do zbiornika (baku).

Oba elektromagnesy (Y3 i Y4) rozdzielaczy 4/2 pozostajg w stanie wzbudzonym tak dtugo, dopdki cisnienie
nie zostanie catkowicie zredukowane.

Mozna nastepnie przetaczy¢ agregat na tryb konserwacyjny lub wytgczy¢.

1.2 Proces mielenia — funkcje niestandardowe
(dostepne tylko wtedy, gdy przewidziane zostaly w systemie ryglujgcym urzadzenia)

1.21 Podnoszenie ramy dociskowej z rolkami mielacymi przy wstepnym naprezeniu

Wstepne napetnianie sitownikéw hydraulicznych

Przed podniesieniem ramy dociskowej, sitowniki hydrauliczne od strony ttokow musza
zosta¢ wstepnie napetnione do wartosci cisnienia max 30 bar (punkt przetaczania
S4.5).

Dzieki temu ewentualne pecherzyki powietrza zostang scidniete i podnoszenie ramy dociskowej bedzie sie
odbywato bardziej rownomiernie. Wstepne cisnienie w sitownikach hydraulicznych mozna odczyta¢ ze
wskazan na wyswietlaczu LED przekaznika cisnienia (poz.7.2) lub na manometrze (poz.22.2).

Uwaga: w momencie odczytu rolki mielgce nie moga byc¢ uniesione.

System hydrauliczny jest gotowy do uzytku, tzn. caty system cisnieniowy natadowany jest wstepnie do
wartosci cisnienia pl (patrz: rozdziat 6.1.1)

W celu wstepnego napetnienia sitownikéw hydraulicznych nalezy witaczaé zawory w nastepujacej

kolejnosci:

e Elektromagnes (Y3) rozdzielacza 4/2 (poz.17.1) przetgczony zostaje w stan niewzbudzony, co powoduje
zamkniecie sie hydraulicznie odblokowywalnych zaworéw zwrotnych (poz.25).

o Elektromagnes (Y1) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.1) wzbudzony zostaje z op6znieniem 5
sekund, co powoduje zamkniecie przewodu cisnieniowego od strony ttoczyska. Cisnienie po tej stronie
zostaje utrzymane.

e Elektromagnes (Y4) rozdzielacza 4/2 (poz.17.2) przetaczony zostaje w stan niewzbudzony.

o Elektromagnes (Y6) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.27.1) zostaje wzbudzony, dzieki czemu
zablokowany zostaje przeptyw oleju hydraulicznego przez zawér dzielgcy (poz.20) do sitownikéw
hydraulicznych od strony ttokéw.

e Elektromagnes (Y7) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.27.2) zostaje wzbudzony, co powoduje przeptyw
oleju hydraulicznego przez zawory zwrotne (poz.27a) w kierunku ttokéw sitownikéw hydraulicznych.

o Elektromagnes (Y5) rozdzielacza gniazdowego 3/2 (poz.18) pozostaje wzbudzony
Elektromagnesy (Y8-Y10) rozdzielaczy gniazdowych 2/2 (poz.28) pozostaja w stanie niewzbudzonym.

W momencie, gdy osiggniete zostaje cisnienie napetniania wstepnego o wartosci max 30 bar, nastepuje

podanie sygnatu przez przekaznik cisnienia (poz.7.2, punkt przetgczania S4.5).
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Podnoszenie rolek mielgcych

Po zakonhczeniu procesu wstepnego napetniania sitownikow hydraulicznych mozna rozpocza¢ proces
podnoszenia ramy dociskowej. Te funkcje mozna wykorzystaé np. do uruchomienia mtyna przy
podniesionych rolkach mielacych.

System hydrauliczny jest gotowy do pracy, tzn. caty system cisnieniowy natadowany jest wstepnie do
wartosci cisnienia p1 (patrz: rozdziat 6.1.1) a sitowniki hydrauliczne sg wstepnie napetnione.

W celu podniesienia ramy nalezy wigczac¢ zawory w nastepujacej kolejnosci:

o Elektromagnes (Y3) rozdzielacza 4/2 (poz.17.1) pozostaje w stanie niewzbudzonym, co powoduje
zamkniecie sie hydraulicznie odblokowywanych zaworéw zwrotnych (poz.25).

e Elektromagnes (Y1) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.1) zostaje wzbudzony, co powoduje
zamkniecie przewodu cisnieniowego od strony ttoczyska sitownika hydraulicznego. Cisnienie po tej stronie
zostaje utrzymane.

e Elektromagnes (Y4) rozdzielacza 4/2 (poz.17.2) pozostaje w stanie niewzbudzonym.

o Elektromagnes (Y7) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.27.2) przetagczony zostaje w stan niewzbudzony.

e Elektromagnes (Y6) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.27.1) przetaczony zostaje w stan niewzbudzony,
dzieki czemu olej hydrauliczny przeptywa przez zawér dzielgcy (poz.20) do sitownikéw hydraulicznych od
strony ttokow.

o Elektromagnes (Y2) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.2) zostaje wzbudzony, przez co aktywuje sie
funkcja zaworu ograniczajgcego cisnienie (poz. 9.2) zabezpieczajgca przed wzrostem cisnienia.

e Elektromagnes (Y5) rozdzielacza gniazdowego 3/2 (poz.18) pozostaje wzbudzony.

o Elektromagnesy (Y8-Y10) rozdzielaczy gniazdowych 2/2 (poz.28) pozostajg w stanie niewzbudzonym.

Funkcja przetaczania pompy przy pomocy przekaznika cisnienia (poz.7.1) jest nieaktywna. Musi ona by¢
aktywowana w centralnym komputerze mtyna.

Po przetaczeniu na proces podnoszenia, wtaczony zostaje silnik elektryczny (poz. 3).

Pompa (poz.2) ttoczy olej hydrauliczny poprzez filtr cisnieniowy (poz.8) i zawor dzielacy (poz.20) do
sitownikéw hydraulicznych od strony ttokow.

Po osiagnieciu cisnienia odpowiedniej wartosci, rolki mielace podnoszg sie. Dzieki zaworowi dzielagcemu,
podnoszenie rolek mielgcych odbywa sie rownomiernie. Szybkos¢ podnoszenia zalezna jest od
zamontowanej w urzadzeniu pompy.

Cisnienie nacisku ograniczane jest punktem przetgczenia (S4.1) drugiego przekaznika cisnienia (poz.7.2).
Przy czym:
potozenie zestyku (S4.1) w pozycji cisnienie rosnie>(p3), powoduje wytgczenie silnika.

Aktualne cisnienie podnoszenia jak rowniez aktywna funkcja przetaczania wyswietlane sg w sposob ciagty na
wyswietlaczu LED.

Dodatkowe wskazanie wyswietlane jest w sposéb ciagty na ttumionym gliceryng manometrze (poz.22.2).

Zawor ograniczajacy cisnienie (poz.9.2) z nastawiong wartoscig p4 zabezpiecza system hydrauliczny przed
ewentualnym nadmiernym wzrostem ci$nienia na zestyku wytgcznika cisnieniowego (S4.1).

Nastawiona warto$¢ p4 powinna by¢ o ok. 5 bar wyzsza od wartosci p3max.

Wskazédwka w zaqnym wypadku nasta_wmna wartos¢ p4 nie moze by¢ wyzsza niz cisnienie
znamionowe pA urzadzenia.

Przy unoszeniu sie ttokdw sitownikdéw hydraulicznych, olej znajdujacy sie po stronie ttoczysk, wciskany jest do
akumulatoréw cisnieniowych. Powoduje to wzrost cisnienia pl. W przypadku, gdy podczas podnoszenia,
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cisnienie to osiggnie zbyt wysokg wartosé, olej hydrauliczny uwalniany jest poprzez zawér bezpieczenstwa
(poz.26).

Suw ttoka kontrolowany jest przez czujniki przemieszczenia zamontowane w sitownikach. Wartos$¢
koniecznego przemieszczenia i wartos¢ graniczna wraz z tolerancjg pomiaru przemieszczenia £10mm
ustawione sg w komputerze centralnym mtyna. Po osiggnieciu wartosci granicznej we wszystkich trzech
sitownikach, silnik elektryczny pompy zostaje wytaczony. Zakres tolerancji ustala sie po to, by unikng¢
nierbwnomiernego unoszenia i opuszczania ramy.

Poza tym, przy uzyciu przycisku ,podnoszenie — stop”, mozna w kazdej chwili zatrzyma¢ silnik elektryczny
pompy. Stup oleju wspiera sie na zaworze zwrotnym (poz.6.1) i utrzymuje rolki mielace w pozycji wzniesione;j.

Stan zadnego z elektromagneséw zawordw nie ulega zmianie.

1.2.2 Korekta w przypadku przekroczenia zakresu tolerancji wartosci granicznej pomiaru
przemieszczenia (przechyt ramy dociskowej)

W przypadku, gdy nastgpi przekroczenie zakresu tolerancji, zostaje ono automatycznie skorygowane. W tym
celu zawory wtgczane sg w nastepujacej kolejnosci:

o Elektromagnes (Y1) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.1) pozostaje w stanie wzbudzonym, co
powoduje zamkniecie przewodu ci$nieniowego od strony ttoczyska. Cisnienie po tej stronie zostaje

utrzymane.
e Elektromagnes (Y4) rozdzielacza 4/2 (poz.17.2) pozostaje w stanie niewzbudzonym (otwarty).

o Elektromagnes (Y7) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.27.2) pozostaje w stanie niewzbudzonym
(zamkniety).

e Elektromagnes (Y3) rozdzielacza 4/2 (poz.17.1) pozostaje w stanie niewzbudzonym, co powoduje, ze

hydraulicznie odblokowywalne zawory zwrotne (poz.25) pozostajg zamkniete.

e Elektromagnes (Y5) rozdzielacza gniazdowego 3/2 (poz.18) pozostaje wzbudzony (zamkniety).

Nastepnie sitownik, wzgl. sitowniki znajdujace sie zbyt wysoko, obnizane sg do odpowiedniego poziomu
poprzez uruchamianie odpowiedniego rozdzielacza gniazdowego wzgl. kilku rozdzielaczy gniazdowych
(poz.28).

Po wzbudzeniu elektromagnesu odpowiedniego rozdzielacza (-y) (poz.28), olej hydrauliczny przeptywa ze
strony ttoka sitownika poprzez zawor gniazdowy (poz.28) i zamontowany za nim zawor regulujacy przeptyw
(poz.29) do zbiornika (baku). Szybkos$¢ opadania sitownika zalezna jest od nastawionej na zaworze
regulujgcym przeptyw (poz.29) wartosci natezenia przeptywu. Natezenie przeptywu nastawione jest na
wartos¢ podang na uktadzie potaczen. Po opuszczeniu sitownika do odpowiedniego poziomu, nalezy odcig¢
doptyw pradu do elektromagnesu rozdzielacza gniazdowego (poz.28) i jesli to konieczne rozpocza¢ korekte
potozenia nastepnego sitownika.

Powyzsze $rodki moga by¢ przedsiewziete juz przy wiaczaniu urzgdzenia.
Nalezy w tym przypadku wzig¢ pod uwage plan ryglowania urzgdzenia.

Proces wznoszenia wraz z ewentualng korektg zakonczony jest w momencie, gdy wszystkie trzy sitowniki
znajdujg sie w zakresie tolerancji wartosci granicznej pomiaru potozenia. Dopiero w tym momencie mozna
rozpoczg¢ proces opuszczania rolek mielgcych.

1.2.3 Opuszczanie ramy dociskowej z rolkami mielacymi przy wstepnym naprezeniu

Po zakonhczeniu procesu podnoszenia (patrz: rozdziat 1.2.1), po uptywie dowolnej ilosci czasu, mozna
opuscic rolki mielace.

W tym celu zostaje wzbudzony elektromagnes (Y4) rozdzielacza 4/2 (poz.17.2).

Nastepnie elektromagnes (Y1) rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.1) przetaczony zostaje w stan
niewzbudzony. Pozostate elektromagnesy pozostajg w stanie niezmienionym.
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Olej znajdujacy sie po stronie ttokow przeptywa poprzez zawér dzielacy (poz.20), zawér sterujacy
przeptywem (poz.19) oraz rozdzielacz 4/2 (poz.17.2) do zbiornika oleju. Olej po stronie ttoczysk wspiera sie
na zaworze zwrotnym (poz.6.1).

Dzieki ciezarowi wkasnemu rolek mielacych oraz cisnieniu akumulatorow, rolki mielagce opuszczane sg z
reguty rownomiernie. (Cisnienie fadowania akumulatorow maleje przy tym, odpowiednio do wyptywu oleju na
strone tloczysk sitownikow).

Szybkosc¢ opadania zalezna jest od wartosci natezenia przeptywu nastawionej na zaworze sterujacym
przeptywem (poz.19).

Natezenie przeptywu nastawione jest na warto$¢ podang w uktadzie potgczen. Nie moze ono przekraczac
max dopuszczalnej wartosci natezenia przeptywu zaworu dzielgcego.

Opuszczanie rolek mielgcych kontrolowane jest, podobnie jak w procesie podnoszenia, poprzez czujniki
przemieszczenia, zamontowane w sitownikach hydraulicznych. (W mniej wiecej potowie drogi opuszczania
nastepuje wyréwnanie. W przypadku, gdy przekroczony zostanie podany zakres tolerancji, proces
opuszczania zostaje zatrzymany i trzeba go rozpocza¢ ponownie).

Zestyk (S4.2) drugiego przekaznika cisnienia (Poz.7.2) kontroluje potozenie rolek mielagcych w stosunku do
tozyska.

Przy czym:
wskazanie zestyku (S4.2) cisnienie malejace<(ok.10 bar) powoduje przetaczenie na proces mielenia.

Ta wartos¢ graniczna moze zostac¢ podana réwniez przez centralny komputer mtyna. Nalezy jg ustali¢ i
odpowiednio nastawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia.

Przy zadziataniu zestyku wylgcznika cisnieniowego, elektromagnes (Y3) rozdzielacza 4/2 (poz.17.1) musi
zosta¢ wzbudzony. Dzieki temu otwieraja sie hydraulicznie odblokowywalne zawory zwrotne (poz.25) a
funkcja amortyzacji zostaje aktywowana.

Dodatkowo nalezy uruchomié¢ sterowanie pompy przy pomocy przekaznika cisnienia (poz.7.1).
Nalezy to zrobi¢ w komputerze centralnym mtyna.

Pompa (poz.2) wtacza sie, (jesli to konieczne) i taduje akumulatory do odpowiedniej wartosci cisnienia (patrz:
rozdziat 1.1.1).

W przypadku, gdy chcemy wytgczy¢ miyn po opuszczeniu ramy, pompa pozostaje wytgczona a w systemie
hydraulicznym mozna zredukowac cisnienie (patrz: rozdziat 1.1.3).

Ponadto, po przetaczeniu na proces mielenia, nalezy odcia¢ doptyw pradu do elektromagnesu (Y2)
rozdzielacza gniazdowego 2/2 (poz.11.2), aby umozliwi¢ dziatanie zaworu ograniczajgcego ci$nienie
(p0z.9.1), jako zabezpieczenia przed nadmiernym wzrostem cisnienia.

1.3 Tryb konserwacji

1.3.1 Podnoszenie ramy dociskowej z rolkami lub bez rolek mielacych

W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych, mozna podnies¢ hydraulicznie rame dociskowg zaréwno z
rolkami mielagcymi, jak rowniez sama (np. do demontazu rolek). Przed przetagczeniem na tryb konserwacji
nalezy zredukowacé cisnienie w urzadzeniu. Nalezy to zrobi¢ ze wzgledéw bezpieczenhstwa (patrz: rozdziat
6.1.3). Wszystkie elektromagnesy sg w stanie niewzbudzonym.

Nastepnie mozna przetaczy¢ urzadzenie na tryb konserwacji, co spowoduje aktywowanie wytgcznikow do
sterowania lokalnego w skrzynce zaciskowej agregatu hydraulicznego.

Po aktywowaniu polecenia ,podnoszenie” (rolek mielagcych lub ramy dociskowej bez rolek mielacych) wigcza
sie silnik elektryczny (poz.3).

Pompa (poz.2) zaczyna ttoczy¢ olej hydrauliczny przez filtr cisSnieniowy (poz.8) i zawor dzielacy (poz.20) do
sitownikow od strony ttokéw. Hydraulicznie odblokowywalne zawory zwrotne (poz.25) pozostajg zamkniete.
Po wzroscie cisnienia do odpowiedniej wartosci, rozpoczyna sie podnoszenie ramy dociskowe z rolkami lub
bez rolek mielacych.

Dzieki zaworowi dzielgcemu, podnoszenie ramy odbywa sie rownomiernie.

Predkos$¢ podnoszenia zalezna jest od pompy zamontowanej w urzadzeniu. Cisnienie docisku ograniczone
jest punktami przetgczenia (S4.3, wzgl. S4.4.) drugiego przekaznika cisnienia (poz.7.2).
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Przy czym:
a) podczas podnoszenia rolek mielgcych
wskazanie zestyku (S4.3) cisnienie rosngce>p5 powoduje wytgczenie silnika elektrycznego
b) podczas podnoszenia ramy bez rolek mielgcych
wskazanie zestyku (S4.4) cisnienie rosngce>p6 powoduje wytgczenie silnika elektrycznego.

Wartosci graniczne (p5 i p6) na wytaczniku cisnieniowym sg nastawione w ten sposob, zeby mogty zostaé
podniesione w przypadku a) rolki mielgce bez nacisku przeciwnego i w przypadku b) rama dociskowa bez
rolek mielacych.

Aktualne cisnienie podnoszenia i aktywne funkcje przetgczania wyswietlane sg w sposob ciggty na
odpowiednich wyswietlaczach LED urzadzenia.

Dodatkowe wskazanie wyswietlane jest w sposob ciagty na ttumionym gliceryng manometrze (poz.22.2).

Suw w gére ttokow sitownikow hydraulicznych powoduje, ze olej znajdujacy sie po stronie ttoczysk, wypierany
jest przez rozdzielacz 4/2 (poz.17.2) do zbiornika (baku).

Suw tloka moze by¢ kontrolowany przy pomocy czujnikow przemieszczenia zamontowanych w sitownikach.
Korekta wznoszenia (jak w p. 1.2.3) nie jest w tym przypadku konieczna.

Zakonczenie procesu wznoszenia i tym samym wytgczenie silnika elektrycznego pompy, nastepuje:

e poprzez uruchomienie przycisku ,podnoszenie — stop”,
e poprzez zadziatanie zestykow (S4.3 wzgl. S4.4) elektronicznego przekaznika cisnienia (poz.7.2).
(Zestyki zaczynajg dziata¢ w momencie, gdy ttoczyska wysuniete sg catkowicie a cisnienie dalej rosnie)

e po osiggnieciu wartosci granicznej suwu ustalonej w centralnym komputerze mtyna.

Po wytaczeniu silnika elektrycznego, kolumna oleju wspiera sie na zaworze zwrotnym (poz.6.1) i utrzymuje
rame dociskowg z rolkami lub bez rolek mielgcych w pozycji podniesione;j.

Nie nalezy wchodzi¢ do miyna, jesli rama dociskowa nie jest
zabezpieczona mechanicznie.

1.3.2 Opuszczanie ramy dociskowej z rolkami, wzglednie bez rolek mielacych

Po zakonczeniu procesu podnoszenia (rozdz. 1.3.1) mozna opusci¢ rame dociskowa.

W tym celu wzbudzony zostaje elektromagnes (Y4) rozdzielacza 4/2 (poz.17.2).

Stan pozostatych elektromagneséw nie zmienia sie.

Olej znajdujacy sie po stronie ttokéw rozdzielacz rozdzielajacy 4/2 (poz.17.2) do zbiornika oleju.
Ciezar wiasny ramy z rolkami mielagcymi lub bez, powoduje rownomierne opadanie ramy.

Szybkos¢ opadania zalezna jest od nastawionej na zaworze sterujgcym przeptywem (poz.19) wartosci
natezenia przeptywu. Natezenie przeptywu nastawione jest na warto$¢ podang na uktadzie potaczen. Nie
moze ono przekracza¢ max dopuszczalnej warto$ci natezenia przeptywu dla zaworu dzielacego.

Podczas procesu opuszczania ramy, ci$nienie w akumulatorach, wzgl. w sitownikach hydraulicznych od
strony ttoczysk musi by¢ kontrolowane. W tym celu przekaznik cisnienia (poz.7.1) musi by¢ wtaczony.
Cisnienie nie powinno spasc¢ ponizej 10bar.

Po utozeniu sie ramy na rolkach, wzgl. rolek na ptycie, ciSnienie spada w dalszym ciagu, az do osiagniecia
wartosci cisnienia atmosferycznego. Mozna teraz przetaczy¢ urzadzenie z trybu konserwagiji.
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2 Ogodlne zalecenia odnosnie uruchamiania urzadzen hydraulicznych

Jako uzupetnienie do opisu technicznego, nastepujgce dodatkowe zalecenia obowigzujg dla amortyzatoréw
rolek mielacych.

2.1 Ptukanie

Olej hydrauliczny zostaje ogrzany przy pomocy pompy w nastepujacy sposob:

Zawory (poz. 11.1,11.2i17.2 przy p2 < p4) lub (poz. 11.1, 15ai 17.2 przy p2 > p4) uruchamiajg sie
(wzbudzajg) i pompa (poz. 2) dziata. Olej przeptywa przez zawér ograniczajacy cisnienie (poz.9.2) z
powrotem do zbiornika i ogrzewa sie. Nalezy sprawdzi¢ temperature oleju przy pomocy termometru. Gdy
temperatura osiggnie wartos¢ 40-50°C, mozna przetaczy¢ zawory i rozpocza¢ proces ptukania.

Do ptukania systemu rurociggéw mtyna stuzy osobna pompa ptuczgca (poz. 30), w ktdérg wyposazony jest
agregat hydrauliczny. Silnik elektryczny pompy ptuczacej mozna wtaczyc¢ i wytaczy¢ w skrzynce zaciskowej
agregatu hydraulicznego. Przed wiaczeniem pompy ptuczacej nalezy otworzy¢ kurek odcinajacy z czopem
kulistym (poz.32.1).

< Kurek ten powinien by¢ otwarty w trakcie pracy pompy ptuczacej. W przeciwnym
Wskazowka . . - o . s .
razie moze powstac zjawisko kawitacji na pompie, co prowadzi do jej uszkodzenia.

Ptukane przewody rurowe powinny zosta¢ potgczone na krétko przy pomocy dostarczonych wraz z
urzgdzeniem przewodow gietkich i tacznikow srubowych (patrz: uktad potaczeh hydraulicznych, rozdz. 2
dokumentaciji techn.).

W celu utrzymania optymalnego cisnienia ptukania, nalezy nastawi¢ dtawik obejsciowy (poz. 30a) w taki
sposob, aby na manometrze (poz.35) wskazywane byto cisnienie o wartosci 6 bar.

Olej hydrauliczny powracajacy z orurowania w procesie ptukania, czyszczony jest w filtrze zwrotnym (poz.36).
Aby umozliwi¢ kontrole zanieczyszczenia filtra, filtr zwrotny wyposazony zostat w optyczny wskaznik
zanieczyszczenia. Gdy filtr jest zanieczyszczony, czerwony trzpien ze wskaznika zanieczyszczenia wyciskany
jest na skutek wzrostu cisnienia w filtrze. Nalezy wtedy niezwtocznie wymieni¢ element filtrujgcy. W tym celu
nalezy wylgczy¢ pompe ptuczaca. W dostawie luzem dotgczane sg 2 sztuki zapasowych elementéw
filtrujgcych.

Proces ptukania nalezy kontynuowa¢ do momentu wyptukania wszystkich zanieczyszczen z przewoddw
rurowych.

Do kontroli i dokumentacji wyniku ptukania oraz do sterowania agregatem ptuczacym stuzy jednostka Fluid
Control Unit FCU 1000.

Zwykle poddawany jest filtracji prad zwrotny oleju ptuczacego. Sprawdzonym materiatem, z ktérego
wykonane sg elementy filtrujgce, jest wtdkno szklane o doktadnosci pomiedzy 3 um a 10 um (w zaleznosci od
oczekiwanego stopnia czystosci).

Po zakonczeniu procesu ptukania nalezy wypusci¢ olej, wyczysci¢ zbiornik i wymieni¢ element filtrujgcy.
Dtugie przewody rurowe nalezy przedmucha¢ azotem.

2.2 Napetnianie i opréoznianie agregatu

Na przewodzie ssagcym pompy ptuczacej dodatkowo zamontowany jest zawor kulowy (poz.32.2), przy
pomocy, ktérego mozna napeni¢ olejem agregat hydrauliczny.

W tym celu zawor kulowy (poz. 32.1) musi by¢ zamkniety a zawor kulowy (poz.32.2) otwarty.

Po napetnieniu zbiornika nalezy zamkna¢ zawor kulowy (poz.32.2) i otworzyé zawér kulowy (poz. 32.1).

W razie potrzeby mozna réwniez opréznic zbiornik oleju przez pompe ptuczacy (patrz: uktad potaczen
hydraulicznych, rozdz. 2 dokumentacji techn.)
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Warunkiem sprawnego dziatania poszczegdlnych elementéw ukfadu hydraulicznego jest stosowanie oleju
hydraulicznego wysokiej jakosci o lepkosci ok. 46 mm?/s przy 40°C lub innej, dostosowanej do warunkdéw
temperatury. Miarodajne sg dane dot. oleju podane na wykazie czesci.

Napetnianie powinno odbywac sie zasadniczo przy zastosowaniu sita gestego, o wielkosci oczek 0,04mm,
przy stojacym urzadzeniu, nieobcigzonym. Mozna uzyc¢ filtra zwrotnego.

Lepszym rozwigzaniem jednak jest, w przypadku mniejszych agregatow hydraulicznych, zastosowanie
przenosnego agregatu filtrujgcego OF 7, bedacego w naszej ofercie, jako pompy do beczki, a w przypadku
wiekszych urzadzen postuzenie sie jezdzgcym agregatem filtrujgcym OF 5 lub OFU.

Aby uniknaé tworzenia sie pecherzykow powietrza, napetnianie powinno przebiega¢ powoli.

W przypadku zbiornikdw z naszej oferty, maksymalne napetnienie przy schowanych ttoczyskach i
odcigzonych akumulatorach — do gérnego brzegu szklanego wziernika.

W trakcie uzytkowania poziom oleju nie powinien spas¢ ponizej dolnej krawedzi okienka.

3 Specyfikacja kontrolna

Specyfikacja kontrolna do zlecenia 860000****, MPS **** ** 'hydraulika do amortyzatora rolek mielgcych, nr
zamowienia GP: *****

3.1 Informacje ogoéine

Oprécz specyfikacji kontrolnych, ,standardowego badania systemoéw hydraulicznych” (02 xxx 976 4 47223),
nalezy przeprowadzi¢ dodatkowo opisane ponizej kontrole na podstawie uktadu potaczen (Nr: xxx).

Kontrole te ograniczajq sie do badan cisnienia, szczelnosci i dziatania na granicy agregatu.

3.2 Przygotowanie do kontroli

Napetni¢ agregat przefiltrowanym olejem hydraulicznym HLP 46 wg DIN 51524 cz. 2.
Zamontowac¢ elementy ptuczace w filtrach poz. 8 i 36.

Utworzy¢ przytaczenia i potaczenia elektryczne.

Akumulator poz. 13 napetni¢ azotem (p0 zgodnie z uktadem potaczen), po sprawdzeniu nastawi¢
cisnienie p0 = 2 bar.

Odciazy¢ zawor ograniczajacy cisnienie poz. 9.2.

Na przytaczach A, x, y, B1, B2 i B3 podtaczy¢ kazdorazowo zawdr odcinajgcy z zamontowanym przed
nim manometrem (zakres pomiaru 400 bar), zebra¢ przewody odprowadzajgce B1, B2 i B3 i potaczy¢ z
przytaczem B.

Sprawdzi¢ dziatanie wytacznika poziomowego.
Sprawdzi¢ przyporzadkowanie zaworéw i okablowania

3.3 Kontrola funkcji ,,naprezanie®, przytacze A

Wzbudzi¢ zawory Y4 , (poz. 17.2), Y5 (poz.18 )i Y2 (poz. 11.2) . Zawor dtawigcy poz. 12 jest
wpototwarty zawor sterujgcy przeptywem poz.19 jest zamkniety.

Wiaczy¢ agregat

Nastawi¢ zawor cisnieniowy poz. 9.2 stopniowo (powoli) na wartos$¢ cisnienia p4 (zgodnie z uktadem
pofaczen), zwracajac przy tym uwage na ewentualne wycieki.

Przetaczy¢ w stan niewzbudzony Y2 (poz. 11.2), nastawi¢ zawor cisnieniowy poz. 9.1 na p2 (zgodnie z
uktadem potaczen)

Przeprowadzi¢ kontrole dziatania dla ciggu A zgodnie z tabelg 1, nastawiajac przy tym wartosci cisnienia
(patrz rowniez poz.7.1) zgodnie z uktadem potaczen.
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

zawor Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6 Y7 Y8 Y9 Y10
poz. nr: 111 (112 171 |17.2 (18 271 |27.2 |28.1 [28.2 |28.3
wzrost cisnienia 0 0 0 1 1 1 0 0 0 0
utrzymanie 1 0 0 1 1 1 0 0 0 0
ci$nienia

redukcja cisnienia |1 0 0 1 0 1 0 0 0 0
tabela 1

Po za!(or'\.czeniu kontroli funkcji naprezania otworzy¢ ponownie zawér
rozdzielajacy poz. 19.

3.31 Kontrola cisnien sterujacych x iy
Zamkniete zawory w ciggu x i y. Kontrola zgodnie z tabelg 2.
Redukcja cisnienia po kontroli odbywa sie poprzez jednorazowe wigczenie zaworu Y3 (poz. 17.1).

Gdy do przytacza x doprowadzone jest cisnienie, przytacze y powinno byé
odciazone, i odwrotnie.

Nalezy skontrolowaé wartos¢ cisnienia na manometrze oraz na elektronicznym przekazniku cisnienia EDS
(poz. 7.2)!

zawor Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6 Y7 Y8 Y9 Y10
poz. nr: 111 (112 (171 [17.2 |18 271 (272 |28.1 |[28.2 (283
wzrost ciSnienia x |1 0 1 1 0 0 0 0 0 0
wzrost cisnieniay |1 0 0 1 0 0 0 0 0 0
tabela 2

3.3.2 Kontrola funkcji ,podnoszenie®, przytacze B1, B2, B3
Przewody B1 do B3 potaczone sa z przytaczem B. Dtawiki w przewodach tgczacych sg otwarte.
Kontrola funkcji w sekcjach rozdzielaczy przeptywu od B1 do B3, zgodnie z tabelg 3.

. Wzrost cisnienia w ciggach B1 do B3 osiggany jest poprzez powolne zamykanie
LS erili el odpowiedniego zaworu odcinajacego. Nalezy zwrécié szczegélng uwage na to, aby
cisnienie w przewodzie nie wzrosto powyzej 100 bar.

c Uwaga Przetaczenie cisnienia!
Zawor bezpieczenstwa nastawiony zostal w fabryce na wartos¢ cisnienia p5
(zgodnie z uktadem potaczen) i nie nalezy zmienia¢ jego nastawien.

Wartosci cisnienia przetaczenia S4.1 do S4.4 nalezy sprawdzi¢ przy cisnieniu nominalnym. W tym celu
stosuje sie pozycje wytacznika ,wzrost ciSnienia S4“ przy zamknietych zaworach dtawigcych.
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

zawor Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6 Y7 Y8 Y9 Y10
poz. nr: 111 (112 171 |17.2 (18 271 |27.2 |28.1 [28.2 |28.3
wzrost cisnienia B1 |0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
wzrost cisnienia B2 |0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
wzrost cisnienia B3 |0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
redukcja cisnienia |0 0 0 0 0 0 0 1 0 0
B1

redukcja cisnienia |0 0 0 0 0 0 0 0 1 0
B2

redukcja cisnienia |0 0 0 0 0 0 0 0 0 1
B3

wzrost cisnienia 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0
B1, B2, i B3 (S4.%)

tabela 3

Agregat zostat sprawdzony zgodnie z niniejszg procedurg i uznany za sprawny.

Géttelborn, (data)...............
Kontroler: ... POAPIS: e

Komentarz kontrolera: oznakowanie agregatu po dokonanym lakierowaniu zostato wykonane poprawnie
kontroler..........cccccooo... data/podpis: ......ccceeereeiiiieen.
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

4 Dane techniczne

agregat hydrauliczny amortyzacji walcéw mlyna typ: MPS 3070 BC
system amortyzacji walcéw miyna
nr komisyjny HYDAC 860 001 0583
nr identyfikacyjny 03 788 372
03 788 373

Dane elektryczne

czestotliwosc sieciowa | 50 Hz
‘napigcie pracy silnika elektrycznego AC | 400 V - 50 Hz
napigcie cewek DC | 24V 50
pobdr mocy cewek 21 W

napiecie sterowania bc | 24 50
moc zalgczenia wskaznika zanieczyszezenia filtra bCc | 24V / 25A
‘moc zalaczenia wylacznika poziomu bDC | 24V / 1,00 A
ciezar

agregat z olejem | 950,0 kg

hydroakumulator na miynie 6 x | 1182 kg

dane hydrauliczne
wartosci standardowe:

pojemnos¢ nominalna zbiornika oleju Vn dm’® 400
wielkos¢ hydroakumulatora Vo dm? 33,90
ilos¢ hydroakumulatoréw nSp sztuk 6
efektywna pojemnosé hydroakumulatora Vo eff. dm® 203,40|
ilos¢ sitownikow nE sztuk 3 |
srednica ttoka sitownika dK mm 320,0|
$rednica tloczyska silownika dKst| mm 180,0|
maks. skok sitownika (tylko przy konserwacji) Hg mm 630,0|
skok w pozycji 0 (sitownik maks. dosuniety - nie w procesie pracy) HO  mm 00|
'skok w pozycji 1 (przy nowych czesciach mlyna, skok wstepny) H1 —mm 160,0|
skok w pozycji 2 (po podniesieniu, przy rozruchu miyna) H2 mm 260,0
skok w pozycji 3 (po opuszezeniu do lozyska mielacego, zaleznie od stopnia napelnienia) H3 mm 210,0
cisnienie podnoszenia p3  bar 237,0|
‘ograniczenie ci$nienia podnoszenia p4  bar 242,0
pojemnosé pompy VG o’ 5.8
ustalona liczba obrotéw n  1min | 1450 |
osiggana wydajnos¢ pompy Qp | limin 7,95
‘wymagana wydajnosé napedu (ponizej pA) Pe kW 4,58|
zainstalowana wydajnos¢ napedu P kw 5,50|
maks. osiggana wydajnos¢ pompy / cisnienie pompowania®) p max  bar 3904
cisnienie zalgcznia zaworu bezpieczenstwa p5  bar 315,0
czas zadzialania zabudowanego czujnika poziomu (min) L1 mm 390
pojemnos¢ zbiornika w punkcie L1 wylacznika poziomu **) VL1 dm® 151
czas zadzialania zabudowanego czujnika poziomu (min) L2 mm 440
‘pojemnos¢ zbiornika w punkcie L2 wytacznika poziomu **) VL2 dm? 108

*) z zainst. mocy napedu
“*) bez uwzglednienia elementéw wbudowanych
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

agregat hydrauliczny amortyzacji walcéw mlyna typ: MPS 3070 BC
system amortyzacji walcow miyna
nr komisyjny HYDAC 860 001 0583

nr identyfikacyjny 03 788 372
03 788 373

medium robocze (ciecz hydrauliczna)

specyfikacja DIN 51 524 /2 HLP olej mineralny

grupa lepkosci DIN 51 519 ' ' 1SO VG 046

lepkosé kin. (40°C) min. / maks. 41,4 /50,6 cSt Sonst. ' TUV-DB

dopuszczalne wartosci graniczne lepkosci cSt 15,0 do 4200  230,0

‘optymalna lepkosé | st | 250 do 50,0 '
dopuszczalne granice temperatury *) Tmax1-Tmin1 °C 67,0 do 6,0. 14_.0I
optymalny zakres temperatury Tmax2-Tmin2 °C 52,0 do 40,0' '
wymagana klasa czystosci wg 1S04406/1999 / NAS 1638 | 1911714 wzgl klasa 8

wartosci temperatur leza w zakresie dodatnim (+)

*} Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, jesli temperatura cieczy roboczej jest nizsza, niz podana wartosc, nalezy ja stopniowo wyrdwnac
przy pomocy odpowiednich srodkdw.

a) Powolne rozgrzanie urzgdzenia przed rozpoczeciem uytkowania, przy Srednim cisnieniu i predkosci, nie przy szozytowym obeigzeniu,

b} Przed rozpoczeciem uzytkowania wyposazyc w ogrzewacze do oleju.

c) Stosowanie cieczy roboczej o nizszym/iinnym wskaZniku lepkosci (np. HLP32 lub clej do réznych zastosowan).

d) Ogrzanie elementow poza agregatem hydraulicznym (sitownik, akumulator, bloki zawordw, rury itd.)

zakres dopuszczalnej temperatury otoczenia *)

odbiorniki (sitownik, silniki, napedy noéne itd.) | °¢c | -150 do 60,0
‘akumulator cisnieniowy . ¢ 150 do 60,0
zawory °C -20,0 do 55,0
agregat hydrauliczny napetniony cieczg °C 50 do 43,0
**) odnoszacy sie do wartosci granicznych bworzyw i trwalodé: nie odnoszacy sie do - normalnego uzytwkowania

- o ~ -

g g 5 3

E E E E

- - - -

100000 ———tf—r i

1000,0
—_—
2]
E
Q2
-
=]
K3
Q.
2 t .
1 =
1,0 + I 1 1 | | 1 1
2 2@ 2@ @ @ 2 2 2 @2 @2 @ & & 9 9§ @ @ & @ 2 2 2 9 o 9
g w o w g W © w 9o w © w o w © w o w o w o w o w o
- - T N ™ M M % % W W W W ~ ~ ® w2 O 9
- =

temperatura (°C)

obliczeniowe wartosci lepkosci oparte na wymaganiach minimalnych wg DIN 51542
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(HYDAC Amortyzowanie rolek mielacych — OPIS DODATKOWY

agregat hydrauliczny amortyzacji walcéw mlyna typ: MPS 3070 BC
system amortyzacji walcéw miyna
nr komisyjny HYDAC 860 001 0583

nr identyfikacyjny 03 788 372
03 788 373
filtrowanie oleju mikronaz filtra | przepustowos¢ znamionowa
filtr napowietrzajacy | 10 pm 400 I/min
filtr cisnieniowy | 10 um: 60 If’min-_

Ustawienia standardowe
aktualne uzytkowanie normalne maksymalng
dolna granica cisnienia roboczego/napiecia p1min| bar 135,00, 160,0
gorna granica ci$nienia roboczego/napiecia p1| bar | 1450 170,0
cisnienie tadowania akumulatora ci$nieniowego przy 0,33 xpl= po: bar | 48,0: 53,0,

Tg= 46,0°C 05xpl= p0 bar | 720 850

066xpl= p0 bar | 970 1130

cisnienie napelniania akumulatora ci$nieniowego przy Tg= 600°C p0| bar 75,2 81,4

Tg= 225°C p0 bar 667 754

Tg= -150°C pO| bar 58,2 65,9

cisnienie zataczenia pompy pE: bar 135,0? 160,0:

delta V hydrakumulatora pomiedzy p1i pE dvp dm? 6,46 5,49

czas fadowania pomiedzy pE i p1 l‘Lp: s 48‘8: 41 4

czas fadowania pomiedzy p0 i p1 tLtg, s | T7732| 7679
Pojemnosci

pojemnos¢ zbiornika do gérnego brzegu okienka do kontroli wzrokowej *) Veff| dm® | 412 |

objetos¢ azotu przy _ Tg= 600°C V | Ndm® | 15,288; 16.562

Tg= 225°C V| Ndm’ 13566 15.342

Tg= -150°C V | Ndm? 11.844| 13.395

pojemnos¢ akumulatora cisnieniowego przy PE av|, dm® | 9492| 9534
p1 aV| dm’ 102,40/ 101,70

p5 av| dm® | 149,26| 139,49

akt. pojemnosé zbiornika *)

pozycja walcow HO H1 H2 H3 Hg
mm 00 | 160,0 2600 = 2100 | 630,0
przy konserwacji dm? 412 | 399 392 395 363

przy postym akumulatorze
w trakcie procesu mielenia
przy akumulatorze napetnionym do polowy

bei p1 normal | dm® | | 305 | 281 | 203
p0=05xp1 bei p1 max dm? 306 282 294
bei pS dm?® 258 234 246
bei p1 normal [ dm® | 271 247 | 259
p0 =033 xp1 bei p1 max dm? 268 243 256
bei p5 | dm® | | 240 | 216 | 228

*) bez uwzglednienia elementdw wbudwanych
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Montageanleitung nach Richtlinie 2006/42/EG
Instrukcja montazu zgodnie z dyrektywg 2006/42/EC

Produktgruppe: Hydraulikaggregat (unvollstandige Maschine)
Kategoria produktu: Agregat hydrauliczny (urzgdzenie niekompletne)

Hinweis! Transport, Aufbau und Inbetriebnahme dirfen nur von HYDAC SYSTEM GmbH

autorisiertem und geschultem Personal ausgefuihrt werden. Postfach 1251
Wskazdéwka! Transport, instalacja i uruchomienie moga byc¢ _ ’
wykonywane wytacznie przez autoryzowany i przeszkolony w tym celu D-66273 Sulzbach
personel.

HYDAC Auftragsnummer: 8600010583
Numer zlecenia HYDAC

Stiickzahl/Bezeichnung: 1 Agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC

llos¢/oznaczenie

Herstellnr.: 48105 Baujahr: 2013
Numer producenta rok budowy

Materialnr.: 3788372

Numer materiatowy

Einbau- und Montagebeschreibung:
Opis instalacji i montazu

1. Transport:
Transport
e Hinweise auf Transportkiste bzw. Ubersichtszeichnung sind zu beachten.
Stosowac sie do wskazowek zamieszczonych na skrzyni, wzgl. na rysunku montazowym

2. Aufbau / Anschluss:
Montaz / przytaczenie
e  Aggregat sicher verankern.
Zakotwiczy¢ agregat
e Anschluss der Rohrleitungen gemaf Schaltplan.
Przytgczyc¢ rurociggi zgodnie ze schematem potaczen

Anhang
Zatacznik

Zeichnungen:
Rysunki

Bezeichnung Zeichnungsnummer Bemerkung
Oznaczenie Numer rysunku Uwagi

] Schaltplan / schemat potaczen 3788359

> Ubersichtszeichnung / rysunek 3788360

montazowy

HS FBL 3546595-
Seite 1 von 1
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nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
0001 1 schemat: nr mat. 3788359
0002 1 zestawienie: nr mat. 3788360
0005 1 agregat blokowy, bez szafy
sterowniczej, okablowany do
miejsca przylaczenia szafy,
oznakowany
nr agregatu 48105
dane hydrauliczne:
medium robocze: olej hydr. Mineralny HLP 46
wymiary cylindra: 320/180x630
skok wstepny H1: 140 mm
ilos¢: 3
cisnienie robocze:
normalne: 145 bar
maksymalne: 170 bar
ci$nienie unoszenia bez przeciwcisn. 237 bar
pompa pluczaca: ca. 6 bar
wydajnos¢ pompy: 10 I/min
wydajnos¢ pompy ptuczace;: 60 I/min
moc silnika pompy gtéwnej: 5.5 kW
moc silnika pompy ptuczace;j: 1.5 kW
dane elektryczne:
silnik elektryczny: 3AC - 400V - 50 HZ
zawory magnetyczne: 24V -DC
napiecie sterownika (SPS): 24V -DC
(wytaczniki krancowe, czujniki
bezdotykowe, wskaznik
zanieczyszczenia)
napiecie sygnatowe (lampy sygnatowe -
na agregacie:
sygnat analogowy: 4-20mA
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
1 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name | Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
typ orurowania:
od strony ci$nienia: seria ciezka
od strony podcién. i przept. zwr. seria lekka
orurowanie:
< 32DN (rura 38 mm/42 mm)
precyzyjna rura stalowa bezszwowa EN 10305-4
z potaczeniem gwint. typu WALFORM  ISO 8434-4/1
> 40DN: rura z kotnierzem typu
DIN lub SAE EN10220
materiat uszczelniajacy: uszczelki O-ring, perbunan
oznakowanie:
agregaty oznakowane zgodnie
ze schematem tabliczkami
aluminiowymi
opisy w jezyku:
tabliczka znamionowa niemiecki/angielski/polski
tabliczka ostrzegawcza niemiecki/angielski/polski
ochrona antykorozyjna:
elementy stalowe i zbiornik oleju,
facznie ze strong wewnetrzng cynkowanie po uprzednim
piaskowaniu (SA 2 1/2)
kolor: cynkowoszary
inne elementy standardowa warstwa
podkfadowa producenta
powiloka posrednia dwusktadnikowy epoksydowy
kolor: lakier podktadowy V4535
grubos¢ warstwy: ok. 40 ym
warstwa nawierzchniowa: 2-sktadnikowy PUR lakier
nawierzchn. V 4195
kolor: RAL 6011
grubos¢ warstwy: ok. 40 ym
faczna grubosc¢ warstw: ok. 120 ym
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
2 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name | Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
1 1 zbiornik olejowy ze sciang NG 400 Hydac
sterowniczg nr mat. 3427506
1A 1 wskaznik poziomu cieczy FSA-381-1.X/-112 Hydac
nr mat. 700095
1B 1 pokrywa otworu do oczyszczania RD560-6 NBR Hydac
nr mat. 3312314
2 1 pompa wielottokowa promieniowa PR4-3X/6,30-500RA01M01 Hydac
nr mat. 6042939
2A 1 przewdd gietki 4SP12PP-630 Hydac DIN20066
nr mat. 607358
3 1 silnik elektryczny IMB5/V1 NG 132S Siemens
5.50 kW, n = 1500 rpm 1LA9130-4KA61
400/690 V - 50 Hz nr mat. 6061450
ochrona IP55, klasa izol. F/B
4 1 sprzegto elastyczne R28
sktadajace sie z:
1 wienca zebatego 28-PUR-98Sh rot Hydac
nr mat. 600099
1 piasty A 28-25,00- H7-A-GG-L=35 Hydac
nr mat. 600126
1 piasty B 28/38 38,00- H7-A-GG-L=35 Hydac
nr mat. 600142
5 1 wspornik pompy PT300/2,0/M/FLO13-E Hydac
nr mat. 722815
1 ptyta wspornika pompy PP300 Hydac
nr mat. 708689
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
3 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
6 2 zawor zwrotny wbudowany M-SR 10 KE05-1X Hydac
nr mat. 681067
7 2 elektr. wytacznik cisnieniowy EDS 1791-P-600-009 Hydac
nr mat. 906201
TA 2 przytacze pomiarowe AN26-05-N/D Hydac
nr mat. 646997
TA 2 przewdéd pomiarowy S11F-AC-AC-0100 Hydac
nr mat. 632634
8 1 filtr ci$nieniowy DF BN/JHC60QE20A 1.0 Hydac
nr mat. 1281820
8A 1 wskaznik zanieczyszczenia VD 5D.0/-L24 Hydac
filtra nr mat. 316885
9 2 zawor ograniczajacy cisnienie DB4E-01X-350V Hydac
nr mat. 716003
10 1 filtr do napowietrzania zbiornika z ELFP3F10W1.0 Hydac
sitkiem do napein. nr mat. 320037
10A 1 pierscien dystansujacy dla ELF nr mat. 3447810 Hydac
z oprzyrzadowaniem
11 2 zawor rozdzielajacy WSM06020V-01M-C-N- Hydac
24VDC
nr mat. 3535914
12 1 zawor dtawigcy DVE-12920-01-C-V Hydac
nr mat. 705434
13 1 hydroakumulator pecherzowy SB330-1A1/112U-330A Hydac
cisnienie tadowania akum: PO <2 bar  nr mat. 3102768
kraj montazu: Polska
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
4 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
13A 1 przejsciowka G3/4A-G3/8 S355J2G3 Hydac
nr mat. 237678
14 2 zawor dtawigcy DV-08-01.1/0 Hydac
15 1 blok sterowniczy nr mat. 3167970 Hydac
16 1 wytgcznik poziomowy AN26-37.2/2/490/390/440 Hydac
nr mat. 6099262
17.1 1 rozdzielacz 4WE6 D6X/EG24N9K4 Rexroth
nr mat. 689042
17.2 1 rozdzielacz 4WE10 D3X/CG24N9K4 Rexroth
nr mat. 687570
2 gniazdo wtykowe nr mat. 3545239 Hydac
18 1 zawor rozdzielajacy WSM12120V-01-C-N-24VDC- Hydac
nr mat. 3535939
18A 1 dysza M8/L=8mm/D=3,0 Hydac
nr mat. 6008041
19 1 zawor dtawigcy 2FRM 16-3X/60L Hydac
nr mat. 6006846
20 1 zawor dzielacy H-307-60-S Hydac
nr mat. 6013244
20A 1 blok cisnieniowy nr mat. 3285951 Hydac
22 2 manometr HN60-01-A100/400/G 1/2B Hydac
nr mat. 606775
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
5 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
22 2 pierscien przedni do manometru HN60-01 NG 100, Typ A Hydac
nr mat. 606892
22A 2 przytacze urzadzen pomiarowych AN26-05-B/D Hydac
nr mat. 646941
22A 2 przewéd pomiarowy S11F-AC-AC-0100 Hydrotechnik
nr mat. 632634
23 1 skrzynka zaciskowa 1200x800x300 Hydac
271 1 zawor rozdzielajacy WSM12120V-01-C-N-24VDC Hydac
nr mat. 3535939
27.2 1 zawor rozdzielajacy WSM12120W-01-C-N-24VDC Hydac
nr mat. 3535942
1 blok sterowniczy nr mat. 3177006 Hydac
27A 3 zawor zwrotny RVM10120-01-C-N-0.5 Hydac
nr mat. 3058962
28 3 zawor rozdzielajacy WSM12120W-01-C-N-24VDC Hydac
nr mat. 3535942
29 3 zawor dtawigcy SRE3-G1/2-01X/13 Hydac
nr mat. 717815
30 1 pompa topatkowa MFZP-2/2.1/P/90/40/RV6/1.5 Hydac
nr mat. 721121
30A 1 zawor dtawigcy DV-20-01.1/0 Hydac
nr mat. 705062
31 1 konsola pompy Hydac
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
6 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
32 2 kurek z czopem kulistym KHNVS-Rp11/2-2233-12X Hydac
nr mat. 551097
33 1 elastyczny tacznik rurowy AN31-45-A1-DN 40 Hydac
nr mat. 600666
34 1 zawor zwrotny RV-20-01.1/0 Hydac
nr mat. 705841
35 1 manometr HN60-01-A100/16/G1/2B Hydac
nr mat. 617927
35 1 pierscien przedni do manometru HN60-01 NG 100 Typ A Hydac
nr mat. 606892
35 1 przewdéd pomiarowy S11F-AC-AC-0160 Hydrotechnik
nr mat. 6033089
36 1 filtr zwrotny RF P/HC160DE10B 1.0 Hydac
nr mat. 1267376
371 1 przewdd gietki 1SN 25NN 2000P Hydac DIN20066
nr mat. 688480
dostawa luzem
2 element filtrujacy 0160 R 010 P/HC Hydac
nr mat. 303527
37.2 1 przewdd gietki 1SN 25NN 2000P Hydac
nr mat. 688480
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 agregat amortyzatora walca rozdr. MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 23.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
7 7 8600010583-01 3788372 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




nr pozycji ilos¢ oznaczenie typ / nr czesci uwagi dostawca norma tworzywo indeks
item no. quant. designation part code remarks supplier DIN material index
24 6 hydroakumulator pecherzowy SB330-32F1/112U-330S Hydac
z kotnierzem i kotnierzem nr mat. 3102769
wspotpracujgcym
Po = 33% - 66%
Sruby ocynkowane DIN980
nakretki szesciokatne z
zaciskiem
cisnienie tadowania akumulatora: p0 = 2 bar
miejsce uzytkowania: Polska
25 3 zawor zwrotny SL 30 GA2-4X Hydac
nr mat. 681885
26 3 zawOr ograniczajacy cisnienie DBDS 20 G1X/315E Hydac
z oznaczeniem CE wg nr mat. 680658
DGRL97/23/EG
1 urzadzenie napetniajgco- FPU-1-160F4A3K Hydac
kontrolne nr mat. 3673060
1 wkretarka do zaworéw Alligator-E1/1370 Hydac
nr mat. 616886
1 Zawor gazowy Alligator-394830 Hydac
nr mat. 632865
ilos¢ / pcs komponent / subgroup stowo kluczowe / code word klient / customer data / date nazwisko /name 4
1 dostawa luzem MPS 3070 BC Gebr. Pfeiffer SE 11.10.12 Colin (-ba) 5
arkusz nr/ sheet  z/total nr komisyjny HYDAC / Hydac comm. nr ident. nr klienta / customer order no. zmiana / modification 6
1 1 8600010583-02 3788373 20008645 Datum / date Name /name Nr. 7
1 8
(HYDAC ) LISTA CZESCI 2 9
PARTS LIST 3 10




Angebot-Nr.: Kennwort:
m Quotation No: Code word: MPS 3070 BC - ODRA Polen
Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: T
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 EI‘S atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts | ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
1 1.A 1 Flussigkeitsstandanzeige FSA-381-1.X/-/12 700095 Il 1
Fluid level gauge
Wskaznik poziomu oleju
2 1B 1 Putzdeckeldichtung 471 NBR RD560 6034667 I, 1l 1
Inspection cover seal
Pokrywy rewizyjnej zbiornika
3 2 1 Radialkolbenpumpe PR4-3X/6,30-500RA01MO01 6042939 Il 1
Radial piston pump
Pompa wielottokowa promieniowa
4 2A 1 Schlauchleitung 4SP12PP630 607358 I, 1l 1
Hose
Przewody
5 3 1 E-Motor IMB5/V1 BG132S, 5,50 kW, 1500 U 6061450 Il 1
e-motor
Silnik elelktryczny IMB5/V1
6 1 1 Elast. Kupplung Gr. 28 600099 Il 1
Flexible coupling size 28 600126 600142
Sprzegto elastyczne
7 1 1 Zahnkranz Gr. 28 600099 I, 1
Gear rim size 28
Wieniec zebaty
8 6 2 Rickschlagventil M-SR10 KE05-1X 681067 Il 1
check valve
Zawor zwrotny

Erstellt von / Prepared by:

Ch. Koérner
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* Erlauterungen / Explanations
auf letzer Seite / on last page

Datum / Date

23.10.12




\HYDAC

Angebot-Nr.:
Quotation No:

Kennwort:
Code word:

MPS 3070 BC - ODRA Polen

Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: T
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 EI‘S atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts | ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
9 7 2 Elektron. Druckschalter EDS 1791-P-600-009 906201 Il 1
Electronic pressure switch
Elektroniczny wytacznik cisnienia
10 7A 2 Messschlauch S11F-AC-AC-0100 632634 I 1
Measuring hose
Przytacze pomiarowe
11 8 1 Filterelement 0060 D 020 BN4HC 1260881 I, 1l 4
Filter element
Element filtracyjny
12 8 1 Rep.satz f. DF..60QE 1.0 302805 I, 1l 2
Repair kit
Komplet zastepczy do napraw
13 8 1 Verschmutzungsanzeige VD 5D.0/-L24 316885 Il 1
Clogging indicator
Wskaznik poziomu oleju
14 9 2 Druckbegrenzungsventil DB4E-01X-350V 716003 Il 1
Pressure relief valve
Zawor przelewowy
15 10 1 Einfill- und Beliftungsfilter ELF P3 F10 W1.0 320037 I 1
filling and breathing filter
Filtr napowietrzajacy
16 11 2 Wegesitzventil WSMO06020V-01M-C-N-24VDC(Z5L) 3535914 Il 1
Directional seat valve
Rozdzielacz

Erstellt von / Prepared by:
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Angebot-Nr.: Kennwort:
m Quotation No: Code word: MPS 3070 BC - ODRA Polen
Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: T
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 EI‘S atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts | ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
17 12 1 Drosselventil DVE12920-01-C-V 705434 I 1
needle valve
Zawor diawigcy
18 13 1 Blase 1ltr. f. SB330-1A1/112U-330A 237624 Il 1
Bladder 1 Itr
Pecherz hydroakumulatora 1ltr.
19 13 1 Dichtsatz f. SB330-1A1/112U-330A 353606 I 1
Seal kit
Komplet uszczelnien
20 13 1 Gasventil f. SB330-1A/112U-330A 632865 I 1
Gas valve
Zawor gazowy
21 13 1 Olventil f. SB330-1A1/112U-330A 2102355 Il 1
Oil valve
Zawor olejowy
22 14 2 Drosselventil DV-08-01.1/0 I 1
Flow control valve
Zawor diawigcy
23 16 1 Niveauschalter AN26-37.2/2/490/390/440 6099262 Il 1
Level switch
Czujnik poziomu oleju
24 171 1 Wegeventil 4WE 6 D6X/EG24N9K4 689042 Il 1
Directional valve
Rozdzielacza

Erstellt von / Prepared by:

Ch. Koérner
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\HYDAC

Angebot-Nr.:
Quotation No:

Kennwort:
Code word:

MPS 3070 BC - ODRA Polen

Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: T
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 EI‘S atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts | ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
25 17.2 1 Wegeventil 4WE 10 D3X/CG24N9K4 687570 Il 1
Directional valve
Rozdzielacza
26 18 1 Wegesitzventil WSM12120V-01-C-N-24VDC 3535939 Il 1
271 1 Directional seat valve
Rozdzielacz
27 19 1 Stromregelventil 2FRM 16-3X/60L 6006846 Il 1
Flow control valve
Regulator przeptywu
28 20 1 Stromteiler H-307-60-S 6013244 Il 1
Flow divider
Zawor dzielacy
29 20A 6 Rickschlagventil RVE-R1/2-X-0,5 710153 Il 3
Check valve
Zawor zwrotny
30 20A 1 Druckbegrenzungsventil DB12120A-01X-350V 552807 Il 1
Pressure relief valve
Zawor przelewowy
31 22 2 Manometer HN60-01/100/0-400bar 606775 I, 1l 1
Pressure gauge
Manometr
32 2 Messschlauch S11F-AC-AC-0100 632634 I, 1l 1
Measuring hose
Przytacze pomiarowe

Erstellt von / Prepared by:
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\HYDAC

Angebot-Nr.:
Quotation No:

Kennwort:
Code word:

MPS 3070 BC - ODRA Polen

Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: TE
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 EI‘S atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts | ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
33 27.2 1 Wege-Sitzventil WSM12120W-01-C-N-24VDC 3535942 Il 2
28 Directional seat valve
Rozdzielacz
34 27A 3 Rickschlagventil RVM10120-01-C-N-0.5 3058962 Il 2
check valve
Zawor zwrotny
35 29 3 Stromregelventil SRE3-G1/2-01X/13 Q=13,0-16,0 717815 Il 2
Flow control valve
Regulator przeptywu
36 30 1 Fligelzellenpumpe FZP-2/2.1/P/90/ 40/RV6 721009 Il 1
Vane pump
Pompa skrzydetkowa
37 30A 1 Drosselventil DV20-01.1/0 705062 Il 1
Flow control valve
Zawor diawigcy
38 32 2 Kugelhahn KHNVS-Rp11/2-2233-12X 551097 Il 1
ball valve
Zawor kulowy
39 33 1 Elast. Rohrverbinder A1, DN40 600666 Il 1
Flexible pipe connector
Waz prézniowy
40 34 1 Rickschlagventil RV-20-01.1/0 705841 Il 1

Check valve

Zawor zwrotny

Erstellt von / Prepared by:
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\HYDAC

Angebot-Nr.:
Quotation No:

Kennwort:
Code word:

MPS 3070 BC - ODRA Polen

Kunde: . Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: T
Customer: Gebr. Pfeiffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-01 Diagram No: 3788359 ErS atZtel I | |Ste
Baugruppe: . . . Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: Hydraulikaggregat / Hydraulic unit Hydac ident No: 3788372 Drawing No: 3788360 Sp are parts I ISt
* 3)| Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. [ Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | Item No | Inc. items Designation Type Material No Spares [recommended | Total weight Unit price
quantity group quantity [kg] [EURQ]
41 35 1 Manometer 0-16bar 617927 Il 1
Pressure gauge
Manometr
42 1 Messschlauch S11F-AC-AC-0160 6033089 I 1
Measuring hose
Przytacze pomiarowe
43 36 1 Filterelement 0160 R 010 P/HC 303527 I, 1l 4
Filter element
Element filtracyjny
44 36 1 Reparatursatz RF...160/240 D E 1.0 1270657 LIl 2
repair kit
Komplet zastepczy do napraw
45 36 1 Verschmutzungsanzeige VR 2 B.1 306822 Il 1
Clogging indicator
Wskaznik poziomu oleju
46 371 1 Schlauchleitung 1 SN 25 NN 2000 P 688480 I 1
Hose
Przewody

1) Erlauterungen:

| Ersatzteile, die bei Inbetriebnahme vorhanden sein missen.
Il Ersatzteile, mit deren Einsatz auf Grund ihres Verschleilles
wahrend eines 2-jahrigen Betriebes gerechnet werden muss.
Il Ersatzteile, die zur Anschaffung empfohlen werden.
2) Preise in Euro ohne Mehrwertsteuer, falls nichts anderes angegeben ist.

3) Pos. Nr. in der Gerateliste, im Schaltplan oder der Zusammenstellungszeichnung.

1) Explanations:

| Spares which should be available on start-up.

Il Spares which are likely to be required within an

operating period of two years due to the wear.

Il Recommended spares for operating.

2) Prices in Euro excluding V.A.T. unless otherwise specified.

3) Item no. in parts list, hydraulic diagram or assembly drawing.

Ersatzteillisten unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
MafRgebend fur die Bestellung sind die endgiltigen
Ausfliihrungszeichnungen und Geréatelisten.

Spare parts lists are not subject to revision.
Orders should be placed according to the final

workshop drawings and parts lists.
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A SYST E M Angebot-Nr.: Kennwort:
M Quotation No: Code word: MPS 3070 BC
Kunde: : Bestell-Nr.: Hydac Komm.-Nr.: Schaltplan-Nr.: 11;
Customer: Gebr' Pfelffer SE Order No: 20008645 Hydac comm. No: 8600010583-02 Diagram No: ErS&tZtel I I | Ste
Baugruppe: Lose Lieferung Hydac Ident-Nr.: Zeichnung-Nr.: 1
Subgroup: loose supply Hydac ident No: 3788373 Drawing No: Sp are p arts I ISt
* 3) Menge * 1) | Empfohlene * 2)
Lfd. Nr. | Pos.Nr. | eingebaut Benennung Typ Teile Nr. Gruppe Menge Ges.Gewicht Stuckpreis
Cons. No | ltem No | Inc. items Designation Type Material No Spares | recommended Total weight Unit price
quantity group quantity [ka] [EURQ]
1 24 6 Blase 50 Itr f. SB330-32F1/112U-330S 235335 I 2
Bladder 50 ltr
Pecherz hydroakumulatora 50 ltr.
2 24 6 Dichtsatz f. SB330-32F1/112U-330S 353621 I, 1l 2
Seal kit
Komplet uszczelnien
3 24 6 Olventil f. SB330-32F1/112U-330S 3448830 1] 2
Oil valve
Zawor olejowy
4 24 6 Gasventil f. SB330-32F1/112U-330S 632865 Il 2
Gas valve
Zawor gazowy
5 25 3 Ruckschlagventil SL30 GA 2-4X 681885 Il 2
Check valve
Zawor zwrotny
6 26 3 Druckbegrenzungsventil DBDS 20 G1X/315E 680658 I 2
Pressure relief valve
Zawor przelewowy

1) Erlauterungen:

| Ersatzteile, die bei Inbetriebnahme vorhanden sein missen.
Il Ersatzteile, mit deren Einsatz auf Grund ihres VerschleiRes
wahrend eines 2-jahrigen Betriebes gerechnet werden muss.
Il Ersatzteile, die zur Anschaffung empfohlen werden.
2) Preise in Euro ohne Mehrwertsteuer, falls nichts anderes angegeben ist.

3) Pos. Nr. in der Gerateliste, im Schaltplan oder der Zusammenstellungszeichnung.

1) Explanations:

| Spares which should be available on start-up.
Il Spares which are likely to be required within an
operating period of two years due to the wear.

Il Recommended spares for operating.

2) Prices in Euro excluding V.A.T. unless otherwise specified.

3) Item no. in parts list, hydraulic diagram or assembly drawing.

Ausflihrungszeichnungen und Gerételisten.

Spare parts lists are not subject to revision.
Orders should be placed according to the final
workshop drawings and parts lists.

Ersatzteillisten unterliegen nicht dem Anderungsdienst.
MaRgebend fiir die Bestellung sind die endgiltigen
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HYD_DE/ 08.Sep. 2005

CAE-VERSION:

Kunde -klient-
Bennennung-nazwa-
Zeichnungsnummer -numer rysunku-
Kommission-komisja-

: GEBR. PFEIFFER SE
: MAHLWALZ.FEDERUNG- CODE: ODRA
: 02 314 950 4 78411

: KOM:86.0000.10583-01

PFEIFFER ORDER: 20008645

Hersteller
producent

Baujahr-rok budowy-

Produkt -produkt-

Typ-Typ-

Installationsort- miejsce instalacji-

Aufstellungsort-instalacja-

: HYDAC SYSTEM GmbH

INDUSTRIESTRASSE
D-66280 SULZBACH/SAAR

: 2013

- HYDRAULIKAGGREGAT- agregat hydrauliczny -
* MPS 3070 BC / 1500kN

: INNEN-WEWNATRZ

- INNEN-WEWNATRZ

Vorschrift- rozporzadzenie- : DIN, VDE
IP-SCHutzart- rodzaj zabezpieczenia IP- - IP 55
Projekt Start- poczatek projektu- :19.10.12
Projektverantwortlicher- odpowiedzialny- : MR. COLIN
Letzte Anderung- ostatnia zmiana- : 25.10.12
Seitenzahl- ilosc stron- : 8

Datum

19.12.2012

Bearbeiter.

JENE

Pruefer

SCHAADT

KOM:86.0000.10583-01
MAHLWALZ.FEDERUNG-

DECKBLATT

Anderung

Datum Name

Norm

Urspr. ‘ Ers. f.

Ers. d.

02 314 950 4 78411

[=z1

[+A2

PROJEKT: @ GEBR. PFEIFFER
78411 Progress Is our tradition
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1
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INHALTSVERZEICHNIS - SPIS TRESCI -

Seite -Strona -

Seitenbenennung -opis strony -

Anderung -zmiana -

=Z1+A2/1 DECKBLATT
OKéADKA

=Z1+A2/2 INHALTSVERZEICHNIS
SPIS TRESCI

=Z1+A2/3 UBERSICHT
PRZEGLAD

=Z1+A2/4 STROMLAUFPLAN MOTORE
Schemat Silnik

=Z1+A2/5 STROMLAUFPLAN GEBER
Schemat czujnik

=Z1+A2/6 STROMLAUFPLAN GEBER
Schemat czujnik

=Z1+A2/7 STROMLAUFPLAN VENTILE
SCHEMAT ZAWORY

=Z1+A2/8 STROMLAUFPLAN VENTILE

SCHEMAT ZAWORY

Datum

19.12.2012

KOM:86.0000.10583-01

Bearbeiter.

JENE

Pruefer

SCHAADT

MAHLWALZ.FEDERUNG-

Anderung

Datum Name

Norm
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szafie klienta

ANSCHLUSS IM KUNDENSCHRANK DURCH KUNDE!
przylaczenie w szafie przez klienta
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Silniki niskonapieciowe
1LA,1LE,1LF,1LG,1LP,1PC,1PF,1PK,1PP,1PQ,2KG
Maszyny standardowe_Instrukcja obstugi_wersja skrécona

Wprowadzenie

Wskazdwki czytelnicze
Objasnienia ikon

_

Wskazéwki dla maszyn 1LE1-, 1PC1-, 1PC3

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczne poslugiwanie sie maszynami elektrycznymi

/\OSTRZEZENIE

Czesci przewodzgce napiecie

Maszyny elektryczne posiadajg czesci znajdujace sie pod napieciem.
W wyniku zdemontowania wymaganych oston, zastosowania maszyn
niezgodnie z przeznaczeniem, nieprawidtowej obstugi lub
niewystarczajgcej konserwacji moze doj$¢ wypadkow smiertelnych,
ciezkich obrazen ciata lub szkéd materialnych.

e Ostony usuwac tylko zgodnie z zaleceniami.

® Obstugiwa¢ maszyne prawidtowo.

e Nalezy regularnie poddawa¢ maszyne konserwaciji.

/\OSTRZEZENIE

Czesci obracajgce sie

Maszyny elektryczne posiadajg niebezpieczne czesci obracajace sie.

W wyniku zdemontowania wymaganych oston, zastosowania maszyn niezgodnie z
przeznaczeniem, nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji moze
doj$¢ wypadkow smiertelnych, ciezkich obrazen ciata lub szkéd materialnych.

e Ostony usuwac tylko zgodnie z zaleceniami.

® Obstugiwa¢ maszyne prawidtowo.

® Nalezy regularnie poddawa¢ maszyne konserwac;ji.

® Zabezpieczy¢ wolne konce watu.

© Siemens ®2010
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Wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

/\OSTRZEZENIE

Gorgce powierzchnie

Maszyny elektryczne posiadajg gorgce powierzchnie.

W wyniku zdemontowania wymaganych oston, zastosowania maszyn

niezgodnie z przeznaczeniem, nieprawidtowej obstugi lub

niewystarczajgcej konserwacji moze doj$¢ wypadkow smiertelnych,

ciezkich obrazen ciata lub szkéd materialnych.

® Przed przystgpieniem do prac przy maszynie odczekac, az
ostygnie.

® Ostony usuwac tylko zgodnie z zaleceniami.

® Obstugiwa¢ maszyne prawidtowo.

Wskazowki bezpieczenstwa

W niniejszej dokumentacji zawarte sg tylko takie wskazowki, ktorych wymaga sie od
wykwalifikowanego personelu przy zgodnym z przeznaczeniem uzytkowaniu
maszyn.

Osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo urzadzenia muszg zapewni¢ nastepujace
warunki:

Najwazniejsze prace projektowe dotyczace instalaciji, jak rowniez wszystkie prace
zwigzane z transportem, montazem, instalacjg, uruchamianiem, konserwacjqg i
naprawami beda przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, ewentualnie
bedg kontrolowane przez odpowiedzialnych za nie specjalistow.

Instrukcja obstugi i dokumentacja maszyn bedg dostepne podczas wykonywania
wszystkich prac.

Dane techniczne i parametry dotyczgce warunkéw montazu, podtgczenia,
otoczenia i eksploatacji bedg konsekwentnie przestrzegane.

Zachowane bedg przepisy dotyczace urzgdzen ochronnych i bezpieczenstwa,
specyficzne dla tej instalac;ji.

Przestrzegane bedzie uzywanie srodkéw ochrony osobiste;j.

Wykonywanie prac przy maszynach lub w ich poblizu przez niewykwalifikowane
osoby bedzie zabronione.

Przy stosowaniu maszyn, zwtaszcza poza obszarami przemystowymi, miejsce
ustawienia nalezy zabezpieczy¢ wtasciwymi srodkami (np. ogrodzenie ochronne)
oraz ustawi¢ odpowiednie oznakowanie zapobiegajace wstepowi przez
niepowotfane osoby.

Wykwalifikowany personel

Wszystkie czynnosci przy maszynie mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel w rozumieniu tej dokumentacji
to osoby, spetniajgce nastepujgce warunki:

Z uwagi na ich wyksztatcenia i doswiadczenie sg w stanie rozpozna¢ wystepujace
w zakresie swoich czynnosci niebezpieczehstwa i unikngé mozliwych zagrozen.

Wykonywanie prac przy maszynie zleca im zawsze osoba odpowiedzialna.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
56100000086001 PL, 01/2010



Opis

Wskazdéwka
Centrum serwisowe firmy Siemens

Podczas projektowania, montazu, uruchamiania i prac serwisowych zaleca sie
kontakt z wla$ciwym centrum serwisowym firmy Siemens w celu uzyskania
pomocy technicznej i ustug serwisowych.

Opis
Wersje jezykowe w Internecie

Strona internetowa: <http://www.siemens.com/motors>

W razie potrzeby dodatkowych wers;ji jezykowych prosze zwracac sie do centrum
serwisowego firmy Siemens.

Zgodne z przeznaczeniem zastosowanie maszyn

Maszyny przeznaczone sg do urzadzen przemystowych. Odpowiadajg one
ujednoliconym normom rzedu IEC / EN 60034 (VDE 0530). Zastosowanie w
obszarach Ex jest zabronione, o ile oznaczenie na tabliczce znamionowej nie
dopuszcza wyraznie takiej eksploatacji. Jesli w przypadkach szczegdlnych - przy
zastosowaniu w urzgdzeniach pozaprzemystowych - stawiane sg inne/podwyzszone
wymagania (np. dotkniecie przez dzieci), nalezy zapewni¢ te warunki przy ustawieniu
ze strony urzadzenia.

Wskazéwka
Wytyczna maszynowa

Maszyny niskonapieciowe sg zespotami do wbudowania do maszyn w mysl
wytycznych maszynowych 2006/42/EG. Uruchomienie jest zabronione do chwili
stwierdzenia zgodnosci produktu koncowego z tymi wytycznymi (przestrzega¢ normy
EN 60204-1).

Wentylacja obca (opcjonalnie): Rodzaj chtodzenia IC 416 wg IEC / EN 60034-6
AOSTRZEZENIE

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez wentylatora obcego!

Chtodzenie niezalezne od liczby obrotéw jest osiggane przez oddzielnie napedzany
wirnik wentylatora (wentylacja obca). Wentylacja obca jest niezalezna od stanu
roboczego maszyny.

Wirnik wentylatora dla zewnetrznego strumienia chtodzgcego jest napedzany
niezaleznym podzespotem i jest zamkniety w obudowie wentylatora.
Stopien ochrony

Maszyny wykonane sg w stopniu ochrony wskazanym na tabliczce znamionowe;.
Mogg one by¢ ustawiana w zapylonym lub wilgotnym otoczeniu.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Planowanie zasfosowania

OSTROZNIE

Otwory wody kondensacyjnej

W celu zachowania stopnia ochrony nalezy zamkng¢ ewentualnie istniejace otwory
wody kondensacyjne;.

UWAGA

tozyskowanie
Podczas eksploatacji lub przechowywania na wolnym powietrzu zalecane jest
zastosowanie nadbudowy lub dodatkowego przykrycia.

® Unikac¢ dtugiego oddziatywania bezposrednich intensywnych promieni
stonecznych, deszczu, $niegu, lodu lub pytu.
® W razie potrzeby omoéwic lub uzgodni¢ strone techniczna.

Warunki otoczenia

Maszyny nadajg sie do warunkéw tropikalnych.

Wytyczna wzgledna wilgotnos¢ 60 % w temperaturze otoczenia (Ta) 40 °C.
Temperatura otoczenia: -20 °C do +40 °C

Wysokos$¢ miejsca ustawienia n.p.m.: < 1000 m

Powietrze z normalng zawartoscig tlenu, zazwyczaj 21 % (V/V)

Przy odbiegajgcych od tego warunkach otoczenia wazne sg dane na tabliczce
Znamionowe;.

Planowanie zastosowania
Transport

/\OSTRZEZENIE

Stosowanie uchwytéw do podnoszenia

Maszyne wolno podnosi¢ i transportowac tylko przy uzyciu uchwytéw do

podnoszenia, w potozeniu odpowiednim dla jej konstrukcji, gdyz w przeciwnym

razie moze sie ona przewrocic¢ lub przesung¢ w urzadzeniu podnoszgcym.

Nastepstwem moze by¢ Smier¢, powazne obrazenia ciata lub szkody materialne.

e Stosowac wszystkie istniejace uchwyty do podnoszenia przy maszynie.

® Dokreci¢ wkrecane uchwyty do podnoszenia.

o Sruby pierscieniowe wkrecaé az do ich powierzchni oporowej.

e Jesli niezbedne, stosowa¢ odpowiednie wystarczajgco zwymiarowane srodki
transportowe, jak zawiesia tasmowe (EN 1492-1) i pasy mocujgce (EN12195-2).

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Montaz, ustawienie

/\OSTRZEZENIE

Transport podwieszany

W przypadku zamocowania za pomocg wielu srodkéw transportowych juz dwa

ciegna musza by¢ w stanie unies¢ caty ciezar.

® Stosowac do transportu badz podczas instalacji dodatkowe, odpowiednie srodki
nosnych.

® Zabezpieczac¢ $rodki nosne przed zsunieciem sie.

Trwato$é tozysk

Czas przechowywania

Przy dtuzszych czasach przechowywania skraca sie czas uzytkowania smaru w
tozyskach. Przy przechowywaniu powyzej 12 miesigcy nalezy przeprowadzi¢ kontrole
stanu smaru. Jesli podczas kontroli mozna rozpoznac¢ odolejenie lub
zanieczyszczenie smaru (wniknigcie wody kondensacyjnej prowadzi do zmiany
konsystencji smaru), nalezy wymieni¢ smar.

tozyska toczne

Waty muszg by¢ 1 raz w roku obracane, aby unikng¢ trwatego sladu bezruchu.
tozyska toczne powinny by¢ wymienione, jesli czas miedzy dostawg i
uruchomieniem maszyny wynosi wiecej jak 4 lata. Ze wzgledu na narastajgce
starzenie sie smaru ulega redukcji oczekiwany czas trwatosci.

Montaz, ustawienie
Wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

/N\OSTROZNIE

Na elementach obudowy maszyn elektrycznych moga wystagpi¢
wysokie temperatury!

/N\OSTROZNIE

Przed uruchomieniem uzytkownik winien sprawdzi¢ kierunek obrotow za pomocg
odpowiednich $rodkéw, np. przez wyprzezenie maszyny roboczej!

OSTROZNIE

Czesci wrazliwe na temperature (przewody itp.) nie moga przylega¢ do obudowy
maszyny!

UWAGA

Przestrzegaé danych technicznych na tabliczkach przy obudowie maszyny!

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Montaz, ustawienie

Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna

UWAGA

Przy duzych réznicach momentéw obrotowych (np. naped sprezarki ttokowej)
dochodzi do powstania w silniku prgdu niesinusoidalnego, ktérego wyzsze
harmoniczne moga powodowaé niedopuszczalne oddziatywanie na siec i tym
samym niedopuszczalng emisje zaktdcen przez kable zasilajgce.

UWAGA

Przetwornik

® Przy pracy z przeksztattnikiem czestotliwosci, w zaleznosci od wykonania
przeksztattnika (typ, srodki przeciwzakidceniowe, producent) wystepuja
zaktécenia o réznym nasileniu.

® Unika¢ przekraczania wartosci granicznych wedtug EN 61000-6-3 przy
systemach napedowych sktadajgcych sie z maszyny i przetwornika.
Bezwarunkowo przestrzega¢ wskazéwek EMC producenta przetwornikow.

e Ekranowanie jest najbardziej skuteczne, kiedy ekranowany przewdd maszyny
jest potgczony przewodzaco za pomocg styku o duzej powierzchni z metalowg
skrzynka przytaczowa maszyny (metalowe potgczenie srubowe).

® Przy maszynach z wbudowanymi czujnikami (np. termistorami) moga, w
zaleznosci od typu przeksztattnika, wystepowac napiecia zaktdcajace w
przewodzie czujnika.

Wywazanie

/N\OSTROZNIE

Elementy napedzane nalezy nasadzac i $ciggac tylko za pomocg odpowiedniego
przyrzadu.

Wpusty sg zabezpieczone tylko przed wypadnieciem podczas transportu.
Przestrzegac ogdlnie niezbednych srodkéw ochrony przed dotykiem elementow
napedzanych.

UWAGA

Jesli maszyna jest uruchamiana bez elementu napedzanego, nalezy zabezpieczy¢
wpust przed wyrzuceniem.

Wirniki sg wywazone dynamicznie. Dokladno$¢ wywazania odpowiada standardowo
poziomu intensywnosci drgan "A" kompletnej maszyny. Opcjonalny poziom
intensywnosci drgan "B" podany jest na tabliczce znamionowe;.

Ustalenia dotyczgce rodzaju wpustow podczas wywazania oznakowane sg
generalnie na tabliczce znamionowej i do wyboru od czota na czopie watu.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Montaz, ustawienie

Oznakowanie:

e Standardowo wywazanie odbywa sie dynamicznie z potowg wpustu (oznaczenie
"H") wedtug normy ISO 8821.

® Oznaczenie "F" oznacza wywazenie z calym wpustem (opcja).

® Oznaczenie "N" oznacza wywazenie bez wpustu (opcja).

Wskazéwka

Nalezy wyrownywac przestawienie przy sprzegle miedzy maszynami elektrycznymi
wzgledem maszyn roboczych 1ISO 10816.
Uksztattowanie fundamentu wykonywaé¢ wedtug normy DIN 4024.

Osiowanie i mocowanie

Przy osiowaniu i mocowaniu zwraca¢ uwage na:

Réwnomierne przyleganie.

Dobre mocowanie tap bgdz mocowanie kotnierzowe.

Doktadne osiowanie w przypadku sprzegta bezposredniego.
Powierzchnie mocujace bez zanieczyszczen.

Uszkodzenia lakieru, nalezy go niezwtoczne i fachowo poprawié.
Istniejgcy Srodek przeciwkorozyjny, nalezy go usung¢ benzyng lakowa.
Uwarunkowane zabudowg rezonanse czestotliwosci obrotow i podwadjnej
czestotliwosci sieciowej, nalezy ich unikac.

Niezwykte odgtosy przy obracaniu wirnika reka.

Kontrola kierunku obrotéw w stanie niesprzezonym.

® Unikanie sztywnego sprzezenia.

Ptaskos¢ powierzchni przylegania dla silnikéw na tapach

Wielko$¢é Ptaskos¢
(BG) mm
<132 0,10

160 0,15
> 180 0,20

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Podilgczenie

Podtgczenie
AOSTRZEZENIE

Wszystkie prace przy maszynie mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowany personel techniczny, gdy maszyna znajduje sie w
stanie postoju, nie jest podtaczona do zasilania i jest zabezpieczona
przed przypadkowym wigczeniem do zasilania. Dotyczy to réwniez
obwodu prgdu pomocniczego (np. ogrzewanie postojowe). Sprawdzié¢
stan beznapieciowy!

Odchyiki sieci zasilajgcej wzgledem wartosci znamionowych dla
napiecia, czestotliwosci, ksztattu krzywej, symetrii podwyzszajg
nagrzewanie i wptywaja na kompatybilnos¢ elektromagnetyczna.
Przed rozpoczeciem prac utworzy¢ pewne potaczenie przewodu
ochronnego!

/\OSTRZEZENIE

Sie¢ bez uziemionego punktu gwiazdowego

Eksploatacja maszyny w sieci bez uziemionego punktu gwiazdowego
jest dopuszczalna tylko w rzadko wystepujacych krétkotrwatych
odstepach czasu, np. do momentu wystapienia btedu (zwarcie
doziemne przewodu, EN 60034-1).

Wskazdéwki dotyczgce skrzynki przytaczowej
OSTROZNIE

Zwroci¢ uwage na to, aby czesci sktadowe we wnetrzu skrzynki przytaczowej np.
listwa z zaciskami, przytgcza kablowe nie byty uszkodzone!

W skrzynce przylgczowej nie mogg znajdowac sie zadne ciata obce,
zanieczyszczenia oraz wilgo€.

Wprowadzenia do skrzynki przytgczowej patrz DIN 42925.

Pozostate otwarte wprowadzenia zamykac¢ za pomocg pierscieni "O" lub
odpowiednich uszczelek ptaskich a sama skrzynke przytaczowg pytoszczelnie i
wodoszczelnie za pomocg oryginalnej uszczelki.

Przestrzega¢ momentéw dokrecania dla dtawnic kablowych i innych Srub.
Zabezpiecza¢ wpusty podczas pracy probnej bez elementéw napedzanych.

UWAGA
Skrzynka przytgczowa musi by¢é zamknieta pytoszczelnie i wodoszczelnie!

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Podigczenie

Otwory wytlamywane

UWAGA

Otwory wytamywane

® |stniejgce otwory wytamywane w skrzynce przylgczowej nalezy wybija¢
fachowo.

® Nie uszkodzi¢ skrzynki przylaczowej oraz listwy z zaciskami, przytaczy
kablowych itp. we wnetrzu skrzynki.

Wolno wyprowadzone przewody przytgczowe

/N\OSTROZNIE

W cokole przytgczowym obudowy maszyny nie mogg znajdowac sie zadne ciata

obce, zanieczyszczenia oraz wilgo€.

® Zamkng¢ wprowadzenia w pokrywach (DIN 42925) i inne otwarte wprowadzenia
za pomocg pierscieni "O" albo odpowiednich uszczelek ptaskich.

® Cokot przytagczowy obudowy maszyny zamkna¢ pytoszczelnie i wodoszczelnie

oryginalng uszczelkg pokrywy.
Przestrzega¢ momentow dokrecania dla dtawnic kablowych i innych $rub.
® Zabezpieczaé wpusty podczas pracy probnej bez elementéw napedowych.

/\OSTRZEZENIE

Przy demontazu i w szczegdélnosci przy montazu pokrywy zwracac
uwage na to, aby przewody przylgczowe nie zostaty zacisniete miedzy
elementami obudowy i pokrywg! Niebezpieczenstwo zwarcia!

Czynnosci koncowe

Przed zamknigciem skrzynki przytgczowej / cokotu przytaczowego obudowy maszyny
nalezy sprawdzi¢ nastepujace punkty:
® Podtgczenia elektryczne w skrzynce przytaczowej wykonaé¢ zgodnie z danymi w
poprzednich ustepach i dokreci¢ prawidlowym momentem obrotowym.
® Zachowywac odstepy powietrzne miedzy nieizolowanymi elementami:
255 mmdo 690V, =8 mmdo 1000 V.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Podilgczenie

e Unika¢ wystajgcych koncow drutow!

® Aby nie uszkodzi¢ izolacji przewodow przewody przytaczowe umieszczac bez

stykania sieg.

® Maszyne podigczy¢ zgodnie z wymaganym kierunkiem obrotéw.
® \Wnetrze skrzynki przytaczowej utrzymywac w czystosci i wolnym od pozostatosci

przewodéw.

® \Wszystkie uszczelki i powierzchnie uszczelniajgce utrzymywac w stanie
nieuszkodzonym i w czystosci.

e Nieuzywane otwory w skrzynkach przytgczowych zamyka¢ fachowo.

® Nieuszkodzone urzgdzenie redukujgce cisnienie (zaleznie od typu skrzynki
przytgczowej: zalanie szczelin lub membrana nadcisnieniowa). Uszkodzenia
wolno naprawiac¢ tylko po konsultacji z osobami odpowiedzialnymi za
bezpieczenstwo urzadzenia i tylko przy uzyciu oryginalnych czesci.

Momenty dokrecania
Dtawnice kablowe

UWAGA

Unika¢ uszkodzenia ptaszcza kabli!
Dopasowywaé momenty dokrecania do materiatow ptaszcza kabli!

Dla momentdéw dokrecania dla dtawnic kablowych z metalu i tworzywa sztucznego do
bezposredniego wbudowania w maszynie oraz innych ztaczy srubowych (np.

redukcji) nalezy stosowa¢ odpowiednie momenty wedtug tabeli.

Tabela 1 Momenty dokrecania dla dtawnic kablowych

Metal Tworzywo Pierscien typu"O"
+10% sztuczne & sznura
Nm +10% mm
Nm
M12x1,5 8 1,5
M16x1,5 10 2
M20x1,5
12 4
M25x1,5 2
M32x1,5
18
M40x1,5 6
M50x1,5
20
M63x1,5

10
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Podigczenie

Skrzynki przytagczowe, pokrywy tozyskowe, przewody uziemiajgce,
blaszane obudowy wentylatora

Wskazoéwka

Momenty dokrecania obowigzujg o ile nie zostaty podane inne wartosci!

Tabela 2 Momenty dokrecania dla srub skrzynek przytaczowych, pokryw
tozyskowych, potgczen srubowych przewodoéw uziemiajgcych

Gwint & M4 (M5 M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20
Nm | min. 2 |35 6 16 28 46 110 | 225
maks. 3 5 9 24 42 70 165 | 340

L S

Tabela 3 Momenty dokrecania dla srub samogwintujgcych skrzynek przytgczowych,
pokryw fozyskowych, potgczen srubowych przewoddéw uziemiajgcych, obudow

wentylatorow

Gwint @ M4 M5 M6
min. 4 7,5 12,5

Nm
maks. 5 9,5 15,5

Ogodlne informacje dotyczgce przytgczy przewoddw
Przekroje przydatne do podigczania w zaleznosci od wielko$ci zaciskéw

(ewentualnie zredukowane przez wielko$¢ wprowadzenia przewodow)

Ogodlne informacje dotyczace przytgczenia przewodu

uziemiajgcego

Wskazéwka

Przekroj przewodu uziemiajgcego maszyny musi odpowiada¢ DIN EN 60034-1

(ustep 11.1).

Przestrzega¢ dodatkowych ustalen sporzgdzania, np. wedtug DIN EN IEC 60204-1.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Uruchamianie

Podtgczenie do przetwornika

AOSTROZNIE

System izolacji standardowych nadaje sie dla napie¢ przetwornikéw do
460 V, dla wyzszych napie¢ musi by¢ zastosowany specjalny system
izolacji lub nalezy zastosowac szczegdlne srodki, jak np. filtr wyjSciowy.

OSTROZNIE

Przytgczenie maszyn do przetwornic czestotliwo$ci zasadniczo
ekranowanym przewodem maszynowym! Ekranowanie jest najbardziej
skuteczne, jesli jest potaczone duzg powierzchnig przewodzaco z
metalowg skrzynkg przytaczowg za pomocg metalowego potgczenia
Srubowego.

Wskazowka
EMV

Przestrzegac¢ rozdziatu dotyczgcego zachowania kompatybilnosci
elektromagnetyczne;.

Patrz wyszczegdlnienie dodatkowych instrukcji obstugi: Wykaz (Strona 21)

Uruchamianie

Rezystancja izolacji

12

/\OSTRZEZENIE

Prace w obrebie instalacji silnoprgdowych moga by¢ wykonywane tylko
przez fachowy personel.

Przed uruchomieniem muszg zostaé zamontowane pokrywy
zapobiegajgce przed dotykiem czesci czynnych lub wirujgcych lub
wymagane dla prawidtowego doprowadzenia powietrza dla
skutecznego chtodzenia.

/\OSTRZEZENIE

Podczas pomiaru, jak réwniez bezposrednio po jego wykonaniu, na
zaciskach wystepujg czesciowo niebezpieczne napiecia i nie wolno ich
dotykac.

Upewnic cig, ze przy podtgczonych kablach zasilajgcych nie nastapi
przytozenie zadnego napiecia.
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Uruchamianie

Sprawdzenie rezystanciji izolacji

OSTROZNIE

Sprawdzenie rezystanciji izolacji jest wymagane przed uruchomieniem, jak rowniez
po dtuzszym okresie przechowywania lub postoju! Przed rozpoczeciem pomiaru
rezystancji izolacji nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi miernika uzywanego do
pomiaru izolacji. Do pomiaru izolacji nalezy odtgczy¢ ponownie od zaciskéw juz
podtgczone kable gtéwnego obwodu pradowego.

UWAGA

W przypadku osiagniecia lub obnizenia sie rezystancji izolacji ponizej wartosci
krytycznej, uzwojenia muszg zosta¢ wysuszone lub — przy wyjetym wirniku —
dokfadnie wyczyszczone i wysuszone.

Po wysuszeniu wyczyszczonych uzwojen nalezy zwrdci¢ uwage, ze rezystancja
izolacji jest nizsza przy cieptym uzwojeniu. Rezystancjg izolacji mozna oceni¢
prawidtowo tylko po przeliczeniu do temperatury odniesienia 25°C.

UWAGA

Jezeli zmierzona wartos¢ jest bliska wartosci krytycznej, nalezy dalej kontrolowac
rezystancje izolacji w odpowiednio krotkich odstepach czasu.

Zmierzy¢ minimalng rezystancje izolacji uzwojenia wzgledem obudowy maszyny w
miare mozliwosci przy temperaturze uzwojenia 20..30 °C. Dla innych temperatur
obowigzuja inne wartosci rezystanciji izolacji. Podczas pomiaru odczekaé (ok. 1
minuty), az zostanie osiggnieta warto$¢ koncowa rezystanciji.

Mierzyc¢ krytyczng rezystancje izolacji w temperaturze roboczej uzwojenia.

Wartosci graniczne

Nastepujgca tabela podaje napiecie pomiarowe, jak rowniez minimalng rezystancje
izolacji oraz krytyczna rezystancje izolacji.

Tabela 4Rezystancja izolaciji

Napiecie znamionowe Un < 2 kV

Napiecie pomiarowe 500V

Min. rezystancja izolacji przy nowych, 10 MQ
wyczyszczonych lub wyremontowanych
uzwojeniach

Krytyczna specyficzna rezystancja izolacji po 0,5 MQ/kV
dtugiej eksploataciji

(wartosci obowigzujg dla temperatury uzwojenia 25 °C).
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Uruchamianie

Czynnosci przed uruchomieniem

Po prawidtowym montazu przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢ nastepujace
punkty:

Prawidtowy montaz i wyosiowanie maszyny.

Podtgczenie maszyny odpowiednio do zatozonego kierunku obrotow.

Zgodnos¢ warunkow eksploataciji z przewidzianymi danymi wedtug tabliczki
Znamionowe;j.

Smarowanie tozysk w zaleznosci od wersji. Smarowanie uzupetniajgce maszyn z
tozyskami tocznymi przechowywanymi dtuzej niz 24 miesigce.

Prawidtowe podtagczenie i dziatanie ewentualnie istniejgcych urzadzen
dodatkowych do kontrolowania maszyny.

Sprawdzanie temperatury tozysk w wersji z termometrami fozysk podczas
pierwszego ruchu maszyny. Ustawienie wartosci przy urzgdzeniu kontrolujgcym
dla ostrzezenia i wytgczenia.

Zapewnienie przez odpowiednio skonfigurowane sterowanie i kontrole predkosci
obrotowej, aby nie zostaty przekroczone dopuszczalne predkosci obrotowe
(podane na tabliczce znamionowej).

Prawidtowe warunki nastaw elementéw napedzajgcych w zaleznosci od typu (np.
osiowanie i wywazanie sprzegiet, naprezenia pasow w przypadku napedow
pasowych, naprezenia zebow i luz bokéw zebdéw w przypadku napedéw
zebatych, promieniowy i osiowy luz w przypadku sprzgzonych watéw).
Zachowanie minimalnych rezystancji izolacji oraz minimalnych odstepow
powietrznych.

Prawidtowe utworzenie potaczen uziemiajgcych i potgczeh do wyréwnania
potencjatow.

Dociggniecie wszystkich $rub mocujacych, elementow taczeniowych i przytaczy
elektrycznych z zaleconym momentem dokrecania.

Usuniecie po ustawieniu wkreconych uchwytéw do podnoszenia lub
zabezpieczenie przed odkreceniem.

Obracanie sie wirnika bez ocierania.

Zastosowanie wszystkich srodkéw ochrony przed dotykiem dla ruchomych i
znajdujacych sie pod napieciem elementow.

Ostonigcie otwartego nieuzywanego czopu kohca watu i zabezpieczenie wpustu
przed wyrzuceniem.

Gotowosé do pracy ewentualnie istniejgcego wentylatora obcego i podtgczenie
odpowiednio do wymaganego kierunku obrotow.

Nie wystepowanie przeszkdd w uktadzie prowadzenia powietrza chtodzacego.
Nienaganne dziatanie ewentualnie istniejagcego hamulca.

Zachowanie podanego ograniczenia mechanicznych obrotéw n max.

Jesli wykonanie maszyny wymaga specjalnego dopasowania przetwornika, na
tabliczce znamionowej lub dodatkowej znajduja sie odpowiednie dane.

14
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Uruchamianie

Wskazéwka

W razie potrzeby wymagane sg dalsze czynnosci sprawdzajgce, odpowiednie dla
specyficznych warunkoéw urzadzenia.

Praca
Zataczenie maszyny z ogrzewaniem postojowym (opcja)

/\OSTROZNIE

Przed kazdym zatgczeniem nalezy sie upewnié¢, ze (opcjonalne)
ogrzewanie postojowe jest wylgczone.

Eksploatacja maszyny

/\OSTRZEZENIE

Sie¢ bez uziemionego punktu gwiazdowego

Eksploatacja maszyny w sieci bez uziemionego punktu gwiazdowego
jest dopuszczalna tylko w rzadko wystepujacych krétkotrwatych
odstepach czasu, np. do momentu wystapienia btedu (zwarcie
doziemne przewodu, EN 60034-1).

/\OSTRZEZENIE

Nie usuwaé oston przy uruchomionej maszynie

Czesci wirujgce lub przewodzace napiecie stanowig zagrozenie.

Usuniecie wymaganych oston moze doprowadzi¢ do $mierci,

powaznych obrazen lub szkdd materialnych.

e Kiedy zachodzi koniecznosc¢ usuniecia oston, nalezy najpierw
odfgczy¢ maszyne.

e Nalezy zadbac o to, aby podczas pracy zamkniete byly wszystkie
pokrywy uniemozliwiajgce dotkniecie czesci aktywnych lub
obracajacych sie lub wymagane dla prawidtowego doprowadzenia
powietrza dla skutecznego chtodzenia, lub gwarantujgce stopien
ochrony maszyny.

/N\OSTROZNIE

Powierzchnie maszyny osiggajg wysokie temperatury, ktore przy
dotknieciu moga spowodowac oparzenia.
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Uruchamianie

/\OSTRZEZENIE

Zaki6cenia podczas pracy

Zmiany w stosunku do normalnej pracy, np. wyzszy pobor mocy, temperatury lub

drgania, nietypowe hatasy lub zapachy, zadziatanie urzadzen kontrolnych itd.,

pozwalajg przypuszczac nieprawidtowe funkcjonowanie. Moze dojs¢ do powstania

zaktécen, ktérych skutkiem moze by¢ bezposrednio lub posrednio $mier¢, powazne

obrazenia lub szkody materialne.

e Nalezy niezwitocznie skontaktowaé sie z obstugg konserwatorska.

e W razie watpliwosci natychmiast wylgczy¢ maszyne, przestrzegajac
specyficznych dla urzgdzenia warunkow bezpieczenstwa.

OSTROZNIE

Ryzyko korozji spowodowanej przez wode kondensacyjng

Przy zmiennych temperaturach maszyny i/lub otoczenia wilgo¢ we wnetrzu

maszyny moze ulec kondensacji.

® W zaleznosci od warunkow otoczenia i eksploatacji nalezy w celu spuszczenia
wody usung¢ sruby zamykajace, jezeli wystepuja.

e QO ile istniejg, zamontowaé¢ na koniec ponownie sruby zamykajace.

Jesli maszyna wyposazona jest w korki odwadniajgce, woda moze odptywac

samoczynnie.

/\OSTRZEZENIE

Maszyny z tkaninowg ostong wentylatora

Wentylator maszyny nie jest catkowicie zabezpieczony przed dotknieciem.
Zapobiec recznej ingerencji poprzez zastosowanie przez uzytkownika
odpowiednich $rodkéw, np. oston lub krat.

Przerwy w eksploataciji

Przeglad

Przy dtuzszych przerwach w eksploatacji (> 1 miesigc) maszyne nalezy regularnie
uruchamiaé $rednio raz w miesigcu lub przynajmniej obraca¢ wirnik, a przed
wigczeniem i ponownym uruchomieniem przestrzegac rozdziatu "Zatgczanie". Przy
maszynach z blokadg wirnika nalezy jg usung¢ przed obracaniem wirnika.

OSTROZNIE

Przy wytaczeniu z eksploatacji na okres diuzszy niz 12 miesiecy nalezy wykonac¢
czynnosci zabezpieczajace przed korozjg i wilgocig oraz konserwacyjne i
opakowaniowe.
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Utrzymanie w naleZytym stanie

Wiaczanie ogrzewania postojowego

Jezeli istnieje ogrzewanie postojowe, nalezy je zatgcza¢ podczas przerw w
eksploatacji maszyny.

Wylaczenie z eksploatacii

Szczegdty dotyczace niezbednych czynnosci, patrz rozdziat Planowanie
zastosowania (Strona 4).

Smarowanie przed ponownym uruchomieniem

OSTROZNIE

Smarowanie uzupetniajace przy uruchomieniu w celu rozsmarowania smaru w
tozyskach po przerwach w eksploatacji dtuzszych niz 1 rok. Przy tym nalezy
obracac watem.

W celu smarowania uzupetniajgcego przestrzegac dla urzgdzeh smarujacych
danych tabliczki smarowania.

Patrz takze rozdziat Planowanie operacji - trwatosc¢ fozysk.

Utrzymanie w nalezytym stanie

/\OSTRZEZENIE

Wskazowki bezpieczenstwa

® Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy maszynie upewni¢ sie, ze
instalacja jest przepisowo odtgczona od zasilania.

® Obok gtéwnych obwodow elektrycznych nalezy uwzglednic¢ réwniez
istniejgce dodatkowe lub pomocnicze obwody prgdowe, a w
szczegolnosci ogrzewanie postojowe!

® Poszczegolne czesci maszyn mogg osiggna¢ temperatury wyzsze
niz 50 °C! Przy dotknieciu mozna si¢ oparzyé. Przed dotknigciem
nalezy sprawdzi¢ temperature czesci.

® Podczas czyszczenia za pomocg powietrza sprezonego zwrocic
uwage na odpowiedni wyciag i Srodki ochrony osobistej, (okulary
ochronne, filtry oddechowe lub inne)!

® Przy stosowaniu chemicznych srodkéw czyszczacych nalezy
przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych i sposobu uzycia
podanych na przynaleznych kartach danych dotyczacych
bezpieczenstwa. Srodki chemiczne muszg by¢ dostosowane do
elementéw maszyny, zwtaszcza w przypadku czesci wykonanych z
tworzyw sztucznych.

Wskazowka

Poniewaz warunki pracy sg bardzo r6zne, w niniejszej instrukcji mozna byto podaé
tylko ogdlne terminy majgce zastosowanie przy bezawaryjnej pracy.
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Utrzymanie w nalezytym stanie

Konserwacja

Smarowanie uzupetniajgce (opcjonalne)

Informacje ogélne

Maszyny posiadajg standardowo tozyska toczne z trwatym smarowaniem (UNIREX
N3 - firma ESSO). Opcjonalnie mozliwe jest urzadzenie uzupetniajgce smar. W tym
przypadku odczyta¢ dane dotyczace termindw smarowania uzupetniajgcego, ilosci i
gatunku smaru oraz ewentualnie pozostate dane z tabliczki znamionowej lub tabliczki
smarowania.

Wskazéwka
Mieszanie réznych gatunkéw smardw jest niedopuszczalne!

Przy dtuzszych czasach przechowywania skraca sie czas uzytkowania smaru w
tozyskach. W przypadku przechowywania powyzej 12 miesigcy sprawdzac stan
smaru. Jesli po sprawdzeniu mozna rozpozna¢ odolejenie lub zanieczyszczenie
smaru, nalezy natychmiast uzupetni¢ smar przed uruchomieniem. £ozyska z trwatym
smarowaniem, patrz rozdziat Lozyskowanie (Strona 19).

Wskazéwka

Smarowanie uzupetniajgce

1. Oczysci¢ smarowniczki po stronie DE i NDE.

2. Witloczy¢ zalecany smar i zalecang ilos¢ smaru (wedtug danych na tabliczce).

® Przestrzega¢ danych na tabliczce znamionowe;j i tabliczce smarowania.

® Smarowanie uzupetniajgce powinno odbywac sie przy maszynie w ruchu (maks.
3600 min-1)!

Temperatura fozyska najpierw wzrasta znaczgco, nastgpnie maleje wraz z

wyrzucaniem nadmiaru smaru z tozyska powracajgc do normalnej wartosci.

Czyszczenie

Czyszczenie kanatéw smarowych i komér smarowych

Zuzyty smar zbiera sig¢ na zewnatrz tozyska w komorze smarowej zewngtrznej
pokrywy tozyska. Przy zmianie tozyska usuwac stary smar.

UWAGA

Aby wymieni¢ smar znajdujacy sie w kanatach smarowych, konieczne jest
rozebranie wktadow tozyskowych.

Czyszczenie uktadu powietrza chlodzacego

Okresowo oczyszczac ukiad powietrza chtodzgcego, przez ktory przeptywa powietrze
otoczenia, np. suchym powietrzem sprezonym.

Maszyny standardowe_lInstrukcja obstugi_wersja skrécona
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Utrzymanie w naleZytym stanie

UWAGA

Nigdy nie kierowaé¢ powietrza sprezonego w kierunku wyjscia watu i otworéw
maszyny!

Aby zapewni¢ swobodny strumien powietrza chtodzgcego, usuwac¢ okresowo przy
maszynach z tkaninowg ostong wentylatora ktaczki, resztki materiatu lub podobne
zanieczyszczenia a w szczegolnosci w obszarze przeptywu powietrza migdzy
obudowg wentylatora i zebrami chtodzgcymi obudowy maszyny.

UWAGA

Czasokresy czyszczenia sg zalezne od stopnia lokalnie wystepujgcych
zanieczyszczen.

/\OSTRZEZENIE

Podczas czyszczenia za pomocg powietrza sprezonego zwrdci¢ szczegolnie uwage
na odpowiedni wyciag i srodki ochrony osobistej, (okulary ochronne, filtry
oddechowe, ...)!

t ozyskowanie

_ 55
Zastosowane fozyska nalezy zaczerpna¢ z tabliczki znamionowej zasadniczo od
wielkosci 100, a do wielkosci 90 tylko w przypadku wersji specjalnych.

Trwatos$é tozysk

Przy dtuzszych czasach przechowywania skraca si¢ czas uzytkowania smaru w
tozyskach. W przypadku fozysk nasmarowanych trwale prowadzi to do zredukowania
trwatosci.

Juz po czasie przechowywania 12 miesiecy zalecana jest wymiana tozysk, jesli czas
ten jest dluzszy niz 4 lata, tozyska muszg by¢ wymienione.

Wymiana tozyska
Zalecane terminy wymiany tozysk w normalnych warunkach eksploataciji:

Tabela 5 Termin wymiany tozyska

Temperatura srodka Sposdb eksploatacji Termin wymiany tozyska
chtodzacego
40° C eksploatacja z poziomym 40 000 h
sprzegtem
40° C z sitami osiowymi i 20 000 h
promieniowymi
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Utrzymanie w nalezytym stanie

Wskazdéwka
Szczegolne warunki eksploatacii

llos¢ godzin eksploatacji ulega redukcji np. przy pionowym ustawieniu maszyny,
duzych obciazeniach drgajacych i udarowych, czestej pracy rewersyjnej, wyzszej
temperaturze $rodka chtodzgcego, wyzszych obrotach itd.

UWAGA

Nie uzywac ponownie sciggnietych juz tozysk!

Demontaz

UWAGA

Przed rozpoczeciem demontazu oznaczy¢ odpowiednie przyporzgdkowanie
elementow mocujacych oraz rozmieszczenie potgczen wewnetrznych w celu
pozniejszego ztozenia.

Wentylator

W przypadku wentylatoréw z mechanizmami zatrzaskowymi nalezy zwréci¢ uwage
na to, aby nie zostaty one uszkodzone. W tym celu ogrza¢ wentylator w obszarze
piasty do temperatury ok. 50°C. W razie uszkodzenia zaméwi¢ nowe czesci.

Obudowa wentylatora

e Otwory zatrzaskéw ostony wywazy¢ ostroznie po kolei z zaczepow, nie
podstawia¢ dzwigni bezposrednio pod mostek (niebezpieczenstwo pekniecia).

® Nie uszkodzi¢ mechanizmow zatrzaskowych. W razie uszkodzenia zamoéwi¢
nowe czesci.
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Czesci zamienne

Daszek ochronny, czujnik predkosci obrotowej pod daszkiem ochronnym

Odkreci¢ sruby mocujace na zewnatrznej powierzchni daszka ochronnego.

W Zzadnym wypadku nie demontowac sworzni dystansowych, ani nie rozdziela¢ ich
sitg od siebie, ani od ostony. Sitowe usuwanie lub rozdzielanie moze doprowadzic¢ do
zniszczenia sworzni dystansowych lub obudowy wentylatora.

Montaz

UWAGA

Przy montazu tarczy tozyskowej nie uszkodzi¢ wystajgcych z obudowy stojana
uzwojen!

Czesci zamienne

Informacje ogolne

Przy zamawianiu czg$ci zamiennych oprécz doktadnego oznaczenia czesci nalezy
zawsze podac¢ takze typ maszyny i numer fabryczny.

Wykaz
Instrukcje obstugi mozna wywotywac¢ na ponizszych stronach internetowych:
<http://www.siemens.com/motors>

Dokumentacja ogéina

1.517.30777.30.000 Czujnik 1XP8001

5.610.70000.02.015 Wentylator obcy

5.610.70000.10.020 Hamulec sprezynowy

5610 00002 09 000 Czujnik przyrostowy 1XP8012-1x

5610 00002 09 001 Czujnik przyrostowy 1XP8012-2x
Siemens AG

Industry Sector
Postfach 48 48
90026 NURNBERG
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1. Funkcje elektronicznego przekaznika cisnienia EDS 1700
» Wskazanie aktualnego cisnienia w barach, psi lub dowolnego
skalowanego zakresu wyswietlania.

Przefaczanie 4 wyj$¢ sygnalizacyjnych odpowiednio do ci$nienia i
nastawionej gérnej wartosci progowej lub histerezy wzglednie dolnej
warto$ci progowej.

Rejestracja maksymalnego cisnienia od czasu wtgczenia urzadzenia.
Menu dla nastaw podstawowych (dopasowanie EDS 1700 do réznych
aplikacji).

Nastawy programowe.

Zmiana potozenia obudowy (podtaczenie cisnienia od gory lub z dotu).

2. Montaz

Montaz elektronicznego przekaznika cisnienia EDS 1700 nastepuje poprzez 4
otwory mocujace w tylnej $cianie obudowy. Przytacze cisnieniowe dokonuje
sie mechanicznie za pomocg ztaczy i wezykéw typu MINIMESS.

W krytycznych warunkach stosowania (np. silne drgania lub uderzenia)
przekaznik EDS 1700 nalezy montowac¢ na specjalnych podktadkach
gumowych (faczniki gumowo-metalowe wg normy DIN). Do tego celu
proponujemy Panstwu zestaw montazowy (zob. "Pozostate wyposazenie").
Bezposredni montaz przekaznika EDS 1700 przy pomocy sztywnych rurek
jest niedopuszczalny. W wersji dostarczanej przytacze cisnieniowe dostepne
jest od dotu, za$ przytacze elektryczne od géry. Plyta czotowa urzadzenia
obraca sig o0 180°, tak, ze przytacze elektryczne znajdzie sig na dole,
natomiast przytacze ci$nieniowe u gory.

Przytacze elektryczne powinien wykona¢ specjalista zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi w danym kraju przepisami. Do podtgczenia wyj$¢
analogowych nalezy zastosowaé przewody ekranowane (np. LIYCY 4 x 0,5
mm2). Obudowe przekaznika nalezy uziemi¢ poprzez przytacze - © (obok
skrzynki zaciskowej).

Dodatkowe uwagi montazowe, ktére moga zredukowac wptyw zakiocen
elektromagnetycznych:

* mozliwie krotkie potaczenia kablowe

+ zastosowac przewody ekranowane

+ ekran kablowy jest w zalezno$ci od warunkéw otoczenia stosowany
fachowo i zabezpiecza przed zaktdceniami

w razie mozliwosci nalezy zapobiega¢ bezposredniemu sasiedztwu
przewoddéw podtaczeniowych przekaznika z odbiornikami mocy
elektrycznej lub urzadzeniami elektrycznymi i elektronicznymi mogacymi
by¢ zroédiem zaktécen.



3. Elementy obstugowe klawiatury foliowanej

Sruby do
zdemontowania
czesci
obstugowej

wyswietlacz
4-cyfrowy

Przyciski do nastawy warto$ci
progowych i funkcji dodatkowych

4. Wyswietlacz cyfrowy
Po zalaczeniu napiecia zasilajacego przyrzad pokazuje krétko "EDS" a
nastepnie aktualng warto$é cisnienia.

ras

Wskazowki:

+ W nastawach podstawowych mozna zmieni¢ wskazanie, tak ze urzadzenie po
wiaczeniu stale pokazuje jedng warto$¢ progowa lub warto$¢ maksymalng. W
takim przypadku po wstgpnym meldunku ukazuje sie krotko na wyswietlaczu
"S.P. 1", "S.P. 2", "S.P. 3", "S.P. 4", lub "MAX".

Aktualne ci$nienie mozna wtedy wyswietli¢ poprzez wcisniecie przycisku "+"
lub"-".

Jezeli aktualne ci$nienie przewyzsza ci$nienie nominalne urzadzenia, nie moze
sie ono wyswietli¢ i wyswietlacz zaczyna migac.

Jezeli aktualne cisnienie lezy ponizej 0,5% nominalnego zakresu, wyswietla

sie ,0".



5. Charakterystyka wyjsc¢

5.1. WYJSCIA LACZENIOWE

Przekaznik EDS 1700 posiada 4 wyjscia taczeniowe. Dla kazdego przekaznika
mozna ustawi¢ jedng goérng warto$¢ progowa wzglednie dolng warto$¢ progowa,
histereze. Przekaznik podnosi sie, gdy osiggnieto nastawiong warto$¢ progowa,
oraz opada z powrotem, gdy przekroczono ustawiong warto$¢ progowa.

W nastawach podstawowych (zob. rozdziat 7) poprzez ,modus sposobu taczenia
dolnej wartosci progowej” ustalone zostaje, czy urzadzenie dziata z ustawionymi
histerezami lub z ustawionymi wartosciami progowymi.

Warto$¢ progowa ustawiona zostaje poprzez ustawienie histerezy:
Ustawienie histerezy okres$la dolng warto$¢ progowg (dolna warto$¢ progowa =

gorna warto$¢ progowa minus histereza).

Modus sposobu tgczenia dolnej warto$ci progowej ustawiony jest
na ,dolng warto$¢ progowa": Dolna warto$é progowa zostaje
nastawiona bezposrednio.

Skréty: "S.P.1", .. "S.P.4" goérna nastawa progowa 1..4
"H.Y.1", .. "H.Y.4" histerezy 1..4 "r.S.P.1",
.."r.S.P.4" = dolna nastawa progowa 1..4

5.2. WYJSCIE ANALOGOWE
Sygnat wyj$cia analogowego 4..20 mA lub 0..10 V
(do nastawienia w menu "nastawy podstawowe")

5.3. NASTAWA GORNYCH WARTOSCI PROGOWYCH ORAZ
DOLNYCH WARTOSCI PROGOWYCH/HISTEREZY

 Zatwierdzi¢ odpowiednim przyciskiem

» Ukazuje sie gorna lub dolna warto$¢ progowa/histereza np. "S.R 1"

* Po 2 sekundach mruga aktualnie nastawiony parametr.

* Zmiana nastawy nastgpuje za pomocg przyciskow "+" i "-" .

+ Po 3 sekundach przetaczajg sig¢ wskazania z powrotem.

5.3.1 Nastawa goérnej wartosci progowej
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warto$¢ progowg O =
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O = warto$¢
T zmniejszy¢
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wskazanie



5.3.2 Nastawa histerezy
(Mozliwa jedynie, gdy modus sposobu taczenia dolnej warto$ci
progowej nastawiony jest na ,histereze".)
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Anzelge Hysterese einstellen
@ = Wert graer
@ = Wert Kleiner

5.3.3 Nastawa dolnej wartosci progowej
(Mozliwa jedynie, gdy modus sposobu faczenia dolnej warto$ci progowej nastawiony
jest na "dolna warto$¢ progowa".)
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Anzelge

Ustawi¢ dolng warto$¢
progowg O = warto$¢
zwigkszy¢ O = warto$¢
zmniejszy¢

Wskazdwki:

>Jezeli w momencie préby nastawy pokaze sie "LOG", programowanie jest
zablokowane.
Pomoc: Programowanie gtéwne i narzedziowe ustawi¢ na "ON",
(zob. rozdziat 8 "Programowanie")

>Jezeli przy zmianach przyci$niete zostang przyciski "+" lub "-",
nastawy automatycznie przechodzg dalej.

>Jezeli jaka$ nastawa parametru bedzie zmieniona, przy zmianie wskazania
pokaze sie krétko "PROG". Nowa nastawa zostanie w przyrzadzie zapisana.



6. Warto$¢ maksymalna
Warto$¢ maksymalna jest najwyzszg wartoscig cisnienia, ktére wystapito od
momentu wigczenia przyrzadu lub od ostatniej nastawy wstecznej.

6.1. Podglad wartosci maksymalnej

| E{ Dl‘l ® 6“”“““9

2% 55
Jednoczesnie Wskazanie Wskazana
przycisngaé Zzostaje warto$¢
przycisk ON i maksymalna
OFF gornej
warto$ci
progowej 4

6.2. WSTECZNA NASTAWA WARTOSCI MAKSYMALNEJ
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23
Jednoczesnie Wskazanie Wskazana
przycisnaé Zzostaje warto$¢
przycisk ON i maksymalna
OFF gérnej
warto$ci

progowej 3



7. Nastawy podstawowe

W celu dopasowania sie do danej aplikacji mozna zmieni¢ podstawowe
dziatanie przekaznika EDS 1700 poprzez kilka nastaw podstawowych. Zostaty
one zestawione w jednym menu.

7.1. ZMIANA NASTAW PODSTAWOWYCH

N Tl N . e
P T L@ |_|||°|
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Jednoczesnie Anzeige Pojedynczym przyciskiem Zmieni¢ nastawe, nastepnie
przycisnaé wybra¢ punkt w menu (przycisk wybraé dalszy punkt menu
przycisk ON i ON - dla nastepnego punkt,
OFF gornej OFF — dla poprzedniego punktu
wartosci menu)
progowej 1

Zakonczenie menu nastaw podstawowych:

Wybraé punkt menu END, ustawienie nastawi¢ na YES, przekaznik EDS 1700

powraca po 2 sekundach do normalnego modusu wskazania.

Lub:

Przycisk ON i OFF gdrnej wartosci progowej 1 przycisna¢ jednoczesnie, ukaze sie END,
przekaznik EDS 1700 powraca po 2 sekundach do normalnego modusu wskazania.

Wskazowki:
> Wskazuje wyswietlacz "HIDE", zamiast "MENU", mozna przywota¢ menu jedynie
naciskajac przyciski przy podtaczaniu napiecia zasilania (zobacz rozdziat "Przeglad nastaw
podstawowych, Ukryte menu nastaw podstawowych").
>Przy zmianie zakresu wskazania automatycznie przeliczane zostajg nastawy
gornej wartosci progowe;j i histerezy wzglednie dolnej wartosci progowej. Przy
zaokraglaniu moga wystapi¢ drobne biedy.
>Jezeli przez 50 sekund nie bedzie uzywana klawiatura, menu wylaczy sie
automatycznie, bez zapamigtania ewentualnych zmian.



7.2. PRZEGLAD NASTAW PODSTAWOWYCH

Nastawa

Wskaza-
nie

Zakres
nastaw

Nastawa
wstepna

Kierunek przetaczania przekaznika 1 (REL1)
"ON":  Wskaznik po osiagnieciu gérnej
wartosci progowej zostaje
aktywowany a po przekroczeniu
Dolnej wartosci progowej ponownie
Dezaktywowany.
"OFF":
Wskaznik zostaje aktywowany w stanie
spoczynku (0 bar) a dezaktywowany przy
osiggnieciu gérnej wartosci progowe;.

Zwioka czasowa zataczenia przekaznika 1

(T on 1) Czas trwania w sekundach, w jakim
osiggana jest lub przekroczona gérna wartos¢
progowa, aby nastapit proces przetaczenia.

Zwloka czasowa wylaczenia przekaznika 1
(T off 1)

Czas trwania w sekundach, w jakim osiggana
jest lub przekroczona dolna warto$¢ progowa,
aby nastapit proces przetgczenia.

Przekaznik 2..4 jw.

Modus sposobu faczenia dolnej wartosci

progowej (Switch Mode)

"R.S.P": Przekaznik EDS 1700 pracuje z
nastawialnymi dolnymi warto$ciami
progowymi.

"HYST": Przekaznik EDS 1700 pracuje z
nastawialnymi histerezami.

(zob. réwniez rozdziat 5.1. "Wyjécia

przekaznikowe")




Nastawa

Zakres nastaw Nastawa
wstepna

Wskazanie pierwotne (PriM)
Warto$¢ wskazania powinna stale
pokazywac tak:

"ACT." — aktualne ci$nienie
"S.P.1".. ,.S.P.4" — gérna warto$¢
progowa 1..4- .

"MAX" — warto$¢ maksymalna

Filtr wskazania (DISPL)

,SLOW*" — wskazanie reaguje ociezale
na wahania cisnienia

L,MED.” — wskazanie reaguje normalnie
na wahania cisnienia

,FAST.” — wskazanie reaguje szybko
na wahania cisnienia

Ustawienie zakresu wskazan (RaNg)
"BAR" - ci$nienie wskazane w barach
,PSI” — ci$nienie wskazane w psi
,FREE” — zakres wskazan moze
zosta¢ dowolnie skalowany. Przy
wyborze tego wskazania nalezy
nastawi¢ miejsca po przecinku oraz
dolny i gérny zakres wskazan.
Zobacz nastepujace parametry:
Przyktad: zostanie zmieniony zakres
wskazan na 0..215.5, warto$¢
wskazania odpowiada 215.5
nominalnego cis$nienia urzadzenia.
Zastosowanie: wskazanie innych
proporcjonalnych do ci$nienia
jednostek np. kN. kg

11



12

Nastawa Wskaza- | Zakres Nastawa
nie nastaw | wstepna

Wskazanie jednostki (Unit)

(tylko przy nastawie "RANG" = "BAR" lub

"PSI")

Przy nastawie "YES" nastawiona jednostka

ukaze sie przy wskazaniu ci$nienia co 7 sekund

Miejsca po przecinku (Point)

(tylko przy nastawie ,RANG”="FREE”)

liczba miejsc po przecinku, jakie wskazuje

przekaznik EDS 1700

Dolny zakres wskazania (Range Low)

(tylko przy nastawie ,,RANG”="FREE”)

Dolna granica wskazania

Gorny zakres wskazania (Range Low) "A(I‘;?tg‘;‘g’a

(tylko przy nastawie ,,RANG”="FREE”) zakresu

Gorna granica wskazania [’:é"ia“’we

Kalibracja punktu zerowego czujnika
(Calibrate)

,»YES”: Aktualne ci$nienie zapisane zostanie
jako punkt zerowy. Jest to mozliwe w zakresie
+/-3% zakresu pomiarowego urzadzenia.

Na wskazaniu pokaze si¢ ,NEW”, jezeli wystapi
wyréwnanie w dopuszczalnym zakresie. W
innym przypadku wskazywane bedzie ,,Err”.

Uwaga:

Przy kalibracji zera np. przyrzadu o zakresie
pomiarowym 600 bar, cisnienie do wartosci 18
bar bedzie traktowane jako 0.




Nastawa Wskazanie Zakres Nastawa
nastawy wstepna

Wyjscie analogowe (Output)
"MAMP":  Wyj$cie analogowe
dostarcza sygnat o zakresie 4 ..20 mA
MVOLT":  Wyjscie analogowe
dostarcza sygnat o zakresie O.. 10V .

Ukryte menu nastaw podstawowych
(Hide)

"YES": Menu nastaw podstawowych jest
ukryte i mozna do niego dotrze¢, gdy przy
podtaczeniu do napigcia zasilania zostang
uruchomione przyciski dla wywotfania menu.

Numer wersji (Version)
Wskazanie aktualnej wersji
oprogramowania . (tylko do wgladu)

Zakonczenie nastaw podstawowych
(End)

8. Programowanie

Przyrzad zabezpieczony jest dwoma rodzajami blokad, ktére musza zosta¢ zdjete,
aby méc dokona¢ zmian w nastawach. Blokade programowania operacyjnego
mozna zatozy¢ lub zdjaé w trakcie pracy przyrzadu. Blokada ta zabezpiecza przed
wprowadzeniem niepozadanych zmian. Zablokowanie mozliwosci programowania
poprzez zatozenie blokady programowania centralnego powoduje, ze podczas
pracy przyrzadu nie mozna wprowadza¢ zadnych zmian w nastawach. Blokada
petni np. role funkcji zabezpieczajacej lub stanowi ochrone przed wprowadzeniem
niedozwolonych zmian.

8.1. ZMIANA BLOKAD PROGRAMOWANIA OPERACYJNEGO

i

e

3s =
P 2s L1
Nacisng¢ réwnoczesnie Przy pomocy przyciskéw zmieni¢
obydwa przycinki i trzymaé w nastawe:
pozycji weisnietej przez 3 ON = programowanie mozliwe
sekundy OFF = blokada programowania
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8.2. ZMIANA BLOKAD PROGRAMOWANIA GLOWNEGO

» Odtaczy¢ przyrzad od napiecia zasilania.

Zdemontowacé 4 $Sruby ptyty czotowej (rys. 1).

Ostroznie zdja¢ ptyte czotowg i odtozy¢ ja na bok.

Przetacznik suwakowy ustawi¢ w zadanej pozycji (rys. 2): "OFF": blokada
Programowania

Przymocowaé ponownie ptyte czotowa do obudowy i przykreci¢, zwrocié przy
tym uwage na prawidtowe potozenie uszczelnien ptyty.

Programowanie

~ | wolne
blokada ,

rys. 1 rys. 2

9. Zmiana pozycji montazowej

* Przyrzad wytaczy¢ spod napiecia.

« Zdemontowac 4 $ruby ptyty czotowej (rys. 1).

« Ostroznie podnies¢ i okreci¢ plyte czotowa o 180°.

« Przymocowac¢ ponownie plyte czotowa do obudowy i przykrecié, zwrdci¢ przy
tym uwage na prawidtowe potozenie uszczelnien piyty. (rys. 2).

Druckanschiud

rys. 1 rys. 2



10. Sygnalizacja stanéw awaryjnych

W przypadku rozpoznania stanu awaryjnego na ekranie wyswietlacza pojawia
sie odpowiedni komunikat, ktory nalezy skasowa¢ dowolnym przyciskiem.
Mozliwe sg nastepujace komunikaty o stanach awaryjnych:

ER.O01

Gorne wartosci progowe i histerezy/dolne wartosci progowe lezg poza
dozwolonym zakresem nastawy.

Przykiad:

Gérna warto$¢ progowa zostata nastawiona na 180 bar a histereza na
200 bar.

Taka nastawa jest nieprawidtowa, gdyz wynikajgca stad dolna warto$¢
progowa jest mniejsza anizeli gérna warto$¢ progowa, skutkiem czego
pojawia sie komunikat o stanie awaryjnym.

Pomoc: Skorygowac¢ nastawy.

ER.10

ER.12

Przy zapisanych nastawach znaleziono btad. Mozliwa
przyczyna s silne zaklécenia elektromagnetyczne lub defekt
czesci przyrzadu pomiarowego.

Pomoc: Sprawdzi¢ wszystkie nastawy (programowanie, gérne i
dolne wartosci progowe oraz nastawy podstawowe) i w razie
koniecznosci skorygowac je. Jezeli btad sie powtorzy, nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisu producenta.

Przy zapisanych nastawach kalibracji znaleziono btad. Mozliwg
przyczyna sa silne zaktécenia elektromagnetyczne lub defekt
czesci przyrzadu pomiarowego.

Pomoc: Po skwitowaniu tego bledu przyrzad pracuje nadal do czasu jego

wylaczenia ze zmniejszona doktadnoscia. Zalecane jest
sprawdzenie wszystkich waznych nastaw (gorne i dolne wartosci
progowe oraz nastawy podstawowe) i w razie koniecznosci
skorygowanie ich. Przyrzad nalezy koniecznie przesta¢ do
producenta w celu wykonania ponownej kalibracji lub naprawy.

15
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11. Dane techniczne
Wielkosci wejsciowe:
Zakresy pomiarowe:
Zakresy przecigzen:
Cisnienie niszczace:
Wielkosci wyj$ciowe:
Dokfadnosc¢:
(Wyswietlacz, wyjscie
analogowe)
Powtarzalnosé:

Znos temperatury:

Wyjscie analogowe:

16,40, 100,250,400, 600 bar
32, 80, 200, 400, 800, 900 bar
300 % FS

EDS 1700-P: < 0,5 % FS max. EDS

1700-N: < 1,0 % FS max.

EDS 1700-P: < 0,25 % FS max. EDS

1700-N: < £0,5 % FS max.

EDS 1700-P: <0,2 % /10 K od punktu zerowego
< 10,2 % /10 K od krzywej

EDS 1700-N: < 0,3 % /10 K od punktu zerowego
< 0,3 % /10 K od krzywej

4.. 20mA, obcigzenie wtérne < 400 n

0.. 10V, obcigzenie wtdérne >2Kn

Wyjscia taczeniowe:

Wykonanie: 4 przekazniki ze stykami przemiennymi w 2
arupach

Napiecie taczenia: 0,1 .. 250VAC/VDC

Prad taczenia: 0.009..2 A

Moc taczenia: 400 VA, 50 W (przy obcigzeniu induktywnym
stosowac¢ wariastory)

Zywotnosé stykow:

> 20 min przy obciazeniu
minimalnym > 1 min przy
obcigzeniu maksymalnym

Czas reakg;ji:

ok. 20 ms (bez czasu opdznienia faczenia)

Zakres nastaw wartosci

1,5.. 100% FS

Zakres nastaw histerezy/ 1..99% FS

wartosci progowej/dolnej

wartosci progowej

Warunki otoczenia:

Zakres temperatur medium: -25.+80°C

Zakres temperatur otoczenia: ~ -25 .. + 60 °C

Zakres temperatur sktadowania: 40 .. + 80 °C

Zakres temperatur -10.. +70°C
znamionowych:

Znak (£: EN 50081-1, EN 50081 -2,

EN 50082-1, EN 50082-2

Qdpornos¢ na wibracje:

ca. 5q

QOdporno$¢ na uderzenia:

ca.10g




Inne wielko$ci:
Przytacze hydrauliczne:

Przytacze elektryczne:

Napiecie zasilania:
Pobér pradu:
Anzeige:

Stopien ochrony:

Masa:
Czesci stykajace sie z medium:

Uwaga: FS (Full Scale) =

Gwint wewnetrzny G1/4 wg DIN 3852
moment dokrecenia 20.. 25 Nm

14- biegunowe, kostka wtykowo-zaciskowa,
przekroj przewodu 1,5 mm?

22 ..32VDC,

4-cyfrowy 7-segmentowy z diodami
Swiecacymi, kolor czerwony, wysoko$¢
znakéw 13 mm

IP 65
ok. 800 g

Stal nierdzewna

odniesiono na petny zakres pomiarowy

12. Sposoéb podtaczenia wyjsé

S e

Przekaznik 4 = "
warto$¢ progowa J U

4 ~~N—-5—_0is

Przekaznik 3 = o e 3—012

warto$¢ progowa

garoscprogowa =011

"+—5-0 10

\’/:’vgzr?g:éi girzgo?va ------- Q9

2 ~A—_.>0a

Przekaznik 1 = § o 5-0

wartosé progowa 1 7

=== - 5 —- 6

~~—5—0s

Wyjscie analogowe (0V) -«.3—a
4
Wyjécie analogowe (sygnat+) - 5—Q 3

Zasilanie (0 V) \r—a,

Zasilanie (+ UB) ~ —-=-mmmeeem- 3—Q '
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13. Dane do zamoéwienia
EDS17 9 X-X-XXX-000

Numer serii
(nadaje wytworca)

Rodzaj przytacza mechanicznego -
9 = gwint wewnetrzny G1/4“ wg DIN 3852

Wyswietlacz ---------
4-cyfrowy w bar

2 4-cyfrowy w psi

Doktadno$é -----------vmueeeee-v
= 05%

N =1%

Zakresy cisnien w bar -------
016,040, 100,250,400,600

Numer modyfikacji =-----sssmmmeemzamneeeeaen
000 = standard (nadaje wytworca)

14. Wyposazenie dodatkowe

14.1. DOSTARCZANE WYPOSAZENIE DODATKOWE
» Czesci wkrecane gniazdka PG 11

* 4 $ruby mocujace M5 x 20 mm

14.2. Pozostate wyposazenie
» Zestaw montazowy (4 podktadki gumowo-metalowe, 4
$ruby M5 x 6 mm)



15. Wymiary

Otwor przytaczeniowy G 1/4
Pogtebienie wg
DIN 74-Km5
\

Dtawik PG 11
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HYDAC

Navod k pouziti
a zkusebni zarizeni

INTERNATIONAL
IFPU-1

Betriebsanleitung
Fill- und Prifvorrichtung

Driftsvejledning pafyld-
nings- og kontroludstyr

Instrucciones de servicio
dispositivo de llenado
y control

Notice d‘instruction
dispositif de gonflage
et de controle

Kayttéohje taytto-
ja testauslaite

Instruction manual
charging and testing unit

Odnyisgg xgrjong Meviki
diatagn TARpwong Kai
eAEéyxou

Istruzioni per l‘uso
dispositivo di
riempimento e controllo

Bruksanvisning
forladings- og
kontrollapparat

Gebruiksaanwijzing vul-
en testinrichting

Instrucoes de Servigo
dispositivo de
enchimento e de teste

Instrukcja obstugi
urzadzenie napetniajgco
— pomiarowe

PykoBoacTBo no
aKcnnyaTtauum 3apsgHo
KOHTPOSIbHOE YCTPOMUCTBO

Instruktion Fyll - och
kontrollutrustning
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p,/t, [bar]
173 180 186 193 200 207 214 221 227 234 241 248 255 261 268 |200
164 171 177 184 190 197 203 210 216 222 229 235 242 248 255 |190
155 162 168 174 180 186 192 198 205 211 217 223 229 235 241 |180
147 153 158 164 170 176 182 187 193 199 205 211 216 222 228 |170
138 144 149 155 160 166 171 176 182 187 193 198 204 209 215 |160
130 135 140 145 150 155 160 165 171 176 181 186 191 196 201 |150
121 126 130 135 140 145 150 154 159 164 169 173 178 183 188 |140
112 117 121 126 130 134 139 143 148 152 157 161 166 170 174 |130
104 108 112 116 120 124 128 132 136 141 145 149 153 157 161 |120
95 99 103 106 110 114 18 121 125 129 133 136 140 144 148 |110
91 94 98 101 105 109 112 116 119 123 127 130 134 137 141 |105
86 90 93 97 100 103 107 110 114 17 120 124 127 131 134 |100
82 85 89 92 95 98 102 105 108 111 115 118 121 124 127 |95
78 81 84 87 90 93 96 99 102 105 108 112 115 118 121 |90 -
73 76 79 82 85 88 91 94 97 100 102 105 108 111 114 |85 éi
69 72 75 77 80 83 86 88 91 94 96 99 102 105 107 |80 o
65 67 70 72 75 78 80 83 85 88 90 93 96 98 101 |75 g
60 63 65 68 70 72 75 77 80 82 84 87 89 92 94 70 o
56 58 61 63 65 67 69 72 74 76 78 81 83 85 87 65
52 54 56 58 60 62 64 66 68 70 72 74 76 78 81 60
48 49 51 53 55 57 59 61 63 64 66 68 70 72 74 55
43 45 47 48 50 52 53 55 57 59 60 62 64 65 67 50
39 40 42 43 45 47 48 50 51 53 54 56 57 59 60 |45
35 36 37 39 40 41 43 44 45 47 48 50 51 52 54 140
30 31 33 34 35 36 37 39 40 41 42 43 45 46 47 85
26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 30
22 22 23 24 25 26 27 28 28 29 30 31 32 33 34 25
17 18 19 19 20 21 21 22 23 23 24 25 26 26 27 20
13 14 14 15 15 16 16 17 17 18 18 19 19 20 20 15
86 9 93 97 10 10 11 11 11 12 12 12 13 13 13 10
43 45 47 48 5 52 53 55 57 59 6 62 64 65 6,7 |5
20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
t,[C]
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1. Uwagi ogdlne

Ubytki azotu w hydroakumulatorach HYDAC
sg z reguty bardzo mate. Aby jednak unikng¢
sytuacji, kiedy zbyt niskie cisnienie gazu
napetniajgcego p,, spowoduje doci$nigcie ttoka
do pokrywy, wzglednie zbyt duze odksztatcenie
membrany lub pecherza, zaleca sie regularng
kontrole ciSnienia gazu w urzgdzeniu.

FPU nalezy stosowac tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

1.1.Opis

Przy pomocy urzgdzenia napetniajgco
%o pomiarowego mozna napetni¢ lub
zmieni¢ cisnienie azotu w naszych
hydroakumulatorach.

W tym celu nalezy nakreci¢ urzgdzenie
napetniajgco- pomiarowe na zawor gazowy
hydroakumulatora i potgczy¢ przy pomocy
gietkiego szlaucha z butlg z azotem.

Jesli ci$nienie gazu ma byc¢ tylko
skontrolowane, po czym zmniejszone,
podtgczanie szlaucha do napetniania jest
zbyteczne.

Urzadzenie wyposazone jest w ztgcze
gwintowe z zamontowanym manometrem,
zaworem zwrotnym na ztgczu do napetniania,
zaworem odcigzajgcym i wrzecionem, przy
pomocy ktérego otwierany jest zawor gazowy
akumulatora w celu umozliwienia kontroli
cisnienia.

2. Budowa

Urzgdzenie napetniajgco %o. pomiarowe
(maksymalne cisnienie robocze: 350 bar) do
akumulatorow pecherzowych, ttokowych

i membranowych skfada sie standardowo z:

— zaworu,
— wrzeciona,

— zaworu zwrotnego,

— zaworu odcigzajacego,
— manometru,

— szlaucha do napetniania

— adaptera A3 tylko dla akumulatorow
pecherzowych.

Ponizsze elementy wyposazenia mogg zosta¢
dostarczone wg zamowienia:

— Zawor bezpieczenstwa z elementem
taczacym, wyregulowany przez HYDAC
i zaplombowany. Zawér nalezy zamontowaé
pomiedzy hydroakumulatorem a butlg
z azotem, w przypadku, gdy ciSnienie
w butli z azotem jest wieksze niz
dopuszczalne maksymalne ci$nienie robocze
hydroakumulatora.

— Reduktor cisnienia — stuzacy do
nastawiania wymaganego ciSnienia
gazu pomiedzy butlg z azotem a
hydroakumulatorem.

— Walizka ochronna stuzaca do umocowania
urzgdzenia napetniajgco %o. pomiarowego
oraz pozostatych przejsciowek.




3. Cisnienie gazu

A UWAGA

Nalezy bezwzglednie przestrzegac
wartosci granicznych wg katalogu HYDAC
»akumulatory* nr 3.000.

3.1. Uwzglednienie wptywu
temperatury

Aby nie przekroczy¢ podanych w katalogu
wartosci cisnienia, nalezy ustali¢ ciSnienie
napetniania p,, biorgc pod uwage temperature
napetniania:

t, + 273

pO(tO) = pO(tZ) ‘ t2 + 273 bar

t, = temp. przed napetnianiem [°C]
t, = max temp. robocza [°C]

P, = Ci$nienie napetniania [bar]
patrz: tabela, str. 2.

3.2. Wskazowki bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Kazdorazowo przed napetnianiem lub
uzupetnianiem azotu w hydroakumulatorach
nalezy oddzieli¢ hydroakumulator od
systemu pod cisnieniem przy pomocy zaworu
odcinajgcego.

Podczas upuszczania azotu z
hydroakumulatorow w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje!
NIEBEZPIECZENSTWO UDUSZENIA'!

Do nabijania akumulatorow nalezy
uzywac wylacznie azotu !

W zadnym wypadku nie stosowac

tlenu i powietrza pod ciSnieniem !

ZAGROZENIE WYBUCHEM !

A OSTRZEZENIE

Jesli cisnienie gazu w butli z azotem jest
wieksze niz maksymalne dopuszczalne
ci$nienie robocze hydroakumulatora, w
pierwszej kolejnosci nalezy podtgczy¢ zawor
bezpieczenstwa lub reduktor cisnienia.

A OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia przy kontakcie

z niebezpiecznymi srodkami (nalezy
uzywac wytacznie specjalnych urzadzen
napetniajaco — pomiarowych.)

W przypadku nieszczelnosci pecherza,
membrany lub uszkodzenia uszczelki

ttoka, podczas kontroli lub napetniania
hydroakumulatora, na zewnatrz wydobywa sie
azot i ciecz robocza.

A UWAGA

Poprzez procesy sprezania pracujgcej
sprezarki lub systemu tadowania azotem, praca
ciggta moze prowadzi¢ do niedopuszczalnego
wzrostu temperatury.

Przy procesie napetniania nalezy zatem
wykonywacé przerwy aby FPU ulegto
schtodzeniu.

A UWAGA

Demontaz zaworu zwrotnego C jest
niedozwolony. Zawor ten spetnia funkcje
ochronng dla catego urzgdzenia napetniajgco —
pomiarowego.

1 WSKAZOWKA

Rysunki do n/o procedury znajdg Panstwo na
stronach: 3 (akumulatory pecherzowe),

4 (akumulatory ttokowe i membranowe)

i 5 (szlauchy do napetniania i przejsciowki G).

3.3. Przygotowanie

— W przypadku hydroakumulatora
pecherzowego odkreci¢ pokrywe ochronng S
i uszczelniajgcg H i wyjgc¢ O-ring. Poluzowac
Srube adaptera A3, lekko jg wykrecajac
i nakreci¢ adapter A3 na zawor gazowy
hydroakumulatora.

— W przypadku hydroakumulatoréw ttokowego
i membranowego poluzowac Srube
imbusowg P kluczem imbusowym SW6, DIN
ISO 2936 ok. V2 obrotu.

— Nakretke D przy FPU-1 przykreci¢
recznie do adaptera A3 hydroakumulatora
pecherzowego lub do zaworu gazowego w
przypadku hydroakumulatorow ttokoweqgo i
membranowego.

— Przyrzad do tadowania obroci¢ w ten
sposob, aby manometr byt widoczny.

(HYDAC
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3.4. Sprawdzanie
— Zamkng¢ zawér odcigzajacy B przy FPU-1.

— Otworzy¢ zawor gazowy w
hydroakumulatorze pecherzowym
przekrecajgc trzpien A zgodnie z kierunkiem
obrotu wskazbéwek zegara.

— Otworzy¢ zawoér gazowy V w
hydroakumulatorze ttokowym i
membranowym przekrecajac trzpien Aw
kierunku przeciwnym do obrotu wskazdéwek
zegara.

— Trzpien A przekrecac tak dtugo, az
wskazdéwka na manometrze zacznie sie
odchylac.

— Manometr wskazuje teraz ci$nienie
tadowania azotem w hydroakumulatorze.
Zawor zwrotny C zapobiega ulatnianiu sie
azotu.

3.5.Redukcja cisnienia

— Nalezy powoli otwiera¢ zawor odcigzajacy B.

Azot ulatnia sie.

3.6. Zwiekszenie cisnienia,
- uzupetnianie ubytku gazu

— Przy pomocy nakretki kotpakowej G1
(GM1, GW1) przytgczy¢ gietki szlauch do
napetniania do zaworu odcinajgcego butli
z azotem, zaworu redukcyjnego (jesli jest)
lub zaworu bezpieczenstwa (jesli jest). (W
przypadku butli z azotem pochodzenia
zagranicznego nalezy ewentualnie
zastosowac przejsciowke G).

— Przytgczy¢ nakretke kotpakowg M szlaucha
do napetniania do zaworu zwrotnego C
urzgdzenia napetniajgco %opomiarowego.

— Zamkng¢ zawor redukcyijny, (jesli jest).

— OSTROZNIE OTWIERAC zawor
odcinajacy przy butli z azotem i POWOLI
USTAWIC ciénienie napetniania w zaworze
redukcyjnym (jesli jest), tak aby nie
uszkodzi¢ zaworu w akumulatorze.

— Od czasu do czasu nalezy przerwac
napetnianie, aby odczytac ciSnienie gazu.

— Proces nalezy powtarzaé tak dtugo, dopodki
nie osiggnie sie wymaganego cisnienia. Po
wyrownaniu sie temperatury z temperaturg
otoczenia nalezy ponownie sprawdzic i
ewentualnie skorygowac cisnienie. Jesli
cisnienie jest zbyt duze, mozna wypusci¢
gaz przez zawor odcigzajgcy B urzadzenia
napetniajgco — pomiarowego FPU-1.

(HYDAC

3.7.tadowanie
— Przygotowac¢ akumulator %o proces opisany

w punkcie 3.3.

Przytgczy¢ przy pomocy nakretki kotpakowe;j
G1 gietki szlauch do napetniania do

zaworu odcinajgcego butli z azotem,

zawor redukceyjny (jesli jest) lub zawor
bezpieczenstwa (jesli jest). Przy butlach z
azotem pochodzenia zagranicznego nalezy
ewentualnie zastosowac przejsciowke G %o
patrz: ostatnia strona)

Przytagczy¢ nakretke kotpakowg M szlaucha
do zaworu zwrotnego C urzadzenia
napetniajgco- kontrolnego.

Zamkng¢ zawor redukeyjny (jesli jest).

Otworzy¢ zawoér gazowy w
hydroakumulatorze pecherzowym
przekrecajagc trzpien A w kierunku zgodnym
z obrotem wskazéwek zegara.

Otworzy¢ zawor gazowy w
hydroakumulatorze ttokowym i
membranowym przekrecajac trzpien Aw
kierunku przeciwnym do obrotu wskazéwek
zegara.

Trzpien A przekrecac tak dtugo, az
wskazéwka na manometrze zacznie sie
odchyla¢

Otworzy¢ zawor odcinajgcy butli z azotem
i powoli wpuszczac gaz do akumulatora.
Dopiero po osiggnieciu cisnienia 1 bar
mozna szerzej otworzy¢ zawor, aby
umozliwi¢ szybsze napetnianie

Od czasu do czasu nalezy przerwac proces,
aby odczytac¢ wartos¢ ci$nienia.

Proces nalezy powtarzac¢ tak dtugo, dopdki
nie osiggnie sie wymaganego cisnienia. Po
wyrownaniu sie temperatury z temperaturg
otoczenia nalezy ponownie sprawdzic i
ewentualnie skorygowac cisnienie. Jesli
ciSnienie jest zbyt duze, mozna wypuscic
gaz przez zawor odcigzajgcy B urzgdzenia
napetniajgco — kontrolnego FPU-1.




3.8. Zakonczenie

— Zamkng¢ zawér gazowy w
hydroakumulatorze pecherzowym
przekrecajgc trzpien A w kierunku
przeciwnym do obrotu wskazéwek zegara.

— Zamkng¢ zawor gazowy w
hydroakumulatorze ttokowym i
membranowym przekrecajgc trzpien Aw
kierunku zgodnym z obrotem wskazowek
zegara.

— Przyrzad do tadowania i sprawdzania
ci$nienie w hydroakumulatorach FPU-
1 odcigzy¢ przez zawér odcigzajacy B i
odtgczy¢ od hydroakumulatora poprzez
poluzowanie nakretki D.

— Odkreci¢ adapter A3 przy hydroakumulatorze

4. Biuro Obstugi Klienta
Ustugi i naprawy oferuje siedziba:

HYDAC SERVICE GmbH
Servicenter Werk 2a
Industriestralle

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach

Tel. +49 (0) 6897-509-01
Fax. +49 (0) 6897-509-828

Internet: www.hydac.com

oraz serwisy i punkty sprzedazy HYDAC w
kraju i za granica.

1 WSKAZOWKA

pecherzowym i natozy¢ ponownie O-Ring.
Przykreci¢ pokrywe uszczelniajgcg H na
zawor gazowy hydroakumulatora i mocno
dokreci¢ (30Nm). Pokrywe ochronng S
przykreci¢ recznie.

— W hydroakumualtorach ttokowym i
membranowym przykreci¢ mocno (20Nm)
Srube imbusowg P kluczem imbusowym
SW6, DIN 1SO2936.

— Przykreci¢ pokrywe uszczelniajgcg S na
zawor gazowy hydroakumulatora i mocno
dokreci¢ (20Nm).

— Sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworu gazowego w

hydroakumulatorze za pomocg preparatu do

wykrywania nieszczelnosci.
Dodatkowe informacje — patrz: prospekt

HYDAC ,Uniwersalne urzadzenie napetniajgco

- pomiarowe FPU-1 “ Nr 3.501.

Wykaz opisow:
Rysunki i tabele

21 = tabella ,Korektura cisnienia azotu p, w
zaleznosci od temperatury roboczej”

31 = FPU-1z adapterem A3 do
akumulatorow pecherzowych
(z przekrojem)

311 = adapter A3
3 III = przytgcze do napetniania

41 = FPU-1 bez adaptera A3 akumulatorow
ttokowych i membranowych
(z przekrojem)

411 = przytgcze do napetniania

51 = przejsciowki G
511 = szlauchy do napetniania F, FM, FW

3.501CE3/07.10
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| 2 I 3 | 4 | 5 6 | 7 | B l 9 | 10 | 11 I 12 13 | 14 I 15 16 | 17 | 18 I 19 | 20 I 21 I 22 23 24
Befriebszustand Spulen Leitung B - L Spulen Leitung B - A Spulen Leitung B - B1/B2/B3 Spulen Leitung B - Y Spulen Leitung B - X
Operating condition rinsing duct B - L rinsing duct B - A rinsing duct B - B1/ B2 / B3 rinsing duct B - Y rinsing duct B - X
Zylinder Zylinder Zylinder Zylinder Zylinder Zylinder
cylinder cylinder cylinder cylinder cylinder cylinder
- B g ~111,12 S 11,12
-—. [} ! _ [} !
'— — — —
3 | 34 4 | T 1314 | T 13,14
e SR W
6 5/ 6 6 > 6 6
B1/B2/B3— ' B1/B2/B3 41 L"1
L A ) L L L
Y =====- -~ Y-————-e
N 11,12,13,14
B / i '
3 9,10 40 11121314 3 9,10 40 31 4 910 40 3 3 9,10 40 31
|
|
! 1 y . . ) y . )
Zylinder 1 Zylinder 2 DN 165 : Zylinder 3 Spiilen der Oldruckleitung (bei Mihlen mit Anhebevorrichtung)
cylinder 1 cylinder 2 | cylinder 3 rinsing of oil pressure ducting (for mills with lifting system)
Spulvorgang Schlauch- Mindest- Anschluss Pos.1 Schlauchverbindungen bei Anschluss Pos.2
L1 darstellung spuldauer den 3 Zylindern
Z rinsing procedure hoses shown as follows |minimum rinsing fime connection item 1 hose unions on 3 cylinders connection item 2
B_L e oh S - Pos.1-Pos78-B B - P0s.9,10 - Pos.3 - Pos.11,12,14,42 - Pos.6 - L L - P0s.15,16,22 - Pos.2 - F
Y— S -ifem 1-item 7,8 - B B - item 9,10 - item 3 - items 11,12,14,42 - item 6 - L L - items 15,16,22 - item 2 - F
W " Py
B-A | 2h S - Pos.1-Pos.7,8-B B - P0s.9,10 - Pos.3 - Pos.11,12,13,14 - Pos.k - Pos.36 - A A - Pos. 15,16,24 - Pos.2 - F
A A i i _ i i i s o i - s s s a
lfDN 20 @ 3 @1[‘_ 12@ 11@ 3.DN 37 [I-DN 20 @13 @W 4 12@ 11@ 3 DN 32 Ll-DN 20 @ 3 ®1L'_ 12@ 11@ 3 DN 32 S -item 1-item 7,8 - B B - item 9,10 - item 3 - items 11,12,13,14 - item & - item 36 - A A - items 15,16,24 - item 2 - F
B-B1/B2/B3 | = —— . 2h S - Pos.1-Pos.7,8-B B - P0s.9,10 - Pos.3 - Pos. 11,12,13,14- Pos.4 - Pos.34 - B1/B2/B3 B1/B2/B3 - P0s.15,16,20 - Pos.2 - F
S -item1-item 7,8 - B B - item 9,10 - item 3 - items 11,12,13,1% - item & - item 34 - B1/B2/B3 B1/B2/B3 - items 15,16,20 - ifem 2 - F
Ve —As e SN : : _ S - Pos.1-Pos.7,8 - B B - P0s.9,10 - Pos.3 - Pos. 11,12,13,14 - Pos.4 - Pos. 31- Y Y - Pos. 15,16,17,18 - Pos.2 - F
1124 —f—f—1 m—"n ;/74— 3 Hydraulikzylinder B-Y | T 2h S - item 1-item 7,8 - B B - item 9,10 - item 3 - items 11,12,13,14 - item 4 - item 31- Y Y - items 15,16,17,18 - item 2 - F
— AN A A VAR : :
{ { A 77 " T T\ hydraulic cylinder
|| - 3 _ X B - X o _ 2h S -Pos.1-Pos.7,8 -8B B - P0s.9,10 - Pos.3 - Pos. 11,12,13,14 - Pos.4 - Pos. 31- X X - P0s.15,16,17,18 - Pos.2 - F
H —— __“:l N \" S -item1-item 7,8 - B B - item 9,10 - item 3 - items 11,12,13,14 - item 4 - item 31 - X X - items 15,16,17,18 - item 2 - F
] B — N
I '| \‘ \\
| || .
|1 : : : Grundsatzlich ist die Oldruckleitung nach der Erstmontage oder nach einer The oil pressure ducting must always be rinsed after initial laying is
;| S S Reparafur zu spulen. Siehe Montageanleitung MPS und HYDAC-Empfehlung in completed and whenever any repair work is carried out. Refer to erecfion
T T "Allgemeine Anweisung fur Inbetriebnahme, Instandhaltung, Wartung und manual of MPS and HYDAC instructions contained in “General instructions for
; 3 / p \ Storungsbeseitigung von Hydraulikanlagen®. commissioning, maintenance, and repair of hydraulic systems”.
L — ‘ 'I '
l l * $ | ' . . . . ~ N . "o . "
ne " n
; ; -+ H 1. Alle Rohrleitungen sind gemal der Zeichnung “Oldruckleitung 1. Lay and screw all ductwork acc. fo drawing named "“oil pressure ducting”.
i X ey K B2 0 A' ' 6 l-l- 2 LI-3 1LI- r.1 X f, Y | B3 m A' ! 6 [|. 2 L, 3 1[|. | 10@ zu verlegen und zu verschrauben. For rinsing, disconnect hoses (items 3, &, 5 and 6) from cylinder
Il 1k DN 16 @ I 1 DN 16 @ Zum Spiilen sind die Schlduche (Pos.3,4,5 und 6) entsprechend according to drawing “rinsing device".
! I'| | : : @1 O ! Il = . 9 @ der Zeichnung “Spilvorrichtung” vom Zylinder zu trennen.
| B | i ®9 —1T]8 [ B8
| N I o | 2. ACHTUNG: 2. ATTENTION:
l I i il T Die Riickschlagventile (HYDAC Pos.25) diirfen nicht gespiilt werden! The non-return valves (Hydac item 25) must not be rinsed !
f ' I , o i b ' Darum sind die Riickschlagventile auszubauen That is why the non-return valves must be removed
3 5 B ' /{i ' ! i'i H ' ii , H und die enfsprechenden Rohrleitungen mit VKA-Verschlusskegeln zu and the respective ductings must be closed with VKA cone plugs.
f | i Ht H} 1 . verschliefen. Connect hoses (item 3) directly to ducting B.
/ / ,'! ~ § !-! | i,i X 16x2 5 ‘P !'! ! i,i Die Schladuche (Pos.3) werden direkt an die Rohrleitung B angeschlossen.
- 1 ——— | Lld ]
36 i i ”;gﬁgt - - B ] R T T N 5 3 - g 3 = !'! i i n ' 3. Die Rohrleitungen an B, L, A, B1-3, X und Y sind vom Hydraulikaggregat 3. Disconnect ductings from hydraulic unit at B, L, A, B1-3, X and Y
3 7 B __| il RN B . éJ.'-EE o I l'J._-l_i-_-_-_-_-_-_-ll@LZé___ __________ _nlil | H zu trennen und die offenen Verschraubungen am Aggregat and close open unions on hydraulic unit with VKA cone plugs (items 26,27,28,29,30).
— o """““"—‘zgﬁ%—‘“—‘—"‘['—"— ''''' 1S W 0 T T T - |1 mit VKA-VerschluBkegeln (Pos.26,27,28,29,30) zu verschlieBen.
| ! B2 20%3 E I L 11 ' ' '
" ! — - —-l';l— I X ( ,|
I | | !!B,l ZOXj_L ﬂ:EH : lll B3 20x3 } } ! 4, Die Schlauchleitungen Pos.1und 2 dienen zur Verbindung der Rohrleitungen k., The hoses item 1 and 2 serve to connect the ductings
A = - - LL - . ' - - . I l. - - - - = = - ~ 1 ' : ; und der Spiilvorrichtung am Aggregat. Hierbei wird Pos.1 an die Rohrleitung B to the rinsing equipment on the hydraulic unit.
B —ﬂ&u ' EE S Ringleitung
0_ , !! i HF A 30x5 _ . ) und Pos. 2 nacheinander an die Rohrleitungen von L, A, B1, B2, B3, X und Y For this purpose connect hose item 1o ducting B
g | i || Pty ¥ . - e U o gl —==== - e e pienening ! ! Fing mains angeschlossen. Dementsprechend sind die Schlduche auf der Zylinderseite and item 2 consecutively to ductings of L, A, B1, B2, B3, X and Y.
40 ~ "l" T D [.. O mit den Pos. 9,10 und 11,12,13,14 bzw. 11,12,14,42 und 31 bzw. 34 bzw.36 zu Connect hoses on cylinder side to items 9,10 and 11,12,13,14 and 11,12,14,42 respectively
! | 22%x2 § . verbinden. and 31 and 34 and 36 respectively.
|. - - = = - = éﬁ' Die einzelnen Spiilvorgange sind aus obenstehender Tabelle zu ersehen. The various rinsing procedures can be seen from the above fable.
Ll- O Die offenen Rohrleitungen X, Y, A, B, B1, B2, B3 und L sind bei den einzelnen During the various rinsing procedures close open ductings X, Y, A, B, B1,B2,B3 and L
' Spiilvorgangen mit ROV - Verschlussteil fir Rohrenden / VKA-Verschlusskegeln with ROV / VKA cone plugs (items 19,21,23,25 and 32,33,35,37,43).
(Pos. 19,21,23,25 und 32,33,35,37,43) zu verschlieBen.
_ _ _ _ _ _ _ L/
5. Fir das Spiilen ist die Spiilpumpe (HYDAC Pos. 30) am Schaltkasten einzuschalten. 5. For rinsing, switch on rinsing pump ( HYDAC item 30 ) at switchbox.
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(siehe HYDAC-Betriebsanleitung).
Spiildruck ist mit Ventil (HYDAC Pos. 30a) auf 6 bar einzuregulieren.
Die Mindestspildauer ist aus obiger Tabelle zu entnehmen.

Wahrend und nach dem Spilen ist die optische 6.

Verschmutzungsanzeige des Spiilfilters (HYDAC Pos.36) zu
kontrollieren und ggf. das Filterelement zu wechseln.

Nach dem Spiilen sind alle Rohrleitungen wieder an das Aggregat anzuschlief3en. 1.

Der Schlauch Pos.1 (HYDAC Pos. 37.1) ist wieder mit F (Filter) zu verbinden.
Die Riickschlagventile (HYDAC Pos.25) sind wieder einzubauen
und die Rohrleitungen X, Y, B1-3 sowie die Schlauche (Pos.3) sind anzuschlieBen.

Jetzt konnen alle Schlduche gem3B der Zeichnung “Oldruckleitung”

an die Zylinder angeschlossen werden.

Vor Inbefriebnahme des Hydraulikaggregates sind die Rohrleitungen sowie
die Zylinder an der Kolbenstangenseite und an der Zylinderbodenseite

zu entluften.

Der Schlauch Pos.2 (HYDAC Pos. 37.2) und alle fir das Spiilen notwendigen

( see HYDAC operating instructions )

Adjust rinsing pressure with valve ( HYDAC item 30a) to 6 bar.
For minimum rinsing time refer to above table.

While and after rinsing, check visual choking indication of
rinsing filter ( HYDAC item 36) and replace filter element if necessary.

After rinsing, reconnect all ductings to hydraulic unit.
Reconnect hose item 1 (HYDAC item 37.1) to F (filter).
Refit non-return valves (HYDAC item 25) and connect ductings X, Y, B1-3

as well as hoses (item 3).

Now connect all hoses fo cylinders according to

drawing named "oil pressure ducting”.
Prior fo commissioning of hydraulic unit,

vent ductings as well as cylinders on piston rod side

and cylinder bofttom side.

Hose item 2 (HYDAC item 37.2) and any unions required for rinsing

/’/ I Verschraubungen sind an geeigneter Stelle zu verwahren. to be stored where appropriate.
- ! Aufgrund des Spilfilters (HYDAC Pos.36) kann das Hydraulikol nach dem Thanks to the rin§ing filter ('Hyda.c item 36) the hyflraulic oil may normally
Spilen in der Regel weiter verwendet werden, sofern nicht Wasser oder be regsed after rinsing pr.owded it does not contain any water or other
1 DN 2t sonstige nicht filtrierbare Verunreinigungen vorhanden sind. non-filterable contaminations. | .
' Im Zweifelsfall ist eine Oluntersuchung durch den Ollieferanten durchzufihren. If in doubt, an oil test has to be performed by the oil supplier.
L @ Positionen nach Hydac-Gerateliste @ Ifems acc. to Hydac parts list COPYRIGHT
i T 4 Alle gesefzlichen Urheberrechte vorbehalten. All tegal rights reserved. This drawing must
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| Fal—ae 158 E Olreinigung im Behalter nach Zeichnung-Nr. 141683 - 3 Bauteile fir das Einfiillen / Entleeren (2) Components for filling / emptying —I\y
| 30a | cleaning of oil inside tank acc. to drawing no. 141683 - 3 des Hydraulikaggregates. of hydraulic unit.
Beschreibung siehe Hydac-Dokumentation. For description refer to Hydac documentation. Werkstiickkanten| Oberflsche | MaBstab % Gewicht kg
GO . . . . . edges of working | yrface [Maschine
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g> % oil fl“lng info tank acc. to drawmg no. 141684 - 3 3x Pos 9,10 und Pos. 11.12,13,14 3x item 9,10 und item 11,12,13 14 Datum Name Benennung 0372
' 32.2 (dbeirrl: zgﬂlen \;on L)ei’rung “L" Pos. 13 ( ffol: ‘r;insirl\*gz c)iucf “L" replace item 13 gisgb. /?;97%2;)(1/23 Klgzztcgr rinsing equipment, instruction
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Olreinigung im Behilter :

Die Spiilvorrichtung eroffnet die Moglichkeit das Hydrauliksl im Behalter wahrend
und auBerhalb des Betriebs zu reinigen :

1. Die Einstellung der Spiilvorrichtung zur Olreinigung ist die
Standard-Einstellung :
a) Der Schlauch (Hydac Pos.37.1) ist mit F (Filter) und S (Spiilen) verbunden.
b) Der Kugelhahn (Hydac Pes. 32.1) ist offen.
c) Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.2) ist geschlossen.

2. Fiir die Olreinigung ist die Spiilpumpe (Hydac Pos.30) am Schaltkasten
einzuschalten.

3. Wihrend und nach der Glreinigung ist die optische Verschmutzungsanzeige des
Spiilfitters (Hydac Pos. 36) zu kontrollieren und ggf. das Filterelement
auszuwechseln.

L. Fiir eine ausreichende Olreinigung ist eine Reinigungsdauer von einer Stunde zu
wahlen.

Oczyszczanie oleju w zbiorniku:

Urzadzenie ptuczace stwarza mozliwo$¢ oczyszczania ole ju hydraulicznego podczas
ruchui poza nim:

1. Ustawienie urzadzenia pluczgcego do oczyszczania oleju jest ustawieniem
standardowym:
a) Waz (Hydac poz.37.1) jest potgczony z F (filttrem) i S (ptukaniem)
b) Zawor kulowy {Hydac poz.. 32.1} jest otwarty.
¢) Zawér kulowy (Hydac poz. 32.2) jest zamknigty.

2. By oczy$ci€ olej nalezy podigczyé pompe pluczaca (Hydac poz.30) na skrzynce
rozdzielczej.

3. Podczas i po oczyszczaniu oleju nalezy skonfrolowaé wskaznik optyczny
zanieczyszczenia filtra pluczacego (Hydac poz.36) i ew. wymieni¢ element filtra.

4. Dla wystarczajgcego oczyszczenia oleju nalezy wybraé czas czyszczenia - 1
godzine.

Wszystkie prawa autorskie zastrzezone. Bez
naszego zezwolenia rysunek ten nie moze by¢

Alle gesetzlichen Urheberrechte vorbehalten.
Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung

weder vervielfaltigt noch dritten Personen und

kopiowany ani przekazywany osobom trzecim i
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Positionen nach Hydac-Geriateliste

@ Grenze Hydraulikaggregat

Pozycje wq listy urzadzen Hydac

®

Granica agregatu hydraulicznego

— 1R
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MaB3stab - Gewicht - kg
Maschine MPS
Datum Name Benennung
Bearb.|21.06.2000 | Rinder . . . .
Geor. 121.06.2000] Grol Czyszczenie oleju w zbiorniku
e Olreinigung im Behalter
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Einfiillen des Ols in den Olbehilter :

Das Einfiillen des Ols ist generell mit Hilfe der Spiilvorrichtung durchzufiihren,
da das Ol iiber einen Filter in den Behilter gepumpt wird.

1.

2.

8.
9.

10. Der Schlauch (Hydac Pos. 37.2), Pos.1, 2 und 3 sind zu demontieren und an geeigneter

Der Schlauch (Hydac Pos. 37.1) bleibt mit S (Spiilen) und F (Filter) verbunden.

Der Schlauch (Hydac Pos. 37.2) wird an E (Einfiillen) angeschlossen. An das
andere Ende wird dieWinkelverschraubung Pos.1, die Reduzierverschraubung Pos.2

und das Saugrohr Pos.3 angeschraubt, welches in ein Olfass eingefiihrt werden kann.
Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.1) ist zu schlieBen.
Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.2) ist zu 6ffnen.

Fir das Einfiillen ist die Spiilpumpe (Hydac Pos.30) am Schaltkasten einzuschalten.

Das Einfiillen beenden, sobald der Ol-Maximalstand im Olbehilter erreicht ist.

Nach dem Einfiillen des Ols ist die optische Verschmutzungsanzeige des Spiilfilters
(Hydac Pos.36) zu kontrollieren und ggf. das Filterelement auszuwechseln.

Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.2) ist zu schlieB3en.

Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.1) ist zu 6ffnen.

Stelle zu verwahren.

11. Der Anschluss E (Einfiillen) ist wieder mit dem VKA-Verschlusskegel (Hydac-Teil) zu

verschlief3en.

Napetnianie olejem zbiornika olejowego

Napetnianie ole jem nalezy przeprowadzaé generalnie za pomocg urzgdzenia ptuczgcego, poniewaz olej jest

pompowany do zbiornika przez filfr.

1.Waz (Hydac poz. 37.1) pozostaje potaczony z S (ptukanie) i F (filtrem).

2,

Waz (Hydac poz.37.2) nalezy podigczyé do E (napetnienie). Do drugiego kofica weza nalezy przykreci¢
ztgcze $rubowe kolankowe (katowe) poz.1, ztacze $rubowe redukujace poz.2 i rura ssgca poz.3, ktéra
moze byé wprowadzona do beczki z olejem.

Zawor kulowy (Hydac poz. 32.1) nalezy zamknag.

. Zawor kulowy (Hydac poz. 32.2) nalezy otworzyé.

By napelnié nalezy podtaczyé pompe pluczacg (Hydac poz.30) na skrzynce rozdzielczej.

. Nalezy zakoriczy¢ napetnianie w momencie gdy zostanie osiagniety maksymalny poziom oleju w zbiorniku.

Po napetnieniu ole ju nalezy skontrolowaé wskaznik optyczny zanieczyszczenia filtra pluczacego (Hydac
poz.36) i ew. wymienié element filtra.

Fam

Positionen nach Hydac-Gerateliste

@ Pos. 1, 2 und 3 vormontiert
@ Grenze Hydraulikaggregat

Pos. 1-3 ausgeschrieben in Stickliste
Spulvorrichtung, Anleitung.

Alle gesetzlichen Urheberrechte vorbehalten.
Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung
weder vervielfaltigt noch dritten Personen und
Konkurrenzfirmen zuganglich gemacht werden.
GEBR. PFEIFFER AG, Kaiserslautern

Pozycje wg listy urzadzen Hydac

@
®

poz. 1, 2i 3 uprzednio zamontowane

Granica agregatu hydraulicznego

Poz. 1-3 wypisane na liscie cze$ci urzgdzenia
pluczgceqo, instrukcja

Wszystkie prawa autorskie zastrzezone. Bez
naszego zezwolenia rysunek ten nie moze by¢
kopiowany ani przekazywany osobom trzecim i
firmom konkurency jnym.”

GEBR.PFEIFFER AG, Kaiserslautern

Maflstab -~ Gewicht

Maschine MPS

8. Zawsr kulowy Hyd 32.1) nales knat Datum Name Benennung
. Zawor kutowy {Hydac poz. 32.1) nalezy zamkngg¢. Bearb.|26.06.2000 [ Rinder . . . o .
. I Geor. 126062000 GroB Napefnianie olejem zbiornika olejowego

. Zawor kulowy (Hydac poz. 32.2) nalezy otworzyé. A : w

S Einfullen des Ols in den Olbehalter

10.Waz (Hydac poz 37.2), poz. 1, 2 i 3 nalezy zdemontowaé i przechowywaé w odpowiednim mie jscu. auf CAD neu 24.06,09 . Zeichnung-Nr. Index | Blatt
11. Podtaczenie E (napetnienie) nalez ie zamknag stozki kajacym VKA (czgé¢ Hydac) 2__grstetl uiushec | 0ebr. Pfeiffer AD 1[}1 68[} - 3 d

. Podtaczenie E (napetnienie) nalezy penownie zamknaé stozkiem zamykajgcym cz@$¢ Hydac Anz. N Datum  |Gepr. . Bl
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Entleeren des Olbehitters :

1. Der Schlauch (Hydac Pos. 37.1) ist von F (Filter) zu l6sen und mit der
Winkelverschraubung Pos.1, der Reduzierverschraubung Pos.2 und dem

Saugrohr Pos.3 zu verbinden, welches in ein Olfass eingefiihrt werden

kann.

2. Der Kugelhahn (Hydac Pos.32.1) bleibt offen (Standard-Einstellung).
3. Der Kugethahn (Hydac Pos.32.2) bleibt geschlessen (Standard-Einstellung).

L, Fir das Entleeren ist die Spiilpumpe (Hydac Pos.30) am Schaltkasten

einzuschalten.

5. Nach dem Entleeren ist der Schlauch (Hydac Pos.37.1) wieder an F (Filter)
anzuschlief3en. Pos.1, 2 und 3 sind an geeigneter Stelle zu verwahren.

Opréznienie zbiornika oleju:

Positionen nach Hydac-Gerteliste

1. Waz (Hydac poz. 37.1) nalezy odigczy€ od F (filtra) i polaczy¢ ze zlgczem Srubowym

kolankowym (kgtowym) poz.1, ztgczem $rubowym redukujgcym poz.2 i rurg ssgcg poz.3,
ktéra moze byé wprowadzona do beczki z ole jem.

2. Zawér kulowy (Hydac poz. 32.1) pozostaje otwarty (ustawienie standardowe)

3. Zawér kulowy (Hydac poz. 32.2) pozostaje zamknigty (ustawienie standardowe)

L. By oprdznié nalezy poditqczyé pompe ptuczacq (Hydac poz.30) na skrzynce rozdzielczej.

5. Po opréznieniu nalezy ponownie podpiaé waz (Hydac poz. 37.1) do F (filtra). Poz. 1,21 3

nalezy przechowywaé w odpowiednim miejscu.

Alle gesetzlichen Urheberrechte verbehalten.

Wszystkie prawa autorskie zastrzezone. Bez

@
@

Pos. 1, 2 und 3 vormontiert

Grenze Hydraulikaggregat

Pos. 1-3 ausgeschrieben in Stickliste

Spilvorrichtung, Anleitung.

Pozycje wg listy urzadzen Hydac

@
@

poz. 1, 2 i 3 uprzednio zamontowane

Granica agregatu hydraulicznego

Poz. 1-3 wypisane na liscie czesci

urzgdzenia pluczaceqo, instrukcja

Maflstab -

Gewicht

_.kg

Maschine

MPS

Datum Name

Bearb.]26.06.2000 | Rinder

Benennung

Oprdznianie zbiornika oleju

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung naszego zezwolenia rysunek ten nie moze byé Gepr. 126.06.2000|Grof3 ~

weder vervielfaltigt noch dritten Personen und kopiowany ani przekazywany osobom trzecim i Enﬂeeren des Oleha“'ers

Konkurrenzfirmen zugénglich gemacht werden. firmom konkurency jnym. 5 YN CAD - System —— m T
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