REMONT MOSTU W KM 49+349 DROGI KRAJOWEJ NR 61 PRZEZ RZEKE POKRZYWNICE
W MIEJSCOWOSCI tAJEK
M-16.01.03

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M-16.01.03 SACZKI DO ODWODNIENIA IZOLACJI PLYTY POMOSTU

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i wymiang sgczkéw odprowadzajgcych wode z izolacji pomostu
drogowego obiektu inzynierskiego dla robot zwigzanych z remontem mostu w KM 49+349 drogi krajowej
nr 61 przez rzeke Pokrzywnice w miejscowosci Lajek.

1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizaciji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1

1.3.Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z montazem
sgczkow odwadniajgcych izolacje poziomg ptyty pomostu budowanego wiaduktu i obejmuija:

- projekt technologiczny,

- wykonanie rur ostonowych przez ptyte pomostu przed betonowaniem dla osadzenia rurek
spustowych,
- zakup i montaz sgczkow w projektowanych liniach ciekow.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w pkt 10 oraz
okre$leniami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodnosé: z niniejsza, szczegdtowg specyfikacjg techniczng (SST), z dokumentacjg projektowg oraz
z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach projektowych,
wprowadzanymi przez nadzor autorski ,na roboczo”, w trakcie realizacji robét budowlanych,
z poleceniami Inzyniera, wszystkie zmiany parametréw materialowych muszg uzyskaé akceptacje
Projektanta.

2. MATERIALY
2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-M-00.00.00
"Wymagania ogdlne".

Zastosowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia
2004 r., uzyskaé akceptacje Inzyniera oraz Projektanta.

2.2. Rodzaje materiatéw

Do wykonania i wymiany nalezy uzy¢ saczkow wykonanych w cato$ci ze stali kwasoodpornej w gatunku
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1.4571. Konstrukcja sgczka powinna zosta¢ wykonana zgodnie z wymogami norm EN 1090-
1:2009+A1:2011 oraz EN I1SO 3834-3 (producent sgczkéw powinien przedstawi¢ odpowiednie certyfikaty
odnosnie spetnienia powyzszych norm w procesach produkcyjnych).

Zgodnie z zatozeniami niniejszej SST odwodnienie izolacji poziomej ptyty pomostu budowanego obiektu
nalezy wykona¢ z materiatow tj.:

sgczek /kotnierz, sitko/ z rurkg odptywowa,

- rura ochronna,

- zaprawa szybkosprawna z materiatami towarzyszacymi,

- bazaltowy grys jednofrakcyjny otoczony kompozycjg z zywicy epoksydowej,
- filtracyjna widknina,

- materiat uszczelniajgco-klejacy,

- kompozycja iniekcyjna.

Nalezy stosowacé saczki i zaprawy szybkosprawne dla ktérych Wykonawca przedstawi aprobate techniczng
(lub rekomendacje) wydang przez IBDiM lub aprobate europejska.

Wykonanie drenazy wg SST M-16.01.07 DRENY DO ODWODNIENIA IZOLACJI PLYTY POMOSTU.
2.2.1.S3czek z rurka spustowa

Do odwodnienia izolacji nalezy zastosowac sgczki wykonane w catosci ze stali nierdzewnej spetniajgcej
wymagania PN-EN 100088-1.

Sgczek powinien zawierac:
- kotnierz (o wymiarach w planie min. 200x200 mm lub srednicy ok. 200 mm) i gr. 22 mm

- sitko gr.21,0 mm,

- rurke odptywowg min. DN45/min.2,0 dtugo$ci ok. 105 cm.
Potgczenie rurki odptywowej z kotnierzem powinno zosta¢ wykonane poprzez spawanie.

Wymiary saczka powinny zachowac¢ tolerancje w granicach +5% w stosunku do deklarowanych przez
producenta.

Ostateczna dtugos¢ rurek spustowych powinna zostaé dobrana na roboczo, po zakonczeniu roboét
rozbiérkowych oraz po kresleniu ostatecznej grubosci warstw konstrukcyjnych pomostu w miejscu
osadzania danego sgczka, przy jednoczesnym zatozeniu, ze minimalna odlegtos¢é pomiedzy wylotem rurki
a spodem pomostu nie moze by¢ mniejsza niz 100 mm a kotnierz sgczka jest osadzany 25 mm ponizej
poziomu nowego nadbetonu ptyty pomostu.

2.2.2.Rura ochronna

Odcinki rur ochronnych DN50+DN55 (o $ciankach grubosci nie mniejszej niz 2,5 mm) powinny by¢é
wykonane z rur z zywic poliestrowych wzmacnianych widknem szklanym lub rur z polipropylenu PP.

Ostateczna dlugosé¢ rurek ochronnych powinna zosta¢ okreslona na roboczo, po zakonczeniu robot
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rozbiérkowych oraz po kresleniu ostatecznej grubosci warstw konstrukcyjnych pomostu w miejscu
osadzania danego sgczka, przy jednoczesnym zatozeniu, ze wylot rurki ochronnej wychodzi ok.10+15 mm
ponizej dolnej ptaszczyzny ptyty pomostu oraz dolnego obrysu belek prefabrykowanych ustroju no$nego,
a wlot znajduje sie ok. 10+15 mm powyzej dna przygotowanej wneki na osadzenie sgczka.

2.2.3.Zaprawa szybkosprawna z materiatami towarzyszacymi

Do wypetnienia wnek pozostawianych w nadbetonie ptyty pomostu w celu doktadnego osadzenia sgczkow
wymaga sie zastosowana bezskurczowej, konfekcjonowanej zaprawy o duzej plynnosci
i wysokiej wytrzymatosci koncowej, opartej na cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych
domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- uziarnienie 0-4 mm
- konsystencja plastyczna przy matym dodatku wody (w/c=0,35),
- wytrzymatos¢ na Sciskanie 225 MPa (po 24 godzinach) oraz =50 MPa (po 28 dniach),
- odpornos¢ na dziatanie mrozu (F=150), wody, soli odladzajgcych,

- dobra przyczepnos¢ do betonu oraz elementéw stalowych.

Ze wzgledu na uwarunkowania realizacyjne zadania, wymagane jest bezwzglednie zastosowanie
mieszanki modyfikowanej. Jako dodatek powinno sig¢ uwzgledni¢ przede wszystkim mikrokrzemionke (ktéra
przyspiesza wigzanie i twardnienie betonu oraz wptywa na zwiekszenie jego wytrzymatosci
i odpornosci na wptyw agresywnych czynnikdéw chemicznych) jak réwniez m.in. $rodki uplastyczniajgce.

Materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego ewentualnie odkrytej stali zbrojeniowej oraz warstwa sczepna
(wigzaca) nakfadana w miejscach stykéw technologicznych (nadbeton ptyty — nowa mieszanka), powinny
spetnia¢ wymagania SST M-13.01.09. oraz stanowi¢ — tgcznie z zastosowang zaprawg — elementy jednego
systemu.

Przygotowanie zaprawy oraz pozostatych materiatéw towarzyszacych nalezy wykona¢ dokfadnie wedtug
proporcji ustalonych przez jej producenta, wykonujgc wszystkie czynnosci okreslone w kartach
technicznych.

Uzyta przez Wykonawce zaprawa z materiatami towarzyszgcymi (przewidziana do wbudowania
w ramach robot objetych niniejszg specyfikacjg) powinna posiada¢ aktualng aprobate techniczng (lub
rekomendacje) IBDiM lub aprobate europejskg oraz powinna uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2.4.Materialy na warstwe drenazowo-filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokot sgczka powinna by¢ wykonana z gryséw bazaltowych jednofrakcjowych (frakcji
8+12 mm), spetniajgcych wymagania PN-EN 12620, otoczonych kompozycjg z zywicy epoksydowej. llo$¢
lepiszcza powinna zapewnic tylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy
Ziarnami.

Stosowane kruszywo powinno by¢ czyste (ptukane) i suche (o wilgotnosci <4%).

Do otoczenia kruszywa nalezy stosowaé dwuskfadnikowg zywice epoksydowg, charakteryzujgcy sie:
- bardzo dobrg przyczepnoscig do elementéw kamiennych,

- odpornoscig na chemikalia, Scieki, sole, solanke itp.,
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- wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi w tym przede wszystkim odpornoscig na obcigzenia
mechaniczne i uderzenia,

Do zabezpieczenia warstwy filtracyjnej przed zamuleniem przewiduje sie zastosowanie filtracyjnej wtdkniny
poliestrowej o gramaturze 150+300 g/m2. Zastosowana witdknina filtracyjna powinna z jednej strony chroni¢
szkielet warstwy drenazowej przed zamulaniem z drugiej natomiast zapewnia¢ wystarczajgcg ilo$¢ wolnych
przestrzeni wokot szkieletu, niezbedng do szybkiego odprowadzenia przesgczajgcej sie wody.

2.2.5.Materialy uszczelniajace

Jako mase uszczelniajgca rurki odptywowe sgczkoéw z rurg ochronng nalezy stosowac kit poliuretanowy,
jednosktadnikowy, sieciujgcy pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzgcy do
postaci elastycznej gumy.

Kit powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smarow. Kit
powinien zachowywac wiasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur i wykazywac odpornosé na
starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich srodkdéw gruntujgcych,
zachowywacé bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu oraz do rur ochronnych i odptywowych sgczkow .

Wymagane wtasciwosci kitu przewidzianego do zastosowania:
- temperatura eksploataciji od —25st.C do +55st.C
- wytrzymato$¢ na oddzieranie =7 N/mm

- odksztatcalnos¢ powrotna =2 90%

W przypadku uszczelnien pomiedzy rurami ochronnymi i odptywowymi jako rozwigzanie alternatywne dla
w/w kitu mozna zastosowac tgczniki montazowe tzw. manszety wykonane z EPDM.

2.2.6Kompozycja iniekcyjna

Do wypetnienia wolnych przestrzeni pomiedzy $ciankami odwiertéw w istniejgcych elementach
betonowych pomostu a rurkami ochronnymi przewiduje sie zastosowanie kompozycji iniekcyjnej
spetniajgcej wymagania SST M-20.01.11. pkt. 2.

2.3.Skltadowanie materiatow

Warunki przechowywania materiatdw nie mogg powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich jakosci.
Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych,
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Rury powinny by¢ sktadowane w stosach o wysokosci do 1,5
m, powigzane w pakiety o masie nie wigkszej niz 50 kg.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty zwigzane z montazem sgczkéw wykonane bedg recznie z przygotowanych elementéw
wyszczegolnionych w punkcie 2 niniejszej SST.

Przewiertéw przez ptyte pomostu nalezy dokona¢ wiertnicg statywowg z wierttem koronkowym srednicy
ok. @60mm.
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Ostateczna s$rednica wiertta koronkowego powinna zostaé dostosowana do zewnetrznej $rednicy
przewidywanych do osadzenia rurek ochronnych. Z uwagi na koniecznos¢ iniekcji wolnych przestrzeni
pomiedzy $ciankami wywierconych otworéw a osadzanymi rurkami, zaleca sie, aby srednica wiertta
koronkowego byta wieksza od srednicy zewnetrznej rurek ochronnych o nie wiecej niz 5 mm. Iniekcje
wokot  rurek  ochronnych osadzanych w plycie nalezy wykonywaé sprzetem zgodnym
Zz wymaganiami SST M-20.01.11. pkt. 3. Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak tez stosowane
wiertta koronkowe powinny zapewni¢ ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robét.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu konstrukcyjnego wiertta o $rednicy
wiekszej od nominalnej srednicy otworu podanej w niniejszej SST wymaga zgody Inzyniera.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robot objetych niniejszg SST powinny
zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, Zamawiajacy moze zazgdac
zmiany stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1.0gdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 4.
4.2.Transport, przechowywanie i pakowanie materiatéw
4.2.1.S3czki
Saczki powinny by¢ pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcjg fabryczng. Kazde pudfo
powinno by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajgcym nastepujgce dane:
- nazwe wyrobu i adres producenta
- 0znaczenie
- date produkcji

Saczki nalezy przechowywac przestrzegajgc warunkdéw okreslonych w instrukcji fabrycznej. Sgczki nalezy
transportowac krytymi Srodkami transportowymi, w opakowaniach jak wyzej. Transport elementéw na
miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone przed deformacjg lub uszkodzeniami. Elementy
uszkodzone (zdeformowane) podczas transportu nalezy wyeliminowac.

4.2.2.Transport i przechowywanie materialdbw do wykonania warstwy filtracyjnej (zywic
epoksydowych i grysow)

Zywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na
kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- oznaczenie,

- date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

- mase netto,
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- stosunek mieszania,
- numer aprobaty technicznej,

- sposOb przechowywania i stosowania materiatdw i zachowania przy tym niezbednych s$rodkow
ostroznosci, bhp i ochrony $rodowiska,

- oznaczenie, ze wyréb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywaé w suchych, chiodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania
stonecznego,

z dala od zrédet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach
wynosi zwykle 12 miesiecy.

Zywice epoksydowe powinny byé transportowane wg przepiséw przyjetych dla materiatéw toksycznych
i tatwopalnych.

Warunki przechowywania materiatéw nie mogg powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich jakosci.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem. Skfadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do
bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywaé sie na podtozu réwnym,
utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

4.2.3.Transport i przechowywanie materialdéw uszczelniajagcych oraz mieszanki szybkosprawnej
(z materialami towarzyszacymi)

Materiaty uszczelniajgce oraz mieszanka szybkosprawna (z materiatami towarzyszgcymi) powinny
by¢ pakowane w oryginalne opakowania producenta.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,
- mase netto,

- opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych $rodkéw
ostroznoéci, wymagania bhp i ochrony srodowiska,

- numer aprobaty technicznej lub odpowiedniej normy.
Materiaty mogg by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu odpowiednimi do asortymentu.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatéw lub wyrobdw przeznaczonych do wykonywania robét nie
moze powodowaé obnizenia ich jakosci lub uszkodzen trwatych.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 5.
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5.2.Zasady wykonywania robét
Sposoéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z niniejszg SST. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu
robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- osadzenie rurek ochronnych,
- przygotowanie wnek do osadzenia sgczkéw,
- osadzenie sgczkow w przygotowanych wnekach i rurkach ochronnych,
- zabetonowanie osadzonych sgczkow,
- wykonanie warstwy filtracyjnej wokot sgczka,
- roboty wykonczeniowe.
5.3.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét nalezy na podstawie SST lub wskazah Inzyniera:

- ustali¢ doktadne potozenie sytuacyjno-wysokosciowe sgczkow,

- ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robot,

- okresli¢ kolejnos¢, sposadb i termin wykonania robot.
5.4.0sadzenie przepustu rurowego

Wymaga sie, aby rurki odptywowe saczkoéw przechodzity przez elementy istniejgcego ustroju
nosnego (pomost), z wykorzystaniem rurek ochronnych (przepustéw).

Osadzone w wykonanych przewiertach rurki ochronne powinny wychodzi¢ ok.10+15 mm ponizej dolnej
ptaszczyzny ptyty pomostu oraz obrysu belek prefabrykowanych ustroju nosnego oraz ok. 10 +15 mm
powyzej dna przygotowanej wneki na osadzenie sgczka.

Przy zastosowaniu rurek ochronnych spetniajgcych wymagania pkt. 2.2.2. niniejszej specyfikaciji,
wykonywane w ptycie pomostu cylindryczne otwory konstrukcyjne powinny mieé srednice ok. @60+65mm.
Ostateczna srednica wiertta powinna zosta¢ dostosowana do zewnetrznej srednicy przewidywanych do
osadzenia rurek ochronnych. Z uwagi na koniecznos$¢ iniekcji wolnych przestrzeni pomiedzy $ciankami
wywierconych otworéw a osadzanymi rurkami, Srednica stosowanego wiertta koronkowego — jakkolwiek
wieksza od srednicy zewnetrznej rurek ochronnych — powinna by¢ jednak najbardziej zbiezna ze $rednicg
osadzanych rurek ochronnych.

Poniewaz otwory wiercone przy uzyciu wymaganych wiertet koronkowych, charakteryzujg sie bardzo
gtadkimi powierzchniami, nalezy dodatkowo zastosowaé, po wywierceniu otwordw, urzgdzenia
zwiekszajgce szorstkos¢ powierzchni betonu wewnatrz otworu.

Wykonawca obowigzany jest do oczyszczenia wykonanych otworéw poprzez zastosowanie w pierwsze;j
kolejnosci odpowiednio dobranej szczotki, a nastepnie przedmuchanie strumieniem sprezonego
powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa. Dodatkowo, wszystkie przewierty przed osadzeniem
rur ochronnych powinny zosta¢ przeptukane wodg pod cisnieniem 0,2 do 0,3 MPa, aby usungé z nich
wszelkie zanieczyszczenia.

Wolne przestrzenie pomiedzy osadzonymi rurami a sciankami wykonanych otworéw, po odpowiednim
ustawieniu wysokosciowym oraz ostatecznym zastabilizowaniu rur, nalezy doktadnie wypeti¢ iniektem
stosujgc iniekcje niskocisnieniows.
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Iniekcje nalezy rozpoczyna¢ stosujgc niskie cisnienie (ok. 0,1 MPa) a nastepnie, w miare wypeienia
przewiertu, kontynuuje sie iniekcje przy statym wzroscie cisnienia do wartosci cisnienia roboczego tj. max.
2 MPa.

Poza tym, roboty zwigzane z wykonaniem iniekcji nalezy realizowa¢ zgodnie z wymaganiami SST M-
20.01.11. pkt. 5.

Sktadniki kompozycji iniekcyjnej oraz szpachléwki do obustronnego uszczelnienia przewiertéw, nalezy
przygotowaé¢ doktadnie wedtug proporcji ustalonych przez producenta zatwierdzonych materiatow,
wykonujgc wszystkie czynnosci okreslone w kartach technicznych zatwierdzonego przez Inzyniera
systemu. Uszczelnienie tego typu powinno zosta¢ wykonane na wysokosci przewiertu.

5.5.Przygotowanie wneki na osadzenie saczka

Whneki na osadzenie sgczkéw powinny zostaé wykonstruowane na etapie betonowania nadbetonu poprzez
zamontowanie  (przed betonowaniem) odpowiedniego deskowania (w  formie  skrzynki
z pochylonymi $éciankami). Scianki boczne skrzynki (deskowania wnek) powinny zostaé ustawione
w pochyleniu 1:2.

Wymagane wymiary i ksztalty wnek to prostopadto$ciany o bokach min. 30x30 cm lub walce o $rednicy
min. 30 cm, wysokosci ok. 5+6cm.

Nadanie odpowiedniego ksztattu wnekom, dostosowanego do ksztaltu osadzanych elementéw sgczka,
powinno nastgpi¢ na etapie wykonywania nadbetonu ptyty pomostu,

W przypadku kolizji zbrojenia nowego nadbetonu piyty z elementami sgczka, zbrojenie nalezy przesunac,
a jezeli sie nie da to ewentualnie wycig¢ (w miejscu kolizji). Dla ponownego uciaglenia przecietego preta
zbrojeniowego, nalezy wykona¢ odpowiednio uksztattowane, nowe wstawki z pretéw tej samej srednicy,
spawane - do obydwu kohcow przecietego preta - jednostronnymi spoinami zaktadkowymi di. 10d.
Ostateczng decyzje o przecinaniu pretdw nalezy na biezgco uzgodni¢ z Inzynierem Kontraktu.

Dopuszcza sie mozliwos¢ przejscia pretow zbrojeniowych przez obrys samej wneki (poza elementami
sgczka). Minimalna jednak odlegtos¢ preta zbrojeniowego od elementu sgczka nie powinna by¢é mniejsza
niz 40 mm.

Przygotowanie wnek dla osadzenia sgczkéw obejmuje nastepujace czynnosci:

- oczyszczenie wneki przed przystgpieniem do osadzenia sgczka.

Nalezy zadba¢ o to, aby pionowe (a doktadnie pochyite) i poziome ptaszczyzny wnek (ktére stykac sie bedag
z nowym materiatem wypetnienia wnek), zostaty wtasciwie przygotowane.

Przed betonowaniem powierzchnie istniejacych elementow betonowych w miejscu styku z mieszanka
konfekcjonowang nalezy odpowiednio przygotowa¢ poprzez dokfadne ich oczyszczenie z luznych ziaren,
pozostawionych zanieczyszczen, mleczka cementowego itp., stosujgc metode strumieniowo-$cierng
i ewentualnie delikatne odkucia.

- przygotowanie powierzchni istniejgcego zbrojenia oraz powierzchni wnek (stanowigcych przerwy
technologiczne betonowania) do wypetnienia stosowang mieszankg konfekcjonowang.

Przed wbudowaniem sgczkoéw, powierzchnie odkrytego we wnekach zbrojenia nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie materiatem wg zasad okreslonych w SST M-13.01.09.

Bezposrednio przed obudowg wbudowanych we wneki sgczkéw, powierzchnie betonowe wnek
(w miejscach stykow beton ptyty — nowa mieszanka konfekcjonowa) nalezy pokry¢ warstwg sczepng wg
zasad okreslonych w SST M-13.01.09.
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5.6.0sadzenie saczkow

Montaz saczka nalezy wykona¢ w nastepujgcych fazach:

- Faza 1 - osadzenie sgczka,
- Faza 2 — wykonanie izolacji wokot sgezka,
- Faza 3 — obudowa drenazowa,
5.6.1.0sadzenie sgczka
Rurke odptywowg sgczka nalezy wprowadzi¢ w osadzong wczesniej ostone rurowa.

Przed wykonaniem wypetnienia wnek mieszankg konfekcjonowang (po odpowiednim ustawieniu
wysokosciowym sgczka oraz ostatecznym jego zastabilizowaniu), wolng przestrzeh miedzy rurg ostonowg
i odptywem pionowym sgczka, nalezy uszczelni¢ kitem poliuretanowym. Wysokos¢ wykonywanego
pierscienia uszczelniajgcego (z kitu) nie moze by¢ mniejsza niz 20 mm (przy zatozonej gr. 5+10 mm).
Nalezy pamieta¢, aby dla lepszej przyczepnosci kitu $cianki rury ostonowej i odptywowej (na wysokosci
przewidywanego uszczelnienia) zostaly odpowiednio uszorstnione (np. gruboziarnistym papierem
Sciernym). Uszczelnienie powinno zosta¢ wykonane po obwodzie gérnej, wewnetrznej krawedzi rury
ostonowe;.

Saczek nalezy osadzaé 20+25 mm ponizej gérnej powierzchni nadbetonu ptyt pomostu, przy czym nalezy
zapewni¢ tagodne przejscie z poziomu plyty pomostu na poziom kotnierza sgczka. Szczegdlnej starannosci
wymaga uksztattowanie powierzchni obudowy pod izolacje, w sasiedztwie sgczkéw. Niedopuszczalne sg
uskoki powierzchni betonu na styku z kotnierzem sgczka. Ma to istotne znaczenie dla prawidtowego
odprowadzenia wody z izolacji do sagczka.

Po osiggnieciu przez mieszanke konfekcjonowang odpowiedniej wytrzymatos$ci, nalezy na odpowiednio
uksztattowanej powierzchni gérnej wbudowanej mieszanki utozyé/uzupetnic izolacje wodoszczelng.

5.6.2.Wykonanie izolacji w strefie saczka.

Utozenie izolacji wykonywaé po 7 dniach od wypetnienia wnek szybkosprawng zaprawg konfekcjonowana,
chyba Zze zastosowany rodzaj mieszanki konfekcjonowanej pozwala na wczesniejsze wykonanie izolacji.

Po wykonaniu izolacji na catej powierzchni wneki oraz na kotnierzu saczka, nalezy utozy¢ sitko, majgce za
zadanie zabezpieczenie rury odptywowej przed wcidnieciem do niej obudowy drenazowe;j.

Wykonanie izolacji powinno zosta¢ zrealizowane w ramach pozycji kosztorysowej powigzanej ze
specyfikacjg SST M-15.02.04.

5.6.3.0budowa drenazowa
Zakres czynnosci:
- wykonanie obudowy drenazowej w obrebie saczka, z odpowiednim jej potgczeniem
z drenem podtuznym i poprzecznym wykonywanym zgodnie z wymaganiami SST M-16.01.08.
Kompozycje klejowg uzywa sie w ilosci odpowiadajgcej 12+15% masy kruszywa.
Przygotowanie zywicy (lepiszcza) wykonaé¢ wg kart technicznych produktu.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesiac¢, tak aby nie zawierat on innych frakcji niz
podane w pkt 2.2.4 niniejszej SST, nastepnie nalezy go wyptuka¢ wodg w celu oczyszczenia z kurzu
i wysuszy¢.

Grys nalezy mieszac z lepiszczem (za pomocg mieszadta zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej
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lub cienkiego preta stalowego) tak diugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte masag
epoksydowg. Grysy lakierowane zywicg epoksydowg uktada sie ,na zimno”. Temperatura przygotowane;j
mieszanki powinna wynosi¢ 10°C+15°C. Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po utozeniu.

Warstwa filtracyjna wokdt sagczka powinna posiadaé wymiary 300 x 300 mm (lub @300
w przypadku sgczkow z kotnierzami owalnymi) oraz wysoko$¢ ok. 45+50mm.

Lakierowane grysy powinny utworzyé nad sgczkiem porowaty ,dren” pozwalajgcy na zebranie wody
przesaczajgcej sie po izolacji.
- zabezpieczenie obudowy drenazowej widkning filtracyjng o powierzchni 50x50 cm.

Wioéknine nalezy punktowo przyklei¢ do izolacji (zwlaszcza w bezposrednim sgsiedztwie obudowy
drenazowej), tak aby w czasie wykonywania warstwy wigzacej nawierzchni nie zostata przemieszczona.

5.7.Zasady bhp

Pracownicy stykajgcy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowaé¢ okulary i ubrania ochronne, kaski,
czapki, rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami nalezy natychmiast je
przemy¢ duzg iloscig wody i zasiegng¢ porady lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkéw. Stwardniata zywica
jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skoérg s3 jej sktadniki.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca powinien:
- uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, aprobaty techniczne, ew. badania

materiatdbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatow
Z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.

- ewentualnie wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera.

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne sgczkow (sprawdzenie wygladu zewnetrznego sgczkow nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeh na powierzchni poszczegdinych
elementoéw sgczka).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.
6.3.Kontrola w trakcie wykonywania robét

Kontrola robét powinna obejmowac sprawdzenie:

- osadzenia przepustéw rurowych,
- wykonanie wnek w pomoscie na osadzenie nhowych sgczkow,

- zamontowanie sgczka,
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- ulozenie drenazu,
- catego odwodnienia izolaciji.
6.3.1.Sprawdzenie osadzenie przepustéw rurowych

Sprawdzenie osadzenia przepustéw rurowych w pomoscie obejmuje przede wszystkim:

- sprawdzenie szczelnosci wypetnienia wolnych przestrzeni pomiedzy rurami i Scianki przewiertow,

- sprawdzenie potozenia kohcow przepustu w stosunku do elementéw statych obiektu (dolnego
obrysu pomostu/belek prefabrykowanych ustroju nosnego oraz dna wneki),

- zachowanie warunkow technologicznych podczas robét betonowych tj.:
- temperatura materiatéw, podtoza i powietrza,
- sprzet oraz czas mieszania materiatow,
- pielegnacja wykonanych elementéw,
- wymiary geometryczne wykonanych elementow.
6.3.2. Sprawdzenie wykonania wnek w pomoscie

Sprawdzenie wykonania wnek w pomoscie na osadzenie nowych sgczkéw obejmuje sprawdzenie ksztattu
i wymiarow wnek, czy powierzchnia wnek jest nalezycie oczyszczona, czy oczyszczenie ewentualnie
odkrytych pretéw zbrojeniowych sg zgodne z wymaganiami, czy zgodnie z wymaganiami wykonana zostata
warstwa sczepna.

6.3.3.Sprawdzenie zamontowania sgczka

Nalezy sprawdzi¢ czy saczek jest odpowiednio ustabilizowany, tak aby nie ulegt przesunigciu w trakcie
wbudowywania mieszanki konfekcjonowanej.

Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczka polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu
potozenia elementu.

Badania nalezy wykona¢ za pomoca niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin zewnetrznych.

Dopuszczalna odchyika rzednej kotnierza sgczka w stosunku do okreslonej w niniejszej specyfikacji wynosi
5 mm.

Dopuszczalna odchytka potozenia sgczka w planie wynosi £25 mm.

Izolacja powinna by¢ doktadnie przyklejona do kotnierza sagczka. Dodatkowo kontrola obejmuje
sprawdzenie:

- poprawnosci ewentualnego odgiecia (uzupetnienia) zbrojenia nadbetonu ptyty pomostu,

jakosci uszczelnienia rurek odptywowych z rurami ostonowymi osadzanymi w przewiertach,
- réwnosci powierzchni zabetonowanych wnek,

- zachowanie warunkéw technologicznych podczas robét betonowych ).
o temperatura materiatow, podtoza i powietrza,
o sprzet oraz czas mieszania materiatéw,
o pielegnacja wykonanych elementow,
o wymiary geometryczne wykonanych elementow.
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6.3.4.Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu
Nalezy skontrolowac¢ prawidtowos¢ wprowadzenia drenéw do wnetrza obudowy drenazowej sgczka.

Prawidtowo wykonana obudowa drenazowa z grysu powinna charakteryzowac sie duzg iloscig wolnych
przestrzeni umozliwiajgcych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdlne ziarna
kruszywa powinny by¢ sklejone zywicg w stopniu uniemozliwiajgcym ich rozdzielenie przy uzyciu sity
rak. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek wycieki zywicy z masy drenazowej. Wymiary obudowy drenazowej
nie powinny réznic sie od projektowanych o wiecej niz £10mm.

6.4.Badania i kontrola po wykonaniu robét.
6.4.1.Badania i kontrola wbudowanej mieszanki konfekcjonowanej.
Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji roboét.

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji (na jego zyczenie)
wyniki badan wytrzymatosci zastosowanego materiatu na sciskanie (po 24 godzinach oraz po 28 dniach)
oraz wyniki badan mrozoodpornosci.

6.4.2.Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu podiuznego
i porzecznego. Czynno$c¢ ta umozliwi sprawdzenie droznosci drendw i sgczkéw. Nalezy skontrolowac, czy
nie wystepuje zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania sgczka.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robét jest 1 szt. [sztuka] osadzonego sgczka odwadniajgcego izolacje poziomg ptyty
pomostu.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.Zgodnos¢ robot

Roboty powinny byé wykonane zgodnie ze SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera Kontraktu.
8.2.0dbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami niniejszej specyfikacii:

osadzenia przepustéw ochronnych,

- przygotowania wnek w nadbetonie ptyty pomostu,
- montazu sgczkéw,

- prawidtowosci wykonania izolacji wokét sgczkow,

- prawidtowosci wykonania drenazéw w strefie sgczkéw,
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8.3.0dbiér robot

Podstawg odbioru robét jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z osadzeniem sgczkow i spetnienie wymagan okreslonych w niniejszej
SST oraz innych warunkéw wynikajgcych z postanowien Inzyniera.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli choé
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami Kontraktu.
W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami Kontraktu
i przedstawic je do ponownego odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 szt. [sztuke] osadzonego sgczka odwadniajgcego izolacje pozioma ptyty pomostu, nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa wykonania robét uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa
w niniejszej specyfikacji, w tym w szczegdlnosci:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- zakup i transport wszystkich materiatéw niezbednych do wykonania robdt,

- wykonanie peinego zakresu robdot opisanego w niniejszej SST, tgcznie z odpowiednim
przygotowaniem wnek (warstwa sczepna, zabezpieczenie antykorozyjne odkrytego zbrojenia itp.),
odgieciem (i/lub uzupetnieniem) zbrojenia, osadzeniem przepustow rurowych, wykonaniem
iniekcji, wbudowaniem mieszanki konfekcjonowanej, wbudowaniem sgczkéw, obudowg
drenazowa, uszczelnieniami itd.

- zaladowanie na $rodki transportowe i wywiezienie poza teren pasa drogowego materiatow
rozbiérkowych,

- wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sag
potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po
wykonaniu robot podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrie elementéw konstrukcyjnych budowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robét objetych
niniejszg SST).

Sposob wykonania i odbioru rusztowan i pomostéw roboczych oraz ekranéw ochronnych przedstawiono
w SST M-20.01.10.
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 100088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki.

PN-EN ISO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej

Odpowiednie normy i inne dokumenty wg pkt. 10 SST M-15.02.04., M-12.01.03., M-13.01.09. oraz M-
20.01.11.



