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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spehiac:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- W odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan 1 metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodno$ci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa
panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Dostawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
zawierajaca co najmniej:
- wykaz surowcow, materiatow 1 dodatkow
- zestawienie elementéw sktadowych
- zestawienie Sredniego zuzycia materiatlow 1 dodatkow
- warunki wykonania wyrobu:
— rodzaje szwoOw 1 $ciegow taczacych elementy odziezy
—  gestos$¢ szwow
— ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli
— podstawowe operacje kroju, szycia
— rodzaj 1 odlegtos¢ linii stebnowych
— wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementdw naszywanych typu kieszenie, patki,
oznak itp.) dla r6znych rozmiarow
- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow).
- tabele wymiaréw statych i pomocniczych (np.: stojka, kieszenie)
- znakowanie (pozycja, zawartosc¢)
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy
- instrukcj¢ uzytkowania
- gwarancj¢ Wykonawcy.

4. OPIS OGOLNY WYROBU

Jednoczegsciowy kombinezon pirotechnika z tkaniny trudnopalnej z odpinanym kapturem
wykonany z tkaniny trudnopalnej w kolorze czarnym. Kombinezon zapinany wzdluz przodu na
dwa spiralne zamki blyskawiczne 2-suwakowe, umieszczone symetrycznie wzgledem szwu
srodkowego przodu, kryte plisg i zakonczone w dolnej czeSci nogawki zapigciem na tasme
samosczepng. Dot nogawek wykonczony tunelem z wceiggnieta guma dodatkowo zabezpieczony
patka zapinang na ta$me¢ samosczepng, z mozliwoscig regulacji obwodu. Wzdluz szwu
srodkowego przodu, na odcinku pomigdzy linig pasa, a podkrojem krocza, wszyty zamek
btyskawiczny, przykryty od strony zewnetrznej i wewngtrznej listwa tworzaca rozporek. Tyt
kombinezonu jest ciety na linii pasa. Gérna cze$¢ tylu posiada dwie fatdy pionowe, siegajace od
szwu ramieniowego do linii pasa. Faldy sg przeszyte na liniach zatamania. Na szwie barkowym
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od zewnatrz naszyte wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wypelione wktadem wykonanym
z dzianiny typu ,,Polar”. Na przodach naszyte kieszenie naktadane z uko$nym zapigciem na
zamek blyskawiczny, naszywane na wysokosci klatki piersiowej powyzej linii pasa. Nad
kieszenia na lewym przodzie naszyty element z tasmy samosczepnej petelkowe;,
o wymiarach 70x85 mm +2 mm, do mocowania oznaki stopnia. Na wysokosci pasa na zewnatrz
naszyty tunel z weciagnigta gumg elastyczng. Od strony wewnetrznej w kombinezonie
zamocowane sg patki przykrywajace elementy regulacji obwodu pasa. Ponizej linii pasa na
przodach przy szwie bocznym, po obu stronach kombinezonu wystepuja ukosne kieszenie
wpuszczane, zapinane na zamki btyskawiczne kryte listewkami. Na wysokos$ci uda na szwach
bocznych naszyte kieszenie z otworami poziomymi, zamykanymi na zamek btyskawiczny. Na
przedniej czesSci nogawek na wysokosci kolan i na rgkawach na wysokos$ci lokcia naszyte
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej wypetlnione wktadem wykonanym z dzianiny typu ,,Polar”.
Gora kombinezonu wykonczona stojka dwuwarstwowa z wszytym w warstwe zewngtrzng
zamkiem btyskawicznym umozliwiajagcym schowanie kaptura do srodka. Kaptur zamocowany
wewnatrz stojki w podkroju szyi. Kaptur wyposazony w regulacje obwodu sznurkiem
elastycznym w czgsci twarzowej wykonczone w formie tunelu, w ktorym jest umieszczona
gumka do $ciggania. Guma na kazdym z koncoéw posiada regulator dlugosci i koncowke
z tworzywa sztucznego. Z tylu od strony wewngtrznej, do podkroju szyi wszyty wieszak,
wykonany z tkaniny zasadniczej. Rgkaw trzyczegsciowy zakonczony podwinigciem z wciggnieta
guma z mozliwoscig regulacji dotem 1 zapinka na tasm¢ samosczepng. W szwie tokciowym na
dole rekawa wszyty zamek btyskawiczny z listwa ochraniajagca. W gornej czgséci lewego rekawa
naszyta kieszeh na opatrunek osobisty zamykana na zamek blyskawiczny. Dodatkowo na
kieszeni naszyta jest kieszen z dwiema przegrodkami na przybory do pisania przykryta patka
zapinang na uklad tasm samosczepnych. Na patce naszyty element z taSmy samosczepne]
petelkowej w ksztalcie kota, o srednicy 70 mm £2 mm, przeznaczony do zamocowania oznaki
rozpoznawcze] Biura Ochrony Rzadu. W dolnej czesci rekawa naszyte kieszenie naktadane na
identyfikator. Lewa zapinana na zamek btyskawiczny, prawa na tasme¢ samosczepng. W gorne;j
czgsci regkawa 3 cm ponizej wszycia naszyte elementy z ta§my samosczepnej petelkowej
o wymiarach 38x55 mm +2 mm, do zamocowania haftowanej oznaki przynaleznos$ci
panstwowej — flagi RP. W cze$ci krokowej 1 pod pachami wyszyte 3 lub 4 okragle dziurki. Na
szwie siedzeniowym tylu naszyte od zewnatrz wzmocnienie z tkaniny zasadnicze;.

Do wyrobu gotowego nalezy przymocowac¢ oznaki przynalezno$ci panstwowej i rozpoznawczg
BOR.
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RYSUNKI MODELOWE WYROBU.

Rysunek nr 1 — przéd kombinezonu pirotechnika z tkaniny trudnopalne;.
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Rysunek nr 2 — tyl kombinezonu pirotechnika z tkaniny trudnopalne;.
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S.

WYMAGANIA

5.1 Wymagania techniczne

5.1.1  Wykaz materiatow i dodatkow dla kombinezonu.
Tabela nr 1. Zestawienie materiatow zasadniczych i dodatkow
Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
Trudnopalna, sktad surowcowy: wtdkna meta-aramidowe
93%, wtokna para-aramidowe 5%, wldkna antystatyczne
1 | Tkanina zasadnicza. 2% typu P 140 lub rownowazne (uzZycie wiokien
metalowych zabronione), w kolorze czarnym, zgodna
z wymaganiami okreslonymi w tabeli nr 2.
Typu ,,POLAR”, sktad surowcowy: 100 % poliester,
2 | Dzianina odziezowa na wklady. | o masie powierzchniowej 355 + 10 g/m? w kolorze
czarnym.
Zamki btyskawiczne (do
rozporka, do kieszeni goérnych,
d9 klesgenl na op atrunek, do Spiralne, 1-suwakowe, nierozdzielne, trudnopalne
3 | kieszeni na identyfikator, do w kolorze czarn
rozporka r¢kawa, do kieszeni ym.
udowej, do kieszeni bocznej, do
kieszeni w stojce).
4 Zamek blyskawiczny (do przodu | Spiralny, 2-suwakowy, rozdzielny, trudnopalny w kolorze
kombinezonu). czarnym.
Trudnopalne nici aramidowe (100%) z wtokien
5 | Nici odziezowe. odcinkowych o masie liniowej (45£10) tex 1 minimalnej
sile zrywajacej 10 N, w kolorze tkaniny zasadnicze;.
6 Taémy samosczenne Trudnopalne w kolorze czarnym o szerokosci: 2,0; 2,5;
y pne. 3,0;3,8: 5,01 7,0 cm (= 0,2 cm).
7 | TaSma lamdéwkowa. W kolorze czarnym o szeroko$ci 6 1 25 mm (+ 1 mm).
, Trudnopalna, w kolorze czarnym o $rednicy 3 = 1 mm
8 oA
Guma lub tasma elastyczna. oraz o szerokosci 30 1 35 mm (.= 2 mm).
Koncéwki do zabezpieczenia
9
qumy w kapturze. Wykonane z tworzywa sztucznego, w kolorze czarnym.
10 | Stoper na gume w kapturze. Jednokomorowy wykonany z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym.
) . W kolorze biatym, znaki na wszywce czytelne
11 S, > .
Wszywka informacyjna, 1 niescieralne w okresie uzytkowania.
12| Oznaka rozpoznawcza BOR. Na’l tasrrpe samosczepne] haczykowg, w ksztatcie kota
o $rednicy 70 mm +2 mm wg obowigzujacego wzoru.
Oznaka przynaleznosci Na tasmie samosczepne; haczykowej, pros?okq't
13 , . o wymiarach: 38x55 mm +2 mm wg obowigzujacego
panstwowej — flaga RP.
WZOrU.
Uwaga
Uchwyty — zamkow — wydluzy¢  elementami ~ wykonanymi  z  tasmy  lamowkowej

lub z tkaniny zasadniczej o di. 40 mm +10 mm.
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5.1.2 Wymagania dotyczgce surowcow, materialow oraz dodatkow

Tabela nr 2. Wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej

Lp. Parametry J edpostka Wlelko_sc Metoda badaf
miary. wskaznika
1 Masa powierzchniowa g/m? 220+ 15 PN-ISO 3801:1993
i ; osnowa N 1000
o | Sifa zrywajaca, PN-EN ISO 13934-1:2013
nie mniej niz: watek N 950
i i i osnowa N 30
3 | Silarozdzierania, PN-EN ISO 13937-2:2002
nie mniej niz: watek N 30
Zmiana wymiarow po kierunek o 3
4 pierwszym praniu wzdhuzny ’
w temp. 60°C, kierunek o 3 PN-EN ISO 5077:2011
nie wigcej niz: poprzeczny ° pranie wg
. ., . kierunek 0 PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw po pigtym . % 4
. 0 wzdluzny procedura 6N
5 | praniu w temp. 60° C, p
LT kierunek
nie wigcej niz: % 4
oprzeczny
Odpornosc na deszcz na.pro.bka(’:l[l PN 91/P-04629
aklimatyzowanych - nasigkliwo$¢
6 . . % 20 wg. 2.2.1
(czas padania deszczu 5 min.)
nie wiecej niz:
7 | Oleofobowos¢ stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
8 | Przepuszczalnos$¢ powietrza, nie mniej niz: mm/s 25 PN-EN ISO 9237:1998
g | Qdpornosc na pilling po 2 godzinach, stop. 4/5 PN-EN ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:
Rozpraszanie fadunku elektrostatycznego:
- wspolczynn}k ekranowania prze(oi 1 po.S— PN-EN ISO 1149-3:2007
cyklach prania w temperaturze 60° C, nie I
10| mniej niz: . S 0.2 PN-EN ISO 6330:2012
- czas potowicznego zanikania fadunku rocedura 6N
przed i po S5-cyklach prania w temperaturze ts0 4 p
60°C , nie wiccej niz:
Odporno$¢ na ograniczone
rozprzestrzenianie plomienia
po 5 praniach w temperaturze 60° C,
- czas nastgpcezego spalania kazdej probki s 5 PN-EN ISO 15025:2005
nie wigcej niz zapalanie powierzchniowe
11 | - czas nastgpczego zarzenia kazdej probki s ) pranie wg
nie wigcej niz PN-EN ISO 6330:2012
i{ro:‘ifgsznile przez ptomien gornej/pionowe;j niedopuszczalne procedura 6N
- s?‘, owanie plonacych szczatkow niedopuszczalne
Wystgpowanic pionacy 4 niedopuszczalne
- powstanie dziury
Odporno$¢ wybarwien na swiatto sztuczne, . PN-EN ISO 105-B02:2014
12 . S stopien 4
nie mniej niz: Metoda 2
. ., zmiana barwy 4
Odporno$¢ wybarwien ., .
13 na wode, nie mniej niz Zabrudzenic stopien A PN-EN ISO 105-E01:2013
bieli
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|y | OdpomoSe wybarwic | zmana barwy |- N PN-EN ISO 105- C06:2010
na pranie w temp. ’ zabrudzenie stopient Metoda CIS
nie mniej niz: - 4
bieli
Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4
15 Ea p9t alkghczny o ‘ zabrudzenic stopien A PN-EN ISO 105-E04:2013
wasny, nie mniej niz: bicli
Odpornos¢ W}ibgll;wieﬁ zmiana barwy 4
na rozpuszczalniki ., : N04-
16 organiczne, zabrudzenic stopien A PN-EN ISO 105-X05:1999
nie mniej niz bieli
Odpornos¢ wybarwien kierunek 4
17 | na tarcie suche, stopien wzdhuzny stobicf
zabrudzenia bieli, Kierunck P A
L L — POPTZECZiy PN-EN ISO 105-X12:2005
Odporno$¢ wybarwien kierunek 3/4
na tarcie mokre, stopien wzdhuzny .,
18 s - stopien
zabrudzenia bieli, kierunek 3/4
nie mniej niz: poprzeczny

W wyrobie powinny by¢ stosowane materiaty odziezowe 1 dodatki o sprawdzonych wskaznikach
uzytkowych, zgodnych z obowigzujacymi normami przedmiotowymi lub warunkami
technicznymi i o parametrach zawartych w Tabeli nr 1.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przeglgdu
poswiadczen  jakosciowych  producentow dla  kazdej nowej dostawy  materiatow
i dodatkow potwierdzajgce spetnienie wymagan zawartych w Tabeli 1.

5.1.3 Wymagania dla szwow i sciegow maszynowych

Sposdb taczenia elementdw za pomoca szycia. Wszystkie szwy zewngtrzne 1 wewnetrzne szyte
nicig trudnopalng. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow 1 S$ciegow, wykonawca
powinien uja¢ w dokumentacji techniczno-technologicznej z zastosowaniem norm dla:

- szwow wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegow wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.
Zalecane gesto$ci §ciegow:

- gestos¢ Sciegdw stgbnowych: 3,5-4,0 na 1cm dhugosci,

- gestos¢ sciegdw owerlokowych: 5,0 + 6,0 na 1 cm dhugosci.

Otwory w czg$ci krokowej i1 pod pachami, petligce funkcje wentylacyjng, wykonaé
o wymiarach: $rednica wewnetrzna otworu @ 3 mm +0,5 mm, $rednica zewngtrzna haftu:
0 8 mm +1,0 mm.

5.2  Wymagania dotyczace jakoSci

Klasyfikacje jako$ci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985.

Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby gotowe wykonane w I stopniu jakosci.

Wyroby powinny spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- wykonane z materiatbw 1 dodatkéw umozliwiajacych pranie w temperaturze 60°C
1 czyszczenie chemiczne,

- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagnigc)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie.
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- przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem szwem powrotnym,
- w miejscach potaczen narazonych na rozerwanie zastosowac rygle o dlugosci ok. 1 cm,
- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.1 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne biedy konfekcyjne:

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowe $ciegi — wykonanie §ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici 1 naprezeniu
nici tworzacych szew,

- zmarszczki 1 zakladki powstate w wyniku niewlasciwego prasowania,

- roznica wymiarow miedzy czesciami sktadowymi wykraczajgca poza dopuszczalne odchyiki,
dtugosci 1 szerokosci jednakowych elementow wyrobu: kolnierza (stojki), rekawow,
nogawek, mankietow, patek 1 pozostatych elementow,

- skrzywienie stebnoéwek,

- odchylenie wykraczajaca poza dopuszczalne odchytki od symetrycznego rozmieszczenia cigé
zaszewek, fald, kieszeni.

Niedopuszczalne btedy tkanin:

- zbrudzenia wielonitkowe,

- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek) wyraznie widoczny,

- blizny (brakujgce nitki): jednonitkowe osnowowe 1 watkowe,

- nieprawidlowy raport barwy.

Bledy dopuszczalne:
- Btedy tkanin wystgpujace w miejscach niewidocznych np.:
- spodnia cze$¢ stojki, mankietow, patek,
- podwiniecia kieszeni,
- cze$¢ elementu przykryta tatg kieszeniowa, wewnetrzne cze$ci nogawek.

5.2.2 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btedéw 1 odchytek od wymiaréw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad: ocene
organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod $§wiatto), na
wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej 1 gladkiej
powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku.

5.3 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Konstrukcja kombinezonu powinna zapewni¢ odpowiedni komfort uzytkowania: nie powodowacé
miejscowych uciskow 1 otar¢ ciata oraz nie kregpowac ruchow. Czesci, ktore dotykajg ciata
uzytkownika powinny by¢ pozbawione szorstko$ci, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych,
ktére moglyby powodowac podraznienia lub skaleczenia skory.

Wyrdb nie powinien oddziatywac¢ niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika. Powinien
by¢ wykonany z materialdw 1 dodatkow spetliajagcych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z p6zniejszymi
zmianami. Wyrob nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zalagczniku XVII do
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przedmiotowego Rozporzadzenia. Materiaty 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
w szczeg6lnosci powinny spelnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 3.

Tabela nr 3 - Wymagania w zakresie czynnikéw niekorzystnie wptywajacych na higieng lub zdrowie
uzytkownika

Lp. Wskaznik Jednostka | Wartos¢ Metoda
1 |Odczyn pH - 3,5-9,5 |PN-ENISO 3071:2007
Zawarto$¢ amin PN-EN 14362-1:2012 PN-EN
2 mg/kg 30

aromatycznych nie wigcej niz 14362-3:2012
Zawarto$¢ formaldehydu

nie wiecej niz

mg/kg 150 PN-EN ISO 14184-1:2011

6 ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela nr 4. Zestawienie elementéw sktadowych

T
Rodzaj materialu | NAZWA ELEMENTU (wyszczegolnienic) CZZ:;

Tyl. 1

Przod.

Srodkowa czes¢ przodu.

Nogawka tylna.

Wierzch rekawa.

Spéd rekawa.

Klin rekawa.

Wzmocnienie kolana.

Wzmocnienie tokcia.

Wzmocnienie barku.

Wzmocnienie nogawki tytu.

Kieszen na opatrunek.

Boczna cze$¢ kieszeni na opatrunek.

Tkanina zasadnicza | Kieszen na przybory do pisania.

Patka kieszeni na przybory do pisania.

Kieszen na identyfikator —lewa.

Gorna czgs¢ kieszeni lewej na identyfikator.

Kieszen na identyfikator —prawa.

Listewka pod zamek rozporka rekawa.

Patka dohu rekawa.

Listewka kieszeni wewnegtrznej —boczne;j.

Worek kieszeni wewnetrznej —boczne;.

Listwa pod zamek przodu.

Kieszen gérma przodu.

Gorna czes$¢ kieszeni gorne;.

Tunel.

= = RN R BRN N == == =] = =N NN

Listewka rozporka.
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Listewka spodnia rozporka.

Patka przykrywajaca system regulacji pasa.

Patka dohu nogawki.

Kieszen udowa.

Gorna czg$¢ kieszeni udowe;.

Zapinka stojki.

Listwa ostaniajaca zamek w stojce.

Kaptur.

Odszycie dolnej czgsci kaptura.

Odszycie kaptura.

Listwa przytrzymujaca kaptur w stdjce.

Stojka.

Koncowka do zamka przodu.

Koncowka do zamka kieszeni przodu.

Koncowka do zamka kieszeni na opatrunek.

== N NN == =] =[N NN —

Komin do zamka kieszeni na opatrunek.

~
W

Razem:

Dzianina typu ,,Polar” | Wzmocnienie tokcia.

Wzmocnienie barku.

Wzmocnienie nakolannika.

QN DN

Razem:

7 WYMIAROWANIE WYROBU
Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie wyrobow do uzytkownikow o nizej wymienionych
wymiarach:

e wzrost od 160cm do 190cm — stopniowanie co 5 cm,
e obwdd klatki piersiowej od 88 do 112cm — stopniowanie co 4 cm.

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary nietypowe.
Wymiarowanie 1 wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, wiasciwe
dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke.

Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla malych obwodow, mozliwe sq odstepstwa
od wartosci poszczegolnych wymiarow stalych w celu umozliwienia prawidlowego
rozmieszczenia elementow wyrobu.

Wykonawca powinien opracowac tabele wymiarow dla zamawianych rozmiaréw wyrobu
w dokumentacji techniczno-technologiczne;.

str. 12






Rysunek nr 4 - tyt wyrobu.
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Rysunek nr 5 - kieszen boczna- wewnetrzna (na wysokos$ci bioder), kieszen naktadana udowa
(na wysokosci uda).

str. 15



Rysunek nr 6 - kieszen naktadana na przodach (na wysokosci piersi).

Rysunek nr 7 - kaptur — widok z boku.
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Rysunek nr 8 - kaptur — widok z tytu.

7.2Tabela wymiaréw wyrobu gotowego.
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Tabela nr 5 - Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaréw standardowych- wymiary w centymetrach.

Obwod klatki 88 92
Lp Nazwa piersiowej (zakres) (86-90) (90-94) Dopuszczalne
' wymiaru 160 165 170 175 160 165 170 175 180 185 odchylenie (+)
Wzrost (zakres) (158-162) (163-168) (168-173) (173-178) (158-162) (163-168) (168-173) (173-178) (178-183) (183-188)
1 | Tyt
a E:;‘agosc od linii wszycia stjki do lini 483 49,6 50,9 52,2 48,8 50,1 51,4 52,7 54,0 55,3 1,5
b | Szeroko$¢ plecow na wysokosci barku. 50,5 50,5 50,5 50,5 51,9 51,9 51,9 51,9 51,9 51,9 1,0
¢ | Dlugo$¢ szwu ramieniowego. 18,0 18,0 18,0 18,0 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 18,5 0,5
2 | Przéd
a | Dlugos¢ od linii wszycia stojki do dotu. 138,5 142,5 146,5 150,5 139 143 147 151 155 159 2,0
p | Dhugos od wszycia stojki do naszytych | g, 86,0 88,0 90,0 84,5 86,5 88,5 90,5 92,5 94,5 1,5
wzmocnien na kolanach.
¢ | Dlugos¢ wzmocnienia przodu 25,0 27,0 29,0 31,0 25,0 27,0 29,0 31,0 33,0 35,0 1,0
nogawek.
3 | Obwody
: . T
a | 72obwoduklatki piersiowej mierzona, | o, 60,0 60,0 60,0 62,0 62,0 62,0 62,0 62,0 62,0 1,0
po zapigciu, na linii podkroju pachy.
b 5 obwodu pasa. 51,5 51,5 51,5 51,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 1,0
4 | Rekaw
Dhugo$¢ mierzona od najwyzszego
a | punktu wszycia kuli rekawa do dolnej 60,5 62,0 63,5 65,0 60,5 62,0 63,5 65,0 66,5 68,0 1,0
krawedzi, po szwie zewnetrznym.
Y4 szeroko$ci rgkawa mierzona przy
b dolnej krawedzi (przy rozciagnigtej 14,5 14,5 14,5 14,5 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 0,5
gumie).
5 | Nogawki
a | Dhugo$¢ po szwie wewngtrznym. 70,0 72,5 75,0 77,5 70,5 73,0 75,5 78,0 80,5 83,0 1,5
p | /2 szerokosci nogawki mierzonana linii | 55 33,0 33,0 33,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 1,0
podkroju.
Szerokos$¢ nogawki u dohu (w potowie
c J et . 22,5 22,5 22,5 22,5 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 1,0
przy rozciggnietej gumie).
6 | Stojka
a | Dhugosc¢ stojki. 50,5 50,5 50,5 50,5 52,0 52,0 52,0 52,0 52,0 52,0 1,0
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Tabela nr 5 - Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaréw standardowych- wymiary w centymetrach — cd.

Obwad klatki 96 100
Lp Nazwa piersiowej (zakres) (94-98) (98-102) Dopuszczalne
' wymiaru 165 170 175 180 185 165 170 175 180 185 odchylenie ()
Wazrost (zakres) (163-168) (168-173) (173-178) (178-183) (183-188) (163-168) (168-173) (173-178) (178-183) (183-188)

1 | Tyt

a E:;‘ag"éé od linii wszycia stojki do linii | 54 ¢ 51,9 53,2 545 55,8 51,1 52,4 53,7 55,0 56,3 1,5

b | Szeroko$¢ plecow na wysokosci barku. 53,3 53,3 53,3 53,3 53,3 54,7 54,7 54,7 54,7 54,7 1,0

¢ | Dlugos$¢ szwu ramieniowego. 19,0 19,0 19,0 19,0 19,0 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 0,5

2 | Przod

a | Dlugo$¢ od linii wszycia stojki do dotu. 143,5 147,5 151,5 155,5 159,5 144 148 152 156 160 2,0

p | Dhugos od wszycia stojki do naszytych | g5 89,0 91,0 93,0 95,0 87,5 89,5 91,5 93,5 95,5 1,5
wzmocnien na kolanach. ’

¢ | Dlugosé wzmocnienia przodu 27,0 29,0 31,0 33,0 35,0 27,0 29,0 31,0 33,0 35,0 1,0
nogawek.

3 | Obwody

a | 2 obwoduklatki piersiowej mierzona, | ¢y 64,0 64,0 64,0 64,0 66,0 66,0 66,0 66,0 66,0 1.0
po zapigciu, na linii podkroju pachy.

b | % obwodu pasa. 55,5 55,5 55,5 55,5 55,5 57,5 57,5 57,5 57,5 57,5 1,0

4 | Rekaw
Dhugos¢ mierzona od najwyzszego

a | punktu wszycia kuli rekawa do dolnej 62,0 63,5 65,0 66,5 68,0 62,0 63,5 65,0 66,5 68,0 1,0
krawedzi, po szwie zewnetrznym.
Y5 szeroko$ci rgkawa mierzona przy

b | dolnej krawedzi (przy rozciagnigtej 15,5 15,5 15,5 15,5 15,5 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 0,5
gumie).

5 | Nogawki

a | Dlugos¢ po szwie wewngtrznym. 73,5 76,0 78,5 81,0 83,5 74,0 76,5 79,0 81,5 84,0 1,5

p | /2 Szerokosci nogawki mierzona na linii | 55 ) 35,0 35,0 35,0 35,0 36,0 36,0 36,0 36,0 36,0 1.0
podkroju.

c Szerokoé(? nogaw}(i u dplu (w polowie 235 235 235 235 23,5 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 1,0
przy rozciagnigtej gumie).

6 | Stojka

a | Dlugos¢ stojki. 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 55,0 55,0 55,0 55,0 55,0 1,0
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Tabela nr 5 - Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaréw standardowych- wymiary w centymetrach — cd.

Obwod klatki 104 108 112
L Nazwa piersiowej (zakres) (102-106) (106-110) (110-114) Dopuszczalne
P wymiaru Warost (zakres) 170 175 180 185 175 180 185 190 175 180 185 190 odchylenie (+)
(168-173) (173-178) (178-183) (183-188) (173-178) (178-183) (183-188) (188-193) (173-178) (178-183) (183-188) (188-193)

1 | Tyt

a I?::agOéé od linii wszyeia stojkido linii | 559 | 545 | 555 | 568 | 547 | 560 | 573 | ss6 | 552 | 565 | 578 | 591 1.5

b | Szerokos$¢ plecow na wysokosci barku. 56,1 56,1 56,1 56,1 57,5 57,5 57,5 57,5 58,9 58,9 58,9 58,9 1,0

¢ | Dtugos¢ szwu ramieniowego. 20,0 20,0 20,0 20,0 20,5 20,5 20,5 20,5 21,0 21,0 21,0 21,0 0,5

2 | Przod

a | Dlugosé od linii wszycia stojki do dotu. | 148,5 | 152,5 | 156,5 | 160,5 153 157 161 165 1535 | 157,5 | 161,5 | 165,5 2.0

p | Dlugosé od wszycia stojki donaszytych | g4 | 920 | 940 | 960 | 925 | 945 | 965 | 985 | 930 | 950 | 970 | 990 15
wzmocnien na kolanach. ’ ’

¢ | Dlugosé wzmocnienia przodu 290 | 31,0 | 33,0 | 350 | 31,0 | 330 | 350 | 370 | 31,0 | 330 | 350 | 370 1,0
nogawek.

3 | Obwody

a | 2 obwoduklatki piersiowej mierzona, | o | 680 | 680 | 680 | 700 | 700 | 700 | 700 | 720 | 720 | 720 | 72,0 1.0
po zapigciu, na linii podkroju pachy.

b | % obwodu pasa. 59,5 59,5 59,5 59,5 61,5 61,5 61,5 61,5 63,5 | 63,5 63,5 63,5 1.0

4 | Rekaw
Dhugo$¢ mierzona od najwyzszego

a | punktu wszycia kuli r¢kawa do dolnej 63,5 65,0 66,5 68,0 65,0 66,5 68,0 69,5 65,0 66,5 68,0 69,5 1,0
krawedzi, po szwie zewngtrznym.
Y szeroko$ci rgkawa mierzona przy

b | dolnej krawedzi (przy rozciagniete] 16,5 16,5 16,5 16,5 17,0 17,0 17,0 17,0 17,5 17,5 17,5 17,5 0,5
gumie).

5 | Nogawki

a | Dhugos¢ po szwie wewngtrznym. 77,0 79,5 82,0 84,5 80,0 82,5 85,0 87,5 80,5 83,0 85,5 88,0 1,5

p | /2 szerokosci nogawki mierzona nalinii | 37 | 370 | 370 | 370 | 380 | 380 | 380 | 380 | 390 | 390 | 390 | 390 1.0
podkroju.

o | Szerokos¢ nogawki udohu (wpolowie | 545 | 045 | 245 | 245 | 250 | 250 | 250 | 250 | 255 | 255 | 255 | 255 1.0
przy rozciagnigtej gumie).

6 | Stojka

a | Dlugosé stojki. 56,5 56,5 56,5 56,5 58,0 58,0 58,0 58,0 59,5 | 59,5 59,5 59,5 1,0
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7.3  Tabela wymiarow stalych i pomocniczych.
Tabela nr 6. Wymiary state i pomocnicze

Lp. | Wyszezegolnienie Wartosé Dopuszczalne
wymiaru odchylenie (+)
7 Przod:
a Szeroko$¢ listwy pod zamek. 4,0 0,3
b Odlegtos¢ naszycia tunelu od $rodka przodu. 6,0 0,5
c Dlugos¢ zamka rozporka przodu. 18,0 0,5
8 Gorna Kkieszen nakladana przodu:
Szerokos$¢ kieszeni u dotu dla obwodu 88-96. 22,0 0,5
a Szerokos$¢ kieszeni u dotu dla obwodu 100-112. 24,0 0,5
b Dhugo$¢ zamka dla obwodu 88-96. 17,0 0,5
Dhugos¢ zamka dla obwodu 100-112. 18,0 0,5
9 Rekaw:
a Dhugos¢ rozporka rekawa. 13,0 0,5
b Szerokos¢ podwinigcia dotem (odlegto$¢ do stebndwki). 3,5 0,2
c Dhugos$¢ kieszeni na opatrunek. 16,0 0,5
d Szeroko$¢ kieszeni na opatrunek. 13,0 0,5
e Dlugos¢ zamka kieszeni na opatrunek. 12,0 0,5
f Dhugos$¢ kieszeni na identyfikator (w lewym i prawym rekawie). 10,5 0,5
g Szeroko$¢ kieszeni na identyfikator (w lewym i prawym rekawie). 11,5 0,5
h Dtugos¢ zamka kieszeni na identyfikator (w lewym rekawie). 10,0 0,5
i Szerokos¢ patki do regulacji obwodu rgkawa. 5,0 0,2
J Dtugos¢ patki do regulacji obwodu regkawa. 8,5 0,5
k Szerokos¢ listewki pod zamek. 4,0 0,2
1 Dtugos¢ zamka rozporka dotu rekawa. 12,0 0,5
10 Kieszen udowa:
a Dlugos¢ zamka kieszeni udowej naszywanej na szwie bocznym. 17,0 0,5
b Dhugos¢ kieszeni udowe;. 20,0 0,5
c Szeroko$¢ kieszeni udowe;. 21,0 0,5
11 Kieszen boczna:
a Odlegtlos¢ kieszeni bocznej od szwu bocznego-gora. 9,5 0,5
b Dhugos¢ kieszeni bocznej. 19,0 0,5
c Dlugos¢ zamka kieszeni boczne;. 18,0 0,5
12 Tunel:
a Szeroko$¢ tunelu. 6,0 0,2
13 Stéjka:
a Szeroko$¢ stojki mierzona na linii $rodka tytu. 8,0 0,5
b Dlugos¢ zamka w stojce. 26,0 0,5
c Szerokos¢ zapinki stojki. 6,0 0,5
d Dhugos¢ zapinki stojki. 15,5 0,5
14 Nogawki:
a Szeroko$¢ podwinigcia dotu (odlegtos$¢ do stebnowki). 4,0 0,2
b Szerokos¢ patki do regulacji obwodu nogawki (na koncu). 5,0 0,5
c Dhugos$¢ patki do regulacji obwodu nogawki. 14,5 0,5
15 Kaptur:
a Dhugo$¢ kaptura na linii szycia tytu. 30,0 1,0
b Szeroko$¢ kaptura na linii dotu. 52,0 1,0
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8 CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
i GWARANCJA.

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowania zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje i znaki zawarte na wszywce musza by¢ w jezyku polskim, trwale 1 czytelne. Na
wszywkach 1 etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen 1 poprawek.

Wszywka informacyjna wyrobu, zamocowana na lewej stronie przodu prawego na wysokosci
naszycia kieszeni gornych, zawierajaca:

- nazwe (znak firmowy) producenta;

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru);

- oznaczenie wielkos¢ wyrobu zgodnie z normg PN-EN 13402-3:2014 (piktogram);

- sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

- date produkcji (miesigc i rok);

- informacj¢ o sposobie konserwacji zgodna z PN-EN ISO 3758:2012, wg ponizszego

o WADD®

Etykieta na opakowanie jednostkowe, zamocowana do wyrobu za pomocag sztyftu
plastikowego lub naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajagca co najmniej nastepujace
dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta;

- nazw¢ wyrobu (numer wzoru);

- oznaczenie wielko$ci wyrobu;

- sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- oznaczenie stopnia jakosci i znak kontroli jakosci;

- date produkcji (miesigc i rok);

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- okres gwarancji i przechowywania.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajagca co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) 1 adres producenta;

- nazwg¢ wyrobu (numer wzoru);

- liczbe sztuk w opakowaniu i wielko$¢ wyrobodw (z wyszczegolnieniem liczby sztuk w
poszczegbdlnych wielkosciach);

- oznaczenie stopnia jako$ci wyrobow;

- datg produkcji (miesigc 1 rok);

- okres gwarancji 1 przechowywania.

8.2  Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdéb przed obnizeniem jego jakosci w czasie

przechowywania jak i transportu. Wyroby powinny by¢ odpowiednio ztozone i spakowane.

Kaptur ztozy¢ 1 schowa¢ do stojki. Kombinezon ztozy¢ po dlugosci na potowe, tylem do

wewnatrz, nastgpnie rekawy przewing¢ do srodka, a cato$¢ jeszcze raz ztozy¢ po dlugosci na

polowe, tylem do wewnatrz. Ztozony kombinezon zapakowa¢ do worka foliowego. Etykiete

jednostkowa zatozy¢ (naklei¢) w taki sposob, aby byta czytelna po spakowaniu wyrobu. Worek

foliowy nalezy zamkna¢, aby zabezpieczy¢ wyrob przed wysunigciem.
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Cztery sztuki wyrobow wilozy¢ do kartonu stojkami w jednym kierunku. Karton zaklei¢ tasma
wzdhuz wszystkich taczen. Na krotszej, bocznej Scianie kartonu naklei¢ etykiet¢ opakowania
zbiorczego.

8.3 Przechowywanie

Sposéb pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C do
+30°C 1 wilgotnoséci powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyrob przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi 1 chemicznymi oraz
zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

8.4 Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostgpnymi $rodkami komunikacji. Zaladowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywac si¢
w warunkach zabezpieczajacych wyrdob 1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.5 Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyrdb powinna okresli¢ umowa.
Jezeli umowa tego nie okresla to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na
okres 24 miesiecy ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przyshuguje
okres gwarancji, wynosi 24 miesigce, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez
przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dluzszym niz 24 miesigce taczny okres gwarancji (przechowywanie +
uzytkowanie) wynosi 48 miesigcy.

9 DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
tkaniny zasadniczej dla parametrow ujetych w tabeli nr 2. Uznaje si¢ roéwniez, ze
zastosowana tkanina speilnia wymagania, jezeli posiada wazny certyfikat OiB, a parametry
tkaniny zasadniczej dla kazdej nowej dostawy potwierdzaja wyniki badan z laboratorium
badawczego.

- Wyniki badan z laboratorium badawczego, potwierdzajace sktad surowcowy nici

odziezowych ujete w tabeli nr 1, Ip. 4 dla kazdej nowej dostawy. Dopuszcza si¢
potwierdzenie ww. wymagan odpowiednim certyfikatem.

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajagce wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 6.6 w tabeli nr 3 dla kazdej nowej
dostawy materialu zasadniczego lub certyfikat wydany przez akredytowana jednostke
certyfikujaca potwierdzajacy, ze materiat nie zawiera substancji szkodliwych w wielkosciach
zawartych w tabeli nr 3.

- Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.
- Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.
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10 ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

Wprowadzajacy
zmiane
(podpis)

Uwagi

9.02.2011 r.

Pkt. 3.2. - w przypadku wycofania lub
zastgpienia norm wyszczegolnionych w
niniejszej dokumentacji dopuszcza si¢
prowadzenie badan wg norm
obowigzujacych.

26.06.2015 r.

Specyfikacja techniczna Edycja 2015 — nowy
uktad dokumentu, aktualizacja norm.

Qo

J ac\e‘_ Karkus

\
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