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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien

spehiac:

- w zakresie wymagan technicznych, jakosciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,

- W odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan 1 metodologii badan, znakowania oraz
oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych oraz
w systemie oceny zgodno$ci wyroboéw przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczenstwa
panstwa.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

Dokumentacja techniczno-technologiczna Dostawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera¢ co najmniej:
- wykaz surowcow, materiatow 1 dodatkow;
- zestawienie elementéw sktadowych;
- zestawienie $redniego zuzycia materiatow 1 dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
- rodzaje szwow 1 §ciegdw taczacych elementy odziezy,
- gestos¢ szwow,
- ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,
- podstawowe operacje kroju, szycia,
- rodzaj i odleglos¢ linii stebnowych,
- wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie,
patki, oznak itp.) dla r6znych rozmiarow,
- tabel¢ wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabelg wymiardw statych i pomocniczych (np.: stojka, kieszenie);
- znakowanie (pozycja, zawarto$¢);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcj¢ uzytkowania;
- gwarancj¢ Wykonawcy.

4.  OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest kurtka ochronna pirotechnika z podpinkg pod kurtke
ochronng pirotechnika.

Kurtka ochronna pirotechnika - wykonana z materiatu wodoodpornego w kolorze czarnym
stanowigcego laminat dwuwarstwowy tkaniny z membrang paroprzepuszczalng. Od wewnatrz
kurtka odszyta dzianing azurowa (siatkowa) o S$rednicy oczka ok. 1 mm, a w rgkawach
podszewka poliestrowa w kolorze tkaniny zasadnicze;j.

Kurtka zapinana posrodku przodu na rozdzielny, gruboczasteczkowy, dwusuwakowy zamek
btyskawiczny kryty podwojng plisg zapinang na taSmy samosczepne i zatrzaski konfekcyjne. Na
lewym przodzie pod plisa, przy zamku zapigcia przodu wykonana kieszen pionowa wpuszczana,
zamykana na zamek blyskawiczny S$redniospiralny, jednosuwakowy, nierozdzielczy. Kaptur
z usztywnionym daszkiem, dopinany do stdjki na zamek blyskawiczny S$redniospiralny,
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jednosuwakowy, rozdzielczy z ochrong szyi i brody, garda zapinana na tasme¢ samosczepna.
Kaptur posiada regulacje w czesci twarzowej z przodu poprzez gumke okragla i dwukomorowe
stopery, regulacja utozenia kaptura na glowie poprzez patk¢ naszyta na srodkowej czgsci z tytu
kaptura. Kotierz typu stdjka, ktoéry po zewnetrznej stronie tworzy kieszen (zamykang na trzy
napy), w ktorej umieszcza si¢ zrolowany kaptur. Z tylu od wewnatrz, w szew laczacy stojke
z tylem wszyty wieszak, wykonany z tkaniny zasadniczej. Rekawy typu reglanowego,
z zaszewka w czesci tokciowej, w dolnej czesci posiadajg patke z naszytag od wewnetrznej strony
haczykowg tasme¢ samosczepng o dlugosci 4,0 cm £+ 0,2 cm, druga petelkowa strona tasmy
o dtugosci 10 cm £ 0,5 cm naszyta na obwodzie dotu rekawa. W rekawach nieco powyzej tokcia,
pod skosem, odszywane kieszenie wpuszczane zamykane na zamki S$redniospiralne,
jednosuwakowe nierozdzielcze przykryte patka stanowigca przedtuzenie srodkowej gornej czgsci
rekawa. W gornej cze$ci rgkawow naszyte elementy z petelkowej tasmy samosczepnej
o wymiarach 38x55 mm (£2 mm) do zamocowania oznaki przynalezno$ci panstwowej — flagi
RP. Na lewym rgkawie, 4 cm = 0,5 cm ponize] wszycia elementu z petelkowej tasmy
samosczepne] do zamocowania flagi, naszyty element z petelkowej tasSmy samosczepnej w
formie okraglej tarczy o S$rednicy 70 mm +£2 mm, przeznaczony do zamocowania oznaki
rozpoznawcze] Shuzby Ochrony Panstwa. W szwach bocznych przechodzacych az do szwow
rekawoéw kurtki otwory przelotowe, zapinane na zamki blyskawiczne S$rednioczastkowe,
dwusuwakowe nierozdzielcze, rozpinane w forme ,, X" kryte listewka, zabezpieczone w dole od
strony zewngtrznej patkg zapinang na napg, a od wewnatrz listwa. Na lewym przodzie u gory
naszyty element z petelkowe] tasmy samosczepnej o wymiarach 70x85 mm (£2 mm)
przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia. Na lewej 1 na prawej stronie przodu na
wysokosci klatki piersiowej odszywane kieszenie gorne wpuszczane zamykane na zamki
sredniospiralne, jednosuwakowe, nierozdzielcze przykryte patka stanowigca przedluzenie
karczka. Na wysokosci pasa przodu lewego 1 prawego odszywane kieszenie wpuszczane
zamykane na zamki $redniospiralne, jednosuwakowe nierozdzielcze przykryte patka stanowigcg
przedtuzenie srodkowej cze¢sci przodu. W srodkowych czesciach przodu kieszenie z wlotem od
strony plisy zapigcia przodu, zamykane na dwie taSmy samosczepne o dtugosci 8 cm + 0,4 cm.
Na plecach odszyty zamkiem btyskawicznym $redniospiralnym, jednosuwakowym,
nierozdzielczym otwor kieszeniowy. W kieszen wszyto zamaskowang patke. Na patce naszyty
prostokat z petelkowej taSmy samosczepnej do zamocowania odblaskowego napisu ,,SOP”. D6t
kurtki profilowany wykonczony odszyciem z tytem dluzszym od przodu. W podwinieciu dotu
przodu kurtki umieszczona jest guma okraglta ze stoperem i koncowka stuzaca do regulacji
obwodu dotu. Na tyle z prawej strony kurtki ponizej tunelu odszywana kieszen cigta zapinana na
zamek blyskawiczny bryzgoszczelny, jednosuwakowy kryty listewka. Z tytu przy podkroju szyi
1 w dole kazdego rgkawa po jednej zapince do podpigcia podpinki do kurtki. Od wewnatrz za
zamkiem glownym zapigcia przodu wszyty zamek do podpigcia podpinki.

Do wyrobu gotowego - kurtki ochronnej pirotechnika nalezy przymocowaé oznaki:
przynaleznosci panstwowej, rozpoznawczg SOP oraz patke z odblaskowym napisem ,,SOP”.

Podpinka pod kurtke ochronng pirotechnika wykonana z dzianiny typu Polar w kolorze
czarnym. Wierzchnia cz¢$¢ rekawa przechodzaca na cze¢s¢ barkowa oraz spodnia cze$¢ rekawa
tylnego posiada wzmocnienia z tkaniny wzmocnieniowej poliamidowej w kolorze czarnym.
Zamkiem zapigcia przodu a w dole rekawow 1 w stdjce na petelke z gumy okraglej mozna dopiaé
ocieplacz na stale do kurtki.
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W  dolnych czg$ciach przodu skosne kieszenie, zapinane na zamek btyskawiczny
sredniospiralny, jednosuwakowy (przy zamknigtym zamku — koncoéwka znajduje si¢ na dole).
Dot rekawa wykonczony mankiecikiem, w ktérym wszyta zostala taSma elastyczna. Podkroj szyi
wykonczony stojka. Z tylu od wewnatrz, w szew laczacy stojke z tylem wszyty wieszak,
wykonany z tkaniny wzmocnieniowej. W szwach bocznych podpinki otwory przelotowe,
zapinane na zamki blyskawiczne $rednioczastkowe, dwusuwakowe nierozdzielcze, rozpinane w
forme ,, X kryte listewka, zabezpieczone w dole od strony zewnetrznej patkg zapinang na nape.
Dot wykonczony odszyciem z tkaniny wzmocnieniowe;.

Wewngetrzna strona podpinki odszywana podszewka (w przodach z dzianiny azurowej
(siatkowej), a w rekawach z podszewki w kolorze czarnym. Od strony wewnetrznej podpinki po
prawej stronie na wysokosci klatki piersiowej kieszen z dzianiny azurowej (siatkowej)
wykonczona tasmga elastyczna, po lewej stronie, rownolegle do zamka przodu, kieszen odszyta
zamkiem blyskawicznym $rednospiralnym. Na lewym przodzie u goéry naszyty element
z petelkowej tasmy samosczepnej (wetenka) o wymiarach 70 x 85 mm (+£2 mm) przeznaczony
do zamocowania oznaki stopnia. W goérnej czgsci reckawoOw naszyte elementy z petelkowej tasmy
samosczepne] do zamocowania oznaki przynalezno$ci panstwowej — flagi RP. Na lewym
rekawie 4 cm £ 0,5 cm ponizej wszycia elementu z taSmy samosczepnej do zamocowania flagi,
naszyty element z petelkowej tasmy samosczepnej w formie okraglej tarczy o $rednicy 70 mm
(£2 mm) przeznaczony do zamocowania oznaki rozpoznawczej Stuzba Ochrony Panstwa.

Do wyrobu gotowego - podpinki pod kurtke ochronng pirotechnika nalezy przymocowa¢ oznaki:
przynaleznosci panstwowej oraz rozpoznawcza SOP.
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Rysunki modelowe wyrobu
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przod kurtki ochronnej pirotechnika.

Rysunek nr 1 —
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Rysunek nr 2 — tyl kurtki ochronnej pirotechnika.
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Rysunek nr 3 — przod podpinki pod kurtke ochronng pirotechnika.
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Rysunek nr 4 — tyl podpinki pod kurtke ochronng pirotechnika.
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3. WYMAGANIA.

5.1 Wymagania techniczne

5.1.1 Wpykaz materialow i dodatkéw.

Tabela nr 1.Zestawienie materialow i1 dodatkow

Lp. | Nazwa materiatu /dodatku

Typ, rodzaj, charakterystyka

1. | Tkanina zasadnicza

Dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE, PU lub
PES i z poliestrowg lub poliamidowa tkaning
zewngtrzng w  kolorze czarmmym, zgodna @z
wymaganiami okreslonymi w tabeli nr 2.

2. | Podszewka

100 % poliester, w kolorze czarnym, zgodna

z wymaganiami okreslonymi w tabeli nr 3.

3. | Dzianina azurowa (siatkowa).

Poliamidowa lub poliestrowa dzianina kolumienkowa
o masie powierzchniowej 90 £ 15 g/m?, Srednica oczka
ok. I mm, w kolorze czarnym.

4. | Dzianina ocieplacza

100% poliester, typu ,,Polar 350” w kolorze czarnym,
zgodna z wymaganiami okreslonymi w tabeli nr 4.

5. | Tkanina wzmocnieniowa.

100% poliamid z wykonczeniem wodoodpornym
w kolorze czarnym, zgodna =z wymaganiami
okreslonymi w tabeli nr 5.

6. | Nici odziezowe.

Poliestrowo-rdzeniowe, o masie liniowej 45£10 tex
i minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze tkaniny
zasadnicze;j.

Poliestrowe z widkien odcinkowych o masie liniowej
35+5 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N, do
przeszy¢ overlockiem w kolorze czarnym.

7. | Tasma do uszczelniania szwow.

Tkanina lub dzianina zlaminowana z membrang
paroprzepuszczalng z naniesionym klejem spoinowym,
szeroko$¢ 22 mm + 2 mm.

8. | Folia odblaskowa na napisy BOR

Srebrna folia odblaskowa termotrasferowa spetniajgca
wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013
i zachowujgca wlasciwosci odblaskowosci po 50
cyklach prania w temperaturze 60°C, 30 cyklach
czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cyklach
$cierania.

9. | Wkiad odziezowy

Wibknina bez kleju, o gramaturze 90 + 20 g/ m?.

10. | Zamek btyskawiczny - zapigcie przodu kurtki

2-suwakowy  gruboczasteczkowy ok. 9
rozdzielczy w kolorze czarnym.

mm,

Zamek blyskawiczny — kurtka: dopigcie

1 ocieplacza, podpinka: zapigcie przodu.

I-suwakowy srednioczastkowy, rozdzielczy w kolorze
czarnym.

12. | Zamek btyskawiczny — kurtka: kaptur

1-suwakowy $redniospiralny rozdzielczy w kolorze
czarnym.

Zamek blyskawiczny — kurtka: kieszen tytu
(napisu), kieszenie gorne przodu, kieszenie
dolne przodu, kieszen wewnetrzna lewego
przodu, kieszenie rekawa, podpinka: kieszenie
dolne przodu, kieszen wewnetrzna lewego
przodu.

13.

I-suwakowy
czarnym

spiralny nierozdzielczy w kolorze

14. | Zamek btyskawiczny — kurtka: kieszen tyhu.

Bryzgoszczelny 1-suwakowy spiralny, nierozdzielczy
w kolorze czarnym.

Zamek blyskawiczny — kurtka: bok, podpinka:

3. bok.

2-suwakowy $rednioczastkowy nierozdzielczy,
rozsuwany w forme ,,X”” w kolorze czarnym.
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16. | Guma elastyczna do regulacji kaptura i dotu. Okragta o $rednicy ok. 3 mm w kolorze czarnym
17. | Koncoéwka do gumy okraglej regulacja dotu. z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.
18. | Oczko - do regulacja dotu kaptura. Mosi¢zne oksydowane, $rednica ok. 5,5 mm.
19. | Stoper do kaptura. Dwukomorowy z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym.
20. | Stoper do dotu kurtki. Jednokomorowy z dziurkami na tasiemke z tworzywa
sztucznego w kolorze czarnym
1 Ta$ma elastyczna - Podpinka — kieszen wew. O szerokosci 30 = 2 mm , tamana na pot w kolorze
" | prawego przodu czarnym.
. — n
22. | Guma elastyczna. Podpinka — mankiet rekawa Podwiazkowa, o szerokosci 20 + 2 mm w kolorze
czarnym
23. | Tasma samosczepna, Haczyk i petelka o szerokosci: 2,5 3,0 3,8 10,0 cm
(£ 2mm) w kolorze czarnym
Wodoodporny zatrzask typu S, wykonany z mosiadzu,
. oksydowany, gtowka matowa z tworzywa sztucznego,
24. | Zatrzask konfekeyjny. gtadka, w kolorze czarnym o $rednicy ok. 15 mm =+ 1
mm.
25. | Wszywka informacyjna. W k’ol.orze biatym, ;nalg na wszywce czytelne
i nie$cieralne w okresie uzytkowania.
26. | Oznaka rozpoznawcza SOP. W ksztalcie kola 0 sredm.cy 70 mm +2 mm na tasmie
samosczepnej haczykowej, wg wzoru SOP
s, . Prostokat o wymiarach 38x55 mm 2 mm na tasmie
27. | Oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP. samosczepnej haczykowej, wg wzoru MON
Prostokat z tkaniny zasadniczej 1 wkiadu
odziezowego o wymiarach 18,0x10,0 cm = 0,3 cm,
28. | Lata z napisem ,,SOP” na tyl kurtki. na tasmie haczykowej, z napisem ,,SOP”
wykonanym ze  srebrnej  folii  odblaskowe;j
termotransferowe;.
Uwaga:

Uchwyty zamkow w kurtce ochronnej pirotechnika wydtuzy¢ elementami (koncowkami)
wykonanymi z tkaniny zasadniczej o df. 40 mm £10 mm, a w podpince pod kurtke ochronng
pirotechnika wydtuzy¢ elementami (koncowkami) wykonanymi z tkaniny wzmocnieniowej
odt. 40 mm 10 mm.

5.1.2 Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkow

Tabela nr 2. Wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej (dwuwarstwowego laminatu)

Lp. Parametr Jednostka Warto$é Metodyka badan
1. |Masa powierzchniowa g/m 140-180 PN EN ISO 2286-2:1999
Sita zrywajgca, nie mniej niz:
2. |- osnowa, 850 PN-EN ISO 1421:2001
- watek. 600
Sita rozdzierania, nie mniej niz:
3. |- osnowa, 30 PN-EN ISO 4674-1:2005
- watek. 30
Zmiana wymiardéw po praniu w temp. 40°C,
4 nie wiecej niz: PN-EN ISO 5077:2008
" |- osnowa, +3
- watek. +3
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Odporno$¢ na zwilzanie powierzchniowe
(spray test), nie mniej niz:

PN-EN 24920:1997

5. |- wstanie e}khmatyzowanym, stopien 4 PN- EN ISO 6330:2002
- po 5 praniach wodnych 4
Wodoszczelno$¢ nie mniej niz:
6 Przed uzytkowaniem: hPa 600 PN-EN 20811:1997
" |- po 10 praniach: 600 PN-EN-ISO 3175-2:2010
- po 5 czyszczeniach chemicznych 600
7 Opdr przenikania pary wodnej Re, nie 2pa/W 15 PN-EN
© |wigcej niz: mrra 31092:1998/Ap1:2004
Brak
rozwarstwiania,
brak uszkodzen | p\ EN 150 6330:2002 24
. L materiatu lub .
8. |Odpornos¢ na rozwarstwianie E metoda suszenia —m
membrany, brak
suszarka bebnowa
pecherzy
wigkszych niz 3
mm
9. I(l)iczlPornosc wybarwien na $wiatlo, nie mniej stopien 4 PN-ISO 105-B02:2013
Odporno$¢ wybarwien na pranie w temp. PN-EN ISO 105- C06:2010
40°C, nie mniej niz: Metoda C1S
10. |- zmiana barwy stopien 4
- zabrudzenie bieli.
4
Odporno$¢ wybarwien na pot alkaiczny PN-EN ISO 105-E04:2013
i kwasny, nie mniej niz:
11. |- zmiana barwy stopien 4
- zabrudzenie bieli.
4
1 Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche ., 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
" |1 mokre, nie mniej niz: stopien
. ., Zmiana . 4-5 PN-EN ISO 105-X05:1999
Odporno$¢ wybarwien na barw stopien
13. |rozpuszczalniki organiczne, A
; S zabrudzenie ., 4
nie mniej niz: . stopien
bieli
Tabela nr 3. Wymagania techniczno — uzytkowe podszewki
Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badan
1. | Masa powierzchniowa. g/m? 70 - 90 PN-EN ISO 3801:1993
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, nie mniej
niz:
2. | . osnowa, N 400 PN-EN ISO 13934-1:2013
- watek. 400
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, nie mniej
niz:
3. |- osnowa, N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek. 15
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Zmiana wymiar6w po praniu w temp.
40 °C, nie mniej niz:

PN-EN ISO 5077:2011

4. - osnowa, % +3
- watek. +3
Odpornos$¢ wybarwien na pranie w temp.
40°C, nie mniej niz: " PN-EN ISO 105- C06:2010
5. |- zmiana barwy, stopien 4 Metoda C1S
- zabrudzenie bieli. 4
Odporno$¢ wybarwien na pot alkaiczny
1 kwasny, nie mniej niz: )
6. | . zmiana barwy, stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013
- zabrudzenie bieli. 4
Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche . 4 ‘
7. i mokre, nie mniej niz: stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
Tabela nr 4 Wymagania techniczno - uzytkowe dzianiny typu ,,Polar 350”
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metodyka badan
1 | Masa powierzchniowa g/m? 355+ 18 PN-EN 12127:2000
» | WytrzymatoS¢ na przebicie kulka N 400 PN-EN ISO 9073-5:2008(U)
nie mniej niz
Zmiana wymiaréw po pigtym praniu

3 | W temp. 40°C, nie wigcej niz: % =3 PN-EN ISO 5077:2011
- wzdhz +3
- wszerz
Zmiana wymiar6w po pigtym praniu

4 chemlczny.m nie wiecej niz: o, +3 PN_EN ISO 3175-4:2005
- wzdhz +3
- wszerz

5 | Qdpornosc na pilling po 2 godzinach, stopiefi 4-5 PN-EN-ISO 12945-1:2002
nie mniej niz:

6 deorqqsc Wybarwwn na $wiatlo, stopien 4.5 PN-EN ISO 105-B02:2014
nie mniej niz metoda 2
Odporno$¢ wybarwien na pranie w temp.
40°C nie mniej niz ) 4-5

7 |- zmiana barwy, stopien 4 PN-ISO 105-C06:2010
- zabrudzenie bieli.

Odporno$¢ wybarwien na pot alkaliczny

g |1lwasny nic mnicj niz stopien 4-3 PN-EN ISO 105-E04:2011
- zmiana barwy, 4
- zabrudzenie bieli.

o |Odpornos¢ wybarwich na tarcie suche stopien 4 PN-EN ISO 105-X12:2005
i mokre nie mniej niz

Tabela nr 5. Wymagania techniczno — uzytkowe tkaniny wzmocnieniowe;j.
Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metodyka badan
1 Masa powierzchniowa. g/m? 90-120 PN-EN ISO 3801:1993
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Wytrzymalo$¢ na rozciaganie,
nie mniej niz:
2 - osnowa, N 400 PN-EN ISO 13934-1:2013
- watek. 400
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie, nie mniej
niz:
3 _ osnowa, N 15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- watek. 15
Zmiana wymiardw po praniu w temp.
40 °C, nie mniej niz: . PN-EN ISO 5077:2011
4 - osnowa, %0 +3
- watek. +3
5 deorqqsc 'v.vybarwwn na §wiatlo, stopien 425 PN-EN ISO 105-B02:2014
nie mniej niz metoda 2
Odporno$¢ wybarwien na pranie
w temp. 40°C, nie mniej niz: . PN-EN ISO 105- C06:2010
6 |- zmiana barwy, stopien 4 Metoda C1S
- zabrudzenie bieli. 4
Odporno$¢ wybarwien na pot alkaiczny
i kwasny, nie mniej niz: )
7 - zmiana barwy, stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2013
- zabrudzenie bieli. 4
Odporno$¢ wybarwien na tarcie suche . 4 ‘
8 i mokre, nie mniej niz: stopien PN-EN ISO 105-X12:2005

W wyrobie powinny by¢ stosowane materialty i dodatki o wskaznikach uzytkowych,
wyszczegolnionych w Tabeli 1. Spelienie wymagan dla kazdej nowej dostawy materiatow
podstawowych zawartych w Tabeli 2 + 5, powinno by¢ potwierdzone aktualnymi wynikami
badan wykonanymi w akredytowanych laboratoriach badawczych.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przeglgdu
poswiadczen jakoSciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow i dodatkow
potwierdzajqce wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.3 Wlasciwosci odblaskowe oraz trwalos¢ napisow SOP

Napisy odblaskowe wgrzane w material powinny by¢ wykonane ze srebrnej folii odblaskowe;j
termotransferowej spetniajgce] wymagania zawarte w tabeli nr 1.

Badania wspélczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢ na probkach pobranych z wyrobow
gotowych po:

- 30 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C,

- 5000 cyklach $cierania.

Po praniach i $cieraniu napisy powinny posiada¢ wspdtczynnik odblasku zgodny z norma
PN-EN ISO 20471:2013.

Trwalos$¢ napisow SOP
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Po praniach i $cieraniu powinna by¢ zachowana cigglo$s¢ nadruku (litery powinny posiadaé
niezmieniony ksztalt) - ocena organoleptyczna.

Niedopuszczalne jest:

— powstawanie pgcherzy na materiale odblaskowym,

— odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od dzianiny zasadniczej,

— ubytki materiatu odblaskowego w napisie.

Uwaga!

Badania napisow SOP nalezy przeprowadzi¢ w akredytowanym laboratorium badawczym.

5.1.4 Wymagania dla szwow i Sciegow

Sposéb taczenia elementdw za pomocg szycia z zastosowaniem:

- szwow wg PN - 83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
- $ciegow wg PN - 83/P-84502 Wyroby konfekcyijne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci §ciegow:

- stebnowych 35 +45/1 dm,

- owerlokowych 50 + 60/ 1 dm.

Szwy decydujace o wodoszczelnosci powinny by¢ podklejone tasmg uszczelniajaca, przy
czym tasmy:

- muszg by¢ umieszczone w ten sposob, ze szew znajduje si¢ posrodku tasmy,

- muszg mie¢ minimalng ilo$¢ potaczen,

- nie moga mie¢ zadnych potaczen szytych.

Tabela nr 6. Wymagania techniczno — uzytkowe szwow podklejonych.

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metodyka badan
Wytrzymatos¢ szwoéw podklejanych PN-EN ISO 13935-
1 . S N 225
nie mniej niz 2:2002

Wodoszczelno$¢ nie mniej niz:

’ - przed uzytkowaniem:

- po 10 praniach w temp. 40°C,

- po 5 czyszczeniach chemicznych.

PN-EN 20811,
hPa 200 PN-ISO 811:1997,
PN-EN ISO 6330:2012

Podklejane tasma uszczelniajacg szwy po badaniach wodoszczelnosci nie mogg wykazywacé
jakichkolwiek oznak odklejania si¢. Badania szwow podklejanych przeprowadzi¢ na wyrobie
gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym.

Uwaga!

Dopuszcza sie przeprowadzenie badan na probkach pobranych w toku produkcji wyrobow danej
partii.

5.2  Wymagania dotyczace jakoSci

Klasyfikacje jako$ci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajac zapisy normy PN-P-84507:1985.

Dopuszcza si¢ wylacznie wyroby wykonane w I stopniu jakosci.

Wyroby powinny spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami obrobki technologicznej stosowanej
dla wyroboéw okreslonych grup asortymentowych, podanymi w dokumentacji techniczno-
technologiczne;,
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- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen 1 wyciagnigc)
z prawidtowym wigzaniem $ciegu w szwie,

- przeszycia na poczatku i na koncu zabezpieczone przed pruciem przeszyciem wstecznym,

- w miejscach narazonych na rozerwanie zastosowac rygle o dlugosci ok. 1 cm,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.1 Rodzaje bledow

Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:
- skrzywienie krawedzi przodu, wytogow stojki, dotu wyrobu,
- skrzywienie stebnowek,
- rozne dhugosci jednakowych elementéw wyrobu:
- rekawow 1 pozostatych elementow,
- r6zne szerokos$ci elementow:
- stojki, mankietéw, patek,
- niejednakowa dlugos$¢ rogow oraz skrzywienie krawedzi stojki,
- odchylenie od symetrycznego rozmieszczenia ci¢é¢ zaszewek, fatd, kieszeni,
- nieprawidlowo wszyte rekawy,
- wykonywanie $ciegdbw o nieprawidlowym przeplocie nici i napr¢zenia nitek tworzacych
SZEW.
Niedopuszczalne biedy tkanin:
- nieprzeplecenia osnowowe 1 watkowe,
- nieprawidlowy przeplot (pojedynczych nitek),
- blizny (brakujace nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
- zabrudzenia wielonitkowe,
- zabrudzenia jednonitkowe.

Bledy dopuszczalne:
- Btedy tkanin wystgpujace w miejscach niewidocznych np.:
- spodnia cze$¢ stojki, mankietow, patek,
- podwinig¢cia kieszeni,
- cze$¢ elementu przykryta naszywanymi elementami.
- Btedy szwoéw podklejanych:
- drobne pecherze po badaniach wodoszczelnosci do 5 mm (ocena wizualna).

5.2.2 Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu liczby bledow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
swiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, ptasko roztozonego na stole o jasnej
1 gtadkiej powierzchni lub zawieszonego na manekinie lub wieszaku,

- za bledy mato widoczne uznaje si¢ bledy niewidoczne z odleglosci 1m,

- za bledy widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odlegtosci 1m,

- za btedy wyraznie widoczne uznaje si¢ btedy dostrzegalne z odleglosci powyzej 1m,

- przy ustalaniu liczby blgdéw nie uwzglednia si¢  bledow  wystepujacych
w miejscach niewidocznych np. spodnig cze$¢ wylogow, cze$¢ elementow przykryte
kieszenig.

str. 16



53 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu

Czesci wyrobu, ktére dotykaja ciata uzytkownika, powinny by¢ pozbawione szorstkosci, ostrych
brzegow 1 elementéw wystajacych, ktore moglyby powodowaé nadmierne podraznienia lub
skaleczenia.

Wyrdb nie powinien oddziatywac¢ niekorzystnie na zdrowie lub higien¢ uzytkownika. Powinien
by¢ wykonany z materiatow i1 dodatkow speiniajacych wymagania Rozporzadzenia (WE)
Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz z p6zniejszymi
zmianami. Wyréb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w wyrobach
wiokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zalgczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materiaty 1 dodatki uzyte do produkcji wyrobu
w szczegolnosci powinny speilnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 7.

Tabela nr 7 - Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$¢ Metoda
1. | Odczyn pH - 3,5-9,5 | PN-EN ISO 3071:2007
5 Zawarto$¢ amin aromatycznych mokg 30 PN-EN ISO 14362-1:2012 PN-EN
nie wigcej niz 14362-3:2012
3, |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg 150  |PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigcej niz

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela nr 8 - Zestawienie elementow sktadowych.

Lp. Wyszczegdlnienie los¢
Kurtka - tkanina zasadnicza:
L. Lewa boczna czgs$¢ kaptura. 1
2. Prawa boczna cze¢$¢ kaptura. 1
3. Srodkowa czg$é kaptura. 1
4. Daszek kaptura. 2
5. Zapinka regulacji kaptura. 1
6. Odszycie dotu kaptura. 1
7. Odszycie przedniej czesci kaptura. 1
8. Plisa zamka dopigcia kaptura. 2
9. Stojka. 2
10. Stojka spodnia. 1
11. Odszycie otworu w stojce spodniej. 1
12. Oslona zamka gtownego. 2
13. Ostona krtani. 1
14. Plisa wierzchnia zapigcia przodu. 1
15. Plisa spodnia zapiecia przodu. 1
16. Przéd. 2
17. Srodkowa czg$é przodu. 2
18. Odszycie dotu srodkowej czesci przodu. 2
19. Karczek przodu. 2
20. Gorna srodkowa czes$¢ rekawa. 2
21. Odszycie dotu gornej srodkowej czesci rekawa. 2
22. Dolna czes¢ srodkowego rekawa. 2
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23. Przednia czeg$¢ rekawa. 2
24, Gorna czeg$é rekawa tylnego. 2
25. Dolna czg$¢ rekawa tylnego. 2
26. Podktad zamka kieszeni gornej przodu. 2
27. Podktad zamka kieszeni w plisie lewego przodu. 1
28. Podktad zamka kieszeni w r¢kawie. 2
29. Podktad zamka kieszeni dolne;. 2
30. Tyt 1
31. Patka do przypigcia napisu na plecach. 1
32. Patka dotu rekawa. 2
33. Zapinka dotu kurtki. 4
34, Listewka zamka kieszeniowego na tyle. 1
35. Plisa wierzchnia przykrywajaca zamek otworu w bokach kurtki. 2
36. Plisa spodnia przykrywajaca zamek otworu w bokach kurtki. 2
37. Odszycia zamkoéw otwordw w bokach kurtki. 2
38. Cze$¢ przodu do zamka gtownego. 2
39. Odszycie zamka gléwnego. 2
40. Bariera przodu. 2
41. Bariera tytu. 1
42. Bariera rekawa. 2
43, Kieszonka wewng¢trzna naszyta na prawym worku kieszeni dolne;j. 1
44, Zapinki ocieplacza. 3
45, Koncowki zamkow (kieszenie gorne przodu, kieszenie dolne przodu, g
kieszenie rekawow, dwusuwakowy zamek zapigcia przodu).
46. Odszycie dotu tytu. 1
47. Odszycie dotu przodu. 2
48. Wieszak. 1
49. Listewka zamka kieszeni na dolnej cz¢sci tytu. 1
Kurtka — dzianina azurowa (siatkowa):
1. Worek kieszeni dolnej przodu wigkszy. 2
2. Worek kieszeni dolnej przodu mniejszy. 2
3. Worek kieszeni gornej przodu. 2
4. Worek kieszeni wewngtrznej lewego przodu wigkszy. 1
5. Worek kieszeni wewngtrznej lewego przodu mniejszy. 1
6. Worek kieszeni rekawa wigkszy. 2
7. Worek kieszeni regkawa mniejszy. 2
8. Przod. 2
9. Odszycie chronigce membrang w kieszeni w srodkowej czgsci przodu. 2
10. Srodkowa czg$é kaptura. 1
11. Boczne czgéci kaptura. 2
12. Tyt 1
Kurtka — podszewka:
1. Rekaw. 2
2. Tunel kaptura 1
3. Kostki do mocowania kurtki 10
Kurtka — wklad odziezowy
1. Plisa wierzchnia przykrywajaca zamek otworu w bokach kurtki. 2
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2. Plisa wierzchnia przodu. 1
3. Stojka. 1
4. Daszek kaptura. 1
5. Patka dotu rekawa. 2
6. Zapinki boku. 2
Kurtka - zatrzask konfekcyjny
1. Stojka 3
2. Plisa przodu 2
3. Zapinki dotu 2
4. Petelki do podpigcia podpinki 3
Kurtka - oznaki
1. Oznaka rozpoznawcza SOP. 1
2. Oznaka przynalezno$ci panstwowej — flaga RP. 2
3. Lata z napisem ,,SOP” na tyt kurtki. 1
Podpinka — dzianina ocieplacza:
1. Gorna czg$¢ przodu. 1
2. Srodkowa czg$é przodu. 2
3. Dolna czg$¢ przodu. 2
4, Dolna cz¢s¢ tytu. 1
5. Srodkowa czg$é tyhu. 1
6. Rekaw wierzchni. 2
7. Przednia cze¢s$¢ rekawa. 2
8. Tylna czg$¢ rekawa. 2
9. Stojka. 1
10. Mankiet. 2
Podpinka — tkanina wzmocnieniowa:
1. Odszycie dotu tytu. 1
2. Odszycie dotu przodu. 2
3. Zapinka dotu. 4
4, Odszycie zakonczenia zamka w szwie bocznym. 2
5. Odszycie — ramka zamka kieszeni wewnetrznej lewego przodu. 1
6. Wzmocnienie tylnej czesci rekawa. 2
7. Wzmocnienie r¢kawa wierzchniego. 2
8. Stojka. 1
9. Listewka zamka w szwie bocznym. 2
Podpinka — podszewka:
1. Wierzch rekawa. 2
2. Tylna cze$¢ rekawa. 2
Podpinka — dzianina azurowa (siatkowa):
1. Dolna czgs¢ tytu. 1
2. Dolna cz¢$¢ przodu. 2
3. Srodkowa czg$é przodu. 2
4. Worek kieszeniowy prawego przodu. 1
5. Worek kieszeniowy lewego przodu. 1
Podpinka - zatrzask konfekcyjny
1. Zapinka dotu 2

Podpinka - oznaki
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1. Oznaka rozpoznawcza SOP. 1

2. Oznaka przynaleznosci panstwowej — flaga RP. 2

7. WYMIAROWANIE WYROBU

Rozmiary musza umozliwia¢ dopasowanie wyroboéw do uzytkownikéw o nizej wymienionych
wymiarach:

e wzrost od 160cm do 196¢cm — stopniowanie co 6 cm,

e obwad klatki piersiowej od 88 do 128cm — stopniowanie co 8 cm.

Dopuszcza si¢ rozmiary wykraczajace poza wymiary podane powyzej oraz rozmiary nietypowe.
Wymiarowanie 1 wykonanie wyrobu musi by¢ zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami
stopniowania zawartymi w odpowiednich normach, a takze zapewni¢ funkcjonalno$¢, wtasciwe
dopasowanie do uzytkownika i jego estetyke.

Uwaga: w przypadku wymiarow nietypowych np. dla malych obwodow, mozliwe sq odstepstwa
od wartosci poszczegolnych wymiarow stalych w celu umozliwienia prawidlowego
rozmieszczenia elementow wyrobu.

Wykonawca powinien opracowaé tabele wymiaréow dla zamawianych rozmiarow wyrobu
w dokumentacji techniczno-technologiczne;.

7.1 Rysunki - wymiarowanie

A
¥

E

F
b 4

Rysunek nr 5. Lata i napis

Tabela nr 9. Wymiary taty i napisu (wymiary podane w centymetrach)

A — dlugos¢ taty 18,0£0,3
B — szerokos¢ taty 10,0 £0,3
C — wysokos¢ liter 7,2+0,3
D — szerokos¢ napisu 16,0 £ 03
E — szeroko$¢ patki 31,0+ 0,5
F — wysoko$¢ patki 21,0£0,5
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Rysunek nr 6 — przod kurtki.
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Rysunek nr 7 — tyl kurtki.
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Rysunek nr 8 — przéd kaptura kurtki.

Rysunek nr 9 — tyt kaptura kurtki.
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Rysunek nr 10 — prz6d podpinki pod kurtke.
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Rysunek nr 11 — tyt podpinki pod kurtke.
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7.2

Tabela wymiarow wyrobu gotowego.

Tabela nr 10. Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiarow standardowych (wymiary w cm)

Obwad Kklatki piersiowej 88 96
Lop. | Nazwa wymiaru Zakres 84-92 92 -100 Dopuszczalna
Wzrost 160 166 172 160 166 172 178 odchyltka
Zakres 157-163 | 163-169 | 169-175 | 157-163 | 163-169 | 169-175 | 175-181
Kurtka:
la. | Dlugos¢ tytu od wszycia stojki do dotu. 72 75 78 72 75 78 81 2,5
1b. | Dlugo$¢ przodu od wszycia stéjki do dotu. 53,5 56,5 59,5 53,5 56,5 59,5 62,5 2,0
lc. | Dlugos¢ zamka zapigcia przodu. 62 65 68 62 65 68 71 1,5
1d. | Dlugo$¢ zamka otworu w szwie bocznym. 61 64 67 61 64 67 70 1,5
le. | Dlugos¢ rekawa od wszycia stojki do dotu. 73,3 75,5 77,7 74,4 76,6 78,7 81,0 1,5
1f. | Obwod w potowie pod pacha. 59 59 59 63 63 63 63 1,0
lg. | Obwod w potowie w dole kurtki. 57 57 57 61 61 61 61 1,0
1h. | Dlugo$¢ stojki u gory mierzona w linii proste;j. 47,5 47,5 47,5 49,5 49,5 49,5 49,5 0,5
li. | Szerokos$¢ przodu na wysokosci kieszeni gornej. | 20,4 20,4 20,4 21,8 21,8 21,8 21,8 0,5
1j. | Szerokos¢ rgkawa pod pachg na linii wszycia. 29,3 29,3 29,3 31,1 31,1 31,1 31,1 0,8
1k. | Obwod kaptura na dole. 64,5 64,5 64,5 66,5 66,5 66,5 66,5 0,7
Podpinka:
2a. | Dhugos¢ tylu od wszycia stojki do dotu. 65,5 68,5 71,5 65,5 68,5 71,5 74,5 2,0
2b. | Dlugo$c¢ przodu od wszycia stojki do dotu. 51 54 57 51 54 57 60 1,5
2c. | Dlugos¢ zamka zapigcia przodu. 58 61 64 58 61 64 67 1,5
2d. | Dlugo$¢ zamka otworu w szwie bocznym. 24 27 30 24 27 30 33 1,5
2e. | Dlugos¢ rekawa od wszycia stojki do dotu. 72,3 74,5 76,7 73,4 75,6 77,7 80 1,5
2f. | Obwod w potowie pod pacha. 53 53 53 57 57 57 57 1,5
2g. | Obwod w potowie w dole kurtki. 51 51 51 55 55 55 55 1,5
2h. | Dlugos$¢ stojki u goéry mierzona w linii proste;. 41 41 41 43 43 43 43 0,5
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Tabela nr 10. Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaréw standardowych (wymiary w cm) — cd.

Obwad klatki piersiowej 104 112
) ZaKkres 100 - 108 108 - 116 Dopuszczalna
L.p. | Nazwa wymiaru
Wzrost 166 172 178 184 190 166 172 178 184 190 odchylka
Zakres 163-169 | 169-175 | 175-181 | 181-187 | 187-193 | 163-169 | 169-175 | 175-181 | 181-187 | 187-193

Kurtka:

la. | Dlugos¢ tylu od wszycia stojki do dotu. 75 78 81 84 87 75 78 81 84 87 2,5
1b. | Dlugos¢ przodu od wszycia stojki do dotu. 56,5 59,5 62,5 65,5 68,5 56,5 59,5 62,5 65,5 68,5 2,0

Ic. | Dlugos¢ zamka zapiecia przodu. 65 68 71 74 77 65 68 71 74 77 1,5
1d. | Dlugo$¢ zamka otworu w szwie bocznym. 64 67 70 73 76 64 67 70 73 76 1,5

le. | Dhugos¢ rekawa od wszycia stdjki do dotu. 77,6 79,8 82,0 84,2 86,4 78,6 80,8 83,0 85,2 87,4 1,5

1f. | Obwod w potowie pod pacha. 67 67 67 67 67 71 71 71 71 71 1,0
lg. | Obwod w potowie w dole kurtki. 65 65 65 65 65 69 69 69 69 69 1,0
1h. | Dlugos$¢ stojki u gory mierzona w linii proste;. 51,5 51,5 51,5 51,5 51,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 0,5

1i. :gf:e’;(osc przodu na wysokosci kieszeni 232 | 232 | 232 | 232 | 232 | 246 | 246 | 246 | 246 | 246 0,5

1j. | Szerokosc¢ rekawa pod pacha na linii wszycia. 32,9 32,9 32,9 32,9 32,9 34,7 34,7 34,7 34,7 34,7 0,8
1k. | Obwod kaptura na dole. 68,5 68,5 68,5 68,5 68,5 70,5 70,5 70,5 70,5 70,5 0,7
Podpinka:

2a. | Dhugos¢ tylu od wszycia stojki do dotu. 68,5 71,5 74,5 77,5 80,5 68,5 71,5 74,5 77,5 80,5 2,0
2b. | Dlugo$¢ przodu od wszycia stojki do dotu. 54 57 60 63 66 54 57 60 63 66 1,5
2c. | Dhugos¢ zamka zapigcia przodu. 61 64 67 70 73 61 64 67 70 73 1,5
2d. | Dlugo$¢ zamka otworu w szwie bocznym. 27 30 33 36 39 27 30 33 36 39 1,5
2e. | Dlugos¢ rekawa od wszycia stdjki do dotu. 76,6 78,8 81,0 83,2 85,4 77,6 79,8 82,0 84,2 86,4 1,5
2f. | Obwod w potowie pod pacha. 61 61 61 61 61 65 65 65 65 65 1,5
2g. | Obwod w potowie w dole kurtki. 59 59 59 59 59 63 63 63 63 63 1,5
2h. | Dlugos$¢ stojki u gory mierzona w linii proste;j. 45 45 45 45 45 47 47 47 47 47 0,5
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Tabela nr 10. Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaréw standardowych (wymiary w cm) — cd.

Obwad klatki piersiowej 120 128
Lp. | Nazwa wymiaru Zakres 116 — 124 124 - 132 Dopuszczalna
Wzrost 172 178 184 190 172 178 184 190 odchylka
Zakres 169-175 | 175-181 | 181-187 | 187-193 | 169-175 | 175-181 | 181-187 | 187-193

Kurtka:
la. | Dhugos$¢ tylu od wszycia stojki do dotu 78 81 84 87 78 81 84 87 2,5
1b. | Dhugo$¢ przodu od wszycia stojki do dohu. 59,5 62,5 65,5 68,5 59,5 62,5 65,5 68,5 2,0
Ic. | Dlugos¢ zamka zapigcia przodu. 68 71 74 77 68 71 74 77 1,5
1d. | Dlugo$¢ zamka otworu w szwie bocznym. 67 70 73 76 67 70 73 76 1,5
le. | Dhugos¢ rekawa od wszycia stojki do dotu. 81,8 84,0 86,2 88,4 82,8 85,0 87,2 89,4 1,5
If. | Obwod w potowie pod pacha. 75 75 75 75 79 79 79 79 1,0
lg. | Obwod w polowie w dole kurtki. 73 73 73 73 77 77 77 77 1,0
1h. | Dlugos$¢ stojki u géry mierzona w linii proste;j. 55,5 55,5 55,5 55,5 57,5 57,5 57,5 57,5 0,5
li. | Szerokos$¢ przodu na wysokosci kieszeni gorne;. 26 26 26 26 273 273 273 27,3 0,5
1j. | Szerokos¢ rekawa pod pacha na linii wszycia. 36,5 36,5 36,5 36,5 38,3 38,3 38,3 38,3 0,8
lk. | Obwod kaptura na dole. 72,5 72,5 72,5 72,5 74,5 74,5 74,5 74,5 0,7

Podpinka:
2a. | Dlugos¢ tylu od wszycia stojki do dotu. 71,5 74,5 77,5 80,5 71,5 74,5 77,5 80,5 2,0
2b. | Dlugo$¢ przodu od wszycia stojki do dotu. 57 60 63 66 57 60 63 64,5 1,5
2c. | Dlugos¢ zamka zapigcia przodu. 64 67 70 73 64 67 70 73 1,5
2d. | Dlugos¢ zamka otworu w szwie bocznym. 30 33 36 39 30 33 36 39 1,5
2e. | Dhugos¢ rekawa od wszycia stojki do dotu. 80,8 83,0 85,2 87,4 81,8 84,0 86,2 88,4 1,5
2f. | Obwod w potowie pod pacha. 69 69 69 69 73 73 73 73 1,5
2g. | Obwod w potowie w dole kurtki. 67 67 67 67 71 71 71 71 1,5
2h. | Dhugos$¢ stojki u goéry mierzona w linii proste;. 49 49 49 49 51 51 51 51 0,5
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7.3

Tabela wymiarow stalych i pomocniczych.

Tabela nr 11 Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Lp. Wyszczegolnienie Wymiar Do(f)(?cslf;}zgna
Kurtka:
3a. | Dlugo$¢ zamka podpiecia kaptura. 42,0 1,0
3b. | Dlugoéé zamka kieszeni na plecach. 35,0 1,0
3c. | Dlugos$¢ zamka kieszeni dolnej przodu. 20,0 1,0
3d. Dhugo$¢ zamka kieszeni odszywanej przy plisie lewego 16,0 1.0
przodu.
3e. | Dlugo$¢ zamka kieszeni w rekawach. 16,0 1,0
3f. | Dlugo$¢ zamka kieszeni gornej przodu. 16,0 1,0
4a. | Dhugos¢ karczka tylu mierzona na $rodku. 10,5 0,3
4b. | Wysokos¢ stojki mierzona przy krawedzi dotu. 10,0 0,5
4c. | Wysoko$¢ gardy kaptura. 10,0 0,5
Odlegtos¢ od krawedzi gardy do srodka pierwszego oczka
4d. L \ 8,0 0,5
gumy regulujacej obwadd kaptura.
4e. | Odleglo$¢ miedzy oczkami gumy regulujacej obwadd kaptura. 3,0 0,3
4f. | Dlugo$¢ zapinki kaptura. 10,0 0,3
4g. | Szeroko$¢ plisy spodniej zapiecia przodu. 8,5 0,3
4h. | Szeroko$¢ plisy wierzchniej zapigcia przodu. 7,7 0,3
4i. | Dlugo$¢ patki otworu kieszeniowego na plecach. 37,0 0,5
4j. | Wysoko$¢ patki otworu kieszeniowego na plecach. 3,0 0,2
Odleglos¢ stebnowki na patce kieszeni gornej 1 dolnej przodu
4k. ) 4,0 0,2
od krawedzi. ’
4l. | Odlegto$¢ stebnowki na patce kieszeni rekawa od krawedzi. 3,5 0,2
4m. | Dlugo$¢ zapinki dotu regkawa — dolna krawedz. 6,0 0,5
4n. | Wysokos¢ zapinki dotu rekawa na linii wszycia. 9,0 0,2
40. | Dlugos¢ zapinek do podpiecia ocieplacza. 7,5 0,5
4p. | Szeroko$¢ zapinek do podpiecia ocieplacza. 1,5 0,3
Dhugo$¢ tasmy samoszczepnej petelki naszytej do zapiecia
4r. > . 9,0 0,3
patki regulacji kaptura. ’
Dhugo$¢ tasmy samosczepnej twardej naszytej na patke
4s. g . .. 4,0 0,3
regulacji dotu r¢kawa i patke regulacji kaptura. ’
Odlegltos¢ naszycia taSmy samosczepnej od linii szwu
4t. . 7,0 0,3
doszycia plisy przodu lewego. ’
4u Dhugos$¢ przedtuzacza uchwytéw koncowek suwakow 50 05
" | zamkow blyskawicznych w przedzie i kieszeniach. ’ ’
Dhugos$¢ tasmy samoszczepnej petelki naszytej w dole
rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa,
4w. . . . . . L 10,0 0,5
krawedzie prostokatow winny si¢ pokrywac przy luznej
patce).
Odlegtos¢ naszycia taSmy samoszczepnej stuzacej do
4 dopiecia oznaki rozpoznawczej SOP do tasmy
V. . S . . ., 4,0 0,5
samoszczepnej stuzacej do dopiecia oznaki przynaleznosci
panstwowej.
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Podpinka:

5a. | Dlugos¢ zamka kieszeni dolnych przodu. 18,0 1,0
5b. | Dlugos¢ zamka kieszenie wewnetrznej lewego przodu. 18,0 1,0
6a. | Wysokos¢ stojki. 8,0 0,3
6b. | Wysoko$¢ mankietu dotu rekawa. 2,5 0,5
6¢. | Dhugosc¢ zapinki dotu ocieplacza. 9,0 0,5
6d. | Szerokos¢ zapinki dotu ocieplacza. 4,0 0,3
6e. | Szerokos¢ odszycia dotu ocieplacza. 2,5 0,3
Odleglos¢ naszycia tasmy samosczepnej od wszycia zamka
of. . . 7,0 0,5
btyskawicznego w krawedzi przodu lewego.
Dhugo$c¢ taSmy samosczepnej stuzagcej do umieszczania
6g. . . 8,5 0,2
oznaki stopni.
6h. Wysokoéé tasmy samosczepnej stuzacej do umieszczania 7.0 0.2
oznaki stopni.
6i Szerokos¢ tasmy samosczepnej do umieszczania oznaki 38 0.2
" | przynalezno$ci panstwowe;. ’ ’
6 Dhugo$¢ tasmy samosczepnej do umieszczania oznaki 55 02
J- | przynaleznosci panstwowej. ’ ’

8. CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT i GWARANCJA.

8.1 Cechowanie

Wyroby powinny posiada¢ wszywki i etykiety, opakowania zbiorcze powinno posiadaé etykiete.
Informacje 1 znaki zawarte na wszywce muszg by¢ w jezyku polskim, trwale i czytelne.
Na wszywkach 1 etykietach jednostkowych nie dopuszcza si¢ skreslen i poprawek.

Wszywka informacyjna zamocowana od wewnatrz wyrobu, na lewej stronie przodu

zawierajaca:

- nazwe (znak firmowy) producenta;

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru);

- oznaczenie wielko§¢ wyrobu zgodnie z normg PN-EN 13402-3:2014 (piktogram);

- sklad surowcowy materialu zasadniczego;

- date produkcji (miesiac i rok);

— informacj¢ o sposobie konserwacji zgodng z PN-EN ISO 3758:2012 wg ponizszego
schematu:

e dlakurtki:

e dlaocieplacza:

e X2 ®
i B

@

=

str. 30




Etykieta na opakowanie jednostkowe, zamocowana do wyrobu za pomoca sztyftu
plastikowego lub naklejona na opakowanie jednostkowe, zawierajaca co najmniej nastepujace
dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta;

- nazw¢ wyrobu (numer wzoru);

- oznaczenie wielko$ci wyrobu;

- sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

- oznaczenie stopnia jakos$¢ 1 znak kontroli jakosci;

- date produkcji (miesigc i rok produkcji);

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- okres gwarancji i przechowywania.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajagca co najmniej nastepujace dane:

- nazwg (znak firmowy) i adres producenta;

- nazwe wyrobu (numer wzoru);

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu i wielko$¢ wyrobow (z wyszczegdlnieniem liczby
sztuk w poszczegolnych wielko$ciach);

- oznaczenie stopnia jako$¢ wyrobows;

- date produkcji (miesigc i rok);

- okres gwarancji i przechowywania.

8.2 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrdéb przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania, jaki i transportu. Wyroby powinny by¢ odpowiednio ztozone i spakowane. Po
spakowaniu powinna by¢ widoczna etykieta jednostkowa. Do kurtki dopia¢ ocieplacz i kaptur.
Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czes$ci boczne wraz z rgkawami przewingé do tylu
1 ztozy¢ poprzecznie na dwie czgsci. Ztozong kurke nalezy wtozy¢ do worka foliowego 1 worek
zaklei¢. Zapakowane w worki foliowe kurtki uktada¢ po 5 sztuk w karton. Karton zaklei¢ tasma
wzdhuz wszystkich laczen kartonu. Na krotszy bok kartonu naklei¢ etykiet¢ opakowania
zbiorczego.

8.3 Przechowywanie

Sposdéb pakowania powinien uwzglednia¢ warunki przechowywania w temperaturze od +5°C do
+30°C 1 wilgotnoséci powietrza do 65%, w pomieszczeniach zabezpieczajacych wyrob przed
zawilgoceniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi 1 chemicznymi oraz
zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

8.4 Transport

Wyroby nalezy zapakowa¢ w taki sposob, aby mozna je bylo transportowaé powszechnie
dostepnymi $rodkami komunikacji. Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywac si¢
w warunkach zabezpieczajagcych wyrdb 1 opakowanie zbiorcze przed zamoczeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

8.5 Gwarancja

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawcg na wyréb powinna okresli¢c umowa.
Jezeli umowa tego nie okres$li to na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na
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okres 24 miesigce ich uzytkowania. Okres przechowywania wyrobu, po ktorym przystuguje

okres gwarancji, wynosi 24 miesigce, liczac od daty podpisania dowodu przyjecia przez
przedstawiciela Odbiorcy. W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie
przechowywania dluzszym niz 24 miesiagce taczny okres gwarancji (przechowywanie
+ uzytkowanie) wynosi 48 miesigcy.

DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy
tkaniny zasadniczej, podszewki, dzianiny ocieplacza (typu Polar) i tkaniny wzmocnieniowej,
dla parametrow ujetych w tabeli nr 2, 3, 4, 5 1 6. Uznaje si¢ rowniez, ze zastosowana
tkanina/dzianina spetnia wymagania, jezeli posiada wazny certyfikat OiB, a parametry
potwierdzaja wyniki badan z laboratorium badawczego.

Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego, potwierdzajagce wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i ekologii zawarte w punkcie 6.6 w tabeli nr 7 dla kazdej nowej
dostawy: materiatu zasadniczego, dzianiny ocieplacza (typu ,,Polar”), podszewki, tkaniny
wzmocnieniowe] 1 dzianiny azurowej (siatkowej). Dopuszcza si¢ potwierdzenie
ww. wymagan odpowiednim certyfikatem.

Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci 1 pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.
Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Specyfikacji

Technicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.
Zmiana dotyczy Wp rowgdzaj acy )
Lp. Data (numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) Zhany Uwagl
(podpis)
1. | 22.03.2013 | Pkt.3.2,3.3,3.4,3.5,3.6—w przypadku
wycofania lub zastgpienia norm
wyszczegolnionych w niniejszej
dokumentacji dopuszcza si¢ prowadzenie i i
badan wg norm obowigzujacych.
2 | 26.06.2015 r. | Specyfikacja techniczna Edycja 2015 — nowy .
uktad dokumentu, aktualizacja norm \L ~
J ac‘e\ Karkus
\
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