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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien
spenia¢ w zakresie wymagafi:

—  technicznych,

—  jakosciowych,

—  zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, w odniesieniu do:

—  nazewnictwa,

—  symboli,

—  badan i metodologii badan,

—  znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamdwien publicznych.
3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1 Dokumentacja techniczno - technologiczna

Dokumentacja techniczno — technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeji,
powinna zawierac¢, co najmnigj:

— identyfikacje wyrobu, nazwe,

— rysunki pogladowe,

— wykaz surowcow, materialow 1 dodatkéw,

— zestawienie elementow skiadowych,

— zestawienie $redniego zuzycia materiatow i dodatkdw,

— warunki wykonania wyrobu, w tym:

— podstawowe operacje kroju, szycia,

— rodzaje szwow 1 Sciegéw taczacych elementy wyrobu,
— gestodé szwow,

— rodzaj i odlegtos¢ linii stebnowych,

— ilo$¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,

— wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementow naszywanych typu kieszenie, patki itp.)
dla réznych rozmiaréw, etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru
jakosciowego surowcow i dodatkéw, kontrola miedzyoperacyjna i koficowa),

— tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),

— tabel¢ wymiardw statych i pomocniczych,

— cechowanie (rozmieszczenie i tresé) w tym:

— wszywki,
— etykiety jednostkowe,
— etykiety zbiorcze.

3.2 Dokumenty odniesienia, podstawowe akty prawne

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 1.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajagce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94,



jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769%/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, 5. 1 z pézn. zm.).

Normy:

PN-EN ISO 13934—1:2013-07 — Tekstylia — Wiasciwosci plaskich wyrobdéw przy rozcigganiu -
Czg§é 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydhizenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobéw —

Cze$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiardéw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 6330:2012 — Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu widkienniczego.

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalnosci powietrza wyrobow
wldkienniczych.

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia — Wyznaczanie wodoszczelnosci — Metoda
cisnienia hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia — Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszezenie wodne plaskich wyrobéw wiékienniczych i wyrobow odziezowych — Czeéé 2: Procedura
badania jakosci w przypadku czyszczenia i wykaficzania z zastosowaniem tetrachloroetylenu.

PN-EN 1SO 20471:2013—07 — Odziez o intensywnej widzialnosci — Metody badania i wymagania.

PN-EN ISO 105-J0U2002 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien — Czg$éé JO1: Ogélne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 — Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwiefi —Cz¢é¢ J03: Obliczanie
roznic barwy.

PN-EN 12240:1999 Zapiecia samosczepne — Wyznaczanie catkowitych i efektywnych szerokosci
tasm i efektywnej szerokoéci zapiecia.

PN-EN ISO 3758:2012 — wersja polska Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji
z zastosowaniem symbolii.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatyczaych powstafych
z barwnikéw azowych — Czeéé 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikdéw azowych
dostepnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakeji wiokien.

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych — Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu — Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodne;j).

PN-EN ISO 13935-2:2014-06 — Tekstylia — Wiasciwosci wytrzymatosciowe szwdw wykonanych
na ptaskich wyrobach witkienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych — Czg$¢ 2: Wyznaczanie
maksymalnej sily zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab.

ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwow
Klasyfikacja i terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje $ciegéw
Klasyfikacja i terminologia).

PN-72/P-04604 Metody badaf suroweéw widkienniczych — Rozpoznawanie wiokien.

PN-P-01701:1952 Tkaniny —Oznaczenia splotéw tkackich.



UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgeych Iub réwnowaznych.

4. RYSUNEK MODELOWY
Rysunek nr 1 Spodnie - przdd




Rysunek nr 2 Spoduie - tyt




5. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem wymagan techniczno — uzytkowych sa spodnic ochronne typu softshell
dla funkcjonariuszy Policji. Wykonane z tkaniny wodoodporngj z membrang PTFE. Spodnie
przeznaczone sg do noszenia jako osobny element garderoby.
Spodnie posiadajg:
— Zapiecie posrodku przodu (rozporek) na zamek $rednio spiralny nierozdziclezy.
— Géora spodni wykoriczona pasem zapinanym na zatrzask konfekeyjny (napa).
— Pas w tyle lekko podniesiony, odszyty od wewnatrz tkanina termostabilizacyjng .
— Wgbmej krawedzi pasa wszyta tasiemka flizelinowa (nie elastyczna) z nitkg, kiora
zabezpiecza pas spodni przed rozcigganiem/rozbijaniem podczas uzytkowania .
-~ Na pasie réwnomiernie rozmieszczone 6 szlufek (podtrzymywaczy) .
— W tyle karczek.
— Na tylnej nogawce prawej pod linig karczka wystgpuje kieszefi cigta zapinana na zamek
blyskawiczny bryzgoszczelny.
— W gornej czgsei przodow skosne kieszenie cigte zapinane na zamek bryzgoszczelny.
— Na wysokosci uda kieszenie boczne.
~  Wlot prawej Kieszeni wykonficzony zamkiem blyskawicznym bryzgoszczelnym.
— Zamki kieszeni posiadaja garaze, w ktore chowa si¢ maszynka.
—  Wlot lewej kieszeni udowéj przykryty patkg zapinang na element ta§my samoczepnej.
— Na patce lewej kieszeni udowej napis POLICIA, wykonane napisy POLICJA w formie
nadruku, z foli termo transferowej odblaskowej—srebrnej. Parametry nadrukéw foli ujeto
w Tabeli nr 2 poz. 22, natomiast wymiary nadrukéw zawarte sa w Tabelinr 1.
— Na wysokosci kolan zaszewki profilujgce (po dwie po obu stronach nogawki).
— Pod kolanami w tylnych nogawkach cigcia poziome.
— W dole nogawki przodu, przy szwie zewngtrzmym, wszyty zamek spiralny zamykajacy
klin, ktéry shuzy zwigkszeniu obwodu nogawki.
— Dol podwinigty w obrebek.

Rysunek nr 3 - Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

POLICJA!

Tabelanr | Wymiary napisu POLICJA

Lp. Oznaczenie wymiaru Wielko$¢ w mm
A — wysokosc 23+1
: B — szerokosé 95+£2
3. C — grubosé liter 5+1




6. ZESTAWIENIE MATERIALOW I DODATKOW ZASADNICZYCH - WYMAGANIA
TECHNICZNE

Tabelanr 2

Lp. | Nazwa materiatu

Tkanina zasadnicza 3 laminat w kolorze granatowym.
1. | Tkanina wierzchnia poliester/elastan, warstwa funkcyjna membrana PTFE, warstwa spodnia
dzianina typu polar — wymagania Tabela nr 3

2. | Tkanina dodatkowa poliester/elastan — wymagania Tabela nr 4

3. | Tkanina termostabilizacyjna w kolorze czarnym — wymagania Tabela nr 5

4 Tkanina 2,5L laminat w kolorze granatowym
" | SKLAD: 100% PA 6,6 + 100% PTFE+PU — wymagania Tabela nr 6

5. | Podszewka - Siatka azur 100% PES w kolorze czarnym — wymagania Tabela nr 7

6 Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 40tex + 8tex, o Sredniej minimalnej sile zZrywajacej 8N
" | wkolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

7 Nici poliestrowe z widkien teksturowych o masie liniowej 18tex + 2tex, o $redniej minimalnej sile

zrywajacej SN w kolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

g Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowe]j 24tex + 8tex, o $redniej minimalnej sile zrywajacej 8N
" | w kolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

9. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, nierozdzielczy, w kolorze granatowym,

10. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszezelny, nierozdzielczy, w kolorze granatowym

11. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszezelny, nierozdzielczy, w kolorze granatowym

12 Zamek blyskawiczny tworzywowy, pierozdzielczy, w kolorze granatowym 25cm = 1 cm (rozporki
" | boczne)

13. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, nierozdzielczy, w kolorze granatowym 16cm % 1 cm (rozporek)

14. | Element napy wierzch plastik w kolorze granatowym matowym

15. | Element napy gniazdo — oksyda

16. | Element napy stupek — oksyda

17. | Element napy gwozdz — oksyda

18. | Tasma samosczepna petelkowa o szerokosci 20mm w kolorze czarnym

19. | Ta$ma samosczepna haczykowa o szerokodci 20mm w kolorze czarnym

20. | Lamdéwka dzianinowa poliamidowa w kolorze czarnym

21. | Tasiemka flizelinowa z nitka w gornej krawedzi pasa o szerokosei 15 mm/20 mm.

Nadruk POLICJA z folii odblaskowej termo transferowej w kolorze srebrnym, spelniajacy
22. | wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujacy whasciwosci odblaskowe po 50 cyklach
prania w temp. 60°C, po 20 cyklach czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cykli scierania

23. | Wszywka rozmiarowo konserwacyjna

24. | Worek foliowy

25. | Etykieta jednostkowa

26. | Etykieta na opakowanie zbiorcze

57 | Sztyft tworzywowy do zamocowania etykiety jednostkowej

28. | Karton

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokona¢ przegladu pos$wiadczen
jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialow i dodatkéw potwierdzajace wymagania zawarte
w Tabelinr 2.

* Dopuszcza sig zmnicjszenic taty kieszeni bocznej dla obwodow pasa 82 wraz z diugoscig zamka, zachowujge przy tym
wlasciwe proporgje zgodnie z zasadami sztuki krawieckiej.
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7. WYMAGANIA TECHNICZNE PODSTAWOWYCH MATERIALOW I DODATKOW

7.1 Wymagania dla tkaniny zasadniczej:

Tabela nr 3

Tkanina tréj — laminowana z membrang paroprzepuszczalng

Wyszezegolnienie Je.dHOStkl Waﬁosc; ll.czbowe Kontrola jakosci wg
miary i tolerancyjne
Masa powierzchniowa 2 PN-EN ISQ 2286-2:2016
gm 325+25 | pN ENISO 12127:2020
) ) ) .. . |Kkierunek wzdhuiny 400 PN-EN ISO 13934-
Sita zrywajaca, nie mniej niZ: [Gerunck poprzeczny N 450 1:2013-07
Spray — test. mie mniei niz przed uzytkowaniem stoniert 4 PN-EN ISO 4920:2013-
pray d ) iz po 3 praniach p 3 02
B T T BT SRRl przed uzytkowaniem 3 PN-EN ISO 5077:2011
watek, ni?wie;cej niz: po 1 praniu wodnym o 3 TN IS0IG330:2018
) P metoda 4N
Wodoszczelnosé przed uzytkowaniem, nie mniej niz: | mm H,O 6000 PN-EN ISO 811:2018-07
‘Wodoszczelno$é po 3 praniach wodnych, nie mniej SRRSO (201807
Y. posp Yl | mm H,0 3000 PN-EN ISO 6330:2012
niz: .
metoda 4G suszenie F
Paroprzel?uszc.:zah-m?c.; powietrza przy roznicy cisnieh T 5 PN-EN ISO 9237:1998
100 Pa, nie wiecej niz:
Ret — Opd o dnel. nie wiece: niz:
et — Opor przenikania pary wodnej, nie wigcej niz m2Pa/W 11 PN-EN ISO 11092:2014-
Opor cieplny Ret, nie mniej niz m2K/W 0,04 11
= Pranie 40°C zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
5] zab. tk. baw. — 4 C06:2010
E Prasowanie zmiana barwy 5 4
< 5 wilgotne = PN-EN ISO 105-
E ‘2 |(max.temp. 110 | zab. tk. baw. 5 : X11:2000
T [0 <
S & |wods Zmiana barwy % 4 PN-EN ISO 105-
6.2 zab. tk. baw. g 4 E01:2013-06
E - Czyszczenie zmiana barwy .2 4 PN-EN ISO 105-
8 chemiczne zabh. tk. baw. g - DO01:2010
a Tarcie suche / A PN-EN ISO 105-
S mokre 2y e —t X12:2016-08
strona wierzchnia EL,EE"Sl"ﬁiIi 2 3 PN-P-01703:1996
0 P o
Sktad surowcowy et % PTFE - 100 PN-P-04604:1972
strona spodnia PES - 100
W ia dla b ki (e L* 18,23 PN-EN ISO 105-J01:2002
pOLTzg e J b* 6,27 {geometria urzadzenia
pomiarowego:
Dopuszezalna réznica barwy, nie wigcej niz: AE¥, 1,5 wspotrzedne barwy — d/0

lub d/8




7.2

Wymagania dla tkaniny dodatkowej:

Tabela nr 4
Tkanina dodatkowa poliester/elastan
Tednostki | Y AILoSeT
Wyszczegdlnienie ; liczbowe Kontrola jakosci wg
miary x L
i tolerancyjne
Masa powierzchniowa 2 PN-ISO 3801:1993
gm 136£15 | pN EN 150 12127:2020
Liczba nitek w tkaninie na | osnowa . 485+ 20 ;
dEeaEty Wask nitek/dm 450 & 30 PN-EN 1049-2:2000
Sita zrywajgca, nie mniej | oo o R o PN-EN ISO 13934-1:2013-07
niz: watek 60 PN-EN ISO 1421:2017-02
watek
S?Opm} (.)dpc.).rnoscn Ha:zmechasemias pil ing, stopien 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz:
e e PR A0 % PN-EN ISO 6330:2012
weg niz: watek 2 Metoda 5A

| Pranic 40°C zmiana barwy é 4 PN-EN ISC 105-C06:2010
SRR zab. tk. baw. - 4
o 1 -E g
EE @
é ﬁ 'g Prasowanie ;]C
o : 75! _ 3 .
2 g E (wilgotn) zmiana barwy 2 4 PN-EN ISO 105-X11:2000
Q i ; R

e zmignabarwy | & 4 PN-EN ISO 105-D01:2010

Tarcie suche / mokre | zab. tk. baw. & 4/4 PN-EN ISO 105-X12:2016-08

PES P 8443 ]
Sktad surowcowy FLASTAN % 1653 P-PN-01703:1996
Odpomo$é na Scieranie, nie mniej niz lé;fgf‘ 15000 |PN-EN ISO 12047-2:2017-2
L* 18,23 PN-EN ISO 105-J01:2002

Wymagania dla barwy tkaniny zewngtrznej — a* 1,78 PN-EN ISO 105-J03:2009
wspdlrzedne barwy L* a* b* dla barwy b* 6.27 {geometria urzadzenia
granatowej o pomiarowego: wspotrzedne
Dopuszczalna réznica barwy, nie wigcej niz: AE*ab 2 barwy —d/0 Jub d/8

7.3 Wymagania dla tkaniny termostabilizacyjnej:

Tabelanr 5
Tkanina dodatkowa specjalna
. | Wartosci
Wyszczegdlnienie i:idl_lOStkI liczbowe Kontrola jakosci wg
ary i tolerancyjne
Masa powierzchni g DU
P owa g/m’ 348+ 14 |PN-ENISO 12127:2000
Liczba nitek w tkaninie na. | osnowa . 58824 .
F—— m— nitek/dm 550233 PN-EN 1049-2:2000
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osnowa 140 PN-EN 13934-1:2013-07
Sila zrywajaca, nie mniej niz: watek daN 270 ggI-EN 1SO 1421:2017-
Splot kombinowany | PN-92-P01704
. ) rr . - .. 0
Odpornosé nasigkliwosé, m'e’ mniej mz.. % 180 PN-EN 29865:1997
na deszcz: przepuszezalnosé wody, nie cm®/dm? = PN-91/P-04629
wiecej niz:
= . . PN-EN ISO 5077:2011
Zmiana wymiarGw po pranin | ©Snowa N A
i prasowaniu, nie wigcej niz: tek % 9 i GECRIG30 02018
wate Metoda 6N
3. zmiana barwy 4 PN-EN IS0 105-
7 SN ARG zab_ tk. baw. . 3 C06:2010
= ) zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
z  |Potalkaliczny zab. tlc. baw. N 1 E04:2013-06
é A {Prasowanie zmiana barwy = 4 PN-EN ISO 105-
; g, (wilgotne) zab. tk. baw. g = X11:2000
= & | Czyszczenie zmiana barwy N 4 PN-EN ISO 105-
Ea E chemiczne zab. tk, baw. %1) - D01:2010
= . PN-EN ISO 105-
g Tarcie suche/mokre |[zab. tk, baw. .g 4/4 X12:2016-08
E Swiatlo zmiana barwy % 4 aexztah [0 TS
o B02:2014-11
L zmiana barwy - PN-EN ISO 105-
Sublingicia zab. tk. PES - P01:1999
Skiad surowcowy PES % 100 PN-93/P-04847/10

7.4 Wymagania dla tkaniny dodatkowej 2,51:

Tabelanr 6

Nazwa wyrobu: Tkanina laminowana, wodoszczelna, paro-przepuszczalna

Jednostki Wertosel
Wyszczegdinienie : liczhowe Kontrola jako$ci wg

miary : :

i tolerancyjne
Splot — tkanina wierzchnia - Skosny '/, S | PN/P-01701 z 1952
Masa powierzchniowa g/m’ 100+10 PN-ISO 2286-2:2016-11
Wytrzymalosé na osnowa 250
rozerwanie, nie mnigj N PN-EN ISO 1421: 2017-02
niz: watek 200
o . . |osnowa 10 PN-EN ISO 4674-1:2017-
Rozdzieranie, nie mniej N 02
niz: watek i0 metoda B
SHEpEEmEmne [Pl Stopee 4 PN-EN 4920: 2013-02
mz: uzytkowaniem
]\]?;/noic:;?;;ze]nosc przed uzytkowaniem, nie hPa 1000 PN-EN 20811: 1997
- o = = PN-EN ISO 6330 met. 6N:

Wo'df)sz.c?zelnosc po 5 praniach wodnych, nie HPa 700 2012
mniej niz:
Ret - Opér przeplywu pary wodngj, nie /Pl W 13 PN-EN ISO 11092: 2014-

wigcej niz:
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Zmiana iarbw po | OSDO™a 4 PN-EN ISO 5077:2011
il & . PN-EN ISO 6330 met. 6N:
praniu w temp. 60 °C, Yo
nie wigeej niz: K 4 2012
; PN-EN IS0 3759:2011
Zzmiana barwy 4
Woda =i o 3 1 PN-EN ISO 105-E01: 2013
iz iy zmiana barwy 3 4 _
E Pranie 60°C 5 0B > 4 PN-EN ISO 105-C06: 2010
r | Potalkaliczny |zmiana barwy = 4 .
< |ikwasny zab. tk. baw. % 4 BRI G5 pesesil
- = N
E Cryseczenie. | AT DTSy @ e PN-EN ISO 105-D01: 2010
— | chemiczne zab. tk. baw. %D -
. fe= i - 0 5
é Tarcie suche / zab. k. baw. & 4 PN-EN ISO 105-X12:2016
= qnokre = 08
E Swiatlo smiana b 4 PN-ISO 105-B02: 2014-11
O | /Xenotest/ : ) met.2
strona wierzchnia % P.A.6.6-100
membrana PTFE+PU -
Sktad surowcowy 130 PN-P-01703: 1996
warstwa
L% warstwa
2RI olimerowa
membrany P
Wymagania dla barwy tkaniny zewngtrznej — L* 22,37 PN-EN ISO 105-J01:2002
wspolrzedne barwy L* a* b* dla barwy a* 0,94 PN-EN ISO 105-J03:2009
granatowej b* -5,42 (geometria urzadzenia
Dopuszcezalna réznica barwy, nie wigcej niz: AE* 3 gomlari)\;/fe(,;;i;]:v ;%olrzqdne

7.5 Wymagania dla dzianiny podszewkowej siatka-azur:

Tabela nr 7
Metodyka badan
Wyszcezegodlnienie Wymagania etodyka badan wg
Deklaracj d t
Sktad surowcowy 100% poliester eklaracja proaucernta
PN-P-04613:1997
Masa powierzchniowa |94 g/m’ £ 3
Kolor czarny )
Wikofiezerie przeciwkurczliwe, 2
v antyelektrostatyczne

Warunki konserwacji

pranie wodne do 40°C, czyszczenie
chemiczne
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8. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela nr 8
Nazwa materialu Lp. Wyszezegolnienie Tlosé
1. NOGAWKA TYLU GORA 2
2. KARCZEK TYLU 2
3. NOGAWKA TYLU DOL 2
4, NOGAWKA PRZODU 2
Tkanina zasadnicza — 5 PAS WIERZCHNI 1
tkanina tréj-laminowana z i
membrang paroprzepuszezalng 6. SZLUFKI 6
7. PATKA WIERZCHNIA 1
8. KIESZEN BOCZNA LEWA 1
9. GORA KIESZEN! PRAWE] 1
10. | KIESZEN BOCZNA PRAWA |
- Suma elementow; 19
11. | PATKA 1
12. | LISTEWKA ROZPORKA LEWA 1
13. | LISTEWKA ROZPORKA PRAWA 1
Tkanina dodatkowa — 14. | GARAZ KIESZENI PRZOD 7 3
poliester/elastan 15. | MASKOWNICA KIESZENI PRZODU 2
16. | GARAZ KIESZENI BOCZNE] 1
17. GARAZ KIESZENI BOCZNEJ WEW. 1
Suma elementow: | - 10
Tkanina dodatkowa - 18. | PAS SPODNI 1
termostabilizacyjna Suma elementow: i
Tkanina dodatkowa — 19. | KLIN DOLU NOGAWKI 2
2.5 laminat
Suma elem;entc')w: i 2
20 WOREK KIESZENI PRZODU 9
) MNIEJSZY
21 WOREK KIESZENI PRZODU ) 2
Dzianina dodatkowa - §KSZY
SitlE 22. | WOREK KIESZENI TYLNEJ 1
SPOD KIESZENI BOCZNYCH {od |
23. T e 2
strony wewnetrznej) ]
Suma elementow: 7
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9, SZWY I SCIEGI MASZYNOWE

9.1 Wymagania ogélne

Wymagania dla szwdw i Sciegéw maszynowych.
Sposdb taczenia elementéw za pomocy szycia z zastosowaniem:

—  szwdw wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
— $ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.

Tabela nr 9

Lp. Oznaczenie szwu i ciegu Lp. Oznaczenie szwu i sciegu
1 1.01.01/301 9 2,02.11/301
2 1.01.01/401.504 10 2.42.05/301
3 1.01.01/504 11 3.05.03/301
4 1.06.01/301 , 12 5.04.03/301
5 2.02.01/301 13 6.01.01/504
6 2.02.03/301 14 6.02.01/301
7 2.02.07/301 15 8.02.01/406
8 2.02.08/301

9.2 Rodzaj i zalecane gestosci Sciegdw:

Stebnowy (301)—3-4/ lcm

Obrzucajacy 3 nitkowy (504) — 3-4/ lem

Obrzucajgey 5 nitkowy (401/504)-3-4/ 1em

Rozstaw igiet maszyny dwuiglowej (301) —6,4 cm
Laricuszkowy dwuiglowy trzynitkowy (406) 3-4/ lem

Sciegi musza byé wykonane wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy.
Klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy stgbnowe na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane w celu zabezpieczenia przed
pruciem. s :

9.3

Rodzaj, wykonanie i odleglo$¢ przeszyé stebnowych od krawedzi w wyrobie:

Stebndéwka — szer. 6mm=1mm:

krawedz patki kieszeni bocznej lewej 7
stebnowanie kieszeni bocznych (po nogawce),
stgbnowanie karczka tyhu (po karczku),
stebnowanie szwu zewnetrznego nogawki (po tyle),
stebnowanie cigcia poziomego nogawki tyhu
stebnowanie szwa siedzeniowego tylu

Stebnéwka — szer. 1,5mm+0,5mm:

stebnowanie ramek kieszeni oraz rozporkéw w dole nogawek,

stebnowanie fragmentu szwu wewngtrznego nogawek spodni,

stebnowanie pasa dookota,

stebnowanie szwu krokowego przodun odcinku 12-14 cm od szwa kroku na kazdej nogawce
w kierunku dolnym nogawki,

stebnowanie doszycia zamka rozporka (po prawej nogawce),
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— bokowanie wewngtrznej listewki rozporka.

Stebndwka — odleglo$¢ 3em+t1mm:
— podwiniecie dotu nogawek.

Szuflarka:
— stebnowanie szlufek pasa, gotowa szerokosé szlufek - 2 cm.*

Rygle 1 cm+1mm:
—~ rozporek u dotu — rygiel poziomy 1 szt.

Rygle 2 cm+2 mm:
— podtrzymywacze pasa u gory X 6 szt.

10. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow

11. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Wyréb powinien spelnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okreslajace jego cechy
charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jako$ci produkeji w tym: kontrole
wsiepng materialow i dodatkéw, kontrole migdzyoperacyjna oraz kontrole wyrobu koiicowego,
postgpowania z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakos$ci i kontroli konicowej wyrobéw na zgodno$¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji techniczne;j.

11.1 Klasyfikacja jakoéci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylacznie
spodnie wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

11.2 Wymagania dla wyrobu
Wyrob powinien charakteryzowaé sig:

— Dobra ukladalnoscia

— Odpornoscig na deforimacje — wypychanie i pilling,

— Stabilnoscig ksztaltéw po zbiegach konserwacyjnych,

— Trwala odpornoscia wybarwief zastosowanego materiatu,

— Estetycznym wykonaniem — szwy powinay by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidlowo
(bez marszczen i wyciagnigc), z prawidlowym wiazaniem Sciegu w szwie. Przeszycia
na poczatku i na koficu powinny byé zabezpieczone przed pruciem. Wngtrze powinno mieé
schiudne wykoficzenie,

— W wyrobie nie dopuszcza sig zdeformowania i sztukowania elementéw.

—  Konstrukcja wyrobu powinna zapewnia¢ swobodg ruchdw i wysoki komfort uzytkowania.

* Dopuszcza sig:
stgbnowanie szlufek pasa w odleglosci 7mm od krawedzi szlufek.
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Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uZzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wtasciwosci spodni
réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejszej specyfikacji.

11.3 Zasady ustalania bledéw
Przy ustalaniu bledow konfekcyjnych i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:
— Ocene organoleptyczna mnalezy przeprowadzic wzrokowo, przy odbitym Swietle
(nie pod swiatlo).
— Ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zatozonego na manekinie.

11.4 Niedopuszczalne bledy konfekeyjne

— Znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow wyrobu.

—  Skrzywienie stebndwek.

— Nieprawidfowo wgrzany napis POLICJA.

— Niedoszycie, nieprawidiowe szwy lub Sciegi.

—  Wyblyszczenie szwOw oraz zmarszezki i zaktadki powstale w wyniku nieprawidlowego

— prasowania.

— Roéznica wymiardw miedzy czesciami sktadowymi wykraczajaea poza dopuszezalne odchytki.

11.5 Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej (materialu zewnetrznegolaminatu):

— Zabrudzenia wielonitkowe.

— Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam.

— Malo widoczne i widoczne pasy (tzw. Pomieszanie).

— Podwdjne nitki watkowe i osnowowe.

— Blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe 1 watkowe,
— Nieprawidlowy lub brak przeplotu.

— Zmechacenie.

— Zatamki.

— Znieksztalcenie powierzchni (deszcz, blysk, tysina).

— Nieréwnomierno$c¢ barwy.

12. WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskéw
i otaré ciala oraz nie powinna krepowaé ruchéw. Elementy, ktdre bezposrednio dotykaja ciata powinny
byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegéw i elementéw wystajacych, ktére mogg powodowaé
podraznienia skory.

Wyr6b powinien by¢ wykonany z materiatdw i dodatkéw spelniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeft w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej

Agencji Chemikaliéw, zmicniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady

18



76/76%EWG 1 Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006 1. Nr L. 396, 5. 1 z péZn. zm.).

12.1 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczenistwa uzytkowania
Tabela or 10.

[Parametr Jednostka Warto§¢  [Metodyka badan

Zawarto$¢ amin aromatycznych, nie ke 30 PN-EN 14362-1:2012

wigcej niz N-EN 14362-3:2012

Zawarto$¢ formaldehydu, nie wigcej

iz mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011

Odczyn pH - 4,5-7,5 [PN-ENISO 3071:2007
Olow

Zawartosé metali (Pb) 90,0

cigzkich Kadm PN-EN 16711-1:2016-01

w zmineralizowanej  ICd) 40,0

4 [probee, nie wigcej niz: me/ke

Zawartosc |Arsen

ckstrahowanych metali |(As) 1.0

cigzkich, nie wiccej niz: PN-EN 16711-2:2016-01
Rte¢ (Hg) 0,02

Uznaje sig réwniez, Ze wyrob spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jeZeli posiada akiualng

autoryzacje (certyfikat) do poslugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z norma OEKO - TEX
Standard 100 (klasa produkidw [1).

13. WYMAGANIA DLA WYROBU I SUROWCOW

13.1 Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Pomiar wartosci wspélrzednych barwy laminatu na probkach po 5 zabiegach konserwacyjnych
(pranic wodne w temp. 40°C wg PN-EN 1SO 6330:2012 4G, czyszczenie chemiczne — proces
fagodny wg PN-EN 1SO 3175 — 2:2018-04) dokona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.
Dopuszczalna maksymalna wiclko$¢ réznicy barwy badanej préby, obliczona wg normy PN-EN
15O 105-.103:2009, w stosunku do parametréw wzorca powinna wynosi¢ nie wigcej niz:
AE*3<2.5.

13.2 Stabilnos¢ ksztaltn wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach gotowych poddanych zabiegom
konserwacji.

Spodnie powinny posiada¢ stabilnosé ksztattu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu przed
konserwacja - niezmieniony ksztalt, dobra uktadalnosé.

Niedopuszezalne sg:

* zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,

* utrata symetrii,

* 7Znaczna Zmiana wymiarow (rozciggnigcie lub wykurczenie wyrobu odchylki wigksze niz £5%).

13.3 Wlasciwosci elementéw odblaskowych oraz ich trwalo§é

Badaniom wspolezynnika odblasku elementéw odblaskowych wystgpujacych w wyrobie podlegaja
probki wykonane z wgrzanych w laminat napiséw POLICJA.

19




Badania wspéfczynnika odblasku nalezy przeprowadzié, dla kazdej nowej dostawy foli, zgodnie
z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na probkach, pobranych z wyrobéw gotowych lub
przygotowanych podczas produkeji, po 5 zabiegach konserwacyjnych (pranie wodne w temp. 40°C
wg PN-EN ISO 6330:2012 4G, czyszczenie chemiczne — proces lagodny wg PN-EN ISO 3175 —
2:2018-04) oraz po 5000 cykli scierania.
Po praniach, czyszczeniu i §cieraniu napiséw oraz tasm odblaskowa na wypustki niedopuszczalne

jest:

» powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od podtoza tadmy odblaskowej i tkaniny

zasadniczej (laminatu},

» ubytki materiatu odblaskowego na laméwee 1 w napisie POLICJA.

SZWOW
Tabelanr 11

14. WYKAZ OPERACJI WRAZ Z OZNACZENIEM ZASTOSOWANYCH W WYROBIE

Lp.

Nazwa czynnosci

Oznaczenie szwu i
$ciegu

Wymagania i uwagi

Wykonanie szablondw

Wykonanie szablondw
pomocniczych

Rozkrdj tkaniny

Cigcie tadm samosczepnych

Maszyna do ciecia rzepa

Lewa patka kieszeni udowej

Wgrzanie nadrukow POLICJA - wg szablonu pomocniczego na prasie
mechanicznej
O_brzu@me krawedzi workdw 6.01.0.1/504
kieszeniowych
Mocowanie garazy do tagmy zamka | 2.02.01/301 Zamki kieszeni
Odszycie kieszeni skosnych z 2.02.08/301 ; ; 7
odszyciem worka kieszeniowego 2.42.05/301 KA il s e bmowy Bt st Her
Potaczenie workéw kieszeniowych | 1.01.0.1/401.504
Nasayeieiismyjgampseaephicfinas. .| s aloa 01 wg oznaczeft
paike lewej kieszeni bocznej
U.SZYCIG' ! ste;bnqwame DAtk 1.06.02/301 Krawedz ostebnowa¢ na 0,7 cm
kieszeni bocznej
O e kmiedal 6.01.0.1/504
kieszeni bocznej lewej
Obrebienie krawedzi ki i
b(lf;??gve'a:a@szz;ci;ets:s’? G200 ) wg oznaczefi
) oW, Y 5.04.03/301
samoczepne]
Mocov\fame Qatk1 do k}eszem 1.01.01/301
boczne] lewej, naszycie na worek,
Doszycie zamka do elementow
kieszeni bocznej prawej, 2.02.03/301 Krawedzie przy zamku ostgbnowac na 0,2 cm
stebnowanie
Doszycie kieszeni do nogawki 1.01.01/301
spodni, obrzucenie krawedzi 1.01.01/504
doszycia, stebnowanie 6.02.01/301
Odszycie kieszeni tyhu z odszyciem | 2.02.08/301 . . \
worka kieszeniowego 2.42.05/301 I paziE I EER T aC Al B
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Polaczenie workow kieszeniowych

1.01.0.1/401.504

Zszycie lisy pod rozporek

1.01.0.1/401.504

Obrzucenie krawedzi przodu 6.01.0.1/504

Obrzucenie krawedzi plisy 6.01.0.1/504

rozporka

Doszycie plisy rozporka do przodu, | 1.01.01/301 E
bokowamie 2 02.07/301 Przebokowaé na 0,2 cm
Doszycie pliski spodniej pod zamek | 1.01.01/301

Zszycie i stebnowanie kroku 1.01.01/301

przodu

6.02.01/301

ostebnowac na 0,2 cm

Wszycie zamka, stebnowanie przy

zamku, odszycie linii rozporka, 1.01.01/301
mocowanie pliski spodniej od 6.02.01/301 Przy zamku stgbnowaé na 0,2 cm
wewnatrz 1.01.01/301
Zszycie zaszewek kolanowych 1.01.01/301 wg oznaczen
Zszycie elementéw nogawek tytu, 1.01.0.1/401.504 Po zlaczeniu elementdw, szew przetozyd
stebnowanie 6.02.01/301 do gdry i przestebnowad na 0,7 cm
Doszycie karczka do nogawek tytu, | 1.01.0.1/401.504 Po zlaczeniu elementow, szew przetozy¢
stebnowanie 6.02.01/301 do géry i przestebnowaé na 0,7 cm

. . 1.01.0.1/401.504 Po zigczeniu elementow, szew przelozyé
Zszycie kroku tylu, stebnowanie | > 1301 i przestebnowac na 0,7 cm
lggﬁllocmcze zszycie klina nogawki 1.01.01/301
Obrzucenie krawedzi klina 1.01.01/504
Obrzucenie krawedzi rozporkéw 6.01.0.1/504
bocznych
Zszycie spodni po boku, 1.01.0.1/401.504 Po zlgczeniu elementéw, szew przelozy
stebnowanie 6.02.01/301 i przestebnowac na 0,7 cm
Wszycie zamka do rozporkéw 1.01.01/301

Lo . 1.01.0.1/301 : - .

Doszycie klina, przestebnowanie 6.02.01/301 Krawgdzie ramki ostghnowa¢ na 0,2 cm
Zszycie nogawek wewnetrznych 1.01.0.1/401.504
Obrzucenie dotu nogawki 6.01.0,1/504
Obrebienie doh1 nogawek 6.02.01/301
Lamowme krawedzi pasa 3.05.03/301
spodniego
Uszycie podtrzymywaczy pasa 8.02.01/406 Maszyna szlufkarka
Zszycie pasa w gomej krawedzi 1.01.01/301
Mocowafme podirzymywaczy oraz, 1.01.01/301
wszywki
Doszycm pasa do SpOdI}l z 1.01.01/301
zakoficzeniem krawedzi
Zamkniecie pasa i stebnowanie 2.02.11/301 Ostebnowaé na 0.2 cm
dookota 1.06.01/301 3 ’

Mocowanie podtrzymywaczy w
gornej krawedzi

Wyszycie dziurki do zapiecia
guzika

Maszyna dziurkarka odziezowa, wg oznaczen z
szablonu pomocniczego

Nabicie elementéw napy w pasie - Maszyna napownicza

Wykonanie rygli w wyrobie - Maszyna ryglowa

Czyszcezenie - Wyrob oczyscié z konicéw nici i naklejek
Kontrola ) Wyréb sprawdzi¢ z DTT. Dotaczenie etykiety

jednostkowej

Skiadanie i pakowanie

Wyrdb zlozy€ i spakowa¢ do worka foliowego
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15. RYSUNKI TECHNICZNE I POMOCNICZE

Rysunek nr 4 Spodnie — przod
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Rysunck nr 5 Spodnie — tyt
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Rysunek nr 6 Spodnie - kieszefl udowa lewa

Rysunek nr 7 Spodnie - klin nogawki
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Rysunek nr 8 Wymiary state spodni
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16. WYMIARY STALE SPODNI

Tabelanr 12

Lp. Nazwa wymiaru V(\Z}l:;lary ;I"!Ocl;n 5
a Odlegtos¢ od szwu bocznego gérnej krawedzi kieszeni przodu 6,0 0,5
b Odlegtos¢ od szwu bocznego dolnej krawedzi kieszeni przodu 2,0 0,5
c Wysokos¢ patki kieszeni bocznej lewej przy szwie bocznym 5,0 0.5
d | Wysokos¢ kieszeni bocznej prawej i lewej przy szwie bocznym 27 1,0
e Szerokos¢ mieszka kieszeni bocznej prawej i lewej 19 1,0
f Szerokos¢ pasa po srodku tylu (w najwyzszym miejscu) 9,0 0,5
g Szerokos$¢ pasa w przodzie 5,0 0,3
h Dhugos¢ podtrzymywacza pasa ($wiatlo) 7.5 0,3
i Szerokos¢ podtrzymywacza pasa 2,0 0,2

Szerokos¢ listewki rozporka mierzona od krawedzi przodu do

stebnéwki Se 0.2
k Odiegtos¢ karczka od szwu pasa przy szwie srodkowym 5,0 0,5
1 Odleglosé karczka od szwu pasa przy szwie bocznym 11,0 0,5
& Szero!ios'c‘: podwinigcia dotu nogawki mierzona od krawedzi dotu do 3,0 02

stebnowki
n i Diugodé zamka w dole nogawki 25,0 1,0
o Dhigosé ramki kieszeni przodu 18,0 0,5
P Dlugos¢ ramki kieszeni tylnej 14,0 0,5
r Dlugos¢ ramki kieszeni bocznej 17,0 0,5
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18. TABELA CIECIA TASM

Tabelanr 14
ROdZ&_]/SZGI‘Ol:(OSC pony Dlugosé cigeia | Ilosé | Umiejscowienie w wyrobie
samosczepne;
TASMA SAMOSCZEPNA PETELKOWA
2 cm | 6em+3mm | 1 [ Kieszef bocmna lewa
TASMA SAMOCZEPNA HACZYK
2cm | 6ecmaSmm | 1 | Patka kieszeni lewej

19. WYMAGANIA DOTYCZACE, CECHOWANIA, PAKOWANIA T ZNAKOWANIA :

19.1 Cechowanie

Wszywka firmowa umicszczona pod pasem od wewngtrznej strony w lewym tyle zawierajgca:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta
— Nazwe wyrobu
—  Wielko$¢ wyrobu
- Rodzaj tkaniny zasadniczej
—  Skiad tkaniny zasadniczej
— Nr umowy
—  Nr partii produkcyjnej
—  Sposob konserwacji przedstawiony za pomoca symboli.
— Miesiac i rok produkeji wyrobu
— Oznaczenie stopnia jakosci stownie

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedlug PN-EN ISO  3758:2012.

Oznaczenie konserwacji obejmuje nastgpujacy uklad znakéw:

WA KD

Etykieta jednostkewa (zamocowana za pornocg sztyftu plastikowego w szlufce przodu lewej)
zawierajaca:

— Nazwg, adres i znak firmowy producenta

— Nazwe wyrobu

- Wielkos¢ wyrobu

— Jakos$¢ wyrobu -slownie

— Znak kontroli jakosci

—  Skiad surowcowy materiatu zasadniczego

— Sposdb konserwacji przedstawiony za pomoca symboli.

— Miesige i rok produkcji wyrobu

— Nr partii produkcyjnej

—  Nrumowy

—  Okres gwarancji i przechowywania okreslony w umowie
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nastepujace dane:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta
— Nazwe wyrobu
—  Wielko$é wyrobu(wzrost, obwdd pasa)
— Jako$¢ wyrobu — stownie
— Ogdlna liczba sztuk zawartych w opakowanin
— Miesiac 1 rok produkeji wyrobu
—  Nrumowy
—  Nr partii produkcyjnej
—  Okres gwarancji i przechowywania ustalony w umowie
—  Warunki przechowywania
—  Warnnki transportu

19.2 Skladanie i pakowanie

Spodnie musza by¢ zapicte, zaetykietowane, nogawki przewinigte do tylu i ztozone poprzecznie
na dwie lub trzy czesei. Ztozony wyrdb whozyé do worka foliowego, tak aby etykieta jednostkowa
byta widoczna i czytelna. Worek zgrzaé Iub zaklei¢ tasma.

Zafoliowany wyrob, wlozy¢ do kartonu po 15 szt. Karton oklei¢ ta§mg w poprzek oraz wzdiuz
wszystkich laczen kartonu. Na krétszej, bocznej $cianie kartonu nakleié etykiete opakowania
zbiorczego

19.3 Przechowywanie.

Wyrdb nalezy przechowywaé w pomieszezeniach nienastonecznionych, przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed
zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

19.4 Transport

Zatadowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

19.5 Instrukcja uzytkowania

Spodnie sg jednym z elementéw umundurowania stuzbowego przeznaczonego dla funkcjonariuszy
Policji. Spodni nie mozna we wlasnym zakresie przeszywac, doszywaé elementdw, wpinaé oznak,
czy tez w inny sposdéb naruszaé cigglodei tkaniny lub szwow. Wyréb nalezy konserwowaé zgodnie
Z instrukcja obstugi zamieszczong na metce wyrobu. Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno
by¢ wytrzepane w celu usunigcia zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym

w suchym i przewiewnym migjscu.

19.6 Gwarancja Wykenawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowigzany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobow wolnych
od wad, jezeli wady ujawnia sie w ciggu okresu okreslonego w gwarancji. Na wyprodukowane
wyroby Wykonawca udziela gwarancji na okres 24 miesigcy ich uzytkowania.

Okres przechowywania wyrobu, po ktérym przystuguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigey.
W przypadku wydania wyrobu do uzytkowania po okresie przechowywania diuzszym niz
24 miesiecy laczny okres gwarancji {przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesigcy.
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20. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;j:

1. Aktualne wyniki badafi, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:

a) tkaniny dla wymagan wg Tabeli nr 3, oraz wymagan dla barwy tkanin — wspdhrzedne
barwy L* a* b* wg Tabelinr4is5.

b) wyrobéw gotowych w tym elementéw odblaskowych zawarte w punkcie 13 ninigjszej ST.
2. Aktualne wyniki badan zakladowych, karty technologiczne producenta dla wymagan wg Tabeli
nrd, 5, 6,7, poza wymaganiami ujetymi w pkt 1 a).
3. Poswiadczenia jakosciowe potwierdzajace wymagania wg Tabeli or 2, Ip. 5-21.
4. Deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosei i kontroli koficowej
wyrobow.
5. Gwarancja Wykonawey.

UWAGA: w przypadku zastgpienia Inb wycofania norm prywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszeza sie stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujgeych.

UWAGA!
‘Wiascicielem Dokumentacji Technicznej jest Komenda Gléwna Policji.
Kopiowanie Dokumentacji Technicznej w calosci lub w czedci, bez zgody wlasciciéla
jest zabronione,
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolui opracowujacych specyfikacje techniczng

L L L L L T T T I I A R U e

UZGODNIONO

(akceptacja zgtaszajgcego zapotrzebowanie (akceptacja kierownika komérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego) wlagciwego w sprawach bezpieczestwa i higieny
pracy)”

(akceptacia Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)”

) w zaleznosci od wymagati okre§lonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tresé zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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SLATWIERDZAM” Warszawa, o.covveiiiinnenens.

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN
NR 20.... r.
do Specyfikacji Techniczne]j .........coooiiiiii e e
(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejesirze Specyfikacji
Technicznej)
AOLYOZACE] 1ov e et raeen et et et e e e e e e e e e et re e s e e e e e ta et e b et e eab et tan e nn

(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)

Lp.

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Oznaczenie
(nr strony
specyfikacji Tres¢ zapisu dotychezasowego Tresé zapisu wprowadzanego
technicznej, na kiérej
wprowadza si¢
zmiang, §, ust. itp.)

{podpis kicrownika komérki organizacyjnej BLP)
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