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1. Charakterystyka wyrobu

Kask zabezpieczajgcy, zgodnie z Ustawg z dnia 24 maja 2013 r. o $rodkach przymusu

bezposredniego i broni palnej (Dz.U. 2013, poz. 628) jest jednym ze Srodkdw przymusu

bezposredniego. Mogg go stosowad funkcjonariusze odpowiednich siuzb Policji w celu

zapobiezenia objawom agresji lub autoagresji oséb zatrzymanych. Ma oh za zadanie

zwickszenie bezpieczefistwa tych oséb w aspeckeie zmniejszenia ryzyka samookaleczenia

(urazy glowy i twarzy). Shuzy takze zwickszeniu bezpieczeistwa funkcjonariuszy sluzb

nadzorujgeych zatrzymanych, chronige ich przed atakiem (uderzeniem glowa, ugryzieniem,

opluciem) ze strony oséb zatrzymanych.
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Zdj.1. Model kasku zabezpieczajacego .

Dokumenty odniesienia

BS 7971-4:2002 Odziez i sprzet ochronny do uzytku w sytuacjach przemocy i podczas
szkolenia: Cze$é 4 Ochraniacze koriezyn. Wymagania ogéline i metody badawcze,
PN-ISO 3801:1993 Tekstylia -- Tkaniny -- Wyznaczanie masy liniowej
i powierzchniowej.

PN-EN ISO 13934-1:2002 Tekstylia. Wiasciwosci ptaskich wyrobdw przy rozciaganiu.
Czeéé 1. Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej
sile metodg paska.

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania plaskich wyrobow
— Czg$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w ksztalcie spodni (metoda

pojedynczego rozdzierania),



3.

3.1

PN-EN ISO 105-B02:2006 Tekstylia. Badanie odpornodci wybarwien. Czesé B02:
Odporno$é wybarwient na dzialanie $wiatla sztucznego: Test plowienia w $wietle
hikowej lampy ksenonowe;j.

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy - Oznaczanie gestosei

_pozornej.

PN-EN 150 1923:1999 Tworzywa sztuc;z_ne porowate i gumy. Oznaczanie wymiaréw
liniowych,

PN-P-04613:1997 Tekstylia -- Dzianiny i pizedziny -- Wyznaczanie masy liniowej
i powierzchniowej.

PN-EN ISO 9073-5:2008E Tekstylia. Metody badania wiéknin. Cze¢éé 5: Odpornoéé na
przebicie mechaniczne (metoda wypychania kulkg).

PN-EN 29073-1:1994 Tekstylia -- Metody badania wiknin -- Wyznaczanie masy
powierzchniowej,

PN-EN ISO 4920:2013-02 Tekstylia,. Wyznaczanie odpomoéci na zwilzanie
powierzchniowe (spray test).

Procedura PBB-07, ed. Il z 12.2008 Badania udarnoéciowe. Wyznaczanie poziomu
tlumienia energii uderzenia-ochraniacze ciala.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia, Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw azowych- Czegd¢ 1. Wykrywanie zastosowania niektorych
barwnikow azowych dostepnych metody z ekstrakejg i bez ekstrakeji widkien.

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia. Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych
powstalych z barwnikow azowych- Czgéé 3. Wykrywanie zastosowania niektérych
barwnikéw azowych, mogacych uwalniaé 4-aminioazobenzen,

PN-ENISO 14184-1:2011 Tekstylia. Oznaczanie formaldehydu -- Czedé 1:

Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

Wymagania zasadnicze

Wymagania techniczne

3.1.1. Opis wyrobu

Kask ma budowe segmentowa. Segmenty (ich przekrdj przedstawiono na rys.1.) zbudowane

sa z wielu warstw materialow, do ktérych nalezs:



— tkanina zasadnicza z wykoficzeniem wodoodpornym stanowigca warstwe zewngtrzng
pakietu (poz. 1 narys.1),

— guma porowata np. SBR STYROGUM lub réwnowazna (poz.2 na rys.1),

— material spieniony o budowie komdrkowej zamknigtej (poz.3 na rys. 1),
W kasku zastosowano dwie grubosci tego materiatn. Wigksza gruboéé (rys.!, przekréj-
B-B) wystgpuje w segmentach typu B ochraniajgcych: czolo (poz.5 na rys.2), czeséé
glowy nad czolem (poz.6 na rys.2) oraz zuchwe (poz.7 na rys.2 i 3). Pozostale segmenty
kasku (typ A) zbudowane sq z ciefiszych pakictow (rys.1, przekrdj A-A)

— dwie warstwy tkaniny zasadniczej (poz. 1 na rys,1),

— dzianina przestrzenna (dystansowa) 3D stanowigca warstwe wewnetrzng kasku (poz.4

narys, 1)
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Rys.1. Przekroje segmentéw: typu A — przekrdj A-A
— typu B- przekréj B-B

Zasadniczym elementem kasku jest otok, wykonany z podwdjnej warstwy tkaniny zasadniczej
(poz.8 na rys.2), do ktdrego przyszyte sa segmenty typu A (7 sztuk) wykonane z pakietéw
wielowarstwowych (poz. 9, 10, 11 na rys.3 i poz.12, 13 na rys.4 oraz 14 i 15 na rys.5) oraz
segment typu B (poz.5 na rys. 2). Od strony wewngtrznej otoka przyszyta jest dzianina
przestrzenna-dystansowa 3D. Caly otok obszyty jest laméwks (poz.16 i 17 na rys.3)

Do gornej czgdei otoka, na podwojnej warstwie tkaniny zasadniczej, przyszyte s3 segmenty:

typu B (poz. 6 na rys.2) oraz typu A ((poz.18, 19 na rys.3) wykonane z pakietéw



wielowarstwowych obszytych laméwka, ochraniajgce wierzcholek glowy. Do dolnej czede
otoka przyszyta jest ochrona zuchwy - segment typu B (poz.7 narys.2 i 3).

Dopasowanie kasku do glowy uzytkownika zapewnia podwdjne zapigcie usytuowane z tytu
kasku. Gtéwne zapigcie, wykonane jest z odcinkéw tasm samosczepriych (selna + rzepy
przyszytych do otoka pod segmentem (poz.12 na tys.4) oraz dodatkowe przeciwstawne
zapigcie wykonane z gumy (poz.20 na rys.4) przyszytej z jednej strony do seginentu na otoku
(poz.13 na rys.4) zakoficzonej odcinkiem tasmy samosczepnej — rzep laczgcej si z odcinkiem
taSmy samosczepnej —welna przyszytej do segmentu na otoku {poz.21 na rys.4). Dodatkowo
stabilizacj¢ kasku na glowie zapewnia pasek podbrédkowy z gumy (poz.22 na rys.3)
zakoficzony odcinkiem tasmy samosczepnej — 1zep (szerokos¢ 4dem, dhigesé 10 cm),
przyszyty do czgéci ostaniajacsj zuchwe z lewej strony. Laczy sig on z odcinkiem ta$my

samosczepngj —wetna (poz.23 na rys.5).

Rys. 2. Rysunek modelowy kasku — widok z przodu



Rys.3. Rysunek modelowy kasku — widok z lewej strony

il 138

Rys.4. Rysunek modelowy kasku — widok z tyhu
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Rys. 5. Rysunek modelowy kasku- widok z prawe ] strony

Kask wyposazony jest we wkiad jednorazowy z widkniny (poz.1 na rys.6 i 7) chronigcy go
przed zabrudzeniem, Wkiad ten sklada sie z dwéch elementéw: jeden z nich, w ksztalcie
zblizonym do kola (rys.6) ostania kask od strony wewngtrznej. Polaczony jest z kaskiem za
pomocg odeinkdw tadm samosczepnych- rzep naszytych na jego powierzchni (poz.2 na rys. 6)
z odcinkami ta§m samosczepnych — welna naszytych od strony wewnetrznej kasku, W celu
zwigkszenia ukladalnodci wkladu wewnatrz kasku, pod kazdym odcinkiem tagmy
samosczepnej-rzep rozmieszezonym na obwodzie kola wykonano zakladke. Drugi element
wkiadu jednorazowego (rys 7.) mocowany jest za posrednictwem  odcinka tadmy
samosczepnej- 1zep (poz.2 na rys.7) do ostony zuchwy, na ktérgj naszyty jest odeinek tagmy

samosczepnej-wetna o szerokosci 2 cm.
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Rys.6. Widok (od strony przyszycia rzepow) Rys.7. Druga czeéé wkiadu
wkiadu jednorazowego ostaniajgcego kask Jjednorazowego oslaniajacego
od wewnatrz ochrone zuchwy

3.1.2. Opis podstawowych cech usyptkowych
Kask powinien:
- chroni¢ glowg osoby zatrzymanej przed uderzeniami: odporno$é na uderzenie
z energig 15 J powinna wynosié:
. 2,5+ 0,5 kN w obszarze segmentéw typu A,
. 1,54 0,5 kKN w obszarze segmentdw typu B,
- zapewnia¢ dobre i stabilne dopasowanie do glowy osoby zatrzymanej,
- nie ograniczaé pola widzenia i odbiory bodzcow stuchowych,
- posiada¢ otwory wentylacyjne,
- by¢ wyposazony we wkiady jednorazowe (zgodnie z przedstawionym opisem) w celu

zabezpieczenia przed zabrudzeniem,



- nie podraznia¢ [ub uszkadzaé skéry glowy i twarzy.

- Badania odpornosei na uderzenie segmentéw atmortyzujgcych typu A i B, z ktérych

wykonany jest kask nalezy przeprowadzié na urzadzeniu badawczym wykonanym

zgodnie z wymaganiami normy brytyjskiej BS 7971-4:2002. Warunki badania
zgodnie zprocedurg PBB-07 ITB ,MORATEX” ed. II z 12.2008 Badania

udarnosciowe. Wyznaczanie poziomu thumienia energii uderzenia-ochraniacze ciala.

Badania nalezy przeprowadzié z zastosowaniem: kowadla walcowego R[50, bijaka

plaskiego, energii uderzenia 15 J, wielkosé prébek- format Ad.

3.1.3, Wykaz ugytych materialow

Materialy i dodatki zastosowane do wykonania kasku zabezpieczajacego przedstawiono

wtabeli 1,

Tabela 1. Zestawienie materialéw i dodatkéw

Lp. Nazwa materialu
1. | Tkanina zasadnicza w kolorze czamym (wykoniczona wodoodpornie)
2, |Polietylenowy spieniony material o zamknietych komérkach,
grubosé: 1442 mm i 20£2 mm
3. |Guma porowata {np. SBR STYROGUM), grubo$é 4 mm
4. | Dzianina przestrzenna-dystansowa 3D poliestrowa w kolorze czarnym
5, | Tadma samosczepna ,,weina” o szerokosci: 8 cm, 6 cm, 5cm, 4 cm i 2 cm—
kolor czarny
6. | Tasma samosczepna ,rzep” o szerokodci: 8 ci, 5 em, 4 em i 2 em - kolor
czarny
7: | Guma kaletnicza, szerokosé: 5 cm i 4 cm - kolor czarny
8. | Wiéknina polipropylenowa o masie powierzchniowej 40 g/m? - kolor niebieski
9. | Tas$ma laméwkowa polipropylenowa , szerokoéé 2,5¢m - kolor czarny
10. | Tasma techniczna polipropylenowa, szeroko$¢ 2 cm, kolor czarny
1.} Sznurek poliestrowy, grubosei 3 mm, kolor czarny
12. |Stoper (owalny o srednicy otworu 6,5 mm) i kofic6wka zaciskowa z tworzywa-
kolor czarny
13 | Nici poliestrowe GRAL 40 lub réwnowazne
14. | Wszywka informacyjna i etykieta

3.2,  Charakterystyki oraz wymagania techniczne dla podstawowych materialéw

i dodatkdw

3.2.1 Wymagania dia materialéw podstawowych

10



Szczegélowe wymagania dla materialow podstawowych zestawiono w tabelach: 2, 3, 4 i 5

Spefnienie wymagait dla kazdej dostawy materialéw podstawowych powinng by¢é

potwierdzone aktualnymi wynikami badag wykonanych w laboratoriach badawczych

posiadajgcych akredytacje w zakresie wymienionych w tabelach parametréw.

Tabela 2. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Rodzaj wskaZnika Jednostka| Warto$é Metoda badania
Surowiec ’ 50 % poliestet/50 % bawetna
2. |Kolor czarny
. . PN-ISO
. 2 L
3. |Masa powierzchniowa g/m 275&;147 3801:1993
Maksymalna sila przy rozcigganiu, nie )
mniej niz: PN-EN ISO
4 |- osnowa SiEH = 13934-1:2002
- watek 50
Sila rozdzierania, nic mniej niz:
5 - osnowa N 30 PN-‘EN ISO
" | -watek 30 13937-2:2002
Odpornosé na zwilzanie
6. g;}zwierzchniowe (spray test), nie mniej stopied ” 41;12\1(5?21(\)11138-(32
7 Odpornosé wybarwiefi na $wiatto stopieh PN-EN ISO
" | sztuczne, nie mniej niz 5 105-B02:2006

Tabela 3, Wymagania dla materiatu spienionego o budowie komérkowej

Lp. Wyszcezegblnienie Jednostka Warto$¢ | Metoda badania
1. 1Surowiec polietylen
PN-EN ISO
. i 3
2. | Gesto$é pozorna kg/m 30,0%5 845:2010
- 20+£2 PN-EN ISO
3. | Grubosé mm 1442 1923:1999
Tabela 4. Wymagania dla gumy porowatej
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartosé Metoda badania
PN-EN ISC
iy i 3
1. {Ggstosé pozorna kg/in 400£30 845:2010
2. | Grubos mm 4+0,5 FR-EN 250

1923:1999

j




- Tabela 5. Wymagania dla dzianiny przesttzennej dystansowe;j 3D

Lp. Rodzaj wskaznika Jednostka| Wartosé Metoda badania
1. | Surowiec ) ] 100 % poliester
2. |Kolor ] - czary :
e i~ = 2 : PN-P-
3. | Masa powierzchniowa g/m 32015 04613:1997
1 ) Eé;{;‘zi?;bsc na przebicie kulka, nie . 00 PN-EN ISO
' g 9073-5:2008E

3.2.2. Wymagania dia dodatkéw

Wymagania dla dodatkéw okreslono w tabeli 1. Powinny byé¢ one potwierdzone wynikami

badar laboratoryjnych lub deklaracjami producentéw.

3.3.  Wymagania konstrukcyjne
3.3.1. Wykaz wymaganych cech uiptkowych

Kask zabezpieczajgcy powinien by¢ wykonany zgodnie z niniejszym dokumentem i ze
wzorem zatwierdzonym przez Zamawiajgcego. Materialy, z ktérych bedzie konfekcjonowany

kask powinny speinia¢ wymagania zawarte w tabelach od I do 5.

3.3.2. Sposdb lqczenia elementow

Elementy kasku powinny byé laczone za pomocg szycia.

3.3.3. Estetyka i ergonomia

Kask zabezpieczajgcy powinien mieé estetyczny wyglad. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania
ostrych krawedzi, szorstkich powietzchni, twardych elementéw, ktére moglyby zrani¢ glowe
osoby zatrzymanej. Nie dopuszcza si¢ nieciaglosci szwéw elementdw konfekcjonowanych.
Konstrukcja kasku powinna zapewniaé dobre i stabilne dopasowanie do glowy osoby

zatrzymanej.
3.3.4. Niezawodnosé

Kask zabezpieczajgey nie powinien traci¢ swych wlasciwodei w czasie cksploatacji w okresie

24 miesigey i przechowywania w okresie 3 lat.
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3.4, Wymiarowanie

3.4.1, Ilo$é rozmiardw

Kask zabezpieczajgcy wykonany jest w jednym uniwersalnym rozmiarze.

3.4.2. Podstawowe wymiary [ masa )

Podstawowe wymiary i mas¢ kasku zabezpieczajacego przedstawiono wtabeli 6 i na

rysunkach: 8 -16.

Tabela 6, Podstawowe wymiary kasku zabezpieczajacego

Lp. Parametr Jednostka| Wartoéé BER uszcza‘lne
odchylki
1 Dhigos¢ otoka mierzona od strony —

" | wewnetrznej kasku (rys.8) 750 15
2. | Szeroko$¢ otoka z laméwkg (rys.8) mm 95 5
3. | Wymiary segmentu typu A przyszytego do

otoka (rys.10 a):

wysoko$é mm 72 5

szerokosé 72 +5
4, | Wymiary segmentu typu B przyszytego do

otoka (rys.10 b):

-wysokosé mm 72 +5

-szerokosé 95 &5
5. | Wymiary segmentu typu B ochraniajgcego

wierzchotek glowy (rys.11a):

-wysokoéé 82 +5

-szetokos¢ na wysokosci otoka mm 85 +5

-szerokosé na wysokosci wierzchotka glowy 75 +5
6. | Wymiary segmentu typu A ochraniajacego

wierzcholek glowy (rys.11b):

-dlugo$¢ na wysokosci otoka mm 93 +5

-szeroko$é caltkowita 246 +10
7. | Wymiary segmentu typu A ochraniajgcego

wierzcholek glowy (rys.11c):

-dhigodé na wysokosci otoka 50 +5

-szeroko$¢ gomej krawedzi (sgsiadujace; mm

z krawgdzia segmentu- rys.11b) 240 +10

- szeroko$¢ dolnej krawedzi 200 +10
8. | Wymiary ostony zuchwy (rys.12):

-szercko$¢ mierzona w linii §rodkowej mm 73 15

13



9. | Wymiary ta$my samosczepnej-welenka

przyszytej do prawego boku osfony zZuchwy

(poz.23 narys.5): mm

-wysckosé 60 +5

- szeroko$é S0 5
9. | Wymiary paska podbrédkowego (poz.22 na ;

rys.3): mm

| -dlugosé 260 +10

-szerokosé 40 +5
10. | Wymiary wktadu jednorazowego:

-Srednica wkladu ostaniajgcego kask od

wewngtrz z zaktadkami (rys.[3) mm 330 +15

-dlugos¢ wktadu ostaniajacego zuchwe

(rys.15) 350 +15
11, | Wymiary torby (rys.16):

- szerokodé mm 500 {1

- wysoko§é 450 +10
12, | Masa 1 sztuki wyrobu wraz z wkladem

jednorazowym g 550 +30

14
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Rys.8. Strona zewngtrzna kasku w stanie rozloZonym
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- wymiary

Rys.9. Strona wewngtrzna kasku w stanie rozloZonym
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b)

Rys.10, Wymiary segmentdw umieszczonych na otoku kasku

i

99

417



a)

b)

hohcd

83

13

Rys.l1. Wymiary segmentéw oslaniajgcych wierzcholek glowy
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Rys.12. Wymiary ostony Zuchwy w stanie roziozonym
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Rys.13. Czg¢s¢ wkladu jednorazowego ostaniajacego kask od strony wewnetrznej — wymiary

po wykonaniu zakladek

20



e
+ 4+ | i+ +
|+++*++I*+ o
PR (PR
T
& I
b = N
] | |
-
& by
(I
|
= —
f'f:ﬂ r-:-t-‘L
A -
|+ ~— ¥+ I
o+ ~ - {+ * &
& =++1_“ """'--.._\ ’.ﬂf"‘z f{-:_-l_-
o It + § [+ +
‘r; | * 4} F o+ 4
tor rx
|
-]
s 14, | |
Fo
i
-
I
| i :
il
. g |
| C
+ + +T4':“:
& \ 1+ e 0ty +++#
AR
Uy R,

Rys.14. Cze¢s¢ wkiadu jednorazowego oslaniajacego kask od strony wewnetrznej — wymiary

po wyprostowaniu wkiadu wzdtuz jednej osi.
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Rys. 16. Torba z kieszenig do pakowania kasku



3.5, Wymagania odno$nie oznaczania i znakowania

Z tyly kasku, od strony zewnetrznej, na $rodkowym segmencie (poz.12 na rys4d) nalezy
umiesci¢ wszywke informacyjna zawierajacg nastepujace dane: nazwe wyrobu, nazwe i adres
producenta, znak jak_os'c,i oraz datg produkeji (miesigc i rok).

Do kieszeni torby, stanowigcej opakowanie kasku powinna by¢ zamocowana, za pomoca
sztyftu plastikowego, etykieta jednostkowa zawierajaca nastepujace dane: nazwe wyrobu,
nazwe producenta, znak jakosci oraz datg produkcji (miesige i rok).

Informacje i znaki zawarte na wszywce informacyjnej i etykiecie jednostkowej muszg byé w

Jezyku polskim, trwale, czytelne i niescieralne.

4. Wymagania jako$ciowe
4.1.  Parametry podstawowych materialéw i dodatkéw

Wartodei wskaznikéw oraz metodyke badawczg dla podstawawych materiatéw, z ktérych
wykonany jest kask zabezpieczajgcy zestawiono w tabelach od 1 do 5 niniejszego dokumentu.
Wymagane parametry dla dodatkéw scharakteryzowano w tabeli 1. Speinienie tych wymagan
jest warunkiem dopuszczenia materialéw  do konfekcjonowania znich kaskéw

zabezpieczajacych.

4.2,  Parametry i cechy wyrobu gotowego

4.2.1, Wymagania dot)_'czqce bezpieczeristiva wyrobu

Nie dopuszeza si¢ wystgpowania ostrych krawedzi, szorstkich powierzchni, twardych
element6w, ktére moglyby ztanié glowe osoby zatrzymanej.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialow spelniajacych wymagania w zakresie

bezpieczefistwa i ekologii zgodnie z tabelg nr 7.

Tabela nr 7 - Wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ekologii.

Lp. Wskaznik Jednostka | Warto$é Metoda
1. |Odczyn pH - 3,5-9,5 |PN-ENISO 3071:2007
5 Zawarto$é amin _n 10 PN-EN 14362-1:2012

aromatycznych nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawarto$¢ formaldehydu

T mg/kg 150 |PN-ENISO 14184-1:2011
nie wigeej niz:
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4.2.2. Stopnie jakosci
Kaski zabezpicczajgce powinny by¢ produkowane wylgcznie w pierwszym stopniu jakosci.
4.2.3. Bledy dopuszczalne

+ Bledy materialéw podstawowych:

Materialy podstawowe powinny byé w pienwvszym stopniu jakosei,

¢ Bledy konfekeyjne:

- skrzywienie stgbnéwki od 1-2 mm na dlugosei do 5 cm,

- powtérzenie Sciegu w przypadku zerwania nici,

4.2.4. Bledy niedopuszezalne
¢ Bledy materialéw podstawowych: 7

Niedopuszczalne sg dziury i przetarcia tkaniny i dzianiny, nietéwnomierno$é grubogci:
materiatu spienionego i gumy porowatej poza granice zatozonej tolerancji (tabele: 3 i 4).
¢ Bledy konfekceyjne:

- brak cigglosci dciegu w szwach,

- nieprawidlowy przeplot Sciegu,

- brak zamocowania $cicgu na poczatku i koficu przeszyé.
5. Pakowanie, przechowywanie, trausport

Kazdy kask zabezpieczajacy powinien byé pakowany w torbg (rys.16 ), wykonang z tkaniny
zasadnicze] (poz.! na rys.16). Torba powinna by¢ éciagana sznurkiem (poz.4 na rys.16)
zaopatrzonym W stoper (poz.5 na rys.16) i koficowke (poz.6 na rys.16). Powinna posiadac
kieszefr (poz.2 na rys.16) o glebokosci 605 mm, zapinang na patke za pomocg ta$m
samosczepnych. W celu ulatwienia zapinania, przy patce powinien by¢ przyszyty uchwyt
z ta$my technicznej (poz.3 na rys.16). Wymiary torby z kieszenia przedstawiono na rys. |6,

W kieszeni torby powinny byé umieszczone:

- instrukeja uzytkowania | konserwacji, ktérej przykiadowy wzér stanowi zalgeznik 1 do
ninigjszego dokumentu,

- wkiad jednorazowy (obydwa elementy sktadowe) zapakowany w jedng torebke foliows
zamykang dostosowang rozmiarem do wymiaru kieszeni. Tlo&¢ wkladéw Jjednorazowych
dotgczonych do kasku kazdorazowo okresla Zamawiajacy. Wkiady jednorazowe dodatkowe

powinny by¢ pakowane oddzielnie, kazdy w torebke foliowa zamykans.
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Kaski nalezy pakowa¢ po 10 sztuk (lub inng ustalong z Zamawiajgeym ilosé) do kartonu,
ktdry nalezy zakleié ta$ma. Na krotszym boku kartomu nakleié etykietg zbiorczg.
Pakowanie powinno zabezpieczyé kask przed obnizeniem jego jakosci, zardwno

w transporcie jak i podezas przechowywania.

Kask zabezpieczajacy powinien byé przechowywany w pudelkach kartonowych,
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienaslonecznionych, pozbawionych obeych
zapach6w, w warunkach zabezpieczajacych go przed zamoczeniem, zabrudzeniem,

poplamieniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

Kask zabezpieczajgcy moze byé przewozony dowolnymi $rodkami transportu. Zatadowanie,
przewéz i wyladowanie powinno odbywaé sig w warunkach zabezpieczajacych go przed

zamoczeniem, zabtudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
6. Badania odbiorcze

6.1. Warunki prredstawienia kasku zabezpieczajacego - Srodka przymusu

bezposredniego, zwanego dalej wyrobem, do odbloru:

a. Badania odbioreze przeprowadza si¢ w celu sprawdzenia zgodnosci wykonania

wyrob&w z wymaganiami niniejszego dokumentu.

b. llos¢ partii produkcyjnych okreslana jest przez Zamawiajacego w umowie
z Wykonawea,
c. Wyroby przewidziane do odbioru podiegaja 100% kontroli przez komdrke

Kontroli Jakoci zakiadn Wykonawcy,
d. Podstawg odbioru partii produkeyjne] wyrobdw jest spelnienie wymagan

zawartych w niniejszym dokumencie,

6.2. Tryb i zasady przeprowadzenia odbioru:

Odbioru partii produkcyjnej wyrobéw dokonujg upowaznieni przedstawicicle
Zamawiajgcego przy udziale przedstawicieli Wykonawey. W celu sprawdzenia, czy
kask zostal wykonany zgodnie z wymaganiami okreslonymi w niniejszej DT i wzorem
zatwierdzonym przez Zamawiajacego ustala sig nastgpujgce badania odbiorcze:

— sprawdzenie jakoéci wykonania,

— sprawdzenie jakosci materiatéw,

— sprawdzenie oznaczania

- sprawdzenie pakowania,
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— sprawdzenie wymiarow i masy,

— sprawdzenie odpornosci na uderzenie.
~ llos¢ wyrobéw do badait odbiorczych pobierana bedzie losowo przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajgcego i wynosi¢ bedzie, w zaleznodci od wielkosci partii

zgodnie z tabelg 8,

Tabela 8. [loé¢ wyrobéw pobieranych do odbioru Jjakoiciowego

Wielko$¢ partii Itos¢ pobieranych wyrobow
sztuki

do 500 8

od 501 do 1000 10

od 1001 do 2000 12

od 2001 do 3000 16

oc_i 3001 do 6000 20

Wybrane wyroby poddaje si¢ ocenie majace] na celu sprawdzenie zgodnosci:
— Jakosci wykonania wyrobdéw z wymaganiami ninigjszego dokumentu (pkt.4.2)
— zastosowanych materialéw z wymaganiami niniejszego dokumentu (pkt.3.2)
— oznaczania wyrobdw z wymaganiami niniejszego dokumentu (pkt.3.5)
— pakowania wyrobéw z wymaganiami niniejszego dokumentu (pkt.5).
— wymiaréw i masy wyrobdw z wymaganiami ninigjszego dokumentu (pkt.3.4.2)
~ odpornodci na uderzenie pakietéw amortyzujgcych formatu A4 z wymaganiami
nin_icjszego dokumentu (pkt.3.1.2.) _
6.3. Ocena partii produkcyjnef wyrobow po badaniach odbiorcgych:
a. Partie wyrobéw uznaje si¢ za dobra, jesli spelnia wszystkie wymagania
niniejszego dokumentu na kazdym etapie oceny;
b. Jezeli partia wyrobéw nie spelnia wymagan chociazby jednego punktu
niniejszego dokumentu, uznaje sig jg za zlq.
6.4. Postgpowanie z partiq negatywnq:
a. W przypadku stwierdzenia niezgodnoséei na kt6rymkolwiek z etapow odbioru
cala partic wyrobdw zwraca si¢ Wykonawey do poprawienia., Po usunigciu

niezgodnosci badania odbiorcze przeprowadza sie na podwojone;j ilosei wyrobdw. Jesli
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w wyniku badaf powtérnych nie stwierdzono niezgodnosci z niniejszym dokumentem

badania odbiorcze konczg si¢ wynikiem pozytywnym.

b, Jesli w wyniku badai powtérnych stwierdzono, choé jeden przypadek
niezgodnosci z niniejszym dokumentem, cala partia wyrobéw zostaje definitywnie

odrzucona.

7. Gwarancja Wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie — kasku zabezpieczajacym

i ponosi z tego tytutu wszelkie zobowigzania.

Jest zobowigzany do usunigeia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych od wad,
jezeli wady ujawnig si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji.
Na wyprodukowane wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres 24 miesigey
uzytkowania, pod warunkiem przestrzegania zasad eksploatacii, konserwacji, transportu
1 przechowywania. W przypadku stwierdzenia winy Zamawiajgcego (nie stosowanie sie do
zapiséw dotyczacych uzytkowania, przechowywania, transportu | konserwacji oraz
wprowadzania modyfikacji do wyrobu) reklamacja nie zostanie uznana.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych Wykonawca rozpatizy
wprotokdl reklamacji” w ciggu 14 dni liczae od daty jego otrzymania.
W przypadku uznania reklamacji Wykonawea:
- usunie wady w wyrobie w terminie 30 dni, liczgc od daty otrzymania ,,protokolu
reklamacji”,
- usunie wady w dostarczonym wyrobie w miejscu, w ktérym zostaly ujawnione lub na
wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usunigcia,
- wyroby wolne od wad dostarczy na wilasny koszt do miejsca, w ktérym wady zostaly
ujawnione,
- przedluzy termin gwarancji o czas, w ktérym wskutek wad wyrobu objetego
gwarancjg, uprawniony do gwarancji nie mégi z niego korzystaé,
- wymieni wadliwy wyréb na nowy w terminie 30 dni liczac od daty otrzymania
sprotokolu reklamacji”, jezeli usunigcie wad bedzie niemozliwe badz niewskazane.
- ponosi odpowiedziaino$é z tytulu przypadkowe] utraty lub uszkodzenia wyrobu od

przyjeeia go do naprawy do czasu zwrdcenia go / bez wad / Zamawiajacemu.
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Jezeli Wykonawca nie uzna reklamacji, Zamawiajgcy wadliwy wyréb przekaze do zbadania
do akredytowanej jednostki, Wydane orzeczenie traktowane bgdzie jako ostateczne. Koszty
badania poniesie strona, ktérej ocena okaze si¢ bledna /Wykonawca lub Zamawiajacy/.
Wymiana wadliwego wyrobu nastapi w ciagu 14 dni od daty orzeczenia na koszt Wykonawcy

w przypadku jego winy.

8. Wymagane potwierdzenia spelnienia wymagan przedmiotowej Dokumentacji
Technicznej (DT)
Wymagane potwierdzenia speinienia wymagan przedmiotowej DT to:

- a) wyniki badafh z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej dostawy
materialéw podstawowych potwierdzajacych wymagania zawarte w tabelach 2-5
oraz wyniki badaii lub atesty producentéw dla dodatkéw zgodnie z wymaganiami
zawartymi w tabeli 1;

b) wyniki odpornosci na uderzenie dla kasku, przeprowadzone w akredytowanym
laboratorium badawczym zgodnie z metodykg badawcza opisang w pkt3.1.2.,
potwierdzajace spelnienie wymagafi:

. 2,5£0,5 kKN w obszarze segment6w typu A,
® 1,54 0,5 kN w obszarze segmentéw typu B,

¢) gwarancja Wykonawcy,

9, Nadzorowanie DT

Aktualizacja niniejszej DT jest wykonywana w przypadiu zmiany dokumentéw odniesienia,
wedlug ktérych wykonywana jest ocena zgodnodci wyrobu z wymaganiami lub zmiany

wymagafi Zamawiajgcego.
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10. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre§¢ zmiany)

Uwagi
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Zalacznik |

Instrukeja uzytkowania i konserwacji

kasku zabezpieczajgcego- Srodka przymusu bezpo$redniego

1, Wstep

Zgodnie z Ustawg z dnia 24 maja 2013 r. o érodkach przymusu bezpodredniego i broni palnej
(DzU. 2013, poz. 628) jednym ze srodkéw przymusu bezpoSredniego jest kask
zabezpieczajacy. Srodek ten funkcjonariusze moga wykorzystaé w celu zapobiezenia

obja“}om agresji lub autoagresji osoby-zatrzymane;,

2. Przygotowanie kasku do zastosowania

Przed zalozeniem kasku na glowe osoby zatrzymanej, nalezy wyposazy¢ go we wkiad
jednorazowy 2- cze¢Sciowy, umieszezony w kieszeni torby/worka stanowigce] opakowanie
kasku. W tym celu nalezy:

— wyja¢ kask z torby,

— odpiaé taSmy samosczepne znajdujace si¢ z tyhu kasku,

— wyjaé 2 —czgsciowy wkiad jednorazowy z kieszeni torby/worka, a nastepnie z torebki
foliowe;j,

— umiedci¢ jedng czgéé (w ksztakcie kola) wkiadu jednorazowego wewnagtrz kasku { spigé
odcinki tasm samosczepnych — rzep, przyszytych do wkladu z odeinkami taém
samosczepnych- welna, umieszczonych na obwodzie wngtrza kasku, Zalecana kolejnosé
spinania tadm samosczepnych: 1. $rodek kota wkladu z wierzchoikiem wnetrza kasku,
2. tyt i prz6d wnetrza kasku, 3, boki wnetrza kasku,

~ zapigé tasmy samoczepne znajdujace sie z tyhu kasku,

— nastgpnie drugg cze$¢ wkiadu jednorazowego przyczepié za posrednictwem tam
samosczepnych do oslony zuchwy i zawina¢ tg cz¢é¢ wkiadu do wnetrza kasku tak, aby
znajdowala si¢ ona migdzy ostong zZuchwy, a paskiem podbrédkowym.

Tak przygotowany kask mozna zalozyé na glowe osoby zatrzymanej. Wkiady jednorazowe
nalezy wymieniaé po kazdorazowym zastosowaniu.

3. Zakiadanie

W celu zaloZenia kasku na glowe osoby zatrzymanej nalezy:

— odpigé tasmy samosczepne znajdujace sie z tylu kasku,

— odpigé pasek podbrédkowy,

— wlozy¢ kask na glowe osoby zatrzymanej,
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— zapigé ta$my samosczepne zuajdujace sig z tyly kasku dopasowujac obwéd kasku do
obwodu glowy,
— zapig€ pasek podbrédkowy tak, aby_ zapewni¢ stabilno$¢ kasku na glowie.
Uwaga: po zapieciu paska podbrédkowego sprawdzié, czy wklad jednorazowy zngjduje sie
w prawidiowej pozycji j. pomigdzy ochrong zuchwy a tym paskiem.
4. Zdejmowanie ’

Podezas zdejmowania kasku z glowy osoby zatrzymane; nalezy:

|

odpigé ta$my samosczepne z tyhr kasku,

I

odpigé tadmy samosczepue przy pasku podbrédkowym,

zdjac kask z glowy,

1

usunaé wkiad jednorazowy. 7

5. Konserwacju

Wymienny wklad jednorazowy stanowi gléwne zabezpieczenie kasku przed zabrudzeniem.
Jesli jednak kask zostanie zabrudzony, nalezy szamponowaé go z uzyciem migkkiej szczotki
lub ggbki, piang o malej zawartosci wilgoci w temperaturze 20-40°C. Usuwanie piany moze
odbywa¢ si¢ sposobem mechanicznym lub recznym.

W przypadku koniecznodci mozna kask dezynfekowaé wybranym $rodkiem dezynfekujacym.
W przypadku przemoczenia wyrobu nalezy odpiaé wszystkie zapigeia i suszyé go w stanie

rozlozonym.
Uwaga:

W preypadhu nie stosowanie sig do zapiséw dotyczgeych uiytkowania { konserwacii a takze

wprowadzania wlasnych modyfikacfi do wyrobu, wyrdb traci gwarancje producenta.
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