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D.M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
11, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowe] Specyfikacihmieznej /SST/ as ogdine wymagania techniczne dla poszczegdinychagdm
technicznych dotygzych wykonania i odbioru robdt, ktdre zostagkonane w ramach rozbudowy drogi gminnej nr 18808 lokalizacji roboczej od km
0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+08%dz z budowkiadki dia pieszych nad rzgkablonk
- rozhidrka i budowa ktadki dla pieszych przedationka .

12 Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosgakandokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaealizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres robdt objtych SST

131 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjii obejmuymagania ogéine wspdine dla robdteigbh niej wymienionymi Szczegdlowymi
Specyfikacjami Technicznymi

D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wysokmvych
D.01.02.02. Zdgie warstwy humusu

D.01.02.04. Rozhiérki elementéw drég, ogrédpezepustow
M.11.01.00. Roboty ziemne pod fundamenty

M.11.01.01. Wykopy pod tawy/stopy w gruncie rigstm z umocnieniem
M.11.01.04. Zasypanie wykopow wraz ze¢gaczeniem
M.11.07.01. Stalowéianki szczelne

M 11.07.02. Pale wbijane z rur stalowych

M.12.01.00. Stal zbrojeniowa

M.13.01.00. Beton konstrukcyjny

M.13.02.00. Beton niekonstrukcyjny

M.13.03.01. Mostowy prefabrykat gzymsowy z polohetonu
M.14.01.02. Konstrukcje stalowe ustroju gisgjo mostu ze stali
M.14.02.01. Pokrywanie powokami malarskimi koksfiistalowej
M.15.02.02. Izolacje bitumiczne wykonywane na @imn

M 17.01.01. toayska metalowe

M.18.01.03 Uradzenia dylatacyjne szczelne

M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych
M.20.01.05. Ultgenie w chodnikach rur ostonowych
M.20.01.10. Chodniki zmwic na obiektach mostowych
D.06.01.01 Umocnienie powierzchniowe skarp, rovddiekow

132 SSbpracowane zostalo na podstawie “VWytycznych zieeaindt, ustug i dostaw w drodze przetargu” stajoget zajcznik do Zargdzenia Nr
3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez GeegmDyrektora Drog Publicznych i Mostéw i uwggiiah, normy pastwowe, instrukcie i przepisy
stosujce st do robat

14. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione paej okralenia naley rozumie w kazdym przypadku nagiujaco:

14.1. Budowla drogowa -ohiekt budowiany, nieebacy budynkiem, stanoygy calé¢ techniczno-itkowy (drogy) albo jego a&¢ stanovdcy
odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny (dimebstowy, korpus ziemnygael).

14.2. Diugasé przepustu edlegiéé miedzy zewtrznymi kravgdziamiscianek czotowych mierzonaw osi obiektu.

14.3. Droga -wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu Isojpgojazddw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkiagiizeniami technicznymi
2Zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

144. Droga tymczasow@imontarowa) - droga specjalnie przygotowana przeznaczonahu pojazdéw obstugaych zadanie budowlane na czas
jego realizacji, przewidziana do usaiai po jego zaki@zeniu.

145. Dziennik budowy- opatrzony pieeeia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronanziggiudo notowania wydarzezaistniatych w
czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestiadalkonywanych odbioréw robét, przekazywania polec
i inngj korespondenciji technicznej petialy Inspektorem Nadzoru, Wykonawerojektantem.

146. Inspektor Nadzoru osoba prawna upoiéona przez Inwestora do podejmowania wszelkigizijaarakcie realizacji danego przetigiccia
inwestycyinego od fazy zatwierdzania projektu ezhago do fazy odbioru. Akceptacja przez InspeRié@dzoru proponowanych przez
Wykonawe rozwizah, technologii, materialdw i oblicieie zmniejsza odpowiedzialiod\ykonawcy.

14.7. Jezdnia- cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1438. Kierownik budowy osoba wyznaczona przez \WWykongwpowaniona do kierowania robotami i do veysiwania w jego imieniu w sprawach
realizacji kontraktu.

14.9. Korona drogi- jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokarsgipiawaryjnymi i pasami dzieymi jezdnie.

14.10. Konstrukcja nawierzchni uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem igazastia.

14.11.  Korpus drogowy nasyp lub egé wykopu, ktdra jest ograniczona kayoinogi i skarpami rowow.

14.12.  Koryto- element uformowania w korpusie drogowym w delienia w nim konstrukcji nawierzchni.
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14.13.  Kosztorys ofertowywyceniony kosztongepy.

14.14.  Kosztoryslepy- opis rob6t w kolejnimi technologicznej ich wykonania.

14.15. Ksigga obmiarow- akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt unmowanymi stronami shcy do wpisywania przez Wykonagve
obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliizeszkicow i ew. dodatkowych genikéw. Wpisy w Ksidze Obmiaréw podleggj
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

14.16. Laboratorium- drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakcap®przez Zamawagpgo, niezitine do przeprowadzenia wszelkich bhada
i préb zZwiizanych z oceyjakaici materialow oraz robot.

14.17. Materialy - wszelkie tworzywa nieztdne do wykonania robdt, zgodne z dokumenfagjektovs i specyfikaciami, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

14.18.  Nawierzchnia- warstwa lub zesp6t warstwjaych do przejmowania i rozkiadania gigi od ruchu na podie gruntowe i zapewniglych
dogodne warunki dla ruchu.

Warstwascieralna- wierzchnia warstwa nawierzchni poddana Beagoio oddziatywaniu ruchu i czynnikow atmosferychn

Warstwa wizgca - warstwa znajdgga st micdzy warstvy scieralry a podbudow zapewniagca lepsze rozienie napzen w nawierzchni i przekazanie ich

na podbudog

Warstwa wyrownawczavarstwa staca do wyrdwnania nieréwém podbudowy lub profilu istiggej nawierzchni.

Podbudowa: dolna czs¢ nawierzchni stisca do przenoszenia afiei od ruchu na podie. Podbudowa me skiadéa sk z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocnicze).

Podbudowa zasadniczgoma oz podbudowy speiniga funkcie nene w konstrukcji nawierzchni. e ona skladssk; z jednej lub dwdch warstw.

Podbudowa pomocniczadolna czs¢ podbudowy spetnigia obok funkciji néych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przethoigen wody, mrozu i
przenikaniem ggtek podiva. Maze zawierdwarstvg mrozoochrormodsczajcy lub odcinajcy.

Warstwa mrozoochronnawarstwa, kiorej giownym zadaniem jest ochromaenechni przed dziataniem mrozu.

Niweleta- wysokdciowe | geometryczne rozwégie na plaszczyie pionowej przekroju w osi drogi lub obiektu roogigo.

1419.  Obiekt mostowy most, wiadukt, estakada, tunel, kadka, fmizepodziemne dla pieszych, przejazd gospodareepust ramowy i przepust
TUrowy.

14.20. Objazd tymczasowylroga specjalnie przygotowana i odpowiednigniena do  przeprowadzenia ruchu publicznego eslalmowy.

1421.  Odpowiednia (bliska) zgodsi®- zgodné wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjajedl @rzedziat tolerancii nie zostat ok@ny - z
przecinymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlaigo rodzaju rob6t budowlanych.

14.22.  Pas drogowywydzielony liniami rozgraniczglymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia drogioraz drzew i kizewdw. Pas drogowy
maze rownie: obejmowa teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowydeg chronicych ludzi isrodowisko przed ugiiwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

14.23.  Pohocze- czdé¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymaii pojazddw, umieszczani gizeér bezpiecaéstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszegazsta jednoczaie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1424.  Podide- grunt rodzimy lub nasypowyzgey pod nawierzchilo gebokaici przemarzania.

1425, Podide ulepszone wierzchnia warstwa podia, lezaca bezp@ednio pod nawierzchpiulepszona w celu urdimienia przejcia ruchu
budowianego i wigiwego wykonania nawierzchni.

14.26.  Polecenie Inspektora Nadzorwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przezidiaspdNadzoru, w formie pisemnej, dotyez sposobu
realizacji rob6t, lub innych spraw zmanych z prowadzeniem budowy.

14.27.  Projektant- uprawniona osoba prawna lub fizyczesba autorem Dokumentacii Projektowe).

14.28. Przedgwzicie budowlane- kompleksowa realizacja nowego apgknia drogowego lub calkowita modemizacja (zmjggrametrow
geometrycznych trasy w planie i przekroju patn) istiejcego pajczenia.

14.29.  Przepust obiekt mostowy wybudowany w formie zangigjiobudowy konstrukcyjnej typu tunelowego {. vigaasny w nasyp korpusu drogj,
shuzacy do przeprowadzenia ciekéw wodnych.

14.30. Przeszkoda naturalna elementrodowiska naturainego stangeyi utrudnienie w realizacji zadania budowlanegpragidad dolina, bagno,
rzeka itp.

14.31.  Przeszkoda sztuczndzielo ludzkie, stanowge utrudnienie w realizacji zadania budowlanegarzyitad droga, kolej, ruragj itp.

14.32. Rekultywacja- roboty majce na celu upamkowanie i przywrcenie pierwotnych funkcji terenpanuszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

14.33.  Rysunki-czs¢ dokumentadji projektowe, ktdra wskazuje lokajizabarakterystyki wymiary obiektu bdgcego przedmiotem rob6t.

1434,  Szerokét calkowita obiekiu odlegidé miedzy zewrtrznymi kravedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prqstoltej do osi poditne),
obejmuje calkowdtszerokéc konstrukcyjia ustroju niogcego.

14.35. Szeroké’ uzytkowa obiektu- szeroké: jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegomgizajéw ruchu oraz szerékahodnikéw
mierzona viwietle poeczy mostowych z wytzeniem konstrukcii przy jezdni dotem oddziekgjruch kotowy od ruchu pieszego.

14.36. Swiadectwo dopuszczenizobowizupce na wszystkie materialy produkcji krajowej i impeane, whudowywane na trweale do obiekiow
mostowych na drogach publicznych. Zgodnie z roaizeniem wykonawczym do ustawy “Prawo budowlane’amyoh przez Ministerstwo
Budownictwa i Przemystu Materialdw Budowlanych iad20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82). dstla upowaniory do ich
wydawania jest Instytut Badawczy Drog i Mostow arsizawie ul. Jagieliska 80.

1437. Zadania budowlane- czs¢ przedsmwzigcia budowanego, stanaes odgbra cald¢ konstrukcyja lub technologiczn zdol do
samodzielnego spelnienia przewidzianych funkgjriezno-aytkowych. Zadanie nie poleg& na wykonywaniu robot zedanych z budosy
modemizagj, utrzymaniem oraz ochrphudowli drogowej lub jej elementu.

14.38.  Przyj¢te oznaczenia i skidty:

PN-74/B-96022 - Polska Norma z roku 1974/numer

BN-71/8933-11 - Braiowa norma z roku 197 1/numer

GDDP - Generalna Dyrekcja Drog Publicznych

GUGKK - Gléwny Urad Geodeziji i Kartografii

DODP - Dyrekcja Okgowych Drog Publicznych

IBDIM - Instytut Badawczy Drog | Mot

BZDBDIM - Branvowy Zakiad Déwiadczalny Budownictwa Drogowego | Mostowego
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KPED - katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych
OSsT - Ogolne Specyfikacje Techniczne

SST - Szczegolowe Specyfikacie Techniczne

PzJ - Program Zapewnienia Jako

15. Ogolne wymagania dotyee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za élich wykonania oraz za zgodti@a DokumentagjProjektovy, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Zamawiajcy jest obovizany do przekazania Wykonawcy w terminiedismgm w dokumentach przetargowych niw dokumentdiouoy
- plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodmigiprawnymi i administracyjnymi,
- dwa egzemplarze peinej dokumentacii kontraktowej,
— dziennika budowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkibot zgodnie z obayaiipcymi przepisami bezpieaiwa i higieny pracy (BHP).
151. Przekazanie placu budowy
Po przekazaniu placu budowy Wykonawca odtworzyalitpunkty trasy. Na Wykonawcy spoczywa odpovisdiatz¢ za ochrogprzekazanych punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego rolidszezone lub uszkodzone znaki geodezyjne Wykoraiwwarzy | utwali na wiasny koszt.
152. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowadizie zawieré opisy, obliczenia, rysunki i dokumenty zgodne kamgm podanym w szczegdlowych warunkach umowy,
uwzgkdniahcym podziat na dokumentagrojektovy:
— Zamawiagjcego,
- sporadzory przez \Wykonawe
153. Zgodné’* rob6t z dokumentagjprojektovy | SST
Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dolumperekazane przez Inspektora Nadzoru Wykonaangwsh cz3¢ umowy a wymagania
wyszczegdlnione w cliby jednym z nichasobowizujace dia Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calejoiokntaci.
W przypadku rozhigasci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentéw alzajsinasipujaca kolejnéc ich wanaici:
1. Szczegblowa Specyfikacje Techniczne,
2. Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie mie wykorzystywea bleddw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu eimatychmiast powiadarinspekiora
Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone mategalydgodne z Dokumentadprojektovd i SST.
Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i SST powinny logvazane za wartoi docelowe, od kidrych dopuszczalgeodchylenia w ramach
okreSlonego przedzialu tolerancji. Cechy materiafowemeintdw budowii powinny Byjednorodne i wykazywabliska zgodnét z okrelonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny pezzig dopuszczalnego przedzialu tolerancji. Roboty powtiy prowadzone w taki sposob, aby cechy
materialow lub elementéw budowli nie znajdowalyvsiprzewaajcej mierze w polil wartdci granicznych, tj. warfoi minimalnej lub maksymalnej
toleranciji.
W przypadku, gdy materialy lub roboty nigve peini zgodne z DokumentadProjektovy lub SST, ale agjnigto madiwa do zaakceptowania jako
elementow
budowi, to Inspektor Nadzoru tezaakceptowidakie roboty i zgodéisi na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiedirieenia
od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami sz&zsgdi kontrakiu i SST.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty risspelni zgodne z DokumentgEjrojektovt i SST, i wilyrlo to na niezadowaigi jakai¢ elementu budowd, to
materialy i roboty nie zostamaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. W tgkief elementy budowli powinny piezwiocznie rozebrane i zgiibne
innymi na koszt \WWykonawcy.
154. Zabezpieczenie placu budowy
Wykonawca jest zobogdany do oznakowania robGt na czas prowadzenia Pizét przyspieniem do rob6t Wykonawca opracuje, uzgodni oraz
przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzergadmiony z odpowiednim Zadem drogi i organem zadzajicym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. iéeéci od potrzeb i pogbu robdt projekt organizacji ruchu powiniert laktualizowany przez
\Wykonawe na bieaco.
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczgstzhije i bdzie obstugiwat wszystkie tymczasowegdeenia zabezpiecgeg takie jak: zapory,
$wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewaiaj ten sposob bezpiefigivo pojazddw i pieszych. Wykonawca zapewni siafarki widocznéci w dzieh i
w nocy tych zapor i znakéw, dla kidrych jest todiwne ze wzgliow bezpieczestwa. Wszystkie znaki, zapory iagizenia zabezpiecgeg powinny by
akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt gpigysa do robot Wykonawca powinien obdsié publicznie przed ich rozpagiem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru przez umieszozenigjscach i iléciach okréonych przez Inspektora Nadzoru tablic informaciinyiréc tablic
powinna by zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tabliogniigicyjne b utrzymywane przez Wykonagwy dobrym stanie przez caly okres realizacji
rob6t. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie pdighne;j zaplacie | przyimujecsie jest wiczony w cegumowr.
155. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robGt
Wykonawca ma obogek zndi stosowaw czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy giotyochrongrodowiska naturalnego. W szczegétino
Wykonawca powinien zapewrgpelnienie nagiucych warunkow:
a) miejsca na bazy, magazyny, skiadowiska i wemwe drogi transportowe powinnyclgk wybrane, aby nie powodainaniszczé w srodowisku
naturalnym,
b) powinny zosi&podjte odpowiednigodki zabezpieczgie przed:
- zanieczyszczeniem zhiomikow i ciekow wodnych piipaiivwvami, olejami, materiatami bitumicznymi, ohikeliami oraz innymi szkodlivwymi
substancjami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm halasu,
- madiwoscia powstania paru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizamjiét norm, okéonych w odpowiednich przepisach daigyeh ochronyérodowiska, obaaj
Wykonawe.
156. Ochrona przeciwgarowa
Wykonawca powinien przestrzégazepisy ochrony przeciwgaowej. Wykonawca powinien utrzymyva
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Sprawny sprt przeciwpa@arowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, naigeiimz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowydieszkalnych,
magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne powinny bgkiadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi preepigabezpieczone przed @psim osob trzecich.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodoywaraem wywolanym jako rezultat realizaci rob6t @laez personel Wykonawcy.
157. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktdre w sposdb trwaly szkodliwe dla otoczenia, nie madgy¢ dopuszczone dazyeia. Nie dopuszczaesivycia materialdw wywokgrych
szkodliwe promieniowanie a:aeniu wikszym od dopuszczalnego. Materialy, kigrezkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, agbaiczeniu robot
ich szkodliwgc zanika (np. materialy pylaste) nadmy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymdgehnologicznych wbudowaniazdewymagaj tego
odpowiednie przepisy Zamawizy powinien otrzymézgod na wycie tych materialdw od wiewych organdw administracji fistwowej.

158. Ochrona wiasigi publicznej i prywatnej

Wykonawea jest zoboggany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczemesndci publicznej i prywatnej. deli w zwiszku z zaniedbaniem,
niewtascvwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznydllazze strony Wykonawcy nast uszkodzenie lub zniszczenie widgsnpublicznej lub
prywaingj, to Wykonawca na swoj koszt naprawi ldbvorzy uszkodzenwiasnéé. Stan naprawionej wiasiob powinien nie b§ gorszy ni przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawea jest w pelni odpowiedzialny za spowod@nasekodzenia wdzeh uzbrojenia terenu takich jak: przewody, ragickable telefoniczne itp.,
oraz uzyska u odpowiednich wiadztzych wdcicielami tych urgdzed potwierdzenie informacji dostarczonych mu przena&siajcego odnénie
dokiadnego pofenia tych ugdzai w obebie placu budowy. O zamiarze praginia do robét w polal tych uradzed, ydz ich przelgenia, Wykonawca
powinien zawiadoraiweascicieli, urzdzeh i Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobougiany w okresie trwania realizacji kontraktu daigifeego oznaczenia i zabezpieczenia przed uszkexizgieh urgdzei. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia instalacji dza podziemnych Wykonawca bezzwocznie powiadomi kisgeNadzoru i zainteresowane wadze oraz
bedzie z nimi wspdipracowat, dostargzaiszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniuasapr

Wykonawca kdzie odpowiadaza wszelkie spowodowane przez jego dziataniadeehia urgdze uzbrojenia terenu wskazanych w

dokumentach dostarczonych mu przez Zamgegp.

1509 Ograniczenie olgiri osi pojazdu

Wykonawca kdzie stosowésk do obowazuigcych ogranicaeobcizen osi pojazddw podczas transportu materialdwdispana drogach publicznych poza
granicami placu budowy.

Wykonawca nie miee uywat pojazdéw o ponadnormatywnych @ieniach osi na istniglych | wykonywanych warstwach nawierzchni weblar placu
budowy.

1510.  Bezpiedistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca powinien peeegirwszystkie przepisy dotyge bezpieczstwa i higieny pracy. W szczeg@dodMykonawea ma
obowizek zadhg aby personel nie wykonywat pracy w warunkactegigiscznych, szkodlivwych dla zdrowia oraz nie gjpch wymaga sanitamych.
Wykonawca zapewni kbzie utrzymywat wszelkie udzenia zabezpiecgeg, socjalne oraz sgrz odpowiedni odziez dia ochronyycia i zdrowia 0sob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnieniadezgisitwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zagane z wypelnieniem wymdigakrelonych powyej nie podiegajodrbnej zaplacie gamzgbdnione w cenie umownej.
1511.  Ochronaiutrzymanie rob6t

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrorobét oraz za wszelkie materialy igaizenia uywane do robét. Wykonawca ma ohgek utrzymywania
robét do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymani@poluyé prowadzone w taki sposéb, aby budowia drogowgjletementy byly w zadawalaym
stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostegEzzldi Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzgido na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocg: roboty utrzymaniowe nie fadiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

2. MATERIALY

Wykonawca ponosi odpowiedziaitaa spelnienie wymagidosciowych i jakdciowych materialw z jakiegokowigkodla. Kedy rodzaj robdt, w kiorym
znajdu sk niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykenayimnuje na wiasne ryzyko, iczsk z jego nie przgiem i niezaptaceniem.
Wykonawea jest zoboygiany do posiadania i udgstienia Inspektorowi Nadzofwiadectw jakéci podstawowych materialow, wystawionych przez
Producenta. Dotyczy to rowniatestow dla elementow prefabrykowanych. W szeaggoprzypadkach (np. dia kruszywa) §ghmaterialow powinna sy
okreilona rownie przez laboratorium Wykonawcy.

W przypadku budgych watpliwosci Wykonawea ma obowdek przedstawientiwiadectw kontroli niezakeych od niego instytucji naukowo-badawczych
lub innych jednostek laboratoryjnych.

W przypadku kwestionowania rzetéitidbada laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonaiub przedstawionych przez niegwiadectw jakéci
(atestdw), Inspektor Nadzoru ma prawo do zlecemialdej, niezalanej jednostce wykonanie badgrawdzagych.

Jereli jednostka sprawdzep badania potwierdza zasterga Inspektora Nadzoru, koszt tych hantachza Wykonawe, a zakwestionowany materiat lub
wykonane robotydalzie st uwazat za nie przge.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skiadowane ryaigaaczasu gdydog one potrzebne do robét byly zabezpieczone priszdzeniem, zachowaly
swoj jakai¢ | wiasciwos¢ do rob6t i byty dogpne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRET

Wykonawea jest zobowgany do sywania jedynie takiego spta, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wpywu Resjawykonywanych rob6t. Spiiz
wywany do rob6t powinien odpowigdpod wzgidem rodzajow, typow i #iai wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub Projekcianizggji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W praydadku ustalew takich dokumentach sgizpowinien by uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspekitbtadzoru kopie dokumentéw potwierdesich dopuszczenie sgizdo uytkowania, tam gdzie jest
to wymagane. Liczba i wydajicsprztu powinna gwarantowigrzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadandahyeni w Dokumentacii Projektowej, SST i
wskazaniach Inspektora Nadzoru. Jakikolwiekespmaszyny, uizenia i nagdzia nie gwaranige zachowania warunkdéw umowy, zastpreez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszezio robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobogziany do stosowania jedynie takéabokdw transportu, kidre nie wplyniekorzystnie na jakéwykonywanych robét i waiwosci
przewagonych materiafow.




D.M.00.00.00. Wymagania ogdine

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnaowadzenie robdt zgodnie z zasadamislokigmi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazdmiac
Inspektora Nadzoru.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powipeinist wymagania dotyaee przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dapalsych obgren
na osie i innych parametréw technicznych. Wykondatzae usuwéana biggco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczeniaosmvane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terermnlyud

5. WYKONANIE ROBOT

Inspektor Nadzoru pejjaly nadzér inwestorski zajmie seldicia zagadnigtechnicznych, finansowych i organizacyjnychyzamych z

danym zadaniem.

Osoby pelrjce funkcje Inspektora Nadzoru dlaZamawiajcy przed rozpoeziem robot wpisem do dziennika budowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialda@a dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie kagsowszystkich elementdw robét zgodnie z wymiarami i
rzednymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanydez Inspektora Nadzoru.

Wykonawea jest odpowiedzialny za jekaastosowanych materialdw i wykonywanych robdttzagodnét z dokumentagjprojektovd, wymaganiami
SST, PZ)J, projektu organizacii rob6t oraz polesihiespektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinng twykonywane nie pidiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymamez Wykonavecpod
grazty zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tyiolosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CIROBOT

Za jaka¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robétiorazgodnéci z dokumentagijprojektove i wymaganiami niniejszej SST odpowiedzialny
jest Wykonawca rob6t.
Wszystkie nieziine dokumenty zazane z budoyv. dziennik budowy, ksija obmiaru, atestwiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinng by
prowadzone i gromadzone nazme w miag postpu robot i by zawsze dogbne do wgidu dla nadzoru.
6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)
Do obowazkdw Wykonawcy nalgy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektadzoru Programu Zapewnienia Saikay kidrym przedstawi on
zamierzony sposob wykonania robotzmosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwargrgijvwykonanie robét zgodnie z dokumenitaapjektovd,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanyex fingpektora Nadzoru.
Program zapewnienia jakbpowinien zawie@
a) cz:5¢ 0golny opisUCy:
- organizag wykonania robét w tym terminy i sposob prowadzetiét,
- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
- bhp,
- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacie i praggeanie praktyczne,
- wykaz maszyn, umzeh i srodkdw transportowych stosowanych na budowie,
- sposdb i procedgkontroli wewrtrznej dostaw materialdw prowadzenia robét,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jkiderminows¢ wykonania elementdw robdt,
— wyposaenie w spret i urzidzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriunasmego lub laboratorium, kiéremu Wykonawca zamierza
Zlect prowadzenie badp
- sposdb oraz forengromadzenia wynikéw laboratoryjnych, zapisow pawianastaw mechanizméw stenyich a talke wychganych
wnioskow i zastosowanych korekt w procesie techioalmym, proponowany sposéb i ferprzekazywania tych informacii Inspektorowi
Nadzoru,
b) cz:$¢ szczegblowopisujcy dia kadego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugglze stosowanych na budowie z ich parametrami teclgnitznaz
wyposzeniem w mechanizmy do sterowaniaadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzajeiiléc srodkow transportu oraz gdzeh do magazynowania i zaladunku materiaow, spaiiszezy, kruszyw itp.,
- sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przégictraasciwoici w czasie transportu,
- sposob i procedgipomiardw i bada(rodzaj i czstotiiwai¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanisdoet, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materialdw i wykonywania poszczggolementow robdt,
- sposdb pogbowania z materialami i robotami nie odpowiaryani wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli rob6t
Celem kontroli rob6t powinno byakie sterowanie ich przygotowaniem i wykonanibyrosignat zalaon jakas¢ robét. Wykonawcea jest odpowiedzialny
za pet kontrot robGt i jakéci materiadow. Wykonawca powinien zapebidpowiedni system kontroli, sézajic personel, laboratorium, sgiiawszelkie
urzidzenia niezidne do pobierania probek i badaaterialow i rob6t.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektozdiadnde zagdat od Wykonawcey przeprowadzenia biadacelu zademonstrowania, poziom ich
jest zadawelagy.
Wykonawca kdzie przeprowadzgpomiary i badania materialow oraz robdt gsiatiiwaicia zapewniaics stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projekto@ir.
Minimalne wymagania co do zakresu Igdeh czstotiwaici s okrellone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gelyostaly one tam oldene,
to Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontrstil@nieczny, aby zapevimiykonanie robét zgodnie z dokumernatpapjektove.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzémiedectwa,ze wszystkie stosowane agizenia i spiet badawczy posiadajvazng legalizagj, zostaly
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajymaganiom norm oldlejacych procedury bada
Inspektor Nadzorueldzie mi€ nieograniczony dagi do pomieszcelaboratoryjnych, w celu ich inspekgii. Inspektardkoru bdzie przekazywa
Wykonawey pisemne informacie o jakichkolwiek niggtptieciach dotycgeych uradze laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia, pracy personelu lub metod
badawczych. deli niedocigniecia kedh tak powane,ze mogiyby wplya¢ uiemnie na wyniki badialnspektor Nadzoru natychmiast wstrzyrzcie do
robét badanych materialdw i dépuie dopiero wtedy, gdy niedggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zogtaisungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jalét tych materiatow. Wszelkie koszty zzane z organizowaniem i prowadzeniemibpdaosi Wykonawca.
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6.3. Pobieranie probek

Probki pobieranedt losowo. Zaleca gistosowanie statystycznych metod pobierania propekych na zasadzie wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mog by¢ z jednakowym prawdopodofisivem wytypowane do baddnspektor Nadzorughizie mié zapewniog madiwosé udziatu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Nadzgikolewca tdzie przeprowadzalodatkowe badania tych materialow, kidre dudipliwosci co do
jakasci, o ile kwestionowane materialy nie zostarrez \Wykonawgusungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych damisich badé pokrywa
\Wykonawca tylko w przypadku

stwierdzenia usterki, w przeciwnym wypadku kosatygsi Zamawiagy.

Pojemniki do pobierania probejdh dostarczone przez Wykonavzatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawo badawykonywanych przez Inspektora Nadzaaslmdpowiednio

opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowanyrmgektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinnyétprzeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Wamlkyagdy normy nie obejmupkiegokolwiek badania
wymaganego w SST, stosdwmlery wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcemtevprzez Inspektora Nadzoru. Przed psiem do pomiaréw
lub badé, VWykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodaagjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykibnaomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na @inie ich wyniki do akceptacii Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca powinien przekazyiaspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikamidigak najszybciej, nie paiej niz w terminie okrélonym w PZJ.
Wyniki bada (kopie) powinny b przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularesciiug dostarczonego przez niego wzoru lub inpyekz niego
zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakéri i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniastyde dokonywania kontroli, pobierania probek abid
materialow urédia ich wytwarzania i zapewniona ngdbe wszelka potrzebna do tego pomoc ze stronyiveiyiay | Producenta materialow.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systekontroli robdt prowadzonego przez Wykongviedzie oceni& zgodnéc materialow i robdt z
wymaganiami SST na podstawie wynikow hattastarczonych przez Wykonawc
Inspektor Nadzoru nae pobieré probki materialow i prowadzbadania niezataie od Wykonawcy, na swoj kosztzelewyniki tych bada wykaza, ze
raporty Wykonawcy ssniewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykaryelnb Zleci niezalgemu laboratorium przeprowadzenie powtdmych lub
dodatkowych badaalbo oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodmateriafow i robot z dokumentagrojektove i SST. W takim
przypadku calkowite koszty powtdmych lub dodati@iviyada i pobierania probek poniesiongtipprzez Wykonawe
6.7. Centyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru nae doprici¢ do whudowania tylko te materialy, ktdre posiadaj
1. cenyfikat na znak bezpiedatva wykazucy, ze zapewniono zgoditoz kryteriami technicznymi oldlenymi na podstawie polskich norm, aprobat
technicznych oraz wieiwych przepiséw i dokumentdw technicznych;

2. dekiaracje zgodid lub certyfikat zgodrigi z:

- Polslg Nomy,

- aprobat technicza, w przypadku wyrobow, dla ktdrych nie ustanowipoiskiej normy, jeeli nie g objte certyfikag okreslona w pkt. 1.
i ktdre spelniajwymogi SST.
W przypadku materigiow, dla ktorych wiw dokumentywymagane przez SST,ZHa partia dostarczona do rob6t powinna pdsieddokumenty,
okreSlajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty psiemsypowinny posiadaviv dokumenty wydane przez Producenta, popasgigpotrzeby
wynikami wykonanych przez niego badgopie wynikow tych badebeth dostarczone przez
\Wykonawe Inspektorowi Nadzoru.
Urzadzenia laboratoryjne i sptz<ontrolno-pomiarowy zainstalowany w wytwémiagh maszynach powinny posiédeerny legalizag wydara przez
upowenione instytucje.
Jeeli zostanie stwierdzona niezgoginatasciwosci materialdw z poviszymi wymaganiami to takie materialy
i/ lub urzdzenia zostarodrzucone.
6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obeuicym Zamawiaicego | Wykonawgw okresie od przekazania VWykonawcey placu budovpiitza
okresu gwarancyjnego.

Wykonawca ma obowdek bieacego prowadzenia dziennika budowy diglkgo zadania (budowy) oddzielnie.

Zapisy w dzienniku budowyetly dokonywane na bigco i powinny dotyczy przebiegu rob6t stanu bezpigsiea ludzi i mienia oraz techniczne;j i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy powinierctypatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, kidra dokonalsuzappodaniem jej imienia i nazwiska
oraz stanowiska slowego. Zapisydok czytelne, dokonane tradikchnilg, w poradku chronologicznym, bezfgednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalhczone do dziennika budowy protokoly i inne dokugneotvinny by oznaczone kolejnym numerenyezzhika i opatrzone dgtpodpisem Kierownika
Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika naley wpisywat w szczegOlniai:

— dat przekazania WWykonawcy placu budowy,

— dat przekazania przez Zamawigigo dokumentacii projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu nigmgjakéci /PZJ/ i harmonogramaw robdt,

- terminy rozpoagiia i zakéczenia poszczegolnych elementdw robot,

—  przebieg robdt, trudia i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i praygayzerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

— daty zargdzenia wstrzymania rob6t z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zanjkgeh, ulegaicych zakryciu, egciowych i ostatecznych odbioréw robét,
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- wyjanienia, propozycje i uwagi Wykonawcy,
— stan pogody i temperatuw okresie wykonywania rob6t podlegsim ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym vezikwi z warunkami
Klimatycznymi,
- zgodne¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opissDokumentacii Projektowej,
— dane dotyege czynnéei geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych preettakcie robat,
- dane dotycge sposobu wykonywania zabezpieczenia rob6t,
— dane dotyege jakdci materialow, pobierania probek, oraz wyniki praepdzonych bada podaniem, kto je przeprowadzit,
- wyniki préb elementow budowli z podaniem osoby jaeeia
istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje uwagi i wyaienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy pawliayé przedigone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowagia si
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennikeutayiViykonawca podpisuje z zaznaczeniem ichgpiayjib zajciemn stanowiska.
Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Ikispe Nadzoru do ustosunkowaniaBrojektant nie jest jednak sgidmontrakiu i nie ma uprawiielo
wydawania pole¢eVykonawcy rob6t.
Dziennik Budowy niezalgie od podstawowych informacji o danej budowiebich informaciji o rodzaju oraz warunkach wykonywehnpbdt, musi
zawiera miedzy innymi zgloszenie Wykonawcy poszczegolnychestidny robdt do odbioru przez Inspektora Nadzomipmtvierdzenie dokonania tego
odbioru.
Dziennik budowy stanowi réwidieroke ksizki kontroli jakaici zawierajcej wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia kispéadzoru i nadzoru
autorskiego.
6.8.2. Ksiga obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi podstawowy dokumentdalfiey rodzaj i ilé¢ wykonywanych robét na danej budowie i powinna eavokresowe (np.
mieskczne) wyliczenia i zestawienia wykonywanych robatilkiedzie asortymentowym zgodnie z kosztoryserantPis potwierdzenie obmiaru przez
Inspektora Nadzoru - stanowi podstale rozliczé. Za roboty nie odebrane przez Inspektora Nadzmmimagaice dodatkowyckwiadectw lub opinii nie
mog; by¢ realizowane platrol. W uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzaia wyrazt zgoat na okresowe platiio czsciowe.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgoétritub certyfikaty zgodniai materialéw, orzeczenia o jakomaterialow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badaWWykonawcy i Zamawiagego powinny hfigromadzone w formie uzgodnionej w programie zapeisrakgci.
Dokumenty te stanogizahiczniki do odbioru robét. Winny onedaydosgpnione na kiaezyczenie Zamawiggego.

6.84. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza, sprocz wymienionych w pkt. 6.8:6.8.3. nagpujce dokumenty:
— pozwolenie na realizggadania budowlanego,

— protokoly przekazania placu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne gyavorawne,

- protokoly odbioru robdt,

— protokoly z narad i ustale

— korespondencja na budowie.

6.85. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy powinny byrzechowywane na terenie budowy w miejscu odpnisiedbezpieczonym. Zagice ktdregokolwiek z dokumentow

budowy powinno spowodovigego natychmiastowe odtworzenie w formie przearegiprawem. Wszystkie dokumenty budowy powinidyzaysze
dostpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane dalugbzyczenie Zamawigpego.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogodlne zasady obmiaru rob6t

Obmiar rob6t kdzie okrdlac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z diehiac projektove i SST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pawigehiu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzaniadh i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem.

Wiyniki obmiaru lgdg wpisane do Rejestru Obmiarow .

Jakikowiek bid Iub przeoczenie (opuszczenie) vicilach podanych Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Szczegdlovphcyfikacjach Technicznych
nie zwalnia Wykonawcy od obayku ukdiczenia wszystkich robét.¢eine dane zostgpoprawione wyg instrukcji Inspektora Nadzoru gaipt

Obmiar gotowych roboebizie przeprowadzony zgsticia wymagan do celu miegtznej platnéei na rzecz Wykonawey lub w innym czasie éibrgm w
umowie lub oczekiwanym przez WWykonainspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okrélania ilosci robt i materiatow
Diugasci i odlegigci pomidzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnyreiipobmierzone poziomo wzdhinii
osiowe.

Jali Szczegdlowe Specyfikacie Technicznesuitee dla danych robét nie wymagtigo inaczej, okipsci beda wyliczone w mijako diugéé pomndona
przezsredni przekrd.

lloci, ktére maj by¢ obmierzone wagowogth wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagaiSanaiegdlowych Specyfikacii Technicznych.
73. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urgdzenia i spit pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru roksbt baakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprt pomiarowy zostandostarczone przez Wykonandeeli urzdzenia te lub spiizwymagaj bada atestujcych to Wykonawcadazie
posiadawaneswiadectwa legalizacji.

Wszystkie urgdzenia pomiarowesth przez Wykonawgeutrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie favaihot.

74. Wagi i zasady wenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje sdzenia wagowe odpowiagizg odnénym wymaganiom Szczegdlowych Specyfikacii TechpitznBydzie
utrzymywat to Wyposzenie zapewnigg w sposéb gily zachowanie dokladém wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.
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75. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lada przeprowadzone przedegzowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdgkeetw przypadku wygbowania disszej przerwy w
robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadza;siv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podleggych zakryciu przeprowadzaized ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obiizheeh wykonane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub eibjci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami

umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. Wingaies miejsca szkice mplgy¢ dokczone w formie

oddzielnego zatznika do Rejestru Obmiardw, ktdrego wzor zostergiedniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zalenaici od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegagstpuiacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanilkggych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi cgsciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajicych zakryciu

Odbior robdt zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniédldjakaici wykonywanych robdt, ktdre w dalszym procesitizagii ulegra
zakryciu.

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie usdimiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdinego pgsti robdt.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowdi¢ danej azici robdt do odbioru zglasza Wykonawea wpisem dendikia budowy i jednoczesnym powiadomieniem Insggeidadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nignigj jednak rii w cagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennikevaydpowiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakd¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstdetiementow zawietgiych komplet wynikdw baddaboratoryjnych i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontalgiazimentagjprojektove, SST i uprzednimi ustaleniami.

82. Odbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie rzeczywistego stanu rgiatiadel na obiekcie w odniesieniu dosi) wartdci i jakasci wykonywanych robét. Odbioru
czsciowego robét dokonujessivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robétoRdtaibét dokonuje Inspektor Nadzoru.

83. Odbidr ostateczny robGt

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzestege wykonania robdt w odniesieniu do icitilgakaici | wartaci.

Calkowite zakaczenie robdt oraz gotogiodo odbioru ostatecznegabie stwierdzona przez Wykonawapisem do dziennika budowy z bezzwdocznym
powiadomieniem nagonie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny rob6t rgtw terminie ustalonym w dokumentach kontraktowdiciac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzémhezenia
robéti przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznagaarz Zamawigego w obecrioi Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbiessjoboty
dokona ich oceny jaktiowej na podstawie przedimych dokumentow, wynikéw badepomiardw, ocenie wizualnej oraz zgagiewkonania robot z
dokumentagjprojektove i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapazraeslizagj ustalé przyjtych w trakcie odbiorow

robét zanikaicych i ulegajcych zakryciu, zwaszcza w zakresie wykonania ihgielniaijcych i robot

poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét péjpraych lub robdt uzupelniglych w warstwidcieralnej lub robotach wykozeniowych, komisja
przerwie swoje czyni§d i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komis jakdéé wykonywanych robdt w poszczegdlinych asortymeniazhacznie odbiega od wymaganej dokumentacj
projektovs i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie maghiszego wphywu na cechy eksploatacyjne obiekiypidsezzastwo ruchu, komisja dokona o,
oceniajc pomniejszapwartaé wykonywanych robét w stosunku do wyrmiagezyjtych w dokumentach kontraktowych.

82. Ogdine zasady odbioru robét

Dla dokonania odbioru giowego i ostatecznego Inwestor powoluje odbigp, kidry dokonuije odbioru przy udziale:
- Kierownikéw budowy i robdt,
- Inspektora Nadzoru,
- przedstawicielizytkownika,
- przedstawicieli jednostek, ktdrych udziat najeamicbne przepisy.
Na wniosek odbiergego Inwestor rie powoté do prac komisji rzeczoznawcow dia ékieych zagadnie
831 Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astagezrobét jest protokét odbioru ostatecznegd robd
sporadzony wg wzoru ustalonego przez Zamaosgjo.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zalaany przygotowenastpujace dokumenty:
Dokumentagj projektove podstawowz naniesionymi zmianami oraz dodatkgedli zostata spoatizona w trakcie realizacii.
Szczegdlowe Specyfikacje Techniczne.
Recepty i ustalenia technologiczne.
Dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty).
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badeoznacz# laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.
Deklaracje zgodrsoi lub certyfikaty zgodrimi whudowanych materialow zgodnie z SST i ew. PZJ.
Opini¢ technologicznsporadzory na podstawie wszystkich wynikéw badpomiardw zaiczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie
zSSTiPZJ.

NooprwNhE
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8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towaszysia (np. na przetenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowdjietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych rob6taizielom uradzeh.

9.  Geodezyjainwentaryzagjpowykonawczrobét i sieci uzbrojenia terenu.

10. Kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezymejitaryzaciji povwykonawcze).

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod veiggm przygotowania dokumentacyjnego ek gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poreniuni

Wykonawg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego.robét

Wszystkie zagdzone przez komigioboty poprawkowe lub uzupetgizg kech zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaegy.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupgiych wyznaczy komisja.

84. Odbidr pogwarancyjny

Odhbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyaht mviizanych z usuetiem wad stwierdzonych

przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okpsrancyjnym.

Odhbiér pogwarancyjnyeddzie dokonany na podstawie oceny wizualnej olalivzgednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. Odbidecstes rob6t.

85. Sprawozdanie techniczne powinno zawigta

— zakresilokalizacje wykonanych robdt,

— dat rozpoczcia i zak@czenia robdt,

- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do pierwdleimentacji projektowo-kosztorysowej wraz z dokuiaeg powykonawez tych elementow
w kt6rych wprowadzono zmiany oraz fomaatgod Inwestora i Nadzoru autorskiego na dokonanie gmian

—  uwagi dotycgce warunkow realizacji robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogoline

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wylarejednostkobmiarovy ustalos dia danej pozycii kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowdgiav platnaci jest wartée (kwota) podana przez \Wykonawe danej pozycji kosztorysul.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozyci kegabwej lpdzie uwzgidniat wszystkie czynrigi, wymagania i badania skiagtg sb na jej wykonanie,
okreSlone dla tej roboty w Szczegdlowej Specyfikacitifiznej i w dokumentacii projektowe.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe rolgibimbejmowa:
Robocizr bezpéredniy wraz z towarzysgymi kosztami.
- Wartai¢ zuzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynieyewentualnych ubytkow i transportu na terepioyd
—  Wartdi pracy spiu wraz z towarzyggymi kosztami.
— Koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
—  Podatki obliczane zgodnie z obgruigcymi przepisami.
9.2. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt wybudowania objazddw / przejazddw i orgajnizetiu obejmuije:
a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzmipowiednimi instytucjami projektu organizaciciu na czas trwania budowy, wraz z
dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzamprowadzaniem dalszych zmian i uzgaginsnikagcych z pogju robot.
zakupy i koszty zakupu potrzebnych materialéw,
b) dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnychizitaie
¢) koszt zapewnienia niegtnych czynnikdw produkgji,
d) ustawienie tymczasowego oznakowaniaieienia zgodnie z wymaganiami bezpiésiga ruchu.
e) oplaty/dzierawy terenu
f)  przygotowanie terenu
g) konstruke} tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kzaikow, barier, oznakowia drenau.
h)  tymczasowprzebudowurzdzer obcych,
i)  oplaty za czasowe vagizenie urgdzer obcych.
Koszt utrzymania objazdowiprzejazdéw i organinadiiu obejmuje:
)  oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i gsignymczasowych oznakoiygionowych, poziomych, bariefiiatet
K)  utrzymanie plynnimi ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazddw/przejazddw i organizagghu obejmuie:
) usunicie wbudowanych materialéw i oznakowania
m) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego w tyyndizenie oznakowania zgodnego z uprzestal organizag ruchu, zgodnie z wymaganymi
standardami.
9.3. Urzadzenia obce kolidujice z budovg

Koszt czasowego vagizenia lub przekenia na czas budowy obejmuie:

a) Opracowanie projekiu przetmia kolidujcych uradzei obcych i uzgodnienie z zatley siec,
b)  Uzgodnienie z zagde sieci czasowego vagizenia | oplaty 2azane czasowym vagzeniem,
¢) Optaty dzietawy terenu

d) Wykonanie tymczasowego przeinia urgdzer obcych,

e) Utrzymanie tymczasowego prz&ia urgdzer obcych,

f)  Usunécie wbudowanych materiaiéw,

g) Doprowadzenie terenu do stanu piervotnego

94. Opracowanie powykonawcze obiektowgmierskich

Koszt opracowania powykonawczego obiektéyriierskich obejmuije:

a) Wykonanie pomiardw osi i konturéw oraz punktow Wesciowych obiekiu,

b)  Opracowanie pomiaréw,

11
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¢) Naniesienie na megasadnicg
d) Przekazanie do Inwestorai do zasob6w geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Ne&9 z 25.08.1994r, poz. 414).

Rozporzdzenie MGPIB z 19.12.1994r (Dz.U Nr 10)

Rozporzdzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 188ia 13 marca 1995r).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodékgrtegraficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 zéjszymi zmianami).

Wszystkie niezigine nomy, instrukcje, wytyczne itpveyszczegolnione w poszczegdinych SST

ISIE A o
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D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktdw wystiavych

D.01.01.01 ODTWORZENIE TRASY | PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji TechnicZ(t8ST)

Przedmiotem niniejszej SS# wymagania dotygze wykonania i odbioru Robét azanych z wykonaniem odtworzenia osi trasy i jej
punktow wysokéciowych oraz pomiaréw powykonawczych w ramach idabw drogi gminnej nr 106084B w lokalizacji robgaxtkm
0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km O+08&y4z z budowkiadki dla pieszych nad rzebablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojsdmadokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13. Zakres Robot ohgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST obejmoitworzenie w terenie przebiegu trasy i punktdwokgiciowych, odtworzenie osi i punktdw
wysokdiciowych istnigjcego i projektowanego mostu, przeniesienie punki@igonowych, wyznaczenie i wytyczenie oraz
zastabilizowanie w terenie granic istiego i projektowanego pasa drogowego oraz wykonagetaryzacji powykonawczej na terenie
objetym zakresem jak w pkt. 1.1 n/n SST.

14. Okrelenia podstawowe

141.  Punkty gldwne trasypunkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe poazitkowy i kahcowy punkt trasy.

142.  Mapa zasadniczawielkoskalowe opracowanie kartograficzne, zajaeaaktualne informacje o przestrzennym rozmiesaczen
obiektdw ogdlino geograficznych oraz elementow ewjddoudynkow; a take sieci uzbrojenia terenu.

Pozostale okéienia § zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjgoadanymi w SST D.M.00.00.00

,Wymagania ogéine”.

15. Ogdlne wymagania dotyece Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za §@kewkonanych Robét oraz za ich zgaéine Dokumentagj Projektow, SST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dotyeze materialow
Wymagania ogdine dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagiine”.

2.2. Rodzaje materiatow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu Robét drerch w pkt. 1.3
- slupki betonowe,

- pale i paliki drewniane,

- rurki i bolce metalowe,

- phytki betonowe z krzem, rurki drenarskie - jako znaki podziemne,

- repery metalowe - jako znaki wyssiowe,

- materiaty do prac obliczeniowych i kartograficin

badZ inne materialy zakceptowane przez Inspektora Iadzo

Do utrwalenia punktow gidwnych trasy rglstosowébolce metalowe. Pale drewniane umieszczonsigdgtwie punktow

zalamania trasy w czasie ich stabilizacji powinig¢ frednice 0,15+0,20 mi diuginl,5+1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktoveiyal
stosowa paliki drewniane o diugoi okolo 0,30 mérednicy 0,05+0,08 m.

3. SPRZT

31. Wymagania ogéline dotyegce spratu
Wymagania ogdine dotygz sprztu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogoine”.
32. Sprzt do wykonania Robét
Do odtworzenia punktow wysakaiowych oraz osi trasy i przepustéw, adakykonania inwentaryzaciji powykonawczej ialstosowa
odpowiedni spet geodezyjny:

— teodolity lub tachimetry,

- ninelatory,

- dalmierze,

- tyczk,

- faty,

- tadmy stalowe, szpilki,
lub inny sprzt akceptowany przez Inspektor Nadzoru.

13
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Stosowany spgz powinien gwarantowiauzyskanie wymaganej dokladaoprzy pracach pomiarowych, jak i przy opracoveimia
kartograficznych.

4. TRANSPORT
Nie wystpuje.
5. WYKONANIE ROBOT

51. Ogolne wymagania dotyege Robot

Ogdlne wymagania dotyge Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania egdin

Prace pomiarowe powinnydyykonane zgodnie z obegiljacymi instrukcjami GUGIK [2+11] .

W oparciu 0 materialy dostarczone przez Inspelardzoru, Wykonawca powinien przeprowédabliczenia i pomiary geodezyjne
niezlzdne do szczegolowego wytyczenia Robo6t.

Wykonawca powinien sprawdzizy rzdne terenu okéisne w Dokumentaciji Projektowej ggodne z rzeczywistymigdnymi terenu.
Jereli Wykonawea stwierdzize rzeczywiste ezine terenu istotnie mia sie od rzdnych okréonych w Dokumentacji Projektowej to
powinien powiadondio tym Inspektora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gidwne trasy i purptyrednie osi frasy mugdy¢ zaopatrzone w oznaczenia dlajgce w Sposob
wyrazny | jednoznaczny charakterystykpolazenie tych punktow. Forma i wzor tych oznacpewinny by zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za oclgraszystkich punktow pomiarowych i ich ozna@oaeczasie trwania Robot.

Pomiary powykonawcze zrealizowanego obiekiu powiogy poprzedzone uzyskaniem Zraoka dokumentacji geodezyjnej i
kartograficznej informacii o rodzaju, pgdmiu i stanie punktow osnowy geodezyjnej (poziomgsokaciowe]) oraz 0 mapie zasadniczej i
ewidencji gruntow.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktow giownych asisy i punktow wysokasciowych

Sprawdzenie wyznaczenia punktow gidwnych osi framynktow wysokéciowych (repery robocze) naleprzeprowadzi poprzez
wykonanie pomiaréw w oparciu 0 materiaty dostarezmrez Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne punktéw giéwogchrasy w stosunku do podanych przez Inspektdediu wspéhednych tych
punktéw nie powinny przekraéz& cm. Redne reperdw roboczych nalesprawdzé z dokladnécia do 0,5 cm, stosag niwelacy
podwajrg w nawizaniu do reperdw patwowych.

53. Wyznaczenie osi trasy i przepustow

Tyczenie osi trasy | przepustow pglewykona w oparciu 0 DokumentgdProjektovy oraz dane geodezyjne przekazane przez Inspektor
Nadzoru, przy wykorzystaniu osnowy geodezyjneftokrej w Dokumentaciji Projektowe).

05 trasy powinna lywyznaczona w punktach gidwnych i w punktackreaimich w odlegli zalenej od charakterystyki terenu i
uksztaltowania trasy, lecz nie rzadzigjen 50 m, a w rejonie projektowanych przepustédOcm. Dopuszczalne odchylenia sytuacyjne
wytyczonej osi trasy w stosunku do Dokumentagelimvej nie moglbye wigksze nt 5 cm.

Rzdne punktow osi trasy i przepustow agleryznaczy z dokladnécia do 1 cm w stosunku dogdnych okrdonych w Dokumentacii
Projektowe).

Do utrwalenia osi trasy w terenie uglery¢ odpowiednich pali drewnianych, rur metalowychlce stalowych. Do utrwalenia obrysu
przepustu w terenie najazy¢ odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.

54. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyenie krawdzi nasypow i wykopdw na powierzchni terenu (@srie granicy
Robat), zgodnie z Dokumenta@rojektovy oraz w miejscach wymageych uzupelienia dla poprawnego przeprowadzetiatiRos
miejscach zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do wyznaczenia kragiizi nasypow i wykopdw naig stosowa dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy tiglstosowaw przypadku
nasypow o wysokioi przekraczagej 1 m oraz wykopdwebszych ri 1 m. Odlegiéc miedzy palikami lub wiechami nalgdostosowa
do uksztaltowania terenu oraz geometii trasy eveg@dlegiéc ta co najmniej powinna odpowiddadstpowi kolejnych przekrojéw
poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi ulindaé wykonanie nasypow i wykopdw o ksztalcie zgodnyPolzumentag

Projektovy.

55. Przeniesienie punktdw poligonowych

Przeniesienie punktow poligonowych powinnd tgkonane przez uprawnionego gepdeporozumieniu z Ratwowym Grodkiem
Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej.

56 Zalgenie punktdw pomiarowych na obiekcie iaynierskim.

N obiekcie irynierskim naléy zalary¢ punkty wysokéciowe do pomiaru przemieszaiebrotow obiektu. Lokalizacja punktdw zgodnie
z DokumentagjProjektovi.

5.6. Wykonanie pomiaréw powykonawczych

W pierwszej kolejn@i naley pomierz¢ wznowiora lub zalgors osnow geodezyja Nastpnie naleéy wykona& pomiary
inwentaryzacyjne, zgodnie z instrag-4 “Pomiary sytuacyjne i wysalaowe”, mierac wszystkie elementy & mapy zasadnicze).
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D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktdw wystiavych

Prace obliczeniowe najewykonywa przy pomocy spetu komputerowego. Whiesienie pomierzonégirea map zasadniczoraz map
ewidencji gruntéw prowadzonych technikami tradygyjnnalery wykona metod klasyczi (kartowanie i kiélenie eczne) lub przy
pomocy automatdw kdigcych (ploteréw).
Wykonara dokumentagj geodezyja i kartograficzg nalery skompletowé zgodnie z przepisami Instrukcji 0-3 “Zasady kottoplania
dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej”, z jiidm na:

1) dokumentadechnicza przeznaczapdla Zamawiacego,

2) dokumentadechniczg przeznaczaydla drodka dokumentacii.
Sposob skompletowania dokumentacii, o kiérej mopkt:&) oraz foradokumentdw nalgy uzgodrit z grodkiem dokumentacii.
Dla Zamawiajcego nalgy skompletowénastpupce materialy:
- wtdrnik mapy zasadniczej uzupetniony danfef trescia,
- kopie wykazéw wspddnych i wysokéci punktow osnowy poziomej, wysakiowej oraz Wykazy wspdisdnych punktow
granicznych wykazy wspdanych i wysokéciowych punktow wysokaiowych na obiekcie,
- kopie protokdtow przekazania znakéw gegagzh pod ochrag
- kopie opisdw topograficznych,
- kopie szkicow polowych.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakéci Robot

Ogblne zasady kontroli jaba Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&join

Kontrok jakasci prac pomiarowych zezanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokavwch oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych nalg prowadzt wediug ogélnych zasad oblmych w instrukcjach i wytycznych Gléwnego bl Geodezji i
Kartografii lub Glownego Geodety Kraju [2+11].

6.2. Sprawdzenie robét pomiarowych

Sprawdzenie robdt pomiarowych powinné pzeprowadzone wediug rgsiacych zasad:

- ¢ drogi naley sprawdzé na wszystkich zatlamaniach pionowych i krzywiznaohoziomie oraz co najmniej co 200 m na
prostych,

robocze punkty wysokdowe naley sprawdzéaniwelatorem na calej diugim budowanego odcinka.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru Rob6t

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D.M.00.08lymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovy Robét zwazanych z odtworzeniem osi trasy i punktow wyscikawch w terenie oraz wykonaniem pomiaréw
powykonawczych jest 1 km trasy drogowe).

8. ODBIOR ROBOT

81. Ogdine zasady odbioru RobGt

Ogblne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.00.Q0/ymagania ogoine”.

8.2. Sposob odbioru Rohot

Odhidr Rob6t zvzanych z odiworzeniem osi trasy i punktow wysckasych w terenie réwninnym negstije na podstawie szkicow i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotuztiali geodezyjnej, ktore Wykonawca przedkiadadiigpow Nadzoru.

Odbiér Rob6t zvgzanych z wykonaniem pomiarow powykonawczychepast po przedieniu skompletowanej dokumentacii
technicznej zgodnie z pkt. 5.5 n/n SST.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy platnéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za kilometr naley przyjmowa na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw gegdgay lub protokétu z kontroli geodezyjnej
(odtworzenie trasy) oraz po odbiorze skompletovamhejmentacji geodezyjnej (pomiary powykonawcze).
Cena wykonania Robét obejmuie:

- sprawdzenie wyznaczenia punktow gidwnych asi irgunktdw wysokéziowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokasych,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentumhaytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

- wyznaczenie osi i konturéw oraz punkidsokaciowych mostu,
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D.01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wystiavych

zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochicingrzed zniszczeniem i 0znakowanie utaiagapdszukanie | ewentualne

odtworzenie,

10.
10.1.

10.2.

BOoOo~NoOORMWDN

0.
11

przeniesienie punktdw poligonowych

zalorenie | pomiary punktéw wysokeowych na obiekcie oraz dezanie do reperu istwowego,
zalorenie | pomiary punktu wysobmowego stalego poza obiektem oraz geswiie do reperu istwowego,
wyznaczenie, wytyczenie i zastabilizowanie griamejcego i projektowanego pasa drogowego,
wykonanie pomiardw powykonawczych wraz z nammiesiezmian na mgzasadnicz

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-76/N-02207  Geodezja. Podstawowe nazwehiee oznaczenia.
Inne dokumenty

Instrukcja techniczna O-1. Ogdine zasady wykanianprac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna O-3. Zasady kompletovamkamentacii geodezyjnej i kartograficzne).

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowarpaz

Instrukcja techniczna G-2. Wysébiowa osnowa geodezyjna.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstugesiycii.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacymesokaciowe.

Instrukcja techniczna K-1. Mapa zasadnicza.

Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne.

Whytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne

Ustawa z dnia 17.05.89 - Prawo geodezyjniogkaficzne (Dz. U Nr 30, poz. 163 Zpigjszymi zmianami)
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D.01.02.02. Zdjedewarswy humusu

D.01.02.02 ZDECIE WARSTWY HUMUSU
1 WSTEP

11 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji TechnicZ(t8ST)

Przedmiotem n/n SzczegGlowej Specyfikacji Techejcanvymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t azénych ze zggiem
warstwy humusu w ramach rozbudowy drogi gminn&p6O84B w lokalizacji roboczej od km 0+000 do krd®s,65 i od km 0+118,41
do km 0+182,10 wraz z budg¥tadki dla pieszych nad rzeiablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiitonka.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyamadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w pkt.1.1.

13. Zakres Rob6t ohgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikaajhmicznej dotyezzdicia warstwy humusu w ramach rob6t przygotowawczych
wykonywanych na modemizowanym obiekcie i obejmuj

a) kczne zdjcie warstwy humususoedniej grubéei 15 cm

b) mechaniczne zgjie warstwy humusugoedniej grubéei 15 cm

W przypadku wygbienia warstwy 0 innej miszaci niz wymieniona, naley ja zebra dostosowdg st do warunkéw lokalnych.

14. Okreslenia podstawowe

Stosowane okffenia podstawoweaszgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjamogianymi w SST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

15. Ogdlne wymagania dotyece Robot

Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za §akioh wykonania oraz za zgodtiaz Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania egoin

2. MATERIALY

Nie wystpuija.
3. SPRET

31 Ogdlne wymagania dotyegce sprztu

Ogdine wymagania dotygz spretu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
32. Sprzt do wykonania Rob6t zwizanych z usurgciem humusu

Do wykonywania Rob6t zazanych ze zefgiem warstwy humusu najestosowé:

- sprzt do kcznego wykonywania rob6t ziemnych.

4, TRANSPORT

4.1 Ogdine wymagania dotyegce transportu
Ogdine wymagania dotygeze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagaydike”.
42. Transport materialdw z rozbiorki

Humus naley przemieszczaz zastosowaniem rowniarek lub spycharek na pryzpmgeznaczeniem do humusowania skarp i terendw
Zielonych .
Nadmiar humusu nae byt przewagony dowolnym transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonywania Rob6t

Ogdine zasady wykonywania Rob6t podano w SST D.GQ@D ,\Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagigtrojekt organizacji i harmonogram Robot, ugdigbice warunki
w jakich wykonywanedak Roboty zwazane ze zeitiem humusul.

52. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinnadzdigta z przeznaczeniem darpigjszego #ycia do humusowania. Zagospodarowanie humusu pmwinn

by¢ zgodne z Dokumentadprojektovy i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Humus nalgy zdejmowd mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub sgicharwyptkowych sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn
nie jest wystarczgge dla prawidiowego wykonania Robét (zmienna gulb@rstwy humusu) nalg dodatkowo stosowareczne
wykonanie Robét jako uzupetnienie prac wykonywanyebhanicznie.

Warstve humusu nalgy zdg¢ z powierzchni calego pasa rob6t ziemnych orazryelin miejscach okélenych w Dokumentacii
Projektowej lub wskazaniach Inspektora Nadzoru.




D.01.02.02. Zdjecewarswy hunmusu

Humus nalgy zdjg¢ na pela gkbokai¢ jego zalegania oldlerg w Dokumentacii Projektowej lub wskazaomzez Inspektora Nadzoru na
roboczo, wediug faktycznego stanu gsivania. Stan faktycznyedizie stanowit podstaywdo rozliczenia czynido zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus naligy skladowa w regularych pryzmach.

Miejsca skiadowania humusu powinng pyzez Wykonawetak dobrane aby humus byt zabezpieczony przestzgseczeniem, a tak
najexdzaniem przez pojazdy i zggczaniem. Nie naig zdejmowa humusu w czasie intensywnych opadéw i bieegnio po nich, aby
unikrpé zanieczyszczenia gjitub innym gruntem nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogoine zasady kontroli jakéci Robot

Ogblne zasady kontroli jabe Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @&join

6.2. Kontrola jakosci Rob6t zwhzanych ze zdjciem humusu

Sprawdzenie jakoi Robdt polega na wizualnej ocenie kompleinasungcia humusu z powierzchni pasa rob6t ziemnych, Egadn
Dokumentagj Projektovd i wskazaniami Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru Rob6t

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w SST D.M.00.08lymagania ogoine”.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy Rob6t zwizanych ze zdgiem warstwy humusu jest 1%rtmetr kwadratowy), na podstawie Dokumentagii
Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robot

Ogblne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.Q0.Q@/ymagania ogoine”.

8.2. Sposob odbioru Rohot

Roboty ohite niniejsz SST podlegajodbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, kidry powinien Bydokonany po

wykonaniu zdjcia warstwy humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy.

Inspektor Nadzoru oceni wyniki pomiar6w przedinch przez Wykonawzgodnie z niniejszSST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadastali zakres robét poprawkowych do wykonania, ydnawca wykona je na
wlasny koszt w ustalonym terminie.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyaze podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plama¢ za 1 rizditego humusu nae przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgiakasci Robot.
Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmujeciedhumusu na pelrglebokdi¢ jego zalegania wraz z haldowaniem w pryzmy lub
odwiezieniem na odkiad.

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty zieviigmagania i badania.
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D.01.02.04. Rozhidrki elementdw drég, ogrodpezepustow

D.01.02.04 . ROZBIORKI ELEMENTOW DROG, OGRODZEN | PRZEPUSTOW
D.01.02.04.94. Rozebranie kladek drewnianych

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczeg&lowej Specyfikacji Techejcanwymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t zzanych z rozbidek
elementéw drég, ogrodzé przepustéw w ramach rozbudowy drogi gminnej080B4B w lokalizacji roboczej od km 0+000 do km
0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wraz eNmtadki dla pieszych nad rzeiablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna (SST) jesiveirs jako dokument przetargowy i kontraktowy pleganiu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST dotyrazhiorki elementéw drég, ogrodagorzepustow i obejmiyj
a) rozebranie pgczy drewnianych,
b) rozebranie kladki,
C) wyciggniecie pali,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okrelenia podstawoweyzgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjanegeanymi w SST D.M.00.00.00

,Wymagania ogélne”.
1.5. Ogolne warunki dotycace Robo6t
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za §ékioh wykonania oraz za zgodd@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogdlne dotygze Rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania eféin

2. MATERIALY

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogoélne dotycgce spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogoine”.

3.2. Sprat do rozbidrki
Do wykonania Rob6t zganych z rozbidekelementéw drég, ogrodzeprzepustow naly stosowé:
- spycharki,
- tadowarki,
- koparki,
- zrywarki,
- zurawie samochodowe,
- samochody etarowe,
- mioty pneumatyczne,
frezarle drogows i inne.
Drobne Roboty mama wykonywd recznie przy zastosowaniu prostych edzzpomocniczych.
Sprzt zastosowany do rob6t rozbiérkowych powinien wayakceptagj Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogdblne wymagania dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagaydéne”.

4.2. Transport materiatéw z rozbiérki
Materialy z rozbiorki nafiy przewozt transportem samochodowym na miejsce wskazandmmsgektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét
Ogodlne zasady wykonywania Rob6t podano w SST D.BO@D ,\Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie rozbiorki

Kiadke nalery usuwé mechanicznie w sposéb altosy w Dokumentacji Projektowej lub przez Inspekisadzoru.

W przypadku p@czy dopuszczagieczne prowadzenie prac rozbiérkowych.

Wszystkie elementy przewidziane wediug Dokumentgjiektowej do powtdrnego wykorzystania powinng bguwane bez
powodowania zginych uszkodze
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D.01.02.04. Rozhidrki elementéw drdg, ogrbdpezepustow

Uzyskany gruz, bezyteczne elementy i materialy nglgprzewig¢ na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Ewentualne doty (wykopy) nae wypelnt, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otacegp terenu i zagric zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-02205 “Drogi samochodowboBaiemne. Wymagania i badania” [1].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci Robot

Ogolne zasady kontroli jaém Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoin

6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania robat rozbiorkowych

Sprawdzenie jakoi Robdt polega na sprawdzeniu komplthawkonanych rob6t rozbidrkowych oraz uszkodzetgenentow
przewidzianych do powtornego wykorzystania.

Zagszczenie gruntu wypelriaggo doly po usugtich elementach powinno speiriipowiednie wymagania okiame w PN-S-02205 [1].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru Robot

Ogdlne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D.M.Q0.Q@/ymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiarovg Rob6t zwgzanych z rozbidikjest:

- dla kladki wraz peczami, - 1 i)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogollne zasady odbioru Robo6t

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w SST D.M.@RQA/ymagania ogblne™.
8.2. Sposob odbioru Robot

Roboty objte niniejsz SST obejmuj

- odbior robat zanikagych i ulegajcych zakryciu,

- odbior ostateczny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,¥dgmia ogoine”.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndéci

Ogolne ustalenia dotygize podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogoine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za 1 mrozebranej kiadki zostanie dokonana na podstawiali oceny jakézi Robét w oparciu o pomiary i badania.
Cena jednostkowa wykonania Rob6t obejmuije:

a) dlarozbiorki kiadki, ,:

- wykonanie rusztowsi zabezpieczeitp.,

- wykonanie wykopow wg M.11.01.01,

- rozebranie kladki wraz pgrzami,

- - wyciagniecie pali,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zaladunek i wywiezienie materialow z rozbidrki,

- zasypanie dotéw (wykopow) gruntem zegagzeniem do uzyskanial,00 wg BN-77/8931-12 [2],
- uporadkowanie terenu rozbiorki;

Do ptatndci nalezy doliczy¢ koszt oczyszczenia cieku z gruntu kiory dostalaicieku w trakcie prowadzonych rob6t z wydobydiem
wywiezieniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1 PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. &fgiia i badania.
2. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanieamieragszczenia gruntu.
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M.11.01.00. ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY
1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej] SS§ symagania dotygee wykonania i odbioru Robét azanych z wykonaniem wykopdw w ramach
rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizadpwozej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118g1&m 0+182,10 wraz z
budowy kladki dla pieszych nad rzgbablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiitonka.

12 Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosgakandokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarealizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres robdt objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjigratosowanie przy wykonywaniu Robét ziemnychyodpSST M.11.01.01, 11.01.04.

14 Okreslenia podstawowe

Wykop piytki - wykop, ktdrego gbokai¢ jest mnigjsza ail m.

Wykopsredni - wykop, ktdrego ghokai jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gkhoki - wykop o gibokdici ponad 3 m.

Glebokdi¢ wykopu - rénica rzdnej terenu i ginej rob6t ziemnych, wyznaczonych w osi wykopul.

Pozostale okéienia podane w ninigjszej SSjizgodne z obowgzugcymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.

15. Ogolne wymagania dotyee Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny zagaliah wykonania oraz za zgodaa DokumentagjProjektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyze Robdt podano w SST D.M.00.00.00. "Wymaganiaegol

151 Zgodné&* z Dokumentagj Projektovy

Roboty ziemne powinny bywkonane zgodnie z Dokumenigeyojektovy i zachowaniem wymaganiniejszej Specyfikacji Technicznej oraz normami
wediug p.10.

Nieztedne odspstwa od Dokumentacji Projektowej wymagigceptacii Inspektora Nadzoru i zapisu w DzierBildowy.

152. Wymagania geotechniczne

Przy wykonywaniu Robét ziemnych rigi&ierowat sk nastpupcymi zasadami:

zaszeregowanie gruntdw do odpowiedniej kategoriPNeB6/B-02480,

wynikdw badé gruntdw i ich uwarstwig poziomu wod gruntowych i powierzchniowych, dely tistalenia oraz okresowego wahania pozioméw wod
gruntowych,

stanu terenu (znaki wysakimwe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plestwieowy itp.).

153. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania Ra@hnych na przedmioty zabytkowe lub giktarcheologiczne naig je przerwd i powiadommé
Inspektora Nadzoru oraz wWladze konserwatorskie.

154. Urgdzenia i materialy nie przewidziane w DokumentBapjektowej

Jereli na terenie Rob6t ziemnych napotkausidzenia podziemne nie przewidziane w Dokumentagheowe] (Uradzenia instalacyjne, wodggowe,
kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albwypaly lub inne pozostéld wojenne, wowczas Roboty riglgorzerwd, powiadond o tym
Inspektora Nadzoru lub jego przedstawiciela, aelpisce prowadzilopiero po uzgodnieniu trybu pggiwania z instytucjami sprawcymi nadzor nad
tymi urzidzeniami.

W przypadku natrafienia w wykonywanym wykopie néeriady nadajce sp do dalszegoaytku naley powiadoni o tym Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela i ustalz nim sposéb dalszego ppstvania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopugtbokaici posadowienia fundamentu (wymiany gruntu), natgmnndnaici mniejszej od
przewidzianej w Dokumentaciji Projektowej oraz vieraatrafienia na kurzaekRoboty ziemne nale przerwa i powiadomt Inspektora Nadzoru lub jego
przedstawiciela w celu ustalenia sposobow zabeapiec

2. MATERIALY
Elementy drewniane lub stalowe do obudowy wykopyourgktu 5.7. niniejszej SST . Inne materialy V& $1.11.01.01i11.01.04.
3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonywanegcznie lub mechanicznie. Sgrazwany do robét ziemnych by dowolnego typu, lecz musidgaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty mog by¢ przewagone dowolnymirodkami transportu. Rodzapdkéw transportowych musi dyaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Materiaty nasrodkach transportowych naleimieszczaréwnomiemie na calej powierzchni tadunkowej ezgiieczéprzed spadaniem lub przesuwaniem.
Ukopany grunt powinien Byniezwocznie przetransportowany na miejsce preezna lub na odkiad ghey nasgpnie do zasypania niezabudowanych
wykopow. W przypadku przygotowania odktadéw grunéeeznaczonych do zasypywania, odiéglodnéa skarpy odkiadu od gémej kegla wykopu
powinna wynosi

na gruntach przepuszczalnych - nie mni§,0im,

na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mri&j,gim.

Transport gruntu powinien &yak zorganizowanygeby nie byt hamowany dowtz materialéw do budovabiyavat st poza prawdopodobnym klinem
odtiamu gruntéw. Wybdrodkow transportowych najedokona na podstawie analizy ngstiacych czynnikédw:

objetos¢ mas ziemnych,
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odlegiac transportu,

szybkd¢ i pojemndci srodkdw transportowych,
uksztatowanie terenu,

wydajndi¢ maszyn odspajaiych grunt,

pory roku i warunkéw atmasferycznych,
organizacja rob6t.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do agetrojekt Techniczny organizacji i harmonograoivd@® uwzgldniacy wszystkie warunki, w
jakich kedh wykonywane Roboty ziemne.

51. Sprawdzenie zgodr$oi rzednych terenu i warunkow gruntowych z danymi projekiu technicznego.

Przed przygpieniem do wykonywania wykopdw, Wykonawca ma ofxeki sprawdzizgodnéc rzednych terenu z danymi wg. Dokumentacii Projektowe).
Wszelkie odgpstwa od Dokumentacji Projektowej powinny bgnotowane w Dzienniku budowy wpisem  potwierdzopizez Inspektora Nadzoru, co

hedzie stanowipodstaw do korekty iléci Robot w Ksidze obmiaru.
Wykonawca ma obowdek biegcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakaigonywania wykopdw i ich konfrontacji z Dokumefdgaechniczy.

52 Wykonanie wykopow

Metoda wykonywania robét ziemnych powinnédigbrana w zaleaici od wielkaici Robét, gibokaici wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju grurda or
posiadanego spta mechanicznego. Wykopy te powinny laykonywane w takim okresie, aby po ich Zazeniu ména bylo przyghi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich Robét budowlanyetsypania ich gruntem odpowiednim do tego celu.

Zaleca g wykonywanie wykopdw szerokoprzestrzennychrie do ghokaici nie wikszej ni: 2.0 m, a kopagdo 4.0 m.

Wykonanie wykopow porgj poziomu wdd gruntowych bez odwodnieniaclgigo jest dopuszczalne tylko debgkdici 1,0 m poriej poziomu
piezometrycznego wod gruntowych.

W czasie wykonywania tych Rob6t, na Wykonawcy spacadpowiedzialnd za bezpiecistwo ohszaru przylegiego do wykopdw, wraz ze Zagjehoi

ske tam budowiami.

53. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopw w planie powinny bylostosowane do wymiaréw fundamentéw w planiepbpdsh wykonania, gbokdici, rodzaju gruntu, poziomu
wody gruntowej oraz konieczimb i madiwosci zabezpieczenigtian wykopu. W przypadku gdy nie zachodziAdimos¢ wykonania bezgeedniego
pochylenia skarp wykopu, nglemzgbdnic w szerokéci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zalezagcej oraz swobodprzestrzé na prag
ludzi pomédzy zabezpieczenieftiany wykopu a wykonywanym w wykopie elementem tdidBrzestrza ta powinna wynasinie mniej ni 0.60 m, aw
przypadkiécian izolowanych nie mnieja0.80 m.

54. Nienaruszalnét struktury dna wykopu

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej strukturyugeimat vwykopu, przy czym w poréwnaniu do projekt@garnpoziomu powinna by
pozostawiona hienaruszona warstwa gruntu ogggaonajmniej 0,20 m. Warstwa ta powinnéiisunita bezpérednio przed betonowaniem fundamentu
lub korka betonowego. W przypadku prefgighia wykopow pongj przewidzianego poziomu, a zwlaszczazepprojektowanego poziomu posadowienia
nalezy porozumié sk z Inspektorem Nadzoru celem poidj odpowiednich decyzji. Dopuszczawsirownanie poziomu za zgpthspektora Nadzoru
warstvg betonu.

55. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowyt

W przypadku konieczdd wykonywania Robét ziemnych w okresie abnicch temperatur, roboty te rglevykonywa w sposéb okéany w
opracowaniu Instytutu Techniki Budowianej pt. “Vdgye wykonywania robét budowlano-maatsych w okresie ohinych temperatur”. Przez gog
“obnizonej temperatury” natg rozumie temperatrotoczenia tisz, od + 5 C.

5.6. Tolerancje wykonania wykopow

Wymiary wykopow w planie powinny bywkonane z dokladida + 5 cm, z uwzgtnieniem zalegégpodanych poveg).
Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem ketkeowego powinien bywkonany z tolerangi+ 2 cm w stosunku doganych projektowanych.

5.7. Zabezpieczenigeian wykopOw przez rozparcie

571 Podparcie lub rozpardeian wykopow

Drewno przeznaczone do zabezpiecZeigia wykopdw oraz wykonywania konstrukcji podpiesgh lub rozpierabych sciany wykopdw powinno ldy
iglaste, zaimpregnowane i odpowiadgmaganiom PN-92/D-95017 i PN-75/D-96000. Klasada, elementy stalowe lub inne stosowane zamsasial
oraz rodzaj konstrukcji zabezpieazejsciany wykopow powinny léyuzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

W wykopach dcianach podpartych lub rozpartych spjezestzegazeby:

gome krawdzie bali przgciennych wystawaty na wysakd 0+ 15 cm ponad teren,

rozpory mialy trwale zabezpieczenie przed opeidni w dét,

kranedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balapizypadku przewidywanego ruchu przy wykopie lulasiggu pracyurawi,

wwykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogaayjécia w odlegtéci co 30 m.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych faleprawdzé okresowo, a obowdkowo niezwiocznie po wylieniu czynnikdw niekorzystnych (@i
opady atmosferyczne, mréz itp.).

5.7.2. Rozhiérka zabezpie¢Zeian wykopdw

Rozhiérka zabezpiegzécian wykopdw powinna Kyprowadzona w mianwykonywania zasypki. Pozostawienie obudowy dopaisee jest tylko w
przypadkach technicznych niedvaosci jej usunicia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy ZagezpieczZestwu pracy albo stwarza Aivosc
uszkodzenia konstrukcji wykonywanego obiektu.

58. BHP i ochronarodowiska

W trakcie prowadzenia prac przy wykopachmaerdct uwag by w obebie pracy koparki nie przebywali ludzie. Wykop zgieezy barierami.
Przy wykonywaniu robét ziemnyaitenie nalgy:
- uzywat Wiasciwych i znajdujcych st w dobrym stanie najdzi.
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-  zapewnt naleyte odwadnianie terenu rob6t,

- wykonywa wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zajp@eyini statecznig gruntu pod wog

—  pozostawd pas terenu co najmniej 0,5 m wzdkcawnedzi wykopu, na kiérym nie wolno skiadaisgemi pochodicej z wykopu,

- $rodki transportowe pod zatadunek mas ziemnychiastenajmniej 2,0 m od kraelzi skarpy wykopu,

- rozstawérodkow transportowych pogaizy sola powinien wynosi co najmniej 1,5 m dla urdmvienia ucieczki robotnikom w przypadku obsaia
Sk mas ziemnych,
sprawdzt po kadej zmianie warunkéw atmosferycznych (desa@) stan skarp nasypéw i wykopu.

VVykonyvvanle Robét spiem zmechanizowanym:

Przy wykonywaniu Robét spiem zmechanizowanym, niezaie od wymagadia kcznego sposobu wykonania rob6tyeiachowanizej wymienione

wymaganla dodatkowe:
ofebokai¢ odspajanej jednocrée warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powity¢ dostosowane do rodzaju gruntu iggasiwysegnika
koparki,

- roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykordywearstwami, nie dopuszcgaplo powstania nierowse,

- zachowaszczegotpostranai¢ podczas zagzczania kragalzi nasypow,

- rozstaw pracggych maszyn powinien wykiuezanadiwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia,

- robotnikom nie wolno przebyéav zasigu pracy maszyn.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze

Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t ziemnych zasymivpowinny by przeprowadzone negtipce badania:

sprawdzenie zgodz z DokumentagjProjektovy,

sprawdzenie wykonanych wykopow,

sprawdzenie wykonanych zasypek i nasypow,

sprawdzenie zagzczenia gruntow.

Badania naley przeprowadzaw czasie odbiordw eiciowych i odbioru kacowego Rob6t. W czasie odbiorgiciowego nalgy dokonywe odbioru tych
Robdt, do ktdrych piejszy dosip kedzie niemdivy.

Na podstawie wynikw batiaalery sporadzi¢ protokoly odbioru Robét gitiowych i kaicowych. Roboty zanikigie naley wpisa do Dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdine zasady obrmiaru Robét podano w SST. MD. siisglobmiarovy Robét ziemnych jest 1h@bmiar wg. SST M.11.01.01i11.01.04.

8. ODBIOR SSTATECZNY

Badania wg. 6 nalg przeprowadziw czasie odbioru kaowego Rob6t.

Na podstawie wynikow batiaalety sporadzi¢ protokoly odbioru Robdt kaowych.

Jereli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wyka@nenboty ziemne nalguzna za zgodne z wymaganiami PN-68/B-0605@liJeha jedno badanie
dalo wynik ujemny, wykonane Roboty rigieizng za niezgodne z wymaganiami norm i kontrakiu. Wiéjtaltuacii Wykonawca oboygany jest
przeprowadziroboty ziemne do zgodiwbz norma i przedstawidje do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
wg. SSTM.11.01.01 M.11.01.02 i M.11.01.04.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty ziemne powinny bywkonane zgodnie ze Szczegdlowymi Specyfikacjaahificznymi oraz normami:

- PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Glemia, symbole, podziati opis gruntow.

- BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Rola@gnne.

- PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowiane. Wymaganrizresie wykonania i badania przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkovayowve iglaste. Wspdine wymagania i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdinego przeznac28/Atyczne wykonania robét budowlano-maoisych w okresie ohibnych temperatur”.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.
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M.11.01.01. WYKOPY POD tAWY/STOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM Z UMOCNIENIEM
1 WSTEP

11 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej] SS§ symagania dotygee wykonania i odbioru Rob6t azanych z wykonaniem wykopdéw w ramach
rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizadpwozej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118g18m 0+182,10 wraz z

budowy kladki dla pieszych nad rzgbablonk
- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

2, MATERIALY
wg SST M 11.01.00.

3. SPRET

wg SST M 11.01.00.

4, TRANSPORT

wg SST M 11.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy i wykona wykop pod tawy i przyczotki. W razie konieczcianalery wykona wymiare gruntu pod ktadki korpus drogi w olgbie
kladki. Wod: gromadzcy se w wykopie odpompowia Sposéb odwodnienia wykopu dostosbwaa warunkéw gruntowo-wodnych
panujcych w trakcie wykonywania rob6t.

Roboty ziemne nalg prowadat zgodnie z SST M 11.01.00.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
wg SST M 11.01.00.
7. OBMIAR

Obmiaru ildciowego usurtego gruntu dokonujeesiv nt, w stanie rodzimym. Hg wykonywanych robét ziemnych, kidra stanowi
podstaw platnaci, okreila sk jako iloczyn powierzchni podstawy fundamenrdtediniej gtbokaici wykopu liczonej od spodu fundamentu
do powierzchni terenu z pakézeniem tej iléci o 20%..

8. ODBIOR OTATECZNY
wg SST. M 11.01.00.
9, PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za 1 mwykopu. Cena obejmuje wyznaczenie zarysu wykopspajehie gruntu, wydobycie i Zenie go na odkiad lub
zaladowanie | odwiezienie go na wskazane miejséenanie ronkow na dnie wykopu deaif wody, odwodnienie wykopu, wydobycie
Z dna wykopu przypadkowo zsgiego gruntu oraz usignie nadwyki gruntu nad redng dna wykopu powstatej] w wynikuggiznienia dna.
Jdili jest to konieczne naig takee uwzgbdnic w cenie uszczelnienie wykopu, gdy ruch wodyearmeowodowé rozluznienie gruntu i
wyptukiwanie cementu podczas betonowania fundamentu

Do platndci nalezy doliczy¢ koszt oczyszczenia cieku z gruntu ktdry dostalaicieku w trakcie prowadzonych robét z wydobydiem
wywiezieniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480  Grunty budowane. Glasia, symbole, podziati opis gruntdw.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wyniagarakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Rpk@mne.

PN-74/B-04452  Grunty budowiane. Badania polowe

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania prghaktu.
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M.11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAGESZCZENIEM
1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikaghmieznej /SSTAsmymagania techniczne azéne z zasypaniem obiektéw w ramach
rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizadpwozej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118g1&m 0+182,10 wraz z

budowy kladki dla pieszych nad rzgbablonk
- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiitonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.
13. Zakres Rob6t ohgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji gvajstosowanie przy zasypywaniu fundamentéw, wykomasypki wokét obiektu do
rzednej ustalonej w Dokumentaci Projektowej oraz waykaaniu nasypdw na poszerzeniach korpusu drogowsedgiazdach do mostu.
14. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu- wielkas¢ charakteryzgpa stan zagzczenia gruntu, oldlena wg wzoru:
P
l=—
Pds
gdzie:
P, - g:stdc objtosciowa szkieletu zagzczonego gruntu [Mg/m3]
P, - maksymalnaggtoic objstosciowa szkieletu gruntowego przy wilgatoiooptymalnej, okigona w normalnej, probie

Proctora, zgodnie
z PN-88/B-04481,7gta do oceny zagzczenia gruntu w robotach ziemnych, badania zyadnorm BN-77/8931-12

[Mg/m3]
Wskaznik rd znorodnosci - wielkas¢ charakteryzafa zagszczalnée gruntw niespoistych, okiena wg wzoru:
U - d 60
dyo
gdzie:

d 6o -Srednica oczek sita, przez kiore przechodzi 60%fLgjuam]

d 10 -Srednica oczek sita, przez kiore przechodzi 10%gnam]
Pozostale okéienia podane w niniejszej SSifzgodne z obowzzujacymi polskimi normami i SST D-M 00.00.00."Wymagaighine”.
15. Ogdlne wymagania dotyegre robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za §élaraz za zgodisé z DokumentagjProjektovy SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdine wymagania podano w SST D-M 00.00.00. Wynitgashniczne.
Roboty powinny b§wykonane zgodnie z Dokumenigiejojektovy | SST. Jako materiat stosujgpsasekéredni.

2. MATERIALY

piasekéredni.
3. SPRET
wg. SST M.11.01.00.
4, TRANSPORT
wg. SST M.11.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno dyprzeprowadzone bezpednio po wykonaniu w nich projektowanych elementdiiektu i
okreflonych rob6t. Przed rozpaeciem zasypania wykopdw ich dno powinné byzyszczone z torfow, gytii | namuldw oraz ewdrich
innych zanieczyszca@bcych, a w przypadku potrzeby odwodnionielidéno wykopu znajdowsesk bedzie pod wog| niezizdne ledzie
stwierdzenie czystoi dna.

Do zasypywania powinien byryty grunt niespoisty, niezamartiii bez jakichkolwiek zanieczyszdze (np. torfu, dariny, korzeni,
odpadkow budowlanych lub innych materialow).
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5.2. Zagszczenie gruntu nasypowego
Kazda warstwa gruntu w nasypie powinnédagszczana mechanicznie. Gréteagszczanych warstw winna wynisi
- przy zagszczaniu lekkimi walcami - max 0.2 m,
- przy zagszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub akdimi mechanicznymi - max 0.4 m,
- przy ubijaniu zkimi tarczami - 0d 0.5 m do 1.0 m w zaleci od ich masy | wysoléoi spadania, przy czym grddabijanej
warstwy nie
powinna by wigksza odrednicy tarczy.
W okolicach urgdze lub warstw odwadniggych grunt powinien ldyzagiszczanygcznie.
Zageszczenie gruntu powinno odbyek przy jednoczesne), stalej kontroli laboratorymeyskanik zagszczenia powinien by 1.00.
Wilgotnas¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winné dglizona do wilgotnéci optymalnej. W przypadku wilgotém mniejszej ri
0.8 optymalnej grunt naiepolewat wody, a w przypadku wilgotrsoi wigkszej ni 1.25 optymalnej grunt naleprzesusay
Przy zagszczaniu gruntéw nasypowych, dia uzyskania rowmoegie wskanika naley:
- rozcietat grunt warstwami poziomymi o réwnej grétipsposobengecznym lub lekkim spetem mechanicznym,
- Warstveg nasypanego gruntu zegczé na calej szeroka, przy jednakowej liczbie pragjsprztu zagszczajcego,
- prowadzt zagiszczenie od kragslzi kusrodkowi nasypul.
53. Dopuszczalne odchytki
Dopuszczalne odchyiki od ustafojektu nie powinny kywieksze nt:
-0.002 -dla spadkéw terenu,
- 0,0005 - dla spadkéw rowdw odwadymggh,
- 4.cm -dla gdnych w siatce kwadratow 40 x 40 m, +2 cm - gldngch dna wykopu pod fundamenty,
- 15 cm -wwymiarach w planie wykopu o szefokdna >1.5m,
- 5cm -wwymiarach w planie wykopu o szefokdna < 1.5 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
wg SST M 11.01.00
7. OBMIAR

llos¢ zasypki okréa st w m° przestrzeni wypehienia z uwahieniem zmian sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR SSTATECZNY

wg SST M 11.01.00
9. PODSTAWA PtATNOSCI

Przyite iloici m?> zasypki bda platne wg jednostkowej ceny, kidra obejmuje dgtaie, przygotowanie i wbudowanie w stanie
optymalnej wilgotnéci zaakceptowanego przez Inspekiora Nadzoru riatejiego zagszczeniem i uformowaniem przewidzianego w
projekcie ksztaltu zewtiznego zasypki, a tak uporadkowanie terenu wokoét obiektu.

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy dotycace robét ziemnych

PN-86/B-02480  Grunty budowane. Gleaia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-68/B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagarakwesie wykonywania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01  Budowle drogowe i kolejowe. Robatyrie.

PN-74/B-04452  Grunty budowiane. Badania polowe.

PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania probelgrun
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M.11.07.01 STALOWESCIANKI SZCZELNE

1. WSTEP
1.1. PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowe] Specyfikagjhimieznej $ wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6Gt zmanych z
pogrzaniemscianek szczelnych z grodzic stalowych wykonywanwatamach rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w Izhefi
roboczej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km O+11éykm 0+182,10 wraz z budpldadki dla pieszych nad rzeablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiionka.

1.2. ZaKresstosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosoyedwadokument przetargowy i kontraktowy przy zlaécanrealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakresrobotobjetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST daofyrasad wykonania i odbioru robdt zzéinych z pogpaniem / wyrywanierécianek szczelnych
z grodzic stalowych zgodnie z Dokumentacja Prajgkitamawiajcego lub/i Wykonawcy.
SST swoim zakresem obejmuie:
prace przygotowawcze, pomiarowe i pdkowe:
zakup i transport grodzic stalowych w miejsce wintaufis;
wytyczenie osi projektowangjianki w terenie;
wykonanie i rozbiérkniezigdnych zabezpiecip
wykonanie platform roboczych i startowych
monta i demonta konstrukcji pomocniczych;
uprztniecie terenu po zakozeniu robdt;
pogezanie i przyajcie grodzic stalowych,
spawanie grodzic.
Specyfikacja swoim zakresem nie obejmuje:
wykonania dojazdéw dla samochoddw transjaostch materialy | Speg,
przygotowania miejsc placow roziadunkowych oraadsiivych;
usungcia i zabezpieczenie na czas wykonywania robéthickemstalacji na powierzchni ziemi i gdzeh podziemnych;
wykonania kotew gruntowych, rozpér i kleszczy;
wykonania zabezpieazantykorozyjnych
Roboty nie olgte niniejsa SST naley realizowé zgodnie z wymaganiami zawartymi w DokumentacjeRiowe) lub/i
odrbnej SST.

14. Okreslenia podstawowe

Ooooooogdd

Ooooogd

Okreslenia podane w niniejszej SSifzgodne z obowzuiacymi polskimi normami.

141 Zakotwienie - System zakotwiek@anki szczelnej, np. zakotwienie z phyt falan kotwacych hcznie zeciagiem, kotwami
wkrecanymi i skalnymi, zapuszczanymi kotwami gruntowysatie kotwace oraz zakotwienia w postaci bryty zainiektowane;
lub rozparte.

14.2 Konstrukcje pomacnicze - Wszystkie konstrukcjezpbine do bezpiecznego wykonywadanek szczelnych.

14.3 Podparcie - Zestaw kleszczy i rozpor do podpancistikikcii.

144 Kombinowandcianka szczelnaScianka szczelna ziona z elementow aych i uzupelniaych. Elementami soymi mog
byt stalowe rury, belki lub pale skrzyniowe. Elemeitarapetniajcymi g stalowe grodzice korytkowe lub zetowe.

145 Dadwiadczenia pordwnywalne - Udokumentowane lub &g okréone informacje dotygze warunkéw gruntowych oraz
warunkow wykonawstwa, odniesione do podobnych yadzguntow i skat, dia kidrych spodziewamesdobne
oddzialywania. Diwiadczenia miejscowe udane g za szczegdlnie przydatne.

146 Poduszka - Tworzywo wypetriapscisle wreke kolpaku, ktdre fagodzi sibiderzenia spadapgo miotka na kolpak i glowic
brusa (grodzicy)

14.7 Rozejcie zamkow - Rozerwanie gamka podczas zelgiania grodzicy.

148 Wskanik rozejcia zamkow - Ugdzenie do okidenia, czy palczenia zamkowgsiednich grodzic podczas zguhnia g
miedzy sobyszczepione calkowicie

149 Kolpak - Urzdzenie osadzone na glowicy brusa (grodzicy), kidoiziela uderzenie miota réwnomiernie na brusytiegejc
dzieki temu uszkodzeniom glowicy brusa.

1410 Zagkbianie - Dziatanie pozwadgie na wprowadzenie brusa do wymagagiepibici w grunt. Zagibianie bardzo esto jest te
nazywane pogzaniem.

14.11 Metoda zagbiania - Wszystkie metody zelgiania, takie jak: pogtanie cigte pojedynczych elementdw od razu na
projektowan giebokas¢, pogazanie panelowe lun naprzemienne, f@mie etapowe za ponaoebijania, wibrowania,
weiskania lub kombinacja tych metod.

29



M.11.07.01. Salowe scianki szczelne

14.12 Wspomaganie zagfiania - Metoda maga na celu zmniejszenie oporu gaghia podczas zagbiania, np. wptukiwanie lub
wskpne rozwiercanie.

14.13 Nakladka - Plyta stalowa, ktogazy razem dwa odcinki grodzic

14.14 Rama prowadga - Rama skladga st z jednej lub kilku sztywnych belek prowadnikowyalwykle ze stali lub drewna,
stosowana w celu pozycjonowania brusa podczasamitaintrzymywania osiowoi brusdéw w czasigdzenia i zagbiania.

14.15 Miot - Cz$¢ wyposaenia kafara, zapewniap poprzez enetgiiderzenia zagpienie brusa do oldlenej gkbokaici. Miotem
jest te& bardzo ogsto nazywane w@dzenie do whijania grodzic w grunt.

14.16 Prowadnica - Bwigar lub podobny element zamocowany dayvie celu prowadzenia brusa i miota (lub wibratpagiczas
zagtbiania

14.17 Kierownica - Uradzenie kiengjce hczace kotpak lub/i miot z prowadmic

14.18 System prowadey - Kompletny ukiad d prowadzenia brusa i miofa{ibratora) podczas zelginia

14.19 Bolec kotwicy - Pet wystajicy z podstawy grodzicyywany do pejczenia grodzicy z podiem skalnym

1420 Kotwa wkecana - Rit zakaiczony gwintowanym ostrzem, ktory jako element k@iyrostaje wiicany w naturaine pocke
za grodzicami

1421 Szakla - Ospet do podnoszenia grodzic z pagidustawiania ich w pozycji pionowe.

14.22 Brus (grodzica) - Jednostkowy elentei@nki szczelnej (pojedyncza, zespolona podwépiatieloprofilowa).

14.23 Scianka szczelnaSeiana cigla skladajca s z brusow. W przypadku stalowych grodzigigsc scianki zapewniona jest
poprzez wzajemne pokenie zamkdw, spasowanie paditch wypustow lub poprzez specjaliezhiki.

14.24 Konstrukcjgcianki szczelnej - Konstrukcja, do podirzymaniaigrinmvody, skiadafa st z brusdw, gruntu i skaly, zakotdje
podpat i kleszczy.

14.25 Kontrola na placu budowy - Kontrola na placu budowjego otoczeniu.

14.26 Badanie terenowe - Badania geotechniczne na teveltivy i w jegogsiedztwie.

1427 Przesuw - Wzgline przemieszczeniegaliry zamkamigsiednich grodzic w kierunku podiym.

1.4.28 Rozpora - Podiny elemeniciskany, zwykle ze stali, drewna liddbetu, do podpardiaianki szczelnej najeiciej pohczony z
Kleszczami.

14.29 Szablon - Specjalny rodzaj ram proveagizh uywanych do ustawiania zakrzywionych lub zatamamyplaniescianek
szczelnych. Gsto stanovdione platformrobocz lub pomost dégiowy przy prowadzonych robotach kafarowych.

1.4.30 Nanizacz - Urgdzenie zamocowane w podstawie grodzicy w celuwapaenia grodzicy na zamek grodzicy \§ioie
umieszczonej w ramie prowadaj

14.31 Wibrator - Uradzenie stince do zagbiania i wyrywania brusdw oraz elementdwnyeh i uzupelniaicych kombinowanych
scianek szczelnych.

14.32 Prasahydrauliczna - ddzenie stince do statycznego zelgjania lub wyrywania bruséw oraz elementoéngioh i
uzupelniajcych kombinowanycktianek szczelnych metpdezwibracyja przy wykorzystaniu stownikéw hydraulicznych, aw
przypadku gdy zastosowaneadzenie do statycznego zgmihnia brusdw tego wymaga, przy wykorzystaniu teiganych
wezeiniej brusow lub elementdw startowych.

1.4.33 Kleszcze - Pozioma belka, zwykle staloweztelbetowa, przymocowana skianki szczelnej i pgézona z zakotwieniem lub
rozporami, stosowana w celu réwnomiernegoienia dziatajcych sit na caticianle szczeln.

1.4.34 Monitorowanie - Prowadzenie obserwacji w ramaclréipjakasci technicznej procesu zelgiania.

14.35 Nadzor - Aktywna funkcja w nadzorowaniu i kierowamykonaniem konstrukgcianki szczelne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakaevykonania rob6t oraz za ich zgoéha Dokumentagj Projektovs, Polskimi Normami,
niniejsz, SST oraz poleceniami Nadzoru.

Przed przygpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zolbgany jest do opracowania wlasnym kosztem i stanamiaz przedstawienia
do akceptacji Zamawigiego projekt techniczny i technologiczny wykonéeianek szczelnych.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdblne wymagania dotygze materialéw podano w warunkach kontraktu.

Ogdlne wymagania dotygze materialéw , ich pozyskiwania skladowania poda88T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoline” pkt 2.
2.2. Wymagania szczegéltowe dotyczace materialow

Materialy stosowane do wykonania stalowydhanek szczelnych to grodzice stalowe ze stalitaniga zgodnym z Dokumentac
Projektovy oraz Polskimi Normami.

O ile w Dokumentaciji Projektowej nie ustalono iepdppuszczagsio stosowania wszystkie typy grodzic, kidre w dripoczcia robot
mog; by¢ wykorzystywane w budownictwie zgodnie z okawgcymi przepisami.

23. Grodzice stalowe

2.3.1Grodzice nowe

O ile w Dokumentaciji Projektowej nie ustalono iecip wykonania stalowégianki szczelnej nalg uzy¢ nowych grodzic stalowych
typu U lub Z o parametrach zgodnych z DokumeyRrgjektovy oraz Polskimi Normami. Gatunki stali z ktérej wataane sgrodzice
podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Gatunki stali grodzic

Gatunel Granica plastycziioi Reh [MPa] Wytrzymalaic na rozeiganie Rt Maksymal
Skl [MPal] e
S240GI 24(C 34C 2€
S270GE 27C 41C 24
S320GI 32( 44C 2
S355GI 358 48( 22
S390GI 39(C 49( 2C
S430GI 43C 51C 1S

Dobdrécianek naley przeprowadzina podstawie oblicaawytrzymatgciowych - okrélenie Wix. Dobor konstrukgii rozggsicianek
szczelnych na podstawie oblitzeytrzymalgciowych.
2.3.2Materialy uszczelniage
Materialy uszczelniage powinny speinfavymagania Dokumentaciji Projektowe;.
2.3.3Inne materialy i wyroby
Wszystkie materialy i wyroby nie wymienione w rjgiej SST, a przewidziane do wykorzystania w takelizacji robét powinny
posiada deklarag} zgodndéci z Polslg Normy lub Aprobag Techniczg oraz by zgodne z wymaganiami Dokumentacii Projektowe).

3.  SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”Jkbzczegblowe wymagania dobyez
Sprztu.

Roboty powinny b§ wykonane specjalistycznym sgiern do pograniaiwyrywania grodzic )usdzeh hydraulicznych do statycznego
weiskania grodzic) zgodnym z wymaganiami DokumgRtegiektowej oraz zaakceptowanym przez Nadzor.

Grodzice moghby¢ pogazanefwyrywane z zastosowanieltizeh do statycznego weiskaniaiagania grodzic.

Nalezy dobré taki sprzt do pogizania, ktorego zycie nie spowoduje uszkodzenigsiadujcych z placem budowy budynkéw,
konstrukcji i instalacji podziemnych.

Wykonawca nayczenie Nadzoru przedstawi charaktergstyztu przeznaczonego do wykonania robat.

Roboty pomocnicze, w zalici od zakresu, warunkéw lokalnych i petgj technologii instalacjicianki, mog by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie prziyaiu koparek, dvigow itp.

Wykonawca zobowzany jest doiywania sprawnego spta, ktdry zapewni wiziwg jakas¢ prowadzonych robét, zgodida normami
BHP, ochronysrodowiska oraz przepisami dotycymi wytkowania sprtu. Liczba, jakét i wydajndé sprztu musi gwarantowa
prowadzenie robdt z odpowiegiydajndcia zgodnie z zasadami oianymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotygz transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidne” Wymagania ogdlne dotyce spratu
podano w warunkach kontraktu.

4.2, 'Wymagania szczegélowe

Materialy do wykonania stalowegianki szczelnej (grodzice, zamki) moby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu
przystosowanymi do przewozu elementow o diigch przewidzianych w Dokumentacji Projektowe).

Doborsrodkéw transportu nag do Wykonawcey i zalsy od wymaga konkretnego projektu. Przeame materialy naly rozmiecic
rownomiemie na calej powierzchni tadunkowej | zplsezy przed przesuggiem.

Niewdgsciwe przenoszenie i nieodpowiednie skiadowaniezimodmaszcza profili plaskich, jestesi przyczya trudndci podczas
zagtbiania. Niewtéciwe podnoszenie, transport lub skiadowanieeniny talkee przyczyn zniszczenia wgbnej powioki grodzic.
Podczas ustawiania grodzic zalegazspewnienie bezpiecznego ejostrobotnikom prowadezym podstaw grodzicy podczas jej
wstawiania w zamek grodzicy weériej zagtbionej. W przypadku gdy zapewnienie takiegoegogest niemaiwe (np. w sytuacji gdy
koronascianki znajduje gina zbyt diej wysokdci), zalecane jest stosowanie nanizaczy, ktoreziwiagg pohczenie zamkow bez
obecnéci 0s6b na poziomie korokgianki.

Przenoszenie oraz skladowanie bruséw na placu budalary wykonywa w sposdb niepowodigly znacznych ugt bruséw,
uszkodzé zamkow i ewentualnych powtok ochronnych. W przigaqebziomego utzenia bruséw podczas transportu zyeiapewrd
podparcie w co najmniej w dwdch punktach, a podéazenia pionowego, dopuszczgjsilen punkt zaczepienia.

Zaleca s przestrzeganie specjalnych wskartyczacych przenoszenia i skiadowania ékgych przez producenta grodzic. Zalecane
jest skiadowanie brusow w sposob divaj acy ich fatwe podnoszenie w kolgjnich wykorzystania.

Grodzice ragnych typdw i rénych gatunkdw stali naiie sktadowd oddzielnie i prawidiowo oznakoda

Skiadowanie i przenoszenie grodzic o profilachkjshasaley przeprowadzaz najwiksz ostranaicia w celu uniknicia odksztatae
brusow.

Gdy skiadowaneygrodzice stalowe veginie powlekane, naig stosowdé przektadki mydzy kazdg grodzig w stosie.

W celu unikrgcia uge¢ grodzic, ktére magpowodowa trwate odksztalcenia, naleprzy przyjmowaniu liczby i miejsc podpagrodzic
w stosie wzi¢ pod uwag diugac¢ | sztywnd¢ pojedynczego brusa.
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Zaleca s wywanie do podnoszenia i pozycjonowania grodzicjapego oprzyigdowania, aby unikg zniszczenia grodzic, a w
szczegolngi zamkéw. Ochrona zamkow nie jest wymagariali jdo przenoszenia grodzic wykorzystuje riemetalowe zawiesia
plaskie. Oprzyigdowanie wykorzystape przyczeprid cierry maze ulec zwolnieniu w sposob nieoczekiwany, dlategoi¢ naleéty go
stosowa do przemieszczania brusovienie g zapewnione dodatkowedki bezpiecastwa.

5. WYKONANIEROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M3@RQWymagania ogélne” pkt 5.

52. Wymaganiaszczegotowe

5.2.1Dokumentacja projektowa
Roboty naley prowadzt na podstawie zatwierdzonej do wykonania DokunjeRtemektowe] na wykonanigcianki szczelnej, ktora
powinna zawiexdnastpujgce informacje ogélne:

O  plan sytuacyjny z zaznaczonymi drogami dojazdovayaa maliwymi utrudnieniami;

O  ograniczenia dotygze dowozu spetu lubfi materiaddw;

O  lokalizact reperéw na terenie lub wsidztwie budowy wraz z opisem wys@iowym;

O  lokalizacg wszystkich instalacji podziemnych (np. elekirycmselekomunikacyjnych, gazowych, woggoivych,
kanalizacyjnych) i napowietrznych oragiadujcych budynkéw i budowili wraz z okfeniem podatrioi na uszkodzenia w trakcie
prowadzenia robat;

opis rodzaju i parametrow/stanu gruntow, uwarstiagsticaa na calym obszarze budowy oraz gpeivania i poziomow wod
gruntowych;

maziwos¢ wystpowania kamieni, glazéw lub innych przeszkéd natgeh i sztucznych w gruncie (np. starych fundadeent
kotew gruntowych, elementéw ochrony katodows; itp.

mazdiwos¢ przyczepianiasigruntdw spoistych do bruséw w trakcie wyrywdoianek;

ograniczenia poziomu halasu i driga

ograniczenia dotygze metody zagbianiascianki oraz metody wspomagg);

wymagania okidgjace wspoiczynnik przepuszczalodcianki szczelnej w odniesieniu do wody i innyclezyje

w przypadku konstrukcji stykgiych sp z wody: poziom wody i jego zmiany (amplitudagstms¢ zmian wraz z ich przyczgmp.
opr&znienie zbiomika pirzacego, plywy, itp.);

O dane dotyexe maliwych zanieczyszczagruntow.
Dokumentacja Projektowa na wykonaftianki szczelnej powinna zawiérgbwniez informacje szczegdlowe wymagania techniczne
dotyczcescianek szczelnych obejrmcg:

O osie projektowanégianki szczelnej;

O  rozmieszczenie, rodzaj, didga gatunek stali grodzic;

O projektowane gdne korony i spodiciany;

O  sposbb zabezpieczenia przed kalab) system konservady;

O  informacje, czy konieczne jest zespawanie zamkebprztbnoszenia ogeniascinapcego w kierunku podhym;

O
Prz

O

O

O

Oooogod

rézne etapy wykonania konstrukigianki szczelnej.
ed przygpieniem do realizacji rob6t zalecaathy dosipne byly nagpujace dane uzupelnige:
poréwnywalne déwiadczenia z rob6t przeprowadzonych na terenaghgieh lub z robét podobnych przeprowadzonych w
podobnych warunkach;
O stanistniejcych budowi, konstrukgji i instalacji zlokalizovyar na terenach przylegtych wraz z dlkerdiem rodzaju i gbokdici
posadowienia;
0  dane dotyece niesprzyjarych warunkéw pogodowych (np. silne wiatry i ickstatliwac);
0  sine przemarzanie gruntu wowczas, gdyenmwowadz do przekroczenia napen w elementacktianki szczelnej.
Jereli w gisiedztwie placu budowy znajdigie obiekty znajdace st w zasigu stref oddziakywania wykopu to projekt powiniemviera
nastpujgce informacie:
O  zasigi stref oddziatywania wykopu,
O  informacje o stanie technicznym i typie konstrubloiektow znajdigeych s w strefie tych oddziatywie
O  zalecenia co do moatareperdw, plomb i piezometrow przed wykonaniernopyk
O  zalecenia co do eztotliwaici wykonywania pomiarow geodezyjnych, badania gimab | sprawdzania walgoziomu wody
gruntowej,
O  zalecenia co do ewentualnego wzmocnienia kongtfukdamentow, podia gruntowego podsiadujcymi z wykopem
obiektami.

Dokumentacja Projektowa na wykondigianki szczelnej powinna &gpracowana przez Wykonawgoboét. Opracowania
Wykonawcy podlegaiprzedidgeniu i zatwierdzeniu przezAmiera.

5.2.2Etapowanie rob6t

Poszczegbine etapy realizacji rob6t powinny Zastalone w harmonogramie rob6t na podstawie iafgrzawartych w Dokumentacii
Projektowej. Przed przggieniem do realizacji robét jednoznacznie powirosta zdefiniowane kryteria przeja z jednego etapu do
nastpnego. Dla kadego etapu realizacji rob6t e g nastpujgce dane dotygee:
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pozioméw zasypow i wykopow;,

pozioméw i zmiennigi poziomow wody gruntowej i wéd swobodnyehprzypadku prowadzenia odwodnienia;
charakterystyk materiatu zasypowego i jegaifgkm obu stronaditianki szczelnej;

przemieszczescianki szczelnej na kou poszczegoinych etapow;

ograniczé dotyczcych obcizen naziomu za wykonywardciank.

5.2.3Przygotowanie terenu budowy

Teren budowy nalg tak przygotowd aby prace nima bylo wykonywaw sposob zapewnigly bezpiecaestwo i zalgorg wydajnaéé
prowadzonych robét. Przygotowanie i wykorzystarmseskukcji pomocniczych powinno odbyévae zgodnie z Dokumentac
Projektovy. Przygotowanie terenu budowy obejmuje:

O  wytyczenie w sposob trwaly dsianki w terenie;

O  wykonanie ewentualnych wykopow gmstych lub/i ewentualnych platform roboczych i stayich;

O  ewentualne spawanieaie i malowanie powierzchni grodzic zgodnie z Bdigbrmy oraz odpowiedgiSST;

Zaleca s, aby przed przygbieniem do pogpania grodzic wykorianieztzdne uradzenia pomocnicze; kleszcze drewniane lub klegzcze
belek stalowych. Kleszcze drewniageozparte wikiadkami drewnianyndtiagnicte

Srubami. Zabiegi te wykonujessiv celu utrzymania nafgtego kierunku zgodnego z liniami wytyczonejsoinki. Podczas pagiania
grodzic w grungwirowaty zaleca sidoczepidod dotu sworznie ochronne, ktore zabezpiggragd witaczaniem kamykow i zatykaniem
zamka.

5.2.40chrona instalacji naziemnych i podziemnych

Wykonawca na terenie prowadzenia rob6t odpowiadetzag wszystkich instalacji na powierzchni ziemi igolzs podziemnych
wykazanych w Dokumentacji Projektowej dostarczgmegz Zamawiafego. Wykonawca zapewni ich ydsve oznaczenie i
zabezpieczenie. Zaleca;, saby Wykonawca uzyskat od odpowiednich wiadz gotzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajcego.

W przypadku natrafienia w trakcie realizacji ralniezinwentaryzowane arizenie podziemne, naleniezwiocznie przerwiaroboty,
zabezpieczyurzdzenie, wezwéaKierownika Budowy, Nadzor, Projektanta orazseitdela uradzenia w celu ustalenia dalszego trybu
postpowania.

5.2.5\Wykonanie robét Grodzice najgpogezat statycznie wg technologii opracowanej przez Wykogeohot.

5.2.6Zwickszenie szczelda scianek szczelnych

Z reguly woda przepiywgg przez zamki grodzic niesie ze solsteczki gruntu i dochodzi do samo uszczelnieriali Je/magania
Dokumentacji Projektowej w zakresie szczgnaamkow g bardzo wysokie lub jeli istniep uzasadnione obawy co #iwosci
wystpienia samouszczelnienia ima zastosowvigiedry z metod zmniejszenia wodoprzepuszczairioianek szczelnych. Metody te
powinny by okrellone w projekcie technologicznym opracowanym prggzonawe robot.

Szczelngt zamkdéw ména powgkszy przez wprowadzenie specjalnych piynéw lub mas geych do witrza zamkow.
Najczsciej srodki takie jest w stanie dostarépyoducent grodzic.

6. KONTROLAJAKO SCIROBOT
7.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t
Wymagania ogdine dotyge kontroli jakéci rob6t podano w warunkach kontraktu.

Oooooo

7.2. Wymagania szczegotowe

Przed przyspieniem do instalagjtianki nalety sprawdzi:
poprawné& wytyczenia osicianki;
ewentualne kolizjgcianki z istniejcym uzbrojeniem terenu;
przygotowanie platformy roboczej;
zgodndc¢ rzednych terenu z podanymi w Dokumentaciji Projektowey;
sprzt zgodnie z nieniejsSST;
materialy zgodnie z niniejpSST.
Nadzér powinien obejmovadwniez kontrole i obserwacje, w czasie ktorychnyatgorawdzi:
zgodné¢ warunkéw na placu budowy w zakresie danych datych gruntu, wody gruntowej z zamiami
przytymi w projekcie;
O  zgodnéé z zalgeniami Dokumentacji Projektowej w zakresie kolgniametody wykonania robdt;
O  zgodné z DokumentagjProjektovy w zakresie sposobu podpagciany, kleszczy i rozpdr, ich Klasy stali i wymiar@hugdici,
typu i nénaéci kotew na poszczegoinych etapach robdt;
dokiadne¢ metod pomiarowych stosowanych przy instalacjiziznd
zakres ewentualnych uszkodlzesisiadujicych budynkach, ugdzeniach lub podziemnych instalacjach przed igtalajisciany
w celu identyfikacji tych uszkodagktdre moghyby b§spowodowane wykonywanymi pracami;
O  jezeli poziomy wody gruntowej i wody swobodngygediug Dokumentacii Projektowej parametrami keyeni, to naléy je
kontrolowa w odpowiednio krétkich odgiach czasu, aby otrzytmaiarygodne dane do ich odwzorowania;
O  grboka¢ whiciascianki.
Jereli prace realizowaneg sa terenie zabudowanym, to zalegeeistrowanie okresowo dfggnoziomoéw hatasu na terenie budowy oraz
w najbardziej naganych budynkach. Zalecg,sby takie pomiary byly wykonywane zgodnie z romjg praktylg w celu poréwnania
wynikéw z kryteriami, kidressodpowiednie dla tego rejonu.

Ooooood

O
O
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W przypadkach uzasadnionych zalegpraieprowadzanie, z odpowiegdokiadnécia, okresowych pomiaréw przemiesacze
poziomych reperéw na koros@anki szczelnej, w sposdb pozwagina ich poréwnanie z waftiami przemieszcagorzewidywanych
w Dokumentaciji Projektowej.

Jeli w sgsiedztwie konstrukgjicianki szczelnej znajdusic budynki lub instalacje podatne na uszkodzerigrticz pomiaréw opisanych
powyzej zaleca siuwzgbdnienie co najmniej:

O  pomiar6w przemieszazea wybranej gbokaic;

0  pomiaréw osiadabudynkow i instalacji.

Tolerangewykonania.

O ile w Dokumentacji Projektowej nie ustalono ileide tolerancje wykonaniaianki szczelnej z grodzic stalowych wyrpsz
polazenie glowic grodzic wedtug planu pagania (w kierunku prostopadiym do @sanki:

na hdzie: e< 75mm;

na wodzie: & 100mm;

pochylenie grodzic od pionu:

na hdzie: i<imax = 1% (0,01m/m);

na wodzie: £ imax = 1,5% (0,015m/m);

Tam gdzie w Dokumentacji Projektowej wymagaghaghia grodzic w nachyleniu, podane tolerancieyiexda maj zastosowanie w
odniesieniu do zakladanego kierunku.

Odchylenie grodzic od pionu gewynost 2% w gruntach trudnych ze wetdih na pogganie, pod warunkienze zadneiciste kryteria
nie zostaly okidone np. w odniesieniu do szczéfrid\ie dopuszczagnatomiast mdiwosci rozefcia st zamkow.

Geometryczne odchyiki pagania g zwykle uwzgbdnione w projekcie. deli okreslone odchylki zostarprzekroczone, to nagzbada
zakres méliwego przegizenia jakiegokolwiek elementu konstrukcyjnego orazaypadku konieczi§a podi¢ odpowiednie dziatania
naprawcze. Decygjv tym zakresie podejmuje Projektant.

7. OBMIARROBOT
7.1. Wymaganiaogolne

Ooooogo

Ogblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-B@QQ@/ymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiarovy jest:

O  m2[metr kwadratowy] whitejwgiej scianki szczelnej o oldienych parametrach,

O  m[metr] diugdci przycitejscianki szczelnej po obwodzie.

llos¢ robét okréla sk na podstawie Dokumentacji Projektowej z uedigieniem zmian zaakceptowanych przegriiera i sprawdzonych
po wykonaniucianki.

8. ODBIORROBOT

8.1. 0godlnezasady odbioru rob6t

Na podstawie wynikow baflavg pkt. 6 naley sporadzic protokdty odbioru robét:
O  Odbior robét zanikagych i ulegajcych zakryciu wg SST D-M-00.00.00,
O  Odbior czsciowy i ostateczny wg SST D-M-00.00.00.

82. Szczegélowe zasady odbioru $cianki szczelnej

Odbioru rob6t dokonujecana podstawie:

O  obserwacji przebiegu pagania grodzic,

O  zgodndci wykonanych rob6t z Dokumentagjrojektovl, wymaganiami SST i uzgodnionym sposobem wykonania,

O  deklaracji zgodniai wbhudowanych materialow z Pajdkormy;

O  wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przezstgeodezyjm\Wykonawcy i sprawdzonych przezitigeodezyjn
Nadzoru,

O  wynikéw innych badarutynowych i dodatkowych wymaganych w Dokumenigjektowej lub zleconych przez Nadzér,

0  Dokumentacji Projektowej z naniesionymi zmiananmomadzonymi w trakcie realizacji rob6t;

O  zapisow w Dzienniku Budowy,

Wszystkie badania i préby powinmyéaaynik pozytywny. Jeeli kidrekolwiek badanie lub proba data wynik nagaly nalery usuraé

zaistniay wad; i przedstawd roboty do ponownego odbioru.

83. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw eitiowych sporadza Irkynier Projektu po zapoznanie giprogramem wytwarzania konstrukgji i
programem monta. Harmonogramy stanayintegralia cz$¢ akceptacii programow. Sposob i zakres odbiorééeicevych opisaness
w pkt 6. niniejszej Specyfikacji.

84. Odbiodr ostateczny.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzasiage wykonania robdt w odniesieniu do icktilgakaici | wartgici.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne wymagania dotygze platnéci podane zostaty w warunkach kontraktu.
9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
O  opracowanie i przekazanie do Nadzoru wszystkichaggm,ch kontraktem dokumentow poprzedyeh przysipienie do robét
(projekty wykonawcze, technologiczne, harmonogranogramy zapewnienia jakitp.);

O  opracowanie dokumentacji na wykondnianki szczelnej z uwzglnieniem zastosowanego sfur technologii w istnigcych
uwarunkowaniach terenowych (pggmnie statyczne);

zakup i transport na budewszystkich niezlsinych czynnikéw produkci;

organizacja placu skladowania grodzic wraz z jegilaciy po zakéczeniu robét, roztadunek, przemieszczanie elememtow
obrebie placu;

monta i demonta oraz przemieszczenie sg,

biezaca kontrola stanu technicznego budynkéw i budmaltizicych st w sisiedztwie robét w czasie pagniascianki,

wykonanie nieziginych pomiaréw, badaekspertyz wymaganych w Dokumentacji Projekto88]T lub zleconych przez Nadz6r;

wykonanie i montaelementéw dodatkowych,

wykonanie ewentualnego paginia probnego;

pogazaniescianki szczelney;

montax i demontarozpa;

spawanie grodzic;

usungcie ewentualnych uster@bianki szczelnej lub elementéw dodatkowych,

roboty pomiarowe w trakcie wykonania i powykonawtagce na celu okéenie poziomu korony whiciziany oraz jej poleenie
w planie;

przyceciescianki szczelnej wraz z wywozem odpaddw,

wyjeciescianki szczelnej stalowej wraz z wywozem z terebGty

uporzdkowanie terenu robdt;

przygotowanie materiatow niezinych do dokonania odbioru robdt;
Cena zawiera rowriigapas na odpady i ubytki materialowe powstalesiepogpzania itp.
Wszelkie uszkodzenia budowii i instalacji zlokalizmych w gsiedztwie robot, powstale trakcie lub po wykonézianek szczelnych
spowodowane robotami etyimi SST Wykonawcagalzie usuwéna wiasny koszt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Oooooooggdd OO

OoOoo0oo

101. Normy

PN-EN ISO 12944 Ochrona przed kagdzynstrukgji stalowych za pormpochronnych systeméw malarskich.
PN-ISO 8501 Przygotowanie pagiestalowych przed nakladaniem farb i podobnychubtog. Wzrokowa ocena
czystdci powierzchni,

PN-EN ISO 2808 Oznaczanie gréti@owiok.

PN-EN 12063:2001: Wykonawstwo specjalnych robdiganicznycticianki szczelne.

PN-EN 10248-1:1999: Grodzice walcowane naogare stali niestopowych. Techniczne warunki dgstaw
PN-EN 12048-2:1999: Grodzice walcowane ngogaze stali niestopowych. Tolerancje ksztaftu i isydnv.

PN-EN 10249-1:2000: Grodzice ksztaftowane na zirarstali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10249-2:2000: Grodzice ksztattowane na zirerstali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wyériar
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Gleaia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagarakvesie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekugrun

PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapikirbiernej.

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesidé® pali i fundamentéw palowych.

PN-81/B-03020 Posadowienie bezpdnie budowli. Obliczenia statyczne i projektowani
PN-83/B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia sty i projektowanie.

PN-EN 996:1998 Spizdo palowania — Wymagania bezpiésaea.

PN-EN 1993-5:2007 (U) Eurokod 3 — Projektowaniestakcii stalowych — G#¢ 5: Palowanie i grodze
PN-EN 1997-1:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanigegbmiczne — €&¢ 1: Zasady ogoine
PN-EN 1997-2:2005 (U) Eurokod 7 — Projektowanigegbmiczne — €&¢ 2: Badania podia gruntowego

10.2. Inne

Zalecenia dotyee wykonywania zabezpieézadbioru antykorozyjnych zabezpietkenstrukcji stalowych
drogowych obiektdw mostowych - IBDIM, Warszawa948
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M.11.07.02 PALE WBIJANE Z RUR STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotycge wykonania,
odbioru rob6t i badakontrolnych zwazanych z wykonywaniem pali z rur stalowych tracdnyc
o srednicy 323,9/8mm, wbijanych w ramach rozbudowygdgminnej nr 106084B w lokalizacji
roboczej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118 km 0+182,10 wraz z budew
ktadki dla pieszych nad rzgklabtonlg

- rozbidrka i budowa ktadki dla pieszych przezyabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyaasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem i kontrel wykonania fundamentow z wykorzystaniem stalowyal wbijanych,
pionowych o dtugéci rury 8,50m jako fundamenty kiadki.
Specyfikacja swoim zakresem obejmuije:

* wykonanie niezbdnych zabezpiechenraz z ich rozbiori;

* prace przygotowawcze i pomiarowe:

» wykonanie pali stalowych w wytworni,

» transport pali w miejsce wbudowania,

* wytyczenie osi pali;

» zabezpieczenie instalacji na powierzchni ziemigdzer podziemnych,

* wbudowanie pali stalowych,

* wykonanie i montazbrojenia,

» zabetonowanie pali,

» opracowanie projektu probnego al@nia pali

* przeprowadzenie probnego ofp@nia dynamicznego pali wraz z analzynikow,

* roboty wykaczeniowe: rozkucie gtowic pali i upgi@kowanie terenu robot.

1.4 Okreslenia podstawowe

Pale stalowe— pale wykonywane zzyciem rur stalowych traconych, wbijanych w grunt
uderzeniami miota spadapgo. Rury & zamknéte od dotu phyd stalows, przyspawasm do
podstawy rury.

Szkielet zbrojeniowy - zbrojenie pali w formie koszy z gibw pokczonych spiral, wykonane
zgodnie z Dokumentagcprojektovy.

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot.
1.4.1. Zataenia ogdlne

Pale powinny b§ wykonywane zgodnie z DokumentadpProjektows. Wykonawca
rob6t jest odpowiedzialny za jado ich wykonania oraz za zgodito z dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru robot zenstZamawiajcego.

W przypadku stwierdzenia istotnych niezgogétmowarunkéw geotechnicznych z
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podanymi w projekcie naty w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i Nadzorenoraiim
odpowiednio skorygowaliczbe i wymiary pali. Ta sama procedura dotyczy przypadidy w
trakcie wykonywania pali natrafi ina nieprzewidziane przeszkody (kamienie, ktodywhag
skak tward itp.)

1.4.2. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna na podstawie, ktorej wyl@si pale powinna zawieéa
- plan urzdzen i instalacji podziemnych w miejscu budowy, dgste informacje o
istniegcych fundamentach lub innych przeszkodach orazamerpotrzeby, wymagania
dotyczce zabezpiecte sprawdzania w czasie robot rzeczywistego peia uradzen,

- dokumentag bada podiaza, podajca budowe geologiczig, parametry geotechniczne
warstw gruntu, poziomy wygbowania i poziomy piezometryczne wod gruntowycmeda
przepuszczalnei warstw oraz sktadzie chemicznym wod i agresysengrodowiska,

- projekt wykonawczy fundamentu palowego,
- Program Zapewnienia Jad@, wymagania BHP.
Dokumentacja technologiczna powinn& lmpracowana przez specjalistyczne
przedsgbiorstwo wykonujce pale stalowe.
1.4.3. Kierownictwo i nadzér robét

W czasie rob6t naky zapewnt dozor techniczny ze strony Wykonawcy i nadzor ze
strony Zamawiajcego. Niezbdna jest obecr$do odpowiedzialnego Kierownika robét lub jego
kompetentnego zagicy. Przebieg robdt powinien dyiezgco dokumentowany w dzienniku
budowy oraz w metrykach pali.

1.4.4. Inne wymagania

W kwestiach nie gdacych przedmiotem specyfikacji, naleprzestrzegawymaga dla
robét ogdélnobudowlanych oraz norm, przepiséw BHRniych dokumentéw dla odpowiednich
rodzajow robot.

2. Materialy

2.1. Rury stalowe

Do wykonania rury ostonowej stosujec silowolne rury nowe lub starazyteczne,
wykonane ze stali spawalnej o gr@bioscianki minimum 8mm. Blacha zamylgap rug od
spodu powinna kiywykonana ze stali spawalnej o grabioco najmniej 10 mm.
2.2. Beton

Do uformowania trzonu pala w wbitej w grunt rurzalewej stosuje gibeton klasy C
25/30 B 30 o konsystencji plastycznej. Wymaganigyamce betonu podano w SST M.13.00.00
2.3. Zbrojenie

Do wykonania koszy zbrojeniowych stosuje spawala stal zbrojeniow BSt500s.
Wymagania dotycgce stali podano w SST M.12.01.00 i M.12.01.02.
3. SPRZET

Sprzt winien by zgodny z instrukej wykonawca sporadzory przez Wykonawg
Zastosowany spet podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Dgkomywania pali
Stalowych mana stosowa dowolny sprzt posiadaicy mazliwos¢ swobodnego opuszczania
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ciezaru — miota. Miot powinien méeciezar zapewniajcy uzyskanie zatmnej .

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie naéev do wykonania pali stalowych
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

4.2.Srodki transportu

Transport materiatdw, ugdzen pomocniczych 1 spetu maze odbywa Sic
odpowiednimisrodkami transportu, zaakceptowanymi przez Inspakitadzoru

Wymagania dotycgce transportu betonu podano w SST M.13.00.000.

Wymagania dotycice transportu stali podano w SST M.12.01.00 i M1D2.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca, nayczenie Zlecajcego, wykona nagbujace opracowania robocze:
- instrukcja technologiczna,
- projekt organizacji rob6t, zawarty w Programie Zapienia Jakéci.

Instrukcja technologiczna winna zawiéra dobor  wszystkich  parametrow
wykonawczych niezfinych dla wykonania pali oraz oklenie sposobu monitorowania
wykonania pali w dostosowaniu do zasad podanyclonmie PN-EN 12699.

W projekcie organizacji robot nalg m.in. okrali¢ wszystkie niezédne zabiegi
organizacyjne i technologiczne, zapewsa] dofcie ze sprgtem w miejsce wykonywania
robot. Powysze opracowania robocze Wykonawca przedkiaginiarowi do akceptacji.

5.2.Przygotowanie terenu

Pale wykonuje siz poziomu terenu (wykopu) chybze w Dokumentacji zaznaczono
inaczej. Dotyczy to tate przypadkoéw, gdy przed wykonaniem pali wymagasé ¢g&sciowe
wykonanie nasypu. Zakres i poziom wykonania wymagamasypu podaje Dokumentacja.

5.3. Wykonanie pali
5.3.1. Wyznaczenie osi pal

Punkty wyznaczage osie pali powinny kiy oznaczone w sposéb trwaly. Szkic z
podaniem oznacad odlegtaci pomiarowych naley wiaczy¢ do Dziennika Budowy.

5.3.2. Przygotowanie rur

Rury @ spawane w odcinki odpowiadag dtugdci pali. W przypadku pali o
znacznych diuga@iach maliwe jest dospawanie rury do odcinka wbitego w gridotyczy to
réwniez sytuacji, gdy wbity odcinek nie uzyska projektowga wgdu oraz gdy z uwagi na
ograniczon wysoka¢ robocz nie mana wyé dtugich rur. Do rury przytwierdza¢spawem
ptaskie dno. W przypadku spodziewanych przeszkodruncie dno rury mma zak@aczy¢
ostrzem. W tym przypadku wskazane jest roOwraeickszy¢ grubc¢ ptaszcza rury w strefie
korka.

5.3.3. Whicie uprzednio przygotowanej rury j

Ustawiony rure z przyspawanym ptaskim dnem kilkoma lekkimi uderami miota
whbija si w grunt a nagpnie wbija s¢ rure uderzeniami z petnej wysosm (zwykle 1,5 — 2,0
m). Miot wolnospadowy jest podgany i swobodnie zrzucany. W razie potrzeby nnazna
przedhzy¢ kolejnymi odcinkami. Pal wbija sina wymagas giebokaos¢ lub do osigniecia
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zatazonego wpdu. Nasgpnie w rurze formuje sibetonowy lubzelbetowy trzon pala.
5.3.4. Wykonanie i montazbrojenia

Szkielet zbrojenia sktadaesz prtéw podheznych i uzwojenia nadggego odpowiedai
sztywnda¢ tgczonym elementom, unatiwiajac wprowadzenie casgi zbrojenia do whbitej rury
pala. Padczenia petdbw szkieletu powinny zapewrfiasztywnad¢ i niezmiennéé ksztattu
szkieletu. Pgty podiwne hczy st ze spirad przez zgrzewanie lub spawanie spoinami
punktowymi. Padczenie pgtow podiznych ze spiral zaleca si wykona w 25% stykow.
Szkielet zbrojeniowy powinien Byprzygotowany w odcinkach projektowych. Ewentualne
pofaczenia odcinkow szkieletu zbrojeniowego powinny ezapiat ciagtos¢ pracy szkieletu.
Zaleca st taczenie na zakiad, ktérego disggowinna by > 40s$rednic petow podtwznych.

W przypadku, kiedy pale wystajponad powierzchaigruntu lub g silnie zginane,
zbroi sk je na catej diugii.

5.3.5. Betonowanie pala

Rure wypetnia s¢ mieszanlk betonowd o konsystencji plastycznej. Sposob uktadania
mieszanki betonowej powinien zapobiégge) rozsegregowaniu oraz zapewndokiadne
wypetnienie rury i otulenie zbrojenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zakres kontroli

Ogodlne wymagania dotygee kontroli robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymaiga
ogolne" p. 6.
Jaka¢ robot palowych oceniagsha podstawie:
e obserwacji przebiegu wykonania rob6t palowych,
» zgodndci wykonanych robot z dokumentagyrojektows, niniejsz specyfikacy i
uzgodnionym sposobem wykonania,
* zapisOw w dzienniku wbijania pali i ewentualnyclpi@w w dzienniku budowy,
» deklaracji zgodn&ci wbudowanych materiatow z PolsiNormg lub Aprobajg
Techniczi IBDIM/ITB,
* wyniki pomiardw geodezyjnych wykonywanych przez zb geodezyjn
wykonawcy i sprawdzonych przez shg geodezyjp Nadzoru,
* wynikéw bada rutynowych i dodatkowych badaleconych przez Nadzor oraz
* wynikéw prébnego obgienia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.
Dokumenty stanowtce podstaw oceny robdot powinny ky dostarczone przez
Wykonawe i przechowywane przez co najmniej 5 lat po zelzeniu robdt, a dokumenty
wskazane przez Nadzor powinnyétjolaczone do dokumentacji archiwalnej obiektu. Zalega s
aby takimi dokumentami byty metryki pali.

6.2. Kontrola materiatow

Kontrola wykonywana jest wg wymaiggrojektu technicznego i okilenych w pkt.2
niniejszej SST.
6.3. Monitorowanie wykonania pali

Monitorowanie wykonuje si wg opracowanej przez Wykonagvcinstrukcji
technologicznej w zakresie zgodnym z PN- EN 126@&godnionej z laynierem.

6.4. Metryka pali
Wykonawca ma obowzek sporzdzenia metryk pali, ktére powinny obejmatva
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- lokalizacg pala,

- dat wykonania,

- dtugas¢ pala isrednic,

- przekroj i rodzaju rury,

- wped koncowy, na dtugéci co najmniej 1 m,
- przekroj i rodzaj zbrojenia,

- dak betonowania,

- klas; wbudowanego betonu.

6.5. Tolerancja wykonania pali
Dopuszczalne odchyiki patenia pala $ nastpujace:

- usytuowanie w planie £00mm
- odchytka od pionu 40mm na 10m
- rzedna gtowicy pala 20mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiaru jest 1 metr wbitego i zabetonowanego fialeony od poziomu
whbicia dotu rury stalowej do ¢zinej gtowicy pala.

Jednostl obmiarowg dla opracowania projektu probnego alienia pali jest ryczatt.

Jednostk obmiarows dla prébnego statycznego odp@nia pali z opracowaniem
wynikow prébnego obgienia jest ryczatt.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét palowych dokonywany jest na podstawie:

- dokumentacji projektowej z naniesionymi zmianamzupetnieniami, dokonanymi w trakcie
wykonywania robdét,

- zgodndci wykonanych robot z dokumentacjprojektows, niniejsz specyfikacy i
uzgodnionym sposobem wykonania,

- zapisow w dzienniku wbijania pali i ewentualnyclpi@w w dzienniku budowy,

- deklaracji zgodn¢ci wbudowanych materiatéw z PolsiNormy lub Aprobas Techniczi
IBDIM/ITB,

- wynikéw pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przeazis¢ geodezyjn Wykonawcy i
sprawdzonych przez st geodezyjn Nadzoru,

- wynikdéw bada rutynowych i dodatkowych badaleconych przez Nadzor oraz
wynikéw prébnego obgienia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Wszystkle badania i préby powinny davynik pozytywny. Jeeli ktérekolwiek badanie lub

préba data wynik negatywny naleusuryé zaistniay wact i przedstawd roboty do ponownego

odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne wymagania dotycyce podstawy ptatndci
Ogdlne wymagania dotygee ptatndéci podane zostaty w SST D-M-00.00.00. "Wymagania
0golne" p. 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa opracowania projektu probnegmaditia obejmuje:
- opracowanie projektu probnego ab@nia pali;
Cena jednostkowa probnego dynamicznegoagzkaia pali z opracowaniem wynikow probnego
obciazenia obejmuje:
- zakup i transport na budewvszystkich niezédnych czynnikéw produkcii;
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- organizacja placu skltadowania pali, roztadunekemieszczanie pali w oddrie placu
wraz z likwidacy placu;
- roboty pomiarowe mage na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektosganpoziomu
gtowic poszczegolnych pali;
- monta | demonta oraz przemieszczenie spia;
- opracowanie projektu probnego ab@nia pali;
- przygotowanie stanowisk do prébnego abenia pali;
- przeprowadzenie probnego dynamicznegogieciia pali testowych;
- opracowanie wynikéw probnego obazénia;
Cena jednostkowa pala stalowego wprowadzonego nt ggodnie z projektem obejmuje :
- zakup i transport na budewvszystkich niezédnych czynnikéw produkcii;
- organizacja placu skladowania pali, roztadunekemrieszczanie pali w oldsie placu
wraz z likwidacy placu;
- roboty pomiarowe mage na celu wyznaczenie lokalizacji oraz projektosganpoziomu
gtowic poszczegolnych pali;
- monta i demonta oraz przemieszczenie spia;
- w przypadkach uzasadnionych kon¢retanu technicznegasiadupcych budynkéw;
- w przypadkach uzasadnionych monitoring @drga
- opracowanie projektu wykonawczego palowania;
- przygotowanie i wbicie pali;
- zakup, transport, przygotowanie i wprowadzenie jgoia,
- zakup, transport betonu
- wypetnienie pala betonem i pghacg betonu
- prowadzenie dziennika palowania;
- rozkucie gtowic pali;
- oczyszczenie spei
- roboty pomiarowe mage na celu ok&enie lokalizacji i poziomu gtowic wykonanych
pali;
- uporzdkowanie terenu robat;
- przygotowanie materiatdw niegtbnych do dokonania odbioru robot palowych.
Wykonanie innych bada zleconych przez Inspektora Nadzoru podlega odugzjel
zaptacie tylko wtedy gdy wyniki tych baglgotwierdzag jakas¢ robot zgodn z wymaganiami
Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesmd&t pali i fundamentow palowych.

PN-B-06251 Roboty betonowgdlbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 12699:2003 Wykonawstwo specjalnych robdegkatcznych. Pale przemieszczeniowe.

PN-82/H-93215 Walcowka i ¢y stalowe do zbrojenia betonu

PN-89/H-84023.06tal okrélonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonuni@atu

PN-H-84023-6/A1:1996 Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonunidgimiana Al)

PN-ENV 10080:2004 Stal do zbrojenia betonu. Syzagtdzebrowana B500 Warunki techniczne dostawy
pretow, kregow i siatek zgrzewanych

PN-ISO 6935-1:1998tal do zbrojenia betonucBrgtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998tal do zbrojenia betonucBrgtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998tal do zbrojenia betonucBrzebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998tal do zbrojenia betonu¢Brzebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:19%al do zbrojenia betonucBrzebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
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PN-EN 206-1:2003 Beton. € 1. Wymagania, wikaiwaosci, produkcja i zgodrid; poprawki PN-EN 206-
1:2003/Ap1:20033
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206032%ymagania, wiaiwosci, produkcja i zgodrid
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M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

1.0 Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST wymagania szczegGlowe dotyaz wykonania i odbioru Rob6t azénych z wykonaniem zbrojenia w
rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizadpoozej od km 0-+000 do km 0+095,65 i od km 0+118km 0+182,10 wraz z
budovy Kladki dla pieszych nad rzebablonk

- rozbiorka i budowa Kladki dla pieszych przedabionka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacjia Techniczna jest stosowana jako dokupneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajz&ob6t wymienionych w
punkcie 1.1.
1.3. Zakres Rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacjiguzastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia drogovajaiektow irzynierskich.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejgwpzystkie czynrici umadiwiajace | majce na celu wykonanie Robét zzanych z:
e przygotowaniem zbrojenia,
e montaem zbrojenia,
«  kontroh jakasci Rob6t i materiadow.
Zakres Rob6t obejmuje wszystkie elementy konsirukgsypdw zbrojonych oraz konstrukcje gag@ine z wypoganiem i obstug
obiektow.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okrellenia. podane w niniejszej SS§ agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz oklewniami podanymi w SST
DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kolowyiebrowane érednicy do 40mm.
Prety stalowe sztywne ksztaftowniki petrsice funkag zbrojenia betonu
Partia wyrobu - wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakéregiicy nominalnej, pochagta z jednego wytopu.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za §akoh wykonania oraz za zgodba Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdine wymagania datesRobét podano w SST DM.00.00.00.

2.0 Materialy
Ogdine wymagania dotygze materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania poda$ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoline™ pkt. 2.
2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej
Do zbrojenia konstrukaielbetowych w obiektach @jch zakresem Kontraktu stosujestal klasy A-IlIN gatunku RB500W spettaiaj
wymagania wg PN-ISO 6935-2:1998 i PN-ISO 6935-2888 lub BSt500S-Q.T.B wg Aprobaty techniczne;.
2.1.2. Wymagania przy odbiorze
Przeznaczona do odbioru na budowie pariyermusi posiadaAprobat Techniczg i by¢ zaopatrzona w atest, w ktdrym ma by
podane:

e oznaczenie stali do zbrojenia betonu zgodne z PN6$85-2:1998

*  dane ujte w punkcie cechowania stali do zbrojenia betanpoatmy powyej

e dat badania
e mas parti materialu do bada
e wyniki bada

Nie dopuszczagsio odbioru stali bez deklaracji zgoirigprzywieszek identyfikacyjnych oraz stali, kipray ogbdzinach zewgtrznych
wykazuje wady powierzchniowe w postagilierzy, naderwgrozwarstwié i pozostaléci jamy wsadowej.

2.1.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodachidkastoz podzialem wg wymiar6w i gatunkow. Stal
nie powinna b§w bezpérednim kontakcie z gruntem, powinna biaroniona przed wplywem warunkdw atmosferyczremmnikami
korozyjnymi i zanieczyszczeniami.

2.1.4. Badanie stali na budowie

Badaniu stali na budowie najepoddé kazdy osobr parte stali nie weksz od 60 ton. Z kalej partii nalgy pobra po 6 probek do
badania na zginanie i 6 prébek do ékréa granicy plastyczia. Stal mae by przeznaczona do zbrojenia tylko wowczdt, ja
prébkach zginanych nie ngatie gkniecie lub rozwarstwienie. Zeli rzeczywista granica plastyczagjest nisza od stwierdzonej na
zawiadczeniu luliadanej - stal badana peoby¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

2.2. Drut montazowy

Do montau prtow zbrojenia naly uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzwamatkowegoSrednie drutu wizatkowego naley
dostosowadosrednicy petow giownych w ziczu.
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2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowmydiicznie z betonu. Podkladki dystansowe mpbigz przymocowane
do petow.

2.4, Elektrody do spawania zbrojenia

Do spawania ptow zbrojeniowych mma stosowé elektrody rutylowesrednio otulone ER146 lub E432R11 odpowigms)
wymaganiom normy PN-M-69433.

3.0 Sprzet

Ogdblne wymagania dotygze spretu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogéliné"3iSprat uzywany przy przygotowaniu i
montau zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych ip@mn speknié wymagania obowrugce w budownictwie ogéinym. W
szczegolniei wszystkie rodzaje sgim jak: getarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny lsprawne oraz posiddfabryczia
gwarangj i instrukcg obstugi. Spret powinien spetnia wymagania BHP jak przykladowo oslongbatych i pasowych udzen
mechanicznych. Miegjsca lub elementy szczegoinEermeczne dla obstugi, powinnyélspecjalnie oznaczone. Sprien powinien
podlegé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budo@iby obstugaice sprat powinny by odpowiednio przeszkolone.

4.0 Transport

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagagiine" pkt. 4. Rty do zbrojenia powinny iy
przewaone odpowiedningrodkami transportu, w sposéb zapevgoiaiiniknecie trwalych odksztaléeoraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5.0 Wykonanie robot

Ogblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@RWymagania ogoine' pkt. 5.

5.1. Organizacja Robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do aiciptojekt organizacii i harmonogram Robét uedgiaicy wszystkie warunk,
w jakich kedg wykonywane Roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie gidbw

Prty, przed ich syciem do zbrojenia konstrukcji, najeoczycic z zendry, linych platkéw rdzy, kurzu i blota. @r zbrojenia
zattuszczone lub zabrudzone faolzjra mazna opalalampami benzynowymi lub cigic preparatami rozpuszegaymi tuszcze.

Stal naraorg na chéby chwilowe dziatanie stonej wody, nglemyé wod stodk.

Stal pokryg luszcacy sk rdz; i zablocon, oczyszcza siszczotkami drucianymieznie lub mechanicznie lukztprzez piaskowanie. Po
oczyszczeniu natg sprawdd wymiary przekroju poprzecznegetxv.

Stal tylko zabrudzaymazna zmy: strumieniem wody.

Prety oblodzone odnma st strumieniem cieplej wodly.

Mozliwe g3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej abagpte przez. Inspektora Nadzoru.

5.2.2. Prostowanie giow

Dopuszcza giprostowanie ptow za pomag kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wiglkmiejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Cécie prtow zbrojeniowych

Ciecia przeprowadzacgdrzy uyciu mechanicznych ig. Dopuszczasrownier ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgicia prtow, haki

Minimalnesrednice trzpienizywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia dla pasgéinych gatunkéw stali podaje tabela nr 23 normy
PN-S-10042. Walcowki i piow nie naley zgina w strefie zgrzewania lub spawania. Na zimno, dalsie mana wykonywa odgkcia
pretéw osrednicy d < 12 mm. By osrednicy d > 12 mm powinny Bypdginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewretrznasrednica odgcia strzemion i gtow montaowych powinna spelriavarunki podane W pn-91/s-10042. Mglewrdct
szczegblpuwag, przy odgié pretdw, na ich zewstrzrg strorg. Niedopuszczalng am gkniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne
Uklad zbrojenia w konstrukciji imtisi urdavi ¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny betonideniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie gdw wzgkdem siebie i wzgtem deskowania nie mulec zmianie. W konstrulsginazna wbudowéstal pokryg co
najwyzej nalotem nie tuszgeej s rdzy.
Nie mazna wbudowywé stali zapuszczonej smarami lub inngradkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zablgdaiglodzonej,
stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonejyvo
Jereli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej to:
minimalna grubg otuliny zewrtrznej wéwietle prtdw i powierzchni przekroju elemeritelbetowego powinna wynésio najmniej:

e 0,07m-dla zbrojenia gidbwnego fundamentdw i pod@sywnych,

e 0,055m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masgiany

e 0,Q5m - dla ptéw gidwnych lekkich podpdr,

e 0,03ni - dia zbrojenia gidwnegawgardw,
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e 0,025m - dla strzemiorhaligaréw gidwnych i zbrojenia plyt pomostéw wg PNER42.
Ukladanie zbrojenia bezfsednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiegisokac w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowarérieddvw bezpérednio po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Nalery uzywat podkiadek zdolnych do przeniesienigzaniu zbrojenia o nagiliwosci wiekszej od nagkliwosci betonu zbrojonego
elementu.
5.3.2, Montowanie zbrojenia

53.21. Yczenie pitdw za pomacspawania
Stale Klasy A-llIN gspawalne przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wFE023/06. Przy€zeniu petow za pomagspawania
dopuszczashasgpuigce rodzaje petzen:

»  zakladkowe spoiny jednostronne - fukiem elektryezny

»  zakladkowe spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,
Wymiary spoin i néncci pohczeh spawanych nalg przyjmowa wg p. 12.7 normy PN-S-10042. Miejsca spawania rpgnby
potazone poza odcinkami krzywizngiiw. Minimalna odlegi spoin od krzywizny odgftia powinna wynosilod.
Do zgrzewania i spawanigfdivw mog; by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowanigoyapdpowiednie uprawnienia.
5.322. Yczenie prtdw na zaklad bez spawania
Zaleca g taczenie na zaklad bez spawanigfemie drutem) pojedynczychefdw prostych, mitdw z odgiciami oraz zbrojenia
wykonanego z drutdw w postaetlio. Diugasci zakladow w patzeniach zbrojenia najeoblicza w zalenaici od iloici taczonych
pretdw w przekroju oraz ich wymaganej disgjdkotwienia wg normy PN-S-10042 p.12.8.. Dopudagzarocent ptow fczonych na
zalktad w jednym przekroju nie taoby¢ wiekszy ni;

e dlapetdwzebrowanych 50%,

e dlapetdw gladkich 25%.
W jednym przekroju mima hczye na zaklad bez spawania 100%> dodatkowego zbrpjgmizecznego, niepragtggo. Odleghs w
$wietle prtdw laczonych w jednym przekroju nie powinng bgniejsza i 2d.
5.3.2.3 Kotwienie ptow
Rodzaje i dtuggzi kotwienia petdw w betonie w zalkiaici od rodzaju stali i klasy betonu rigleblicza wg normy PN-S-10042 p. 12.6.
Minimalne dtugéci kotwienia petdw prostych bez hakéw, o ile na rysunkach nie zesi@inaczej, przyjmujecsi

e dla petdéw gladkichiciskanych - 30 d

e dla petdwzebrowanycticiskanych - 25 <J

»  dla petdw gladkich rozgganych - 50 d

»  dla petdwzebrowanych rozgganych - 4@
Minimalne dtugéci kotwienia pgtdw ki. A-IlIN przed hakami i odgciami, o ile na rysunkach nie wskazano inaczejmuae si:

»  dlapetdwsciskanych ze stali ki. A-IIIN - 20 d

o dlapetdw rozcaganych ze stali kt. A-IN-25d
5324  Skrzgwania pgtow
Prety zbrojenia naliy taczy¢ w sposdb okéiony w Dokumentacji Projektowej
Skrzyzowania pgtow nalery wiazat drutem wazatkowym, zgrzewilub bezy¢ specjalnymi zaciskami. Drut agatkowy, wyzarzony o
$rednicy Imm, aywa s¢ do hczenia pitow osrednicy do 12mm, prayednicach vgkszych naley stosowédrut osrednicy |,5mm.

6.0 Kontrola jako $ci rob6t

Ogdblne zasady kontroli jaé@ Robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania @jdhkt. 6. Kontrola jak&i Robét wykonania
zbrojenia polega na sprawdzeniu fakonaterialéw, zgodrioi z Dokumentagj Projektovy oraz podanymi powgj wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robét zamigggh. Przy odbiorze stali dostarczonej na bgd@adorazowo zgodnie z nogPN-H-
93215 naley sprawdzi:

e zgodnd¢ zambwienia materiatu z przywieszkami i atestaadni st

e stan powierzchni gidw

«  wymiary przekroju poprzecznego i dhigretow
Atakee, dla partii stali (poszczegdliny@kdnic) whudowywanej w podpory i ustropng, po komisyjnym pobraniu prébek, Wykonawca
Zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

e sprawdzenie masy (kg/m)

e granicy plastyczrioi Re (MPa)

e wylrzymaldci na rozciganie Rm (MPa)

e wydhwenia A5 (%)

e Zzginania nazimno
W przypadku wipliwosci lub wynikéw bada odbiegajcych od normy mana odesiapartt stali z budowy. Na etapie wykonywania
zbrojenia sprawdzeniu podlegaj

»  zgodné¢ gatunkow stalsrednic, prosté pretow

»  zgodné¢ ksztaltow i wymiardw z dokumentagigchnicza

«  oglkdziny powierzchni w migjscactegia petow

*  czysta¢ zbrojenia (brak zendry, rdzy, blota, miejsc zatizsnych)

e poprawné& montau w deskowaniach (wg p.5 S.T.)
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Zmontowane zbrojenie podlega odbiorowidawemu z wpisem do Dziennika Budowy zgodnie zpS813
Jakd¢ pretdw nalery ocent pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze daagmik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakreg@igigecia i rozmieszczenia zbrojenia podanozni
Usytuowanie @tow:
+  otulenie wkiadek: + 5mm, - Omm;
e odstp od czola elementu lub konstrukgii: + IOmm;
o dlugac prta medzy odggciami: = I0Omm;
*  miejscowe wykrzywienie: £ 5Smm.
Niezaleznie od tolerancji podanych poizey obowizujg nastpujace wymagania:
»  dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prosepdo zbrojenia gibwnego nie powinno przekrad4,
» liczba uszkodzonych skiaywah na jednym prcie nie mae przekraczs20% ogdlnej ich liczby na tymgaie

7.0 Obmiar Robdt

Ogblne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D-M.00.00/ymagania ogoine" pkt. 7.
7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiarowa jest 1 kilogram.
Do obliczania nal@csci przyjmuje s teoretyczg ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia thciry teoretyczg dlugaé pretow
poszczegoinyckrednic pomngzorn odpowiednio przez ich maednostkow kg/m. Nie dolicza sistali wytej na zaklady przy¢zeniu
pretow, przektadek i stojakéw montavych ani drutu vazatkowego. Nie uwzgtinia sp tez zwickszonej iléci materialu w wyniku
stosowania przez Wykonayyartow osrednicach vekszych od wymaganych w Dokumentaciji Projektowe).
8.0 Odbidr robdt
Ogdlne zasady odbioru Rob6t podano w SST D-M.GRQG/ymagania ogéine™ pkt. 8.
8.1. Zgodnd¢ Robdt z Dokumentacy Projektowa i SST
Roboty powinny b§wykonane zgodnie z Dokumenigiejojektovy i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
8.2. Odbior Robat zanikagcych i ulegapcych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstaw odbioru Robét zanikagych lub ulegarych zakrycius
e pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru w DzierBildowy o wykonaniu Robét zgodnie z DokumentRopjektovy i
SST,
*  inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru omeylin Robot.
8.2.2. Zakres Robot
Zakres Rob6t zanikgjych lub ulegapych zakryciu potwierdzapisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub iotv@gydzone przez
niego dokumenty.
8.3. Odbior koncowy

Odbidr kaicowy odbywa sipo pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nagz@aienniku Budowy zakzenia Robét zbrojarskich
i pisemnego zezwolenia Inspektora Nadzoru na reggedoetonowania elementéw, ktdrych zbrojenie padibiorowi. Odbior
powinien polegana sprawdzeniu:

»  zgodndci wykonania zbrojenia z Dokumentggjojektov, pod wzgidem gatunkow stadrednic i ksztaltow ptow

»  zgodndci z DokumentagjProjektovy liczby petow w poszczegolnych przekrojach,

*  usytuowania zbrojenia,

*  rozstawu mtow,

»  prawidiowdci wykonania odgt, zhcz i dugdci zakotwigh pretow,

»  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

e czystdci zbrojenia w elemencie, atakniezmiennizi ukiadu zbrojenia.
Do odbioru Robét mazastosowanie postanowienia zawarte w SST DM.00.08ymagania Ogdlne”.

9.0 Podstawa platndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platida podano w SST-D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne’ pkt
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa kilograma zmontowanego zbrojesjenaije:
*  skiadniki ceny jednostkowej okiene w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;
»  wykonanie pomostow roboczych dla maatzbrojenia,
e koszt dowozu i monta elementow w przypadku prefabrykacii zbrojenzamieczu Wykonawcy,
» wykonanie badakontrolnych.
e 0czyszczenie,giie, odgicie petow,
*  lgczenie pstdw,
*  podparcie, ycie elementdw dystansowych i elementdw utrzyoyah otulirg pretow,
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«  monta zbrojenia w deskowaniu, koszt przekladek dystayat) w celu otrzymania wymaganej otuliny,

e oczyszczenie zbrojenia przed betonowaniem,

e oczyszczenie deskoweterenu Rob6t,
Koszty wykonania niezknej dokumentacji technologicznej i roboczej diawjmfowego rozmieszczenia zbrojenia, wykonanie
szczegblowych rysunkéw zbrojeniowych dla elemepiwtarzalnych, zmiany w sposohjezenia petow ponosi Wykonawca Robdt,
powinny by uwzgkdnione w cenie jednostkowej. Koszty wytworzeniantaiu kotew naléy uja¢ w wycenie elementéw betonowych,
w ktore ledg wbudowane.

10.0 Przepisy zwiizane

PN-ISO 6935-1 Stal do zbrojenia betonucBrgladkie

PN-ISO 6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonueBrgtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonucBrzebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonugBrzebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-ISO 6935-2/Ak/Apl Stal do zbrojenia betongtyZrebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-EN 10002-1 + AC1 Metale. Préba rggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-B-06251 Roboty betonowezelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-H-84023.06 Stal okrélonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk

PN-H-93215 Walcdwka i pety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonoweihetowe i sgzone. Projektowanie.
PN-M-69433 Spawalnictwo. Elekirody stalowe otuldmepawania stali niskegiowych

niskostopowych o podvigzonej wytrzymakii.
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M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY
M.13.01.04 Beton podpor klasy C25/30 W8 F150 wefeach o gruldci > 60cm
M.13.01.05 Beton ustroju nigsego klasy C25/30 W8 F150 w elementach o gailkids0cm

1.0 Wstep

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSE symagania szczegdlowe doyoz wykonania i odbioru robét zmanych z wykonaniem betonu
konstrukcyjnego dla obiektow mostowych w ramachudawy drogi gminnej nr 106084B w lokalizacji rabgjeod km 0+000 do km
0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wraz elmilfadki dla pieszych nad rzeBablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiionka.

12 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana fakanckent przetargowy i kontraktowy przy zlecanaalizacji Rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

13 Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Tedmag dotycz zasad prowadzenia rob6t gménych z wykonaniem betonéw
konstrukcyjnych dla drogowych obiektdviynierskich.
Specyﬁkaqa Techniczna dotyczy wszystkich czgtinonariwiajacych i majcych na celu wykonanie robét zmanych z:
wykonaniem mieszanki betonowej,

e transportem mieszanki na budpw

*  wykonaniem deskowia niezlzdnych rusztowg

e ukladaniem i zaggzczaniem mieszanki betonowej,

e piekgnacj betonu.
14 Okreslenia podstawowe
Okreflenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Tec@gs zgodne z obowzujgcymi odpowiednimi normami, ,,Rozpadzeniem
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dniarB8ja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznychyrjgowinny odpowiada
drogowe obiekty trynierskie i ich usytuowanie" oraz aifesiami podanymi w ST D-M.00.00.00 oraz podanymizep
Beton - materiat powstaly ze zmieszania cementu, knasgyubego i drobnego, wody oraz ewentualnych dpehiésiodatkow, kiory
uzyskuje swoje wigiwosci w wyniku hydratacji cementu.
Mieszanka betonowa- calkowicie wymieszane sktadniki betonu, kiGrgeszcze w stanie uriiviajacym zagszczenie wybran
metod.
Beton stwardnialy - beton, ktdry jest w stanie statym i kidryagsit pewien poziom wytrzymadoi.
Beton zwykly - beton o gstaici w stanie suchym kszej ni: 2000 kg/m3, ale nie przekraczaj 2600kg/m
Beton wytworzony na budowie beton wyprodukowany na placu budowy przez wykonaa jego wiasnyaytek.
Beton towarowy- beton dostarczony jako mieszanka betonowagsaizub jednostk nie kedacy wykonawg. Za beton towarowy wg
PN-EN 206-1 uznajeesrdwniez: beton produkowany przez wykonawmza miejscem budowy i beton produkowany na maiejsc
budowy, ale nie przez wykonagvc
Beton projektowany - beton, ktdrego wymagane ¥dsvosci i dodatkowe cechyagpodane producentowi, odpowiedzialnemu za
dostarczenie betonu zgodnego z wymaganyndciwiaiciami i dodatkowymi cechami. Termin odnosi @b betonu o ustalonych
wiasciwosciach.
Beton recepturowy - beton, kidrego sklad i sktadniki, jakie powirloyc wyte, 9 podane producentowi odpowiedzialnemu za
dostarczenie betonu zgodnego z wymaganyndcwaiciami i dodatkowymi cechami. Termin odnosi @b betonu o ustalonym
skiadzie.
Rodzina betondw- grupa betondw, dla kidrych jest ustalona i ud@uiowana zalecs¢ pomidzy odpowiednimi wisciwosciami.
Metr szescienny betonu- los¢ mieszanki betonowej, ktdra po esgEzeniu zgodnie z proceglmodag w PN-EN 12350-1, zajmuje
objetas¢ jednego metra sEennego.
Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wodly.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikéw mineralingetentualnych dodatkéw przechgolzeh przez sito kontrolne o boku
oczka kwadratowego 2mm.
Betoniarka samochodowa betoniarka umieszczona na samojezdnym podwriijiniajaca mieszanie i dostarczenie jednorodnej
mieszanki betonowe).
Urzadzenie mieszaice - uradzenie z reguly montowane na podwoziu samojezdnymddiwiajace utrzymywanie mieszanki
betonowej w stanie jednorodnym podczas transportu.
Urzadzenie niemieszajce- urzdzenie stosowane do transportu mieszanki betobeasgj mieszania, np. wywrotka samochodowa lub
zasobnik.
Zardb - ilos¢ mieszanki betonowej wyprodukowana w jednym cykleracyjnym betoniarki lub #6 roztadowana w gju 1 min. z
betoniarki o pracy gijlej.
tadunek - ilos¢ mieszanki betonowej transportowana pojazdem, apegrjeden zaréb lub yaej zarobdw.
Dostawa- proces przekazywania przez producenta miedzokiowe).
Partia - ilos¢ mieszanki betonowej, ktéra jest: wykonana wyjedayklu operacyjnym mieszarki okresowej, lub wykaa w czasie 1
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min w mieszarce o0 pracyaglej, lub przewgona jako gotowa w betoniarce samochodowej, gdyajatienie wymaga gaej niz
jednego cyklu pracy mieszarki okresowej lukpajiniz jednej minuty mieszania w mieszarce o pragyegi

Probka zlazona - ilos¢ mieszanki betonowej, sklagizg st z kilku porcji pobranych z #ych miejsc partii lub mieszanki, dokiadnie
wymieszanych ze sgb

Probka punktowa - ilos¢ mieszanki betonowej pobrana gécizpartii lub masy betonu, skiaglzh st z jednej lub vgcej porcii, dokladnie
wymieszanych ze sgb

Porcja - ilos¢ mieszanki betonowej pobrana, w pojedynczej cZgiza pomagnarzdzia do pobierania probek.

Domieszka- skiadnik dodawany podczas procesu mieszaniaubstanalych iléciach w stosunku do masy cementu w celu modyfikacii
wiasciwosci mieszanki betonowej lub betonu stwardniatego.

Dodatek - drobnoziarnisty skiadnik stosowany do betoniehw poprawy pewnych wieiwosci lub uzyskania specjalnych vdavosci.
Rozrénia st dwa typy dodatkéw nieorganicznych: prawie ¢thej(typ 1) i posiadage widciwosci pucolanowe lub utajone awosci
hydrauliczne (typll).

Kruszywo - ziarmnisty materiat mineralny odpowiedni do stesaia do betonu. Kruszywa nadgy¢ naturalne, pochodzenia sztucznego
lub pozyskane z materiatu wéziej uzytego w obiekcie budowlanym.

Kruszywo zwykle - kruszywo o gstaici ziarn w stanie suchymakiszej ni: niz 2000 kg/ ale nie przekraczaiej 3000 kg/m

Cement- drobno zmielony materiat nieorganiczny, ktérzpoeszaniu z wagdaje zaczyn, \agacy i twardnigjcy w wyniku hydratacji
oraz innych proceséw, zachogayj po stwardnieniu wytrzymaii trwalas¢ takze pod wod.

Calkowita zawartos¢ wody - woda dodana oraz woda gawarta w kruszywie i znajdop st na jego powierzchni a takwoda w
domieszkach i dodatkach zastosowanych w postaeskajak rownie: woda wynikajca z dodania lodu lub naparzania.

Efektywna zawartoé¢ wody - réznica mgdzy catkowit loscia wody w mieszance betonowej adile wody zaabsorbowarprzez
kruszywo.

Wspdtczynnik woda/cement (wi/c) stosunek efektywnej zawatbmasy wody do zawasi masy cementu w mieszance betonowej.
Nashkliwo$¢ betonu- stosunek masy wody, kadolny jest wehiosg beton do jego masy w stanie suchym.

Stopian wodoszczelngei - symbol literowo-liczbowy (np. W8) Klasyfilaaly beton pod wzgtlem przepuszczalie wody. Liczba po
literze W 0znacza dziesiokrotry wartdi¢ cisnienia wody w MPa, dzialgiego na prébki betonowe.

Stopiai mrozoodpornasci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikoy beton pod wzgtlem jego odpordol na dziatania mrozu.
Liczba po literze F oznacza wymagiicrl cykli zamraania i odmrzania probek betonowych.

Klasa wytrzymadosci betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) Klasyfiloy .beton pod wzgliem jego wytrzymalai na
sciskanie. Pierwsza liczba po literze C oznaczanmaini wytrzymal@¢ charakterystycznoznaczamna probkach walcowych §; w
N/mn? (MPa), draga liczba — minimalwytrzymaidié charakterystyczroznaczamna probkach sagennych g pow N/mnt (MPa).
Wytrzymalo §¢ charakterystyczna betonu wartd¢ wytrzymalaci, ponizej ktdrej mae sk znalet¢ 5% populacii wszystkich niiwych
oznaczé wytrzymalaci dla danej okjosci betonu.

Klasa ekspozycji betonu- okrela wymagania materialowo - technologiczne datepdpornéei betonu na oddziatywanimdowiska
przy zalgeniu co najmniej 50 lat eksploataci.

W zalendsci od niej dobierany jest skiad, klasa wytrzyrédcstruktura betonu.

Dla elementéw nie wyszczegolnionych w dokumemiegjigktowej nalgy przyjac¢ za normg PN-EN 206-1 nagbujace klasy ekspozycii:

Klasa ekspozycii Oznaczenie Opissrodowiska
klasy
1. Brak zagrzenia agregjsrodowiska lub X0 Betony niezbrojone i niezawiefeg innych elementow
zagraenia korozj metalowych. Betony zbrojone bardzo suche.
2. Korozja spowodowana karbonatyzacj XC1 Suche lub stale mokre
XC?2 Mokre, sporadycznie suche
XC3 Umiarkowanie wilgotne
XC4 Cyklicznie mokre i suche
3. Korozja spowodowana chlorkami nie XD1 Umiarkowanie wilgotne
pochodzcymi z wody morskiej XD2 Mokre, sporadycznie suche
XD3 Cyklicznie mokre i suche
4. Korozja spowodowana chlorkami z wody XS1 Naraenie na dzialanie soli zawartych w powietrzu, ilea
morskiej bezpdredni kontakt z wagmorslg

XS2 Stale zanurzenie
XS3 Strefy plywow, rozbryzgow i aerozoli

5. Agresywne oddziatywanie XF1 Umiarkowanie nasycone wpldezsrodkéw odladzagych
zamraania/rozmrzania bezrodkow XF2 Umiarkowanie nasycone wpresrodkami odladzagymi
odladzajcych albo zérodkami odladzagymi XF 3 Silnie nasycone wadezsrodkéw odladzagych

XF4 Silnie nasycone wadesrodkami odiadzagymi
6. Agresja chemiczna XA1 Srodowisko chemicznie malo agresywne

XA2 Srodowisko chemicznigednio agresywne

XA3 Srodowisko chemicznie silnie agresywne

W wymaganiach dotygzych kadej klasy ekspozyciji nale okresli¢:
»  dopuszczalne rodzaje i klasy skiadnikéw,
»  maksymalny wspdlczynnik wic,
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e minimalry zawarté¢ cementu,

«  minimalry klag wytrzymaldci nasciskanie betonu (opcjonalnie),

e minimalry zawarté¢ powietrza w mieszance betonoweji-fiotyczy.
Specyfikacp - kaicowe zestawienie udokumentowanych wymagehnicznych dotyazych wykonania lub skladu betonu, podane
producentowi.
Specyfikujacy - osoba lub jednostka ustataj specyfikagjmieszanki betonowej i stwardnialego betonu.
Producent- osoba Iub jednostka produlag mieszargbetonow.
Wykonawca- osoba lub jednostka stegigi mieszankbetonowy do wykonania konstrukgji lub elementu.
Okres uzytkowania - okres, w ktérym stan betonu w konstrukcji odpdaiwymaganiom eksploatacyjnym daiggm tej konstrukgji,
pod warunkienye jest ona wigiwie wytkowana.
Badanie wstpne - badanie lub badania rmg na celu sprawdzenie przed godin produkgji, jaki powinien Idyskiad nowego betonu
lub rodziny betondw, aby spelnit wszystkie dkise wymagania dotyaze mieszanki betonowej i betonu stwardniatego.
Badanie identycznéci - badanie mage na celu okéienie czy wytypowane zaroby lub tadunki poclaaoadpowiedniej populacii.
Badanie zgodnéci - badanie wykonywane przez producenta w celu aogungci betonu.
Ocena zgodnéci - systematyczne badanie stopnia, w jakim wyrdhiapeyspecyfikowane wymagania.
Oddziatywanie srodowiska - takie oddzialywania chemiczne i fizyczne narpdttre wplywaj na niego lub na zbrojenie lub na inne
znajdujce st w nim elementy metalowe, a ktére nie zostaly wariine jako obgizenia w projekcie konstrukcyjnym.
Weryfikacja - potwierdzenie przez sprawdzenie obiektywnychodidw,ze wyspecyfikowane wymagania zostaly spelnione.
Obiekt inzynierski - do takich obiektow zaliczamy: obiekty mostowmsete, przepusty i konstrukcje oporowe.
Obiekt mostowy - budowla przeznaczona do przeprowadzenia desgpdrielnego aiju pieszego lub pieszo-rowerowego, szlaku
wedrowek zwierat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczd] praeszkogl terenow, a w szczegdldoi: most,
wiadukt, estakaglkladle.
Tunel - budowla przeznaczona do przeprowadzenia devgpdzielnego gju pieszego lub pieszo-rowerowego, szlakdréwek
zwierzit dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczagziub pod prze szkpderenow, a w szczegdldoi: tunel,
przefcie podziemne.
Przepust- budowla o przekroju poprzecznym zardgmn, przeznaczona do przeprowadzenia ciekéw, szlakdrowek zwierat dziko
2yjacych lub uradzen technicznych przez korpus drogi.
Konstrukcja oporowa - budowla przeznaczona do utrzymywania w staatecgnéci uskoku naziomu gruntdw rodzimych lub
nasypowych.
15 Ogdlne wymagania dotyegce Robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za §ékoateriaiow i wykonywanych Rob6t oraz za zgéémdokumentagjProjektovy, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoline wymagaiyazjoe Rob6t podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogélne”

2.0 Materialy

Ogblne wymagania dotygze materialdw, ich pozyskiwania i skladowania poda$ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine™ pkt. 2.
technicznych, jakim powinny odpowigaitogowe obiekty ikynierskie i ich usytuowanie”.

Ponizej w zwizku z wprowadzeniem PN-EN 206-1:2003 Betoes€2: Wymagania, wigiwosci, produkcja i zgodrio, podano
rownowene oznaczenia klas wg PN-B-03264:2002/Aplczalk F (informacyjny)

Wymaganig B20 B25 B30 B37 B45 B50 B55 B60 B85
dotvcace

C12/15 Cl6/20 C20/25 C25/30 C30/37 |C35/45 C40/50 |C45/55 |[C50/60 |[C70/85

2.1 Skiadniki mieszanki betonowej

Skiadniki betonu zgodnie z PN-EN 206-1 nie powrawierd substanciji szkodliwych w oiach mogcych obniac trwalas¢ betonu tub
spowodowakoroz; zbrojenia. Ustalona ogdina przydatrdanego skiadnika nie oznaczamae on by stosowany w kalej sytuacji i
do kadego skiadu betonusliieie ma normy europejskiej dotyczj danego skiadnika, gdy nie jest on w niej welnigdny lub gdy dany
skiadnik jest znagzo niezgodny z wymaganiami takiej normy, dkree przydatniwi tego skiadnika mima przeprowadzina
podstawie:

*  europejskiej aprobaty technicznej, daiger zastosowania danego skiadnika,

»  odpowiedniej normy krajowej lub postanain@zyjtych w kraju stosowania betonu, dotyszeh jego zastosowania.
211 Cement - wymagania i badania
Cement pochodzy z kadej dostawy musi speldiavymagania zawarte w PN-EN 197-1. Dla betonéw kakasinych dopuszczalne
jest stosowanie watznie cementu portlandzkiego niskoalkalicznegdegygbez dodatkéw) - CEM | o ngmijacych klasach zataych
od Klas betonu:

e dobetonéw klasy C16/20 i C20/25 - cement klagyIS2;

e dobetonéw klasy C25/30 i C30/3 7 - cement klagyM2;

e dobetonéw klasy C35/45 igkiszej - cement klasy 52,5 NA
Do kadej partii dostarczonego cementu musi tghczoneswiadectwo jakéci (atest) wraz z wynikami bafla uwzgdnieniem
wymaga ,,Rozporadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigna 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technidzjgkim
powinny odpowiadadrogowe obiekty irynierskie i ich usytuowanie”. Znak zgodtiaimieszczony przez producenta na opakowaniach
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musi by potwierdzony odpowiednim certyfikatem wydanym prigdnostk certyfikupca, a okrélajagcym zgodn& z normami
przedmiotowymi.

Cement pochodzy z kadej dostawy przedaciem do wykonania mieszanki betonowej musigmgddany badaniom wg norm: PN-EN
196-1, -2, -3, -5, 6, -7 i-21. Wyniki n&}eocent wg PN-EN 197-1.

2.1.2  Kruszywo

Do betonu naly stosowé kruszywo mineralne odpowiagisg wymaganiom normy PN-EN 12620. Ponadto zgodnie z
+Rozporadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskigna 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technitznstim powinny
odpowiadé drogowe obiekty irynierskie i ich usytuowanie" kruszywo powinno odjaola wymaganiom, ktére zestawiono pei
2121 Krusawo grube- wyrmeganiai badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzésigstal@cia cech fizycznych i jednorodéey uziarmienia, pozwalggs na wykonanie partii
betonu o stalej jakoi. Poszczegdine rodzaje i frakcje kruszywa gz skiadowane oddzielnie, na umocnionym i czystynfopogdw
sposob unieridwiajacy mieszanie i W przypadku stosowania kruszywa pochoelgo z rénych zrédet naley spowodowd, aby
udziat tych kruszyw byt jednakowy dla calej koristiibetonowej. Do betonu Klasy C20/252m@ stosow@zwir 0 maksymalnym
wymiarze ziarna do 32 mm.Do betonu klasy C25/3@$xej naley stosowawytacznie grysy granitowe lub z innych skat - zatiggm
skat bazaltowych, zbadanych przez upravarj@nosts badawcg, o maksymalnym wymiarze ziania do 16 mm, spgeiajasioujpce
wymagania:

a) zawart§e pylow i zanieczyszche
Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna zawastow kruszywie grubym
Pylty mineralne do1%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zanieczyszczenia organiczne *)
Ziarna nieforemne do 20 %
Grudki gliny 0%
*) W ilo $ci nie dajcej barwy ciemniejszej od wzorcowej
b) wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa:
WIaiCIWOSCi Dopuszczalna zawastow kruszywie grubyn
Wskaznik rozkruszenia:
- grysy granitowe do16%
- grysy bazaltowe i inne do 8%
Nashkliwos¢ do1,2%
Mrozoodpomét do2% %
do10% ™
Reaktywnéc alkaliczna z cementen zwigkszenie wymiaréw liniowych
(wg PN-B-06714/34) <0,1%
Zawartd¢ zwigzkow siarki do0,1%
Zawartd¢ podziania do5%
Zawartd¢ nadziarna do 10%
*) Wg metody bezpoedniej

*) Wg zmodyfikowanej metody bezgmdniej (BN-84/6774-02)
Dostawca kruszywa jest zobarany do przekazania diaziiej partii kruszywa wynikow batigetnych wg PN-86/B-06712/A1:97, PN-
86/B-06714, PN-EN 933 i PN-EN1097 oraz wynikow badaspecjalnego dotyego reaktywnimi alkalicznej, w terminach
przevv|d2|anych przez Inspektora Nadzoru. Na budasiégy dla kadej partii kruszywa wykorddontrolne badania niepeine obejioegj
oznaczenie skladu ziarnowego, PN-EN 933-1:2000

*  0znaczenie ziaren nieforemnych, PN-78/B-06714/16

*  0znaczenie zawaftn zanieczyszczeobcych, PN-78/B-06714/12

*  0znaczenie zawafto grudek gliny (oznaczgek zawartét zanieczyszcambcych),

oznaczenie zawafto pyldw mineralnych, PM-78/B-06714/13.

W przypadku gdy kontrola wyke niezgodn@ cech danego kruszywa z wymaganiasyicie takiego kruszywa rse nasfpic po jego
uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodaniewiggnich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeialery prowadat biezaca
kontrok wilgotnaici kruszywa dla korygowania recepty roboczej betonu
2122 Krusawo drobne- wymeganiai badania
Kruszywem drobnym powinny bypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzeczrgigokompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego, spelriajvymagania:
a) w zakresie zawatn okredlonych utamkiem masowym poszczegdlinych frakcjosistokruchowym:

e Ziarna nie vgksze ni 0,25 mm - 14 do 19 %,

e Ziarna nie vgksze ni 0,50 mm - 33 do 48 %,

e Ziarna nie vgksze ni 1,00 mm -57 do 76 %.
b) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

| Rodzaj zanieczyszczenia | Dopuszczalna  zawaito w  kruszywig
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drobnym
Pyly mineralne do15%
Zanieczyszczenia obce do 0,25 %
Zawartd¢ zwiazkow siarki do0,2%
Reaktywnéc alkaliczna zwigkszenie wymiaréw liniowych
cementem <01%
(wg PN-78/B-06714/34)
Zanieczyszczenia organiczne *)
Grudki gliny 0%

*) W ilo $ci nie dajcej barwy ciemniejszej od wzorcowej
Piasek pochodey z kerdej dostawy musi lBypoddany badaniom niepetnym obejoyin:

e oznaczenie skladu ziarnowego, PN-EN 933-1:2000

e 0znaczenie zawaftm pyldw mineralnych, PN-78/B-06714/13

e 0znaczenie zawaftn zanieczyszcamobeych, PN-78/B-06714/12.

e 0znaczenie zawaftm grudek gliny (oznaczgak zawartét zanieczyszczsobcych).
Nalezy zobowyzat dostawe do przekazywania dla 2dej partii piasku wynikéw badapelinych oraz okresowo wynik badania
specjalnego dotygzego reaktywnii alkalicznej.
2.1.2.3 Uzarnieniekrusayma
Uziarnienie kruszywa nale przyjmowat w zalenaici od klasy ekspozycii betonu, klasy wytrzyndaiidrwalcici konstrukcji i przygte
metody projektowania skladu mieszanki betonowejriiga zaleceniami rozdziatu 5 oraaeahikiem J normy PN-EN 206-1.
Rd&nice w uziamieniu mieszanki kruszywa stosowangrodukciji betonu i mieszanki pretgj do ustalenia skiadu betonu, nie powinny
przekroczy wartdgci podanych w tablicy parj:

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna rénica
Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm +10%
Zawartd¢ poszczegolnych frakcji povgj 5 mm +20%

213 Woda zarobowa - wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiagiamaganiom normy PN-EN 1008.
Jereli wodk do betonu stanowi woda pitna (np. czerpana z wgdee miejskich), to nie wymaga sadnych bada
Oprécz wody wodoggowej norma dopuszcza do stosowania:
*  wock odzyskiwan z proceséw produkcji betonu,
*  wock zezrddet podziemnych,
*  naturala wod: powierzchniow i wod zesciekow przemystowych,
e wock morslg lub zasolog
e wock uzyskan z kanalizacji.
Powysze rodzaje wody nalepodda wsepnej ocenie zgodnie z pis; tablic:

Cecha Wymaganie

Zawartdc olejow i tuszczow Nie wiecej niz widoczneslady

Zawartd¢ detergentow Piana powinna znikalo 2 minut

Barwa Bladozdita lub j@niejsza (nie dotyczy wodpdzyskiwane] z produk
betonu)

Zawiesiny Nie wiecej niz okreslonailos¢ (nie dotyczy wody odzyskiwanej z produ
betonu)

Zapach Dopuszczalny zapach jak wody pitnej,
bez zapachu H2S po dodaniu HCI

Kwasowasc pH>4

Zawartd¢ substancji humusowych Jakdciowa ocena barwy po dodaniu NaOH

W zakresie wiiwosci chemicznych norma stawia rastace wymagania:

e zawartd¢ chlorkéw < 400 mvallvody
zawarté¢ siarczandw < 2000 mg/1 wody

o zawarté¢ alkaliow (w przeliczeniu na NaO) < 1500 mg/l wodlgyba,ze wykae sk, ze nie nagpi szkodliwa reakcja
krzemionki z alkaliami,

* inne zanieczyszczenia szkodliwe (cukry, fosforamgtany, olow i cynk), jeli oznaczenia jakoiowe daj wynik pozytywny
to albo przeprowadzagsiznaczenia il@iowe tych substancii, albo sprawdzacgly nie wywieraj szkodliwego wplywu na
czas wazania i wytrzymalee nasciskanie. Dopuszczalne maksymalne zadeutokrow, fosforandw jako P205, olowiu jako
Pb2+ i cynku jako Zn2+ wynagpo 100 mg/l wody, a azotandw jako NO3-5a@gl.

Wody zezrddet podziemnych, wody powierzchniowe isziekow przemystowych bada girzed pierwszymayciem i nasipnie co
miesic, & do ustalenia jaka jest zmieshiskiadu.
Woéwezas ozstotliwosé bada mazna zmniejsz
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Wod: morslg lub zasolombada si przed pierwszymayciem, a nagpnie raz na rok i w raziegipliwosci co do staléei skiadu.
Woda odzyskana z produkcji betonu powinna spelmenagania dla wody zarobowej oraz; Aaleapewrd jednorodnéé materiatu
stalego w jej skiadzie, najekontrolowa gestai¢ i na tej podstawie ocetieuwzgkdniat zawarté¢ masy materiatu stalego
dodawanego razem z vyadb nowej mieszanki betonowej.
2.1.4 Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca s stosowanie do mieszanek betonowych domieszekazmieth o dziadaniu:

*  napowietrzacym,

*  uplastyczniacym,

e przyspieszajcym lub opéniajgcym wigzanie.
Dopuszcza sistosowanie domieszek kompleksowych:

e napowietrzace - uplastyczniggych,

e przyspieszajco - uplastyczniagych.
Domieszki do betondw mostowych muspehnia wymagania PN-EN 934-2, posiédsprobaty Instytutu Badawczego Drég i Mostow
oraz atest producenta. Badania domieszek przefaasiszhodnie z PN-EN 480-1 do 12.
Calkowita ild¢ domieszek, o ilegsstosowane, nie powinna przekrécdapuszczalnej najgiszej ildci zalecanej przez producenta
domieszek oraz nie powinnachyigksza nt 5© g na 1 kg cementu. Stosowanie domieszelgiaith mniejszych #i2 glkg cementu
dopuszczasivytacznie w przypadku wegeiejszego ich wymieszania 2@za wody zarobowe).
Ogolry przydatné dodatkéow ustalagsilla:

»  wypelniacza mineralnego zgodnie z PN-EN 12620

e barwnikéwwg PN-EN 12878

»  popiotu lotnego wg PN-EN 450
22 Beton

Skiad betonu naty tak dobra aby spelidi wymagania okéone dla betonu i mieszanki betonowegjzhie z konsystengjgestdicia,
wytrzymaldcia, trwaldicia, ochron przed koroz stali w betonie, z uwazglnieniem procesu produkcyjnego i planowanej metody
realizacji prac betonowych.

221 Mieszanka betonowa
Skiad mieszanki betonowej powiniert mstalony zgodnie z PN-EN 206-1 tak, aby przy najeaej iléci wody zapewidi szczelne
ulozenie mieszanki w wyniku zeggczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betgnetata laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspeladzoru. Zalecane walth graniczne dotyeee skladu zestawiono w Tab. Fl
Zahcznika F normy PN-EN 206-1. Probki mieszanki betejido badénalery losowo wybieréi pobiera zgodnie z PN-EN 12350-1.
Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubegtang déwiadczalnie powinien odpowiatiaajmniejszej jamistoi.
Zawartd¢ piasku w stosie okruchowym powinnd gk najmniejsza i jednocirée zapewnianiezigdny urabialné¢ przy zagszczeniu
przez wibrowanie oraz nie powinnatlyicksza nt 42% - przy kruszywie grubym do 16mm.
Optymalra zawarté¢ piasku w mieszance betonowej ustataastpujaco:

ez ustalonym optymalnym skiadem kruszywa grubegoomyjie sp kika (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym

teoretycznie stosunku wic i 0 wymaganej konsystEngjerajcych réng, ale nie wgksz od dopuszczalnej #6 piasku,
»  zaoptymalgilos¢ piasku przyjmuje sitala, przy ktorej mieszanka betonowagggzona przez wibrowanie charakteryzgie si
najwicksz, mag objgtoscions.

W przypadku, gdy kruszywo zawiera odmiany krzenipollatne na reakcje z alkaliami, a betorvoasajest na dziatanigodowiska
wilgotnego naliy zastosowdodpowiednigrodki ostranasci, np. wg wytycznych podanych w raporcie CEN C&119
Wartdi¢ wspdlczynnika A do wzoru Bolomeya stosowanegangmaczenia wskaika wic charakteryzagego mieszagkbetonowvy
nalezy wyznaczy daswiadczalnie. Wspdiczynnik ten wyznacza i podstawie uzyskanych wytrzyndeldoetonu z mieszanek o
réznych wartéciach wic (mniejszych i wkszych od wartai przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stasigeh materiatow. Dla
teoretycznego ustalenia wadowskanika wic w mieszance e skorzystaz wartdci parametru A podawanego w literaturze
fachowej. Wspdtczynnik wit nie ria przekraczawartaci podanych dla poszczegdinych klas ekspozycpwhh zalcznika F normy
PN-EN 206-1.
Maksymalne iléci cementu w zakeaici od kiasy betonusiastpujce:

«  400kg/ni- dla betonu kias C20/25 i C25/30,

«  450kg/ni - dla betonu kias C30/37 i wszych.
Przy projektowaniu skladu mieszanki betonowegpsagane] przez wibrowanie i dojrzesgaj w warunkach naturalnyckrednia
temperatura dobowa nigsia ni 10°C),sredni wymagan wytrzymala¢ nasciskanie naley okreli¢ jako rowma 4,3 X fyqpe
Konsystencja mieszanki betonowej powinriariy rzadsza od plastycznej - klasa S3 wg PN-EXL206
Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadzansitod opadu stka podczas projektowania jej skiadu i ¢@se przy
wytwarzaniu wg PN-EN 12350-1 do 2.
Zawartd¢ chlorkéw w betonie okéla st jako procentow zawarté¢ jonéw chloru w odniesieniu do masy cementu. Doroet
zawierajcego zbrojenie stalowe zwykle lubgpiace oraz inne elementy metalowe niezyativdawa chlorku wapnia oraz domieszek
na bazie chlorkdw. Sprawdzenie zawarichlorkdw oraz podziat na Klasy podaje pkt FAFEN 206-1.
Beton stosowany do konstrukcji mostowych powirieingt wyrmagania mrozoodporsea
W takim przypadku obligatoryjne jest stosowanie idepak napowietrzgiych (minimalna zawad powietrza zgodna z tab. Fl
Zahcznika F do PN) lub stosowanie hiaggo wigciwosci uzytkowych.
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Zawartd@¢ powietrza w mieszance betonowej baglanstod cisnieniovg wg PN-EN 12350-7.
Temperatura mieszanki betonowej w momencie dastigazie powinna ldynizsza nt 5°C. Wszelkie wymagania dotyce sztucznego
chlodzenia lub podgrzewania mieszanki przed jguaiasniem powinny Byuzgodnione netizy producentem a wykonayvc

2,2.2 Stwardnialgeton
Beton do konstrukcji mostowych musi dodatkowo sgishaymienione poriiej wymagania:

e nasikiwos¢ - do 5%,

*  mrozoodpomé - ubytek masy nie wkszy od 5%, spadek wytrzymadbnasciskanie nie wkszy niz 20% po 150 cyklach

zamraania i odmraania,

«  wodoszczelnit - wieksza od 0,8MPa.
Probki do badawytrzymalgciowych pobiera silosowo po jednej rdwnomiernie w okresie betoncayaminagpnie przechowuie,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z rgiN-EN 12390-1 do 7. W przypadku nie spetieniaimkar wytrzymaléci betonu
na éciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszezavsiizasadnionych przypadkach, za zgodpektora Nadzoru, spelnienie tego
warunku w
okresie péniejszym, lecz nie dkszym ni: 90 dni.
W przypadku przekroczenia wytrzynigiona sciskanie o wgcej niz IOMPa Wykonawca powinien zastosévamdatkowe zbrojenie
przeciwskurczowe ilub odpowiednie technologie fmi@nia. Koszty zwrane z zastosowaniem dodatkowego zbrojenia lulmgmia
technologii obazaj Wykonawe.
Jezeli probki pobrane i badane jak X&)y wykaza wytrzymald¢ nizsz: od przewidzianej dla danej klasy betonu,zpatezeprowadzi
badania prébek wytych z konstrukcji.
Jereli wyniki tych bada bedy pozytywne, to beton naieuzna za odpowiadagy wymaganej klasie betonu. W przeciwnym przypadku
beton, ktdry nie spetnia warunkéw niniejszej syileagjf nalezy uzna za niezdatny w konstrukcji i usidrgo.
Dopuszcza spobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzyfodbetonu néciskanie w wieku
wezeniejszym od 28 dni.
Dla okrélenia nagkliwosci betonu, nalsy pobra przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 razkkesie produkcji mieszanki
przeznaczonej do betonowania obiektu oraddkazowo przy zmianie skiadnikéw betonu, sposoladaikia i zagszczania - po 3 probki
0 ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalekegularnym. Probki przechowyéna warunkach laboratoryjnych i béda wieku 28
dni.
Nasikliwo¢ zaleca sirdwniez badé na probkach wyefych z konstrukcii.
Dla okrdlenia mrozoodporroi betonu, naley pobra przy stanowisku betonowania - co najmniej + raakwesie produkcji mieszanki
przeznaczonej do betonowania obiektu oraddtazowo przy zmianie skiadnikdw i sposobu wykomavéetonu - po 12 probek
regularnych o minimalnym wymiarze boku libdnicy probki I00mm. Probki nale przechowywé w warunkach laboratoryjnych i
badé w wieku 90 dni. Zalecaesbadé mrozoodpomi@ réwniez na probkach wyelych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody
przyépieszonej, liczba prébek reprezequyth dan parte betonu mée by zmniejszona do 6, a badanie atazeprowadziw wieku 28
dni.
Wymagany stopie wodoszczeln@i sprawdza g pobierajc co najmniej 1 raz w okresie produkcji mieszamkegnaczonej do
betonowania obiektu orazklmrazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykomjavaetonu - po 6 prébek regularnych o gicibe
wigkszej nk 160 mm minimalnym wymiarze boku l&ednicy '00mm. Prébki przechowytvaalery w warunkach laboratoryjnych i
bada w wieku 28 dni. Dopuszczg siadanie wodoszczefbna probkach wyelych z konstrukgi.

2.3. Wypelnienie przerw dylatacyjnych

Do uszczelnienia przerw dylatacyjnych aalstosowa kit asfaltowo - kauczukowy stosowany na zimnalygkowany w profilowanych
taémach o odpowiedniej szergkdi grubaci ok. 10 mm. Materiat powinien charakteryzéwsi duza elastycznéria w szerokim zakresie
temperatur (nie powinien statvse kruchy w temperaturze -30°C, a w podszpnych temperaturach - do 100°C, nie powiniemaply
ze szczelin pionowych), powinien wykazywaardzo doly przyczepnét do uszczelnianych elementéw (betonowych, kamiénnyc
bitumicznych) po odpowiednim zagruntowaniu powlenzcMateriat powinien ponadto wykazyévadpoméé na roztwory soli
mineralnych, kwaséw i zasad organicznych oraz gsdsidoby odpomét na starzenie esiw warunkach eksploatacii i niezmignn
przyczepn& do kravedzi szczelin. Materiaty uszczelaieg powinny posiadadprobaé Technicza wydary przez IBDIM zezwalagpy
na uycie w wiw warunkach. Przerwy dylatacyjne w zabuiibwehodnikowych nate wypetnia kitem trwale plastycznym.

3.0 Sprzet

Ogdine wymagania dotygze sprztu podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne"3kt.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spittl zaakceptowanegdo przez Inspekiora Nadzoru. Dpratisz miet aktualne
dwiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powirsoodbywa wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zé&bsin
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Betoniarki powinny umdiwia¢ rdwnomierne rozprowadzenie skiadnikdw oraz uzysihernorodnej konsystencji mieszanki betonowej
w danym czasie i przy danej wyddjtianieszania.

Betoniarki samochodowe orazatizenia mieszage powinny by tak wyposzone, aby umidiwia¢ dostarczenie jednorodnej mieszanki
betonowej.

Do podawania mieszanek rigistosowé pojemniki tub pompy przystosowane do podawaniazawek plastycznych.

Do zagszczania mieszanki betonowej iglstosowa wibratory z butawami érednicy nie wekszej od 0,65 odlegia miedzy petami
zbrojenia leacymi w plaszczgnie poziomej, o estotiwaici 6000 drga/min. Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwiaan
powierzchni betonu phyt powinny charakteryzésiajednakowymi drganiami na calej didgo
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Sprzt do bada powinien by wzorcowany.

4.0 Transport

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST DMU.00.00.00. ,Wymaggagiine" pkt. 4. Transport mieszanki betonowej nie
powinien powodowasegregacii skladnikéw, zmiany skiadu, zanieczgsiaz obrienia temperatury mieszanki. Nglevykonywa go
przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. ,d@l9z llos¢ "gruszek”' naley dobra tak, aby zapewhiwymagan szybkac
betonowania z uwzginieniem odlegkei dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieozmejwy w przypadku awarii samochodu.
Trzeba jednale rownie: uwzgkdnic fakt, ze mieszanka betonowa niez@ozeké& na budowie na roziadowanie.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowejmaavykonywa przy pomocy pompy do betonu lub innyabdkéw zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powbyediuzszy ni:

90 min. - przy temperaturze -+5 - +15°C,

70 min. - przy temperaturze +2Q°C,

30 min. - przy temperaturze +30°C.

Informacje o dostawie mieszanki betonowej ustaadnie z rozdziatem 7 PN-EN 206-1.

5.0 Wykonanie robdt

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB D00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do aiciptojekt organizacii i harmonogram Robét uedgiaicy wszystkie warunk,
w jakich keda wykonywane roboty betonowe, projekty wykonawczeztawa i deskowé uzgodnione z projektantem, projekt
technologiczny betonowania.
51 Zalecenia ogoine
Rozpoczcie Robdt betoniarskich i nasipic w oparciu o dostarczony przez Wykonewszczegdtowy program i dokumengacj
technologiczi (zaakceptowarprzez Inspektora Nadzoru) obejgaggj

e wybor skiadnikdw betonu,

e opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

e sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

e sposbb transportu mieszanki betonowej, kakejraposob betonowania,

» wskazanie przerw roboczych i sposabmenia betonu w przerwach,

*  sposbb ograniczenia powstawania rys skurczowygitzegdinym uwzginieniem skutkéw ciepla hydratacii

* rodzaj i parametrgywic do iniekcji rys skurczowych w betonach mostotay

*  sposbb piegnacji betonu, warunki roziormowania konstrukcj,

»  zestawienie koniecznych bada
Przed przygpieniem do betonowania, powinna Isfwierdzona przez Inspektora Nadzoru prawididwgykonania wszystkich Robét
poprzedzagych betonowanie, a w szczegétio

e prawidiowd¢ wykonania deskovigrusztowa, usztywnié pomostow itp.,

e prawidiowd¢ wykonania zbrojenia,

e zgodnéc¢ rzednych z projektem,

e czystac¢ deskowania oraz obedaavkiadek dystansowych zapewsigich wymagamwielkosc otuliny,

*  przygotowanie powierzchni betonu uprzednieasego w miejscu przerwy roboczej,

» prawidiowd¢ wykonania wszystkich Rob6t zanid@jch, medzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw

izolacyjnych, uléenia farysk itp.,
»  prawidiowd¢ rozmieszczenia i niezmierfiddksztaktu elementdw wbudowywanych w betap@anstrukag (kanaty, wpusty,
sgiczki, kotwy, rury itp.),

e gotowdi sprztu i urzdzer do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 2068-B-06251 oraz ustawRozporadzenie
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dniarB@ja 2000 r. W sprawie warunkéw technicznych jgwinny odpowiada
drogowe obiekty iynierskie i ich usytuowanie".
5.2 Whytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Whytwarzanie mieszanki betonowej powinno odldysia wylacznie w wyspecjalizowanym zakladzie produkcji betdtdry mae
zapewnt spelnienigadanych w ST wymaga
Tolerancja dokladrioi dozowania skiadnikéw do mieszanki betonowepriekracza dia kadej obtosci réwnej 1 m betonu lub
wigkszej granic:
+ 3 % wymaganej ilei - przy dozowaniu cementu, wody, kruszywa i d@metstosowanych w #igiach >5 % w stosunku do masy
cementu;
+5 % wymaganej iliwi - przy dozowaniu domieszek i dodatkow stosowamyitosciach > 5 % w stosunku do masy cementu.
Cementy, kruszywa oraz dodatki proszkowemalezowa masowo. Woda zarobowa, kruszywa lekkie, domiesaki ciekie dodatki
mog; by¢ dozowane masowo lub elagciowo.
W miegjscu dozowania skiadnikdw powinna lopstpna udokumentowana instrukcja dozowania, zawgerajane o rodzaju i fia
skiadnikéw. Dozatory mugmiet aktualngwiadectwo legalizacii.
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Wagi powinny by kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozgie wod i plynne dodatki powinny ldysprawdzane co najmniej raz w ngesi Przy dozowaniu sktadnikéw powinno
sit uwzgbdnia® koreke zwigzary ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie skiadnikéw powinno odbyése wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziafaniu (za@osanstosowania mieszarek
wolnospadowych). Czas mieszania nyalastalt dawiadczalnie, jednak nie powiniendgétszy nk 2 minuty. Mieszanie nae
kontynuowd do momentu uzyskania jednorodnego yaghieszanki betonowe;.
Do podawania mieszanek betonowych ayalstosowda pojemniki 0 konstrukcji unidwiajacej tatwe ich oprnianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycZPgghstosowaniu pomp wymagasprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.
Mieszanki betonowej nie nalezrzucé z wysokdci wigkszej ni: 0,75m od powierzchni, na ki@pada.
W przypadku, gdy wysoké ta jest wgksza, naley mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokei 3,0m) lub leja
Zsypowego teleskopowego (do wysoks,0m)
Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolityamynaley przestrzega dokumentacji technologicznej, ktéra powinna -
uwzgkdnia® nasgpujgce zalecenia:
«  wfundamentach i korpusach podpdr mieszartonowy nalery uklada bezpérednio z pojemnika lub ruragu pompy, bdz
tez za pdrednictwem rynny , warstwami o grébiado 40cm zagpzczajc wibratorami wgnymi;
e przy wykonywaniu phyt (. mieszaaloetonowy nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragi; pomp):
e przy betondw ani u chodnikéw, gzymsow, wspomikéamkow i stref przydylatacyjnych stos@wabrator) wgtbne.
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej ipf#osowd nastpujgce warunki:
» wibratory wgtbne stosowio czstotliwasci min. 6000 drga ma minug, z bulawami csrednicy nie wikszej nk 0.65
odlegigci migdzy prtami zbrojenia lescymi w plaszczgnie pdioimey;
*  podczas zggzczania wibratorami wgnymi nie wolno dotylkézbrojenia butawwibratora;
e podczas zagzczania wibratorami wginymi naley zagebiac bulave na ghboka¢ 5+8cm w warste poprzedn i
przytrzymywa butave w jednym miejscu w czasie 20+-30s., poczym wyjndgeasvoli w stanie wibrgeym;
*  kolejne migjsca zagpienia butawy powinny téyod siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promiesieniecznego dziatania
wibratora; odlegh ta zwykle wynosi 0,3 +0,5m,
e beli (faty) wibracyjne powinny ldystosowane do wyréwnania powierzchni betonu pigtqatow i charakteryzowiesic
jednakowymi drganiami na catej dhigo
e czas zagpzczania wibratorem powierzchniowym, lub b)) wibracyjry w jednym miejscu powinien wynésid 30 do
60s;
«  zastg dziafania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle?26 do 50cm w kierunkugtiiokdici i od 1,0 do £5m w kierunku
dlugaici elementu; rozstaw wibratoréw rigleistalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaly martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nadesytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i (uzgodrabraProjektantem.
Uksztattowanie powierzchni betom w przerwie robigmaeinno byt uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przgohdkana si
kierowat zasasl, ze powinna ona ldyprostopadia do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejsca przerwania betonewawinna b starannie przygotowana do goaknia betonu stwardnialego ze
dwiezym przez usuetie z powierzchni betonu stwardnialegd@niich okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cemergioyveraz
zwilzenie wod i narzucenie warstwy kontaktowejgstipgo zaczynu cementowego o gitkd+3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 0
grubdci 5 mm.
Dopuszcza sistosowanie warstw szczepnych posiagieh Aprobat Techniczg.
Powygsze zabiegi natg wykona bezpérednio przed rozpoeziem betonowania.
W przypadku przerwy w ukladaniu betonuegagzanym przez wibrowanie, wznowienie betonowagipaninno s odby pdzniej niz
w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jereli temperatura powietrza jestigya nt 20°C, to czas frwania przerwy nie powinien przgig? godzin.
Po wznowieniu betonowania rigleinikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i gmip uldonego betonu.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywasgtale w nocy, konieczne jest wéaiejsze przygotowanie odpowiedniego
oiwietlenia, zapewnigego prawidiowe wykonawstwo Robét | dostatecznankibezpieczestwa pracy.
5.3 Warunki atmosferyczne przy okladaniu mieszankbetonowej i wiazaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nakewykonywa wytacznie w temperaturach nigzsrych nt plus 5°C, zachowag warunki umeliwiajace
uzyskanie przez beton o wytrzynsalao najmniej 15MPa przed pierwszym zameciin. Uzyskanie wytrzymaia 15MPa powinno
by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich sanarankach, jak zabetonowana konstrukcja.
W wyjatkowych przypadkach dopuszczatsttonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wyraaggody Inspektora Nadzoru oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +2080ili ukladania i zabezpieczenia uformowanego@fiéu przed utratiepta w
czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili apignia betoniarki nie powinna dywyzsza ni 35°C. Niedopuszczalne jest
kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego desredety przed rozpogziem betonowania zabezpiecmiejsce rob6t za pompc
mat lub foli.

5.4 Piebgnacja betonu

Bezpdrednio po zakazeniu betonowania zalecaizykrycie powierzchni betonu lekkimi oslonami wsetzelnymi zapobiegalymi
odparowaniu wody z betonu i chrgyimi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczeniazsgej nk + 5° C naléy nie péniej niz po 12 godz. od zakazenia betonowania rozpaépiekgnace
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wilgotnaiciows betonu i prowadéia co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najjBniazy na daf).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C, 1s2gj, beton nalg polewa w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzieo najmniej 1 raz w
nocy, a w nagbne dni jak wyej.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spedpieagania normy PN-EN 1008.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinrdydyonione przed uderzeniami i drganiami przynaipain chwili uzyskania przez
niego wytrzymaléci nasciskanie co najmniej 15MPa.

55 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obgrulg nasgpujace wymagania:

»  wszystkie betonowe powierzchnie msyg gladkie i rowne, bez zabien, wybrzuszé ponad powierzchg)i

* rowna¢ gomej powierzchni ustroju érego przeznaczonej pod izajagowinna odpowiadawymaganiom producenta
zastosowanej hydroizolacjii SST dlagacej warunki uktadania hydroizolacjj,

»  ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznychdiumych powinno nagbowa podczas betonowania elementu.
Wyklucza s¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Pechiee piyty powinno s wyrdwnywa podczas
betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie régangoowierzchni zmierzone na tacie disgjo4,0 m nie powinno
przekracz&a1,0 cm,

e ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny lyszlifowane; jeeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wyki@zenia powierzchni betonowych konstrukgji, to b&golmio po rozebraniu deskawaalery wszystkie
wystajce nierownéci wyrowna za pomogtarcz karborundowych i czystej wody,

» gladka¢ powierzchni powinna cechotvake brakiem lokalnych progéw, rakow, wigleh i wybrzuszé, wystajcych ziaren
kruszywa itp. Dopuszczalnglskalne nierdwnézi do 3mm lub wgbienia do 5mm,

Sciagi deskowa nalezy wykonywa w ostonkach z rur PC\ciagi nalezy usuné po rozdeskowaniu elementu betonowego. Nigynale
stosowd $ciagow pozostawianych w betonie i obcinanych bez warmgignorm PN-S-10042 otulin. Otwory goiagach zabezpieczone
rurkami PCV nalgy zabezpieczyprzez z&lepienie ich korkami z betonu polimerowego wklejmeazywice epoksydowe.
Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny maprawione na koszt Wykonawcy. ¢k wystajice powinny by skute lub
zeszZlifowane, a zaggienia wypelnione betonegwicznym o skladzie zatwierdzonym przez Inspekitaelzoru. Bardzo de ubytki i
nierdbwnaci phyty przekraczgie 2 cm nalgy naprawé betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wgglsgdechnologii
zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.
W przypadku niedotrzymania przez Wykonawezimow jakaci powierzchni betonowych, Wykonawca zastosujeasatkvtasny
nagpup}ce zabezpieczenia antykorozyjne:
Gzymesy (czsci kap nie pokryte nawierzchhi powioki specjalne odporme na chlorki z poziszgra zdolndcia pokrywania
zarysowa (gruba¢ powtoki powyzej ,0mm)

»  Podpory wiaduktw narane na ochlapywanie - powioki specjaine odpornehlagki z minimala zdolndcia pokrywania
zarysowa (grubd¢ powdoki powyzej 0,3mm)

* Podpory wiaduktow nie namne na ochlapywanie - powioki ochronne zwyidz zdolnii pokrywania zarysovia
(grubd¢ powtoki do 0,3 mm)

»  Podpory mostéw ustytuowane w korycie rzek - povdpkicjalne chemoodporne oraz odporne na udeigeetigd powioki
powyzej [,0mm)

Wymagania dotyeze przygotowania podia, nanoszenia powtok, kontroli jaki bada zgodnie z STWIORBM.20.01.10.
5.6 Deskowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustrojugaiego nakzy wykona wedtug projektu technologicznego, opartego nazaliiach
statyczno-wytrzymalgiowych. Rusztowania musewzgkdniat podniesienie wykonawcze ustroju aizgo (podane w Rysunkach)
oraz wphyw osiadania samych podpdr tymczasowysheiyzh przez Wykonavee Sposob posadowienia rusztowaniazgakzgodrt z
administratorem cieku lub rzeki oraz uzyskeszelkie pozwolenia. Demontausztowa dopuszcza sizgodnie z obowzugcymi
normami.
Deskowania dla podstawowych elementdw konstruigitu (ustroj nény, podpory) naley wykonat wediug projektu technologicznego
deskowania, opartego na obliczeniach statycznaymydidiciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontragdgiavzgodni z Projektantem.
Konstrukcja deskowgpowinna by sprawdzana na sity wywolane parciemezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu
pojemnikéw oraz uwzettiniat:

e szybkd¢ betonowania,

e sposbb zagzczania,

»  obcizenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spéhmastpujace warunki:

*  zapewnidodpowiedrj sztywndé i niezmiennét ksztadtu konstrukcii,

*  zapewniajednoroda powierzchrg betonu,

*  zapewnidodpowiedrj szczelnét,

»  zapewnialatwy ich montai demonta oraz wielokrotn& uzycia,

»  wykazywa odporné¢ na deformagjpod wplywem warunkéw atmosferycznych.
Zaleca s zastosowanie deskagvaystemowych, kidre zapewniajysoly jakai¢ robdt, tatwéé montau i rozbiorki oraz mag by¢
wywane wielokrotnie. Takie deskowania powinny dnagest IBDIM. W przypadku stosowania deskowadycyjnych zalecaesi
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wykonywa je ze skiejki.

W uzasadnionych przypadkach ngedeskowa mazna uy¢ desek z drzew iglastych Il ub [V Klasy. Minimalgrubéc desek 32mm.
Deski powinny b¥ jednostronnie strugane i przygotowaneadeehia na wpust i piéro. Styki gdzie niezmezastosowigoohczenia na
pidro i wpust nalgy uszczelrd tasmami z tworzyw sztucznych albo pigniklalery zwrdct szczeg6lp uwag na uszczelnienie stykdw
$cian z dnem deskowania oraz stykéw deskdnetek | poprzecznie. Sfazowania paleykonywa zgodnie z Rysunkami.

Belki gzymsowe oraz gzymsy — wykonywane razem zypakni chodnikowymi - mugazby¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem wykiadzin syntetykiem do deskowa

Otwory w konstrukgji i osadzanie elementow typurddaur, czniki naley wykona wg wymaga Rysunkow.
5.6.1  Tolerancje wykonania deskowania
Dopuszcza sinastpujgce odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzimyojektem:
rozstawgzeber deskowst 0.5% i nie wgcej niz 2 cm

e grubdi¢ desek jednego elementu deskowania: +0.2 cm

e odchylenie od pionftiany deskowania: + 0.2% wysgkiiciany i nie wecej niz 0.5 cm

e prostoliniowd¢ krawedzizeber £0.1% (w kierunku ich diugm)

*  miejscowe nierowriai powierzchni deskowania (przy pomiarzeditigaici 3.0 m) + 0.2 cm

e wymiary ksztaftu elementu betonowego: - 0.2% wy&kaie wiccej niz - 0.5 cm; + 0.5% wysokd i nie wigcej niz + 2.0 cm;

- 0.2% grubéci (szerokéci) i nie wiccej niz -0.2 cm; + 0.5% gruldoi (szerokéci ) i nie wicej niz +0.5 cm.

5.6.2  Dopuszczalne ggia deskowania

e wdeskach i belkach pomostéw: 11200,

«  wdeskach deskowavidocznych powierzchni betonowych liddbetowych: /400,

«  wdeskach deskowaiewidocznych powierzchni betonowych halibetowych: 11250
5.7. Uszczelnienie przenw dylatacyjnych
Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinng bgyste, twarde, wolne od zanieczysacelejami, smarami, wolne od pyiu
cementowego i innych nie zzanych z podiem elementéw. Powierzchnie dgleagruntowéprzed wypelnieniem szczeligppdkiem
zalecanym przez Producenta.
Musz by¢ zachowane #my: odpowiednich warunkéw atmosferycznych (brakddpy i temperatura otoczenia paejy+10°C),
czystdci i suchdci powierzchni styku.
Szczeliny powinny hyoczyszczone, osuszone | zagruntowanepnigsinaley je wypeint mag uszczelniagcs za pomog pistoletow
automatycznych. W celu zapewnieniaseitsej gkbokaici wypelnienia naley wstpnie szczeliuszczelrd sznurem ze spienionej pianki
poliuretanowej.
Dylatacje pozome naigwykona wg Dokumentacji Projektowe).

6.0 Kontrola jako $ci robdt

Ogolne zasady kontroli jad@ Rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdhke's.
Jereli beton poddany jest specjalnym zabiegom teaiomitym, naléy opracowa plan kontroli jakéci
betonu dostosowany do wymadchnologii produkcii. W planie kontroli powinnyduwzgbdnione
badania przewidziane aktugimorn i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, koniedmpotwierdzenia
prawidtowdci zastosowanych zabieg6éw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

*  badanie skladnikow betonu,

«  badanie mieszanki betonowej,

«  badanie stwardnialego betonu.

6.1 Kontrola produkgji betonu

Producent betonu jest odpowiedzialny zagzgodnéci betonu z wyspecyfikowanymi wymaganiami. W tyrin geoducent powinien
wykona badania zestawione w piszej tabeli:

Rodzaj badania Metoda badania | Termin lub cestai¢ badania
wediug
1) Badanie cementu
- Czasuwzania PN-EN 196-3
- stala¢ objetosci JW. Przed ayciem kadej dostarczonej partii cementu
- obecnéci grudek PN-EN 196-6
Badania - wytrzymalaé PN-EN 196-1
Sdadnikéw 2) Badanie kruszywa
betonu skiadu ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztaltu ziam PN-EN 933-3 Bezpdrednio przediyciem kadej dostarczonej partii
- zawartéci pyldw PN-EN 9339 kruszywa
- zawartéci zanieczyszcte |PN-B-06714/J2
nasikliwosci PN-EN 1097-6
3) Badanie wody PN-EN 1008 Przy rozpoazciu robét i w przypadku stwierdzenia
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zanieczyszcze

4) Badanie dodatkow i PN-EN 480-1 do . L : -

domieszek 12 Badanie kadej domieszki bezgrednio przediyciem
Badania 1) Konsystencji PN-EN 12350-2 -3 1 Przy projektowaniu recepty i dalej zgodnie z t8i?Il-EN
mieszanki lub -5 206-1
betonowej 2) Gestaici PN-EN 12350-6 | Codziennie

3) Zawartéci powietrza PN-EN 12350-7  |jw.
th\?vdaarlglri e 0o 1) Wytrzymakdci nasciskanie (I;’(I)\I:;EN 12390-1 | by, staleniu recepty i po wykonaniudej partii betonu
betonu 9 zgodnie z tab. 13 PN-EN 206-1, oznaczana po 28dnia

Przy kontroli produkgji nalsy uwzgbdnic wymagania rozdziaow 8, 9110 PN-EN 206-1 orialicta0 do 24 tej normy.
6.2 Badania kontrolne betonu na budowie

Na Wykonawcy spoczywa obazek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inpgwnione)
przewidzianych norgPN-EN 12350-1 do 7 i ,Rozpadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskidhia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odjpolai drogowe obiekty ipynierskie i ich usytuowanie. Ponadto gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzomysikich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu stosowanych materiaow.
Probki mieszanki betonowej ngdosowo wybier&i pobiera zgodnie z PN-EN 12350-1.
W warunkach budowy przeprowatladanie konsystencji dostarczonej mieszanki metadta opadu wg PN-EN 12350-2. Rica
wysokdci formy i staka zwana opadem, wyznaczona z dokisgindo 10 mm, jest wskaikiem konsystenciji. Ocena konsystencii
mieszanki betonowej polega na poréwnaniu wynikgedyoczych pomiarow z wielkca wymagag wg tab. 3 PN-EN 206-1. dlev
dwach kolejnych badaniach raguib sciecie czsci mieszanki z masy probki dostarczony tadunekatiaje sido wbudowania.
Dla betonu stwardniatego najesprawdzi wytrzymalac nasciskanie wg PN-EN 12390-3.
Dla okrdlenia wytrzymatéci betonu wbudowanego w konstrgkoplery w trakcie betonowania pobiénarébki kontrolne w postaci
podanej w PN-EN 12390-1 wilm nie mniejszej tii
- 1 prébka na 50thetonu,
- 3 prébki na pattibetonu.
Prébki pobiera silosowo pgednej rdwnomiernie w okresie betonowania, agpems przechowuje, przygotowuije i bada w wieku 2S dn
zgodnie z norg PN-EN i2390-1 do 4. W przypadku nie spelnieniaumias wytrzymaléci betonu naiciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza i uzasadnionych przypadkach, za zdospektora Nadzoru, spetnienie tego warunku vsipeniejszym,
lecz nie dhaszym n 90 dni.
Jezeli probki pobrane i badane jak k& wykaza wytrzymald¢ nizsz od przewidzianej dla danej klasy betonu, aygtezeprowadzi
badania prébek wyeti/ch z konstrukgii.
Jeeli wyniki tych bada bedy pozytywne, to beton naleuzna za odpowiadagy wymaganej klasie betonu. W przeciwnym przypadku
beton, ktdry nie spetia warunkow niniejszej sjileagjf nalery uzna za niezdatny w konstrukciji i ugydrgo.
Dopuszcza sipobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzy$oetonu néciskanie w wieku wezeiejszym od 28 dni.
6.3 Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mosbwych
Podane tigj tolerancje wymiardw nettg traktowa jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacjadktojva nie przewiduje inaczej.
Dotycz one konstrukeji monolitycznych i wykonanych z edettw prefabrykowanych.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od aéksaych w Dokumentaciji Projektowe] wyngsdtugdic przsta £2cm,

*  rozpktos¢ usytuowania taysk + 1,0 cm

» oS podizna w planie 3,0 cm,

»  usytuowanie w planie belek padhych i poprzecznych £ 2,0 cm,

e wymiary przekrojow dnigarowi 1,0 cm,

*  grubd¢ pyty pomostu 0,5 cm,

*  rzedne wysokéciowe + 1,0 cm.
Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie + 2% nagkiszego wymiaru , ale nieggej niz + 5,0 cm (dla fundamentéw o szer.< 2,0 m+2,0 cm)
- wymiary w planie - + 3,0 cm,

- réznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - +2,0 cm

- réznice poziomu plaszczyzn niewidocznych - + 3,0 cni,

- réznice gebokaici - +0,05-hi+£5,0 cm,

- rzedne wierzchu tawy +£2,0 cm,

plaszczyzny i krawdzie odchylenie od pionu £2,0 cm.
Toleranqe dla podp6r masywnych i stupowych :
- pochylenigcian i stupéw + 0,5% wysokd (jednak dla stupéw nie gdej niz 1,5 cm),
- wymiary w planie + 2,0 cm dla podpér masywnyct £y dla podpér stupowych,
- rzedne wierzchu podpory £ 1,0 cm.
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7.0 Obmiar robét
Jednostikobmiaru jest | frbetonu konstrukeji. Placksia wykonami wbudowan ilo¢ betonu wyg projektu.

8.0 Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST DMU.0@Q@Ymagania ogoine” pkt. 7.

8.1

Zgodnd¢ Robét% Dokumentacia Projektows i ST

Roboty powinny b§wykonane zgodnie z Rysunkami, Specyfikaieichnicza oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
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Odhior Robot zanikapcych lub ulegapcych zakryciu

Podstawy odbioru Robét zanikggych lub ulegarych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w DzieiBiklowy o wykonaniu Rob6t zgodnie z Rysunkami i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru onayio Robdt.

Zakres Robét zanikgjych lub ulegagych zakryciu okidgja pisemne stwierdzenia Inspektora Nadzoru lub iokerdenty potwierdzone
przez Inspektora Nadzoru.

83

Odbior koicowy

Odbidr kaicowy odbywa sipo pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadz®aienniku Budowy zaki@zenia Rob6t betonowych
na podstawie wynikéw bablanwentaryzacji geodezyjnej i speknieniu innyclhurmiéw dotycacych tych Rob6t zawartych w umowie.

9.0 Podstawa platndci

Cena jednostkowa uweghia:

- skiadniki ceny jednostkowej okiene w D-M.00.00.00, pkt. 9.1,;

- wykonanie i uzgodnienia projektow technologiczriyettym projektow deskowid rusztowa),
- opracowanie recept wraz z wykonaniem gigapch badé,

- wykonanie dojazd6w i stanowisk roboczych diaggprawaz z ich utrzymaniem i pdiejszym demontam,
- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostysazzenie deskowania,

- wytworzenid transport mieszanki,

- ulozenie mieszanki betonowej z zszrzeniem, wykizeniem powierzchni i piginacy

- utrzymanie w gotowigi zapasowej pompy do betonu,

- przygotowanie ‘betonu i wykonanie warstw szczepmyaizypadku przerw roboczych

- wykonanie przerw dylatacyjnych i wypelnienie idietki trwale plastycznym,

- wykonanie dylatacji pozornych i wypeienie ichdigie z dokumentagprojektovy

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Rteja otwordw,

- rozbiorie deskowa, rusztowa i pomostow,

- wykonanie badai pomiarow,

- uporzdkowanie placu budowy.

100  Przepisy zwiizane

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanizymaidci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czagamia i Staféci objgtosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zraieleni

PN-EN 197-1 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgddndla cementdw powszechneggtiau.

PN-EN 206-1  Beton. Wymagania, wieiwosci, produkcja i zgodrio.

PN-EN 450 Popiét lotny do betonu. Definicie, wymagania i kolatjakdgci

PN-EN 480-1  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metodyrb&izion wzorcowy i zaprawa wzorcowa do ihada

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metodyibd@diznaczanie czasugzania.

PN-EN 4804 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metodyrbd@diznaczanie ifi wody wydzielajcej st samoczynnie z
mieszanki betonowej

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metodyibddiznaczanie absorpcii kapilamej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metodyibazaliza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody bad@znaczanie umownej zawédsuchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zacyietody badé Oznaczanie zawastd chlorkow rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zacyietody badé Oznaczanie zawatdalkaliow w domieszkach.

PN-EN 933-1  Badania geometrycznych wnvosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego. Metagssigwania.

PN-EN 9334 Badania geometrycznych wanvosci kruszyw. Oznaczanie ksztaltu ziaren. \idskeksztattu

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domiesrkiationu. Definicje, wymagania, zgosihanakowanie i
etykietowanie.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznyckomMasci kruszyw. Oznaczaniesicici ziaren i nagkliwosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobieraftigekrbadania i ocena przydatiavody zarobowej do betonu,

w tym odzyskanej z procesow produkcji betonu.
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PN-EN 12350-1  Badania mieszanki betonowej. Polaquasbek.

PN-EN 123502  Badania mieszanki betonowej. Ballanigystencji metacbpadu stzka.

PN-EN 12350-6  Badania mieszanki betonowstes.

PN-EN 12350-7  Badania mieszanki betonowej. Badamiartéci powietrza.Metody énieniowe

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Ksztalt, wymiamgeiwymagania dotygze probek do badania i form.

PN-EN 12390-2  Badania betonu. Wykonywanie ¢gigicja probek do batteytrzymaldciowych.

PN-EN 12390-3  Badania betonu. Wytrzyriamsciskanie probek do badania.

PN-EN 123904  Badania betonu. Wytrzyrisfmsciskanie. Wymagania dla maszyn wytrzyriemvych.

PN-EN 123905  Badania betonu. Wytrzyrialma zginanie probek do badania.

PN-EN 123906  Badania betonu. Wytrzyriialma rozeiganie przy roziupywaniu probek do badania.

PN-EN 12390-7  Badania betongs@s¢ betonu.

PN-EN 12390-8  Badania betonugligikasc penetracji wody podstiieniem.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

PN-EN 12878 Pigmenty do barwienia materialéw buglaydh na bazie cementu ilub wapna. Wymaganiadybada.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, napknglenia.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytigciowych.

PN-B-06251 Roboty betonowezelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ulikigkowa badania wytrzymaid betonu néciskanie.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00  Kruszywa mineralne. Badania. Postania ogdine.

PN-B-06714/10  Kruszywa mineralne. Badania. Oznagzenistdci.

PN-B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Ozniezawartéci zanieczyszczebcych.

PN-B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznizzawartéci pylow mineralnych.

PN-B-06714/34  Kruszywa mineralne. Badania. Ozniczzadtywnéci alkaliczne.

PN-C-04541 Woda iscieki. Oznaczenie suchej pozosigigpozostaléci po praeniu, straty przy peaniu oraz substancj i
rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych migeral substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02  Woddgieki. Badania twardoi. Oznaczanie twardio ogdlinej powyej 0,337 mva/dm" metadversenianow

PN-C-04566/02  Woddcieki. Badania zawadd siarki i jej zwizkow. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkow rozpasageh
metod kolorymetryczn z tiofluoresceignz kwasem o-hydroksgdiobenzoesowym.

PN-C-04566/03  Woddtieki. Badania zawasid siarki i jej zwiizkdw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkow rozpatiageh
metod tiomerkurymetryczn

PN-C-04600/00  Woddtieki. Badania zawasid chloru i jego zwizkdw oraz zapotrzebowania chloru. Postanowienla@gd
zakres rzeczowy.

PN-C-04628/02  Woddgtieki. Badania zawasid cukrow. Oznaczanie cukrow ogblnych, cukrow rezpeonych i skrobi
nierozpuszczalnej metpkblorymetrycza z antronem.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglastepdihe wymagania i badania.

PN-D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica kciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowsthetowe i sgzone. Wymagania i badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonoweihetowe i sgrzone. Projektowanie.

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigia 30 maja 2000 - Dziennik Ustaw nr 63 z dniarBriia 2000. Zalecenia
do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony pacferiowej betonu w konstrukcjach mostowych. GemerBlyrekcja Drog
Publicznych, Warszawa 1998.

Zalecenia dotyege oceny jaki@i betonu ,in situ" w nowo budowanych konstrukcjabiektowmostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych, Warszawa 1998.

Wymagania i zalecenia dotgce wykonania betondw do konstrukcji mostowych GDipszawa 1990.
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M.13.02.00.BETON NIEKONSTRUKCYJNY
M.13.02.01.Beton klasy C16/20 w deskowaniu

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechniczngsST)

Przedmiotem niniejszej SS§ wymagania dotyegce wykonania i odbioru betonu klasy B20 i klassaiych
w deskowaniu pod elementami konstrukcyjnymi obiektdostowych w ramach rozbudowy drogi gminnej nr
106084B w lokalizacji roboczej od km 0+000 do k005,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wraz z bugdow
ktadki dla pieszych nad rzgKabtonlg
- rozbidrka i budowa ktadki dla pieszych przezJabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) jest dokumentem kdtdmwym i przetargowym przy zlecaniu i realizacji
robot mostowych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Technicznagjoluja wszystkie czynnii umazliwiajace i majce
na celu wykonanie betonu wyréwnawczego pod fundéayneodpor, muréwscian i skrzydet obiektow mostowych
oraz pod ptyty przégiowe i kapy chodnikowe na skrzydtach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczegggodne z obowkzujagcymi polskimi normami
oraz z okréleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 oraz SST M.130.00

1.5. Ogdlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz za zgod$icz rysunkami, Specyfikagj
Techniczn i poleceniami layniera. Ogoélne wymagania dotyez rob4t podano w SST D-M.00.00.00.

2. Materialy

Beton klasy zgodnie z Dokumentadprojektows, z utrzymaniem wymagai bada tylko w zakresie
wytrzymataici betonu n&ciskanie zgodnie ze SST M.13.01.00.00

3. Sprat

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speiu zaakceptowanego przezymiera. Mieszanie
sktadnikéw w betoniarce przeciwhigej, dozowanie wagowe. Dopuszczalne jest mieszkitaeinikdw w betoniarce
wolnospadowej.

4. Transport
Wg SST M.13.01.00.
5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Bynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam rob6t uwzghbniajgcy
wszystkie warunki, w jakichdula wykonywane roboty betonowe.
Wykonanie robét powinno kiypoprzedzone odbiorem przezyniera podiaa na poziomie posadowienia pod
wzgledem przydatngci gruntu do posadowienia elementu.
Przed przysipieniem do uktadania betonu nafesprawdzé poprawnd¢ wykonania robét ziemnych (wg SST
M.11.01.00.). Podize winno by réwne, czyste i odwodnione. Beton winier¢ bgzktadany w miar mazliwosci w
sposob cigly z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg rysunkdw. W czasie betonowania malgorm
powierzchng¢ betonu wyprofilowa w spadku oraz pozostatwivgtebienie w najntszym punkcie w celu nitiwosci
prawidtowego odwodnienia wykopu.

6. Kontrola jakosci rob6t

Roboty naley prowadzé w obecnéci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie pozdo grubdé uktadanej
warstwy betonu oraz ¢dne wierzchu betonu. W przypadku poduszek betonbwgatroli podlega réwnierzedna
dna wykopu oraz zgodsé podiaza na dnie wykopu z rysunkami.

Skiad mieszanki naly kazdorazowo oznaczdaboratoryjnie dla uzyskania parametrow:

- jakosci kruszywa i cementu oraz wody,

- max. gstosci mieszanki.

Nalezy sprawdza klas; betonu przez pobranie probek oraz wykonanie bhagaérzymatdci nasciskanie wg SST
M.13.01.00.00.

7. Obmiar robot
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M.13.02.00. Beton niekonstrukcyjny

Jednostl obmiarowy robét jest 1mbetonu. II6¢ rob6t  okréla sie na podstawie rysunkéw z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przezayniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Podstaw dokonania odbioru jest:
O zgloszenie przez Wykonawev Dzienniku Budowy zakiiczenia robét podlegagych odbiorowi
miedzyoperacyjnemu,
O stwierdzenie przez kyniera zgodnéci odbieranych rob6t z rysunkami i zmianami zaapwdnymi przez
Inzyniera,
O uzyskanie pozytywnych wynikow odpowiednich bada/konanych zgodnie z punktem 6 niniejszej
Specyfikacji oraz przedienie przez Wykonavgcatestow na zastosowane materiaty.

9. Podstawa ptatnéci

Cena wykonania robot obejmuje:

- skiladniki ceny jednostkowej olkdlene w D-M.00.00.00 pkt 9.1,

- prace przygotowawcze

- opracowanie receptur betonu

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robaz Programu Zapewnienia Jéio

- zapewnienie niezliinych czynnikéw produkcji, zakup, dostarczenieozahie z zagszczeniem mieszanki
betonowej wraz z jej piginacj oraz wszystkich niezldnych materiatow

- wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sz

- 0czyszczenie podia

- wykonanie wszystkich niezbdnych pomiaréw, préb i sprawdze

- oczyszczenie terenu robét

- inne roboty skltadafe s¢ na kompletne wykonanie zakresu rob6t przewidziane@®ST.

10. Przepisy zwgzane
PN-EN 2006-1 Beton. Wymaganiastasciwosci, produkcja i zgodni
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M.13.03.01. MOSTOWY PREFABRYKAT GZYMSOWY Z POLIMERO BETONU
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacjiwymagania dotycgce montau polimerobetonowych prefabrykowanych desek
gzymsowych i odbioru robét w ramach rozbudowy digrginnej nr 106084B w lokalizacji roboczej od km0@6 do
km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wrandow kladki dla pieszych nad rzgkabtonlg

- rozbiorka i budowa ktadki dla pieszych przezJabtonka

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reataobét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robat, kontroli ich jé&id jakosci
wbudowanych materiatéw zeaanych z :

- montaem polimerobetonowych prefabrykowanych desek gzygsh o wym. 50x6cm; kolor desek gzymsowych
wg Dokumentacji techniczne;j

14. Okreslenie podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SS¥ sgodne z obowrzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne" fkt.

15. Ogélne wymagania dotycce robot.

Ogoblne wymagania dotygeze robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogjbliWwykonawca robét jest
odpowiedzialny za jak@ ich wykonania , oraz za ich zgodiaz Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY.
2.1. Mostowy prefabrykat gzymsowy

Nalezy zastosowé deski gzymsowe z polimerobetonu o wymiarach 50x@éungcsci 50 cm posiadage Aprobat
Techniczi IBDIM.

Powierzchnia licowa gzymsu winna posiadgadlkg fakture w kolorze przewidzianym w Dokumentacji Technicznej
Prefabrykaty mocowakonstrukcji mostu za pomadotew systemowych.

2.2. Materiat klejaco-uszczelniagcy na styku prefabrykat - beton

Jako materiat klgco-uszczelniajcy w gornej partii styku prefabrykatu gzymsowegdetonem kapy nalky
zastosowa np. materiat firmy SIKA o nazwie SIKAFLEX 11 FC pgrzednim zagruntowaniu podtsrodkiem
SIKA-PRIMER 2.

Na powysze mana zastosowaréwniez inny materiat o wiéciwosciach takich samych lub lepszych, posiadgj
aktualmy Aprobat Techniczi IBDiM.

2.3. Materiat uszczelniajcy na styku miedzy prefabrykatami

Jako materiat uszczelnigy styki midzy prefabrykatami gzymsowymi nalestosowa kit sylikono-wy bezbarwny
do wypelniania szczelin dylatacyjnych, odporny naiathnie srodkéw chemicznych typu sole i promieni
ultrafioletowych.

Dopuszcza sizastosowanie innych materiatéw o identycznychléyszych parametrach.

3. SPRZT.
3.1. Ogdine wymagania dotycgce spratu.

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne’ kiRoboty mog by¢
wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu sprztu wedtug uznania Wykonawcy, po akceptacji przegiiera.

4. TRANSPORT.
4.1. Og6lne wymagania dotycegce transportu.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagag@ne" pkt.4. Gzymsy mostowe
mozna przewoz dowolnymisrodkami transportu, w opakowaniach zabezpiegzah przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
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M.13.03.01. Mostowy prefabrykat gzymsowy z polimerobetonu

Og0blne warunki wykonania robét podano w SST D-MJOMO0 "Wymagania ogolne" pkt.5.
5.2. Zakres wykonania rob6t

5.2.1Prefabrykaty gzymsowe nalewbudowa zgodnie z wytycznymi producenta.

5.2.2.Spoiny na styku ngdzy prefabrykatem gzymsowym a betonem chodnikazpalepetnic materialem
klejagco-uszczelniajcym na bazie poliuretanéw np. SIKAFLEX 11 FC.

5.2.3.Styki pomedzy elementami gzymsu o p&récie 2+4 mm nalgy oczysci¢, odthicic i wypetnic mag
silikonows bezbarwn na gkbokas¢ ok. 7 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogblpkt.6.
6.2. Kontrola prawidtowosci wykonania

6.2.1.Zakres bada

- sprawdzenie cech zewnznych,

- badanie laboratoryjne,

- sprawdzenie prawidtovéoi wbudowania gzymsu mostowego.

6.2.2.Sprawdzenie cech zewtnznych:

- ogledziny zewrtrzne,

- sprawdzenie wymiaréw zgodnie z gatonym rys. gzymsu mostowego. Pomiar przy pomoay 4 podziatly
milimetrows. Dopuszczalne odchytki wymiarowe zgodne z odchytkdopuszczalnymi przez aprobdechniczi
IBDiM

- sprawdzenie rowrigi powierzchni zgodnie z zasadami normy BN-66/715-0

- sprawdzenie szczerb i uszkodzeng jw.

6.2.3.Badanie laboratoryjne:

- badanie wytrzymalkei polimerobetonu dostarcza wytwdrnia gzymsow maegtdh,

- badanie nagkliwosci wg PN-85/B-04101,

- badanie odporrigi na zamraanie wg PN-85/B-04102,

- badanieicieralngci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,

- badanie wytrzymalkzi na uderzenie wg PN-84/B-04111.

Pobieranie prébek, sposéb badania i ocena wynilkiaiia zgodna z nogBN-66/6775-01 oraz Instrukgpr 194
"Wytyczne badania cech mechanicznych betonu nakpabbwykonanych w formach®.

6.2.4. Sprawdzenie prawidtovgoi utozenia gzymsu mostowego:

- wizualna ocena jakai robdt,

- sprawdzenie szczelgd zalania spoin,

- sprawdzenie prostoliniowoi utoSenia.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00®0Nymagania ogoélne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest 1mb mostowego prefabrykatu gzymsowego o letnkch gabarytach i kolorze,
zamontowanego na obiekcie.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@OWymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Dokonuje st nastpujacych odbioréw:

-odbiér gzymsoéw mostowych przed ich wbudowanienpodstawie podanych w pkt. 6.2.2.16.2.3. SST,
-ostateczny odbiér uimnego gzymsu mostowego na podstawie haaalanych w pkt .2.4. SST.

Z odbioru ostatecznego spedza s¢ protokoét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélnepkt.ena
jednostkowa uwzghnia zakup i dostarczenie na budopvefabrykatu gzymsowego, oraz innych nigdatych
czynnikéw produkcji, wyznaczenie linii prowagtzej, woudowanie prefabrykatu z uszczelnieniem stykdiedzy
nimi i oczyszczenie stanowisk pracy. W cenie jetkmsej mieszcz sie rownieS koszty bada, a talde ubytki i
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M.13.03.01. Mostowy prefabrykat gzymsowy z polimerobetonu

odpady.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Normy zwigzane wymienione w niniejszej SST.

- BN-66/6775-01,

- PN-85/B-04101,

- PN-85/B-04102,

- PN-84/B-04111,

- Instrukcja nr 194 - "Wytyczne badania cech mectmamnjich betonu na prébkach wykonanych w formach".
- Aprobata techniczna IBDIM - wbudowanych desek gaymgh
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M.14.01.02. Konstrukgie salowe ustroju nioszosgo mostu e <tali gatunku 235

M.14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO MOSTU ZE STALI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SS3 wymagania dotyeze wykonania i odbioru konstrukciji stalowych w raimeozbudowy drogi gminnej
nr 106084B w lokalizacji roboczej od km 0+000 do G#995,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wrazdotw kiadki dla
pieszych nad rzgkJabtonk

- rozbidrka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokupneetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjzeobét wymienionych w
punkcie 1.1.

13. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anzgstosowanie przy wykonaniu i odbiorze konstrusglowych budowanych
obiektéw, szczegdlnie dotyczy to pracaasinych

=z obréblg elementéw

= pokczeniem (spawaniem) — scaleniem.

14. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej SSTzgjodne z obowzujagcymi polskimi normami.

1.4.1. Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - alsa fizyczna upowtaiona do odbioru technicznego w hucie stali
konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczorsezp Gldwnego Inspektora Kolejowego Dozoru Techmign
(Warszawa ul. Gréjecka 17).

1.4.2. Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury- organ Ml nadagca prawo wykonywania mostow drogowych,
pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej praebierstwom wytwarzgcym konstrukcje i wykongcym montae i
remonty mostow.

1.4.3. Swiadectwo Dopuszczenia - obgaijgce na wszystkie materialy produkcji krajowej i inmmovane wbudowywane na
trwale do mostéw na drogach publicznych. Zgodniezporgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane”
wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Miatiéw Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (. Nr 14 poz.
82) jednostly upowaniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i hws (Warszawa ul. Jagieliiska 80).
Swiadectwa dopuszczenia nie wymaga stal konstrulecywytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Konzisar
QOdbiorczego Ministerstwa Infrastruktury

1.4.4. Kontrola odbiorcza — Kontrola wyrobdw przed wygylediug warunkéw technicznych ustalonych w zamowien
przeprowadzona na wyrobach meych stanowd dostaw, lub partiach wyrobu , ktérych e ma stanowd dostaw, w
celu stwierdzenia , czy wyroby te spelpiaymagania podane w zaméwieniu

1.4.5. Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 1-204:2006 — dokutn@mygotowany wspolnie przez up@mianego przedstawiciela
dzialu kontroli ze strony Wytworcy , niezétego od dziatu produkciji oraz upodr@ionego przedstawiciela dziatu kontroli
Zamawiagcego lub kontrolera delegowanego na podstawieglmoych przepiséw prawa w ktérym obydwie strony
stwierdzay , e dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami Geeiemia i do ktdrego dgtzone g wyniki
przeprowadzonych bada

15. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ajdsit 1.5.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zalecéniapoleceniami Inspektora Nadzoru. Przed

przystpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobggainy jest do opracowania wiasnym kosztem i staremiez przedstawienia

do akceptacji Zamawigiego n/w dokumentagcyvwykonawca :
— Rysunki warsztatowe opracowane z uachgieniem podniesienia wykonawczego élreego w projekcie oraz podziatem na
elementy wysytkowe do transportu i mantaWymiary liniowe w tych rysunkach winny dustalone z dokladicia do 1
mm.
—  Projekt technologii spawania zawiagy :
=  metod spawania, Spezi materialy
= kolejna¢ wykonania spoin, przy ktérej wgplja najmniejsze odksztalcenia i ngg@ania spawalnicze (dla stykow
spawano srubowych uwzgldniajgcy réwniez wykonanie pejczer nasruby spezajace)

= pozycje 4czonych elementdw przy spawaniu

= sposOb prostowania elementéw po spawaniu

= przygotowanie  brzegbw elementdw i rowkéw do  spamvanizgodnie z = PN-65/M-69013,
PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN659017,

= rodzaje obrébki spoin,

=  metody kontroli i bada

— Projekt organizacji budowy uwzginiagcy wytyczne organizacji budowy oraz sprarzewidziany do zastosowania przez
wykonawe i warunki budowy. Do projektu organizacji budovateay projekt transportu, technologii moiteoraz projekty
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rusztowa i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczychoj€ht ten powinien zagwarantofveatkowite bezpieczstwo
ludzi i montowanej konstrukcji.
—  Projekt technologii zabezpiegzantykorozyjnych przewidzianych projektem technmayobejmujcy :

= metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-9705@N-70/H-04651 z oddzielnym uwegdhieniem stykéw
montaowych i fazysk,

= warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zagdwrnwytwérni jak i po zmontowaniu konstrukciji, uMeiniapc
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stylantarwych w trakcie mongai,

= technologi wykonywania zabezpieaz@ntykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowyzgkdnieniem rénic w
zabezpieczeniu poszczegélinych elementéw konstrokgrawy uszkodaegpowtok w czasie monta i zabezpieczenia
stykéw montaowych,

= szczegbly techniczne rozzen zabezpieczeantykorozyjnych poszczegdlnych elementéw kongtrukgmagajicych
wiekszej staranrigi,

» wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

= zestawienie materiatdw i spta do wykonania pokrycia z podziatlem nasézlotyczcg wykonania konstrukcji i €&¢
dotyczicg montau.

2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotycgce materiatow.
Ogdblne wymagania dotygze materialow , ich pozyskiwania skiadowania poda8ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Akceptacja uzytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzanianteau (pkt. 5.2.2. i 5.2.3.) dostawcow materiatow rinacza akceptacji
materialow. Wytworca jest zobaaany do dokumentowania odpowiedniej jakavszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosodanazna wyhcznie materialy, ktdrych dostawcy posiadajiadectwa Dopuszczenia .

Wyjatkowo mana stosowé materialy dia ktorych Instytut Badawczy Drog i Néws wydat TymczasoweSwiadectwo
Dopuszczenia. W tym przypadkuyaie materialu musi iodbywa zgodnie z warunkami oldlenymi przez IBDIM w
Tymczasowyn$wiadectwie.

2.3. Stal konstrukcyjna.

2.3.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych aalezywat stal S 235 zgodnie z PN-EN-100025. Inne gatuaki (sip.

pochodzce z importu) mag by zastosowane przez Wytwérea zgod Inspektora Nadzoru §e posiadag Swiadectwa

Dopuszczenia IBDIM.

Dodatkowe wymagania dla stali konstrukcyjnej odigieg od normy PN-82/S-10052 wg ktorej zaprojektowkmmstrukag

stalovy :

—  wydhrzalng¢ As min. = 22 %

— badanie udarisoi dla stali na konstrukcje obiektow drogowych azesia J2 w temp. minus 2C

— badanie udarisoi dla stali na konstrukcje obiekt6w kolejowych azzenia J2 w temp. minus 4G

— wszystkie elementy przeznaczone do spawania bosgr@0 mm nalgy dostarczy w stanie znormalizowanym

— wszystkie elementy przeznaczone na konstrukcienpgwiy poddane procesowi walcowania w ktorym odksztaceni
,dokonane w okionym zakresie temperatur prowadzi do stanu rowaaeg stanowi ogjanemu po znormalizowaniu tak,
ze wymagane warkoi wiasngci zostaj zachowane nawet po dodatkowym normalizowaniugezamie +N )

— rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05

Badanie udarrioi nalezy wykona na probkach Charpy z karbem V

2.3.2. Tryb postpowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnydAN-82/S-10052 i PN-EN-100025 przeznaczone do wyemia stalowej
konstrukcji mostowej podlegapdbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorcadigisterstwa Infrastruktury.

Whytworca konstrukciji, powinien w porozumieniu zgektorem Nadzoru powiadafriKomisarza Odbiorczego Ml o Zeniu
zaméwienia u wytworcy stali konstrukcyjnej. Powiatilenie Komisarza powinno wyprzedzeo najmniej na 15 dni termin
rozpoczcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnggj przetwarzanie na wyroby nie paorozpoca¢ sie bez zgody i
zatwierdzenia technologii przez Komisarza MI.

Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wszelkich czygtidontrolnych i bad@ zgodnie z wymaganiami przedmiotowych norm na
koszt wytwoércy stali konstrukcyjnej. Rozpecie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarzebi@czego M

i jego zgody jest podejmowane na ryzyko wytworaj. st

Uzycie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej, ktorych wylqmzetwarzanie nie byto kontrolowane przez Korms@dbiorczego Ml u
Wytworcy stali, maée by dokonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przezmikarza odbiorczego M.
W tym przypadku Komisarz Odbiorczy Ml dokonuje vikipl czynndci kontrolnych i bada zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych, a tak bada dodatkowych, ktérych koniecz§iookrela sam, na koszt wiasny Wytworcy stalowe] konsfrukc
mostowej.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wxenia stalowej konstrukcji mostowej mysz

1.  by¢ udokumentowane atestami hutniczymgidadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorczego M,
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2. miet trwale ocechowania dokonane przez Komisarza Quieigo Ml;

3. miet wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowan@dwégo, kolorowych przywieszek ze znakami zgodriiN-
73/H-01102,

4.  speiid wymagania okione w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92210,79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-8BRE21,

dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,

dla walcowki, petdw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/HE83.,

dla kgtownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla kgtownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla teownikéw wg PN-55/H-93406,

dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

dla lin PN-EN 12385-1:2004

dla stali i staliwa do wyrobuigsk wg PN-82-10052.

2.4, Materiaty spawalnicze.

Zamowienia nagtzniki i materialy spawalnicze sktada Wytworcacstaj konstrukcji mostowe] u zaakceptowanych przez

Inspektora Nadzoru wytworcow tych materiatow. NatWdycy konstrukcji cizy obowgzek egzekwowania od dostawcow i

przechowywania atestow potwierdgaich spetnienie wymaggostawionych w normie przedmiotowej dotee danego wyrobu

lub materiatu. Atesty musby przedstawione wraz z dostalazdej partii hcznikdw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktore

warunkug wystawienie atestow Wytworcacknikow lub materiatdw spawalniczych przeprowadaanvtasny koszt. Materialy

pochodzce z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnyé latestowane w zakresie ustalonym przez Inspek@anadiu na koszt

wiasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione mu$g¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

= dla nitbw wg PN-82/S-10052,

= dlasrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PINA8B82342 i PN-81/H-84023,

= dla naketek dosrub PN-86/M-82144,

= dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngika PN-86/M-82153,

= dla podkladek pod$ruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004,-77W1-82002, PN-78/M-82005,
PN-78/M-82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PNVF82018,

= dlasrub montaowych wg PN-EN ISO 4016:2004, PN-EN ISO 4014, PNIEN 8765:2004, PN-EN 1SO 24015:1999

= dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,

= dla elekirod wg PN-74/M-69430 i PN-EN 499:1999

= dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 12072:2002 PN4EBt1999 PN-EN 756:1999 PN-EN 1668:2000,

= dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/8B65,

= dla topnikéw do spawaniarlowego wg PN-67/M-69356.

Wytworca powinien przestrzegiakresow wanasci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych ponesiach z zapewnieniem ochrony przed karoz

sposob umdiwiajacy segregagjna poszczegdlne asortymenty. Materialy spawalmiefgzy przechowywé ponad podiagw

suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszazienitaczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wtenia

okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny¢tyddzielone od pozostatych

3.  SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne’3okt

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pi&.8.) i Wykonawca w programie maasa(pkt. 5.2.3.) obowzani g do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptagfkawu zasadniczego sgiz Irnzynier Projekiu jest uprawniony do
sprawdzenia, czy wdzenia dwigowe i zbiorniki cinieniowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez |z Dozoru
Technicznego.

Wykonawca naadanie Inspektora Nadzoru jest zohgany do probnegazycia spretu w celu sprawdzenia jego przyddtio
Sprawdzenie powinno odbyasie w obecnéci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

41. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagyidne” pkt 4.
4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukgjnej u wytworcy.

Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie bdmnoze stali konstrukcyjnej powinny odbyinst tak, aby powierzchnia stali
byla zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substéhaiira/ch chemicznie i zanieczyszazaogycych utrzymywa wilgo¢. Wyroby
ze stali konstrukcyjnej powinny &yutrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad eyrumta odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowaniersteiabezpieczonych przed opadami.
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Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do aggania okréonej stalowej konstrukcji mostowej powinnyélyddzielone od
pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oenéxz cechy mugzby¢
zachowane w catym procesie wytwarzania konstriikgly dzieleniu wyrobdw nag przenié¢ oznaczenia na €ci pozbawione
oznacze.

43. Transport na miejsce montau.

Wszystkie elementy konstrukcji powinnydiadowane ndrodki transportu w ten sposéb, aby mogly¢ fansportowane i
roziadowywane bez powstania nadmiernychgaefsr deformacii lub uszkodaeTransportowanie konstrukcji powinno odbywa
sic w takiej pozycji w jakiej bdzie eksploatowana. Ze wedli na tatwét ich uszkodzenia szczegdlnie chronione mbgz

= faczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespgtth,

= blachy wzlowe i przewazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,

= elementy stykdw montawych - w przypadku konstrukcji dostarczanych wisergach

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukciyabdpowiednio usztywsielementy wiotkie na
czas zaladunku i transportu. Drobne elementy fakieblachy nakladkowe czy blachy stanm& pohczenia musg by¢
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejsoocavania przy pomoacyub montaowych. Elementy drobnowymiarowe
takie jaksruby, podkiadki, naktki czy drobne blachy powinny byrzewaone w zamkgiych pojemnikach. Bvigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja ipoa by zachowana we wszystkich fazach transportu i raonta
konstrukcji. W pewnych przypadkach mdgyt one transportowane w innej pozydijbeda odpowiednio zabezpieczone przed
utra stateczn@i i innymi uszkodzeniami. #iynier Projektu w razie potrzeby treozadat wykonania odpowiednich obliaze
Spos6b mocowania elementdw musi wykldangrliwosé przemieszczenia, przewrdcenia lub zstimise ich w czasie transportu.
Przewaone elementy powinny byatadowane w ten sposob, aby nie przekrazadiyej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczemdisegokolwiek z wymiardw skrajni lub dopuszczalngighiarow pojazdow
nalery uzyské zgod: Zaradow Drogowych przez ktdrych tereny przechodzi tisagejazdu. Konwoj przewviacy Czsci
ponadwymiarowej konstrukcji powiniendgznakowany i poprzedzony przez oznakowany samqailofigacy.

W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow koisji nalery skontrolowd ich szczeln&@, a po wylowieniu nalgy
konstrukog starannie oc2gic i zabezpieczayantykorozyjnie.

44. Odbior konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

= wytworzenie konstrukcji,

= monta konstrukcji na miejscu budowy,

Z r&zgnymi podmiotami gospodarczymi, wéwczas Wykonawcantaao musi dokon& odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodagoowstatych w transporcie. Odbiér powinieid bpkonany w obeciol przedstawiciela Inspektora Nadzoru
i powinien by przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwomastiukcji powinien dostarczywszystkie elementy
konstrukciji przez siebie wytworzone, azakvszystkie elementy stalowe, ktoegkpuzyte na miejscu budowy np. kompietb. Z
dostawy wydczone g farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowggseograniczone okresami gwarancji. Przekazan@ppw
by¢ dokumenty opisgge zastosowane podczas wytwarzania materiaty gyrtaehnologiczne oraz wyniki baidadbiorow .

45. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku pglsprawdzai czy elementy konstrukcyjng kompletne i odpowiadazalozonej w projekcie
technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nievipoy przekracz& odchylek podanych w pkt. 2.4.28. i 2.8.
PN-89/S-10050.

Jeli usuwanie odchylek i uszkodrénzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca atzeda Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogramwasia. odchytek. tynier Projektu mge zastrzec, jakich prac nie ma
wykonywa bez obecrigi przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Koszt piamopi Wytwdrca konstrukeiji, a do ich wykonania
powinien przysipi¢ tak szybko, jak jest to mliwe ze wzgtddw technicznych. Po zakezeniu prac Wykonawca moa
dokonuje odbioru w obecfm przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Jali po prostowaniu (usuwaniu odchytek) veysija pekniecia lub inne uszkodzenia , element (lub jegesd¥zzostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-Ma000,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki ogéine.

5.2.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konsjrabostowych i Wykonawcy morita.

Konstrukcje stalowe mostow mphy¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanyatzez Komisj Kwalifikacyjng
Ministerstwa Infrastruktury. Wytwoérca konstrukcpyainien razem z ofeytprzetargow dostarczg Inspektorowi Nadzoru kapi
dwiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytworca maaze przeni&t wytwarzania caf@i lub czsci konstrukcji do innej
wytworni bez zgody Inspektora Nadzoru. Zatwierdgazez Inspektora Nadzoru podwykonawcy Wytworcy znuéwnier
posiada swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej M.
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Posiadaniéwiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI obowiuje rownie przedsibiorstwa wykonujce monta stalowej konstrukcii

mostowej, jéli montowane prgsta mag rozpetosé Lt > 21 m, oraz bez waglu na rozpgitos¢ jesli dla zmontowania pesta

konieczne jest wykonanie poker spawanych albo rfeuby spezajace.

Termin wanagsci swiadectwa i jego zakres migsby¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzitejmontowanej

konstrukgi.

5.2.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowrany jest do spaidzenia we wiasnym zakresie i na koszt wiasngmagtych opracow@:

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwdgiapce sposdb manipulacji (przemieszczania ), podjaerapodnoszenia,
transportu itp. elementow konstrukeji we wszystiadach wykonywania i moriakonstrukcji

— program wykonania konstrukcji w wytwormi

— technologia spawania

— program montar w miejscu scalania na budowie

Wszystkie powysze opracowania musawzgkdniat wymogi dokumentacii technicznej

5.2.3. Program wytwarzania konstrukcji w wytwémi.

Rozpoczcie robét mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nagizogramu rob6t. Program spgiizany

jest przez Wytwoke Program powinien zawigrdeklarag Wytworcy o szczegélowym zapoznanigsprojektem technicznymi

Specyfikacjami oraz:

harmonogram realizacji,

informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdkgetieczne jest udokumentowanie kwalifikacji,

informacje o dostawcach materiatow,

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym spce przewidzianym do realizacji zadania,

projekt technologii spawania,

sposéb przeprowadzenia bagdamaganych w Specyfikacjach,

inne informacjezgdane przez Inspektora Nadzoru,

0. ewentualne zgloszenie potrzebigiglen lub zmian w projekcie technicznym. Program robasinowzgedniat spetnienie
wszystkich ustafezawartych w Specyfikacji Ogéinej , atakv Specyfikacji Szczegbtowejzi taka jest agcig umowy.

Rysunki warsztatowe spadza Wytwoérca na wiasne potrzeby.

5.2.4. Program montal i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczcie rob6t mee nasfpic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadgmygramu monga. Program

sporadzany jest przez Wykonagmontau. Program powinien zawiérgrotokét odbioru konstrukeji od Wytworcy oraz:

harmonogram terminowy realizacji,

informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacg; 0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktdkgeiieczne jest udokumentowanie kwalifikacii,

projekt montau,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukdgjli podczas montau bedzie ona podpierana w innych punktachpmzewiduje

to projekt techniczny,

6 projekt technologiczny wykonania pomaogilbetowego (@ wystepuije),

7 informacje o podwykonawcach,

8. informacje o podstawowym sptie montaowym przewidzianym do realizacji zadania,

9

1
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: projekt technologii spawania {ievystepuje),
0.  projekt technologii wykonania pizeh ciernych (jéli wystepuia),
11.  sposob zapewnienia badagctych w Specyfikaci,
12.  informacje o sposobie zapewnienia bezpitstaa 0sob, ktore magnalec si w obszarze prac moatavych,
13.  inne informacjeziadane przez Inspektora Nadzoru.
5.2.5. Akceptowanie stosowanych technologii.
Jdli jakas z czynnéci technologicznych nie jest okl@na jednoznacznie w projekcie technicznym, luthadzi konieczng
zmiany technologii Wykonawca musi uzyskéceptagj Inspektora Nadzoru.
5.2.6. Kontrola wykonywanych robét.
Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia hawgamu czynnigi kontrolnych, badawczych i odbiordweéaiowych, na
czas ktorych naly przerwg roboty. W zalencsici od wyniku bada Inzynier Projektu podejmuje decyz]
0 kontynuowaniu robo6t.
5.2.7. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.
Decyzje Inspektora Nadzorymrzekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dzienhikac
1 wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),
2 budowy (w trakcie montai).

5.3. Wykonanie konstrukcji w Wytwarni.

5.3.1. Obrébka elementow.
Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukdyjne
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Whytwarzanie konstrukcji nalg poprzedz sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniosed uzywanych wyrobéw ze stali
konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowaniadrimg uzyte wyroby, w ktdrych odchytki wymiaréw i ksztaltauie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2

Ciecie elementdw i obrabianie brzegdw.

Ciecie elementdw i obrabianie brzegéw plerykonywa zgodnie z ustaleniami projektu technicznegoaily zachowane byly
wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.kd& elementéw mima wykoné mechanicznie rigcami lub pi albo dla wszystkich
gatunkéw stali stosowaciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyca dla elementdw pomocniczych i
drugorzdnych réwnie reczne. Brzegi po etiu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwBrzy céciu nazycami podniesione
brzegi powierzchni etia naley wyréwna na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzcliytia elementéwasiednich.
Arkusze nie obete w hucie nalgy obcing co najmniej 20 mm z keego brzegu. Ostre brzegi pectil naley wyrdwnywa i
skpi¢ przez wyokgglenie promieniem r = 2 mm lubgkiszym. Przy eiciu tlenowym mena pozostawibez obrébki mechanicznej
te brzegi, ktére dulg poddane przetopieniu w ngstych operacjach spawania oraz te, ktorgogy klas: jakasci nie gorsz niz 3-
2-2-4. wg PN-76/M-69774. Poeciu tlenowym powierzchnie giia i powierzchnie przylegte powinny bgczyszczone 2uzla,
gratu, naciekOw i rozpryskow materiatu.

Dokladnd¢ cigcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1l 1-5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

Powyzsze dokltadnii nie dotycz wymiaru, na ktérym pozostawig giapas montawy.

Prostowanie i gtie elementow.

Wytworca powinien w obecia przedstawiciela Inspektora Nadzoru wyldmmeiobne uycie sprztu przeznaczonego do
prostowania i gcia elementéw. Roboty madpy¢ kontynuowane jd pomierzone po probnymeyciu odchykki nie przekroez
wartasci podanych w

PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wyptenie gknig¢ po prostowaniu lub etiu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Podczas gtia naley przestrzegazalecé PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gtie na zimno na walcach i prasach blach grubyoiwiassalnych, ptaskownikéw i ksztattownikéw dopuszse

w przypadkach, gdy promienie krzywiznyarrse mniejsze, a strzakki ggia f nie weksze nik graniczne dopuszczalne wado
podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje siwyciag z wiw tabeli dla blach i ptaskownikéw.

Przy prostowaniu i ¢€iu na zimno nie wolno stosoivaderzé, a stosow@nalery sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych éeirstrzatki ugecia lub promienia krzywizny podanych w tab. 1. magnie i
giecie elementdw stalowych nalewykona na gogco po podgrzaniu do temperatury kucia i 2akgt w temperaturze niezsizej
niz 750 oC. Obszar nagrzewania materiatu powinien h§ do 2 razy wkszy ni obszar prostowany lub odksztaicany.
Ksztattowniki naley nagrzewaréwnomiernie na catym przekrojul.

Chtodzenie elementéw powinno odbyveg powoli w temperaturze otoczenia nigsagj nk +50C, bez zycia wody.

Tabl.1. Najweksze wartéci strzatek ugicia f i namniejszej wartéci promieni krzywizny r dopuszczalne przyai
i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzghtlem osi Przy prostowaniu Przygu
f r f r
Y
SI: ] x| xx 12/400s 50s 12/200s 25s
|
| b | vy [2/800b
T T

X=X [2/720b 90b 12/360b 45b

Wskutek prostowania lubegia w elementach nie mpgryshpic pekniecia lub rysy. Sposéb ich ewentualnej naprawy wihign
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elentertastali o podvigzonej wytrzymakzi nie powinny wysipi¢ rowniez
miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych
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Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

[mm]

ponad do przgkzeniowego swobodnego

500 1000 0.5 15

1000 2000 1.0 25

2000 4000 15 4.0

4000 8000 25 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorydbktadndé nie zostata podana w dokumentacji technicznejriofch

normach, powinny kiyzawarte w granicach podanych w tabl.2, przy coaréimia sk:

= wymiary przyhczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zate od innych wymiaréw, podlegeg pasowaniu, warunkae
prawidtowy monta oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

= wymiary swobodne, ktdrych doktadidanie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Dopuszczalne odchytki prosti

Dopuszczalne odchyiki prostd elementdw (gitow sciskanych, pasoéciskanych) od podpory do podpory lub ogiia do vezia

skzen wynosz 1/1000 diugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm. Dla elementéw rozganych odchytki maghy¢ dwukrotnie weksze.

Dopuszczalne skeenie przekroju.

Dopuszczalne skeenie przekroju (mierzone wzajemnym przesigin odpowiadagych sobie punktdw przekroju) wyngsz

1/1000 dhugéci, lecz nie wgcej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekrojuzecznego elementéw konstrukeyjnych (poza stykawdano w tablicy 3.

Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksgtaitekroju poprzecznego

Lp Rodzaje odchyiek Szkic Dopuszczalna wielkd
lub f

1 Odchyiki gtéwnych wg tabl.2

wymiaréw przekrojow -t

| hA
baA | T b

2 Nieprostopadié potek 0.01 wymiaru, lecz nie

lub $cianek I —+ . 4 wiecej niz 5 mm

: =+
A

3 Przesurrcie lub 0.005 h, lecz nie wtej

wygiccie srodnika niz grubac¢ srodnika

b
A
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4 Przesurcie innych 0.01 b, lecz nie wtej
czesci pozasrodnikiem niz5 mm

5 Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru

Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju weblie stykdw.
Styki spawane natg wykona z talg doktadndcia, aby wzajemne przesedia stykajcych s¢ elementéw nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawanéd@blach przy pasowaniu styd@jch st elementow.

\ \
! !
\ \
\ \
\ \
\ L>10g oraz L>200mm \
\ \
\ \
| |

L L L

Wymagane jest pozostawienie swobodnych, nie zesgelwdlach podczas pasowania shégh st elementéw (dotyczy
szczegOlnie stykéw moritawych). Dlugd¢ niepospawana winna wyndgio 450 mm dla kalej czsci styku montaowego dla
spoin hczacychsrodnik dawigara giéwnego z pasem dolnym i 300mm dladkpczsci styku montaowego dla spoirgtzacych
srodnik dwigara giéwnego z pasem gornym. Spoiny te powirydyriastpnie jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu
polczer srodnika i paséw stykagych s¢ elementdw. SzczegGtowe rozménia nalgy pod@ w technologii spawania.
Rozwhzanie to pokazano na Rys.1.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej paving nie wiksze nk 2 mm strzatki odchylenia po przymiu liniatu o
dtugasci 1m.

Dopuszczalne odchytki konstrukcji@browanych.

Dopuszczalne odchytki podano pasiyw punkcie dotyeeym dopuszczalnych odchytek swobodnych przekrojul.

Wszystkie elementy konstrukcjzebrowanych naly sprawdz przez ogidziny. Pomiary odchylek w plytachzebrowanych
mazna przeprowadzavyrywkowo wg wskazaInspektora Nadzoru, przy czym rigienierzyé co najmniej 10 % elementdw phyty
(blachy,zebra, poprzecznice) w strefaciskanych i 5 % w strefach rogzganych. Jeeli mierzone odchytki przekrogavwymagania
niniejszej normy o wicej niz 10 %, liczba mierzonych elementéw powinna zZaatéckszona wg zaleédnspektora Nadzoru.
Jereli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementéw odchytki praekay 10 % tej liczby, nalgy je usugé wg wskazéwek w
nast¢pnych punktach niniejszych SST.

Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterighn usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nadma@m z Projektantem
konstrukcji (ewentualnie z udzialem rzeczoznawbyjhdnostki naukowo-badawczej), czy przekroczorshydkl wplywajg na
bezpieczastwo, uytkowanie lub wygld, Inzynier Projektu podejmuje decyzj ich pozostawieniu wzglnie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchytekditwve lub jakéciowe) stanowi jednocteie podstawdo obnienia uméwionej ceny
za wykonan konstrukeg, niezalénie od usurcia wad.
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Wykaz odchytek, ocena bezpietziva, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektadzddu stanowiczs¢ dokumentacii
odbioru estakad.

Czyszczenie powierzchni i brzegow.

Przed przygpieniem do skladania konstrukcjizimier Projektu przeprowadza odbiér elementéw wesirusugtia gratu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegagh i brzegdéw stykowanych z zachowaniem wymdgjd-89/S-10050, PN-
87/M-04251,

PN-76/M-69774.

5.3.2. Skiadanie konstrukgij.

Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nglevykona zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nagrojektem technologii
spawania zawartym w programie wytwarzania danegtiaiji.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni posiagaawnienia pastwowe uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym
przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszysiiiace spawalnicze rmaa powierzéjedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajcym aktualne uprawnienia. Niezake od posiadanych uprawfmieymagane jest sprawdzenie aktualnych wmieici
spawaczy poprzez wykonanie probnycitzy elekirodami stosowanymi do spawania przedmetaanstrukeji (szczegdlnie
dotyczy elektrod zasadowych). #f&a spoina powinna bypznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanyobu&acach
krétkich spoin w odlegkei 10 + 15 mm od brzegu, a na diugich spoinach legmciach co 1m. Nafsy prowadzt dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinng dginotowane wszelkie oggstwa od dokumentacii technicznej i technologiciahej
rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawaoiainien by prowadzony na higco i tak samo potwierdzany
przez Inspektora Nadzoru. Za prowadzenie dziemdgawiedzialny jest bezgedni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskogtggh o zwyklej wytrzymakei powinna by wyzsza nt 0 oC, a stali o
podwyzszonej wytrzymakiei wyzsza ni +5 oC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas wpatibosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczgéitzy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosfeygtr(wilgotngé
wzgkdna powietrza wksza nt 80 %, niawka, wiatry o prdkasci wickszej nk 5 m/sek, temperatury powietrzaszie nt podane
wyzej) naley opracowd i uzgodnt specjalndrodki gwarantujce otrzymanie spoin najgej jakaci.

Powierzchniegczonych elementow na szerébianie mniejszej 15 mm od rowka spoiny naleprzed spawaniem oczy ze
zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zaniexzyzé do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementéw ima wykonywé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usaevaigorzelig i
nierowngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny dyodpawane lub wykonane fakechnologi (np przez zastosowanie odpowiednich
podkiadek), aby gfebyta jednolita i gladka. Dopuszczalna wigtkpodtopienia lub wikniecia grani w podspoinie przyjmoda
wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliéd W1 dla zhczy specjainej jakai i W2 dla zhczy normalnej jakézi.

Obréblke spoin mana wykond recznie szlifierlg lub frezarly albo stosow&inmg obrébke mechaniczzn pod warunkiemze
miejscowe zmniejszenie gruobprzekroju elementu nie przekroczy 3 % tej géabo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (proyganie brzegéw, rowkéw do spawania) aaleykona wg PN-65/M-
69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69026,65/M-69017, PN-88/M-69018.

Do wykonywania paczeér spawanych mima uywat wylacznie materialdw spawalniczych przewidzianych wijghe
technologicznym. Materialy te powinny riiegwiadczenie o jakii. Do wykonania spoin sczepnych aglstosowa spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowepigravsze warstwy wypelnige.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodfodr do spawania i topnikéw powinny dygodne z wymaganiami
obowhzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinnaétagodne z zaleceniami producentdw. \fyishie na powierzchni otuliny elektrod tzw.
wykwitow tj. bialych krysztatowéwiadczy o diugotrwalym przetrzymywaniu elektrod vigetnym powietrzu, a tale o wejciu
wody w reakej chemiczy ze skiadnikami otuliny. Wykwity te dowagigtarzenia gielektrody. Suszenie elektrod starzonych jest
bezcelowe, aiycie ich zabronione.

Do Zobienia elektropowietrznego najestosowd elektrody grafitowo - wglowe miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne
zgodnie z normPN-67/E-69000. Daobienia tukowego - stosowalekirody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien uratiwia¢ wykonanie zczy spawanych zgodnie z technalogpawania i dokumentacj
konstrukcyja. Jego stan techniczny powinien zapéwmrzymanie okrdonych parametrow spawania, przy czym wahania
natzenia i nagjcia ppdu podczas spawania nie raggzekracza10 %.

Czolowe spoiny paséw najekonczyé poza przekrojem samego pasgajac do tego plytek wybiegowych. Plytki wybiegowe
powinny mie ta sana grubd¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu pfgeekomog zaciskdw) spoiny powinny bya
nie wprowadzone na diugioco najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegdwyalery przeprowadZiciccie w odlegtéci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a¢gse usua¢ nadmiar przez obrobknechaniczan

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegbadaniu, ocenie jaka i odbiorowi. Niedopuszczalng sysy lub gkniecia w spoinie
lub materiale w jejgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimigt wiracen zwzla, pasmzwzlowych lub zakdsnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwré lica spoiny nie powinna przekra¢Zb % grubéci spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne gregkdziny spoin i makroskopowe nienisgoz badania okéa st wg
PN-75/M-69703.

Wymaga si zachowania klasy wadlia nie wyzszej nz W2 wg PN-EN 970:1999
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Spoiny powinny b§ zbadane prwietleniem zgodnie z planem péagetlen lub bada ultradwickowych wg PN-89/M-70055/02
podanym w projekcie technologii spawania. Na radioge powinny b§ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz vska
jakaéci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obokdej spoiny powinno liyodbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami
na planie przevietlen lub bada ultradzwiekowych, a na okres pragetlania spoiny nalg na konstrukcji umigi¢ oznaczenie
spoiny z podziatem spoin diugich.

Wszystkie spoiny czotowe najeprzéwietlat na catej ich diugei. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-ERAE0
10:2004 oraz wad spoin okienych wg PN-75/M-69703 i wykrytych przgietleniem wg PN-74/M-69771 naleokreili¢ klas
spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-EN 970:1998sKlta powinna byvpisana do protokotu batlapoin.

Spoiny czolowe specjalnej jadad powinny odpowiadaklasie wadliwéci zlacza R1, a normalnej jade klasie R2 wg PN-87/M-
69772. Zicza za pomacspoin czotowych powinny Byzbadane na zginanie wg PN-88/M-6972QcZ4 te nalgy réwniez
zbadé na udarné& samej spoiny, strefy przeja i strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich ogci ocenione w wyniku baégako nieodpowiadage wymaganiom nalg usuré w sposéb nie powodigy
uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych ragi. Powtérnie wykonane spoiny w migjscu ustych naley
podda ponownemu badaniu w petnym zakregizrie z przévietleniem.

Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw dovspia.

Powierzchnie brzegéw powinnydbya tyle gladkie, aby parametry charaktengaipowierzchnie etia wg PN-76/M-69774 nie
byly wicksze nt dla klasy 2-2-2-2, a przygfokim przetopie materiatu rodzimego nigksize nt dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegsge.

Wg PN-EN 25817 poziom jakai wszystkich spoin wg niezgodizb spawalniczych wyspujacych w zhczach spawanych
powinien wynosi ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,1”

Powierzchnie pracyge na docisk powinny bybrobione. Wspdéiczynnik chropowstoRa tych powierzchni wg PN-87/M-04251
nie powinien by wiekszy nf 2,5 pum.

Konstrukcja powinna lypodzielona na zespoty spawalnicze, ktdrych wynograniczaj maziwosci transportu. Nalgy dazy¢,
by jak najweksza czs¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszczaysiozace pasy z&rodnikiem.

Spawanie naly prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4\Wdzystkie spoiny po wykonaniu podlegaj
badaniu, ocenie jaka i odbiorowi. Kada spoina powinna bypznaczona maglspawacza. Wykonawca obgeany jest dokoria
badanie spoin i udeginic je do kontroli Inspektorowi Nadzoru. Badania spmifegajce na ogidzinach i makroskopowych
badaniach nieniszgzych wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel litgra Nadzoru osalmie. Badania radiograficzne i
ultradzwickowe wykonywa mog; jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kenisyalifikacyjng Ml podczas przewodu
kwalifikujagcego wytworrg. Inzynier Projektu uprawniony jest do zaizania dodatkowych batlatopiwa i Z4czy spawanych w
kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potd@afice jakd¢ robdt spawalniczych, prowadzialery wedtug PN-89/S-
10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9. Wytworca zohgrany jest gromadzipetry dokumentagj bad& w postaci radiogramow i
protokdtow i przekazgja Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostateczkaggirukci.

Usuwanie odksztatéekonstrukcji po spawaniul.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawanidlega dokiadnej kontroli pod wzdem zgodnéi ksztattu
geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyikkede od dopuszczalnych mwsay¢ usunite. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.221.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma fagygotowany przez
Wytworee. Projekt opisucy zakres robét i sposoby technologiczne prost@wemisi zosta zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru.

Operacja usuwania odksztaicepawalniczych odbywasi powinna w obecrioi przedstawiciela Inspektora Nadzoru z
przestrzeganiem zalécEN-89/S-10050.

Wystpienie gknig¢ czy innych uszkodaen elemencie w trakcie usuwania lub po ustimiodksztalce spawalniczych powoduje
jego dyskwalifikag} i odrzucenie danego elementu.

Przygotowanie pgtzeh nitowanych, naruby pasowane i riauby spezajace.

Pohliczenia z @yciem nitdw i srub przewidziane gsdo wykonywania na miejscu budowy. W wytwérni palevykona
przygotowanie powierzchni przylegaych i otworéw zgodnie z PN-89/S-10050 pkt.2.4.BKt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.1., pk. 2.4.4.2.,
pkt. 2.4.4.3.

Jdli w potaczeniach na nity druby powierzchnie kontaktowe sliuze (np. w blachownicach) w wytwérni najewykona do
koniecznegrednicy jedynie otwory dayi¢znikdw tymczasowych i moriawych. Podczas morita w trakcie scalania i wymiany
tacznikéw tymezasowych na state dokonuperazwiercenia tych otwordw do ostateczinefinicy. Pozostate otwory wykonuje si
oérednicach 3- 4 mm mniejszych, by rozwietde dosrednicy ostatecznej podczas scalania konstrukcii.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowgghmale ( np. w przgktzeniach elementow kratownic dgzkow) i w
wytworni wykonywany jest petny probny moitazynier Projektu mee dopuici¢ rozwiercanie otworéw do ostateczérednicy w
czasie prébnego monta

Po wykonaniu w wytworni otwordw nalesporadzic dokumentagjz ich opisem, celem przekazania Wykonawcy naanta
Wykonanie elementéw dla moaawstpnego, transportu i mortana miejscu budowy.

Elementy, ktore nie pozosfaja trwale w konstrukcji maghy¢ wykonane wedtug wymafyaizgodnionych jednorazowo ¢dizy
Wytwores a Inspektorem Nadzoru. Wymagania te nie gsiszinia warunkéw zawartych w Specyfikacji Ogodlne;.

Probny montastalowej konstrukgii.

Nalery dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa bdanie zmontowana przez Wytwériej konstrukciji. Probny
montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostimalery przeprowadzizgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
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pkt2.4.4.5.ipkt2.4.4.6.

Do prébnego montas mazna przysipi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stajdwnstrukcji mostowej przez

Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego akceptdaijipzewidywanych sposobdw przeprowadzenia prébmegoteu i

stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytwdrni momtaprébnego catej konstrukciji nie jest uzasadniecianicznie i ekonomicznie (np. w

przypadku diych przset spawanych na miejscu budowyjymmer Projektu mge dopucic wykonanie montal prébnego

polegajcego na sprawdzeniu przez przgioie wymiardw przylegagych do siebie zespoléw spawalniczych. Kakprawdza

czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze

Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczegosinti0 % projektowanego, pod warunkiem,

linia wygiecia wstpnego ma plynny przebieg (odchytkanié rzzdnych w gsiednich punktach nie powinna przekréck % tej

wartasci).

Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaly | wyray wg pisemnego schematu oznaczechemat ten zaizy¢ do

dokumentacji wykonawczej estakad.

O przeprowadzanym prébnym mantanaleyy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym adawnia Inspektora

Nadzoru oraz Wykonawenontau docelowego na budowie.

Na zakaczenie prébnego montanaley spisé protokét z jego przeprowadzenia, paday nim wszelkie istotne dla konstrukcji

dane, a w szczeg6liud

= stwierdzenia o zgodiad wykonanej konstrukcji z dokumentgaawaz ze szczegdtowym omoéwieniem odchytek od wigwia
teoretycznych,

= Jinie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii tetgcznej,

= znaki pomiarowe nagsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanigytiniary wzgkdem siebie w zmontowanej
konstrukgii.

Zabezpieczenie antykorozyjne przed wygytk

Elementy konstrukcji mugzoy¢ przed wysyly zabezpieczone wedtug Ogolnej Specyfikacji TechejciVykonanie czynioi

Zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania pogheiz nanoszenia powtok ochronnych powinné pyzewidziane w

mazliwie wezesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

Odbidr konstrukcji u Wytworcey.

Po wykonaniu montal prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnegyniar Projektu dokonuje odbioru konstrukcji zgodnieN-

89/S-10050 pkt 2.8. Odbiér polega na komisyjnychedainach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszydtkibada

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukgji.komisji odbierajcej, ktorej sktad ustala ynier Projektu, powinien

uczestnicz§ przedstawiciel przeddiiorstwa montujcego estakady. Wytworca powinien przedst&amisi:

projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

dziennik wytwarzania,

atesty uytych materiatdw,

$wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

protokéty odbioréw agciowych,

protokét z probnego moria, a jéli prébny monta nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geomeatsitworzonej

konstrukgi,

7. inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

54. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.4.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowgzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukaildsgpnienie go Wytworey, by mogt
dokon& roztadunku dostarczonej konstrukcji i ugtiew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstruhajplacu budowy
nalezy uktad@ zgodnie z projektem technologii mantauwzgedniage kolejnaé¢ poszczegdinych faz mowmta Konstrukcja nie
maze bezpérednio kontaktow@sk z gruntem lub wagli dlatego naley ja uktada na podktadkach drewnianych lub betonowych
(np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadamiatkakcji powinien zapewi

Ok wNE

1) j€j stateczn& i nie odksztatcalnia,

2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobiy widocznd¢ oznakowania elementéw sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzenienvéd opadowychiniegu, zanieczyszaidp.

W miar mazliwosci nalery dazy¢ do tego aby dvigary i belki byly skladowane w pozycji pionow&kKiej jak w konstrukcjach)
podparte w eziach. W przypadku sktadowania w innej pozydji pionowa lub przy innym podparciuzrpodano w projekcie
montau wymaganegsobliczenia sprawdzgie stateczrid i wytrzymaldac.

5.4.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatgozole polaenia.

Elementy skladowane na placu budowy musg transportowane do miejsca wbudowania w sposdbagigcy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pordagigow musz by¢ podnoszone przyzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpidtstea (probne uniesienie na wys@k@0 cm, brak przeszkdd na drodze transportu, pidesa i
odpowiednio wyekwipowana zaloga).

Wyznaczenie osi podinej estakad i teysk.

Na podporach estakad riglevyznaczy w sposob trwalyoestakad, osiezdigarow gidwnych i osie fysk.
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Osie taysk naley wyznacza dla temperatury t0 = 100 C w odlegiach od osérodka tarysk statych odpowiadggych doktadnie
rozpitosci teoretycznym peset wg projektu technicznego i rysunkéw warsztatwy

Przesuricia fazysk wzgkdem osi podparcia estakad nie powinny przekégtpmam (wzdta osi estakad).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasisfdortu wewgirznego musghby¢ ocenione przez Inspektora Nadzoru i w
razie konieczniai element musi iyzasgpiony nowym na koszt wykonawcy rob6t

5.4.3. Wykonanie paiczer tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub sjgane z gyciemsrub spezajacych musz by¢ pocatkowo ziorone za pomagcsrub montaowych i
sworzni. Liczbadcznikdw tymczasowychiiub montaowych i sworzni) powinna IByokreSlona w projekcie monta. Projekt
musi rownie przewidywg kolejnagi¢ wykonywania paiczeér tymczasowych i kolejrio ich zasgpowania przez patzenia
docelowe. Liczbaatznikow tymczasowych musi zapedmiezmienné ksztaltu konstrukcji oraz jej bezpietgivo. Jdli
Wykonawca chce zastosaiMiczbg tacznikdw tymczasowych mniejsniz 35 % liczby nitow lukérub kadego palczenia, to
powinien uzysk&akceptagj Inspektora Nadzoru.

Elementy drugokgine ustroju niagego takie jak: belki podine pomostu, atenia poprzeczne, zwiatrowanigzriki, stupki lub
wieszaki drugorgne itp. powinny byw czasie montal na rusztowaniach zamocowane za p@rpobczen tymczasowych.
Ostateczne patzenie konstrukcji za pomptgcznikow docelowych i@ by wykonane po ustawieniu geta w takich punktach
podparcia, jakie przewidziang\s fazie eksploatacji.

Konstrukcje catkowicie spawane mudat scalone wg projektu mottai projektu technologii spawania zawigcgigo plan
spawania. Spawane styki maatae mog by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanygirojekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej tempeeatilgotndci oraz ostoricia od wiatrow.

5.4.4. Wykonanie pajczer statych na miejscu budowy.

Pohczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy mbgz przewidziane w projekcie monta Jéli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczychyézhic w to spoiny sczepne) musihip zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewigiziaw projekcie monta uchwytéw montzowych (uszy) do podnoszenia
lub zamocowa wymaga zgody Inspektora Nadzoruzytier Projektu mee zeiadad wykonania obliczé sprawdzajcych skutki
przyspawania uchwytéw montavych. Spawanie nalg prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4Riohoty
spawalnicze na obiekcie prowadaiazna w temperaturach powgj 5 st. C. Kada spoina konstrukcyjna musicbyznakowana
przez wykonujcego § spawacza jego markWszystkie spoiny po wykonaniu podlegbpdaniu, ocenie jaka i odbiorowi.
Koncowe badania spoin powinnydgrzeprowadzane nie wén&j jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Baid spoin
polegajce na ogldzinach i makroskopowych badaniach nienigaeh wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel lktpa
Nadzoru osobtie. Koszty bada radiograficznych i ultrasvickowych ponosi Wykonawca, a wykonyive mog jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inspektora NadBawania, potwierdzgie jakd¢ robdt spawalniczych, prowadanalery
wediug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.

Wytworca zobowgzany jest gromadzipetry dokumentagj bada w postaci radiograméw i protokotow i przekaza
Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznegstrikikcji.

Wykonanie otworow.

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwdéwkonywanie otworéw i ich rozwiercanie do ostatego
wymiaru naley wykona podczas ostatecznego mantkonstrukcii.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne ltbisowe) powinny mié prostopadie do elementu. Rozwiertaki i wiertta
powinny by w miakg maziwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenierdtwadyskwalifikuje element. Wiercenie i
rozwiercanie meze by wykonywane tylko przy pomocy wdzer obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone
bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go naseidleym miejscu. Wszystkie efci musz by starannie dofiiete w czasie
wierceniaZle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinriyriaprawiane przez spawanie, chidgest to dozwolone przez
Inspektora Nadzoru.

Pohczeniasrubowe.

We wszystkich paktzeniachirubowych,sruby powinny mié takg dlugai¢ aby przechodzity przez elemenggdone i nakitke z
podkiadkami, lecz nie wystawaly esej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytwéraanktrukcji obovgzany jest
dostarczy Wykonawcy montau odpowiedry ilos¢ srub (uwzgkdniagc pewn ich ilos¢ na odrzucenie, zagigie, uszkodzenie
itp.) odpowiedniego typu i diuga wraz z kompletem atestéw i dokumentacii lhadfdynikiem tego powinien ldyprotokét lub
zapis w dzienniku budowy stwierdgay maziwosé¢ stosowania danej padiub, naketek i podkladek do monia.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub etiknie powinno by wicksze nt 1/20 w stosunku do ptaszczyzny prostopadtej do
osi sruby. taczone elementy powinny do siebie przyiegaie mog by¢ rozdzielane przez uszczelki czy irogliwe materialy.
Przy pahczeniu wszystkie powierzchnie kontaktoweezhie z przylegagymi do thasruby, naketek i podkiadek) powinny gy
oczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy innyadyeh materiatdw, ktére moghyby przeszkédzi doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby as dozwolone midzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku goak, w ktdrych dopuszczacesi
wzajemne przemieszczanie {ixm).

W pohczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe mpusg odpowiednio przygotowane w celu gogiiecia wymaganego
wspdiczynnika tarcia. desposobu przygotowania powierzchni kontaktowyiehakreila projekt techniczny, powinien to uczyni
Inzynier Projektu. Dla wszystkich stali konstrukcyjny@lopuszcza si nasgpujgce metody przygotowania powierzchni
kontaktowych:

1. piaskowanie,
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2. $rutowanie,

3. powtoki malarskie.

Kazdorazowo przed rozpagiem montau pohczenia tarciowego styku gtéwnegoicego weksze segmenty (np. w kratownicy
grupy krzyulcow z pasami, poprzecznice z padicami, segmenty zhigaréw giéwnych pongdzy sol, poprzecznice z
dzwigarami gitéwnymi), powinien léysporadzony odebny protokét odbiorczy dla pgizer spezonych w obgbie segmentu.

W protokéle nalzy poda:

1. nazwisko przedstawiciela wykonoggo odbidr,

2. dat i miejsce sporizenia protokétu,

3. potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich pmrahni kontaktowych z podaniem sposobu ich praygmtia i
daty wykonania czynnii,

4, ocerg stanu powierzchni w chwili moria.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotoviaiespetiajce warunkdw projektowych nie mplgy¢ przygte.

Przed monteem elementéw z pgdzeniami tarciowymi lynier Projektu obowizany jest péwiadczy protokolarnie wigciwe
wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

W pohczeniach wieldrubowych kolejnét spezania naly w pierwszej fazie zaczybad srodka i posipowa symetrycznie ku
srubom krawdziowym. Wszystkie konstrukcjeidzone za pomacsrub spezajacych podlegaj probnemu montawi (w
przypadku diych mostow laynier Projektu mee wyrazt zgod: na prébny montaczsciowy), ktory wykonuje siprzez zigenie
konstrukciji stosuic $ruby montaowe w ildici 25 % ogdlnej liczbyrub spezajacych.

Przy wkladaniurub nie naley stosowa nacigania elementéw za ponaoprzebijakéw stzkowych. Mana postugiwa sie
podndanikami isciggami.

Spezanie powinno by wykonywane weditug zatwierdzonego przez Inspekiadzoru programu, zawiegaggo kolejnéc i
sposéb nagganiasrub. Prace powinny yprowadzone w obecéw przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Po zakéczeniu montau pohczer kazdego fragmentu konstrukcji powiniendsporadzony protokét odbiorczy.

W protokéle tym naley poda:

nazwisko przedstawiciela wykonoggo odbior,

dat i miejsce sporizenia protokétu,

dat (godziny) montau i informacje o temperaturze i wilgoticopowietrza,

nr protokétu dopuszczenia powierzchni do manta

rodzajsrub, naketek i podktadek,

informacje o rodzaju klucza i podstadopuszczenia go do manta

informacje o podstawie pragia wspdiczynnika k,

schemat patzenia z oznaczeniem kolejnbspezaniasrub i wymienieniem wartai momentdw skicapcych w fazie |
oraz w fazie Il

9. potwierdzenie wykonania zabiegugania zgodnie z Projektem technologicznym,

10. podpis upowznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokecone do 100 % sity sgiajacej trzeba oznaczyfarts. Pohczeniasrubami spezajacymi naley zabezpieczy
zewrgtrznie

przed przeciekami wody do szczelin kontaktowychzppmosmarowanie iclesh farby podktadovg z pigmentem metalicznym, lub
specjalnie do tego celu produkowanym kitem, z ciatarwszystkich stykéw rilzy podkiadkami i naktkami lub tbamérub.
Szczegolna ostrnos¢ wymagana jest przy nagu srub. Wykonawca ma obosgiek pouczy ekipy montaowe o graacych
niebezpiecagstwach zlamania esilub zeskoczenia klucza oraz krucheggkngcia srub i wystrzelenia tha git odrzutu
nagromadzonej energii gpajacej w czasie i bezgrednio po dokyteniu. W czasie sprania w rejonie robot nie me przebywéa
zaden zbdny pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu pokzei tarciowych nalgy przestrzegawymaga PN-89/S-10050 oraz Wytycznych opublikowanych
w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiaty” IBDIN 28 r.

Pohczenia nitowane.

Wykonanie i odbiér musi odpowiasievarunkom okréonym w normie PN-89/S-10050.

Pohczenia klejowo - sprone.

Warunki wykonania i odbioru pgdzeh niejednorodnych zaig od ich rodzaju i mugzoy¢ zawarte w dokumentaciji technicznej i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.4.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspotprabgtonem.

t aczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych.

Typ, rodzajsrednica i dlug& sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny kgodne z projektem technicznym i Instrghdy 7 i
Nr 11 IBDIM. Maksymalne przesuie od zaplanowanego miejsca przyspawania wyrsirg, pod warunkienxze gsiedni
sworzé zachowuje wymagane Instrukdjlr 7 odlegidci. aczniki sworzniowe nie powinny Bymalowane. Musgby¢ czyste,
wolne od rdzy, zendry, 2@réw korozyjnych, smaréw, zwtaszcza w czasie spavidny przed zalaniem betonu. Powierzchnia
elementu, do ktorej przyspawany jest swibreisi by pozbawiona zendry, korozji, brudu, farby, smanfwZanieczyszczenia
mog powodowa powstawanie nieprawidiowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarezinspektorowi Nadzoru w celu zatwierdzenia przesivsmiem nagpujace informacje:

1 nazw producenta i rodzaj udzenia spawalniczego,

2. okreslenie rodzajurddia padu,

ONo gAML E
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3. opis hcznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktéregkomano 4czniki.

Po przyspawaniu sworzni najevykona ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

Jdli projekt techniczny przewiduje stosowania innygtznikdéw niz sworzniowe, w programie monta\WWykonawca powinien
przedstavd do akceptacji Inspektora Nadzoru technelogykonania uwzglniapcs zapobieganiu powstawaniu koncentracii
napezen przy spawaniu tycta¢znikow.

Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspéiprgego pomostu betonowego.

Betonowanie plyty pomostu wspOtpraggigo z dwigarami stalowymi powinno odbywéaie zgodnie z opracowanym projektem
betonowania, dla pgget 0 rozpjtosci powyzej 21,0 m przy dodatkowym podparciu lubepsym wygeciu konstrukciji stalowej
(podniesieniu wykonawczym). Przy gsiach duej rozpetosci zaleca si stosowa dodatkowe podparcie z jednoczesnym
wskpnym wygeciem. Ireynier Projektu mge nakazé& wykonanie bada potwierdzajcych nénos¢ dodatkowych podpéri
kontrok wstpnego wygicia. W obiektach mostowych, w ktérych zogtamprowadzone do konstrukgji stalowej dodatkowe sity
uzyskane przez opuszczenie konstrukcji po zabstoio ptyty betonowej podniesienie wykonawcze riysiodebrane przez
Inspektora Nadzoru, a jego parametry wpisane @mika budowy. Maksymalne odchytki w stosunku digetu technicznego
nie mog wynost wiecej niz 5 %.

W czasie betonowania piyty pomostowej konstrukejawa musi b§ podparta w miejscach podparcia docelowegozyakach.
Nie dopuszczagpodpierania konstrukcji na poprzecznicach podpgrw

Opuszczanie konstrukcji naziska naley wykonywa stopniowo, ze skokiem nieekiszym nk 1/4 podniesienia wginego.
Powierzchnie kontaktowe betonu zegstaiwinny by zabezpieczone antykorozyjne fagmdkiadovy z pigmentem metalicznym.
Z uwagi na napenia wywolane skurczem betonu bglestosowa betonowanie odcinkowe z zachowaniem kilku lub
kilkunastogodzinnych przerw technologicznych. Dédgprzerwy jest uzaimiona od warunkéw, w ktorych odbywee si
betonowanie i musi Byzaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. LicAogasd odcinkdw oraz kolejrié betonowania jdi nie
jest okrélona w projekcie technicznym powinnactgaproponowana w programie mantgrzez Wykonawei zaaprobowana
przez Inspektora Nadzoru. Podczas betonowaniarioyspobierane prébki betonu do badé/ ustrojach aighych betonowanie
phyty wspotpracujcej musi odbywa sie wg zalaonej w projekcie betonowania technologii. Technialagykonania uktadéw
cigglych powinna zmierzado eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddzialyisamomentéw ujemnych pojawaaych st nad
podporami pérednimi. Oprocz wprowadzenia wshych sit do konstrukeji stalowej, ukladanie bet@mnvinno wymuszaw
pierwszej kolejnéxi jak najweksze momenty ujemne nad podporamiwidarach stalowych, aby gdy pojawg $am beton
pracujcy (stwardniaty) byt on jak najmniej roggany. Betonowanie musi odbyése przy obecnéti przedstawiciela Inspektora
Nadzoru.

5.4.6. Osadzenie peset na podporach.

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na padpdngynier Projektu musi dokotiaostatecznego odbioruzgsk i ich
posadowienia zachovagj warunki okréone w PN-98/S10050 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1. @pmsnie konstrukcji nie ne
powodowé deformacji wykraczagych poza obszar pracy sfajacej nawet w przypadku awarii podnikow. W czasie
osadzania pesta gidwne elementy muszachowywa swoje plaszczyzny. Operacja osadzania powinardglizowana
stopniowo z wykorzystaniem podkiadek stalowychiiddr ccbowych, tak by w jednej fazie nie opuszcraccej niz 1/500
rozpktosci przsta. Osadzanie przet na podporach powinno odbyvee w obecnéci Inspektora Nadzoru.

5.4.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po moata

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdpkeeozj; wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje siszystkie
warstwy powloki zabezpieczag] przed korozj z wylgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Ponakeniu montau
powoke

antykorozyjm nalezy dokaiczy¢ zgodnie z OgoinSpecyfikag) Techniczg.

Wymaga s, aby na pierwszynvaigarze (uzgodiiz Inspektorem Nadzoru), pierwszegospkz (liczic wg kilometrau drogi),
od

strony wewstrznej umidcic po zakéczeniu malowania schematyczny rysunek konstrukcfiaznaczonymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegoltgeieatow gidéwnych. Oznaczenie o ktbrym mowa powiusié naniesione
jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie rigmaym na zniszczenie. Oznaczenie to, nanoszonerpmhgé niezalénie od wpisu o
malowaniu wniesionego do &gi mostowe;.

5.4.8. Rusztowania mortawe.

Rusztowania do morita powinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynilag z projektu monta konstrukcji ustroju
niogicego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru ehgasjta konstrukcji projekt rusztofivaie mae by bez ich zgody
Zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych dokneego uytku powinny odpowiadawymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach ruszt@velrewnianych dopuszcza siasgpujace odchyiki:

= wrozstawie szeregow pali lub jarzm 5 % rozstawu,

= wwychyleniu jarzm rusztowiz ptaszczyzny pionowej +5 % wysakbjarzm, lecz nie wej niz 5 cm,

= W rozstawie poprzecznic i podhic pomostu 5 cm.

5.4.9. BHIiP i ochronagrodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obgrmjacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHIP i ochrosi®dowiska odpowiada
Wykonawca. laynier Projektu nie m@ nakazé& wykonania czynnai, ktorych wykonanie naruszyloby postanowieniatyc
przepisow.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
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6.1. Ogolne zasady kontroli jakdci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jakm rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogjtyiit 6.
6.2. Szczegbtowe zasady kontroli

6.2.1. Obowizki wykonawcy.

Wykonawca ma obowyzek prowadd kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robét, niezate od dziata kontrolnych
Inspektora Nadzoru.

Wytworca konstrukeji stalowej oboygiany jest do wydaniéwiadectwa jakéci na podstawie przeprowadzonej przez siebie
kontroli jakdci. To samo dotyczy Wykonawcy wykogCgo montana miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej morita

W(g zasad z punktu 5 niniejszej specyfikacii

6.2.3. Kontrola wykonania pgtzex spawanych

Zakres i rodzaj badiaoraz oznaczenie klas spoin podane ®okumentacji Projektowej. Zakres ten powinieé tggislony przez
Wykonawe w projekcie technologii spawania podlega akcegiemgz Inspektora Nadzoru.

Koszty bada ponosi Wykonawca.

Wszystkie spoiny warsztatowe i momeve podlegaj sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami noriyENR 970:1999.
Spoiny specjalnej jakoi musz posiadéa klas; wadliwasci W1 , a spoiny normalnej jaba klas; wadliwascivw2.

Wszystkie spoiny specjalnej jakd oraz niektdre ze spoin normalnej jsdiopodlegaj kontroli radiograficznej lub US z
mazliwoscig zapisu wynikdw badazgodnej z zasadami normy PN-74/M-69771. Spoingjapej jakdci winny migt klas
wadliwasci co najmniej R2, a spoiny normalnej jéidklas; wadliwasci co najmniej R3.

Wg PN-EN 25817 poziom jakai wszystkich spoin wg niezgodizd spawalniczych wyspujacych w zhczach spawanych
powinien wynosi ,, B ,, (wg EN 12517 — pozim akceptacji ,1”

Spoiny pachwinowe naig podda& badaniu magnetyczno — proszkowemu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostikobmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej. Podstiavdokonania obmiaru jest projekt techniczny tiokji.

Cigzar wigciwy stali i staliwa okréa Polska Norma. €ar srub naketek bolcow i tém perforowanych do wspolpracy z
betonem oraz podkiadek wiicza db tonau konstrukcji wg ich nominalnegogzaru. Spoiny wlicza sido tonau wg
nominalnych wymiarow, nie uwzglnia sp nadlewek i wydhizen. Nie wlicza s} do tonau powdok ochronnych. Z toaa
nie potaca s¢ otwordw mniejszych od 0.01 m2.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-0000M/ymagania ogolne” pkt 8.

8.1 Szczegbtowe zasady odbioru

Odbiorowi podlega kaly etap wykonania konstrukc;i :

— po wykonanie konstrukcji przez wytwagrodbior w wytworni po wykonaniu proébnego mamtdonstrukcji i naniesieniu
powlok zabezpieczenia antykorozyjnego

— po ukaczeniu montau na placu scalania na budowie

— po wykonaniu rob6t zeranych z elementami wypasaia ktadki — odbi6r kacowy

8.2. Odbiory czesciowe.

8.2.1. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Harmonogramy odbiorow eiciowych sporadza Irkynier Projektu po zapoznanig g programem wytwarzania konstrukcii (pkt

5.2.2) i programem moria (pkt 5.2.3.)

Po wykonaniu monta probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegynier Projektu dokonuje odbioru konstrukcji zgodnfeN-

89/S-10050. Odbior polega na komisyjnyctedgihach konstrukcii i sprawdzeniu wynikow wszysikiada przewidzianych w

programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbigeej , ktorej skiad ustala Aynier Projektu, powinien uczestniézy

przedstaW|C|eI przeddiorstwa montuicego obiekt . Wytworca powinien przedstakemisji :
Dokumentagj Projektovy i rysunki warsztatowe ; Dziennik wytwarzania

— atesty uytych materiatow

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej ; protokéty odttier cz$ciowych

— protokét z probnego moriia, a jeeli prébny monta nie byt przewidziany, protokét z pomiaru geometwjitworzonej
konstrukgcji

— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Odbidr konstrukcji winien kiypotwierdzony Protokotem Odbioru

8.2.2. Odbiory pdrednie w trakcie budowy obiektu

llos¢ i zakres odbioréw w trakcie budowy obiektu ppldostosowéado przygtej technologii budowy. Minimalny zakres odbioréw

obejmuje :

— sprawdzenie wytyczenia obiektu i ogiyiek

85



M.14.01.02. Konstrukgje salowe ustroju niasosgo nostu 2 dali gatunku 235

— sprawdzanie tnych cioséw podigyskowych i farysk
— sprawdzanie rusztowa
— sprawdzania geometrii konstrukcji po ustawieniupodporach montawych, a przed wykonaniem pater ( spawanie
stykéw ) z uwzgldnieniem podniesienia wykonawczego
— badanie jakéi polczer spawanych wykonywanych na budowie
— sprawdzanie rob6t zanikaych
8.2.3. Odbidr kaicowy.
Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywist po ukaczeniu obiektu (ukizone maj by roboty zwizane z
pomostem, izolagj nawierzchry, dojazdami itp.), w pgtzeniu z prébnym obgieniem. Wszystkie obiekty mostowe mubg
odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéwdmgch w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Prébne obgienie konstrukcji jest oboggkowe dla preset o rozgjtosci Lt > 21 m. Badania pracy konstrukcji w czasighmego
obchzenia prowad#zi maze na zlecenie Inspektora Nadzoru IBDIM lub innangmtka naukowo - badawcza zakwalifikowana
przez MT i GM do badabudowli mostowych in situ. Wykonawca bagedczas prébnego ohaenia nie mée by¢ zaleny od
Wykonawcy montau ani Wytworcy konstrukci.
Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalajna dopuszczenie estakad do eksploataciiynst®radzic protokét odbioru kacowego
zawieragey:
1. dat, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2. nazwiska przedstawicieli:
®  Inspektora Nadzoru,
" jednostki przejmupej estakady w administragj
®  Wykonawcy montau,
®  jednostki naukowo - badawczej orzekaj o przydatnii eksploatacyjnej,
3. odwiadczenie jednostki przejnaagj estakady w administrag przegciu od Wykonawcy kompletnej dokumentaciji budowy
w skiad ktorej wehodg
= projekt techniczny z naniesionymi zmianami,
dziennik wytwarzania w Wytworni,
dziennik budowy,
atesty materiatowaytych w Wytworni i podczas moriia,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich baggmaganych w Specyfikacjach,
protokoty odbioréw agciowych;;
= inne dokumenty przewidziane w programach wytwaszanontau.
4.  stwierdzenie zgodioi wykonanego obiektu z projektem technicznym i agamiami Specyfikacii,
5. wykaz dopuszczonych do pozostawienia gpdsty od projektu, nie mgjych wphwu na nncsé, walory wytkowe i
trwaloi¢ obiektu (mog miet wptyw na nalencsé za wykonane roboty),
6. stwierdzenie o dokonaniu odbioru i cleaie warunkéw eksploatacii,
7.  podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokétu.

9. PODSTAWA PEATNO SCI

Zaaprobowany tosawkonanej konstrukcji wedtug obmiaru jest platayndstawie ceny jednostkowe), ktéra ugdigh odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukciji:

dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcji, priygranie i dostarczenie rysunkow warsztatowych, iddach i phyt stalowych |
elementéw walcowanych oraz wykonanie paldospektora Nadzoru z tym azanych, czyszczeniegCie, trasowanie, wiercenie,
obréblke maszynow, pasowanie, ukosowanie, spawaniezcakie ndruby, monta, nagrzewanie, zapewniegiiab, nakgtek i podidadek
(niezlzdnych do wykonania mortana budowie) razem Zaibami zapasowymi oraz bolcami maataymi, hcznikami do 4czenia
konstrukcji stalowej z betonem, obrglermiczi, kontrok kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badabét spawalniczych wraz z
zastosowaniem metod nienisgszch oczyszczenie konstrukcji zgodnie z wymagar®ii M14.02.01, zabezpieczenie antykorozyjne
konstrukciji (warsztatowe — farbodkiadow), oznakowanie elementéw konstrukcji wg kol&nich montau na budowie;

w zakresie monta konstrukcji na budowie:

wykonanie i rozbidri konstrukcji rusztowaniowej iggh montaowych, montawsepny z regulagj geometrii, sprawdzenie kwalifikacji
spawaczy i monteréw, stade gzenie elementdw konstrukciji przez spawanie zeagriem i wykonaniem oston dla rob6t spawalniczych,
badanie patzey, w tym nieniszgice, dostarczenie | odwiezienie materialdw ustugovwgza pas drogowy, zapewnienie bezplistza
0s0b, ktbre magznalgc s w obszarze prac moatavych.

Placi ¢ za 1 ton wykonanej i zmontowanej na podporach konstrukesia.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.  Normy.

10.1.1 Stalowe konstrukcje mostowe
1. PN-89/S-10050  Obiekty mostowe —konstrukcje staldgmagania i badania.
2. PN-82/10052 Obiekty mostowe — konstrukcje stale\Resiektowanie
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10.1.2. Materiaty

PN-891H-84023.03 Stal okienego zastosowania— Stal niskglewa na blachy i gany — Gatunki + zmiany Al

PN-81/H-92135  Blachy grube ze stali konstrukcyjrgjowej wyzszej jakeci i stopowe).

PN-H-92203:1994 Stal —Blachy uniwersalne - Wymiary

PN-EN 10002-1:2004 Metale — Préba mggania — C¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-EN 10002-5:1998 Metale — Proba rozciapaniatedd badania w podiszonej temperaturze.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunsii.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostaliywyrobdw stalowych.

10 PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylmewretrzrg powierzchnj stopek walcowane na gop — Tolerancje ksztadtu i wymiaréw.

11.PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane nagee stali konstrukcyjnych —&& 1: Ogdine warunki techniczne dostawy.

12.PN-EN 10025-2:2005(U) Wyroby walcowane nagore stali konstrukeyjnych — & 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyinyiestopowych

13.PN-EN 10025-3:2005(U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych — €& 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnyc
drobnoziamistych spawalnych po nommalizowaniwialoowaniu normalizegym.

14.PN-EN 10025-4:2005(U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych — @& 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyinyc
drobnoziamistych spawalnych po walcowaniu termbemgcznym.

15. PN-EN 10025-5:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukeyjnych — & 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukeyingreidno
rdzewiejcych.

16.PN-EN 10025-6:2005(U) Wyroby walcowane naygmize stali konstrukeyjnych — &z 6: Warunki techniczne dostawy wyrob6w plaskictodvpeszonej
granicy plastyczrioi w stanie ulepszonym cieplnie.

17.PN-EN 10027-1:2005(U) Systemy oznaczania staksé CZnaki stali

18.PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali +Bysfeowy.

19.PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane ngggrubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiardw, ksztaku i masy

20.PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali korietyinej — dopuszczalne odchylki wymiarowe i oddrgztaltu.

21.PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréisiya i stali — oznaczanie calkowitej zawésitawgla metod wagove po spaleniu w strumieniu tlenu.

NGO~

22 .PN-EN 10045-1:1994 Metale — Proba udairsposobem Charpy’ego Metoda badania.

23.PN-EN 10045-2:1996 Metale — Proba udairsposobem Charpy'ego Sprawdzanie miotéw wahachowy

24 . PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obrdbki ciephtepowselaza

25.PN-EN 10056-1:2000 dtowniki rwnoramienne i nierdwnoramienne ze steiskrukeyjnej — Wymiary.

26.PN-EN 10056-2:1998 dtowniki rwnoramienne i nierdwnoramienne ze stelskukcyjnej — Tolerancje ksztadtu i wymiarow.

27 .PN-EN 10058:2005 By stalowe plaskie walcowane naagorogdinego zastosowania —\Wymiary i toleranciedksizwymiarow

28.PN-EN 10079:1996 Stal — Wyroby — Terminologia.

29.PN-EN 10160:2001 Badanie ultiadtkowe wyrobdw stalowych plaskich grsbiodwnej lub wikszej ni 6 mm (metoda echa)

30.PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Cz5$¢ 1: Wymagania ogolne.

31.PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Cz5¢ 2: Blachy grube i uniwersalne.

32.PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dalyezstanu powierzchni przy dostawie stalowych hiatlersalnych i ksztattownikow walcowanych naygor-
Caic 1: Ksztattowniki.

33.PN-EN 10168-2005 (U) Wyroby stalowe — Dokumentyriia- Wykaz informagji z opisem.
34.PN-EN 10204-2005 (U) \Wyroby stalowe — Rodzaje dakuérv kontroli.

35.PN-EN 10220-2005 Rury stalowe bez szwu i ze sadéfymiary | masy na jednostiiuggci.
36.PN-EN 10279-1:2003 Ceowniki stalowe walcowane rgge- Tolerancje ksztaltu, wymiaréw i masy.

37.PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem dapjpeokiglym do zastosowiamechanicznych i ogdino technicznych — Warunkiriezhe dostawy —
Cz5$¢ 1 : Rury ze stali stopowych i niestopowych

38.PN-EN 10297-1:2004 (U) Rury stalowe bez szwu dosmasa mechanicznych i ogdino technicznych — Warunkiiezhe dostawy — @ 1 : Rury ze stali
stopowych i niestopowych

39.PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane nggarubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiaréw , ksztaltu i masy

40.PN-EN 10029:1999 1 Apl:2003  Blachy stalowe walomwaa gaico grubéci 3 mm i wikszej — Tolerancie wymiarow , kszaku i masy.

10.1.3Spawalnictwo

41.PN-87/M-69008  Spawalnictwo — Klasyfikacja kohsiigpawanych

42.PN-78/M-69011  Spawalnictwo -gZ¥a spawane w konstrukcjach stalowych — Podzahagania.

43.PN-OO/M-69016  Spawalnictwo — Spawanie w oslonietieimu vegla lub mieszanek gazowych stafglewych i niskostopowych — Przygotowanie brzegéw do
spawania.

44 .PN-88/M-69018  Spawalnictwo — Spawaidowe stali veglowych i niskostopowych — przygotowanie brzegdspmvania.

45.PN-78/M-69028  Spawalnictwo — Spawanie ukowe migazionie argonu elektroda topliwa - przygotowariegéw do spawania.

46.PN-91/M-69430  Spawalnictwo — Elektrody staloweonieldo spawania i napawania — ogdine wymagarariia

47 .PN-88/M-69710  Spawalnictwo — Préba statyczna aaia doczolowychagtzy spajanych.

48.PN-88/M-69720  Spawalnictwo — Proby zginania doesah zhczy spawanych lub zgrzewanych.

49.PN-88/M-69733  Spawalnictwo — Préba udétiehczy spajanych doczolowo.

50.PN-87/M-69776  Spawalnictwo — Olemie wysokéci wad spoin na podstawiestici optycznej obrazu na radiogramie.

51.PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo — Badania uttrégkowe zhczy spawanych — Postanowienie

52.PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo — Badania uttréckowe zhczy spawanych — Badanie spoin czolowych o goiiliodo 30 mm glowicami skaymi, falami
poprzecznymi.

53.PN-EN439:1999  Spawalnictwo — Materialy dodatkonvepwania — Gazy ostonowe do lukowe spawai.ci
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54.PN-EN440:1999  Spawalnictwo — Materialy dodatkoashwania — Druty elektrodowe i stopiwo do spiakakowego elekiroda topliwa w ostonie gazow stali
niestopowych i drobnoziamistych — Oznaczenie.

55.PN-EN499:1997  Spawalnictwo — Materialy dodatkoassgiwania — Elekirody otulone gaznego spawania ukowego stali niestopowych i deitamistych —
Oznaczenie.

56.PN-EN719:1999  Spawalnictwo — Nadzor spawalniZadania i odpowiedzialso

57.PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo — Spawanie metaljtyashe doboru wymagalotyczcych jakdci i stosowania,

58.PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo — Spawanie metaineRwmagania

10.2.  Inne dokumenty

59. Zalecenia dotyee stosowania w budownictwie mostowych nowych étmmnasortymentow stali ,, - opracowanie instyBadawczego drog | mostow na zlecenie
Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad. \ézzamwa.
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M.14.02.01. POKRYWANIE POWEOKAMI MALARSKIMI KONSTR  UKCJI STALOWEJ
1 WSTEP

11 Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacja svymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zywanych z
malowaniem konstrukcji stalowej w ramach rozbudadrggi gminnej nr 106084B w lokalizacji roboczej kih
0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+182ylaz z budowktadki dla pieszych nad rzgkabtonlg

- rozbidérka i budowa ktadki dla pieszych przezJabtonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokupmeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajzeob6t wymienionych w

punkcie 1.1.

13. Zakres rob6t offych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dafyersad prowadzenia rob6tgzeinych z ;

- odtluszczeniem konstrukcji w miejscach gystvania tustych plam,

— Czyszczenie strumieniovioieme,

- malowanie farpgruntujca

— malowaniem farpmiedzywarstwowy ,

- malowaniem fatpnawierzchniowy

- uporzdkowanie placu robat,

— odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pusteowyaalia po farbachefzle, watki itp.) dlasrodowiska do najtiszego punkiu

utylizaciji.

14. Okrdlenia podstawowe

141.  Adheza (przyczepdd - zdolné¢ powtoki do przylegania do podilub innej powtoki wyrzana w MPa lub stopniach wediug
odpowiedniej skali zawartej w normach.

14.2. Aklimatyzacja (sezonowanie) powiokistabilizacja powtoki malarskiej w old@nych warunkach temperatury i wilgatoo
powietrza.

143. Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na paelidynymi metodami (@zlem, wakkiem, przez zanurzenie, natryskiem
powietrznym, natryskiem bezpowietrznymiitd.).

14.4. Ammosfera- mieszanina gazow, aerozoliasteczek, otaczgja obiekt.

145.  Czas przydamai wyrobu do stosowaniaczas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniadikéw nadajesdo nanoszenia
na podige.

14.6. Czyszczenie wpd metoda polegaa na skierowaniu strumienia czystej wody na peeteg, ktdra ma b§ oczyszczona.
Wymagane énienie wody zaliy od zanieczyszcagktore maj by¢ usunite z powierzchni, takie jak substancje rozpuszezaln
wwodzie, lino przylegaica rdza i powoki malarskie. Aby ugdroleje ttuszcz itp., natg doda detergentu, a ngghie zmy
czysh wod.

147.  Czyszczenie wgghod wysokim snieniem- rozrénia si nastpujace odmiany czyszczenia:

— czyszczenie pod wysokindigieniem (70-170 MPa),
— czyszczenie pod bardzo wysokigmiginiem (powyej 170 Mpa - zwhydrojetting ).

14.8. Czyszczenie rozpuszczalnikiem organiczrytmyszczenie odpowiednim rozpuszczalnikiem argayin (najociej malych
powierzchni) w celu usugtiia olejéw, tuszczéw itp..

149. Farba - wyrdb lakierowany pigmentowany w postaci cieklestp lub proszku, kidry naony na podige tworzy kryjca
powloke 0 wigsciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub ékmeych technicznie.

14.10. Grubas¢é maksymalna suchej powiokakceptowalna grubésuchej powioki, povigj kidrej zachowanie powtoki lub pokrycia
maze Sk pogorszy.

1411, Grubasé suchej powdoki (DFT) grubd¢ powioki pozostajej na powierzchni po utwardzeniu.

14.12. Grubasé warstwy- grubGé¢ warstwy nalgonej na powierzchpiprzed utwardzeniem.

14.13. Grunt - pierwsza powioka pokrycia, nakladana bé&zgimio na podize.

14.14. Gwarancja- umowa prawna zawarta peay stronami, dotygza zachowania olétenej wigiciwosci w okrelonym czasie.

14.15. Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pamliry metalem i jegasrodowiskiem, kidrego efektermy smiany we
wiasciwosciach metalu, mage czsto prowadzi do pogorszenia jakti funkcji, jaka on petni, lub pogorszenia jakdfunkci
systemu édhcego jego eZcia (ISO 8044).

14.16. Korozja atmosferycznakorozja w ziemskiej atmosferze, jakodowisku korozyjnym, w temperaturze otoczenia.

14.17. Kurz - luzne castki materii obecne na powierzchni stalowej praygahej do malowania w efekcie obrébki strumieniewo
sciernej, innych metod przygotowania powierzchnoldbziakywanigrodowiska.

14.18. Lepkad¢ umowna- czas wyphwu farby lub emalii mierzony w sekustidakubka (Forda 4)3ednicy otworu wyphwowego 4
mm.

14.19. Mechaniczne czyszczenie powierzchni:

— czyszczenie naidziami ecznymi- czyszczenie takimi nadziami, jak szczotki, skrobaki, syntetyczablgzescierniwem,
plétnoscieme i miotki, zgodnie z 1ISO 8504-3.
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14.20.
14.21.
14.22.

14.23.
14.24.

14.25,
14.26.
14.27.
14.28.
14.29.

14.30.
1431

14.32.
14.33.
14.34.
14.35.
14.36.
14.37.
14.38.
14.39.
1.4.40.
1441
14.42.
1443.
14.44.
14.45.
14.46.
14.47.
1448

1.4.49.

14.50.
1451

— czyszczenie nadziami mechanicznymi czyszczenie takimi nadziami, jak obrotowe szczotki drucianezne rodzaje
szlifierek, miotki udarowe i pistolety iglowe, zgiglz 1ISO

— obrdbka strumieniowdeiema - uderzenie wysokoenergetycznego strumiggi@aniwva w powierzchegy ktéra ma b§
oczyszczona. Specyficzne wersje obrobki, zgodsie 8504-2.

Sciemniwo powinno b§wyspecyfikowane i zbadane zgodnie z ISO 1112471112

Nominalna grubaé¢ powioki (NDFT) - gruba¢ powtoki wyspecyfikowana dia kaej powdoki lub calego systemu, kidre ma

osiagac zadary trwalasc.

Omiatanie piaskiem- delikatne piaskowanie mag na celu uszorstnienie powierzchni (gidwnie dowd@larskich lub

powierzchni ocynkowanych) oraz ugai nieznacznych stabo przylegsich zanieczyszciae

Paodiqe - powierzchnia, na kidima by lub jest nalzone pokrycie.

Pokrycie, system powitokowguma powiok wyrob6w lakierowych, ktére rigino na podize.

Powierzchnia referencyjna wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpi@gio obiektu, na kiorej dokonuje si

zabezpieczenia antykorozyjnego w obégriovestora, producenta materialow i wykonawagelr.

- ustalenia minimum akceptowalnego standardu wykeratoot,

- sprawdzenia, czy dane podane przez producentdyehikontrahentovgprawiciowe,

- okrefla zachowanie systemow lakierowych w dowolnymezasi

Powioka- ciagle wyschnjte wymalowanie powstale przez ielaie na podige jednej lub kilku warstw.

Powioka mgdzywarstwowakazda powioka ponailzy powdolg gruntovy a powiolg ostatri.

Powioka nawierzchniowa ostatnia powoka zestawu malarskiego, ktéra chwaed bezpmednimi szkodliwymi wphwami

srodowiska, jest skladnikiem zabezpieczenia praedtjgodaje wymagany kolor.

Przydamnd¢ do stosowania maksymalny czas, w ktorym wieloskiadnikowy wyrdhdeowy powinien by zastosowany po

zmieszaniu oddzielnych skiadnikéw.

Przygotowanie powierzchrkazda metoda przygotovagia powierzchgido naldgenia powiok.

Putapki korozyjne miejsca w konstrukcji, w ktdrych gromadse czynniki korozyjne.

Punkt rosy- temperatura, przy ktdrej na powierzchni przetingiojawiag sic kropelki wody wskutek kondensaciji pary wodnej

zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania gpzez podize lub wskutek naphwu cieplego, wilgotnego povdeta

chtodniejsze podie. W Polsce najeiej wystpuije latem i jesieni

Rdzawidoczne produkty korozji skladai st w przypadku metalielaznych giownie z uwodnionych tlenkéelaza.

Rdza nalotowa cienka rdza utworzona na oczyszczonej powierzatai po 0czyszczeniu.

Rozcigczalnk - lotna ciecz zawiersga jeden lub wrtej skiadnikow, ktdra nie by zastosowana w pozeniu z

rozpuszczalnikiem bez dziédabocznych, mimee nie jest rozpuszczalnikiem.

Rozpuszczalnikciecz skladara st z jednej lub wiecej substanci, lotna w ustalbyarunkach schytiia, w ktorej substancja

blonotworcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Sezonowanie powiclokres midzy nalaeniem powtoki, a uzyskaniem przezéinych wiaciwosci.

Temperatura punkiu rosy temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmmijawiaja € kropelki wody wskutek

kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w kyyniwpromieniowania ciepla przez padiolub wskutek naphwu

cieptego, wilgotnego powietrza na chiodniejszeqaedi

Trwalas¢ - przewidywany czasycia zabezpieczgiego zestawu malarskiego do pierwszego generaimedmwania

renowacyjnego.

Typ atmosfery charakterystyka atmosfery na podstawie olepcmynnikdw korozyjnych i ichetenia lub ubytku o gruléci

lub masy okréonego metalu.

Uszorstnienie nadanie powierzchni odpowiedniej chroposgeito

Warstwar ciagte niewyschiie wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowegaatitacie pojediczego natzenia.

Wilgotnasé wzgbkdna - stosunek iléci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych wesohi(dnienia, temperatury) do dici

pary wodnej w stanie nasycenia w tych warunkach.

Wydajnaé - powierzchnia, ktdra me by pokryta dadm iloscia wyrobu lakierowego twoszego powoke 0 wymagane

grubaci (np. nif; nkg).

Wydajna¢ praktyczna- wydajngé uzyskana w praktyce przy malowaniu ékrego podiga w danych warunkach

atmosferycznych olélery technologj.

Wyrabianie krawedzi, spawéw itd: nakiadanie na krayizie, spawy itd. dodatkowej powloki z gruntu luledny warstwy w

celu lepszego zapewnienia ochrony powierzchnioktdngh jest normalnie trudno uzysketascivwg grubaé powtok:

Wyrdb lakierowy- produkt ciekly, w postaci pasty lub proszku, poziagy otrzymé po naldeniu na podize powok o

wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych ilub innych &irg/ch.

Wyroby lakierowe grubopowiokowe (hight built HBywroby lakierowe, kiére madoy¢ nakladane w warstwach powey80

pm grubdci suchej powioki.

Wyroby lakierowe o zmniejszonej zawsttaozpuszczalnikéw (hight solid HS)wyroby lakierowe o wkszej nk zwykle

zawartdci czsci stafych (zwyczajowo pouigj 80% wag).

Zabezpieczenie antykorozyjravszelkie, celowe zastosowainedki zwickszajce odpomgt obiektu Iub jego elementu na

dzialanie korozj.

Zendra- gruba rdza skladgja st z lenkowzelaza, powstatych podczas produkcii lub obrodkinstaysokiej temperaturze.

Znoszenie gi(kompatybilngd):
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- produktow- zdolndi¢ wzajemnego mieszania divoch lub wgcej produktdw bez wygdienia niepgadanych efektow,
- wyrobu lakierowego z podiem- zdolng¢ wyrobu lakierowego do nakladania na paelbbez wyspienia niepggdanych
efektow.
1452.  Inne okreenia - wg D-M.00.00.00.

15. Ogdine wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jékstosowanych materiatow i wykonywanych robét aseztzzgodné z dokumentagj SST oraz
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materialy powinny byrzedstawione do akceptacii Inspektora Nadzeonateriay do zabezpieczenia antykorozyjnegamwva

aprobag IBDIM.

Materialy do czyszczenia i przygotowania konstrstapwej:

— rozpuszczalniki lub biodetergenty do ottuszczania,

- do czyszczenia strumieniodtiernego, -sciemiwo do czyszczenia strumienioseiernego powinno néeodpowiednie atesty i
charakterystyk Wiasciwosci sciemiw niemetalicznych naig okreli¢ zgodnie z ISO 11127 i powinny speinigymagania zawarte w
ISO 11126,

- pedzle.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcjiveiggpowinien by zastosowany system powlokowy epoksydowo-polioeaiam

grubgci catkowitej suchych powiok min. 2%en.

Mozna zastosowiazdy inny zestaw malarski posiagtsj rekomendagjBDIM. Kazda warstwa powtoki musi posigdany kolor.

Zestaw malarski natg uzgodnt z projektantem.

- Farba go gruntowania
Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszadiulisika | (baza) i skladnika Il w proporcji oilomej przez producenta farb,
podano wtablicy 1.

Tablica 1

Lp. \Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wediug
1 2 3 4 5

1 |Lepkas¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-ISO 2884-1

2 | Ggstas¢ farby w temperaturze +25 °C: kg/dni >(1,4+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartg¢ czsai stalych % (viv) >(80x2) PN-C-81512:1984
4 | Zawartd¢ lotnych zwgzkéw organicznych g/dnmi >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawartg¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >10 PN-C-81512

6 |Grubac warstwy suchej pum > 100

7 |Minimalny interwd czasowy do naktadan h ~16

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia SayZPN-EN ISO 8501-1.
Powtoki malarskie z do gruntowania nalevykonywa, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nt +10 °C i nie wysza nk +40 °C,
- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza nt +40 °C,

- temperatura materialu nie jestsaia nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

- Farba midzywarstwowa
Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymidazsidadnika | (baza) i skladnika Il w proporcjredlonej przez producenta farb,
podano w tablicy 2.

Tablica 2

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wediug
1 2 3 4 5
1 |[Lepka¢ KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Ggstaé¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C glomi >(14+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsai stalych % (VIv) >(70+2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwizkdw organicznych gl >29%5 PN-EN 1SO 11890-1
5 | Zawartd¢ lenkuzelaza (MIO) w suchej powdoce %(m/m) >18 1SO 10601
6 |Zawartag¢ aluminium w suchej powloce %(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Gruba¢ warstwy suchej pum > 100
8 [Minimalny interwat czasowy do nakilada h >12

nastpnej powtoki w temp. + 23°C
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Powtoki malarskie z farby miedzywarstwowe] rigievwkonywat, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jestsza nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura materiatu wynosi od + 15 °C do +30 °C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

- Farba nawierzchniowa

Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszakiiadnika | (baza) i skiadnika 1l w proporciji élenej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
Lepkas¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |skladnik | (baza) KU 0d92do 112 | ASTM D562 PN-ISO 2884-1L
skiadnik Il (utwardzacz) P od 100do 180
2 | Gestai¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dm > (1,240,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsci stalych % (V) >(B5%2) PN-C-81512
4 | Zawartdé lotnych zwizkdw organicznych g/dmi > 425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Grubd¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwat czasowy do naktadal h >4
nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby nawierzchniowej nglevykonywat, gdy:
- temperatura podia nie jest isza ni +5 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,
- temperatura materialu nie jestsza nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- wilgotnos¢ wzglgdna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

3. SPRZT

Rusztowania podwieszane oraz sfop powinny mié akiuala aprobat lub dopuszczenie wydane przez Nadzor Techniczaie

musa byt zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Mycie - odtiuszczenie mina przeprowadzirecznie lub mechanicznie gdzeniami o dzialaniu strumieniowym zapevgaijcinienie

minimum 20 MPa o wydajisai 30-50 I/min. zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przy czyszczeniu konstrukcji nafekorzysta ze spgzareksrubowych o wydajnii 6+8 i/ min. i cénieniu na dyszy minimum 6 atm. na

jedno stanowisko piaskarskie. &prki powinny posiadasystem osuszania i odolejania powietrza. Niedopaise jest stosowanie

spezarek tiokowych. Do czyszczenia strumieniowo-Ciesnm@ggy stosowa dysze Venturiego. Zyte sciemiwo naley zebré za pomog

pomp odsysagych. Do malowania hydrodynamicznegoiyedtosowa sprzt o przelgeniu 1:50.

W celu zapewnienia odpowiedniego mikorklimatu wyikara powinien dysponodia

— sprztem do odpylania, osuszania i podgrzewania poajietrz

—  odpowiednj iloscig i wielkoscig wentylatoréw w celu wymiany powietrza.

Sprzt powinien by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. &fze ostre nalgy zeszlifowa przy pomocy szlifierek i zabezpieézy

farty podidadowy przy wyciu pedzli.

Wykonawca powinien rowrigposiadé na budowie spetdo testowania przygotowanych powierzchnigemansci powiok i warunkéw

atmosferycznych:

—  wzorce stopni przygotowania powierzchni wg PN-1SQ181 i 8502-2,

— wzorce stopni przygotowania spoin, ostrych ki wad powierzchniowych wg Pr-ISO 8501-3,

- wzorce profilu chropowatoi powierzchni wg PrPN-ISO 8503-3,

—  tame do oceny stopnia zapylenia wedtug 1ISO 8502-3,

—  konduktometr do oceny rozpuszczonych zanieczysprrawych,

— termometr do oceny temperatury powietrza i pagho

- wilgotnasciomierz do oceny wilgotidoi wzgkdnej powietrza oraz tabele do odczytu punkiu utspiizyrzd do odczytu temperatury
punktu rosy,

- grubaciomierz do pomiaru grubo powok,

- przyrzd do pomiaru adhezji powiok.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1 Wyroby lakiemicze, rozpuszczalniki, biodeteiy

Podstawowe wymagania dotycz pakowania, przechowywania i transportu materialderowych podano w normie PN-89/C-81400.
Stosownie do wskaidej normy wyroby lakierowe nalgzabezpieczyprzed czynnikami atmosferycznymi, a wyroby rozmainikowe

ponadto powinny tdyprzechowywane zgodnie z obamujacymi przepisami bezpiedrwa i ochrony przeciwparowej. Magazyny
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wyrobéw lakierowych powinny Byczyste, suche, dobrze wietrzone oraz odpowiriabovazujgcym przepisom bezpiedsbia i
ochrony przeciwp@rowej. Metalowe ugelzenia i wyposgenia magazynéw, na kidrych magomada sk fadunki elektryczne, powinny
by¢ uziemione. Temperatura wesa pomieszcze magazynowych powinna wynbsh-25C. Opakowania z wyrobami mpdpyé
ukladane na paletach, przy czym liczba warstw siesialey od wytrzymaléci opakowd i nainasci stropdw. Medzy stosami nalg
pozostawd wolne przestrzenie, uriivajace dosip srodkdw transportu. Przechowywanie wyrobdw w tentyese poriiej +5C Iub
powyzej +25C mae szkodliwie wplyné na ich jaké i stabilngé. Wyzsze temperatury sprzyjapsadzaniu sipigmentdw na dnie
opakowa, przyépieszaj procesyzelowania, intensyfikgjewentualne gazowanie wyrobdw zawigsgih pigmenty metaliczne, jak cynk i
aluminium. Temperatury niskie zawsze powpagrost lepkéci, a w wypadkach skrajnych rowniezdzielenie skiadnikdw wyrobu i
utrat jednorodnéci. W kartach technicznych wyrobdw podagedsipuszczalny okres skiadowania, w ktérym prodiiadsyt gwarantuje
zachowanie dobrej ich jaka zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych. Falttgdowane w odpowiednich warunkach gnog
zachowd dobre widciwasci w okresie znacznie diszym od gwarantowanego.

Transport wyrobow lakierowych powinien speinigarunki zabezpieczge dostarczenie wyrobdw od producenta do odbiorstanie
nieuszkodzonym, przy czym warunki te nguds¢ zgodne z obowzujcymi przepisami dotygzymi przewozu materialow
niebezpiecznych.

Wyroby malarskie nalg przewozt krytymi srodkami transportu, w szczelnie zanggah opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezp@dnim dziataniem promieni stonecznych. Dla wyrot@wulsyjnych i wodorozaiezalnych temperatura
transportu nie powinna dyizsza nt +5°C. Opakowania transportowe iglekiada w srodkach transportcisle obok siebie, otworami
nalewowo - wylewowymi skierowanymi ku gérze eiliy radami opakowa orazscianamisrodka transportu nie powinnodogolnych
przestrzeni.

42.  Scemwo

Sciemiwo nalgy przewozt dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspekaizoru.

Sciemiwo nalgy skiadowa zabezpieczag go przed opadami atmosferycznymi iinmscia zanieczyszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT

51. Ostre krawdzie

Wszystkie ostre krayizie na etapie wykonywania konstrukcji saleyokaglic do =3 mm.

52. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczeniaaroixgnego

W zalenaici od wielkdici obiektu i czasu przeznaczonego na jego zakezpie®raz warunkéw, w jakich pragekbprzeprowadzone,

wykonawcy musg by¢ postawione wymagania dotyce déwiadczenia w stosowaniu technologii przewidziangprojekcie oraz

dysponowania spitem o odpowiedniej klasie i wydafiad Sprawdzenie nawosci technicznych wykonawcy jest szczegdlnignegeli
zamdwieniem obfe g :

- roboty wykonywane w oslonach,

- roboty obejmug zebranie i odprowadzeniezgtegosciemiwa z zawartia zZwigzkdw ofowiu,

- roboty, w kidrych konieczne jest ustawienie rusai@e prac na wysokaach,

- roboty kolidujice z ruchem na obiekcie lub w otoczeniu obiektu,

- roboty, w ktdrych wymagania odimie do przygotowania powierzchni przy renowacjacksglone jako “Sa 2 1/2",

- technologia nakladania farb azdjizawartéci cz:3ci statych.

Wykonawca powinien przedstawo ile warunki kontraktu nie przewigipacze):
referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie pradeanaigyjnych na powierzchni nie mniejszej 80 % projektowanej powierzchni
zabezpieczenia, wykonanej gt jednego roku,

— deklaracje rodzaju i liczby spta, ktérym lgdzie dysponowiprzy wykonywaniu zamoéwienia,

- zezwolenie na prowadzenie dziatétnev ktdrej powstaj odpady, zgodnie z “Ustawe Odpadach” z dnia 27 czerwca 1997r. , art. 8 i
rozporadzenie ministra ochronyodowiska, zasobdw naturalnych dnletwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24 dyia
1997r. lub przedstawienie bezodpadowej technalgigdnania zaméwienia,

- dokumenty potwierdzgie kwalifikacje osoby kierygej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi:

e co najmnigj gicioletni sta pracy przy robotach antykorozyjnych,
e ukaiczenie trzech stopni kursdw w dziedzinie ochrotykarozyjnej konstrukcji stalovwych mostéw (1, llistopnia),

- jezeli okrelona wwarunkach zamdwienia data Zaizenia robot wypada fdej niz 15 wrzénia wykonawca powinien obligatoryjnie
okrelli¢ swoje przygotowanie sptawe do prowadzenia prac w oslonach pozwglajtrzyma korzystne dia jalési prowadzenia
rob6t warunki mikroklimatyczne,

-  w przypadku gdy generalnym wykongwemontu mostu jest firma nie wykageg sama zabezpiegzantykorozyjnych, w ofercie
powinna przedstadiimowe wstpna z konkretifirma specjalizujcy sk w tej dziedzinie z wigj podanymi danymi o tej firmie,

Wskazane jest aby Wykonawca ubezpieczyt zabezpie@rmtykorozyjne na poczet ewentualnych poprawkkwanych w ramach

gwarancji.

Wykonawca powinien zakufarby gtéwnie nawierzchniowe z jednej partii abiic réznych odcieni jednego koloru.

Inspektor Nadzoru powinien posiagiezeszkolenie (kurs |, Il i Il stopnia), upravjmiz do nadzorowania prac antykorozyjnych.

Wskazane jest aby nad pracami antykorozyjnymi tmvgdzony nadzér ze strony producenta farb w agonigcia péniejszych

nieicistasci co do czasu udzielenia gwarancji na zabezpiecegkorozyjne.
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53. Malowanie referencyjne

Przed przyspieniem do wykonywania prac antykorozyjnychiyglezeprowadzimalowanie referencyjne g na celu:

- ustalenie akceptowalnego standardu wykonywanig rob6

—  sprawdzenie czy dane podane przez producentdmtiikontrahentowaszgodne z kagtwyrobu i technologii,

- okr&flenia zachowania systemow lakierowych w wymagazasie,

- podstawy do udzielenia przez producenta farb @mtgwarancji na wykonarpowlole.

Zaleca g aby powierzchnie referencyjne znajdowalyra kadym wemnym elemencie konstrukcji uwedhiapc réznice zagroen

korozyjnych na rénych elementach. Powinny one zawisgaawy, paczenia, krawdzie i inne elementy o édym zagraeniu.

Zaleca siwg ISO 12944-7 Aneks A i 1SO 1244-8 Aneks B siedemierzchni referencyjnychazznej powierzchni 5fm

Inwestor Nadzoru wyznacza powierzchnie referencyjne

W obecnéci przedstawiciela Inspektora Nadzoru, producestd jego nadzorem, Wykonawca, na wybranych fragieiekonstrukeji o

okreslonej powierzchni (wg. normy DIN 55928) wykona zgiieczenie antykorozyjne.

Wykonawca przeprowadzi w obeétioprzedstawiciela producenta mycie - odtuszczegianych fragmentow konstrukcji. Umyta

konstrukcja nie miee wykazywa sladow tiustych plam a tal zanieczyszcaehlorkami. Jeeli przedstawiciel uznae powierzchnia zostata

dobrze umyta i jest ona suchaznaoprzysfpic do czyszczenia strumienioégiernego.

Po oczyszczeniu powierzchni przedstawiciel prodaiciekonuje jej odbioru. uzrgga dobrze przygotowana w przypadku gdy:

- powierzchnia oczyszczona do stopnia Sa 2 1/2dakepchropowaiimi (dla danego wyrobu) tasw miejscach trudno dggstych,

- braku zawilgocenia w miejscach trudno gfmsich i na powierzchni,

—  braku ostrych kragdzi (stpionych do r=3 mm),

- odpowiednich warunkéw atmosferycznych tj. brak dpaddpowiednia temperatura powietrza i konstrukigiotnaic.

Gdy ktéré z powyszych wymaganie jest spetnione, powierzchnia nie nadgj@simalowania i naly ja ponownie przygotowiai

0CZ)CiC.

W przypadku gdy powierzchnia zostata prawidlowgsxzzona i przygotowana wg opinii przedstawicieldyrenta

i ;3 wymagane warunki atmosferyczne , nie ufiywiecej niz 6 h (. czas od oczyszczenia do zabezpieczemearpchni), przedstawiciel

producenta wydaje zgoda zabezpieczenie konstrukcji fadodkiadovy, przygotowai zgodnie z wymaganiami producenta. Wszystkie

ostre krawdzie i nity naley pomalowa recznie w celu otrzymania wiwej grubdci powtoki. Po wyschiciu warstwy powtoki
przedstawiciel producenta dokona pomiaru gailbdeeli grubdé warstwy jest niewystarczap w stosunku do projektowane)j, zaleca

powtérme malowanie do gghiecia wymaganej gruéd. Po wyschigciu ponownie mierzy gruéé powioki. Jeeli jest ona zgodna z

projektowan, s odpowiednie warunki atmosferyczne, zaleca zeale kolejnej warstwy zestawu antykorozyjnego féjby

migdzywarstwowej lub nawierzchniowe)) przygotowanejdrie z wymaganiami producenta. Ostre kgiig i nity naley pomalowa
recznie w celu uzyskania odpowiedniej gaddV przypadku zestawu sklagizggo g z trzech warstw procedypomiaru grubézi dia
farby medzywarstwowej naley przeprowadzi jak dla farby podkladowej. Po wysalaiil farby nawierzchniowej przedstawiciel
producenta dokonuje pomiaru grétgezeli jest on wiéciwy malowanie zostalo przeprowadzone poprawtiedrze z wymaganiami
producenta. Wykonawca w trakcie wykonywania zabezpnia antykorozyjnego powiniers sitosowé do wymagh i zalecé
przedstawiciela producenta, jakie zostaly postanioirakcie malowania referencyjnego. Wymalowagieonane przez Wykonagmy
trakcie malowania referencyjnego & musi mié ten sam kolor i odaiglbrak widocznych edic).

54. Gwarancja

Inwestor okrdit termin gwarancyjny zabezpiedzantykorozyjnych wg ktdregoetizie egzekwowane wykonanie poprawek. Bizy

nastpuace warunki:

e sprawdzenie stanu powtok w ramach paglegljwarancyjnego nagt przed uphwem 4 lat po dacie odbioru ostatecziegli
Umowa hie stanowi inaczej,

» ocena stanu powoki dokonana zostanie wg Raplospekcji Powdok i w nim oceniany jest:

— stan powlok wg wzorcéw zawartych w normie Pr PI4628,
— adhezja powiok metgahack¢ wg 1ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub mejainywania wg 1ISO 4624,

« do wykonania poprawek kwalifikpse powtoki na tych elementach konstrukcji, na kitdmwglstpuje skorodowanie gksze nt na
wzorcu RO, kredowanie powj stopnia 2, jakiekolwiek goherzenie, tuszczenie ekanie powiok, wyczajc uszkodzenia
mechaniczne spowodowane przagkawnikow drég; adhezja do podioi adhezja retizywarstwowa powiok powinna réistopie
1wg I1SO 2409 (dla powlok z farb tisotropovwychB)powyrej 2A wg ASTM 3359-95 lub warkd powyzej 4 MPa wg ISO 4624,

*  wprzypadku pojedigzych lokalnych uszkodzelopuszczagivykonanie napraw zgodnie z ISO 4624,

 badania przeprowadzone na koszt Wykonawcy zgodiniegz SST.

Wszystkie poprawki wykonawca wykona na wiasny koszt

55. Warunki klimatyczne

Roboty antykorozyjne naigwykonywa w okresie od 15 kwietnia do 15 wizie.

W czasie wykonywania robét malarskich powinri/dpetnione warunki:

- temperatura podia powinna b§co najmniej 3 wyzsza od temperatury punkiu rosy

- temperatura podia i otoczenia oraz wilgotsbwzgkdna powinna kyzgodna z wymaganiami zawartymi w karcie produktu
podanymi przez producenta

- prace malarskie po 15 wimi maj byt wykonywane pod ostonami z ailvoscia regulaci temperatury i Wilgotaai.
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5.6. Wykonanie zabezpiegze

Przed przyspieniem do czyszczenia konstrukcji pakoniecznie wykorostony - namioty w celu ochrogipdowiska przed pytem oraz
pyleniem materialu malarskiego w trakcie malowahiidak przygotowanych “namiotach” ngteapewrd doby wentylacg i kiimatyzacg

na czas czyszczenia i wykonywania powioki. Musze zapewniaspetienie wymagaochronysrodowiska naturalnego, ochrony
konstrukcji mostu i drogi a tal zapewidivwymagane warunki dla wykonywanych robét.

5.7. Odtluszczenie konstrukcii

Szczegblinie wigy operac w przygotowaniu podia jest usuwanie zanieczyszcpmowych oraz odttuszczenie powierzchni metaly, gd
obecnéc tuszczdw, olejow i smardw obai przyczeprié powok malarskich do metalu orazzaspowodowépowstanie rnych wad
pokrycia malarskiego. Proces usuwania zanieczysimaewych oraz odiuszczenia powiniert lyzeprowadzony przed procesem
oczyszczenia powierzchni stalowych.

Zanieczyszczenia jonowe usuwarepezez mycie powierzchni wedpod dinieniem. Mycie i odtiuszczanie powierzchni przed
Czyszczeniem mna przeprowadzimetodamigcznymi lub mechanicznymi stogtijpag wodry, wod: z detergentem, rozpuszczalniki
organicznesrodki emulsyjne oragrodki alkaliczne i kwine. Szczegdlnie zalegaize wzghdow ekonomicznych i ekologicznych jest
metoda natrysku roztworéw wodnych z detergentandiebradowalnymi. Po umyciu i odtiuszczeniu wodrgziworamisrodkow
myjacych zaleca sidokiadne zmycie powierzchni czystodh wodocigows. Do mycia konstrukciji nalg uzy¢ urzdzenie myjce
zapewniajce cinienie 20 MPa o wydajia 30-50 I/min. Odtluszczenie rozpuszczalnikamizenby przeprowadzone dodatkowo po
0czyszczeniu powierzchni innymi metodami, w przigpativierdzenia na niej obeénzattuszcze

58. Czyszczenie konstrukdji

Powierzchnie stalowe mgby¢ czyszczone nggiujacymi metodami:

* Ieczno - mechaniczniegaznie,

* strumieniowgciernie,

* plomieniowo,

« chemicznie.

Stopig czystdci powierzchni stalowych oczyszczanych metoderangmi, £czno-mechanicznymi i strumieniodtiernymi, najczsciej
stosowanymi w praktyce przemyslowej st zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, natomiast chropéévatiitcza zgodnie z PN-87/M-
04251. Typowa chropowdtopowierzchni stalowych po procesie czyszczenmnsniowosciernego, charakteryzowana parametrem R
wWynosi 25-7um.

Norma PN-ISO 8501-1 okia cztery stopnie skorodowania powierzchni stalbveyaz stopnie czyst oceniane wzrokowo, wgsiuiace
PO oczyszczeniu powierzchni powszechnie stosowamgtodami czyszczenia. Norma zawiera opis orazevfotograficzne wygtiu
0czyszczonej powierzchni.

Kazdy stopié przygotowania 0znaczony jest odpowiednimi literami

* Sa - obrébka strumieniowéciemna

Sa 1 - zgrubna obrdbka strumieniowgiemna - na ogllanej powierzchni nie magwstpowa olej, smary, py, stabo przylegeg:
zgorzelina walcownicza, rdza, powioki malarskisoeozanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wpdzstaléci spawalnicze).

Sa 2 - gruntowna obrdbka strumieniowgziemna - na ogtlanej powierzchni nie magvystpowd: olej, smary, pyl, wkszedlady
zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powioki malarskiefice zanieczyszczenia. Wszystkiegtizowe zanieczyszczenia sinie przylegaj
Powierzchnia szara metaliczna.

Sa 2 1/2 - bardziej gruntowna obrdbka strumienidigierna - na ogtlanej powierzchni nie mggwstpowa: olej, smar, py, zgorzelina
walcownicza, rdza, powtoki malarskie czy obce zapizczenia. Powierzchnia ma prawie jednoiétalicz barve tzw. “prawie bialego
metalu”. Mog zosta jedynieSlady zanieczyszcaev postaci zaciemniev ksztalcie kropek lub paskow.

Sa 3 - obrébka strumieniowdciemna do stali wzrokowo czystej - naaoginej powierzchni nie e by oleju, smaru, pylu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy obcyehnieczyszcze Powierzchnia ma jednalimetaliczig barve tzw. “biatego metalu”.

* St - czyszczeniggzne i z wykorzystaniem nadzi o nagdzie mechanicznym

St 2 - na ogblanej powierzchni nie magwsepowa olej, smary, py, stabo przylegeg zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i
obce zanieczyszczenia; powierzchnia wykazuje ozetaipotysk.

St 3 - wymagania takie jak dla St 3 ©¥nica, ze powierzchrinalery czycic, dopoki nie nabierze zdecydowanie metalicznegsipotod
metalowego podia).

Wszystkie krawdzie, nareniki pomalowa przy uyciu pedzla w celu uzyskania odpowiedniej grigbgpowtoki. Od momentu
oczyszczenia powierzchni do rigioia farby podktadowej zgodnie z ngmie mae uphyra¢ wiecej niz 6 h.

59. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sdbiorcom najegciej w postaci gotowej dozyria i posiadaj konsystenegj odpowiednj do zalecanej techniki
nakladania.

Stosowanie farb powinnodjgdnak poprzedzone

wykonaniem czynrioi przygotowujcych wyrdb do malowania.

Przed przygbieniem do wbudowania materiafu, Wykonawca zalzan jest przedstatyorzy kadej dostawie Deklaraczgodnaci lub
Aprobat:

Technicza. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspekitonadzoru Karty techniczne poszczegGinych matetiaka
sprawdzenie

przydamnéci materialow doycia i jaka¢ whudowania odpowiada wykonawca.
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Po otwarciu pojemnika z farbalery sprawdz zgodnie z norglSO 1513 i zapisaw raporcie:

- stan opakowania,

- oceRr kazuszenia,

- ocer konsystencji (npzelowanie ),

- rozdziafaz,

- obecn& zanieczyszcze

- ocer osadu,

Nie nadaj sk do wytku farby Zelowane oraz zawiesae twardy osad.

5.9.1. Usuwanie kacha

Kozuch mae utworz¢ sk na powierzchni farby podczas skladowania vwyrolmaueh naley usumé w caldgci z powierzchni wyrobu,
odcinagc go ostrym naem odicianek naczynia, co zapobiega pozostawieniu jegekav vwyrobie.

5.9.2. Mieszanie

Mieszanie ma na celu uzyskanie jednolitego, pozinago osadu wyrobu. Do wymieszania

wyrobu najlepiej stosowiamieszadio mechaniczne zasilanezgoym powietrzem. Niedostateczne wymieszanie fadalpiryciem mae
spowodowawystpienie wad powtoki, takich jak: stabe krycie, nrendémierny polysk, diiszy czas wysychania, oamia przyczeprsd
powoki, réznice w kolorze,

5.9.3. Mieszanie wyrobdw dwusktadnikowych

Wyroby lakierowe, takie jak farby epoksydowe, bitamo-epoksydowe, poliuretanowe, alkilokrzemianpvaelukowaneasw postaci
dwoch oddzielnych skiadnikéw, ktore przed malowanmlery bardzo dokladnie zmieszae sob w proporcji podanej w karcie
informacyjnej wyrobu. Niewdgiwa ilos¢ utwardzacza w mieszaninie sprzyja ggsivaniu wielu wad powoki, jak niewysychanie i
niedotwardzanie, brak przyczegriamraz ostabienie odportd na dziatanie czynnikéw niszczgch (woda, wilgé, oleje, chemikalia).
Wyroby po zmieszaniu sktadnikéw magraniczony czas przydafnodo stosowania, zawsze podany w kartach infojnyaty

5.9.4. RozciEzanie

Dodatek odpowiedniego dla danej farby ramzealnika wymagany jest w przypadku nakladania faudtpd natrysku powietrznego oraz
przy nadmiemym zgtnieniu wyrobu wskutek zbyt diugiego lub nieodjgalniego przechowywania. #iododawanego rozdiezalnika
przy malowaniu gzlem, walkiem lub natryskiem bezpowietrznym oray pakladaniu farby natryskiem powietrznym podasaw
karcie wyrobu. W wyrobach tiksotropowych nie Aalabnizac lepkdici do poziomu farb tradycyjnych, dodatek razmainika okrélony
jest w karcie wyrobu. Niska temperatura otoczexizemdwnie: przyczynt sk do nadmiernego asginienia wyrobu. W takim wypadku
farby nie naléy nadmiernie rozdeza, a obntenie lepkéci lepiej jest oggna¢ przez umieszczenie opakowania zfadoleni wodnej lub
w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych i padigriarby do temperatury okold@0

Nadmierne rozdiezanie wyrobu powoduje powstawanie zaciekowe yiiohgsku, ostabienie

zdolndici krycia oraz obnenie odporrimi wyrobu na czynniki agresywnezyhvanie rozcigczalnikéw niezgodnych z zaleceniem
producenta mi@ doprowadzi do wytgcenia g skiadnikdw farby z roztworu, niekiedy grtone z jej Zlowaniem. Nieodpowiednie
rozcigiczalniki mog przyczynia sic do wystpienia takich wad powoki jak: bielenie, marszaenierownomiemy polysk, porowstp
podnoszenie poprzedniej powioki itp.

595. Fitrowanie

Czynna¢ ta ma na celu usignie z farby ewentualnych reszteliicha, nie rozmieszanychysiek osadu i przypadkowych zanieczyszcze
Filtrowanie jest szczegdlnie zalecane przed natiiaddarb metaginatrysku bezpowietrznego, poniewapewnia rdwnomiemy natrysk,
zapobiega stratom farby i pigieszonemu zywaniu s¢ dysz pistoletu oraz pomp aparatu. Fitrowaniedeiiywa s przy wyciu siatek
fosforobszowych o gstaici od 144 do 900 oczek na 1%cmelenie od rodzaju farby i jej przeznaczenia. Wygodiggrawdzonym
urzdzeniem do filtrowaniaggak zwane sita wibracyjne. W praktyce malarskigjiast sit wibracyjnych stosuje szsto zakladanie siatek
na pobieragy farte krociec aparatu do natrysku bezpowietrznegoi Btk naley okresowo przemywa

rozcigiczalnikiem odpowiednim dla danej farby.

5.10. Warunki prowadzenia prac malarskich

Istotnymi czynnikami wplywaymi na jakéc powiok malarskich, poza przygotowaniem farby ig@@ddo malowaniagsemperatura i
wilgotnasé.

5.10.1. Temperatura

Temperatura jest czynnikiem decydym o szybkéxi procesow fizykochemicznych podczas wysychanidooOptymalna temperatura
powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wgdoglSC do +36C. Wigkszaié farb mae by nakladana rowniew nizszych
temperaturach, fuod +5C, natomiast w temperaturze do*€l@namna stosowatylko wyroby schice fizycznie, jak chlorokauczukowe,
winylowe, akrylowe, bitumiczne oraz

specjalne epoksydowe utwardzane w niskich temyaeriatu

Nalezy jednak pangiac, ze obnkenie temperatury powietrza pexiC czsto zwizane jest z pojawienieng sienkiej, niedostrzegalnej
dla oka warstewki lodu. Nakiadanie farby na powiesiz pokryt lodem lub wilgogj oslabia przyczepabpowoki i maze doprowadzi
do powstaniageherzy lub korozji podpowiokowej, jak rowaigo utraty polysku farby nawierzchniowej. Tempesgtiodica stalowego
podczas malowania, dia unieia

kondensacji wilgoci na powierzchni powinna by najmniej o & wyzsza od temperatury punktu rosy otaczgjo powietrza.

510.2. Wilgotn@

Najlepsze wyniki prac malarskich uzyskujgsidczas malowania przy wilgofaoazgkdnej powietrza poiej 80 %. Wzrost wilgotrigi
wzgkdnej powietrza povigj 80 % stwarza korzystne warunki do tworzegiasspowierzchni

warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczygidoszmniejszenia szyllawysychania wymalowania.
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5.11. Metody nakladania farb

Wybér metody nakladania uzatny jest przede wszystkim od charakteru przednsposobu przygotowania powierzchni, rodzaju

stosowanej farby oraz warunkéw prowadzenia praarskigh. Optymalne metody nakiadania farb, zappeeiazyskanie najlepszych

wiasciwosci ochronnych i dekoracyjnych, podagensinstrukcjach stosowania poszczegdlnych wyrolptegyzujc rowniez zalecane

parametry natrysku bezpowietrznego. Wyroby przeobgyjne zalecagshaklada pedzlami lub natryskiem bezpowietrznym, natomiast

farby nawierzchniowe i podkladowe mdgt nanoszone natryskiem bezpowietrznyedziem i walkiem, a niektore, po rozazeniu

odpowiednim rozciezalnikiem réwnig natryskiem powietrznym.

Przedmiotem szczegblnej troski malarza powinnd Zapewnienie czysici urzdzen malarskich. Uidzenia nalyy pluka po

kazdorazowym zakiczeniu prac malarskich lub po pfeij na inny rodzaj farby. Szczegdlnie staranneptalobovdzuje po malowaniu

wyrobami dwuskiadnikowymi. Do plukania nglstosowarozpuszczalniki do mycia aparatéw podane w irgiist&sowania wyrobu.

Dla zestawu Carboline zalecarsanoszenie natryskiem bezpowietrznym. 2yaterdct uwag aby farba gruntgga, medztwarstwowa i

nawierzchniowa mialy édie kolory.

512. Malowanie

Przed przygpieniem do malowania naigprzygotowa powierzchrg wg wymaga podanych povégj i zgodnie z zaleceniami GDDP do

wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpiédaanstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowyedrby nalgy przygotowd

zgodnie z powaszymi uwagami i zaleceniami zawartymi w karcie \syrdvialowanie nalgy rozpoca¢ najpéniej 6h od oczyszczenia

powierzchni. Krawdzie ,0stre” nalgy pomalowa wpierw kcznie a nagpnie natryskiem tak aby na samej ki uzyska grubeé

okreflorg dla danej warstwy wybranego zestawu malarskidgrzaZnalgy bardo doktadnie pomalodvezcznie (farlg wrecz wetrzé w

styk) a nagpnie natryskiem tak aby na keglziach uzyskagruba¢ okrelong dia. danej warstwy wybranego zestawu malarskieggs C

(stopieh wyschnicia) po kidrym mena przysipic do nakladania nagnej warstwy okigony jest w Karcie Technologicznej Wyrobu.

Konstruka blachownicow nalety pomalowa natryskiem bezpowietrznym. Malowanie aaleykonywat zgodnie z uwagami zawartymi

wSST.

513. Bezpiecastwo i higiena pracy przy stosowaniu wyrobow labigych

Wyroby lakierowe zawierarézne substancje dziajag szkodliwie na organizm ludzki, przede wszystkirpuszczalniki, pigmenty oraz

utwardzacze farb epoksydowych i poliuretanowyobktitiie wyroby (np. farby przeciwporostodedki Drewnol) zawiergj substancie

toksyczne zapobiegag porastaniu powloki lub haracg szkodliwe dziatanie grzybéw.

Stopieh niebezpieczestwa zaley od rodzaju substanci, jej toksycaria lotnasci, stzenia par substancji w powietrzestgsci par i rodzaju

ekspozycji.

Organizator prac malarskich w celu zminimalizowarkodliwego wplywu substancii toksycznych na degaipracownikdw powinien

stosowa dostpnesrodki zaradcze w celu prowadzenia prac w sposbhrdajej bezpieczny dla ludzi;

« zainstalowadoby wentylagt w pomieszczeniach, w ktdrych prowadgpsocesy malarskie,

« zaopatrz§pracownikdw w spet ochrony osobistej: ubranie z nakryciem glowylamiarekawice ochronne, specjalne kremy ochronne,

maski z pochtaniaczami substancji wysicych wsrodowisku pracy lub doprowadzeniémiezego powietrza,

« zapewrd $rodki do zmywania ze skory resztek farb lub icadshikow,

 wydzielt miejsca umyciagiodpoczynku i spgwania posikow.

5.14. Ochrona przeciwgarowa

Aktualnie produkowane wyroby malarskie, zatiem wyrobdw emulsyjnych, naledo | lub Il klasy niebezpiedzstwa péarowego, z

uwagi na zaward lotnych i palnych rozpuszczalnikéw. Profilakiylkazgrowa przy stosowaniu wyrobdw malarskich polegaderz

wszystkim na

przesnzeganlu naplijacych zasad:
nie jest dopuszczalne przechowywanie materialdarsiimh w miejscu malowania; materiat ten powitighprzechowywany w
zamknitych, szczelnych opakowaniach, z daleka od migjsrewanych; w pomieszczeniach, w ktéryethlprzeprowadzane
procesy malowania nie powinne gizechovwywazadnych palnych materialow,

e palenie, eywanie ognia lub stosowanie @iz iskrzcych w migjscach stosowania wyrobdw malarskichijedopuszczalne,

e celem wyeliminowania matwosci gromadzenia sielekirycznéei statycznej malowane gdzenia oraz zbiomiki na materialy
malarskie powinny liyuziemione,

*  opr&nione po wyrobach malarskich opakowania powintgbyzelnie zamkete | przechowywane w oddzielnym pomieszczeniu,

«  wmiegjscach wykonywania prac malarskich zyaiachowa czystdc i porzdek, a w pomieszczeniach zargigah nalety zapewrd
doby wentylagg,

»  blisko miejsc, w ktdrych przeprowadza isialowanie lub magazynuje materialy lakierowe penianajdowé sk sprzt ganiczy;
gasnicesniegowe, pianowe, skrzynie z piaskiem, fopaty, kabestowe,

e przechowywanie cggiwa lub zabrudzonych szmat w miejscach nie zatszzpiych przed natiwoscia zaptonu jest niedopuszczalne,

e pracownicy musgby¢ pouczeni o zagtajgcym im niebezpiechstwie oraz 0 zachowanig 8 razie paaru.

5.16. Utylizacja odpadow

W technologii piaskowania powstaidpady w postaci zytegosciermiwa. Powinno kiyono zebrane w miejscu robét i wywiezione z placu

budowy w zamkitych pojemnikach. Zyte sciermiwo, zawierape pyly z rozdrobnionej starej farby i rdzy, jepadem w rozumieniu

JUstawy o odpadach” z dnia 27 czerwca 1997 roku @AitRozporadzeniu Ministra Ochrongrodowiska, Zasobow Naturalnych i

Lesnictwa w sprawie kwalifikacji odpadéw z dnia 24dmia 1997 rokuSciemiwo powinno b utylizowane zgodnie z przepisami

wykonawczymi tej ustawy. Utylizacji podiegapwniez pyly wychwycone w procesadhutowania i piaskowania w obiegu zangimn.
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Zgodnie z ustayv,zezwolenie na prowadzenie dziataliow wyniku ktdrej powstajniebezpieczne odpady (farby), lub odpady inhe ni
niebezpieczne (rdza, klasyfikowana w grupie 18eppdow), 1. ,odpadéw z ksztaftowania i powieriliwaj obrébki metali i tworzyw
sztucznych”, a w szczegdliaow podgrupie 1202 - ,odpady z mechanicznej olbidtkierzchni (oczyszczania pneumatycznego)”; poz.
120201 - ,zayte sciemiwo” np. piasek+rdza w dd powyzej jednego tysca ton rocznie, z wytzeniem odpaddéw komunalnych, wydaje
wojewoda po zaginieciu opinii wéjta, burmistrza lub prezydenta miaste pastwowego wojewddzkiego inspektora sanitamego”.

5.18. Tablica informacyjna mostu

Most naley wyposay¢ w tablic; informacyjra przymocowaéndo konstrukcji mostu w pofli przyczdtka od strony Narwi (prawa strona
drog).

Obiekt inzynierski: Most przez

Zarzadzajacy obiektem:

Norma czystdci: Materialy zabezpieczajce:
nrwarstwy: 1 2 3

........ rodzajfarby: ...
symbol: e e e

Sposob oczyszczenia: grubosé w-wy: ... e

poprzez piaskowanie nr koloru:
Producent materiatow zabezpieczagych:

Wykonawca oczyszczenia: Wykonawca zabezpieczenia:

Terminwykonana: ~~ |.....

W tablicy podano przykladowe nazwy i wétio Tablica o wymiarachi60x40 cm powinna mietto czame z bialymi literami
informacyjnymi.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

Wyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich syie st do Dziennika Budowy, spadza niezkdne protokoly odbioru oraz wypelnia
na bl&.’:}CO stanowgce zajcznik do SST. Winny znaiésie w nich médzy innymi naspujace dane:
daty i sposdb wykonania oczyszczenia orazjimaszoru,
- pomiary Kiimatyczne,
- daty i metody nakladania pokrycia malarskiege amvagi nadzoru dotye tego zabiegu,
- pomiary grubéci poszczegdinych powiok,
- przykty zestaw malarski orazzgie farb na jednostipowierzchnii na cald prac,
- pomiary grubéci powoki orzeczenie nadzoru przyjamggo roboty podgge charakterystgkstwierdzonego pokrycia i zgoddo
wykonawstwa z dokumentagjrojektovy.
Za sporgdzenie dokumentéw zygianych z wykonaniem robét i ich konfrobpowiedzialny jest Kierownik Budowy i Inspektaadidoru.
SzczegOlpuwag nalery zwrdct na zagadnienie ochrofrpdowiska oraz BHP.
6.1. Kontrolasciemiwa
Stosowanécierniwa powinny mieodpowiednie atesty i charakterystyk
Wiasciwosci sciemniw niemetalicznych naigokreslac:
- rozmiar ziaren i ich rozrzut,
—  GesSta¢ nasypow,
- twardaé¢ Mohsa,
- wilgotnai,
- przewodnét wodnego ekstrakiu,
- zawarté¢ chlorkdw rozpuszczonych wwodzie,
zgodnie z 1ISO 11127 i ngagne odpowiadanymaganiom 1SO11126
6.2. Kontrola farb
Wykonawca powinien wykonywiaabezpieczenie antykorozyjne materialamicyiali odpowiednie dokumenty dopuszgzejdo obrotu
i stosowania
w budownictwie komunikacyjnym zgodnie z art. 1Gadstz dn. 7 lipca 1994 “Prawo Budowlane™.
Przed przygpieniem do wbudowania materialu Wykonawca zojxamly jest do przedstawienia przyde dostawie, Deklaraci
zgodndci lub Aprobag Technicza. Przed malowaniem wykonawca przedstawi Inspekitosmizoru Karty techniczne poszczeg6inych
materialéw. Za sprawdzenie przydatnmateriatow do iycia i jaka¢ wbhudowania odpowiada wykonawca.
Po otwarciu pojemnika z farbalery sprawdz zgodnie z norglSO 1513 i zapisaw raporcie:
stan opakowania,
- ocer kazuszenia,
- ocer konsystenciji (npzelowanie),
- rozdziatfaz,
— obecn& zanieczyszcze
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- ocer osadu,

Nie nadaj sk do wytku farby zelowane oraz zawiegag twardy osad.

6.3. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni hatgranda:

- stopig czystdci podica,

- chropowatég,

- odtluszczenie,

- odpylenie,

- obecnét zanieczyszczgonowych.

6.3.1.  Kontrola stanu powierzchni przed oczyszsreni

Ocena stopnia czystd powierzchni stalowych wymagazeigo déwiadczenia. Kontrel stopnia czystoi przeprowadza ioghdapc

powierzchrg w rozproszonyndwietle dziennym lub w sztucznyma(dwka o mocy co najmniej 100 W) i porévacufo barnwnych

wzorcow fotograficznych zgizonych do norm:

— PN-ISO 8501-1 “Przygotowanie podjostalowych przed nakladaniem farb i podobnychytddr. Wzrokowa ocena czy&to
powierzchni.”,

- ZN-89/101124 - “Stopnie czystpowierzchni pokrytych powiokami farb do czasawetjrony przed ostatecznym malowaniem”.

Jako wynik dla danego elementu fglprzyi¢ najgorszy stwierdzony stofiiezystdci powierzchni, najbliszy wyghdowi oceniane

powierzchni stalowe.

6.3.2.  Kontrola stanu powierzchni po oczyszczeniu

Kontrok stopnia czystoi przeprowadzagbdghdahc powierzchri w rozproszonyriwietie dziennym lub w sztucznya(dwka o mocy

co najmniej 100 W) Wizualnej ocenie przygotowartdlgga cala powierzchnia. Podczas odbioru powrprhed malowaniem

szczegOlp uwag nalery zwrdct na dokladne oczyszczenie szwow spawalniczygzyzinitow, miejsc trudnodegnych, gdzie esto

pozostaj zanieczyszczenia.

Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej dowsagiia, w zalencici od agresywrioi korozyjnejsrodowiska wg normy ISO 8501-

3.

Rodzaj wady Mala agresywnéé srodowiska P1 Dua agresywnéé srodowiska P2
Odpryski spawalnicze Powierzchnia wolna od stabo Nie dopuszczagsi
przylegajcych odpryskow
Nieréwna lica spoiny Powinny kiyusunite ostre nieréwiioi Nie dopuszczasi
Zuzle spawalnicze Nie dopuszcza si Nie dopuszczasi
Porowaté¢ spoin Dopuszczaeghory otwarte Nie dopuszcza si
Podtopienia spoin Magvystpowa Powierzchnia gladka
Zakaiczenia spoiny spawalniczej Mpgystpowa Powinny by usungte ostre nierowrioi
Kratery i wgniecenia o szerakibwickszej | Powinny by usunite ostre nieréwiioi Nie dopuszczasi
od gkbokaci
Wzery o szerokii mniejszej od Mogg wystpowa Nie dopuszczasi
giebokaici
Zawalcowania obce wtrenia Powierzchnia wolna od wad Powierzchnia vaalinsad i gladka
Ostre wolne kragdzie po @ciu Gladkie krawdzie Nie dopuszczacshalery stpi¢, zaokyglic
przez zeszlifowanie

Niezalenie od rodzaju stosowanych metod, oczyszczonargolmiga nie powinna wykazydavickszych uszkodze

6.3.3.  Kontrola profilu chropowatd powierzchni

Ocena przeprowadzana jest wediug PrPN-EN-ISO 83D8iany jest parametr fkrelony w PrPN-EN-ISO 8503-1. Pordwnuije Si
wzorce (wg PrPN-EN-ISO 8503-2 z bagaowierzchr.

Oceny dokonuje siwizualnie w rozproszonyrwietle dziennym lub sztucznynvardwlg o mocy co najmniej 100 W lub dotykowo
przesuwaic po badanej powierzchni palcem. Wybieka vezorzec najbardziej zbiny do badanej powierzchni. Ogenalery
przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach badanej powieizchn

Wskazane jest aby ogathropowatci powierzchni przeprowadzprzy pomocy przyadu do pomiaru chropowdis (np. miernikiem
firmy Elcometr). Z uwagi na ksztéttiemniwa oferowaneysiwa rodzaje wzorcow.

* S - digciemiw kulistych - kulki szklanégut staliwny zeliwny kulisty,

* G - dlasciemiw ostro krawdziowych zuzel pomiedziowy, piasek, koruridtzelwny famany.

Warto$¢ parametru R, odpowiadapce poszczegolinym segmentom wzorca ISO

Nr Wzorzec G Wzorzec S
Segmentu ($Sciemiwo ostrokrawedziowe ) (sciemiwo kuliste )
R,[m.] Tolerancja [ [Im. ] R,[m.] Tolerancja[ [Jm.]
1 25 3 25 3
2 60 10 40 5
3 100 15 70 15
4 150 20 100 10
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Klasyfikacja profilu powierzchni oczyszczonej strunieniowo-$ciemie (Ry) wg wzorcow 1ISO

Klasyfikacja profilu powierzchni Ocena
Drobnoziamisty “fine” Profil zgodny z segmentemNiub pomédzy segmentami 1 i 2, lecz z wykluczenjem
segmentu 2
Pdiredni “medium” Profil zgodny z segmentem Nr 2 ldongdzy segmentami 2 i 3, lecz z wykluczenjem
segmentu 3
Gruboziamisty “coarse” Profil zgodny z segmentan3 Mib porgdzy segmentami 3 i 4, lecz z wykluczenjem
segmentu 4 |e

Zalecana, typowa chropowétpodicza, okrélona parametremAvg PN-87/M-04251, powinna wyne&s-70um.

W przypadku chemicznych metod oczyszczanigynalgrawdzi pH powierzchni, kidre powinno wynos-7. Ocea chropowatéci

nalezy przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 13atanej powierzchni.

6.34.  Kontrola stanu zattuszczenia

Skuteczné odtluszczenia nipa sprawdzijedry z podanych pej metod:

* metoda wg.. PN-70/H-97052: na odttuszgzmwierzchrg nanié¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej i po ok. 10 sdbuh przyiaye
krazek bibuly fitracyjnej, rownoczeie na drugi kizek bibuly, shiacy jako wzorzec, nardie rowniez benzyg ekstrakcyjn; po
odparowaniu rozpuszczalnika z obyrkiw, pordwnuije sije; obecn& plam  tuszczowych na bibule prapsitej do odttuszczonej
powierzchniwiadczy o niewdsciwym odtiuszczeniu,

e metoda wg.. ZN-89/101124: odttuszczgowierzchrg polewa s wod destylowan; po 10s oceniany jest szacunkowy procent
2wilzonej powierzchni. Norma rozrdia 3 stopie zwikenia, kidregzarazem miemikiem stopnia odtiuszczenia. Metodalécana jest
do powierzchni pokrytych farbami do czasowej oghron

* metoda polegaga na naniesieniu kropli 1-procentowego roztwoleiti krystalicznego w etanolu; na powierzchnisdidzonej kropla
0 zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w \p@Enej formie lub w przypadku powierzchni pionoggiynie cien strika; na
powierzchni odttuszczonej nievidanie, bezpérednio po naniesieniu kropla roztworu rozlejetsiorzic duzg barwn plarr.

Ocer nalery przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 1Gbeamlanej powierzchni.

6.35.  Kontrola stanu zapylenia powierzchni

Bardzo niepadanym zanieczyszczeniem, kiore musi isungte z kadego podige przygotowanego do malowania, jest kurz i pyt.

Obecnét pylu mana stwierdi przez przetarcie powierzchni czylsiah szmatl. Ocerg skutecznéi odpylenia ména przeprowadzi

zgodnie z normISO 8502-3, przy pomocy paskéntst samoprzylepnej Celofix A o diugibokoto 15 cm. Pasek nakleja sa badan

powierzchry, trzykrotnie przesuwagspo nim kciukiem, a naginie naklada sina kontrastowe podie i poréwnuje z rysunkiem

WZOrcowym.

Ocer nalery przeprowadziprzynajmniej w trzech miejscach na 1Gberlanej powierzchni

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie paeietrnalgy zwrdct uwag;, aby powietrze bylo pozbawione oleju. Dotyczy to

rowniez powietrza ytkowanego do ngdu narzdzi do oczyszczenia.

6.36.  Kontrola zanieczyszéi@nowych na powierzchni

Metod; zdejmowania zanieczyszagenowych z powierzchni przed malowaniem opisanonwie ISO 8502-2:1991

Liczba punktéw zdejmowania zanieczysagaaowych okréa tablica

Wielkos¢ powierzchni w nf Liczba punktow pomiarowych
Do 100 5
101 -1000 10
Powyej 1000 10 punktow nakde 100
6.4. Kontrola procesu malowania
Kontrok procesu malowania przeprowadza si
- po zagruntowaniu,

- po nalgeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Uzyskanie prawidiowych wynikow malowania wymagssiego przestrzegania zaoej technologii nakladania farb. Odnosi tsi

szczegolnie do #&j wymienionych czynnikow:

e sprawdzenie stopnia wysalia uprzednio nakmnej warstwy farby oraz zgodisbczasu malowania z zatmym dia tej farby
interwalem czasowym,

»  sprawdzenie warunkéw atmosferycznych iiimiaj acych zaréwno malowanie jak i sciuie powiok,

«  kontrola sprawriai aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doborszdiontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgotitypu i
koloru farby z dokumentagjoraz wWdciwego wymieszania przed malowaniem orélzigekonieczne, podczas malowania,

*  badanie grudoi na mokro, ocena wyglu powioki w trakcie malowania (zacieki, niedomainia),

e sprawdzenie grukd poszczegoinych powiok jak i gridobcatowitej powdoki,

6.5. Kontrola jakdci powiok malarskich

Kontrok jakaici powtok malarskich przeprowadza si

- PO zagruntowaniu,

- po nalgeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.
Podstawowym kryterium jakei powiok  nizej podane parametry:
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* wyglad zewretrzny powloki - Przeprowadzagspo kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem matardRowioki pérednie w
zestawie podleggjedynie ocenie podgtem wad niedopuszczalnych. Qegzeprowadza gsiwizualnie dokonge ogbdzin powtoki
okiem nieuzbrojonym z odlegid 0,5-1,0 m. W ocenie koloru ngteoostugiwé sk karty kolorow RAL. W ocenie staranfmwykonania
nalery zwrdct uwag na obecnig i nasilenie nagbujgcych wad:
— zanieczyszczenia mechaniczne,
- zacieki,
- uklucia igh,
—  kratery,
— Zmarszczenia,
- spkania,

skorka pomarzy.
w ceIu zakwalifikowania powtoki nate postugiwa sk tablicy Klasy jakdci powiok malarskich.

Klasy jakaci powtok malarskich

Wady powioki Klasa | Klasa ll Klasa lll Klasa IV
Zmianakolorui | Kolor i odcier zgodnie z| Kolor zgodny z kagt Kolor zgodny z ket Kolor zgodny z ket
odcienia karty koloréw koloréw; nieznaczna koloréw; nieznaczne | koloréw; dopuszczalne

Zmiana odcienia na réznice w odcieniu réznice w odcieniu
zaciekach
Zanieczyszczenia | Pojedyncze Pojedyncze Zanieczyszczeniaw | Znaczna il&
mechaniczne Zanieczyszczenia Zanieczyszczenia formie pojedynczych | zanieczyszczen formie
mechaniczne @ednicy | wmalowane w powdak| zgrupowa, kidrych Zgrupowa wmalowanych
nie przekraczagej lub osadzone w warstwigrowierzchnia nie lub osadzonych w powlocg
0,5mm nawierzchniowej przekracza 1 cin
Wzorzecll a Wzorzeclll a
Zacieki Niedopuszczalne Nieznaczne zacieki | Male, plaskie, Dos¢ znaczna il
uwidaczniajce st jedynie | niekaiczice st kroplami | zaciekdw kéczcych s
Zmiary odcienia powoki | farby, plaskimi kroplami farby
Wzorzec Il b Wzorzec lll b
Ukducia igh Niedopuszczalne Pojedyncze ukiuciaigt | Doi¢ liczne uktuciaigt | Liczne ukiucia igt i das¢
Kratery Wzorzecll ¢ Wzorzec llla liczne kratery nie

Pojedyncze krateryw | przebijagce powtoki do
nawierzchniowych podicza

warstwach zestawu,

Wzorzeclll c
Zmarszczenia, Niedopuszczalne Bardzo nieznaczne drobbeobne zmarszczenia | Drobne spcherzenia,
Specherzenia, zmarszczenia Wzorzec llla Skérka pomargzy,
skorka pomarzy, Wzorzec Il d Nieznaczna skérka Zmarszczenia, gkania
spekania Niedopuszczalne gkania, | pomaraczy powierzchniowe
powierzchniowe skorka pomarzy i Wzorzec il d

spcherzenia Niedopuszczalne

spekania i spcherzenia

« niedopuszczalne wady powiok malarskich Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uzrgygesly wynikajce ze Zlej jakéi
farb lub zastosowania w zestawie farb nie wspdigach ze sal) w wyniku czego wyspuje na og6t podnoszenie giokrycia,
spcherzenie | zmarszczenie. Do tej grupy zaliezésiniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prewiadgzrac malarskich. Za
niedopuszczalne wad powierzchni uznano:
- grube zacieki w formie firanek z wgtiacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
—  grube zacieki kiczce s kroplami farby,
- skorka pomarizzy i kratery wynikajce z podnoszenia giokrycia,
- kratery przebijace powiok do podiga,
- duze spcherzenia powioki nawierzchniowej,
— bardzo die sgcherzenia calego zestawu,
— zmarszczenia, gkania wgtbne,
— spkania deseniowe calego zestawu,
—  powioka niewysuszona wykazch przylep,
—  miejsca niepokryte,
—  zacieki i zmarszczenia,
wytracenia ciat obcych w powtoce.
Wys‘qpleme chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje povdata danym fragmencie powierzchni.
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Miejsca obserwadiji

Za miejsce obserwacji przyjmuje sibszar w ksztalcie kwadratu dobrze widoczny zotméée 0,5-1,0 m. W przypadku stwierdzenia
wyraznych rénic w jakdci wymalowania dany rejon maea podzieli na czsci rézniace st miedzy sobi kazda z nich traktowé jako
oddzielna czg.

Miejsca obserwaciji powinny Byv rdwnomierny sposob rozmieszczone na calej oegpiawierzchni.

Liczlbe miejsc obserwacii okfla tabela:

Powierzchnia w nf Liczba miejsc obserwadiji
do 50 1+2
od 50 do 100 2+4
Na kade nagjpne 100 2+4

V\/ynlk obserwacji podaje sé W nasepujacy sposob:

liczba obserwacji miejsc w cyfrach bezwmglych obejmuica 100% ocenianej powierzchni,

- liczba miejsc zaliczonych do poszczegdinych kiegirach bezwzgtinych,

- procentowe obliczenie udzialu miejsc zaliczonychatzczegdinych klas w stosunku do wszystkichcabserwaci.

«  stopien wyschnicia powitoki - okreila st wg normy PN-79/C-81519, rozrdajgcej 7 stopni schittia, ktdre dla danego rodzaju farby
Producent okia w Karcie Technologicznej Wyrobu,

e przyczepnaé powdoki - mazna oznacayzgodnie z PN-EN-ISO 2409 mejathoi¢ za pomog nazy Petersa lub przez pomiar sity
odrywu wg PNHISO 4624, np. aparatem AdhesionfiestgrErichsen.

Liczbe punktw pomiarowych okdla tabela:

Wielkosé powierzchni w Liczba miejsc pomiarowych
do 100 5
od 100 do 1000 10
powyzej 1000 10 na kade 1000 rh

Po dokonaniu pomiaréw naleuzupelnt zniszczon powiole malarska tym samym zestawem.

e grubos¢ powloki suchej - pomiar grubéci marna przeprowadzi metodami nieniszgzymi zgodnie z ISO 2808:1997 Iub
niszcacymi, zgodnie z PN-93/C-81515.

Metoda nieniszcaca:

Do pomiaru mywa st miemika elektomagnetycznego z czujnikiem intagnallub na przewodzie. Miemik kalibruje sia powierzchni

gladkiej zgodnie z metadlO normy ISO 2808. Do kalibracjiywa sg wzorcow o grubiei zblizonej do zalzonej grubéci powdoki

malarskiej.

Metoda niszcaca:

Pomiar grubéei powlok metodami uszkodzeniowymi /ma wykond stosujc do oceny grulsoi nacitej powoki przyrady optyczne lub

mechaniczne. Miejsce z uszkodgpaowiolg nalery wymalowa zestawem malarskim.

Wyniki pomiaréw

Wyniki pomiarow przy prawidiowej gruba  zestawu powinny spetiisymag , aby 90% wynikdw pomiaréw wykazywalo wériaie

nizsz od wartéci nominalnej, a najvagj 10% pomiaréw mie mi€ wartd¢ co najmniej 0,9 wargoi nominalnej. Maksymalna gruigo

nie mae by wicksza od trzykrotnej grua nominalnej.

Liczbe punktow pomiarowych w zatecsci od wielkdici powierzchni okréa tabela:

Wielkosé powierzchni w Liczba punktow pomiarowych
do 200 15
201+1000 25
201+1000 35
201+1000 50
powyzej 5000 50 na kade 5000 rh

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jestinica arytmetyczna z trzech pomiaréw na powiairkoka osrednicy 10 cm
Nominalne gruhiei powiok dla poszczegdlnych zestawow:.

Grubdi¢ nalazonej powtoki nie mee by mniejsza i 25001m , a na linach sgimjgcych nie mae by mniejsza i 4000m.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostikobmiaru jest 1 Aipomalowanej powierzchni mostu @iy przy schodach roboczych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robot

Kontrola wykonania robét przeprowadzana jest nadueprzez skby Wykonawcy. Badania kontrolne wykonywaneosze Nadzor

Inwestorski. Odbiory robét powinnydgiokonywane zgodnie z ustaleniami umowy i potw@rezv formie pisemnej.

— Odbiér robét ulegagych zakryciu polega na finalnej ocenie fakoilosci rob6t przed ich zakryciem. Odbioru tego dokonejgzér
inwestorski, po zgloszeniu przez Wykonawah6t i potwierdza pisemnie. Najesporadzic protokét odbioru zakzajic niezigdne
dokumenty (zgodnie z SST).
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— Odbidr cziciowy polega na ocenie jaki ilosci | wartdici sprzedzowej wykonanych robét aftych odbiorem egciowym.
Przedmiotem odbioru giowego mog by wytacznie zakaczone elementy obiektu.

— Odbiér ostateczny polega na ostatecznej oceniécijaliasci i wartéici sprzedzowej wykonanych robét. Przedmiotem odbioru
koncowego moghye tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.

Na podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych p/g naley sporadzic protokét odbioru (robét ulegglych zakryciu, egciowego i

ostatecznego) robdtzak wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykameoboty nalsy uzn za zgodne z wymaganiamizelecha

jedno badanie dalo wynik negatywny, wykonane robalgty uzng za niezgodne z wymaganiami norm Dokumentapjektovs,

wymaganiami Zawartymi SST i kontraktu. W takiepiagfi Wykonawca obowzany jest na wiasny koszt doprowédzboty do

zgodndci z norma Dokumentagj Projektovy, wymaganiami Zawartymi SST, kontraktu i przedstiawio ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Placi st za 1 miprawidiowo wykonanej powioki antykorozyjnej o gty minimalnej okrélonej przy wybranym zestawie.

Cena obejmuje rowrdie

—  oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,

—  zapewnienie niezdnych czynnikéw produkgji,

—  odtluszczenie powierzchni,

—  0czyszczenie strumieniowaderne powierzchni konstrukeji do stopnia Sa 2 1/2,

—  przygotowanie kragazi,

— naniesienie powiok malarskich,

- niezlzdne badania

- uporadkowanie placu robat,

—  odwiezienie substancji niebezpiecznych ( pozésigo czyszczeniu konstrukgcji, puste opakowaniarpach, pdzle, wakki itp.) dla
srodowiska w miejsce wskazane przez Inspektora INadzo

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

1. PN-71/H-97053, PN-79/H-97070 Warunki technicznemyivania i odbioru robGt budowlano - meniaych
2. PNISO8401-1:1996 Ochrona przed kerdzorce jakéri przygotowania powierzchni stali do malowania.
3. PN-70/H97051 Ochrona przed kard2jzygotowanie powierzchni stali, stalisiva do malowania. Ogdlne wytyczne.
4. PN-70/H-97052 Ochrona przed kepaZjcena przygotowania powierzchni stali, stalisivia do malowania.
5. PN-71/H97053 Ochrona przed kardgjalowanie konstrukgji stalowych. Ogdine wytyczne.
6. PN-79H-97070 Ochrona przed kapd2pkrycia malarskie. Ogdine wytyczne.
7. PN-80/H97080 Ochrona przed kapdZjchrona czasowa.
8. PN-71/H04651 Ochrona przed kerdgjasyfikacja i okrélanie agresywrioi korozyjnegrodowisk.
9. PN-71/H04653 Ochrona przed kard2pdziati oznaczenie warunkdw eksploatacii wyrobétalowych zabezpieczonych
malarskimi powiokami ochronnymi.
10. PN-79/C-01700 Wyroby lakierowe. Terminologia.
11. PN-89/C-81400 \Wyroby lakierowe. Pakowanie przegivanie i transport.
12. PN-80/C-81531 \Wyroby lakierowe. Glieaie przyczeprioi do podiéa oraz przyczepsn micdzywarstvowej.
13. PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczenie gaipowok.
14. PN-75/C-81529 \Wyroby lakierowe. Proba tioéarmwiok przyradem Erichsena.
15. PN-54/C-81526 \Wyroby lakierowe. Pomiar odpmiremwiok lakierowych na uderzenie za popagaratu Du Ponta.
16. PN-76/C-81516 \Wyroby lakierowe. Oznaczéiialndéci powmok.
17. PN-76/C-81528 \Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastigi powok przez zginanie.
18. PN-73/C-81530 \Wyroby lakierowe. Oznaczeniextigf twardéci powiok.
19. PN-87/M-04256/02 Struktura geometryczna powisizChropowatiss powierzchni. terminologia ogdina.
20. PN-88/C-81523 \Wyroby lakierowe. Oznaczenia odgmipowiok na dzialanie mgly soinej.
21. PN-91/C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszonertiaddpomiai powok na dzialanie czynnikow atmosferycznysbefaty z
lampami ksenonowymi ).
22. PN-EN/22063:1996 Ochrona przed karé2pwioki metalizacyjne. VWymagania i badania.
23. PN-EN24624:1994 Farby i lakiery. Préba odrywaniaceny przyczepigpowioki malarskiej.
24. PN-EN/29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczeniexzaikowitego wyschiiia i stopni wyschetia.
25. 1SO2409:1992 Test przyczefmonetod nacic.
26. 1SO2808:1991 Oznaczenie gédbpoviok.
27. 1SO4624:1978 Test przyczefmionetod odrywovy.
28. 1SO 4628 Ocena degradacji powok. -¢&0)z
ISO 4628:1:1982 Ocena degradacji powok. Oggityeme i okréenia.
ISO 4628-2:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia gcherzenia.
ISO 4628-3:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia skorodowania.
ISO 4628-4:1982 Ocena degradacji powok. Ozriactepnia sgxania.
ISO 4628-5:1982 Ocena degradacj powok. Ozriatepnia luszczenia.
ISO 4628-6:1982 Ocena degradacji powok. Ozriastepnia kredowania.
29. PN/SO 8501 \Wzrokowa ocena cZgpowierzchni. - (3 ci).
ISO 8501-1:1988 Stopnie skorodowania i stopniettkgi niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usunjciu wczéniej natazonych powtok.
ISO 8501-2:1994 Stopnie przygotowania pgdialovwych uprzednio malowanych, po ugtitiragmentéw zniszczonej povoki.
ISO 8501-3 Stopnie przygotowania spoin, ostisaiizi i wad powierzchniowych. - (W przygotowaniu),
30. ISO8502 Badania ghre do oceny zanieczysatpewierzchni. - (4 g#ci + 7w przygotowani),
ISO/TR 8502-1:1991 Test na obeémazpuszczalnych produktdw korozj stali.
ISO 8502-2:1992 Laboratoryjne metody oznaczhlak@w na oczyszczonej powierzchni.
ISO 8502-3:1992 Ocena stopnia zapylenia powiedoimalowania.
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31

32.

37.

ISO 8502-4:1993
ISO 8502-5

ISO 8502-6

ISO 8502-7

ISO 8502-8

ISO 8502-9

ISO 8502-10

ISO 8502-11

ISO 8503

ISO 8503-1:1988
ISO 8503-2:1988
ISO 8503-3:1988
ISO 8503-4:1988
ISO 8504

ISO 8504-1:1992
ISO 8504-2:1992
1ISO 8504-3:1992

. 1ISO 11124

ISO 11124-1:1993
ISO 11124-2:1993
ISO 11124-3:1993
ISO 11124-4:1993
ISO 111245

. IS0 11125

ISO 11125-1:1993
ISO 11125-2:1993
ISO 11125-3:1993
SO 111254:1993
ISO 11125-5:1993
ISO 111256:1993
ISO 11125-7:1993
ISO 111258

. 1ISO 11126

ISO 11126-1:1993
ISO 111262

SO 11126-3:1993
ISO 11126-4:1993
ISO 11126-5:1993
ISO 11126-6:1993
ISO 11126-7
S011126-8:1993
ISO 111269
ISO11126-10

. 1ISO 11127

ISO11127-1:1993
ISO 11127-2:1993
ISO 11127-3:1993
ISO 11127-4:1993
ISO 11127-5:1993
ISO 11127-6:1993
ISO11127-7

ISO 111278

ISO 12944

ISO 12944-1

ISO 129442

ISO 12944-3

ISO 129444

ISO 12944-5

ISO 12944-6

ISO 12944-7

ISO 129448

Czxai:
1. Wptyczne ogdine.

2. \\ityczne projektowe.

Olgenie maliwosci kondensadii pary wodnej na powierzchni do matiawa
Pomiar chlorkdw na powierzchniacbveigh.
Badania wyrywkowe rozpuszczalnycleezyszcae Metoda Bresia.
Méiwe do stosowania wwarunkach terenowych analigyezetody oznaczania chiorkw.
Mekwe do stosowania wwarunkach terenowych analiyiretody oznaczania siarczandw.
Méiwe do stosowania wwarunkach terenowych analiyizetody oznaczania seleza.
Mdliwe do stosowania w warunkach terenowych analitgonetody oznaczania oleju i smaru.
Miiwe do stosowania wwarunkach terenowych anaiyeetody oznaczania wilgoci.
Charakterystyki chropowiatpowierzchni | podigy stalowych po obrdbce strumieniowocieme). - (4 Gci).
Chropowaditopowierzchni. Terminologia i definicje.
Chropowgipowierzchni. Porwnawcza ocena chropdiaiata pomagkomparatorow.
Chropowgtpowierzchni. Kalibracja wzorcow. Metoda mikroskoptycznego.
Chropowadtopowierzchni. Kalibracja wzorcéw. Metoda instrunené.
Metody przygotowania powierzchni. - (Sajz
Metody przygotowania powierzehigyczne ogéine.
Metody przygotowania powierztitefoda strumieniowaeiema.
Metody przygotowania powierzéiieiodagczna i mechaniczna.
Metalowdeiemiwa stosowane w obrdbce strumieniéeierne). - (5 a&c).
Ogdiny st Kiasyfikacja.
Ostegky $rut zzeliwa utwardzonego.
Kulisty i osttiy srut z wysokowglowego staliwa.
Kulisfyut z niskowglowego staliwa.
Stalovégut city z drutu. - (W przygotowaniu).
Metody badlenetalowycticiemiw stosowanych w obrobce strumieniosaeme. - (8 Ggci).
Pobieranie probek.
Okanie skiadu ziamowego.
Oldanie twardéci.
Oklanie gstaci nasypowe.
Oldanie zawarii procentowej wadiwych ziaren.
Okfenie zanieczyszaze
Oldanie wilgoci.
Okélanie Wiasnéci mechanicznyditiemiwa. - (W przygotowaniu).
Niemetaloveiemiwa stosowane w obrobce strumienickeizmey. - (10 GEC).
Ogoiny st Klasyfikacja.
Piasek kwarcowy. - (w przygotowaniu).
Zuzel pomiedziowy.
71l paleniskowy.
Zuzel ponikiowy.
Zuzel wiekopiecowy.
Elektrokorund. - (w przygotowaniu).
Piasek oiwinowy.
Staurolit. - (w przygotowaniu).
Gamet. - (W przygotowaniu),
Metody bafléciemiw niemetalowych. - (8&E).
Pobieranie probek.
Okfanie skladu ziamowego.
Oldanie gstaci nasypowe).
Ocena twéilo
Oldanie wilgoci.
Oldanie zanieczyszazsolami rozpuszczalnymi.
Okstanie chlorkéw rozpuszcezalnych wwodzie. - (w pizyeyaniu).
Okgianie wiasnézi mechanicznyditiemiwa. - (W przygotowaniu).
Przeciwkorozyjna ochrona stali systépamokowymi. - (8 czci).
Ogdiny vegt, terminy i definicie. - (w przygotowaniu).
Klasyfikacjgodowisk. - (w przygotowaniu).
Zslenia projektowe. - (w przygotowaniu).
Rodzaje powierzchnii jej przygotdgvalw przygotowaniu).
Ochronne systemy powiokowe. - (vigptayvaniu).
Testy laboratoryjne. - (w przygotoujani
Wykonywanie i nadzdr robGt malarskigiprzygotowaniu).
Specyfikacie prac malarskich. - (ygowaniu).

. DIN 55928 - caloksztalt zagadiizabezpiecZgpowiokami malarskimi.

3. Planowanie i koordynacja prac.

4. Metody i ocena przygotowania powierzchni.

5. Materialy malarskie i systemy powiokowe.

6. Warunki wykonywania zabezpietpezeciwkorozyjnych.

7. Odbiér robét. Warunki udzielania gwarancii.

8. Ochrona przeciwkorozyjna ciessiennych elementow w budownictwie.

9. Spowa i pigmenty.

39. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyeezpieczekonstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowych
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M.15.02.02. IZOLACJE BITUMICZNE WYKONYWANE NA ZIMNO
! WSTEP

LI Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegblowej Specyfikaghmieznej $wymagania dotyaze wykonania i odbioru izolacji bitumicznych
wykonywanych na zimno w ramach rozbudowy drogi gefinr 106084B w lokalizacji roboczej od km 0+00kach 0+095,65 i od km
0+118,41 do km 0+182,10 wraz z bugddadki dia pieszych nad rzelablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

12 Zakres stosowania Specyfikacji
SST jest stosowana jako dokument przetargowyrektmivy przy zlecaniu i realizacji robét wymieniohyv p 1.1.

13 Zakres rob6t obgtych Specyfikach

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejgnupzystkie czynrioi umadiwiajace i majce na celu wykonanie izolacji konstrukcii
obiektow (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres rob6t wehodzi wykonanie robét izolacyjrlementdw obiektow mostowych, ktdeekbzasypane gruntem, a ktére gie s
wskazane w innych specyfikacjach jako izolowanawrsposob.
14 Okreslenia podstawowe

Okrelenia podstawowe w niniejszej Specyfikagizgodne z obowizujgcymi normami oraz okéieniami podanymi w Specyfikacii
DM.00.00.00.

Roztwor asfaltowy

15 Ogdine wymagania dotycgce rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za fékioh wykonania oraz zgoditaz Rysunkami, Specyfikagj poleceniami Inspektora
Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygzze robdt podano w Specyfikacji DMU.00.00.00.Wymigagodine.

2. MATERIALY
Izolacja powierzchni stylgych ¢ z gruntem *
. roztwor asfaltowy rzadki
. roztwor asfaltowy polgsty

Doboru rodzaju roztworu asfattowego dokonuje Wykaad przedklada go do akceptacji Inspektorowi iNaclz
Wiadciwosci zastosowanego roztworu winnyélagodne z instrukcjami technologicznymi opracowaimyaez Producenta oraz z
PN-90/B-24620.

3. SPRZT

Sprzt do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dadoléfykonawca w zatadéci od sposobu wykonywania Zabezpieczenia, co
podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Roboty mog by¢ wykonywane gcznie lub mechanicznie. Przy wykonywaritznym mana uywad watkdw lub szczotek. Przy
wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dyspaéisprawnym technicznie natryskiwaczem materialdadgmych.

4, TRANSPORT
Roztwor asfaltowy przewdziv szczelnych pojemnikach, dowolnyingidkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicigpirojekt organizaciji i harmonogram robét oremgt technologiczny,
uwzgkdniapcy wszystkie warunki w jakichell wykonywane roboty izolacyjne .
51 Zgodnd¢ z Rysunkami

Izolacja powinna kiywykonywana zgodnie z zatwierdzonymi RysunkamitéPsisva od Rysunkéw mughy¢ udokumentowane
zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i zaakcemtevprzez Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza sistosowanie zamienne innych materialdw pod wammidayskania takich samych efektéw dzialania orgekenia
zgody Inspektora Nadzoru na zargian
52. Warunki wykonania izolacji

Do rob6t mana przysjpic po zakéczeniu okresu piggnacji betonu wg Specyfikacji M. 13.00.00 Roboteanykonywa w
temperaturach niezszych nt 4°C w momencie ukladania.
53. Podidge pod izolacy

Podicre powinno posiadaalazone w projekcie spadki, byowne czyste i suche (wilgotiddoetonu nie me przekraczad%o).

Gladka¢ powierzchni powinna cechoivst brakiem lokalnych progéw, rakéw, walolen i wybrzuszé a talkke brakiem wystagych
zZiaren kruszywa itp. Dopuszczalgdokalne nierdwnézi do 3 mm lub wghbienia do 5 mm.
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W momencie przygienia do ukladania warstwy izolacji, powierzct@tonu powinna syodkurzona i odttuszczona, a sam beton
suchy. W przypadku dych zanieczyszcagoowierzchni betonu nalgja wypiaskowa i doktadnie odkuralyprzy pomocy spronego
powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinng bprawione i wygtadzone a wystaj czsci skute | wy szlifowane, vksze
zagkbienia naléy wypelnt zapraw naprawcz, mniejsze zaghienia naléy zaszpachlowékitem.

54. Gruntowanie podida
Wykonanie gruntowania powierzchni stykgich s z gruntem wykoréenalezy roztworem asfaltowym rzadkim.

55. Wykonanie izolacji
Izolacg powierzchni stykagych s z gruntem nalgy wykonat jako dwuwarstwowz roztworu asfaltowego pélsiego.
Wykonanie mge by reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne pragsasaniu natryskiwacza.
Nakladanie roztworu asfaltowego péiego mee odbywa sk po wyschriciu warstwy gruntape).
Nakladanie drugiej warstwy roztworu asfaltowegggsfitggo mée nasipic¢ po wyschriciu pierwsze.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1 Sprawdzaniu robdt
Sprandzaniu  robét  izolacyjnych  podiegaj wszystkie fazy 1 procesy technologiczne polegej na:
sprawdzeniu podia i zezwoleniu na przggienie do gruntowania
e sprawdzenie jakoi gruntowania
»  sprawdzenie ifii zwytych materiatow w poszczegdinych warstwach zgadnistrukcja Producenta
*  kontrola iigci warstw.

6.2 Opis bada

6.2.1.Sprawdzenie zgodéw z Rysunkami nal§y przeprowadziprzez ogidziny zewtrzne i pomiar wymiaréw liniowych izolacji.

6.2.2. Sprawdzenie materialéw nafelokona poprzez sprawdzenie dowoddw dostaw i opisGw opakow

6.2.3. Sprawdzenie jakoi podiza naley wykona za pomog faty o diugéci 4 m przylaonej w dowolnie wybranych miejscach na
kazde 20 m2 powierzchni sprawdgag dokladnécia do 1 mm zgodrio z warunkami przygotowania pogiowg pkt. 5.4. niniejszej
Specyfikacji.

6.2.4. Sprawdzenie warunkéw przysienia do robét nalg przeprowadzi na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy stwiesdzaj
zgodndc¢ z pkt. 5.3. Specyfikacji.

6.3 Sprawdzenie prawidlowsci wykonania robGt

Sprawdzenie dokonuijes sizrokowo dla kzdej z wykonanych warstw. Sprawdzg skzy cala powierzchnia betonu podigemj
zabezpieczeniu pokryta zostala roztworem, czyysepuja pecherze lub brak przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdznalery ilos¢ zuzytego materialu i liczbnalazonych warstw zgodnie z pkt. 6.1.
6.4 Ocena wynikow bada

Jereli wyniki bada przewidzianych w pkt. 6.3; pozytywne - wykonanie robét izolacyjnych tglezna za zgodne z wymaganiami
niniejszej Specyfikacji.

W razie stwierdzenia rozbmosci w warunkach zycia materialéw dla danej warstwy lub niestaranmagionania, naley dokoné
natychmiastowych poprawek lub wykénadatkow warstve.
7. OBMIAR

Jednostk miary jest 1m2 izolowanej powierzchni. Do plétingrzyjmuje sj ilos¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolaciji
pionowej wykonanej zgodnie z Projektem Technicznym.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory naley wykonywa dla kezdej operacji wykonywanej asobno, przy czym splaa s jeden protokét odbioru izolacii po jej
catkowitym wykonaniu.

W protokole nalzy odnotowa fakt dokonania poprawek lub warstw uzupejoiaih (dodatkowych). Podstaado odbioru robots
badania obejmage:

sprawdzenie zgodéw z rysunkami,
* sprawdzenie dostarczonych materiaéw,
* sprawdzenie podia pod izolagj,
* sprawdzenie warunkéw prowadzenia robdt,
* sprawdzenie prawidiovic wykonanych robét.
Do odbioru robét wykonanych wykonawca zolaainy jest przecigc:
* dwiadectwa dostaw materialow,
* protokét odbiordw agciowych,
* zapisy w dzienniku budowy.

Jereli wszystkie prace byty wykonane prawidiowo, Rglaahronne nalgy uzna za zgodne z wymaganiami SST.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Cena jednostkowa uwggdhia dostarczenie materialéw oraz pozostatych éymrprodukcji, oczyszczenie i zagruntowanie
powierzchni betonu, ulenie poszczegdinych warstw z zapewnieniem szézgahczeh poszczegodinych warstw ¢dzy soly. Cena
uwzgkdnia rownie: odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczeniestagpracy. W cenie jednostkowej dtiisk; rowniez wykonanie i
rozebranie ewentualnych pomostéw roboczychgtegioh dia wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymaganialélpi przy odbiorze
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe daiziobrzeciwwilgociowych.
PN-90/B-24620. Lepiki, masy i roztwory asfaltastasowane na zimno.
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M.17.01.01. LQZYSKA METALOWE

1. Wskp

1.1. Przedmiot Szczegblowej Specyfikacji Techniciii8ST)

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowej Specyfikaghmieznej $ wymagania dotygze wykonania, monteal i odbioru taysk w ramach
rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizadpwozej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118g1&m 0+182,10 wraz z
budowy kladki dla pieszych nad rzgbablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiitonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyedea dokument przetargowy i kontraktowy przy Zzlecamealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obptych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obepnujszystkie czynnioi umaiwiajace i magce na celu wykonanie i montéozysk
metalowych o nimaici, rodzaju i wielkéci przesuwow okédonych w Dokumentacii Projektowe).

1.4. Okredlenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej SSifzgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz okemiami podanymi w SST.M.00.00.00.
Stalowe laysko - jest przestrzennym przegubem. Skiagla sasadniczych elementow: plyty gémej, piyty elolRowierzchnie kontaktu
pomkdzy tymi czsciami pokryte ssmarem (teflon) zmniejsaaymi tarcie pongdzy czsciami ruchomymi téyska.

1.5. Ogblne wymagania dotyegce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za fékizh wykonania oraz za zgodda@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dagembot podano w SST M.00.00.00.

2. Materialy

2.1. taryska

tozyska musz zapewnié nanas¢ i przesuwy poziome podane w Dokumentacii Projeltdviaterialy na gyska oraz ich konstrukcja
powinny speniéwymagania podane w obamiigcych normach oraz Wymaganiach technicznych wykonania i odbioru (Wa2ygk
mostowychiBDIM, zeszyt 43, rok 1994 pkt. 4 ,Materialy’”.

Elementy konstrukcyjne zn. piyyorm, plyte dolry nalery wykonat ze stali St3SX albo ze stali o parametrach lepsBmwierzchnie
kontaktu pomidzy tymi czsciami pokryte ssmarem (teflon) zmniejszeymi tarcie pongidzy czsciami ruchomymi fayska.

2. 2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjnentsk powinno odpowiadawarunkom podanym WMymaganiach technicznych wykonania i odbioru
(WTW) laysk mostowychtBDIM, Zeszyt 43, pkt. 7 i odpowiadiaymaganiom producenta@k.

3. Sprat

Roboty ména wykona przy uyciu dowolnego speiu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Wakkasprzt, maszyny,
urzdzenia nie gwaranige zachowania wymagigakasciowych rob6t zostanprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane inie
dopuszczone do robét.

4. Transport

Podczas przenoszenia, transportu, przechowywatasyiania 1oyska powinny b§ czyste oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym, cieplem, zanieczyszczeniem i inrgkodivwymi czynnikami.

Elementy faysk powinny by pakowane w szczelne skrzynki, z przshiem materialem chraoym przed wzajemnym obcieraniem,
wstrzisami i uderzeniami. Przed ustawieniem na podploigata powinny b§chronione przed uszkodzeniami i kagozj

tozyska nalgy transportowéna miejsce wbudowania w fabrycznych opakowaniciataniajcych elementy tysk przed zniszczeniem.
Elementy uszkodzone podczas transportiynalgmient na nowe.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne wymagania

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alciepirojekt organizacii i harmonogram uvegliiapcy wszystkie warunki, w
jakich keds wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie ta@ysk

tozyska powinny b§ wytwarzane zgodnie\iymaganianiami technicznymi wykonania, odbioru (YM@#sk mostowych’IBDIM,
Zeszyt 43, pkt. 5.

5.3. Ustawienie i montatozysk

tozyska powinny b§ustawiane na podporach zgodnie z zaleceniarakigeptacii Inspektora Nadzoru..

Po dostarczeniugsk na budognalery w dowizaniu do ich wysoléoi ustale wysokd¢ cioséw podigyskowych. Przed betonowaniem
ciosOw nalgy ustawd i uregulowa i zabezpiecaytozyska.

Ustawienie faysk bez zapewnienia spiywu wody z poszczegéingaieeitdw i z niszy fyskowej jest niedozwolone.

tozyska ruchome powinny Byustawione w ten sposob, aby petve naturalne zajmowaly w temp. otoczenia *€i0v przypadku
obcizenia presta polovy obcizenia ruchomego pragigo w Dokumentaci Projektowe).

Odchylenie ustawieniadgsk w planie w stosunku do projektowanego nie pawimzekracze? mm w stosunku do rzeczywistych
wymiarow konstrukcji po zmontowaniu.

5.3.1. Tolerancje

Podane tigj tolerancje powinny ldybezwzgjdnie przestrzegane, chybalnspektor Nadzoru postanowi inacze;.
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tozyska powinny ki ustawiane w ten sposadb, aby pelte ich osi nie odbiegaloasej niz+ 3 mm od projektowanego. Poziom jednego
lozyska lubsrednie poziomy kilku sk na dowolnej podporze powinny #ié sie w toleranciji:0,0001 sumy diugoi sssiednich preset
belki caglej i nie powinny przekracza: 5 mm. Tolerancja pochyleniazsk powinna wynosi1:200 w dowolnym kierunku, chytie
Inaczej postanowi Inspektor Nadzoru. Odchyleniavgbine] plaszczyzny dwoch lubeaej tazysk powinny zawiexask w tolerancii
okrelonej przez Inspektora Nadzoru. Ewentualne zameiasmabowe (WgPN-72/M-85061powinny by rOwnomiemie doggone, aby
unikra¢ zwickszonego docisku dowolnepéz lozyska. Zhcza powinny bffodpome na drgania.

Jeli takie 5 wymagania producentazsk, naley stosowa podsadzanie dgsk na calej ich powierzchni. Po ich ustawieréyaawinno
by¢ pustek ani twardszych miejsc. Materiat do podsaalpowinien przendégdrzylazone do konstrukdii sity bez uszkofiz®puszczenie
konstrukgji przsta na faysko mae nasipic dopiero 14dni od betonowania ciosow.

6. Kontrola jakosci rob6t

Kontrola jakdci rob6t polega na sprawdzeniu jaomaterialow, zgodroi z Dokumentagj Projektovy oraz podanymi povigj
wymaganiami i obowzujacymi normami.

6.1. Badania fdysk i ich ustawienia

Kazdy part; materiatow nalgy sprawda wg pkt. 2 ninigjszej SST.

6.1.1. Badania taysk gotowych

Badania faysk dzieh s na:

badania podczas produkcji w celu sprawdzeniapststy uyte wigcivwe materialy | procedury, przeprowadzaneraez producenta,
badania odbiorcze w celu potwierdzenia spelnierzaz pgotowe #yska wymaga okrelonych w Dokumentacji Projektowe)
przeprowadzane sazyczenie Inspektora Nadzoru przez wytypayyadnosts badawez. Podczas tych batlanogy by¢ wykorzystane
wyniki badah prototypdéw i badawykonanych podczas produkgii.

6.1.2. Badanie #ysk po ich ustawieniu

Badanie faysk po ustawieniu obejmuje zgodhavykonania rob6t z pkt. 5.3 niniejszej SST, badagainéci usytuowania sk
z wymaganiami Dokumentacji Projektowe) i zalecermoducenta.

6.1.3. Tolerancje normowe

Tolerancje dotyege plaskéci krzywizn, cylindrycznéei, profilu powierzchni, réwnolegioi, prostopadii i polazenia powinny speinta
wymagania nomiN-77/H-81351, PN-75/M-02046, PN-87/M-04251, PINAgB4254, PN-77/M-02105, PN-75/M-02102

6.1.4. Tolerancje wymiaréw zewstrznych

Tolerancja wymiaréw w planie wynds$ mm.

Tolerancja grubimi lub wysokdci wynost3 mm.

Tolerancja rownizi gomej i dolnej powierzchni wynosi 0,2%dnicy powierzchni oliglej lub 0,2% diiszego

boku powierzchni prostatae).

Pozostale tolerancje Whlymaga technicznych wykonania i odbioru (WTV)d mostowycBDIM, Zeszyt 43, pkt. 6.

7. Obmiar robét

Jednostikobmiarovy jest 1 sztuka fgyska o nénasci, rodzaju i wielkéci przesuwdw okionych w Dokumentacii Projektowe).

8. Odhidr robot

Na podstawie wynikow bafia kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6 rslesporadzic protokoly odbioru rob6t Kaowych. Jeeli
wszystkie badania i odbiory daly wyniki pozytywsgkonane roboty nalg uzng za zgodne z wymaganiami Szczeglowe] Specyfikacji
Technicznej. Jeli cha jedno badanie lub odbior dalo wynik negatywny, amgine roboty nalg uzng za niezgodne z wymaganiami
Szczegblowej Specyfikacji Technicznej. W takiejagi Wykonawca obogzany jest doprowadzioboty do zgodrioi z wymaganiami
Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej i przedstamdo ponownego odbioru.

9. Podstawy platnéci

Cena jednostkowa uwegdhia zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcjkemanie oraz transportigska, wykonanie niegbnych
rusztowa roboczych, ustawienieAgska na podporze wraz z dostosowaniem wychyleiyiskim przesuwnego do aktualnej temperatury,
zamocowanie fyska ijego zabezpieczenie antykorozyjne, rozbiddsztows, oczyszczenie stanowiska, usciei materialow
pomocniczych poza pas drogowy, wykonanietbada

10. Przepisy zwizane

1. BN-66/893501 Drogi samochodowezyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i bagiery odbiorze.

BN-69/8935-03  Drogi samochodowezsika mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-77/H83151  Stalwo konstrukcyjneglawve i stopowe. Odlewy. Ogdline wymagania i badania

PN-75/M-02046 Srednice otworow przgjiowych diaub | Witow.

PN-85/M-04254  Struktura geometryczna powierzchravimawcze wzorce chropowaigowierzchni obrabianych.

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola toligralkiad pasonawalkéw i otworéw o wymiarach 1-500 mm.

PN-75/M-02102  Tolerancje i pasowania. Uklad talgiraakow i otwordw o wymiarach do 500 mm.

PN-87/M-04251  Struktura geometryczna powierzcmdyiewatse powierzchni. Warki liczbowe parametrow

Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WT\sk mostowych. IBDIM, zeszyt 43, 1994 rok.

©oONDOTAWN
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M.18.01.04. URADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE
Wstep

11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej S| swmagania dotygze wykonania i odbioru robét zzanych z zainstalowaniem szczelnychydzs
dylatacyjnych dla obiektéw mostowych wykonywanyctombudowy drogi gminnej nr 106084B w lokalizaopaoczej od km 0+000 do
km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km 0+182,10 wiaxipvg kladki dia pieszych nad rzelablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyewadokument przetargowy i kontraktowy przy Zzlecanrealizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmpujszystkie czynriai umadiwiajace i majce na celu wykonanie przykrycia przerw dylatacyjmyc
ustrojach niagcych uradzeniami dylatacyjnymi jedno i wielomodutowymi. \Akzes robét wehogz

- opracowanie projektu roboczegaadzenia dylatacyjnego obiektdw mostowych

- wykonanie urgdzenia dylatacyjnego,

- przygotowanie przerw dylatacyjnych,

- monta: urzdzenia dylatacyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okrellenia podane w niniejszej Specyfikagjizgjodne zobowzujacymi odpowiednimi normami oraz oleniami podanymi w SST
DM.00.00.00.

Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji piyty pomostu przeznacaameamontowanie wdzenia dylatacyjnego.

Urzadzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowane w strefieatdyi, umaliwiajace swobodne odksztalcenia ggset mostu oraz
niezakiocony przejazd pojazdow mechanicznychjipiegieszych.

Stalowe nakiadki romboidalne- systemowy element wypdsaia uradzenia dylatacyjnego. Nakladki elementami spawalnymi, ktore
mazna demontowiga wyposzone w nie urgdzenia dylatacyjne charakteryzsig spadkiem propagaci halasu o 7 dB.

Temperatura montazu - srednia temperatura jgea konstrukcji mostowej obliczona na podstawieigad w trzech punktach tego
przsta na powierzchni stale zacienionej.

15. Ogolne wymagania dotyegce robot

Wykonawca roh6t jest odpowiedzialny za fékich wykonania oraz za zgodb@ Rysunkami, Specyfikacj poleceniami Inspektora
Nadzoru.
Ogdine wymagania dotygeze robdt podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania efjoin

2 Materialy

2.1 Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa kotgta uradzenia dylatacyjne do konstrukcji musi odpovdagiamogom podanym w Specyfikacji M 12.01.00.

2.2. Beton

Beton stosowany do wypelnienia strefy zakotwierigdaenia dylatacyjnego musi odpowiadgrmogom podanym w PN-88/B-06250 iw
SST M.13.01.00. Klasa betoniywanego do wypetienia stref zakotnigrzdzer dylatacyjnych nie mie by nizsza ni klasa betonu
plyty pomostu.

2.3. Uradzenia dylatacyjne

Rodzaj uradzenia dylatacyjnego okleny jest w Rysunkach. Doboru producentgdaznia dylatacyjnego dokonuje Wykonawca. Dobor
ten podlega akceptacii przez Inspektora Nadzoru.

Wskazane w Rysunkach agizenia dylatacyjne muggpelnia nizej wymienione warunki:

- musa zapewniawymagany w Rysunkach przesuw paadiu poprzeczny,

- musa zapewnidszczelng,

- tadma uszczelnigba musi by odporma na dziadanie czynnikéw chemicznych (@efeyry), temperatury i na starzenie; jej kszadt or
pobczeniezprofilami stalowymi musgbye tak skonstruowane, aby zapeéisizczelnét calej dylatacii.

- metalowe elementy konstrukcyjnegdzenia dylatacyjnego migday¢ zabezpieczone przed korozj

Elementy metalowe wystawione na dziatanie czynnitbaosferycznych (nie dotyczy to elementéw zakétedgoetonowywanych na
budowie) powinny b§mykonane z metali odpomych na kogagp. stali nierdzewnej, twardego aluminium lub powbyé zabezpieczone
przed korozj przy pomocy zwyklych metod stosowanych przy zabezmiu konstrukcji mostow stalowych, np. przezalivacg
ogniovy cynkiem albo pomalowanie farbami antykorozyjnyfPioducent ugtzenia dylatacyjnego uzgodni ostateczny sposob
zabezpieczenia antykorozyjnego z Inspektorem Nadzor

Wymagania stawiane gdzeniom dylatacyjnym:

- przebieg urmgdzenia dylatacyjnego . beleczek stalowych w sikijezdni oraz chodnikdw winien doggodny z przekrojem
poprzecznym konstrukciji obiektu; oznaczaztajdadki neoprenowe mushy zlokalizowane na poziomie jezdni jak i gémej @oeghni
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chodnika/opaski.

- profile stalowe, ze wzgllu na procesy korozyjne murc jednorodnymi profilami stalowymi beadnych dodatkowych elementéw
mocowanych za pomgacznikdw oraz mugy¢ ciagle na calej swojej diuga,

- profil neoprenowy winien samoistnie klinaivse w zamkach kragdziowych beleczek dylatacyjnych tak, aby jego wyeniav
przypadku uszkod#enechanicznych, nie wymagala przenekaiych ni 2 - 3 godziny w ruchu na obiekcie,

- Urzdzenia dylatacyjne muszosiada wzmocnione profile neoprenowe, wypeltiaj przestrze pomidzy beleczkami jezdni
ulatwiagc w ten sposéb procesy samooczyszczenia,

- przykgte rozwizanie techniczne i konstrukcyjne galzenia dylatacyjnego musi posiaataaziwosé odcinkowej wymiany wiiadki
neoprenowej poprzez jej ewentualne yajeii zwulkanizowanie nowego odcinka,

- elementy stanowge konstrukej urzidzenia dylatacyjnego i w konsekwencji samgdaenie dylatacyjne winny byiagle na cale]
dtugaici wraz z odcinkiem gzymsu,

Niezalenie od spelnienia povszych warunkéw ugeizenia dylatacyjne medoy¢ dopuszczone na zasadach dmgch w ST D-
M.00.00.00 pkt 6.7 ppkt 1 oraz 2a i 2b. Producendeenia dylatacyjnego zobazény jest do wystawienia atestu dladep z

wykonanych dylatacji.
3. Sprat

Dobdr sprztu pozostawia o uznania Wykonawcy po uzgodnieniu z Inspektbiadzoru.

Wybdr sprtu do wykonania rob6t uzatgony jest od wielkézi urzzdzenia dylatacyjnego. Do prac roztadunkowych i eaontych naley
przewidzié konieczné wykorzystania Avigdw. Do montau wielomodutowych uadze dylatacyjnych koniecznetivie zastosowanie
stalowych belek do podwieszenia i zastabilizowanigrzednio przygotowanych niszach dylatacyjnydasiw oraz wielkd beleczek
okrefla producent konkretnego rozeania.

4, Transport

4.1. Stal zbrojeniowa
Warunki transportu stali zbrojeniowej powinny odjaolat wymogom podanym w pkt. 4 Specyfikacii. 12.01.00.
4.2. Beton
Warunki transportu betonu powinny odpowiagigmogom podanym w pkt.4 SST M. 13.01.00.
4.3. Urzdzenia dylatacyjne
Urzadzenia dylatacyjne mgdpy¢ przewaone dowolnymirodkiem transportu, jednak w sposob zabezpieyzpized uszkodzeniem.
Przenoszenie zblokowanej dylatacji w trakcie t@msp montau powinno odbywask za pomog odpowiedniej belki trawersowej o
diugaci zblizonej do diugéci dylatacii.
5. Wykonanie robét
Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w SST IR0 Wymagania ogéine”.
5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do aicigptrogram Zapewnienia Jakizawierajcy projekt organizacii i harmonogram
rob6t uwzgldniagce wszystkie warunki, w jakiclytizie wykonywana instalacja gizeh dylatacyjnych.
5.2. Projekt warsztatowy urzdzenia dylatacyjnego
Dokumentacja ugelzenia dylatacyjnego zostanie wykonana na kosahyvarzez producenta na podstawie Rysunkow i fexgoisa
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Rysunki ppdaj
- przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodhikastrefie dylatacji,
- rzedne niwelety jezdni oraz charakterystycznych puwkihjezdni i na chodnikach w strefie dylatacii,
- dane o rozvwzaniach konstrukcyjnych kradzi sisiednich preset lub presta i przyczotka w strefie dylatacii.
PrOJekt urzdzenia dylatacyjnego powinien zawdsnastpujce elementy:
obejmowad caly szerokét obiektu, . jezdnie i chodniki,
- ksztalt w planie i w przekroju przerwy dylatacyjnej
- szerok& przenwy dylatacyjne),
- rozmieszczenie, ksztafrednice pgtow kotwicych oraz ewentualne wzmocnienie saakonstrukcji w miejscu wbudowania dylataci,
- sposoéb ostony udzenia w strefach chodnikowych i na gzymsach abiekt
- rozwigzania konstrukcyjne elementdw wycigeggh,
- sposéb antykorozyjnego zabezpieczenia elementataayljej uszczelnienie,
- spostb zak@zenia izolacji przy przerwie dylatacyjnej,
- sposéb odwodnienia samej dylatacji.
5.3. Wykonanie uradzenia dylatacyjnego
Zgodne z warunkami oldenymi w Aprobacie Techniczne).
5.3.1. Przygotowanie stref zakotwien dylatacji

Przygotowanie wk dylatacyjnych dla zamocowaniaagizer dylatacyjnych obejmuje ngstiigce czynnéci:
- deskowanie przerwy maizy kaicami plyty pomostu lub poraizy plyty pomostu i przyczdikami w rejonie dylataci,
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- ulozenie zbrojenia, w tym gibw kotwiacych uradzenie dylatacyjne,

- zabetonowanie koowych odcinkéw phyty pomostu w rejonie dylatael aby uzyskaprzenvg dylatacyjm o szerokéci okrélonej
przez producenta ydzenia i dostosowawlo przesuwodw okéienych na Rysunkach.

Wymiary koniecznych nisz dylatacyjnychlsztattowane indywidualnie dia danego obiekiu onaso z uwzgtnieniem projektowanej
grubgci plyty pomostuscianek zaplecznych przyczdkéw.

5.3.2. Montaz urzgdzen dylatacyjnych

Roboty zwizane z monizm winny by wykonywane przez daiadczonego w tego rodzaju robotach
Wykonawe i pod nadzorem Producenta dylatacji.
Roboty obejmig

ulozenie w przerwie dylatacyjnej ydzenia dylatacyjnego
- regulag} ustawienia wysokoiowego urzdzenia dylatacyjnego
- regulagj urzdzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jegolereraozwarcia do temperatury moita
- zabetonowanie stref zakotiie
- 2wolnienie blokad ugrlzenia dylatacyjnego

uszczelnienie ugzenia dylatacyjnego.
Urz'c;dzenla dylatacyjne mocujes flo konstrukcji zespolonychzelbetowych za pomaecakotwigé zabetonowywanych we gkach
pozostawionych w tych konstrukcjach. Do konstidtajowych urgdzenia dylatacyjne mocuje girzy pomocy spawania lub gbania
$rubami. W czasie moriaurzdzenia dylatacyjnego na obiekaibetowym lub zespolonym nalesprawdzi:
- czy wrieki pozostawione w betonie w celu zakotwienigdrenia dylatacyjnego rgd§sztalt i wymiary zgodne z projektem technicznym
obiektu mostowego;
- czy zbrojenie wyprowadzone z konstrukcji oraz diaslat zbrojenie zakotwiemontowane na budowie jest zgodne z projektem
technicznym;
- naley zanotowatemperatyrpowietrza oraz konstrukcji zmierzom czasie wbudowywania gdzenia dylatacyjnego;
- nalery sprawdz doktadné¢ pionowego ustawienia ydzenia dylatacyjnego. Pomiary pionowego f@mia urzdzenia dylatacyjnego
nalery wykona w co najmniej 6 punktach pomiarowych, usytuowanyasi jezdni i w liniach kragnikow na skrajnych beleczkach
jezdni z obu stron udzenia dylatacyjnego. Maksymalna odiggiosi, w ktdrych usytuowang punkty pomiarowe nie powinnady
wigksza od 6 m. B wysokdciowego ustawienia wdzenia dylatacyjnego vadnym punkcie pomiarowym nie paoprzekrocay
wartgci =2 mm;
- naley sprandzi dokladné¢ poziomego ustawienia rozwadburzdzenia dylatacyjnego i dostos@vyado chwilowej temperatury
otoczenia w czasie mofa Pomiary poziomego péenia uradzenia dylatacyjnego nalewykona& w co najmniej 3 punktach
pomiarowych, usytuowanych w osi jezdni i w linicineznikow. Maksymalna odlegié osi, w ktorych usytuowang gunkty pomiarowe
nie powinna b wicksza od 6 m. BH poziomego ustawienia rozwadoustawienia ugdizenia dylatacyjnego wadnym punkcie
pomiarowym nie me przekroczgwartaci £ 5 mm.
- bezpdrednio przed zabetonowaniem zakaweki nalezy oczycic za pomag spezonego powietrza z pylow, Zaych frakdi,
nadmiaru wody na powierzchni betonu i innych zaysczé.
- beton stosowany do zabetonowania zakttp@nvinien by klasy takiej samej jak konstrukcja obiektu i rieszej nk C25/30.
Dopuszcza sizabetonowywanie zakotdierzdze dylatacyjnych betonami polimerowymi typu PC luliPC
W obiektach gdzie wymagane jest zastosowanie vaeigiowe uradzenia dylatacyjnego naezastosow@urzdzenie zbudowane z
dwach beleczek jezdni (skrajnych), beledzellkowych, pongidzy ktdrymi zamocowane profile elastomerowe, elementéw kafwyich
oraz skrzynek trawersowych.
Wewngtrz skrzynek trawersowych umieszczona jest akoryiodabeleczka (trawersa) posiadaplywidualr, (nietypovd) konstrukag
zaprojektowaiprzez Producenta.
Zastosowane pgzenie przegubowe beleczki trawersowej z beleczigzini pozwala na realizowanie przemiesrcze
trzyplaszczyznowych oraz obrotow zamocowanegdzeria dylatacyjnego.
W celu redukgji propagaciji hatasu ,od spodu” kakejr przewidziano zastosowanie piyt z welny minejana osnowie z blachy,
mocowanej do konstrukgji.
W celu zmniejszenia halasu generowanego przedzaria dylatacyjne podczas przejazdu pojazdéw badmeych, urgtizenie
powinno mié zaprojektowane, wyposme w elementy tiurgie hatas.
Elementy turice hatas zimne g z plytek w ksztalcie rombéw przyspawanych na gbrpgwierzchniach
pairednich beleczek jezdni oraz pigibatych przyspawanych na gorych powierzchniagmgsia
beleczek jezdni.
Monta tych dodatkowych elementéw powodigeszczeliny dylatacyjne w jezdni uzyskkgztalt zygzakowaty.
Dodatkowo, aby w caloi wykorzysta zastosowane nakiadki romboidalne, yeleykona roboty zwizane z wykaczeniem stref
przydylatacyjnych poleggie na nagtiu frezem bruzd o diugc 600mm i szerokai 30 mm ukénie (kt ca. 50°) do osi wEzeh
dylatacyjnych oraz bruzd na geteniu profilu skrajnego z nawierzehasfaltovy. Giebokasé nacinanych bruzd ca. 60 mm.
Wypelnienie bruzd wykokiastosownym betonem polimerowym, odpornym na kalein oraz odpormym
na obcizenie ruchu kolowego oraz warunki eksploatacyjrie (samraajce, plugi itp.). Beton polimerowy o stosownejspstac
winien w 100 % bymaterialemn absolutnie szczelnym.

6. Kontrola jakosci robdt
Ogblne zasady kontroli jada rob6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagagoine™.
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6.1. Wymagania
Wymagama jakie powinna spetknstrukcja szczelnego przykrycia dylatacyjnego:
by¢ scisle dopasowana do przekroju poprzecznego obielimgidnieniem spadku poprzecznego jezdni po osi dyjatacj
- powodowad tagodny i cichy przejazd pojazdéw przez szezelin
- zapewrt pieszym w sposob niezakibcony przechodzenie dieminiad urgdzeniem dylatacyjnym,
- gwarantowaswobod wszelkich przesust, wynikagcych z ukladu statycznego i konstrukeyjnego ohjiektu
- posiadawytrzymal@¢ zapewniajca niezmienne warunki eksploatacyjne,
- by¢ szczelna dia wody,
- by¢fatwa w montau i w naprawie przy dagiie od gory i przy zamkggiu potowy jezdni,
- by¢ odporna na dziatanie s, produktdw naftowych, soli i innych czynnikdweisticznych wyspuiacych na drogach,
- posiadé parametry wspdtdziatania z kolami samochodéwariii do parametréw nawierzchni.
6.2. Kontrola instalacji urzadzen dylatacyjnych

Kontrola obejmuije:
- wykonanie przerw dylatacyjnych w konstrukcji ohiekialey sprawda szeroké& przenwy, rozstaw drednice pitdw kotwicych,
przygotowanie powierzchni betonowych,
- sprawdzenie prawidiowd wykonania zabezpiedzantykorozyjnych,
- wykonanie regulacji ustawienia wyssgiowego urgdzenia dylatacyjnego,
wykonanie regulacji ustawienia szer@kaurzdzenia dylatacyjnego i dostosowanie jej do temypgrabontau; naley wykona
bezp(érednio przed zabetonowaniem zakaikib przykeceniem,
- jakai¢ betonu i sposob wypetnienia strefy zakaiwie
- o0sadzenie kotew i wykonanie podlewki,
- zwolnienie blokad ugtizenia dylatacyjnego (najiséej w 8 godzin po zabetonowaniu zakafie
- sprawdzenie szczefmddylatacii.
Odchyiki wysokeéciowe rzdnych ustawienia wysokowego urzdzenia dylatacyjnego nie mggrzekraczét 2 mm.
Odchyiki ustawienia rozwait urzzdzenia dylatacyjnego nie mggyzekraczé+ 5 mm.
Montaz urzidzenia dylatacyjnego na innym obiekcie tan dla kiérego zostalo zaprojektowane oraz jemerdioki, bez pisemnego
uzgodnienia z Inspektorem Nadzaraisdopuszczalne.

7. Obmiar robét

Ogdine zasady obmiaru Rob6t podano wS$1.00.00.00:" Wymagania ogdine”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiaru jest 1 m (metr) wbudowanegadeznia dylatacyjnego o okianych w Dokumentacii Projektowej parametrach.
Dlugai¢ dylatacji mierzy siwzdiw osi przerwy dylatacyjnej, na poziomie jezdni jgérinej powierzchni

chodnika/opaski, pogtizy zewstrznymi (licowymi) plaszczyznami gzymsow.

8. Odbior robét

Ogdine wymagania dotyge obmiaru Robét podano SST D-M.00.00.00."Wymagegine. Odbior uglzenia dylatacyjnego
dokonywany jest na podstawie wynikw pomiardw, hadaceny wizualnej. Odbiorowi muspodlegé poszczegdline etapy prac.
Inspektor Nadzoru potwierdza pegyg prac wpisem do Dziennika Budowy. Odbior médevigest dokonywany na podstawie atestow
producenta. Odbidr moataurzdze: dylatacyjnych jest dokonywany na podstawie wynikémiroli wg pkt 6 Specyfikacji. Na podstawie
wynikéw badé nalezy sporadzic protokoly odbioru rob6t Kmowych. Jeeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wyka@narace
nalezy uzng za zgodne z wymaganiami projekiu i Stelleha jedno badanie dalo wynik ujiemny, wykonane robalgiyuzna za
niezgodne z wymaganiami, W takiej sytuacji Wykorsaabowizany jest doprowadzioboty zwizane z wykonaniem i mogm
urzdzeh dylatacyjnych do zgodéoi i przedstawi je do ponownego odbioru.

9. Podstawa platnéci

Ogblne ustalenia dotygze podstawy platda podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine okt
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania obejmuje:
- skiadniki ceny jednostkowej okdene w DM.00.00.00, pkt 9.1,
- projekt;
- dostarczenie certyfikatow projektowych i nigetiych aprobat technicznych;
- dostarczenie danych i rysunkéw;
- weryfikacja dokumentacji i ponowne jej przesiaie;
- zmiany rob6t wymagane w celu dostosowania ichajeltn \Wykonawcy;
- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni;
- ukladanie i poziomowanie zbrojenia;
montat lub wykonanie dylatacji, dreh@odpowierzchniowy, odprowadzenie wody pod dytatagjkonanie zaokglen krawedzi na
budovwe wykonanie izolacji przeciwodnej wraz zéblsami przy krawgnikach, chodnikach, przepustach instalacyjnychmi ty
podobnych, w tym stosowanie szablonow, prowadtymi podobnych elementéw zabezpiegzaih uradzenia dylatacyjne przed
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przemieszczeniem;

- monta dylatacji z uwzgldnieniem temperatury i innych czynnikbw ogranigzah;

- pokrycie uszczelnianych powierzchftiodkiem gruntuicym, phty do wypeliania szczelin,stay uszczelnigpe, widadki,
zabezpieczenie i uszczelnienie;

- Kleje itym podobne;

- beton wylewany na miejscu;

- formowanie, nacinanie i uszczelnianie ronkéw i kidziwy warstwach nawierzchni i hydroizolacii phytyrpostu;

- obrdbka powierzchniowa;

- system ochronny antykorozyjny;

- smarowanie;

- zabezpieczenie wdzeh dylatacyjnych przed uszkodzeniem lub przemiesieceen

- wywiercenie lub uformowanie otwordw oraz whudowsmik (kotew), sworzni, gniazd, plyt podstawy oragdzen kotwigcych;

10. Przepisy 2dzane

Aprobaty Techniczne.
Instrukcje montau dylatacii - opracowane przez producenta.
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M.19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych.

M.[9.01.04. BALUSTRADY NA OBIEKTACH MSTOWYCH.
1 WSTEP

LL Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SzczegGlowej Specyfikadginhieznej 8 wymagania dotyeze wykonania i odbioru Rob6t azanych z

wykonaniem balustrad w ramach rozbudowy drogi ggnimn106084B w lokalizacji roboczej od km 0+00Ckan0+095,65 i od km
0+118,41 do km 0+182,10 wraz z bugddadki dia pieszych nad rzelablonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiionka.

12 Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosoysimadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Roh6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Szczeg6towe] Spewjfi Technicznej dotygzzasad prowadzenia Robét zz@inych z wykonaniem
balustrad na kladce.

14. Okrelenia podstawowe
14.1.  Porecz, balustrada element zabezpieczay na obiekcie mostowym mey na celu zabezpieczenie ruchu pieszego od strony
skarpy.

Pozostate okéienia § zgodne z obowiujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamiSST D.M.00.00.00 “Wymagania
ogobine”.

15. Ogdlne wymagania dotyczce Robot

Whykonawca jest odpowiedzialny za jékstosowanych materialow i wykonywanych Rob6t osaiclz zgodné z Dokumentag
Projektovg SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania efjoin

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dotyeze materialow
Wymagania ogéine dotygze materialéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagdine”.

2.2. Materiaty do wykonania balustrad

Balustrady naly wykon& zgodnie z postanowieniami Dokumentacji Projektoiveyn SST. Powierzchnia ksztaltownikow
walcowanych powinna bycharakterystyczna dla procesu walcowania i wahaam, jak widoczne tuskigkniecia, zawalcowania i
naderwania. Ksztattowniki powinny dghcite prostopadle do osi podhej ksztattownika. Powierzchniadadw ksztattownikow nie
powinna wykazywérzedzian, rozwarstwig peknie i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonynenki

2.3. Materiaty do wykonania zabezpieczenia antykoryjnego

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczenjarorzyjnego winny posiadavazng aprobag techniczg IBDIM. Zaleca s
wykona malowanigrodkami zapewniagymi wysolg jakasc i trwalas¢ zabezpieczenia antykorozyjnego, stati@astaw pochogzy
od jednego producenta .

23.1.  Zabezpieczenie antykorozyjne

« Zestaw farb faczna grubét warstw farby podkladowej, saizywarstwy i nawierzchniowej winna wynisiin. 280um.

2.3.1.1 Farba go gruntowania

Wymagania dla farby do gruntowania po wymieszadiulisika | (baza) i skladnika Il w proporcji oilomej przez producenta farb,
podano wtablicy 1.

Tablica 1

Lp. \Wasciwasc Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5

1 |Lepkas¢ mieszaniny w temp. +20 °C P >08 PN-SO 2884-1

2 | Gestai¢ farby w temperaturze +25 °C: kg/dm >(1,4+0,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawartgc czsci stalych % (VIv) >(80+2) PN-C-81512:1984
4 | Zawarta¢ lotnych zwizkéw organicznych g/dmi >200 PN-EN ISO 11890-1
5 |Zawart@¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >10 PN-C-81512

6 | Grubd¢ warstwy suchej pm > 100

7 |Minimalny interwal czasowy do naktadal h >16

nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Oczyszczenie konstrukcji stalowej do stopnia SayZPN-EN ISO 8501-1.
Powtoki malarskie z do gruntowania nafevykonywa, gdy:

- temperatura podi@ nie jest nisza nk +10 °C i nie wysza nk +40 °C,
- temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,

- temperatura materialu nie jestsza nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,
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2.3.

Wymagania dla farby miedzy warstwowej po wymidazsidadnika | (baza) i skladnika Il w proporcjredlonej przez producenta farb,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

1.2 Farba mgdzywarstwowa

podano w tablicy 2.
Tablica 2
Lp. Wiadciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 2 3 4 5
1 |Lepkac KU od 100 do 115 ASTM D 562
2 | Gestas¢ mieszaniny w temperaturze + 25 °C glom >(14+0,1) PN-EN I1SO 2811-1
3 | Zawartd¢ czsci stalych % (VIV) >(70£2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwizkOw organicznych gl > 295 PN-EN ISO 11890-1
5 | Zawartg¢ lenkuzelaza (MIO) w suchej powtoce %(m/m) >18 1ISO 10601
6 |Zawartg¢ aluminium w suchej powtoce %(m/m) >03 PN-C-81512
7 | Grubd¢ warstwy suchej pm > 100
8 [Minimalny interwat czasowy do nakifada h 512
nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby miedzywarstwowej riglevwkonywat, gdy:

temperatura podi@ nie jest nisza nk 0 °C i nie wysza ni +40 °C,
temperatura otoczenia nie jestsia nk 0 °C i nie wysza nk +40 °C,
temperatura materiatu wynosi od + 15 °C do +30 °C,

wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza nk 80 %.

2.3.13 Farba nawierzchniowa
Wymagania dla farby nawierzchniowej po wymieszakiadnika | (baza) i skiadnika 1l w proporciji elonej przez producenta farb,
podano w tablicy 3.
Tablica 3
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wediug
1 2 3 4 5
Lepkas¢ mieszaniny w temp. 23°C:
1 |skladnik | (baza) KU od92do 112 | ASTMD562PN-SO 2884-
skiadnik Il (utwardzacz) P od 100do 180
2 | Gestas¢ mieszaniny w temp. 23 °C kg/dmi >(1,240,1) PN-EN ISO 2811-1
3 | Zawarteé casdi stalych % (VIV) > (55+2) PN-C-81512
4 | Zawartg¢ lotnych zwazkdw organicznych g/dnmi > 425 PN-EN ISO 11890-1
5 | Gruba¢ warstwy suchej pm >80
6 Minimalny interwat czasowy do naktadal h >4
nastpnej powtoki w temp. + 23°C

Powtoki malarskie z farby nawierzchniowej nalevykonywa, gdy:
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Wymagania ogdlne dotygz sprztu podano w SST. D.M.00.00.00 ,\Wymagania ogélne™.

32.

Roboty zwgzane z wykonaniem balustragiipwykonywane ¢cznie oraz przyayciu spratu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru. Przy mechanicznym wykonywarihbOR Wykonawca powinien dyspon@waastpujacym sprawnym

temperatura podia nie jest iisza nt +5 °C i nie wysza nt +40 °C,
temperatura otoczenia nie jegsma nt +10 °C i nie wysza nt +40 °C,
temperatura materialu nie jestaia nt +10 °C i nie wysza ni +40 °C,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie jest wgza ni 80 %.

SPRET
Ogdlne wymagania dotygre sprztu

Sprzt do wykonania balustrad

technicznie spetem:

zurawiem samochodowym oamgu do 4 t,

zestawem spgi specjalistycznego do obrobki elementéw metaloyvyc
spawark elekiryczi,

kluczami nasadowymi,

kluczami dynamometrycznymi,

sprztem do transportu balustrad.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne dotyegce transportu
Wymagania og6ine dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymageydboe”.

42. Transport elementow balustrad

Zaladunek, transport, roziadunek i sktadowanieralgier do wykonania balustrad powinny odbys tak aby zachowiach dobry
stan techniczny i nienaruszaipowiok antykorozyjnych.

Ksztaftowniki stalowe mimna przewoz dowolnymisrodkami transportu, luzem lub wazkach, w warunkach chranich je przed
korozj.

Dla pozostatych materialdw nie ableest warunkéw transportu.

43. Transport , pakowanie i skladowanie materiaify do zabezpieczenia antykorozyjnego

431.  Pakowanie

Materiaty powinny b§ pakowane w pojemniki zapewaiegg zachowanie weiwosci fizykochemiczny. Powinno esistosowa
oryginalne pojemniki przewidziane przez producédtdise § oznakowane zgodnie z ednymi przepisami.

432.  Transport

Materiaty powinny by transportowane zgodnie z zaleceniami producedtetnymi przepisami.

433.  Skladowanie

Skiadniki wyrobdw do systeméw powtokowych do antgkginego zabezpieczenia stalowych konstrukcji omagth powinny by
magazynowane lub przechowywane w migjscach i wnkach, w ktorych niedoly nareione na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania Robot

Wymagania ogdine dotygze wykonania Rob6t podano w SST. D.M.00.00.00 ,Vgania ogdine™.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akegptrojekt organizacji i harmonogram Robét, uadhgajce warunki w
jakich wykonywane iy balustrady.

52. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdeiwych Robét naligy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST Iskaza Inspektora Nadzoru:

- wykona wwarsztacie balustradyc¥nie z zabezpieczeniem antykorozyjnym,

- wykona w warsztacie kotwie do mocowania stupkéw,

53. Montaz balustrad

Balustrady naley wykonat w warsztacie. Naky je zabezpieczyantykorozyjnie zgodnie z zasadami zabezpieczatykorozyjnego
konstrukcji stalowych i uwag zawartych w n\n SST.

Balustrady po zespawaniu rigleoczyicic do Sa2 i na tak przygotowarpowioke nalezy pomalowd farky gruntujcy i
miedzywarstwow. Nakladanie zestawu antykorozyjnego zgodnie z wgmami producenta zestawu malarskiego. Stupkstostl
naley przykecic do wczéniej zamocowanych na zabetonowanych kotwach lubwjagrzypadku balustrad przy schodach
utrzymaniowych umieszozlezpérednio w fundamencie .

Po wykonaniu montal, uszkodzone fragmenty powtoki antykorozyjnej zyalebezpieczyfarty gruntujcy i migdzywarstwow, a
nastpnie calé¢ pomalowad jeden raz fabnawierzchniowy.

Kolorystyka powinna hyuzgodniona zagglcy obiektu.

Konstrukcja balustrad nie przewiduje przerw dyiggch.

Szczegbly konstrukeyjne zamieszczono w DokumeRegjgktowe).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakéci Robét

Ogolne zasady kontroli jaém Robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoin

6.2. Badania przed przysipieniem do Robot

Przed przyspieniem do Rob6t Wykonawca powinien uzyskal Producenta materialdw aprobaty Iub aktuéMadectwa
dopuszczenia materiatow przeznaczonych do wykofmtét i przedstadije Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji matirnigt
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 2. n/n SST.

6.3. Badania w czasie wykonywania Robot

6.3.1.  Badania wykonywania balustrad

Materiaty dostarczone na budpdo wykonania balustrad zseéadczeniem o jakoi (aprobaf) producenta powinny Bysprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Dodatkowo naley ocent:

- monta kotew do mocowania stupkow,
- monta balustrad,

- powioki zabezpieczenia.

Whyniki kontroli prowadzonych rob6t malarskich pomgrzawierd:
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- daty i sposéb wykonania oczyszczenia oraz uwgmghiera Nadzoru,

- pomiary klimatyczne,

- daty i metody nakladania pokrycia malarskiego wrami Inspektora Nadzoru dotyce tego zabiegu,

- pomiary grubéci poszczegdlnych powok,

- przyjty zestaw malarski orazzie farb na jednosgipowierzchni i na cale malowanie,

- pomiary grubéci powoki,

— orzeczenie Inspektora Nadzoru przypoefo Roboty, podgie charakterystgk stwierdzonego pokrycia i zgoddo
wykonawstwa z Dokumentadprojektovy.

6.3.1.1. Kontrola przygotowania powierzchni

Przy ocenie przygotowania powierzchni salgprawdai:

—  stopieh czystdci podiaza,

- chropowatéc,

odtluszczenie,

odpylenie,

— obecnét zanieczyszczgonowych.

Kontrok stopnia czystai nalezy przeprowadziw poréwnaniu do barwnych wzorcow fotograficznyahczonych do normy PN-ISO

8501-1.

Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem saiceagyvag nalery zwréct na doktadne oczyszczenie szwdw spawalniczych,

Ziaczy, miejsc trudnodaginych.

Oczyszczona powierzchnia nie powinna wykazywiekszych uszkodze a zalecana, typowa chropowvsatpodicza, powinna

wynost 25:-70um. Ocer nalezy przeprowadziprzy pomocy przyadu do pomiaru chropowats.

W przypadku chemicznych metod oczyszczaniaanaprawdzi pH powierzchni, ktére powinno wynésb=7. Skutecznit

odtluszczenia natg sprawdz wg PN-H-97052.

Zanieczyszczeniem, ktdre musthysungte z kadego podiga przygotowanego do malowania, jest kurz i pytroekutecznri

odpylenia nalgy przeprowadzizgodnie z norslSO 8502-3.

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie paimaley zwroct uwag, aby powietrze bylo pozbawione oleju. Dotyczy to

rowniez powietrza iytkowanego do ngdu nargdzi do oczyszczenia.

Skuteczn& usunicia zanieczyszcagonowych z powierzchni polega na oceniécilehlorkow i siarczandw znajdgiych st na

powierzchniach do malowania, zgodnie z metodplmgiacowad przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie.

6.3.1.2. Kontrola procesu zabezpieczenia antyjoemo

Kontrok procesu zabezpieczenia antykorozyjnego przeprevsaoz

- po zagruntowaniu

— po nalgeniu kolejnych warstw materialu malarskiego.

Uzyskanie prawidiowych wynikow malowania wymagastego przestrzegania zatnej technologii nakladania farb. Odnositsi

szczegdlnie do #&j wymienionych czynnikow:.

e sprawdzenie stanu przygotowania powierzchni ddinaeia

*  sprawdzenie stopnia wysofgia uprzednio nadmnej warstwy farby oraz zgodisbczasu malowania z zamym dia tej farby
interwalem czasowym,

e sprawdzenie warunkow atmosferycznych imij acych zaréwno malowanie jak i saiuie powiok,

»  kontrola sprawni aparatury aplikacyjnej i odpowiedniego doborezgkontrola przygotowania farb (Sprawdzenie zgmiino
typu i koloru farby z DokumentadProjektoveg) oraz widciwego wymieszania przed malowaniemsh e konieczne, podczas
malowania,

«  badanie gruci na mokro, ocena wyglu powtoki w trakcie malowania (zacieki, niedomaioia),

»  sprawdzenie gruléci poszczegdinych powiok jak i grdioocatkowitej powtoki.

6.3.1.3. Kontrola jakéi powdok malarskich

Kontrok jakaici powlok zabezpieczenia antykorozyjnego przeproavas

— PO zagruntowaniu,

— po nalgeniu kolejnych warstw materiatu malarskiego.

Podstawowym kryterium jaka powtok g nizej podane parametry:

*  wyghd zewtrzny powioki- nalery stwierdzE, czy powioka nie ma niedopuszczalnych wad povtiai@arych, poréwnakolor i
stopig potysku z PN - 1ISO 4628:

e stopien wyschnicia powioki - okreSla st wg PN-C-81519, roziiajacej 7 stopni schettia, poza tym Producent w karcie
materiatu okréla czas do aplikacji ngpinej warstwy,

*  przyczepn& powioki - mazna oznaczy zgodnie z PN-C-81531 metpdack¢ za pomog nazy Petersa lub przez pomiar sity
odrywu,

e grubaié powdoki suchej pomiar grubéci mazna przeprowadzimetodami nieniszgzymi lub niszcgcymi, zgodnie z PN-C-
81515.
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6.3.1.4. Badania w okresie gwaranciji

Przed kécem okresu gwarancyjnego clweego w umowie naty dokona sprawdzenia stanu powtok zgodnie z Raportem z
Inspekcji Powtok wg Zatznika 4 do ,Zalede do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezmédonstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych”.

W raporcie tym oceniany jest:

- stan powlok wg wzorcdw zawartych w normie PN-#828

- adhezja powiok metgahace¢ wg ISO 2409 lub ASTM 3359-95 lub mejartinpwania wg ISO 4624.

Jakd¢ powtoki malarskiej powinna Byzgodna z wzorcem llla.

Do wykonania poprawek powiok na koszt Wykonawcyiflwa 3 sk te elementy konstrukcii, na ktérych veystje:

- skorodowanie wksze nt na wzorcu R,

- kredowanie povegj 2 stopnia,

- jakiekolwiek gcherzenie, tuszczenie ¢hmnia powtok wydczajc uszkodzenia mechaniczne spowodowane pezgizownikow
drég,

- adhezja do podta i midzywarstwowa powtok powinna niistopigs 1 wg ISO 2409 (dla powiok z farb tiksotropowycHug)
powyzej 2A wg ASTM 3359-95 lub wartd powyzej 4 MPa wg ISO 4624.

W przypadku pojedynczych lokalnych uszkdddepuszczasivykonywanie napraw zgodnie z 1ISO 8501-2.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru Rob6t
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w SST D.M.QR.Q@/ymagania ogblne™.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostikobmiarovg jest 1 m (metr) wykonanej balustrady, na podstBeleimentaciji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D.M.@Q@/ymagania ogolne”.
Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarowadlé z biezacej kontroli materiaddw i Robot.

8.2. Sposaib odbioru Rob6t

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenfaejojektovy, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoragljewszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wogolety wyniki pozytywne.

Odbidr balustrad obejmuie:

a) odbiér ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny.

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 “tgigmia ogdlne™.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady platréoi

Ogodlne ustalenia dotygze ptatnéci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 m wykonanej balustrady rigleorzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jé&bioRobot i materialdw w oparciu o
pomiary i wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania Rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie Robdt,

- zapewnienie niegdnych czynnikdw produkcj,

- wykonanie i montabalustrady wraz z wykonaniem powiok malarskich,

- przeprowadzenie batigpomiardw,

- oczyszczenie terenu budowy po Zakzeniu Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03200 Konstrukcie stalowe c2biia statyczne i projektowanie.

2. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Keikoie slupdw i komindw.

3. PN-H-84020 Stal niestopowa konsginikogdinego przeznaczenia. Gatunki.

4. PN-H-84023 Stal dlioeego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

5. PN-M-69014 Spawanie tukowe elektrodatrionymi stali veglowych i niskostopowych Przygotowanie brzegéwpkgnia.
6. PNIM-69774 SpawalnictwogGe gazowe staligglovwych o grubézi 5100 mm. Jakd powierzchni eicia.

7. PN-M-82054/03 Sruby, wkety i naketki. \iasciwosci mechaniczrgub i whkitow.

8. PNAV82101 Sruby z foem szgiokanym.

9. PNAVH82105 Sruby z foem szgiokainym z gwintem na calej diugd

10. PN 1SO8401-1 Ochrona przed kertdzorce jakéri przygotowania powierzchni stali do malowania

11. PN-H97051 Ochrona przed koep&rzygotowanie powierzchni stali, staliwaeliwa do malowania.Ogdine wytyczne.
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12. PN-H97052 Ochrona przed kaaZcena przygotowania powierzchni stali, stalisivia do malowania.

13. PN-H97053 Ochrona przed kadgalowanie konstrukgii stalowych. Ogdine wytyczne.

14. PN-H97070 Ochrona przed kard2pkrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

15. PN-H97080 Ochrona przed kaaZchrona czasowa.

16. PN-H-04651 Ochrona przed korpHlasyfikacja i okrélanie agresywniai korozyjnejsrodowisk.

17. PN-H-04653 Ochrona przed ketoRodziat i oznaczenie warunkdw eksploatacji wyrobmetalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami
ochronnymi

18. PN-C01700 Wyroby lakierowe. Terminologia.

19. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie praegivanie i transport.

20. PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Gleie przyczeprioi do podida oraz przyczepin miedzywarstwowe).

21.PN-C81515 Wyroby lakierowe. Oznaczenie §nipomok.

22.PN-C81529 Wyroby lakierowe. Proba tioszmwiok przyradem Erichsena.

23.PN-C81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpéenpowtok lakierowych na uderzenie za papaparatu Du Ponta.

24. PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczeiieaindci powiok.

25.PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenie elastigi powiok przez zginanie.

26. PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczeniexairg) twardéci powiok.

27. PNHVH04256/02 Strukiura geometryczna powierZchropowat powierzchni. Terminologia ogdina.

28.PN-C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenia od@powiok na dziglanie mgly soinej.

29. PN-C-81548 Wyroby lakierowe. Przyspieszoneabied odpornéci powlok na dziatanie czynnikéw atmosferycznycparty z lampami
ksenonowymi).

30. PN-EN/22063 Ochrona przed kard2pwioki metalizacyjne. Wymagania i badania.

31. PN-EEN/24624 Farby i lakiery. Proba odrywaniackeny przyczepsa powdoki malarskiej.

32. PNEN/29117 Farby i lakiery. Oznaczenie czalbowitego wyschrtia i stopni wyschitia.

33.PN-B-06250 Beton zvwykdy.

34.BN-78/6736-02 Beton zvwykly. Beton towarowy.

35. PN-B-06251 Roboty betonovielbetowe. Wymagania techniczne.

36. PNHSO8501-1 Przygotowanie padktalowych przed nakdadaniem farb i podobnychuidal. \Wzorcowa ocena czysio powierzchni.

10.2. Inne dokumenty
37. Instrukcja KOR-A

122



M.20.01.05. Utéenie w chodnikach rur ostonowych

M.20.01.05 ULQZENIE W CHODNIKACH RUR OStONOWYCH
1 Wstep
11 Przedmiot i zakres robdt budowianych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczagppnagania dotygeze wykonania i odbioru rur ostonowych w chodnikadstu

ramach rozbudowy drogi gminnej nr 106084B w logfizoboczej od km 0+000 do km 0+095,65 i od kriilB41 do km 0+182,10
wraz z budowkiadki dla pieszych nad rzeabtonk

- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaitonka.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokysrEstargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reajjiabt wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem i moritem
rur ostonowych z PEHD&ednicy 160mm w ruszcie kladki.

14 Informagie o terenie budowy
Informacje o terenie budowy zostaly podane w ST @M0.00.
16 Okredlenia podstawowe

Okrellenia podane w ninigjszej Specyfikagji Zzyodne z obowzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i oldeniami
podanymi w ST DM.00.00.00 .

2. Materialy

Jako rury oslonowe stosujesiry PEHD dirednicy 160 mm i sztywiiai obwodowej min. 4kN/f
Tworzywem wykorzystywanym do produkcji rur ostonotvjest polietylen wysokieggtaici HDPE o nagpujacych wigciwosciach
Qestaié nie mniejsza 1i0,942 [g/cr,
e wspoiczynnik plyrgcia: 0,15 + 0,5 [¢/10 min] dia masy afagiace) 2,16 kg i temperatury 190°C wg ISO 1133,
e modut spezystaci: 800 + 1200 [MPa]
«  wspdiczynnik termicznej rozszerzaadiniowej: a = 1,5 + 2,0 * 1H[1/°C],
e temperaturowy zakres stosowania: 30°Cdo +75°C,
«  wydhuwzenie w punkcie zerwania > 800%
e odpomd¢ nawekszd¢ kwasow i alkaliow
Rury powinny mié jednolit; barve , kaice obaite prostopadle do osi.
Na kazdej rurze powinien hyumieszczony napis zawiegay:

. znak lub nazw wytwaérni,

. srednie zewretrzng i grubai¢ scianki,
. obowigzujaca norne,

. rok produkcji.

3. Sprat

Nie wystpuje.

4, Transport

Materialy mog by¢ wozone dowolnymisrodkami transportu. Natg je umigci¢ rOwnomiernie na calej
powierzchni fadunkowej i zabezpiecpyzed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicgptojekt organizacji i harmonogram rob6t uedigiahcy wszystkie warunki, w
jakich keda wykonywane roboty.

Przepusty kablowe

Przepusty kablowe natg wykona z rur osrednicy 160 mm.

Rury przewidziane do umieszczenia w ruszcie ayalenocowa w potazeniu przewidzianym w Dokumentacji
Projektowej tak, aby nie zmienilty swego pataia.

Rury naley zabezpieczyprzed dostaniemesto ich wrgtrza masy betonowej, poprzez owdgie taény dowolnego typu.
Rury naley dylatowa w miejscach dylatacji konstrukcji wg Dokumentaejojektowej i rysunkéw roboczych wykonanych
przez Wykonawe

Dylatacg rur mana wykond poprzez umieszczenie w miejscu dylatacji kongtridadicha kompensacyjnego lub wg rozean
systemowych producenta rur.

Konce rur zamkagt i uszczelrd.

6. Kontrola jakosci robot
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Sprawdzeniu podlega,

. wymiary stosowanych rur,

. zabezpieczenia przeja rur ostonowych przez dylatacje,
. uszczelnienie stykow rur,

. droznos¢ przepustow kablowych,

7. Obmiar rob6t

Jednostl obmiaru jest 1 mb ufmnej ostony. Placi siza wykonan i odebrag ilos¢ metrow rur.
8. Odbidr robot

Odbiorowi czsciowemu (roboty zanikage) podlega:

. utozenie rur i ich uszczelnienie,
. zabezpieczenie przed przemieszczeniem.
. zabezpieczenie rur w przerwach dylatacyjnych

Odbior kaicowy polega na ostatecznej oceniécilgakaz ci i wartgci wykonanych rob6t. Odbior koowy naley oprze€ na
wynikach odbiorow robét zanikgych, atestach jakoiowych wbhudowanych materialow i sprawdzenidraii rur.

9. Podstawa platnéci

Placi st za m (metr) utzonych i odebranych rur ostonowych. Cena wlrif zapewnienie niegtinych czynnikéw produkcii, w tym:
dostarczenie i ulenie rur , ich wytrasowaniem, uszczelnieniem stykdustabilizowaniem oraz z zabezpieczeniem priekkztalceniem
rur podczas betonowania chodnika, sprawdzeriaadedrur, zabezpieczenie rur w przerwach dylatackirsabezpieczenie rur w trakcie
ukladania dylatacji ( wypelnienie wpidzapewnienie przepiywu zimnej wody ), osuszemjeamknycie | uszczelnienie Koow rur.

10. Przepisy zwgzane

PN-EN 12201:2004 Systemy przewod6w rurowych z morgztucznych do przesylania wody -Polietylen (REEzgs¢ 1:
Wymagania ogolne, Gz 2: Rury, Czé¢ 3: Ksztaltki, Czs¢ 4: Zawory, Czi¢ 5: Przydain@ do systemu

PN-EN 12666-1:2006 (U) Systemy przewoddw rurowytaiorzyw sztucznych do besmieniowej podziemnej kanalizacji i odwadniania.-
Polietylen (PE) - G&¢ 1: Wymagania dotygee rur, ksztaltek i systemu

PN-EN 13244:2004 Systemy przewod6w rurowych z fmoiztucznych do @iieniowych rurocigdéw do wody uytkowej i
kanalizacji deszczowej oraz sanitarnej, uktadame piemi i nad ziemj - Polietylen (PE) -Ggci: Wymagania ogdine -
Cz4¢ 2: Rury - Czé¢ 3: Ksztaltki, Czé¢ 4: Zawory - Cg¢ 5: Przydatné do systemu

PN-EN 13476-1:2007 (U) Systemy przewodéw rurowydivarzyw sztucznych do beZeaieniowej podziemnej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Systemy przewodow rurdwyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego pioli&u winylu)
(PVC-U), palipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -¢&z1: Ogdine wymagania i vitswosci uzytkowe.

PN-EN 13476-2:2007 (U) Systemy przewoddw rurowydvazyw sztucznych do bezoieniowej podziemnej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej — Systemy przewodow rurdmgyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego ploligu winylu)
(PVC-U), palipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -¢kiz2: Specyfikacje dotygee rur i ksztaltek z gladkwewrgtrzry i zewrgtrzng
powierzchni oraz systemu, typu A)

PN-EN 13476-3:2007 (U) Systemy przewoddéw rurowydivarzyw sztucznych do beZeaieniowej podziemnej kanalizacji
deszczowej i sanitarnej - Systemy przewodow rurdwyéciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego gaifku winyiu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -¢k&z3: Specyfikacje dotyaze rur i ksztaltek z gladkwewrgtrzry i profilowary
zewrgtrzng powierzchnj oraz systemu, typu B)

prEN 14281:2001 Plastics piping systems for buddde ducting-Polyethylene (PE) -Specificationspipes, fittings and the system
(Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznychatiziemnych oston kablowych- Polietylen (PE) -c@ip@cja techniczna dla rur,
ksztaltek i systemu)

PN-EN ISO 154942005 Systemy przewodow rurowyalmzziw sztucznych do zastosaviazemystowych. Polibuten (PB), polietylen
(PE) i polipropylen (PP) - Specyfikacje elementéystemu- Serie metryczne

PN-EN 50086-1:2001 Systemy rur instalacyjnych dedzenia przewodow. gz 1: Wymagania ogoine.

PN-EN 50086-2-1:2001 Systemy rur instalacyjnycprdaadzenia przewoddw - €& 2-1: Wymagania szczegblowe dla systeméw rur
instalacyjnych sztywnych

PN-EN 50086-2-2:2002 Systemy rur instalacyjnyciprdavadzenia przewodow. §¢ 2-2: Wymagania szczegolowe dla systemow rur
instalacyjnych gtkich.
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PN-EN 50086-2-3:2002 Systemy rur instalacyjnycprdaadzenia przewoddw - €2 2-3: Wymagania szczegdtowe dla systeméw rur
instalacyjnych elastycznych

PN-EN 50086-2-4:2002/Ap 1:2003 Systemy rur ingtgigch do prowadzenia przewoddw €3¢ 2-4: Wymagania szczego6towe
dla systeméw rur instalacyjnych uktadanych w ziemi

PN-EN 61386:2004 (U) Systemy rur instalacyjnychrdavadzenia przewodow

Czsci: Wymagania ogoine

Cze$¢ 21: Wymagania szczegétowe - Systemy rur instafgeyj sztywnych
Cze$¢ 22: Wymagania szczegoétowe - Systemy rur instafgeyj getkich
Cz5$¢ 23 Wymagania szczegdlowe - Systemy rur instajatyelastycznych

ZN-TP S A-018 Norma Zaktadowa Telekomunikacja PalSk A. - Rury polietylenowe (RHDPEp) przepustowe
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M.20.01.10. CHODNIKI Z ZYWIC NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. WSTEP

11 Przedmiot SzczegGlowej Specyfikaciji Technicaf8ST/
Przedmiotem niniejszej Szczegblowej Specyfikaghmieznej (SST)sswymagania dotygze wykonania i odbioru robét zzanych z
wykonaniem nawierzchni chodnikow na bageic epoksydowych w ramach rozbudowy drogi gmimmef06084B w lokalizacji
roboczej od km 0+000 do km 0+095,65 i od km O0+11dykm 0+182,10 wraz z budgidadki dia pieszych nad rzgliablonk
- rozbiérka i budowa kladki dla pieszych przedaiionka.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jestgikmrebnt przetargowy i kontraktowy przy Zlecamializacii robét wymienionych wpkt. 1.1
1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Roboty, ktérych dotyczy SST obejmuyszystkie czynrigi umariwiaj ace | magce na celu Wykonanie rob6t wymienionych wp. 1.1.
Wykonanie nawierzchni chodnikowej na powierzchiarmvej obejmuie:

- warstwa gruntga z posypkz ogniowo suszonego piasku kwarcowego,

- warstwa nawierzchniowa zmieszana z piaskiem kwgro@gniowo suszonym w stosunku zajen od wartéci temperatury, z

ktdérej nawierzchniagdolzie wykonywana,

- posypkawiezej warstwy nawierzchniowej kruszywem.

- barwna warstwa zamykap z powioki twardo-elastycznej na bagisic poliuretanowych,
Minimalna grubét nawierzchni chodnikowej édacej mieszanipzywic z piaskiem kwarcowym) wynosi:

- min. 3 mmdla intensywnego alpieinia ruchem pieszych,
SzczegGlowy zakres wykonania zabezpieczenia efiamnebiektow jest okiony w Dokumentacji Projektowe).

1.4. OkreSlenia podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu odporme rigieranie -zabezpieczenie betonu przed karpeprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziafania agresywnego czynnikéw afengcznych lub wody na konstrukcharakteryzgpe st
réwnoczénie odpornécia nascieranie.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegagy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardjgalbetonu substancjami
chemicznymi, powodsaymi brak zwikalngici zabezpieczonych powierzchni przez gwddarakteryzape b rownoczénie
odporngcia nascieranie.

Impregnacja powierzchniowa -proces polegagy na nasyceniu powierzchni betdroedkami uszczelniggymi jego pory i nadagymi
powierzchni wigciwosci hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materiatow cieklych, uplynnibnid sproszkowanych nanoszonych na odpowiednjgqicvane
podicze za pomagtechnik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej veysitie kondensacja pary wodnej w postaci rosy prestlaiej temperaturze powietrza
i wilgotnasci.

Atest -wykaz parametrow technicznych materiatu, gwaramigsleprzez producenta.

Pozostale oksenia podane w niniejszej SST zgj0dne z obowzzujgcymi polskimi normami i SST DM.00.00.00 ,Wymagaoigdline”,

pkt. 1.4.

1.5. Ogblne wymagania dotyegce rohot.

Ogdine wymagania dotygeze robdt podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania egdiit. 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgodbaz Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine dotyege materialow
Ogdine wymagania dotyge materialdw podano w SST DM.00.00.00. "Wymagayditne".
2.2. Szczegblowe wymagania dotyee materialow

Wszystkie materialy stosowane do antykorozyjnelgezpieczenia betonu powinny posiaéiprobaé Technicza wydara przez IBDIM.
Zastosowany materiat musi posiasierencje dotyaze realizacji w budownictwie mostowym.
Przed zastosowaniem materialow do zabezpieczayliaramyjnego betonu, Wykonawca powinien przedétinspektorowi Nadzoru
numer parti towaru oraz aktualne wyniki haderamach nadzoru wegirznego producenta materiatu.
Do zabezpieczania antykorozyjnego betoninanstosowétylko materiaty o nieprzeterminowanej przydéthdo stosowania.
Przy wykonywaniu nawierzchni na pagliobetonowym konieczne jest jej zagruntowanie. Gnantie podiga betonowego nina
wykona naswiezym betonie bez zastoisk wody lub na suchym betonie.
Materia gruntujcy na bazie epoksydéw powinien posiatizstpujace minimalne parametry :

- gesta¢ ok 1,1 kg/dm3

- przyczepn& do betonu nie mniejszazdi,5 MPa (zniszczenie betonu)

- czas przydatrioi do uycia po wymieszaniu w temp. + 200C minimum 1 ga@dzin

- twardaé wg Shore D po 7 dniach, przy temperaturz8G-283
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Wytrzymaldi¢ na odrywanie od podia betonowego izolacjo — nawierzchni wraz z maeniagruntujcym powinna wg PN-92/B-01814
WYNosE:
- wartac srednia >25 MPa,
- warté¢ minimalna >2,0 MPa,
Zastosowana nawierzchnia powinna ykonana z materialu warstwy nawierzchniowej gecbgo s Wytrzymal@cia na rozeiganie
(po utwardzeniu mieszanigywic z piaskiem kwarcowym) wynoszacej min. 6,5 MPa.
Chemoutwardzalny materiat nawierzchniowy na bazeskladnikowego materialu hybrydowego w postacszaiginy zwicy
epoksydowe1 i poliuretanowej po utwardzeniu wipesiada nasgpujce cechy:
gestaic okolo 1,2 kg,
- Oestai¢ z piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,4 — 0, 7mnicok@ kg/
- zawartd¢ skladnikw statych nie mniejr®7%;
- wydhuzenie wzgidne przy zerwaniu wynagze minimum 30 %,
- twarddi¢ wedlug Shore — A>90,
- odpomdc¢ na dziatanie wodysrodkow odladzagych,
- wasciwosci elastyczne w temperaturze do’€20
czas przydatrsoi do uycia po wymieszaniu w temp. +20minimum 1 godzina.
Ponadto wykonana powoka powinna bgporma na powstawanie rys padidPowinna przendéstzarysowania (zgodnie z procedurami
IBDIM TWm-69/2004 oraz ITB LT 43) w zakresie:
a) wtemperaturze +32
- powloka o grubdzi 3 mm 0,35mm
- powloka o grubdzi 5 mm 0,80 mm
b) wtemperaturze -1G
- powloka o grubdzi 3 mm 0,15 mm
- powloka o grubdzi 5 mm 0,25 mm
Po wymieszaniu z ogniowo suszonym piaskiem kwartoawpdpowiednim uziamieniu wykonana warstwa iggilac- nawierzchniowa
stworzy trwad ciagliwo-elastyczg warstve taczicy cechy izolacji przeciwwilgociowej i nawierzchnigsokiej odpornéei nascieranie.
Piasek kwarcowy stosowany do wykonania izolacfwianzchni chodnikowej powinien posiaddaziarnienie 0,4 — 0,7 mm i powiniertby
SUSZony ogniowo.

3.SPRET

3.1. Ogdine wymagania dotyege spratu

Ogdine wymagania dotygeze sprztu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogoine3 pkt

3.2. Szczegdlowe wymagania dotyee spratu

Sprzti narzdzia do prac zazanych z wykonaniem warstwy nawierzchni chodnikoaggowierzchniach betonowych powinny zapéwni
clagtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jagiaobot.

Wybor sprztu i narzdzi do wykonania rob6t naledo Wykonawcy | powinien ldyzaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyege transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagexiiae™ pkt 4.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu

Sposo6b transportu przez Wykonawaterialow do nawierzchni chodnikowej na powiemizain betonowych nie e powodowé
obnizenia ich jakéci.

Przewdz skladnikéw chemicznych i materiatow do eaeshni chodnikowej na powierzchniach betonowyaskinien sé odbywa w
szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania rob6t
Ogblne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.O0.0WVymagania ogéine™ pkt 5.
5.2. Szczegdlowe zasady dotyce wykonania rob6t

5.2.1. Zasady prowadzenia rob6t

Roboty zwgzane z wykonaniem nawierzchni chodnikowej na peeheiach betonowych powinnydayykonywane przez pracownikow
posiadajcych swiadectwo kwalifikacyjne ukizenia szkolenia w zakresie tych prac przez istytarrowe lub zaklady naukowe w
wyzszych uczelniach.

5.2.1. Przygotowanie podiia dla prowadzenia rob6t

Wykonawca obowrany jest przygotowapodicze betonowe polegge na usugtiu niezwizanych cci betonu i szkodliwych
substancji, megych mi€ wplyw na korozje betonu, a fakna trwalét polczenia nakladanych materialow z poeiio betonowym.
Powierzchnia betonowa chodnika przeznaczona paahagie nawierzchni powdokowej powinna ibyocna, sucha, oczyszczona z
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luznych, niezwizanych z podiiem castek, pyldw, olejéw i innych elementéw olagicych przyczeprio. Zalecane metody
przygotowania i czyszczenia pagiogroszkowanie, piaskowanie lub frezowanie.
Wytrzymald¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidiowo przygeinego podia betonowego powinna wynbslia powierzchni

pokrywanych powiokami:
- wartdié srednia >15 MPa,
- wartég¢ minimalna 1,0 MPa,

Minimalna klasa betonu geiskanie powinna wynds?5 MPa (beton C20/25 wg PN-EN 206-1).

Nalezry wykonat jedno oznaczenie wytrzymgdbna odrywanie betonu w pogiiona kade 50 m2 powierzchni oczyszczonego pagho
przy czym minimalna liczba oznatZedla jednego obiektu.

Wilgotnas¢ podiara bezpérednio przed wykonywaniem warstwy grutgj powinna spetiiawymagania zgodnie z ,Wytycznymi
stosowania” dla materiatdw izolacjo - nawierzciirinie mee by wieksza nt:

- 4%dla podiga przed ulzeniem primera,

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podia betonowego i powietrza w czasie wykonywania wirshodnikowej na powierzchniach betonowych powinna
WYNOSE:

- nieniszant +10°C, lecz nie wigza ni + 30°C.

- temperatura podia musi by wyzsza minimum o 3°C od punkiu rosy.

Do mieszania skiadnikw materialow | materiatowgestitadnikowych nalyy stosowémieszalnik wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone izolacjo ermuluni nie powinny wykazywaprzebanwié, nierdwndci, zmian faktury i innych
wad.

Materiat nanosiw jednej warstwie przez szpachlowanie lub rozpiadedwnomiernie przy pomocy listwy gumowej na provicair
stanowacych zarazem podkiadki dystansowe dla zachowapiewigtiniej grubéci warstwy. Po utzeniu $wieza warstvg materiaiu
nawierzchniowego naig odpowietrzg wadkiem okolcowanym, a ngghie obficie posyyggpiaskiem kwarcowym o uziarnieniu od 0,4 do
0,7 mm. Nawierzchginaley zdylatowé w strefie rozeiganej, a dylatacie wypeiniednoskiadnikowym kitem systemowym  (kit
poliuretanowy o wysokiej odporm mechanicznej i chemicznej z #iwoscia przenoszenia ruchéw do 25% szesalgrczeliny, materiat
utwardza § w zetkngciu z wilgoch bez powstawaniacgherzy, odksztalcalsd powtdrna materialu 80%, zmiana gtiici 8%,
wytrzymaig¢ na oddzieraie 8 N/mm), jak rowniralery uszczeld wszystkie styki nawierzchni z materialami o innlgrparametrach
technicznych tinawierzchnia (np. kragnik).

Bezpdrednio po ukfczeniu prac zwzanych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodmékpowierzchni betonowej ngtechront te
powierzchrg przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wigigsiaize deszczem (chybig ,Wytyczne stosowania”’ materiatu mgwi
inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrzagd°C i przegrzaniem poigy 30°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbitezton, pomostow roboczych i innych arlzeh pomocniczych niezinych do
prowadzenia prac zygianych z napraybetonu nalgy do Wykonawcy.

5.3. Bezpiecagstwo robét i ochronasrodowiska

Materiaty do wykonania izolacjo — nawierzchni chikalima powierzchni betonowej powinnyélajostarczane w szczelnych pojemnikach i
skiadowane w suchych pomieszczeniach w tempelahiratiszych nt +10°C i wyszych nt +35°C.

Transport i magazynowanie materialdw na bigaiie syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinmgovdada ogdinym wymaganiom,
jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac gsinych z wykonaniem izolacjo — nawierzchni chodnikgoowierzchni betonowej nie sacpowodowé
skazeniasrodowiska. Resztek materialdw pozostatych w pojaohii po myciu przygrldw roboczych nie wolno wyleddo kanalizaci.
Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obpsmy jest usud z terenu i poddadtylizacii.

Wykonawca obowrzany jest zabezpiedzieren przed zanieczyszczeniem odpadami, szceegdmizypadku materialdw nanoszonych
metod natryskowy.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci robot
Ogblne zasady kontroli jaba rob6t podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ofjpkies.
6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakei rob6t

6.2.1. Kontrola przygotowania podiga

Przeprowadzenie wszystkich hadaateriatow i jakéci rob6t zwgzanych z wypelnianiem ubytkéw w betonie iatio Wykonawcy.

Do obowyzkéw Inspektora Nadzoru najgooréwnanie uzyskanych wynikow badawymaganiami zawartymi w niniejszej SST.

Wykonawca obowrzany jest przedstaininspektorowi Nadzoru do akceptacii Aprobaty Texama IBDIM i atesty materialow.

Inspektor Nadzoru obaygiany jest do sprawdzenia daty produkcii, daty pimgiti do stosowania, stanu opakévaiaz Wdciwego

przechowywania materialow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podiga

Wykonawca zobowzany jest przedstaininspektorowi Nadzoru do akceptacii wyniki hapadica.

6.2.3. Kontrola wykonanych rob6t

Po wykonaniu robét Wykonawca obgeany jest przedstaininspektorowi Nadzoru do akceptaciji wyniki bada

- wytrzymaldci podicza na odrywanie metgakrelons "pull off', przy srednicy kezka probnego @50mm (wg zasady 1 oznaczenie na
50nf, przy minimum 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814);

129



M.20.01.10. Chodniki zzywic na obiektach mostoaych

- wytrzymalagci warstwy zastosowanego materiaiu na odrywanidsitreslony pull off’, przy srednicy kazka probnegal 50 mm
(wg zasady 1 oznaczenie na Z5przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),

- grubdci wykonanej powioki lub wyprawy zmierzonej w odansj probce metagipull off”.
Wyyniki te powinny by zgodne z wymaganiami przedstawionymi dia tychrizléie w p. 2.2 SST.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robét

Ogdine zasady obmiaru rob6t podano w SST DM.00.QP\§magania ogoline™.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest 1 metr kwadratowy Jmvykonanej i odebranej izolacjo — nawierzchni dil@ina powierzchni betonowej z
zamkngciem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robdt

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.OQOM/mMagania ogdine”.

8.2. Szczegdlowe zasady odbioru robét

- roboty ulegajce zakryciu w trakcie wykonywania izolacjo — nazabni chodnika na powierzchni betonowe z zagolamn (odbiér
miedzyoperacyjny),

- roboty obgte umovs po ich calkowitym zakizeniu (odbior kicowy).

Podstaw odbioru midzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspakianizoru w Dzienniku Budowy wykonania rob6t dérego

rodzaju, zgodnie z DokumentgEjrojektove, wymaganiami zawartymi w SST oraz waaigie zgody na przygiienie przez Wykonawc

do realizacji kolejnej fazy rob6t.

Podstaw odbioru kaicowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspekiaadii w Dzienniku Budowy zahezenia wszystkich robot

Zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierbetionu i spelnienia wymagekrelonych w Dokumentacji Projektowej, SST

oraz innych warunkéw dotygzz/ch tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyegre podstawy platnéci
Ogodine ustalenia dotygze podstawy ptatisa podano w SST DM.00.00.00. ,WWymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, dostagi magazynowanie materiafdw, konstrukcji lub wyretmtrzebnych do wykonania robét,

- wykonanie i rozbidk rusztowd, pomostow roboczych,zycie uradzeéi pomocniczych niezidnych do wykonania lub
zabezpieczenia rob6t prowadzonych przy odiagym st ruchu drogowym,

- przygotowanie podia,

- wykonanie izolacjo — nawierzchni chodnika na paetami betonowe;j i jej pighnacia,

- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczémidowiska,

- wykonanie wymaganych bada

- uporadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej miesacsk: réwniez odpady | materialy pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalgy zalary¢, ze kolor powtoki jest rény od koloru betonu.

10. PRZEPISY 2ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budbmwme. Konstrukcie betonowe zélbetowe. Metoda badania
przyczepnici powok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia wobnittwie — Konstrukcje betonowezdlbetowe - Zabezpieczenia
powierzchniowe — Zasady doboru

12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia wobnittwie — Konstrukcje betonowezalbetowe — Metoda badania
przyczepnéci powok ochronnych

13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia wobnittwie — Konstrukcje betonowerdlbetowe — Metody badania
przepuszczalidol pary wodnej przez powloki ochronne

10.2 Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozpogrizenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiiiaa 30 maja 2000 ,W sprawie warunkow techniczjakgm
powinny odpowiadadrogowe obiekty ifynierskie i ich usytuowanie” ze szczeg6inym ugdigeniem Dziat V Rozdziat 3.
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D.06.01.01. Umocnienie powierzchniowe skarp,nowntiekow

D.06.01.0lUMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE SKARP, ROWOW | SCIEKOW
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji TechnicznépST)

Przedmiotem n/n Szczegbtowej Specyfikacji Techejcan wymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zmanych z
powierzchniowym umocnieniem skarp, rowdsgiekow w ramach rozbudowy drogi gminnej nr 106084Bkalizacji roboczej od
km 0+000 do km 0+095,65 i od km 0+118,41 do km @ATBwraz z budoykiadki dla pieszych nad rzeBabtonk

- rozbiorka i budowa kladki dla pieszych przedailonka.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosgaiardokument przetargowy i kontraktowy przy Ziecaralizacji robGt wymienionych wipkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n SST dotyamocnienia skarp, rowowdiekow i obejmuj:
- humusowanie skarp warsgrubaci 10 cm wraz z obsianiem traw
Lokalizacg poszczeg6lnych umocriaalezy przyjmowa zgodnie z DokumentacProjektova.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Humusowanie przykrycie skarpy lub rowu ziegniaslinng w celu zapewnienia dobrego wzrostu trawy i jejjpca sk.

1.4.2. Brukowiec materiat kamienny stosowany do budowy drég dDmykania umocniepowierzchni budowdi, ukladany na podkiadzie zime
lub kruszywa wymieszanego z cementem.

1.4.3. Prefabrykat (element prefabrykowanydzs¢ konstrukcyjna wykonana w zakladzie przemystowyanakpo zmontowaniu na budowie

stanie s umocnieniendcieku.
Pozostale okfienia g zgodne z obogzucymi polskimi normami i definiami podanymi w S8IM.00.00.00 Wymagania ogéine”.
1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za félich wykonania oraz za zgodda DokumentagjProjektovy, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdline wymagania dotygeze robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ejdin

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyegce materiatdw
Ogdine wymagania dotygze materialdw podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagzitne”.

2.2 Materiaty do wykonania umocni@
Materiatami do wykonania umocnienia skarp, rowdisiekow wedlug zasad n/n SST rastpujgce materialy, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru:

2.2.1. Humus

Humus powinien kiyziema urodzajia o zawartéci od 3 do 20% skiadnikéw organicznych.

Humus powinien iypozbawiony kamieni wkszych od 5 cm i wolny od zanieczys#oabcych.

Do humusowania skarp nglerzy¢ zieme raslinng zdigta z pasa robdt ziemnych i skladowanpryzmach zgodnie z ustaleniami Inspektora Nadzor

2.2.2. Nasiona traw

Wybdr gatunkow traw nalg dopasowédo warunkdw miejscowych, ageido rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. &gl nadaj sz do tego
specjalne mieszanki traw, g gste i drobne korzonki.

Do obsiania skarp naieuzy¢ nasion uniwersalnej mieszanki traw o gwarantovjakesfi.

2.2.3. Brukowiec

Brukowiec powinien odpowiadaymaganiom PN-B-11104 [4].

2.2.4. Prefabrykaty

Prefabrykaty powinny biywykonane z betonu klasy min. C20/25.

Dla prefabrykatow dopuszcza sdchytki wymiarowe, ktére nie powinny przekraicza

* diugac, wysokaé i szerokéé elementit 5 mm.

Powierzchnie elementéw powinnyctifadkie, bez rakowgknied i rys. Dopuszczagstrobne pory jako pozostéibpo cherzykach powietrza i po
wodzie, ktdrych gbokai¢ nie przekracza 5 mm.

Krawedzie stykw mont@mwych powinny biybez szczerb.

2.2.5. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiadawymaganiom PN-EN 13043 [7], PN-EN 13139 [5] i PNFE2620 [6].

2.26. Cement
Cement portiandzki powinien speéwaymagania PN-EN 197-1 [10].
Skiadowanie cementu powinn@lagodne z BN-88/6731-08 [13].

2.2.7. Woda
Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowkepias powinna odpowiadawmaganiom normy PN-EN 1008 [11].

2.2.8. Beton
Zastosowany beton powinienttagodny z PN-EN 206-1 [4].
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2.2.9. Masa zalewowa
Masa zalewowa powinna odpowiadgmaganiom BN-74/6771-04 [14).

3. SPRZET

3.1 Wymagania og6lne dotycgce spratu
Wymagania ogoine dotyz spretu podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogoine”.

3.2. Sprat do wykonania robot

Do wykonania rob6t nalg stosowénastpujacy sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru:

- réwniarki przeznaczone do wyréwnywaskarp,

- ubijaki o kcznym prowadzeniu, wibratory samohie lub plyty ubijaice do zagszczania,
- betoniarki do wytwarzania zaprawy oraz przygotowgrodsypki cementowo-piaskowe;.
Pozostale roboty matpy¢ wykonanegcznie.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania og6lne dotycgce transportu

Wymagania ogolne dotygz transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagmyake”.
4.2. Transport materiatéw do wykonania umocnié

4.2.1. Transport humusu

Transport humusu e by wykonywany dowolnymirodkami transportu.

4.2.2. Transport nasion traw
Srodki transportowe powinny byzyste i zabezpieczei nasiona przed zamajaim oraz obreniem ich wartéi siewnej.

4.2.3. Transport elementéw prefabrykowanych

Do transportu mima przekazeelementy, w ktdrych beton ggingt wytrzymalai¢ co najmniej O, Eredniej wytrzymaléci badanej serii prébek.
Rozmieszczenie elementowéralkach transportowych powinnaisymetryczne.

Powinny one b/ zabezpieczone przed przemieszczanietirusizkodzeniem w czasie transportu, géma warsiygowinna wystawigpozasciany
srodka transportu etej niz 1/3 wysokéci tej warstwy.

4.2.4. Transport brukowca
Brukowiec mana przewozidowolnymisrodkami transportu.

4.2.5. Transport kruszywa
Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpigcyeh je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem minny
kruszywami i nadmiemym zawilgoceniem.

4.2.6. Transport cementu
Cement nalsy przewozt zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08 [13].

4.2.7. Transport wody
Woda mée by¢ pobierana z wodagju lub dostarczana przefagmi zbiornikami wody (cysternami).

4.2.8. Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej powinien zapé&wmiezmienné skiadu mieszanki oraz nie powinien powodbweagregacji sktadnikow lub
zanieczyszczenia mieszanki.

4.2.9. Transport masy zalewowej
Mag: zalewovwy mazna przewozi dowolnymisrodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.DO@D , Wymagania ogoine™.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do ageprojekt organizacji i harmonogram robét, uedigbjce wszystkie warunki w jakictedizie
wykonywane powierzchniowe umaocnienie skarp, rovsGiskow.

5.2. Humusowanie

Przed przygpieniem do humusowania, powierzchnie powinny odmishivymaganiom okigonym w Dokumentaciji Projektowej i SST D.02.01.01
oraz SST D.02.03.01.

Grubdi¢ przykrycia ziemj raslinng zgodnie z Dokumentadprojektovy powinna wynosgi10 cm.

Dla lepszego pogzania warstwy humusu z gruntem naturalnym zaleas powierzchni skarpy nagi niewielkie rowki poziomo lub podgtem
30™45’ w odstpach co 0,5+1,0 migdokaici 1520 cm.

Warstve ziemi r@linnej nalety lekko zagsci¢ przez ubiciegczne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie travg

Obsianie trawpowinno by przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosfgrgls - w okresie wiosny lub jesieni.

Ziama trawy powinny yrownomiemnie rozsypane po zasiewanej powierzcliloigiokolo 2 kg/100 R a po rozsypaniu przykryte gruntem poprzez
lekkie grabienie.

Wykonawca powinien paglj wszelkiesrodki by zapewdi prawidtowy rozwdj ziaren trawy po ich wysianiu.dlfesie suszy nalgsystematycznie
zraszédwodj obsiane powierzchnie.
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W okresie pigignacji obsianych powierzchni /1 rok po dokonantiard ostatecznego/ wykonawca powinien dokahsiania uzupelnigiego w celu

usunécia ewentualnych tysin. W okresie piglacyjnym powinno zostavykonane co najmniej dwukrotne koszenie odsasfdiawy.

5.4. Umocnieniesciekow elementami prefabrykowanymi

Podiare gruntowe pod elementy prefabrykowane powindagydwnane i zagszczone zgodnie z PN-S-02205 [12].

Przed utéeniemscieku przyjezdniowego nalgwykona warstve podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanegghemicznie o gr. 20 cm.

Ukladanie elementow prefabrykowanych haleykona na podsypce cementowo-piaskowej o stosudkigiubaci 5 cm.

Montaz i taczenie elementéw powinnodigalizowane zgodnie z Dokumenid@jojektovy i KPED [15], przy przestrzeganiu szczegdlinych vgafia

- dostarczone elementy prefabrykowane powintytzedmiotem odbioru w zakresie zgaine DokumentagjProjektovd, spelnienia tolerancii
wymiarowych oraz braku uszkodzab defektow widocznych dyskwalifikigych i uniemdliwiajacych monta,

- odrzucone elementy nie nadgy montowane.

Elementy prefabrykowane umocnienia (prefabrys@iku skarpowego) naleukiada tak, aby szczeliny gizy sisiednimi prefabrykatami nie byty

wieksze nt 1 cmi naley je wypelné zapraw cementowo-piaskaw1:2/ na peta giebokai¢ prefabrykatu.

W przypadkucieku przyjezdniowego, podioy szczelig pomidzysciekiem a jezdginalery wypelnit bitumiczry mag zalewovy.

W okresie wizania zaprawy cementowo-piaskowej,zyalirzymét ja w stanie wilgotnym przez min. 7 dni.

Pochylenie podimnesciekéw powinno b§zgodne z DokumentadProjektovy.

Odchylenia od projektowanej niwelety nie mpagmost wigcej niz+ 0,5%.

Nierowndci gémej powierzchni prefabrykatdw (dna prefaligigisprawdzane B-metrovy nie powinny przekraczd cm.

5.5. Brukowanie

Podige pod brukowiec nate przygotowa zgodnie z PN-S-02205 [11].

Brukowiec nalgy ukiadé na podkiadzie z kruszywa o grébiavarstwy ok. 10 cm oraz dnej na nim warstwie podsypki cementowo-piaskdlv ¢

grubaci 3+5cm.

Ukladanie brukowca nalerozpocac od ulazenia po linii obwodu umocnienia obigédsetonowych 6x20xm. Brukowiec nglelkada tak, aby szczeliny

miedzy gsiednimi warstwami mijalysi nie przekraczaly 3 cm, a nagkgzy wymiar brukowca byt skierowany w podkiad.

Po ulgeniu brukowca, nalg wypelnt szczeliny zaprayvcementowo-piaskayn(1:2). W okresie wizania zaprawy cementowo-piaskowej powierzchni

bruku naley ostoné matami lub warstiypiasku | utrzymywaw stanie wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jab@ robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoin
6.2. Kontrola przed rozpoczciem robo6t

Przed wykonaniem umocnienia skarp, rowdsgiekéw Wykonawca powinien spranélfakas¢ uzywanych materiatdw w zakresie zgosticz
wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.

6.3. Kontrola jakosci wykonania umocnienia

W trakcie wykonywania rob6t i odbioru nglebada:

- prawidtlowa¢ humusowania i obsiania traw

- prawidtowa¢ umocnienigciekéw elementami prefabrykowanymi,
- jakos¢ umocnienia brukowcem,

6.3.1. Badanie jak€ci humusowania i obsiania traw

Kontrola robét w zakresie humusowania i obsiariegama sprawdzeniu:

- oczyszczenia terenu z zanieczysigcze

- roZcielenia humusu z kontrpgrubdci warstwy roZcielonej ziemi,
- zgodnéci sktadu mieszanki traw z wymaganiami,

- gstaéci zasiewu nasion.

Dopuszcza sinastpujace odchytki w wykonaniu rob6t:

- dla grubéci humusu + 2 cm,

- dla iléci wysianych nasion traw w kg/100F s 0,5 kg.

6.3.2. Badanie jakéci umocnieniasciekéw elementami prefabrykowanymi

Kontrola rob6t w zakresie wykonania umoarigekow elementami prefabrykowanymi polega na spremid zgodniei z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.4 n/n SST.

6.3.3. Badanie jakéci umocnienia brukiem

Kontrola. Robét w zakresie umocnienia brukiem polesyaozebraniu ok. Frpowierzchni zabrukowanej i ponownym zabrukowayiin $amym
brukowcemScisioié ulazenia uwéa si; za dostatecanjesii przy ponownym zabrukowaniu rozebranej powigiizobstanie nie wiej niz 4% powierzchni
niezabrukowanej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@RQG/mMagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarow jest 1 M (metr kwadratowy) umocnionej skarpy poprzez humasie z obsianiem lub brukowanie na podstawie Dektauii
Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@RQAymagania ogoine”.
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8.2.

c)

Sposob odbioru robét

Odbiér umaocnienia skarp, rowo¥éciekow obejmuije:
a) odbidr robét zanikgrych i ulegajcych zakryciu,
b) odbidr ostateczny,

odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,sigamia ogdine”.
PODSTAWA PLATNOSCI

9.
9.1.

9.2.

10.

10.1.

NogkMwdhpE

©

10.
11.

12.
13.
14.

10. 2.

15.

Ogolne ustalenia dotyece podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotyge podstawy ptatiéa podano w SST D.M.00.00.00 ,WWymagania ogoine”.

Cena jednostki obmiarowej

Plaind¢ za 1 Miwykonanego umocnienia skarpy poprzez humusowantisianiem nalsy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocejakaici rob6t w
oparciu o wyniki pomiaréw i baddaboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

dostarczenie materiatow,

wykonanie humusowania z obsianiem,

piekgnacg wykonanych umocnie

uporzdkowanie terenu,

przeprowadzenie badlapomiaréw wymaganych w SST.

Piamcic za 1 Mwykonanego umocnienia brukiem tglprzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgjakaici Robét w oparciu o wyniki pomiaréw i bada
laboratoryjnych.
Cena wykonania Rob6t obejmuje:

roboty pomiarowe i przygotowawcze,

dostarczenie materiatow,

wykonanie umocnienia brukowcem,

piekgnacg umocnié,

uporzdkowanie terenu,

przeprowadzenie badlapomiaréw wymaganych w SST.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-EN 13755
PN-EN 1926
PN-EN 14157
PN-EN 206-1
PN-EN 13139
PN-EN 12620
PN-EN 13043

PN-B-11104
PN-EN 13043

PN-EN 197-1
PN-EN 1008

PN-S-02205
BN-88/6731-08
BN-74/6771-04

Inne dokumenty

Metody batkemienia naturalnego. Oznaczanieskikgbsci przy cénieniu atmosferycznym.

Metody badlsamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzyfoaf@sciskanie.

Kamienaturalny. Oznaczanie odpajtimascieranie.

Beton. & 1. Wymagania, waiwosci, produkcja i zgodrio.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa do betonu.

Kruszywa do mieszanek bitumicznpdwierzchniowych utrwalestosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Materiaty kamienne. Brukowiec.

Kruszywa do mieszanek bitumiczngdwierzchniowych utrwalestosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Cement. Sklad, wymagania i kryzexigindci dotyczce cementow powszechnegstiu.

Woda zarobowa do betonu. Speggfikmbierania probek, badanie i ocena przyéiatamdy zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow prodo&gjinu.

Drogi samochodowe. Roboty ziemneadygnia i badania.

Cement. Transport i przechowgvani

Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych /KRETDransprojekt” Warszawa
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