SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-05.03.11
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczregywmagania dotycce wykonania i odbioru robét zgg@anych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno maeh
budowy drogi gminnej nr 493022P Kolonia Czotowo-Gdka-Osiek

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirkentraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wignionych
w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygasad prowadzenia rob6t zaganych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno na gt. 5 cm.
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtorngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwinezchni.
1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oimmna gicbokasé.
1.4.3. Pozostate okidenia @ zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpodanymi
w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogojrid™1.5.
2. MATERIALY
Nie wysepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprat do frezowania
Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naidna glebokasc.
Frezarka powinna &y sterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowdm oraz pochylé
poprzecznych i podiiych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét pirmavy czsci jezdni) Ireynier mae
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szetskmbna frezujcego powinna by dobrana zalaie od zakresu robot.
Przy lokalnych naprawach szerdkdebna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu caftej jezdni szerdgkobebna skrawajcego powinna by co najmniej réwna 1200 m. Przy zdeh
robotach frezarki mugazby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni nasrodki
transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych kdakas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiat
do recyklingu na gaco w otaczarce, zalecagdrezowanie wspétbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma
skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zaodaginzyniera mae by dopuszczone frezowanie 45
przeciwbiene, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyrafké musz, a poza nimi powinny, liyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgagdinzyniera mana dopuyci¢ frezarki bez tego systemu:
a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudaostany
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca mée uzywac tylko frezarki zaakceptowane przezyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygege transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymaganidrej¢kt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powiniei gk zorganizowany, aby zapewmirae frezarki bez postojéw. Materiat
moze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-00MQ/Mymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania
Przed przysipieniem do robdt zwzanych z frezowaniem nawierzchni Wykonawca robaégstawi laynierowi
w formie papierowej zinwentaryzowany odcinek ozna#tnia poziomego.
Nawierzchnia powinna #yfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagcprojektova i ST.



Jezeli frezowana nawierzchnia madyddana do ruchu bez alnia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, ztmona z nieciglych przkéw podtwnych lub innych form geometrycznych, gwarastych rownde,
szorstkd¢ i estetyczny wygld. Jeeli ruch drogowy ma hyydopuszczony po sfrezowanejgéa jezdni, to wowczas, ze
wzgleddéw bezpieczestwa naley speint nastpujace warunki:
a) naley usurac sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczeg. pasow ruchu, wysékodiuiznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,
¢) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kr@wika @cieku) dopuszcza i
wiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydilinowo $ciete.
5.3. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wegim ustalonego poziomu odniesienia, zachaavu;j
spadki poprzeczne i niwetetlrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokas¢ projekt. z doktadnixia 5 mm.
6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogolpkf’ 6.
6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwosé pomiaréw
1 Rownd¢ podiuzna w 3 punktach

2 Rowna¢ poprzeczna w 3 punktach

3 Spadki poprzeczne w 3 punktach

4 Szeroké¢ frezowania w 3 punktach

5 Gkbokas¢ frezowania na bigco

6.3. Rowndé nawierzchni
Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza
6mm.
6.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powisytyzgodne z DokumentacpProjektow, z toleranci +0,5%.
6.5. Szeroké¢ frezowania
Szeroka¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadea £5 cm.
6.6. Gkbokos¢ frezowania
Gilebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokaici okreslonej w Dokumentacji Projektowe] z doklade@ £5 mm.
Powyssze ustalenia dotygeze dokladnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni bitumicznych.
6.7. Kontrola cigcia nawierzchni
Kontrola polega na ocenie wizualnej ja&bwykonanych rob6t i ich zgodéa z Dokumentagj Projektovs i ST.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-00.00@magania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest m2 (metr kwadratowy) frezowanej warstwy.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00/@¢magania ogoine”
Roboty uznaje gi za zgodne z dokumentacprojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 datnikiypozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 frezowaniainano nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robdét,
- frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu na odkladkddawcy i jego utylizagj,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w spkagji technicznej.
10 PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat



