SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacfihtecznej (SST) s wymagania dotyce wykonania i

odbioru rob6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijmych nawierzchni w ramach
budowy drogi gminnej nr 493022P Kolonia Czotowo-Gdta-Osiek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (SST) stanm@mis¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i

nalezy je stosowéa przy zlecaniu i realizacji rob6t zwdanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw

konstrukcyjnych nawierzchni .

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z oczyszczeniem i

skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem nasjpnej warstwy nawierzchni.

Zakres robot obejmuje oczyszczenie warstw kongiwierzchni (w-wy bitumiczne — podbudowa zasadnicza

w-wa Wigzaca) oraz :

- skropienie podbudowy z kruszywa emallagfaltova w ilosci 0,6 kg/m2 ,

- skropienie w-w emulsj asfaltoa w ilosci 0,2 kg/m2 z rozpryskaniem na rozpadej emulsji mleczka

wapiennego w il. 0,25kg/m2 w-wy wilacej i podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego .

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w Ktfaiea zdyspergowamjest asfalt, a fazciagta jest woda lub

roztwor wodny, o ile nie ustalono inaczej. Emulapfaltovy jest take emulsja, w ktorej zdyspergowana faza

moze zawierdé uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulguwasfaltu lub po pracy charakterystyki

uzytkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to eraylsy ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunkistzom

zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Zwizanie medzy warstwowe - wykonana na miejscu (placu budoapikacja okrélonego zestawu

materiatow (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kfjércelem jest trwale zespolenie warstw nawierzchni

drogowej. 1.4.4. Patzenie jest powierzchami(pionows lub skdna) styku: « mgdzy rodzajami mma o ebych

wihasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany), s«diy warstwami z mma i ugdzeniami znajdacymi sk

w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa, studzienki instalacyjne itp.)

1.4.5. Spoina technologiczna jest (piomolb ska@na) powierzchm styku, ktéra powstaje przy pasmowym

wbudowaniu mma o poréwnywalnych \é@awvosciach obok siebie (spoiny podfe) lub - w przypadku

dtuzszych przerw w pracy - jedna za dgugpoiny poprzeczne).

1.4.6. Szczelina - jest zaprojektowanym lub wynjkgin z uwarunkowd roboczych odgpem mgdzy dwoma

warstwami mma lub mdzy warstwami mma i ugglzeniami wbudowanymi w jezdni Odstp ten powinien

zosta wypetniony w stopniu gwarantgym szczelnge.

1.4.7. Uradzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i inatafjne scieki, krawnezniki itp.

1.4.8. Tama polimeroasfaltowa - najeriej samoprzylepna ¢ma wytworzona w warunkach przemystowych z

asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami @kngu prostoktnym, zabezpieczona przed sklejaniem

sie przektadly z papieru silikonowanego.

1.4.9. Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszangfalta modyfikowanego polimerami, wypetniacza iyoh

dodatkow, wytworzona w warunkach przemystowychsateana na zimno, o wieiwosciach umdaliwiajacych

roztozenie, warstw o wymaganych wymiarach, na kragziach stykéw warstw nawierzchni, potea, urzadzen

w nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidt@gsgaczenia.

1.4.10. Zalewa drogowa - wytworzona w warunkacheprgstowych mieszanka asfaltu drogowego z

elastomerami, ktéra zapewnia dalprzyczepnét doscianek szczeliny oraz duy wydtuzalnasé¢ (rzedu 25 %) w

niskiej temperaturze (-20°C), stosowana nagwoido wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.4.11. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowe] -r&i@a nawierzchni wykonana z mieszanki mineralno-

asfaltowej, spetniafa wymagania obowkujacych przepiséw technicznych.



1.4.12. Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaljowKilka warstw z mma o grubigiach wynikajcych z
projektu technicznego nawierzchni drogowej.
1.4.13. Podige warstwy - niej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;j.

Pozycja w oznaczeniu Litera lub liczba Olmjiznie oznaczenia ::/Ioertr?]ga bada g
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430
. . : PN-EN 1428 lub PNj-
0,
2i3 Liczba dwucyfrowa Zawarté lepiszcza [%(m/m)] EN 1431
Informacje o rodzaju lepiszcza:
4 !ub B Asfalty drogpwe ) PN-EN 12591
4i5I|ub P Dodatek polimeréw PN-EN 14023
45i6 F Dodatek uptynniacza do emulsji
wigkszy niz 2%(m/m)
S 6 . lub ! 1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1
(odpowiednio)
Zastosowanie:
. ZM . . i
ostatnia RC - do zhczania warstw nawierzchnj
- do remontéw crstkowych

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogblne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY.
Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktore posiadaj
1. Certyfikat wykazujcy, ze zapewniono zgod&é z kryteriami technicznymi okéeonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych orazsetarych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. Deklaracji wiaciwosci uzytkowych (DoP) zgodnie z Rozpadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady
(UE) nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. lub cekptfizgodnéci z normami europejskimi PN-EN,Zeli nie g
objete certyfikacy okreslona w pkt. 1 i ktére spetniajwymagania specyfikaciji.
2.1. Ogolne wymagania dotyge materiatéw
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudlav SST D-00.00.00
+~Wymagania ogélne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Do zhczenia warstw konstrukcji nawierzchni nafestosowa kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane
polimerami. Kationowe emulsje asfaltowe przeznaezda zhczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spetnid wymagania okrdone w tablicy nr 1, a emulsje asf. modyfikowandimerami powinny spenia
wymagania okrdone w tablicy nr 2.
Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych pgony spetnig wymagania podane w PN-EN
13808 i WT-3 ,Emulsje asfaltowe 2009".
Tablica 1. Wymagania dotygze kationowych emulsji modyfikowanych polimeramassiwanych do ztzania
warstw nawierzchni

Metoda bada C60 BP3 zZM
Wymagania techniczne €foda ba Jednostka

wedtug normy

Klasa Zakres wartgi
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4  50do 100
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62
Czas wyptywu dla
Z2mm w 40°9C PN-EN 12846 s 1 TBR
: i~ia| PN-EN 1429

Pozostalé¢ na sicie 9%(m/m) 1 TBR
0,5mm
Trwalasé po 7 dniach o\ en 1 459 %(m/m) 1 TBR
magazynowania




Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR

PN-EN 13614 % pokrycia| 1 TBR
Adhezjd ) powierzchni

WT-3, zahcznik 2 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - >3,5"

Wymagania dotycge lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji leésfeych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm 3 <100
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 > 43
mieknienia

S';ng SPEZYSty W | pNEN 13398 % 4 > 50

¥ Emulsg mozna rozciéczy¢ woda do stzenia asfaltu nie mszego nid0%(m/m),

®) Nie dotyczy emulsji rozcieezanej wod na budowie,

© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Beegoi kontakt z kruszywem,

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zménia warstwy asfaltowej z podbudgwawierajca spoiwo
hydrauliczne

2.3.2 Wymagania dla roztworu mleka wapiennego.

Mleczko wapienne w ktérym zawagtoCa(OH)2 >90% oraz zawaktocatkowita (CaO+MgO)> 90% wg PN-
EN 459-2,érednia ziarnist&¢ czastek stalych d50%<5 um. ¢&enie roztworu roboczego mleka wapiennego
nalezy przygotowa tak, by w 100 g probki zawagd wodorotlenku wapnia wye@na w gramach, a otrzymana
przez wysuszenie prébki w suszarce w temp. 110#5Gtatej masy (jednak nie dkj niz 5 godz.) byta nie
mniejsza ni 11,5 g i nie wgksza nk 21 g.

2.4. Dostawy materiatldw do wykonania skropienia

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawocho6t. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnmagan jakos¢ robot.

2.5. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i ob#énia jej jakdci.

Emulsg nalezy przechowywd w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem. Emubszna magazynowaw opakowaniach transportowych
lub stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewangd dna. Przy przechowywaniu emulsji asfaltowégina
przestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZT.

3.1. Ogdlne wymagania dotyg® sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Bkt.

3.2. Spret do oczyszczania warstw nawierzchni.

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien azg sie mozliwoscia korzystania
Z nastpujacego sprgtu: szczotek mechanicznych.

Zaleca st uwycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna¢ bwykonana
z twardych elementow czyszgzch i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqreylegagcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiawiakkie elementy czyszare i stiy¢ do zamiatania.
Zaleca s uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotek gcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza do emulsji wyposana dodatkowo w
lane do rcznego spryskiwania. Skrapiarka powinna hyyposaona w urzdzenia pomiarowo - kontrolne
pozwalajice na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:;

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozugej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokdici i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.



Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie statej

temperatury lepiszcza. Do wykonania skropienia padhaley stosowa samobiene skrapiarki wypos@ane w

odpowiednie rampy rozpryskowe zapewsiad odpowiednie dozowanie lepiszcza, z wymagdokiadndcia,

na catej powierzchni przewidzianej do spryskiwaniykonawca powinien posiadaaktualneswiadectwo

cechowania skrapiarki. Skrapiarka powinna zapéwwoizkladanie lepiszcza z toleramci 10% od ilgci

zalazonej.

W przypadku matych powierzchni, gdzie nie jestziivee zastosowanie skrapiarek dopuszczazsistosowanie

recznych uradzer do wykonania spryskania.

Do skrapiania nawierzchni mleczkiem wapiennym naktosowa sprzt wyposaony w zbiornik z mieszadtiem

obrotowym, ze wzgddu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbkarndéli producent mieszaniny

zagwarantuje jej jednorodfibw okreslonym czasie, mieszadto nie jest wymagane.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyge transportu.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagan@nej pkt. 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkageh, beczkach i innych opakowaniach

pod warunkiemze nie lgda korodowaly pod wpltywem emulsji i niectla powodowaly jej rozpadu. Cysterny

przeznaczone do przewozu emulsji powinny lpyrzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o

pojemndci nie wikszej ni 1nT, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeplyw

emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaceo do transportu lub skladowania emulsji powinryg¢ b

czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

Mleczko wapienne powinno Bytransportowane w zamlgtych pojemnikach w cysternach samochodowych

przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lukomtenerach IBC zapewnigych homogeniczrig

roztworu w catej oljtosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-0000MWymagania ogoélne” pkt. 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni.

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsiniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu

szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody giémieniem. W miejscach trudno deghych naley

uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogignyezpérednio przed skropieniem

warstwa powinna hiyoczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza. Zanieczyszczenia stwardniate, nie

dajace st usura¢é mechanicznie, nalg usuré recznie lub za pomacdostosowanego spitel. Oczyszczeniu

podlegag wszystkie powierzchnie wymienione w pkt.1.3.

5.3. Warunki przysipienia do robot

Temperatura podi@ w czasie skrapiania powinna wyrosie mniej +5°C. Nie dopuszczae sivykonywania

skrapiania podczas opadow atmosferycznych lubpized opadami. - Temperatura napetniania skrdpiare

przechowywania i Zycia emulsji powinna migi¢ sic w granicach od 40°C do 70°C.

5.4. Wykonanie skropienia na warstwach z mieszankeralno-asfaltowej.

Wykonanie skropienia skltada < dwdch czynngi:

1. skropienia emulg;j

2. rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego

Zuzycie lepiszczy powinno wynasi

- ha podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechan&z600-700 g/m2

- na sfrezowanej podbudowie asfaltowej pod wagstirownawca - 270+300 g/m2

- na warstw wyréwnawca pod warstw $cieralm z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA - 100+170 g/m2

Dozowana na nawierzchndawka roztworu mleka wapiennego powinna zawisiaw przedziale 250 g/m2 *

20 g.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczem zmonasipi¢ dopiero po

wyschniciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy me rozpocz¢ sie po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni

powinna by skrapiana lepiszczem przyyciu skrapiarek, a w miejscach trudno @pstych ecznie (za pomag

weza z dysz rozpryskows). Powierzchnia powinna lbyskropiona emulgjasfaltows z wyprzedzeniem w czasie

napenetragj lepiszcza w warstyi odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien agié co najmniej 0,5

godziny w przypadku stosowania emulsji o zawéaitasfaltu 0,1 — 0,3 kg/m2. Jali do skropienia zostatazyta

emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna Ippzostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas

niezkedny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsiw odparowania wody z emulsji. Minimalny czas

oczekiwania dla zastosowanychzgh emulsji wynosi 2 godziny.

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&lytwca powinien zabezpie@zgkropiora

emulsp asfaltows warstwe nawierzchni, przez rozpryskanie na emulsji asfedjodawki roztworu mleka
4



wapiennego. Rozprysk powinien dwykonany skrapiark lub sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w

spos6b rownomierny tak, aby cata powierzchnia wargostata rownomiernie pokryta. Zabezpieczy tostwst

przed wyrywaniem emulsji kotami samochoddw.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jaé@ robot.

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoipie: 6.

Uwaga: dla niewielkiego zakresu rob6t lub elementow droginiewielkich wymiarach zakres i gztotliwos¢

bada i pomiaréw okréli¢ w uzgodnieniu z laynierem.

6.2. Badania przed przygieniem do robét.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzprobne skropienie warstwy

w celu okrédlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i edlkania wymaganej iléci lepiszcza w

zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gieaia.

6.3. Badania w czasie robot.

6.3.1. Badania emulsji.

Ocena emulsji stosowanej do skropienia warstw naeimi powinna b§ oparta na ZKP, ktéra powinna by

certyfikowana przez jednostk notyfikowars (wymagam do oznakowania CE) lub przez jednastk

akredytowan (wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).

Wykonawca powinien kontrolowala kadej dostawy emulsiji jej lepké— badanie wg PN-EN 12846.

Podczas skrapiania emulsWykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikezi dozowanego materiatu

na 1m2. Dopuszczalne odchyleniasdb dozowanej emulsji na 1 m2: +10%. Dopuszczalnehgtbnia

szerokdci dozowanej warstwy emulsji £10 cm.

6.3.2. Wymagania dotyage lepiszcza odzyskanego.

Wymagania dotyce lepiszcza odzyskanego z kationowych emulsji psfez odparowanie, poddanego

stabilizacji — wedtug normy PN-EN 14895 i ewentuglprocesowi starzenia - wedtug normy PN-EN 14769.

6.3.3. Sprawdzenie oczyszczenia.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej podlegaaenie wizualnej doktadéc wykonania tej czynriei.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.0M\@6nagania ogélne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostl obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej nawierzchni i skomgj warstwy konstrukcyjnej emudsisfaltovy.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.000@nagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z SST izymiera, jereli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI.

9.1. Ogollne ustalenia dotyg® podstawy platrici.

Ogodlne ustalenia dotyaeze podstawy ptatrsai podano w SSTD-00.00.00,Wymaganiaogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 rh rozliczana jestacznie, dla oczyszczania nawierzchni i skropieniaviaszchni, niezalenie od

warstwy, ktéra ma hiyoczyszczana lub skrapiana.

Cena 1 wykonania oczyszczenia i skropienia warstw karstyjnych nawierzchni drogowych obejmuije:

- przygotowanie robot, oznakowanie robot,

- mechaniczne iegczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchrewentualnym myciem
woda, a w tym réwnie wodg pod cknieniem,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- wywiezienie i utylizacja zanieczyszazéodpaddw) z terenu pasa drogowego,

- ocenia wizualna doktaddol wykonania robét,

- zakup lepiszcza, mleczka wapiennego i innych rigzipch materiatow,

- dostarczenie spgiu,

- dostarczenie lepiszcza na miejsce budowy i nap@ii@m skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zalmzenia lepiszcza przed  ,wyrywaniem”
kotami samochodow,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- odwiezienie sprgu po zakéaczonych robotach,

- uporzdkowanie terenu robat.



10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-EN 12591:2004; Asfalty i produkty asfaltowdymagania dla asfaltow

2. PN-EN 12846; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzemie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkasciomerzem wyptywowym

3. PN-EN 12847; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzemnie sedymentacji emulsji asfaltowych

4. PN-EN 12850; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gz@nie wartéci pH emulsji asfaltowych

5. 13074; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Odzyskivedrpiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowani

6. PN-EN 13075-1; Asfalty i lepiszcza asfaltowedBaie rozpadu. G&¢ 1: Oznaczenie rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypethiaczem mingnain

7. PN-EN 13808:2005; Asfalty i lepiszcza asfaltow&asady klasyfikacji kationowych emulsji asfalymh.

8. PN-EN 13614; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qz®mie przyczeprsci emulsji asfaltowych przez zanurzenie
w wodzie.

9. PN-EN 13398; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzemie nawrotu spzystego asfaltow modyfikowanych.

10. WT-3; Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emuésjtaltowe na drogach publicznych.

11. PN-EN 14023; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. athsklasyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami

12. PN-EN 14769; Asfalty i lepiszcza asfaltowe.\Rpieszone starzenie diugoterminowe/kondycjonowanie w
komorze starzenia&iieniowego (PAV).

13. PN-EN 14895; Asfalty i lepiszcza asfaltowe.b8izacja lepiszczy z emulsji asfaltowych lub asjat
uptynnionych lub fluksowanych.

14. PN-EN 1426; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzemnie penetracji igt

15. PN-EN 1427; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzenie temperatury glknienia Metoda Pidcien i Kula.

16. PN-EN 1428; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzenie zawartei wody w emulsjach asfaltowych. Metoda
destylacji azeotropowej.

17. PN-EN 1429; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Gzenie pozostakei na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatoéci podczas magazynowania mefqubzostatéci na sicie.

18. PN-EN 1430; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzenie polarneci czastek w emulsjach asfaltowych.

19. PN-EN 1431; Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzemnie zawart@i asfaltu i olejow destylacyjnych w emulsji
asfaltowej metogl destylacji.



