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1. Budowa i zasada dziatania

Informacje ogdlne

Przed rozpoczeciem uzytkowania sitownika hydraulicznego nalezy zapoznac¢ sie ze
wskazowkami opisanymi ponizej.

Zastosowanie

Sitownik hydrauliczny przeznaczony jest do zastosowania w mtynach.

Budowa

Sitownik hydrauliczny sktada sie z nastepujgcych elementéw konstrukcyjnych i
podzespotdw:

rury cylindrycznej

o tloka

e tloczyska

e pokrywy duzej

e pokrywy matej

e tulei prowadzacej

e systemu pomiaru potozenia
e Srub mocujgcych

e kompletu uszczelek.

e pozostatego osprzetu.
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Dane techniczne
Wymiary i ciezar

dtugosc¢ w stanie wsunietym:
suw:

dtugosc w stanie wysunietym:

ciezar przy transporcie (bez oleju):

Parametry hydrauliczne

Powierzchnia ttoka:
Powierzchnia pierscienia:
Cisnienie konstrukcyjne:
Cisnienie prébne:

Substancja robocza:

Przytacza hydrauliczne:

przy ttoku:
przy pierscieniu:
do odpowietrzania:

do odprowadzania wyciekdw:
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2. 0Ogolne zasady bezpieczenstwa

Obowiazki uzytkownika

Sitownik hydrauliczny zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z obowigzujgcymi
normami i specyfikacjami technicznymi. Odpowiada on najnowszym standardom
technicznym i zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa.

Bezpieczenstwo uzytkowania urzgdzenia moze by¢ zagwarantowane wytgcznie pod
warunkiem przestrzegania wszelkich zasad bezpieczenstwa. Uzytkownik urzgdzenia
zobowigzany jest do okreslenia srodkéw koniecznych do zagwarantowania wysokiego
poziomu bezpieczenstwa oraz do kontroli ich przestrzegania.

Uzytkownik zobowigzany jest do zapewnienia, ze:
¢ sitownik bedzie uzytkowany wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem,

e cisnienie robocze ograniczone bedzie przy pomocy zaworu bezpieczenstwa (zaworu
ograniczajgcego cisnienie),

e uzytkowany sitownik utrzymywany bedzie w nalezytym stanie technicznym,

e zostanie zagwarantowane niezbedne wyposazenie ochronne dla personelu
obstugujgcego sitownik, dokonujgcego napraw i przegladow,

e w miejscu uzytkowania urzgdzenia bedzie dostepna petna, czytelna instrukcja obstugi,

e urzgdzenie bedzie obstugiwane, naprawiane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany i autoryzowany personel,

e personel ten zna i stosuje zasady bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska,
szczegolnie zasady dotyczgce bezpieczenstwa,

e wszelkie umieszczone na urzgdzeniu wskazowki dot. bezpieczenstwa oraz znaki
ostrzegawcze sg czytelne.

Nalezy stosowac sie do wytycznych normy bezpieczenstwa pracy EN 982 dla urzgdzen
hydraulicznych.
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Objasnienia zastosowanych symboli bezpieczenstwa

W niniejszej instrukcji zastosowane zostaty symbole dot. bezpieczenstwa opisane ponize;.
Uzytkownik powinien przede wszystkim zwroci¢ uwage na wskazowke tekstowg
oznaczong danym symbolem.

Ten symbol wskazuje na istnienie zagrozen dla zdrowia lub zycia ludzi.

Niebezpieczenstwo

Ten symbol wskazuje na istnienie zagrozenia uszkodzenia urzgdzenia lub zagrozen dla
Srodowiska.

Uwaga
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Podstawowe srodki bezpieczenstwa
Nalezy zapewni¢ dostep do informac;ji:

Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w miejscu uzytkowania urzgdzenia.
Nalezy zagwarantowac dostep do instrukcji wszystkim osobom, ktére wykonujg czynnosci
na urzgdzeniu. Jako uzupetnienie do niniejszej instrukcji obstugi nalezy zapewni¢ dostep
do zalecen i norm bhp oraz rozporzgdzenia o uzytkowaniu srodkow pracy.

Wszystkie oznaczenia dot. bezpieczenstwa i sposobu uzytkowania umieszczone na
urzadzeniu powinny bycC czytelne. Uszkodzone lub nieczytelne tabliczki informacyjne
nalezy niezwtocznie wymienic.

Szczegolne rodzaje zagrozen

W trakcie uzytkowania
Przynajmniej raz dziennie nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci kontrolne:

e sprawdzic, czy na cylindrach nie powstaty widoczne gotym okiem uszkodzenia

W trakcie prac stuzagcych utrzymaniu nalezytego stanu technicznego

Przy czynnosciach wykonywanych na systemie hydraulicznym istnieje
niebezpieczenstwo, ze sprezone ciecze mogg wydostac sie z systemu.

Wiecej informaciji znajdg Panstwo w rozdziale: Utrzymywanie nalezytego
stanu technicznego.

Urzadzenie pomiaru potozenia
Cylindry z urzgdzeniem pomiaru potozenia:

Wszelkie prace na elektrycznych komponentach cylindréw mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wyspecjalizowany personel.

Nalezy przeprowadzac¢ regularne kontrole wyposazenia elektrycznego: obluzowane
potgczenia nalezy poprawic, uszkodzone przewody i kable nalezy niezwtocznie wymienic.
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Przy pracach na komponentach hydraulicznych i pneumatycznych

Wszystkie prace na przytaczach hydraulicznych cylindrow powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Przed rozpoczeciem prac nalezy odtgczy¢ od cisnienia wszystkie urzgdzenia
i czesci uktadu hydraulicznego i pneumatycznego.

Przy przeprowadzaniu napraw nalezy réwniez zawsze wymieni¢ przewody
gietkie. Rowniez wtedy, gdy nie noszg one sladéw uszkodzen. Nalezy wzig¢ pod uwage
réwniez zalecenia producenta przewodow gietkich.

(Wytyczne dot. maksymalnego czasu uzytkowania przewodow hydraulicznych w
normalnych warunkach, wigcznie z czasem ich sktadowania przed rozpoczeciem
uzytkowania podajg maksymalna zywotnos¢: od 6 do maksymalnie 10 lat).

Dla srodowiska

Przy wszystkich pracach na urzgdzeniu i przy uzyciu urzgdzenia nalezy
przestrzegac przepisow dot. gospodarki odpadami.

Szczegdlnie podczas montazu urzgdzenia w miejscu uzytkowania,
podczas prac stuzgcych utrzymaniu urzgdzenia w nalezytym stanie
technicznym jak rowniez przy jego demontazu nalezy zwroci¢ szczegolng
uwage na to, aby substancje szkodliwe dla wod gruntowych, takie jak:
smary, oleje, chtodziwa, rozpuszczalniki itp. nie dostaty sie do gruntu lub kanalizaciji.
Substancje te nalezy zebrac, sktadowac i transportowac¢ w odpowiednich zbiornikach i
poddac je utylizacji.

Zagrozenia ze strony ,,energii resztkowej”:

Nalezy pamietac, ze réwniez po wytgczeniu agregatu hydraulicznego w
urzgdzeniu moze znajdowac sie jeszcze energia resztkowa, np.:

e w ciSnieniowych przewodach hydraulicznych i w zbiornikach
cisnieniowych (cylindrach)

® w przewodach elektrycznych.
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3. Instalacja / Montaz

Podczas instalacji cylindrow w miejscu uzytkowania nalezy liczy¢ sie z mozliwoscig
wystgpienia nastepujgcych zagrozen:
e podczas prac spawalniczych istnieje niebezpieczenstwo

pozaru (ewent. obecnosc¢ oleju w urzgdzeniu)

e nieprawidtiowo poprowadzone przewody (np. zbyt maty
promien zagiecia) mogg powodowac topnienie i
zapalenie sie kabli

o wadliwe przewody ciSnieniowe i przytgcza cisnieniowe
moga spowodowac powazne obrazenia ciata.

Wszystkie potgczenia gwintowe do mocowania cylindrow powinny miec klase
wytrzymatosci 10.9 wg DIN / 1ISO 898 T1.

Przed uruchomieniem nalezy doktadnie odpowietrzy¢ sitownik hydrauliczny.

Przed montazem nalezy usungc¢ zanieczyszczenia, zgorzeling, piasek, wiory itp. z
przewodow rurowych i zbiornika.

Rury giete na ciepto lub spawane nalezy wytrawic i przeptukac.

Do czyszczenia nalezy uzywac tkaniny niepozostawiajgcej wiokien lub specjalnego
papieru.

Przed uruchomieniem nalezy doktadnie odpowietrzy¢ sitownik hydrauliczny i
przeptuka¢ system hydrauliczny.
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4. Uruchomienie

W celu unikniecia uszkodzen urzadzenia jak rowniez mozliwych uszkodzen ciata podczas
uruchamiania nalezy stosowac sie do zalecen podanych ponize;j:

e sitownik hydrauliczny moze by¢ uruchamiany wytgcznie przez wykwalifikowany
personel; przestrzegajgc zasad bezpieczenstwa

e nalezy zapoznac sie z rozdziatem ,,0gdélne zasady bezpieczenstwa“

e nalezy sprawdzi¢, czy ciecz hydrauliczna w urzgdzeniu odpowiada cieczy hydrauliczne;j
zastosowanej w sitowniku hydraulicznym

e w przypadku, gdy temperatura maksymalna podana przez producenta cieczy
hydraulicznej nie zgadza sie z temperaturg podang przez nas, nalezy przyjg¢ nasze
wielkosci.

Niezawodnie dziatajgcy system filtracyjny zwieksza znacznie zywotnosc¢ sitownikéw
hydraulicznych. Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczgcych maksymalnego
dopuszczalnego stopnia zanieczyszczenia cieczy hydraulicznej wg NAS 1638.

Przytaczenie obwodoéw zasilajgcych

e podfgczyc przewody hydrauliczne do sitownika hydraulicznego
e witgczyC zasilanie hydrauliczne

e przeprowadzi¢ test dziatania

e W razie potrzeby odpowietrzy¢ sitownik.

Odpowietrzanie sitlownika
Przed uruchomieniem nalezy doktadnie odpowietrzy¢ sitownik hydrauliczny.

e Przy ci$nieniu odpowiednim dla biegu jatowego odkreci¢ srube odpowietrzajgca,
wzglednie zamkniecie gwintowe od strony dna lub ttoczyska.

o Pozwoli¢ na wydostanie sie powietrza.

e Srube odpowietrzajgca, wzglednie w/w zamkniecia gwintowe, zamknaé dopiero wtedy,
gdy w wydostajgcym sie oleju nie ma pecherzykdéw powietrza.

e Dokreci¢ srube odpowietrzajgca, wzglednie w/w zamkniecia gwintowe.
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Kontrola przed pierwszym testem dziatania
e Sprawdzi¢ dopasowanie i stopieh dokrecenia potgczen gwintowych do sitownika.

e Sprawdzi¢ stan przewodéw gietkich.

Kontrola po pierwszym tescie dziatania

e Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia hydrauliczne pod wzgledem szczelnosci, ewentualnie
dokrecic.

e Sprawdzi¢ specyfikacje oleju — rozdziat: Utrzymywanie nalezytego stanu technicznego.
Przeglady i remonty zapobiegawcze.

5.  Pomoc w przypadku awarii

Aby unikng¢ powstania obrazenh ciata, uszkodzen maszyny lub otoczenia, przy usuwaniu
awarii sitownika hydraulicznego nalezy bezwzglednie stosowac sie do wymienionych
ponizej wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

Wszystkie prace na elektrycznych i hydraulicznych elementach sitownika mogg byc¢
dokonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Nalezy przeczyta¢ rozdziat: ,0goélne zasady bezpieczenstwa”.

6. Utrzymywanie urzgdzenia w nalezytym stanie technicznym

Aby unikng¢ powstania obrazenh ciata, uszkodzenia urzgdzenia lub jego otoczenia, przy
pracach majgcych na celu utrzymanie urzgdzenia w nalezytym stanie technicznym, nalezy
bezwzglednie stosowac sie do wymienionych ponizej punktow:

e Nalezy odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania i zabezpieczy€ je przed niezamierzonym
wigczeniem.

e Nalezy zredukowac cisnienie we wszystkich jednostkach cisnieniowych.
e Nalezy stosowac wytgcznie podane materiaty eksploatacyjne.

¢ Nalezy stosowac wytgcznie czesci zamienne ujete w naszych wykazach czesci
zamiennych.

Nalezy przeczyta¢ rozdziat: ,0goélne zasady bezpieczenstwa”.
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7 Przeglady i remonty zapobiegawcze

Zalecenia odnosnie cieczy hydraulicznej:
Olej hydrauliczny DIN 51 524 — HLP 46
Zalecana klasa czystosci oleju wg I1ISO 4406 (>2um/>5um/>15um): < 19/17/14

Hydrosaar GmbH 12
Hydraulik - Maschinenbau

HirschbachstralBe 7

D-66280 Sulzbach/Saar




HYDROSAAR

HYDAC INTERNATIONAL

SILOWNIK HYDRAULICZNY

8. Rysunek montazowy
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9. Woykaz czesci

nr komp. nazwa wielkosé/wymiary

ilosé jedn. miary nr klienta rysunek oznaczenie normy
Wykaz czesci: 0003232944 sitownik hydrauliczny wymiary: 320/180X630
tworzywo: rysunek: 3232944 numer klienta: 153989-1

0003233056 rura cylindrowa
0001 1,000 ST 3233056

0003150210 tiok
0002 1,000 ST 3150210

0003233057 titoczysko
0003 1,000 ST 3233057

0003150212 pokrywa
0004 1,000 ST 3150212

0003150214 pokrywa
0005 1,000 ST 3150214

0003150215 tuleja prowadzaca
0006 1,000 ST 3150215

0003150216 obejma ochronna
0007 1,000 ST 3150216

0003150854 drazek

0008 1,000 ST 3150854
0006040142 system pomiaru potozenia Temposonics-L 630MM
0009 1,000 ST

7002180471 przejscidwka

0010 1,000 ST 03-224091
7023070004 magnes pierscieniowy SR12
0011 1,000 ST

0003171277 séruba zaciskowa

0012 1,000 ST 3171277

0006064691 tozysko przegubowe GE200ES-2RS
0013 1,000 ST DINIS012240-1
0006021186 pierscien mocujacy 290X5

0014 2,000 ST DIN472

7101050207 sSruba mocujaca M24X180

0015 20,000 ST IS04762

7101050178 sSruba mocujaca M16X110

0016 10,000 ST IS04762

7101050100 sSruba mocujaca M10X20

0017 2,000 ST IS04762
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7103060020
0018 2,000

wkret bez
ST

tba

M16X40

DIN915

7150030004
0019 1,000

gniazdo smarowe

ST

H1M10X1

DIN71412

7023060123
0020 1,000

zatyczka ochronna

ST

GPN985/0100

0000607170
0021 1,000

Sruba zamykajaca VSTI-ED

ST

Gl 1/2

7023050016
0022 1,000

sruba zamykajaca VSTI-ED

ST

G3/4aA

7023050026
0023 3,000

sruba zamykajaca VSTI-ED

ST

Gl/4aA

0003352662
0024 2,000

ptyta pokrywajaca

ST

3352662

7023110085
0035 1,000

tabliczka
ST

znamionowa
04-27537B

0003158698
0036 1,000

tarcza gumowa

ST

3158698

0003150508
0040 1,000

komplet uszczelek

ST

320/180

nr komp.

nazwa

wielkosé/wymiary

iloséé

jedn. miary nr klient.

rys.

oznacz. normy. tworzywo

Wykaz czesci: 0003150508 komplet uszczelek

wymiary: 320/180

tworzywo: rysunek: nr klienta:
0006025614 uszczelka sitownika TGR 320x299,0x8,1
0025 1,000 ST

0006034427 uszczelka tioka TS2K 180x195,1x6,3
0026 2,000 ST

0006025616 pierscien zgarniajacy DA22 180x195x8,5/10,5
0027 1,000 ST

7208110001 pierscien prowadzacy tioka 320x25x2,5

0028 6,000 ST

7201060031 O-ring 304,177

0029 1,000 ST

0006025562 pierscien oporowy 308,4/320x2,5
0030 1,000 ST

0000602636 O-ring 170,81x5,33

0031 1,000 ST

0006025619 pierscien oporowy 171,4/180x1,7
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0032 2,000 ST

0000604766 O-ring 208,92x5,33

0033 2,000 ST

0006025620 pierscien oporowy 209,4/218x1,7

0034 1,000 ST
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Zalecenia dot. smarowania tozysk przegubowych wymagajgcych
konserwacji

tozyska przegubowe wymagajgce konserwacji

W technice tozysk slizgowych smarowaniu tozysk przypisywana jest szczegélna rola.

Wybor smaru

Zadaniem smaru jest zmniejszenie tarcia, ochrona przed korozjg i oddzielanie od siebie metalowych
ptaszczyzn slizgu. Ponadto smar moze spetnia¢ role uszczelki tozyska.

Zaleca sie stosowanie dostepnych powszechnie w handlu, chronigcych przed korozjg, odpornych na dziatanie
cisnienia smarow na bazie mydia litowego z dodatkiem zywic epoksydowych i smaréw statych.

Smarowanie wstepne

Aby zapewni¢ mozliwie rwnomierne zuzywanie sie urzadzenia, nalezy zwréci¢ uwage na techniczne warunki
smarowania w fazie osiggania gotowosci do pracy.

Bedzie ono najbardziej efektywne, kiedy tozysko wykona ok.10 wahnie¢ pod obcigzeniem, bez dodatkowego
smarowania. Dopiero pdzniej powinno nastgpi¢ wtasciwe smarowanie wstepne.

Smarowanie w trakcie uzytkowania

tozyska przegubowe typu stal-stal muszg byé okresowo smarowane w trakcie uzytkowania. Dzieki temu
zuzyte pozostatosci smaru zostajg zastgpione przez nowy smar a produkty Scierania i inne zanieczyszczenia
zostajg wyptukane z tozyska.

Przy normalnym uzytkowaniu odstepy miedzy kolejnymi smarowaniami powinny wynosi¢ ok. 4-6 tygodni.
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Przepisy dotyczgce sktadowania i transportu sitownikow
hydraulicznych

1. Ochrona przed korozja

1.1. Konserwacja w fabryce
Sitowniki hydrauliczne produkowane przez HYDROSAAR zakonserwowane sg
srodkiem prébnym, ktéry standardowo pozwala na ich skladowanie w okresie do pot
roku. W przypadku, gdy wymagana jest mozliwosé przechowywania przez dtuzszy
czas, nalezy podac¢ ten fakt przy zaméwieniu.

W przypadku przechowywania sitownikow przez okres dtuzszy niz 6 miesiecy, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

1.2. Szczelnosé
Wszystkie przytacza zamkniete sg szczelnie przed doptywem powietrza.

W przypadku sitownikéw, ktére dostarczane sg napetnione olejem, zamkniete sg one
szczelnie przed wyptywem oleju.

1.3. Ochrona powierzchni zewnetrznych
Wszystkie powierzchnie gtadkie, jak réwniez tozyska i zagtebienia, pokryte zostajg w
fabryce warstwg antykorozyjna.

2. Transport

2.1. Nalezy dokfadnie zabezpieczy¢ sitowniki hydrauliczne przeznaczone do transportu,
uzywajgc do tego celu odpowiedniego opakowania, w taki sposéb, aby uniemozliwié¢
ich upadek lub obijanie si¢ o siebie.

2.2. Tloczyska nalezy zabezpieczyC przed wysunigeciem sie.

2.3. Wszystkie przytgcza powinny by¢ zamkniete.

2.4. W przypadku tloczysk wystajgcych poza obrys sitownika, nalezy zabezpieczy¢
wystajgcy koniec przed uszkodzeniem, stosujgc do tego celu odpowiednie
opakowanie. Nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu warstwy chromowanej ttoczyska z
materiatami, ktore mogtyby na nig oddziatywac¢ zraco.

3. Skiadowanie

3.1. Przy odbiorze przesyiki z sitownikami hydraulicznymi, klient powinien sprawdzi¢, czy
sitowniki nie ulegty uszkodzeniu w transporcie lub przy za-/roztadunku i sprawdzi¢
stan zamknie¢ zabezpieczajgcych przed wydostaniem sie oleju. Zuzyte zamkniecia
nalezy wymieni¢. Ubytki w zewnetrznej warstwie konserwujgcej nalezy uzupetnié
(lakier, srodek antykorozyjny, opakowanie).

3.2. Sitowniki nalezy przechowywa¢ w suchych, wolnych od kurzu i oparow
pomieszczeniach, przy mozliwie statej temperaturze ok. 20°C +/- 5%.
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3.3. Po uplywie pierwszego pétrocza nalezy obracaé sitowniki przynajmniej raz na 3
miesigce, tak, aby przemiesci¢ powietrze znajdujgce sie ewentualnie wewnatrz oraz
w celu ponownego naoliwienia powierzchni.

3.4. W przypadku sitownikow przechowywanych przez okres dtuzszy niz dwa lata, nalezy
skontaktowa¢ sie z producentem w celu ustalenia, czy nie jest konieczna wymiana
uszczelek.

3.5. Przed przytaczeniem sitownika do urzgdzenia hydraulicznego, nalezy przeptukac
przewody olejem do ptukania w celu usunigcia zanieczyszczen z rurociggéw.
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Montaz uszczelek ttoka i ttoczyska

Uszczelki ttoka

m Montaz uszczelek tloka
Ogolne wskazéwki dot. montazu

Przed przystgpieniem do montazu uszczelek ttoka
nalezy:

- sprawdzi¢, czy w rurze cylindrycznej jest wpust; jesli
nie, nalezy zastosowac tuleje montazowg

- usungc¢ ostre krawedzie, przykryé koncowki gwintow
- usunaé zanieczyszczenia takie jak: opitki, kurz i inne
ciata obce; wyczy$ci¢ wszystkie czesci

- montaz mozna ulatwi¢ przez =zastosowanie
odpowiedniego smaru lub oleju. Nalezy sprawdzi¢
wzajemng tolerancje stosowanych smaréw z
materiatem uszczelki. Nie stosowaé smaréw
zawierajgcych dodatki state, takie jak np.: domieszki
siarczkOw cynku.

- nie uzywac ostrych narzedzi do montazu

Montaz w wyztobieniach dzielonych

Montaz w wyztobieniach dzielonych nie powinien
sprawia¢ wiekszych problemoéw. Kolejno$¢ montazu
zalezy od budowy uszczelki. Podczas montazu
koncowego (montaz tloka w sitowniku) nalezy
sprawdzi¢ czy rura cylindryczna posiada wpust; jesli
nie — nalezy zastosowac tuleje montazowag

N]
@

L

Rys. 3 Montaz w wyZtobieniach dzielonych

Montaz w wyztobieniach zamknietych
- bez narzedzi pomocniczych

Po zapoznaniu sie z rozdziatem “Ogdlne wskazowki
dotyczgce montazu”, montaz uszczelek
kompaktowych® i uszczelek serii Wynseal w
zamknietych wyztobieniach nie powinien stwarzaé
wigkszych trudnosci.
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W przypadku zastosowania uszczelek serii
Turcon® i Zurcon® zaleca si¢ zastosowanie
narzedzi pomocniczych. Jesli jednak nie sg one
dostepne i montaz uszczelek musi odby¢ sie bez
zastosowania narzedzi pomocniczych, nalezy
stosowac siedo ponizszych zalecen:

Uszczelki typu Turcon® bedfg fatwiejsze w
montazu po nagrzaniu ich do temperatury
pomiedzy 80°C a 100 °C, uzywajgc do tego celu
oleju, wody lub gorgcego powietrza.

Do rozciggania uszczelek nie nalezy stosowaé
ostrych narzedzi.

Do kalibracji uszczelki stosuje sie specjalng,
oddzielng tuleje kalibrujacg lub rurecylindryczng.
W przypadku zastosowania rury cylindrycznej
trzeba pamieta¢ by pret wprowadzajecy byt

wystarczajgco dtugi; przynajmniej dwa razy
dtuzszy niz warto$¢ podana w tabeli Il.
Rys. 4 Nacigganie pierscienia

uszczelniajgcego  na
wyztobieniu o-ring.

zatozony w

Rys. 5 Kalibracja zamontowanej uszczelki
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Uszczelki tloka

Montaz w wyztobieniach zamknietych
- przy zastosowaniu narzedzi pomocniczych

Do montazu uszczelek serii Turcon® i Zurcon®
stosuje sie trzyczesciowy zestaw narzedzi, sktadajgcy
sie z:

- tuleji montazowej

- tuleji rozciggajacej

- tuleji kalibrujgcej
Narzedzia te powinny by¢é wykonane z tworzywa
sztucznego (poliamidu) o wysokiej jakosci, gtadkiej
powierzchni, aby unikng¢ uszkodzeh uszczelki.

Z powodu réznorodno$ci wymiaréw i sposobdéw
zastosowania, narzedzia te nie sg dostarczane
standardowo przez firme Busak+Shamban.

Na zyczenie dostepne sg jednak rysunki pomocne
w celu samodzielnego sporzadzenie tych
narzedzi.

Proces montazu przedstawiony zostat na
rysunkach 6-8. Nalezy pamieta¢, aby uszczelki
serii Turcon® montowa¢ w mozliwie krétkim
czasie, aby zapewni¢ mozliwo$¢é powrotu do
pierwotnego ksztattu.

o b
~J

+ 9

Rys. 6 Nacigganie uszczelek serii Turcon® i Zurcon® przy pomocy tuleji rozciggajacej na tuleje montazowa

Rys. 7 Uszczelka po zaskoczeniu w wyztobienie
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Uszczelki tloka

<§ “H

Rys. 8 Kalibracja uszczelki przy pomocy tuleji kalibrujacej

Montaz uszczelki serii Turcon® Double Delta®
Montaz w wyZzlobieniach zamknietych mozliwy jest od
srednicy otworu 8mm. Do montazu przy otworach o
srednicy mniejszej niz 50 mm zaleca sie jednak
zastosowanie trzpienia rozpierajgcego. Kalibracje
uszczelki mozna wykonaé przy pomocy rury
cylindrycznej lub oddzielnej tulei kalibrujgce;j.
Uszczelki typu Turcon® bedg tatwiejsze w montazu
po podgrzaniu ich do temperatury pomiedzy 80°C a
100 °C (rozciagna¢, po czym powrdci do pierwotnego
ksztattu).

- R
o

O b4

Rys. 9 Montaz w zamknietych wyztobieniach
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Uszczelki ttoczyska

m  Ogodlne wskazéwki dotyczace montazu

Przed przystgpieniem do montazu uszczelek ttoka
nalezy:

- sprawdzi¢, czy na ttoczysku jest wpust; jesli nie,
nalezy zastosowac tuleje montazowg

- usuna¢ ostre krawedzie, przykry¢ koncéwki gwintow

- usung¢ zanieczyszczenia takie jak: opitki, kurz i inne
ciata obce; wyczys$ci¢ wszystkie czesci

- montaz mozna utatwi¢ przez zastosowanie
odpowiedniego smaru lub oleju. Nalezy sprawdzi¢
wzajemng tolerancje  stosowanych smaréw =z
materiatem  uszczelki. Nie stosowa¢ smarow
zawierajgcych dodatki state, takie jak np.: domieszki
siarczkéw cynku

- nie uzywac ostrych narzedzi do montazu

Montaz w wyztobieniach dzielonych

Montaz w wyztobieniach dzielonych nie powinien
sprawia¢ wiekszych problemoéw. Kolejnosé montazu
zalezy od budowy uszczelki. Po montazu kohcowym

(wprowadzeniu  ttoczyska), nalezy skalibrowac
uszczelki gumowe i ze sprezynami. Mozna
zastosowa¢ do tego samo ttoczysko, jesli ma
odpowiedni trzpien skosny; jesli nie — nalezy

zastosowac tuleje kalibrujgca.

Rys. 5 Montaz w wyztobieniu dzielonym
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Montaz w wyztobieniach zamknietych

Stosujagc sie¢ do zalecen dotyczgcych montazu
dla danego typu uszczelki (wymiary odpowiednie
dla wyziobien dzielonych i zamknigtych),
stosujgc serie lekkg uszczelek typu Turcon®,
montaz ich nie powinien sprawia¢ problemow.

W przypadku uszczelek Zurcon® i
pliuretanowych (innych niz Turcon®), zaleca sie
stosowanie narzedzi pomocniczych do montazu.
Jesli jenak nie jest to mozliwe, nalezy stosowaé
sie do ponizszych wskazowek:

- whozy¢ o-ring w wyztobienie
- uszczelke Turcon® lub Zurcon® $cisng¢ tak, by

uformowata sie w ksztalt nerkowaty. Unikac
zagniecen! (Rys. 6)

*@P

Rys. 6 Uformowanie uszczelki w ksztait
nerkowaty

- wlozy¢ uszczelke w wyztobienie i docisng¢ do
o-ring (Rys. 7)

Rys. 7 Wkiadanie uszczelki w zamkniete
wyztobienie
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Uszczelki ttoczyska

- po wiozeniu, uformowac uszczelke w wyztobienu
- skalibrowac przy uzyciu trzpnia Scigtego pod katem b
10 do 15° na dtugosci ok. 30mm.

Trzpienn do kalibracji powinien by¢ wykonany z
tworzywa sztucznego wysokiej jakosci (poliamid), o
dobrych parametrach poslizgu i niskiej Scieralnosci, _ ||
aby unikng¢ uszkodzeh uszczelki.

Do kalibracji mozna réwniez uzy¢ samego ttoczyska,
pod warunkiem ze posiada ono odpowiedni Sciety

pod katem wpust. Q\\

Rys. 8 Montaz w zamknietym wyZztobieniu

Rys.9 Kalibracja zamontowanej uszczelki
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Uszczelki ttoczyska

Montaz uszczelki serii Double Delta®

Montaz w wyztobieniach zamknietych mozliwy jest
od S$rednicy otworu 12mm, przy zachowaniu
nastepujgcych zasad:

- wlozy¢ o-ring w wyztobienie

- uszczelke Turcon® $cisng¢ palcach by utworzyta
ksztatt nerki. Nie dopusci¢ do powstania zataman
(rys.10).

- w takiej formie wlozy¢ uszczelke w wyzlobienie,
nastepnie docisng¢ rekg do o-ring, przesuwajgc sie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara (rys.11). Przy
srednicach mniejszych niz 30mm zaleca sie
zastosowanie tulei prowadzace;.

- nastepnie wykalibrowa¢ przy uzyciu trzpnia $cietego
pod katem 10 do 15° na dtugosci ok. 30mm (rys.13)

]l |
—— B - < : ;

Rys. 10 Uformowanie uszczelki w ksztatt nerkowaty Rys. 11 Montaz w zamknigtym wyztobieniu przy pomocy
tulei wprowadzajacej

30 min.
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Rys.13 Kalibracja uszczelki przy pomocy trzpnia
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Uszczelki ttoczyska
Montaz uszczelek ze sprezynami Tabela VIl Montaz w pétotwartym wyztobieniu
Uszczelki Turcon® Variseal® M2 stosuje sie gtéwnie do Nr ser. Xmin dn
montazu w wyztobieniach dzielonych. Uszczelki zaskakujg RVAO 0,4 12,0
w poétotwarte zagtebienia. RVAL 0,6 20,0
RVA2 0,7 30,0
A RVA3 0,8 40,0
A RVA4 0,9 55,0
30° /| ~. b o RVAS 0,9 70,0
i‘ 7’<‘ S e, A -’/
" 3 / Pozostate dane patrz rysunek 55 i tabela XXXVI
|  Polied |, 4
2 |
e | W przypadkach szczegdinych mozliwy jest rowniez
/ '"/./) 1 montaz w zamknigtych wyztobieniach. Dane w tabeli VIII
/) sg wytycznymi odn. minimalnej Srednicy w przypadku
> ‘/—/ / wyztobien zamknietych.
RN A

Tabela VIIl Montaz w wyztobieniu zamknietym

Rys. 14 Montaz w poétotwartym wyztobieniu Nr ser. dn
RVAO 30,0
RVAl1 70,0
RVA2 110,0
RVA3 300,0
RVA4 500,0
RVA5 800,0
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System pomiaru potozenia

Magnetostrykcyjne

czujniki potozenia Temposonics® serii LD
analogowe i cyfrowe

mierzenie przez $ciane...

pomiar bezwzgledny
bezdotykowy, odporny na zuzycie
konstrukcja modutowa

wysoka zywotnos¢é

odporny na zaktécenia

VVVVY
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zakres pomiaru: 50 — 7600mm
tolerancja liniowosci: lepsza niz 0,02%
dokfadnos¢ powtarzania: 0, 001%
bezposrednie wyjscie analogowe (V/mA)
wyjscie start/stop

27




HYDROSAAR

HYDAC INTERNATIONAL

SILOWNIK HYDRAULICZNY

Dane techniczne

wielko$¢ mierzona

dtugosé

dtugos¢ pomiarowa

wyjscie analogowe: 50 — 2000mm
wyjscie cyfrowe: 50 — 7600mm

wyjscie

napiecie: 0 — 10 V dc (prad staty) i 10 —0 V dc

e rezystancja wejsciowa sterowania = 5 kQ
prad: 4(0) — 20 mA lub 20 — 4(0) mA

e obcigzenie wtorne: min 0 Q / maks. 500 Q
start/stop

regulacja punktu zerowego i koncowego

5% zakresu pomiarowego w wersji analogowej

rozdzielczos¢

wersja analogowa: praktycznie nieskonczona
wersja cyfrowa: 0,1mm; 0,01mm w zaleznos$ci od przyrzadéw
ewaluacji danych

tolerancja liniowosci, bez korekty

<+ 0, 02% F.S. (F.S.= petnej skali) (min. + 50um; niezaleznie
od temperatury zewn.)

doktadnos¢ powtarzania

<+ 0,001% F.S. (F.S.= petnej skali)

czestotliwo$¢ pomiaru

wersja anlogowa:1 kHz / wersja cyfrowa: w zaleznosci od
przyrzgdow ewaluacji danych

rodzaj przytaczenia

ghiazdo kablowe

napiecie zasilajgce

24V dc (+ 10%)

pobdr pragdu

100 mA, typowo

tetnienie resztkowe <1%s-s

wspotczynnik temp. <40 ppm/°C
wytrzymato$¢ napieciowa 500 V (0 V na obudowie)
temperatura robocza -40°C ... +75°C

punkt rosy, wilgoé

90% wilgotno$¢ wzgledna, brak obroszenia

test EMV (tolerancji elektromagnetyczne))

DIN IEC 801-4 / stopieh ostroSci/przenikliwosci 4 / certyfikat
CE

test odpornosci na wstrzgsy

100 g (pojedynczy wstrzas) wg standardu IEC 68-2-27

test odpornosci na wibracje

59/10 - 150 Hz wg standardu IEC 68-2-6

pozycja montazu

dowolna

szybkos$¢ przemieszczenia magnesu

dowolna

jednostka czujnika, skala z kotnierzem
e ciSnienie robocze

stal szlachetna
350 bar, 530 bar cisnienie szczytowe

korpus modutu elektronicznego

odlewany ci$nieniowo korpus aluminiowy

rodzaj ochrony

IP 65

sposOb zamocowania

potgczenie witaczane lub gwint

magnes pozycyjny

magnes pierscieniowy, zamkniety lub otwarty
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Temposonics-LD kompaktowe, analogowe + cyfrowe
korpus modutu elektronicznego
kable, potaczenie z modutem czujnika rzytgcze zaciskowe
klema kabel funkcja
zaciskowa nr
1 biaty uziemienie
(7 = — \) DC (OV)
/ § =% 2 rézowy uziemienie
HAHHE L EZEE DC (4-20
ofINJO|I'N|E mA)
% 12 3 zielony
1
4 szary 0-10 V/(0)4-
@ 10 20 mA
©e 5 Z0tty
©s 6 czerwony |. | 24V dc (+
@ 7 brgzowy 10%)
s ' : :
Q5 8 -
©4
@ 3 9 czerwony Vin (SE)
—O2 10 Z6lty SE
(wyjscie.)
1] @ 1 11 czarny uziemienie
12 zielony WG ()
O\ /) 13 niebieski WG (+)
Wskazéwka: ostone przytgczy¢ przy pomocy Pg-EMV
wyjscie: U (Volt) lub | (mA)
kabel pin funkcja typowe przytgcze 4-20 mA
szary 1 0-10 V/(0)4-20 mA**
T Y R T
.l : 00 B/20-40) m i 4-20mA 500 ) 210V
zielony 4 uziemienie DC looD
czg;w;:y lub 5 24V dc (+ 10%) Sterowanie
gzowy B i i =
biaty 6 uziemienie DC (0V) o - -

*Opcjonalnie: wtyczka 6-pinowa
**wyjscie pradu: do dyspozycji jedynie wybrane przy zaméwieniu

kabel

szary

pin funkcja

rézowy

26ty

zielony
czerwony lub
brazowy
biaty

gl | W N| -

*Opcjonalnie: wtyczka 6-pinowa
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Typowe uziemienie

korpus modutu elektronicznego = o

uziemienie maszyny

[:ﬂ.

——T

" | skala czuinika z kotnierzem=
uziemienie maszyny

modut elektroniczny=uziemienie DC (0v)

wyprowadzenie kabla=

uziemienie maszyny

ostona kabla=
" uziemienie maszyny

UWAGA!

Uziemienie DC (0V) i ostona kabla musza byc
odizolowane od siebie.
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