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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH CPV 45261210-9
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych
1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokryé
dachowych:
— Pokrycie na ragbek katowy
1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST. Ponadto materiaty stosowane
do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
—na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéow
przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

SKLAD STOPU

Cynk

Miedz

Tytan

Aluminium

WEASCIWOSCI MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE

0,2% granica plastycznosci = 110 N/mm?

Wytrzymato$é na rozcigganie = 150 N/mm?

Wydtuzenie przy zerwaniu = 40%

Twardos$¢ wg Vickersa (HV3) 2 45

Préba zginania i rozciggania* D= 0,7

Ttocznos$é wg Erichsena 28,0 mm

Sierpowatos$é¢ < 1,0 mm/m

Ptaskos$¢ < 1,5 mm (wysokos¢ fali)

Trwate wydtuzenie przy prébie petzania (Rp0.1)< 0,1%

WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE

Temperatura topnienia / zakres 420°C

Temperatura wrzenia / zakres 906°C

Granica rekrystalizacji > 300°C

Gestosé przy 20°C 7,2 g/cm®

Modut sprezystosci podtuznej = 80.000 N/mm? (modut Younga)

Wspodtczynnik rozszerzalnosci

w kierunku wzdtuznym 22-10°¢ K

poprzecznie do walcowania 17-10° K~

Wsp. przewodzenia ciepta 110 W/m - K

Pojemnosc¢ cieplna 398 J/kg/K

Przewodnosé elektryczna 17 m/Q - mm?

Lepkos¢ - dynamiczna przy 500°C: 0,0030 mPa-s

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych robdét. Wykorzystany sprzet bezwzglednie musi by¢ zastosowany zg. z wytycznymi producenta materiatéw.
Potrzebne narzedzia to wkretarka z koncéwka krzyzakowa, nasadka do wkretéw samowiercacych - wkretarka powinna
Potrzebne narzedzia to wkretarka z koncéwka krzyzakowsa, nasadka do wkretéw samowiercacych - wkretarka powinna
posiada¢ mozliwos¢ regulaciji sity dokrecania. Do docinania arkuszy uzywac¢ nalezy tylko nozyc recznych lub skokowych
(nibler). Niedopuszczalne jest uzywanie szlifierki katowej. Powoduje ona znaczng degradacje powierzchni jest uzywanie
szlifierki katowej. Powoduje ona znaczng degradacje powierzchni cietych, a osadzajacy sie na powierzchni dachu iskier snop
stanowi doskonate srodowisko do powstania korozji. Reklamacje z tego powodu beda oddalane
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4. Transport

Transport paneli dachowych powinien odbywaé sie specjalnie przygotowanym do tego celu samochodem z otwarta
platforma, utatwiajac zatadunek i roztadunek. Arkusze nie powinny wystawaé¢ poza obrys samochodu, gdyz grozi to ich
uszkodzeniem, a w konsekwencji utratg gwarancji. Podczas transportu bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ paczki przed
przesuwaniem i zamoczeniem. Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez
odpowiednig ilo§¢ oséb tak, aby nie dopusci¢ do deformacji paneli. Niedopuszczalne jest przesuwanie jednego arkusza po
drugim lub ciaggniecie po ziemi. Jezeli na panelach powstaty zadrapania lub otarcia konieczne jest zabezpieczenie ich
specjalng farbg zaprawkowa. Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen
mechanicznych. Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Blachy powinno sie przechowywaé w suchych i przewiewnych pomieszczeniach nie dopuszczajac do
kondensacji wilgoci pomiedzy poszczegdlnymi panelami. Paczek nie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach
o wysokosci okoto 20 cm. Jezeli panele majag by¢ sktadowane dtuzej niz 3 tygodnie od daty produkcji nalezy je przejrze¢,
a nastepnie przetozy¢é poszczegélne arkusze przektadkami tak, aby umozliwi¢ swobodnag cyrkulacje powietrza. Folie
ochronng nalezy usungé juz na etapie montazu, a podczas sktadowania chroni¢ panele przed wilgocig i stoncem. Nie
przestrzeganie tych zasad moze powodowaé trudnosci w usuwaniu folii oraz powstanie na panelach zabrudzen po kleju.

5. Wykonanie roboét

Przy instalowaniu folii dachowych nalezy przestrzega¢ zalecen producenta, zwracajac szczegélng uwage na sposob
postepowania przy otworach pod okna dachowe i kominy. Na okapie moze by¢ instalowana w sposéb: 1. do rynny, gdzie
ewentualne skropliny majg mozliwos¢ sptywac do niej (rys. 8a), 2. pod rynne, gdzie skropliny sptywaja pod nig, ale za to
czapy $niezne lub lodowe nie zatykajg szczeliny wentylacyjnej przy okapie (rys. 8b) - sposéb zalecany. Folie montujemy
rownolegle do okapu, a kolejna warstwa powinna nachodzi¢ na poprzednig na okoto 100 mm. Folie na dtugosci taczymy
w miejscu mocowania kontrtaty oraz podklejamy je tasma dwustronnie klejaca.

Niezaleznie od sposobu instalacji ocieplenia od strony ,cieptej”, powinna by¢ zainstalowana folia paroizolacyjna, a jej
taczenia klejone tasmami samoprzylepnymi. Zasada jest, by folie paroizolacyjne polietylenowe (PE) stosowane byty tam,
gdzie zainstalowana jest MWK o wysokiej paroprzepuszczalnosci.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ czy kalenica i okap sg proste oraz czy przekatne dachu sg réwne. Nalezy
pamietaé, ze baza do montazu bedzie okap, a panele beda montowane prostopadle do niego. Szeroko$¢ strefy mozna
wyznaczy¢ jak 0,1 b (b- dtugos¢ potaci) lub dla uproszczenia przyja¢, ze beda to dwa skrajne panele z kazdej strony.
Przyjmuje sig, ze w strefach skrajnych ilos¢ wkretéw powinna wynosié 8 szt./m2, a w strefach $rodkowych 4-5 szt./m2.
W przypadku budynkéw znacznie przekraczajgcych 15 m wysokosci prosimy o konsultacje z naszymi specjalistami.
W zasadzie kierunek montazu moze by¢ dowolny — od prawej do lewej strony lub na odwrét. Poruszamy sie w strone listwy
z otworami montazowymi. Zasada, na ktérg warto zwréci¢ uwage jest montowanie paneli w kierunku przeciwnym do
najczesciej wystepujacych wiatréw w okolicy.

Montaz paneli powinien odbywaé sig¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. W pierwszej kolejnosci nalezy zamontowaé
obrébki blacharskie takie jak pas nadrynnowy oraz rynny koszowe. Arkusze montujemy zawsze prostopadle do okapu. Panel
startowy zalecamy montowac z wysunieciem poza okap 4-5 cm. Powinien by¢ podwiniety przy dolnej krawedzi i zaczepiony o
zamontowanag wczesniej listwe startowa. Nalezy pamietac, aby zostawi¢ pewna przerwe dylatacyjng - panele pod wptywem
temperatury beda sie kurczy¢ i rozszerza¢, co moze doprowadzi¢ do nieporzagdanych pofalowan na dachu lub rozerwania.
Oferujemy specjalnie przygotowane arkusze z wycietymi zamkami, ktére znacznie przyspieszajg prace na dachu. Takie
rozwigzanie jest bardzo estetyczne. Utrzymanie kata 90 stopni wzgledem okapu ma decydujgce znaczenie dla dalszego
montazu. Jezeli ten etap nie zostanie wykonany starannie nastepne panele bedg uktadaty sie nieréwno, a na linii okapu
powstang tzw. ,zegby”. Ewentualne nieréwnosci zwigzane z brakiem kata prostego pomiedzy okapem i kalenicg zostang
zakryte obrébka — wiatrownica. Do montazu stosujemy specjalne wkrety z tbem talerzykowym. Wkrety wkrecamy na srodku
otworu montazowego. Nalezy pamietaé, ze panele na dachu beda ,,pracowaty” - wkret nalezy wkreci¢ do oporu, a nastepnie
odkreci¢ 0,5 obrotu. W ten sposéb umozliwimy swobodna prace pokrycia na skutek rozszerzalnosci cieplnej materiatu
zapobiegajgc pofalowaniu powierzchni paneli. Bardzo wazne jest, aby wkrety zostaty przymocowane z odpowiednig sitg. Zbyt
luzny montaz prowadzi do roszczelnien tzw. trzepotania blach (hatas, wyrobienie fasolki montazowej), a zbyt mocny
powoduje wygiecie blachy. Tracimy w tym wypadku na estetyce.

W celu zredukowania hatasu (wiatr i opady) na konstrukcji (szczegélnie stalowej) zaleca sie pod kazdym panelem
zamocowanie maty wygtuszajacej (zalecanej w przypadku panela o ptaskim profilu) badz tasm samoprzylepnych
o szerokosci 10 cm (stosowanej w pozostatych profilowaniach).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest przez Inspektora Nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych

Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych przez z wymogami
niniejszej specyfikacji technicznej. Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
wykonania z wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sig¢ w sposéb podany w normie. Uznaje sig, ze badania daty
wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéow i pokrycia dachowego sa zgodne z wymogami niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest: m2 pokrytej powierzchni.
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8.0DBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru wykonania robdét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z zakresem
prac ujetym w przedmiarze i ze specyfikacjg techniczng. Odbidr podtoza Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie
odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych. Roboty pokrywcze jako
roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych
robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatéw

- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem

Badanie koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét po deszczu. Odbidr koncowy polega na doktadnym
sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi. Odbidr
pokrycia z papy powinien odbi¢ sie poprzez sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢
przez naciecie i oderwanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5cm, z tym ze pasek nalezy nacigé nad miejscem
przyklejenia papy. Sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 krycia wg ceny jednostkowej.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIE ROBOT BLACHARSKICH. OBROBKI BLACHARSKIE.
RYNNY | RURY SPUSTOWE - CPV 45261320-3

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogbélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:

- obrébki blacharskie z blachy gr. min. 0,5mm

2. MATERIALY

Blacha stalowa - ocynkowana grubosci min. 0,50 mm

Produkt nie powinien sie odksztatcaé, tamaé¢ ani pekaé. Wszystkie materiaty muszg posiadaé atesty oraz swiadectwa
dopuszczenia do uzytku w krajach UE.

3.SPRZET

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystac z:
— narzedzirecznych (Srubokret, wkretak, pitka, mtotek, poziomica),

— elektronarzedzi,

— rusztowan.

4.TRANSPORT

Transport prefabrykowanych elementéw obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha stalowa powlekana powinna byé¢
transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania
zwojoéw lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu
np. z mokra folig, zapewnié réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unikac¢ nalezy:

—  przykrywania zwojow lub prefabrykatéw w sposdéb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

—  przekroczenia punktu rosy,

— sktadowania na wilgotnym podtozu,

— transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

—  zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

tadunek w czasie transportu musi by¢ unieruchomiony. Zaleca sig, by tadunek i roztadunek byt przeprowadzany recznie,
a w przypadku stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopuscié¢ do miejscowego zgniatania elementdéw i ich rzucania.

5.WYKONANIE ROBOT.

Przed montazem obrdébek blacharskich attyk i muréw wyréwnuje sie podtoze zaprawa, dajac mu maty spadek (od srodka
pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada sie obrébki na zaprawie cementowej. Roboty blacharskie z blachy
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robo6t nie mozna wykonywad na
oblodzonych podtozach. Przed montazem obrébek blacharskich muréw wyréwnuje sie podtoze zaprawa , dajac mu maty
spadek (od srodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada sie obrébki na zaprawie cementowej. Roboty
blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjag techniczng. Badanie powinno polegaé¢ na
poréwnaniu wykonanych obrébek, rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu
wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin i pomiaru. Sprawdzenie podtoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed
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przystapieniem do robdét. Sprawdzenie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy oraz atestéw i Swiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak:
dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii prostej itp. Sprawdzenie
umocowania i tgczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy tgczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z
norma i instrukcjg montazu wybranego producenta.

6.0DBIOR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanych obrébek.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. 4 Wymagania ogélne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY TYNKARSKIE CPV 45410000 -4

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu:
- tynki cementowo-wapienne,
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatnag do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegélnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowej. Przygotowanie zapraw do robét murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do
1mm oraz cementu. Sktad poszczegélnych sktadnikdéw zaprawy wg. wymagan.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

-Przed przystagpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

-Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przed
rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnosé podtoza pod tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje
na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze
aktualnych zalecen producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos$¢ i
trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwne;j
powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi byé:

-réwne,

-nos$ne i mocne,
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-wystarczajgco stabilne,

-jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

-szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

-wolne od wykwitéw,

-nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskazaé
mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych problemaéw.

- Ogolne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy
postuzyé sie préba Scierania, drapania lub zwilzania. Préba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig
powierzchni pod tynk. Préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.
Chtonnos$¢ podtoza i jego wilgotnos¢ kreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Préba zwilzania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czysta woda.

-Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga byc¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru - przed natozeniem
tynku nalezy je ewentualnie wyréwnacé. Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢
wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej). Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sl krystalizujgca na powierzchni),
naruszajgce przyczepnosc¢ tynku do podtoza, musza zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy
pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitéw
i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru. Suchy mur, silnie chtong wode podtoza
ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastgpié
przed przystgpieniem do tynkowania.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetno$ci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegdélnych
etapdéw robot) maja znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Moga wymagacé przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudnic prace tynkarskie lub tez staé sie przyczyng pézniejszych uszkodzen tynku. Najpézniej w momencie
wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio
dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkos$ci) do rodzaju tynku wierzchniego .

- Wptyw warunkéw pogodowych.
Ogélne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegoblnosci w okresie zimowym maja ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda , bezposrednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wptyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci,
przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatka tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych
warunkoéw pogodowych i tym samym znaczaco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgca wode. Szkody te przybieraja
postac ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosé. Reakcje chemiczne,
prowadzace do twardnienia zaprawy ustaja juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sa
obnizenie wytrzymatos$ci, przyczepnosci tynku i inne. Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen
tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona. warstwe tynku nalezy
zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia. Nalezy pamigtac, ze w przypadku okreslonych tynkéw
konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego
rodzaju tynku.

- Srodki zwigkszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne zaprawy oraz szlamy
zwiekszajace przyczepnosc. Zaprawy zwiekszajgce przyczepnosé (rzadkie zaprawy do podtozy). Zaprawy poprawiajgce
przyczepnosc¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie
rozrabia sie je jedynie zwoda i rozprowadza po powierzchni zgbatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczgce pracy metoda ,,mokre
na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.
Szlamy zwigkszajace przyczepnos$c¢. Szlamy zwigkszajace przyczepnos$¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko.
Przygotowuje sig je z zawiesiny(dyspers;ji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do
uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega
osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda ,,mokre na mokre".
Przestrzega¢ wskazdéwek producenta.

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je rowno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy
z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnig plackéw. Pasy te spetniaja role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.
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Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nie przekraczajgcej 3-4 mm na $cianach i 45mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosié¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos$¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8 — 15mm, a gestos$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomoca pac w ksztatcie katownika.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany
w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorédw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny byé zgodne z dokumentacja techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny
i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie wigksze niz2 mm na 1 m i ogdétem nie wigcej niz4mm w pomieszczeniu,

-poziomego - nie wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-ustawienie i rozbiérke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

-reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

-oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI | PODLOGI CPV 45432100-5

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtég
i posadzek. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja projektowa
i SST

2. MATERIALY
Woda
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci: nie zawieraé domieszek
organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 2.3. Cement
Wg. normy
2.4. Panele winylowe:
— klasa uzytecznosci 33

— krawedzie fazowane

— montaz na ,click”

— grubosc¢ panela min. 5,5mm

— uktadane na podktadzie

— wodoodporne — petna odpornosé na wilgoé.
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— Do ogrzewania podtogowego

— odpornos¢ na uderzenia

— Bezpieczna, posiadajgca wszystkie niezbedne certyfikaty
2.5. Terakota:
— gres rektyfikowany 60 x 60cm, grubos¢ ok. 10mm, barwionym w masie, w kolorze jasno szarym matowym,
antyposlizgowos¢ R10,
cechy: antyposlizgowos$¢ DIN 51130 — R10, rektyfikowane, mrozoodporne, odpornos¢ na plamy UNI EN ISO 10545/14 - 5,
odpornos¢ chemiczna na wysokie i niskie stezenia kwasoéow i zasad POWIERZCHNIA A - LA - HA, absorpcja wody UNI EN ISO
10545/3<0,5%
— spoiny 1,5mm
— cokot z ptytki podtogowej docinanej na wysokosé 10cm

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa
asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

— Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

— Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg normy nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12MPa, na
zginanie — 3MPa.

— Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone wodg.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna byé
nizsza niz 5°C.

— Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego.

— Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wieksza niz 400 kg/m3.

— Zaprawe cementowa nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
— Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych
przeswitéow wigkszych niz 5mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

— W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki z ptytek

a) Zalecenia ogdlne:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +50C i nie wiecej niz +250C. Temperature
te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co
najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robat,

— Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do
elementéw odwadniajgcych min. 1,5%.

— Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

— Ptytki nalezy uktadac¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawierac
pustych miejsc.

— Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach
(koricach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
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b) Przygotowanie podtoza:
— Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia

kwasowego

i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

— Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos$é na odrywanie powinna by¢ zgodna z norma nie mniejsza niz 0,5MPa.
— Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin

— Wilgotnos¢ nie moze przekraczac¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

c) Roboty zasadnicze:
— Posadzki z ptytek ceramicznych uktadac¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do

uktadania stosowac klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

— Roboty posadzkowe rozpoczaé¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych powierzchnia wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe,
ktoérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn uktadanych pél kontroluje
sie tatg przyktadana do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawa do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

5.3. Podtoga z wyktadzing

Podtoge nalezy przygotowac zg. z wytycznymi wybranego producenta wyktadziny. Uktadanie i sposéb klejenia (montazu) zg. z
wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa roboét jest m2. Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatoéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowacé:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowag ,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za
pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1Tmm, a szerokosci spoin — za pomocag szczelinomierza lub
suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA CPV 45421100-5

1. WSTEP
W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu drzwi,
okien, swietlikéw, scianek aluminiowych.
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
— Slusarki drzwiowe;j
— Slusarki okiennej
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2. MATERIALY
Materiat zg. z zestawieniami w dokumentacji. Do produkcji stolarki budowlanej powinien by¢é stosowany materiat
odpowiadajgcy normom panstwowym.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci. Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna
zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié¢
w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegdétowsg instrukcja wbudowania tych wyrobdw,
dostarczong przez kazdego producenta. Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli
budynek jest zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi. Stolarke nalezy zamontowaé w o$ciezy zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w normach. Stolarka wg. zestawien w czesci rysunkowej. Wykonawca $lusarki przed
rozpoczeciem wykonania w/w  elementéw  zobowigzany  jest do sporzadzenia pomiaru otworéw
i dopasowania wymiarow elementéw Slusarki do stanu aktualnego otworéw w budynku. Podane wymiary sg zalezne od
producenta i nalezy je uzgodni¢ z dostawca $lusarki. Podane wymiary okien moga nieznacznie odbiega¢ od wymiaréw
rzeczywistych z uwagi na niedoktadnosci wykonania otworéw okiennych. Podane warto$ci w nawiasach oznaczajg szerokos$¢
skrzydta. Na rysunkach rzutéw sg oznaczone wysokosci otworu okiennego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoélne wymagania ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl. wykonanego montazu.

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:
— jakos$¢ dostarczonej stolarki
— poprawnos¢ wykonania montazu
W wyniku odbioru nalezy:
— porzadzi¢ cze$ciowy protokét odbioru robét
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnos$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z STi PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Wymagania ogélne.

Cena obejmuje:
— dostawe i wykonanie montazu stolarki oraz podokiennikéw,
— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska,
— uporzadkowanie terenu budowy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich.

2. MATERIALY

Materiaty zg. z dokumentacjg techniczna. Do robdét malarskich nalezy uzywaé jedynie gotowych elementéw.
Niedopuszczalne jest mieszanie, rozcieczenie i uzywanie barwnikéw. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé
wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Farby transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢é nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponize;j
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych .

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoniczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

—usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac :

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnegtrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé
naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub odpowiednig szpachléowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczy$ci¢. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich
polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam,
smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace
na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na
zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka . Wyniki odbiorow
materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. I1lo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45320000-6

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji. Roboty,
ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowe;j i termiczne;.
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2. MATERIALY

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie .

3. SPRZET
Roboty mozna wykonacé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca powinien dokona¢ montazu zgodnie ze szczegdtowa instrukcja wbudowania tych wyrobdéw, dostarczong przez
kazdego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne
dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzaagjcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do
stosowania. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie
z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym). Powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robdét jest m2 powierzchni zaizolowanej. [lo$¢ robdét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdtizolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykornczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty :

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

—zagruntowanie podtoza i potozenie geowtdkniny,

—wykonanie izolacji wraz z ochrong,

—uporzadkowanie stanowiska pracy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKLADANIE SCIAN - CPV 45432210-9

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z
wykonaniem oktadzin $cian wewnetrznych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

-wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych

2. MATERIALY
Wszystkie pomieszczenia mokre Sciany wytozone ptytkami w kolorze jasno szarym, matowym, spoina

1 -1,5mm w kolorze jasno szarym. Nalezy wykona¢ akcent przy lustrach oraz pas dookota pomieszczenia — ptytka kolor
czarny, kostka, btyszczaca (szkoto). Ptytka mozaikowa docinana do wym. ok. 10x10cm. Pas nalezy wykonac¢ na wys. spéd ok.
90cm od podtogi, na wysokos$¢ ok. 120cm. Spoiny przy ptytce podtogowej 1,5mm, dopasowane do koloru posadzki, spoiny
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na Scianie przy ptytce szarej podstawowej epoksydowe, spoiny na Scianie przy ptytce czarnej epoksydowe, kolor czarny.
Lustra wklejone w $ciane na wysokosci 90cm.

3.Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu ( lub zalecanego przez producenta), np.: urzadzenia do
przycinania ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami atmosferycznym.
Elementy powinny byé przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposéb
zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Sktadowanie na budowie powinno trwa¢ jak najkrécej i w
warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed
deszczem i wilgocia , kartony nalezy uktadaé na czystym i suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwag, rzucaé
ani opiera¢ na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywaé jako podestéw, platform lub
zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoélne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

— oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego
i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé¢ do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.

— podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

— do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapic¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

— bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

— elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystagpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

— temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

— dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

— powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzyé pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

— przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jakos$¢ podtoza pod wzgledem
wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Ptytki
nalezy rozmierzaé tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wigkszy niz potowa ptytki.
Spoiny podziatéw $ciennych powinny byé skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami
podtogowymi.

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanie$é zaprawe klejowa paca zgbatg, mozliwie w jednym kierunku, na taka
powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i
docisna¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytka nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu. Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérej utozono ptytki, najwczesniej po
24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni
nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. W koricowym etapie prac nalezy stosowac
odpowiednie $ciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho. Na krawedziach zewnetrznych oraz
przy zakonczeniach oktadziny stosowac profile naroznikowe i wykorniczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci
ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowac¢ elementy narozne systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamdéwieniem,
— préby doraZznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardw i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknieé,
— odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegblnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny.
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8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania rob6t wyzej wymienionych.
W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoélne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. ST Wymagania ogdélne. Cena obejmuje: zapewnienie
niezbednych czynnikéw tj.:

— wykonanie wszystkich ww. czynnosci

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony

— $rodowiska uporzadkowanie terenu budowy, wywiezienia i utylizacja materiatéw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SUFITY PODWIESZANE CPV 45421146-9

1. INFORMACJE OGOLNE

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania oktadzin sufitowych

Warunki stosowania

— Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie przy uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego
rozwigzania zabudowy
— Oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego

obiektu budowlanego, zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w
normie oraz zgodnie z instrukcjg montazu sufitow

Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych

Prace zwigzane z wykonywaniem oktadzin sufitowych powinny odbywac sie z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra Pracy

i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.

W Rozporzadzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczace zapewnienia bezpieczenstwa i higieny pracy przy

recznych pracach transportowych, wymagania dotyczace organizacji i sposobéw wykonania recznych prac transportowych,

dopuszczalnych mas przemieszczanych przedmiotéw, tadunkéw lub materiatéw oraz dopuszczalnych wartosci sit

niezbednych do przemieszczania przedmiotéw.

2. MASZYNY | SPRZET DO WYKONYWANIA OKLADZIN SUFITOWYCH

Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), srodek transportowy wewnetrzny.

Sprzet:

Poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, otéwek, tata 2-3m z libellg, katownik metalowy,
metréwka, pion murarski Nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metréwka, poziomica 1,2-1,5m, narzedzia
do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt,
podesty robocze, drabiny. Paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki kgtowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub
uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto
elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)

3. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Wysokg jakos$¢ wykonczeniowa wnetrz w technologii suchej zabudowy zapewnia sie stosujgc odpowiednie zasady
postepowania podczasich transportu.
— nalezy przenosi¢ w pionie lub przewozi¢ na odpowiednio przystosowanych woézkach widtowych, paletach lub
innych wozkach transportowych
— nalezy sktadowac¢ na ptaskim podtozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych podktadkach rozmieszczonych
maksymalnie co 35cm.
— Nie wolno stosowac ptyt zamoczonych i zawilgoconych.
— Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny byé sktadowane pod zadaszeniem
i chronione przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

Oktadziny sufitowe powinny byé wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu
budowlanego. Materiaty i elementy stosowane do wykonywania sufitdw powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w Klasyfikacji Ogniowej ITB. Informacje szczegétowe na temat montazu oktadzin sufitowych znajdujg sie w opracowaniu
firmy dostarczajgcej system sufitowy.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Kontrola jakosci elementéw oktadziny sprowadza sie do:
— Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

— Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)
— Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu
Badania wyrobéw na placu budowy - nie wymaga sie

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Jednostka miary jest 1 m2 powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowg — zastosowanie materiatéw budowlanych zalecanych przez
dostawce. Oktadziny powinny zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta zawartymi m.in. w
przytaczanych publikacjach. Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujgce prace zanikajgce, ktérych
ocena jest niezbedna w trakcie odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utozenie wetny mineralnej, optytowanie
oraz uzyte tasmy zbrojgcei szpachlowanie potaczen. W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest
skontrolowanie wszystkich etapéw prowadzonych robét.
Odbiér montazu konstrukcji

— sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie

— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakéw
Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych

— sprawdzenie typu zastosowanych ptyt

— sprawdzenie rodzaju i rozstawu tgcznikdw mocujgcych ptyty do konstrukcji

— sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu

— sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi

nieobtozonych kartonem
— sprawdzenie prawidtowosci wkrecania wkretéw

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.



