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OCENA TECHNICZNA

Przeglad stanu konstrukcji podestow serwisowych wykorzystywanych do obstugi
urzadzen dzwignicowych eksploatowanych przez FORTACO Sp. z o.0. przeprowadzono
w dniach 2.01.+16.03.10.2024 r. Wizje¢ lokalng oraz badania przeprowadzit zespét ztozony
z uprawnionego inzyniera budowlanego, konstruktora budowlanego oraz specjalisty ds. badan

nieniszczacych.

W hali na poziomie obstugi suwnic natorowych znajduja si¢ podesty obstugowe. Ich
poszycie jest drewniane. W niektérych miejscach zauwazono braki w poszyciu oraz
uszkodzenia poszycia w postaci pgknig¢ lub deformacji, co wskazuje na duze zuzycie
techniczne. Poszycie wykonane zostalo z litego drewna, ktore nie jest zabezpieczone
ogniochronnie — zatem jest materiatem tatwopalnym. Nie jest okreslona no$nos¢ tego poszycia
— nie jest znana klasa drewna, brak tabliczki informacyjnej o no$nosci podestow. Na podestach
gromadzi si¢ warstwa pylu. Czg$¢ elementow podestu odznacza si¢ odczuwalnie zwigkszonym
ugieciem w relacji do pozostatych.

Planuje si¢ wymiang podestow drewnianych na stalowe wykonane z ocynkowanych
kratek Wema antyposlizgowych (serrated). Do wymiany zakwalifikowano poszycia podestow
nr @ 1,3,45,6,9. W trakcie wizji stwierdzono , ze konstrukcja stalowa, do ktorych beda
mocowane kraty Wema jest w ogdlnym stanie dobrym i nadaje si¢ do przeprowadzenia
remontu podestow.

Stwierdzono konieczno$¢ poprawy bezpieczenstwa poruszania si¢ wzdluz podestow
rewizyjnych suwnic. Balustrady istniejacych podestow nadaja si¢ w wiekszosci do usunigcia
badz naprawy z uwagi na ich stan techniczny (cze$¢ z nich jest poluzowana) lub zamocowanie
do podestow drewnianych. Balustrady nalezy wymieni¢ lub wzmocni¢ w taki sposéb, aby byty
stabilne i1 przenosity wymagane obcigzenia przez polskie normy . Nalezy rowniez dostosowac
wysokos$¢ balustrad (min.1,1m) do wymogéw ,,OBWIESZCZENIA MINISTRA ROZWOJU [
TECHNOLOGII z dnia 15 kwietnia 2022 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu
rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie”. W podestach zdarzajg si¢ otwory (szczegdlnie na ich
koncach), ktore nalezy zabezpieczy¢ otwory przed wypadni¢ciem. Drabiny na poziomie
podestow rewizyjnych suwnic nalezy wyposazy¢ w samoblokujaca si¢ blokade przejscia lub
inne wyposazenie zabezpieczajace przed wpadnigciem do otworu drabiny. Wszystkie podesty
niezabezpieczone obustronnie balustradga powinny posiada¢ linke asekuracyjng (tzw. ,.linka
zycia”). Uwagi dotycza rowniez podestow nr : 7,8.

BADANIA NIENISZCZACE
Celem badan nieniszczacych bylo wykrycie ewentualnych niecigglosci

materialowych lub uszkodzen potaczen nitowanych powstatych w wyniku wieloletniej

eksploatacji w dostepnych i wyznaczonych przez zespot badawczy wezlach konstrukcji
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wsporczej podestow komunikacyjnych.

Szczegbdlng uwage skupiono w obrebie newralgicznych, z punktu wytezenia weztach
konstrukcji — tj. posadowienia/podpar¢ oraz mocowaniach desek podestow do belek
podsuwnicowych torowiska. Schemat oznaczen podestow serwisowych Hali A2 przedstawiono
narys. 3.1.

Miejsca badan oczyszczano w zalezno$ci od stanu powierzchni. Efektywny obszar
badan obejmowal wybrane elementy konstrukcyjne oraz spoiny wraz ze strefg wptywu ciepta

(20 mm obustronnie).

Podczas oceny ztaczy spawanych wykorzystano metode wizualng VT zgodnie z normag
PN-EN 13018-Badania wizualne. Zasady ogolne. Na podstawie przeprowadzonych badan
sklasyfikowano wykryte geometryczne niezgodnosci spawalnicze wg normy PN-EN ISO 6520-
1-Klasyfikacja geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach. Spawanie, za$ ich
dopuszczalne warto$ci porownano z normg PN-EN ISO 5817- Spawanie-ztgcza spawane ze
stali, niklu, tytanu i ich stopow. Poziomy jakosci wedlug niezgodnosci spawalniczych [1+5].

Ze wzgledu na brak dokumentacji projektowej dot. ustroju nosnego oraz instrukcji
technologicznych spawania WPS dla poszczegélnych zlaczy spawanych, przyjeto dla
konstrukcji wsporczych podestéw serwisowych poziom jako$ci C- wymagania $rednie, wedlug
niezgodnosci spawalniczych wystepujacych w ztaczach spawanych. Dla przyjetego poziomu
jaskosci C wady w postaci peknie¢ (100) sg nieakceptowalne [8].

W wyniku przeprowadzonych badan konstrukcji wsporczych podestow na Hali A2
wykryto:

— Wskazanie nr 1 — deformacja poreczy balustrady podestu serwisowego nr 1
(schemat 3.1/fot. 3.2),

— Wskazanie nr 2 — brak nita/Sruby na Kkonstrukcji wsporczej podestu nr 4
(schemat 3.1/fot. 3.3),

— Wskazanie nr 3 — uszkodzenie w postaci wyrwania gérnego mocowania poreczy
drabiny komunikacyjnej do Sciany przy wejsciu na Podest nr 9 (schemat 3.1/fot. 3.4).
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Fot. 3.2. Wskazanie nr 1/Podest nr 1- Deformacja poreczy balkonu podestu serwisowego
bez utraty ciaglo$ci spoin.

Fot. 3.3. Wskazanie nr 2/Podest nr 4- Brak nita blachy wezlowej laczacej belke
poprzeczna podpierajaca podest z belka podsuwnicowa.
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Fot. 3.4. Wskazanie nr 3/Podest nr 9- Utrata spojnosci géornego mocowania poreczy

drabiny serwisowej do §ciany przy wejsciu na podest nr 9.

W rezultacie prac obiektowych na pozostatych podestach wad w postaci peknie¢ lub

luznych polaczen nitowanych/Srubowych nie stwierdzono.

Wybrang dokumentacj¢ fotograficzng z wykonanych badan obiektowych dla podestow
2, 5+9 przedstawiono na fot. 3.5+3.16.
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Fot. 3.6. Podest nr 2 — mocowanie podestu do belki podsuwnicowe;.
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Fot. 3.7. Podest nr 5 — widok od gory.
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Fot. 3.9. Podest nr _; widok z gory.
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Fot. 3.10. Podest nr 6 — widok od dotu.
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Fot. 3.1 . Podest nr 7 — widok d dotu -blacha.

-

Fot. 3.12. Podest nr 7 — soiny moéuj a}cé kqtownlk'wéﬁbrcze podéstu (blachy) do profilu
gléwnego belki podsuwnicowej — zachowana ciagglos¢.
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Fot. 3.13. Podest nr 8 — widok z gory.
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Fot. 3.14. Post nr 8 — widok od dotu na podest (blacha).
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Fot. 3.16. Podest nr 9 — widok od dotu -mocowanie podestu do $ciany.
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PROTOKOL BADANIA WIZUALNEGO nr 1VT/ D-A2 /2024

Miejsce badania: Symbol:
DOZAMEL Sp. z o.0. Data: 16.03.2024 r.

CEL BADAN: |Wykrycie nieciagloéci materiatowych eksploatacyjnych typu peknigcia
oraz uszkodzen materiatu podstawowego konstrukcji stalowej podestow.

DANE BADANEGO
ELEMENTU
PODESTY
SERWISOWE 1+9
HALA A2
Dane z poprzedniego badania: Nr protokotu Data badania
brak danych i i
DANE TECHNICZNE BADANIA
metoda badania badanie wizualne
natezenie oswietlenia powyzej 600 Ix
odlegtosé ponizej 600 mm
kat widzenia Powyzej 30°
sposob kontroli wg PN EN 970; 6520-1 oraz PN-EN
25817
przygotowanie powierzchni powierzchnia oczyszczona w miejscach badania,
rozpryski usuwane mechanicznie szczotka stalowa
BADANIA

Badania wykonano okiem nieuzbrojonym w
zakresie kontroli powierzchni oraz zlaczy
spawanych konstrukcji wsporczej podestow
serwisowych. Technika kontroli byta zgodna
z wymogami normy PN EN 970. Na
podstawie pomiardw okre§lono rodzaje
zlaczy spawanych i nitowanych. Ocenie
poddano ksztaltty i wymiary. W celu
przeprowadzenia  dokladniejszej  oceny,
podczas badan zastosowano dodatkowe
zrodlo  $wiatta. W trakcie  badan
wykonywano dokumentacj¢ fotograficzna.
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ORZECZENIE

W wyniku przeprowadzonych
badan stwierdzono:

— deformacje poreczy
balustrady podestu
serwisowego nr 1 (schemat
3.1/fot. 3.2),

— brak nita/$ruby na konstrukcji
wsporczej podestu nr 4
(schemat 3.1/fot. 3.3),

— uszkodzenie  goérnego
mocowania poreczy drabiny
komunikacyjnej do sciany
przy wejsciu na podest nr 9
(schemat 3.1/fot. 3.4).

Niezgodnosci spawalniczych w
postaci peknie¢ nie stwierdzono.

Badania wykonat:

dr inz. Grzegorz Przybytek
No. Z-SC-23618/DGR
Data: 28-03-2024

Podsumowanie

Przedmiotem opracowania jest przedstawienie wynikow oceny stanu konstrukcji
budowlanej tj. pomiaréw oraz badan konstrukcji wsporczych podestow serwisowych nr 19 na
Hali Produkcyjnej A2 znajdujacej si¢ na terenie DOZAMEL Sp. z o.0.

Inspekcje wykonat zespot zlozony z uprawnionego inzyniera budowlanego,
konstruktora oraz specjalisty ds. badan nieniszczacych w dniach 2.01.+16.03.10.2024 r, ktorej
celem byta ocena stanu technicznego podestow, a przy tym wykonanie badan nieniszczacych
potaczen nieroztagcznych w celu wykrycia ewentualnych nieciggtosci materiatowych - peknigé
oraz pofaczen rozlacznych -luznych S$rub/nitéw. W wyniku przeprowadzonych prac

obiektowych stwierdzono:
— deformacje poreczy balustrady podestu serwisowego nr 1 (schemat 3.1/fot. 3.2),
— brak nita/Sruby na konstrukcji wsporczej podestu nr 4 (schemat 3.1/fot. 3.3),

— uszkodzenie gérnego mocowania poreczy drabiny komunikacyjnej do Sciany
przy wejsciu na podest nr 9 (schemat 3.1/fot. 3.4
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»W celu poprawy bezpieczenstwa pracy pracownikdw korzystajacych z podestow
serwisowych (konserwatoréw) zaleca sie usuniecie w/w wskazan oraz wykonanie zalecen
zgodnie z punktem ,,Ocena Techniczna”.

Niezgodno$ci spawalniczych w postaci peknieé¢ oraz luznych polaczeh nitowych

nie stwierdzono.

Obecnos$ci produktow korozji -ubytkéw materialu podstawowego konstrukcji wsporczych

podestOw nie stwierdzono.

Nie byto mozliwosci poddania ogledzinom catej konstrukcji, nie wyklucza sie
wystepowania innych usterek, poza tymi tu wskazanymi.
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