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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.01 ROBOTY BUDOWLANE — WYKONANIE
SUFITOW PODWIESZONYCH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robdt dotyczacych
wykonania sufitdw podwieszanych w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogélnych.
1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie roboty budowlane dot. wykonania sufitéw podwieszonych réznej klasy
odpornosci ogniowej w zaleznosci od miejsca montazu sufitdw w budynkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi

odpowiednimi normami i ST.00.00.00 — ,Wymagania ogodlne”, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych a takze instrukcjg ITB.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét  jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych. Wymagania ogolne dot. Robét podano w czesci — Specyfikacja ogdlna ST.00.00,Wymagania
ogolne”. Szczegdtowe wymagania dotyczace Robdt wynikajg z zapiséw dokumentacji projektowej oraz instrukcji
technicznych ITB producentéw i dostawcéw materiatdw, aprobat technicznych i urzadzeh oraz niniejszej
specyfikaciji.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dot. materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czgsci — Specyfikacja Techniczna
ST.00.00 " Wymagania ogolne”

Wykaz niezbednych materiatéw wynika z przyjetych w dokumentacji projektowej rozwigzan projektowych.

2.2 Piyty gipsowo kartonowe.

Ptyty sktadajg sie z rdzenia gipsowego ostonietego $cisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami
kartonowymi, tworzacymi ptaskg i prostokatng ptyte. Powierzchnie kartonowe mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
zastosowania okreslonego typu ptyty, a rdzen moze zawiera¢ dodatki nadajgce mu dodatkowe wiasciwosci.
Powierzchnie kartonowe mogg sie rozni¢ w zaleznosci od zastosowania okreslonego typu piyty.

W zaleznosci od zlokalizowania sufitu podwieszanego w budynkach, nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie, trzy,
badz cztery ptyty w zaleznosci od wymaganej klasy przeciw pozarowej okreslonej w dokumentaciji projektowe;.
Ptyty nalezy mocowaé na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowe;.

Konstrukcje wykonac¢ z :

— profili CD — pionowy ryflowany profil o zwiekszonej wytrzymatosci, stalowy, zimnogiety o wymiarach 60/27
x 0,55 mm,

—  profili UD - poziomy ryflowany profil o zwigkszonej wytrzymatosci, stalowy, zimnogiety o wymiarach 28/27
X 0,5 mm

— wieszak obrotowy noniuszowy - wieszak stuzacy do mocowania profili CD do istniejgcego stropu. W jego
sklad wchodzi: Wieszak obrotowy noniuszowy, czes¢ goérna wieszaka noniuszowego, klamra
zabezpieczajgca do wieszakéw noniuszowych.

Poszycie z ptyt gipsowo- | Maksymalny rozstaw profili [mm] Maksymalny rozstaw
kartonowych - - wieszakéw [mm]
nosnych | gtéwnych
Z obcigzeniem dodatkowym <16 kg/m?
3x12,5mm 400 1000 600
3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00 " Wymagania ogoine”.
3.1. Zalecane narzedzia
3.1.1. Trasowanie

e poziomica wodna,
laser budowlany,
sznur traserski,
przymiar tasmowy,
oféwek,
tata 2-3 m z libellg,
katownik metalowy,
metrowka,
pion murarski.




3.1.2. Montaz konstrukcji i ptytowanie
nozyce do blachy (prawe i lewe),
néz,
miarka zwijana,
metrowka,
poziomica 1,2 — 1,5m,
narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS),
kombinerki,
wkretarka,
wkretak krzyzowy i ptaski,
podnos$nik do ptyt,
podesty robocze,
e drabiny.
3.1.3. Szpachlowanie i malowanie
paca stalowa,
szpachelki stalowe,
szpachelki katowe,
mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru sciernego (zacieraczka),
wiadra plastikowe,
pedzle,
watki malarskie,
wyciskacz do silikonu,
e mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).

4. TRANSPORT
Transport zgodnie z warunkami og6lnymi w ST.00.00 " Wymagania ogélne”.
Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami.
Plyty przenosi sie w pozycji pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.
Ptyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwréconymi stronami licowymi do siebie, na paletach drewnianych
lub podkfadach, rozstaw miedzy podktadami powinien wynosi¢ okoto 500mm. Sktadowane piyty powinny byé
posegregowane wedtug typow i wymiarow.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady kontroli Rob6t podano w Specyfikacji ogélnej ST.00.00 " Wymagania ogolne”.
5.1. Konstrukcija
Ruszt dwupoziomowy powinien sktada¢ sie z profili sufitowych CD gtéwnych (gérna warstwa) i utozonych
prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych CD nosnych (warstwa dolna). Profile nosne powinny by¢
oddalone od $ciany nie wiecej niz 150mm. Maksymalny rozstaw profili gltdwnych wynosi 1000mm, a nosnych
400mm.
Do przedtuzania profili sufitowych CD (gtdwnych i nosnych) nalezy stosowac tgczniki wzdtuzne. Profile sufitowe
gtéwne z profilami sufitowymi nosnymi nalezy fgczy¢ tgcznikami krzyzowymi (konstrukcja dwupoziomowa).
Konstrukcja rusztu powinna by¢ mocowana do konstrukcji stropu za posrednictwem wieszakéw noniuszowych
obrotowych lub pretowych z elementem rozpreznym obrotowych. Wieszaki powinny by¢ mocowane wytgcznie do
profili sufitowych gtéwnych.
Profile sufitowe nosne w konstrukcji dwupoziomowej oraz gtéwne powinny by¢ na obwodzie oparte na profilach
przysciennych UD, mocowanych do $cian za pomocg stalowych tgcznikow mechanicznych w rozstawie nie
przekraczajgcym 750mm.
5.2. Montaz plyt gipsowo-kartonowych
Poszycie powinny stanowi¢ piyty gipsowo-kartonowe grubosci 12,5mm i 15mm
(w zaleznosci od wymaganej klasy ogniowej) o sptaszczonej krawedzi, mocowane do ksztattownikéw szkieletu
nosnego blachowkretami. Diugos¢ blachowkretéw powinna by¢ wieksza o co najmniej 10mm od tgcznej grubosci
mocowanych ptyt. Rozstaw blachowkretéw powinien wynosi¢ dla warstw wewnetrznych nie wiecej niz 400mm, dla
zewnetrznych 150mm.
Uktad ptyt powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

- styki poprzeczne plyt potozonych w tej samej warstwie powinny byé przesuniete wzgledem siebie o co najmniej
400mm,

- styki poprzeczne i podituzne ptyt potozonych w sgsiednich warstwach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
0 co najmniej 400mm.
5.3. Szpachlowanie potaczen miedzy plytami
Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do
wykonywania uszczelnien na obwodzie oktadzin sciennych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe.
Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny by¢ wzmocnione tasmami
spoinowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie typy tasm spoinowych, tj. taSma spoinowa
samoprzylepna ("siatka" i papierowa) wklejana na krawedziach taczonych ptyt gipsowo-kartonowych bezposrednio
na karton - dla ptyt gipsowo-kartonowych o krawedzi sptaszczonej oraz na utozong uprzednio konstrukcyjng mase
szpachlowg ("na mokry gips").




Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny zosta¢ specjalnie
uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 45° na wysokosci okoto 2/3 grubosci ptyty (9-
10mm dla ptyty o gr. 12,5mm). Przed przystgpieniem do szpachlowania potgczen poziomych krawedzie "ciete"
powinny zosta¢ dokfadnie oczyszczone i odkurzone oraz bezpo$rednio przed natozeniem masy szpachlowej
intensywnie zwilzone.
Szpachlowanie potgczen pionowych i poziomych miedzy ptytami g-k
z zastosowaniem tasmy spoinowej wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowg ("na mokry
gips") wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg majgcego na celu "przykrycie"
tasmy spoinowej masg gipsowa; szpachlowanie potgczen pionowych z zastosowanie samoprzylepnych tasm
spoinowych w zaleznosci od gtebokosci krawedzi moze wymagac 2-go etapu szpachlowania konstrukcyjng masg
szpachlowa.
5.4. Informacje dodatkowe
Sufit podwieszany powinien mie¢ dylatacje w miejscu konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstepach nie
wiekszych niz 15m.
W sufitach podwieszanych moga by¢ montowane instalacje oraz osadzane puszki elektryczne.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakoSci elementéw sufitu sprowadza sie do:
e  Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacjg projektowa,
e  Sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),
e  Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobow odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajgcym
do obrotu.
6.2. Badania wyrobdw na placu budowy
¢ Nie wymaga sig.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdine zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w czesci — ,Wymagania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH
Sufity podwieszane powinny zosta¢ wykonane zgodnie z niniejszg specyfikacja, dokumentacja projektowg oraz
wytycznymi producenta. W celu petnej kontroli prawidtowos$ci wykonania konieczne jest skontrolowanie wszystkich
etapow prowadzonych robét. Odbiér sufitdw podwieszanych powinien zosta¢ podzielony na 5 etapéw prac
zanikajgcych.
8.1. Odbiér montazu konstrukcji
e sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
e sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow,
8.2. Odbiér montazu izolacji
e sprawdzenie doktadnosci utozenia,
e sprawdzenie poprawnosci utozenia paraizolac;ji.
8.3. Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych
e sprawdzenie poprawnosci utozenia piyt,
e sprawdzenie prawidtowosci przykrecania wkretow.
8.4. Odbidér szpachlowania potgczen
e sprawdzenie zastosowanych materiatéw,
e sprawdzenie zastosowania tasm spoinowych,
e sprawdzenie estetyki wykonania.
8.5. Odbiér powierzchni
e doktadnos¢ wykonania wg instrukciji ITB 417/2006.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzgdkowe.
10. NORMY, ATESTY | DOKUMENTY ZWIAZANE
e Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych”, PSG, 2010
Instrukcja producenta ,Montaz systeméw Rigips”
Katalog ,Systemy Rigips”
Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane
Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
e Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
e Dz.U. 2002 nr 209 poz. 1779 Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie
systeméw oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE
e Instrukcja ITB 417/2006 ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ A: Roboty
ziemne i konstrukcyjne zeszyt 7: Lekkie Sciany dziatowe”




PN-B-02851-1:1997 — ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéow
budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.”

PN-EN 520:2006 — ,Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.”

PN-EN 14195 — , Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.”

PN-EN 13963:2008 — ,Materialy do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan.”

PN-EN 14566:2008 — ,taczniki mechaniczne do systemow ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan.”

PN-EN 13162:2002 — ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacje.”



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.02 ROBOTY BUDOWLANE — OSCIEZNICE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru osadzenia oscieznic
w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogéinych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi czgs¢ dokumentédw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze Robot, w
zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu osadzenie oscieznic w
Scianach murowanych réznej grubosci.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji ST.00.00 "Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne

Oscieznice powinny byé osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, lub instrukcja wbudowania,
akceptowang przez Inspektora.

Montaz o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu oscieznic sg:

— oscieznice dostosowane do gr. muru w ktérym bedg montowane,

— o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng, odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich
norm lub posiadajgce swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

— elementy taczace,
— elastyczne materiaty uszczelniajgce.

— o0scieznice powinny odpowiadac¢ kolorystyce zaproponowanej przez projektanta.
3. SPRZET
Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT SKLADOWANIE
Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona
byta ochrona przed uszkodzeniem i warunkami.
Warunki przechowywania elementoéw oscieznic, elementdw tgczonych musi zapewniaé statg gotowos¢ ich uzycia.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich Roboty bedg wykonywane.
5.1. Wymagania przy osadzeniu oscieznic
Przed przystgpieniem do Robét zwigzanych z osadzaniem oscieznic nalezy oceni¢ mozliwosé bezusterkowego
wykonania prac, poprzez:
- ocene miejsca wbudowania, w szczegolnosci stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
wypoziomowania,
- sprawdzanie odpowiedniej jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania,
- sprawdzenie mozliwosci wtasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami
oscieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wigeksze niz dopuszczalne odchyiki
wymiarowe.
Elementy oscieznic powinny by¢ oczyszczone z brudu, rdzy i innych zanieczyszczen.
5.2. Montaz w $cianach murowanych
Do montazu oscieznic mozna przystgpi¢ po wykonaniu tynkéw i zatozeniu podiég. Po zamontowaniu oscieznicy
nalezy jg w srodku rozeprzec.
Mozliwe jest mocowanie oscieznic za pomoca:

— zakotwienia w konstrukcji budynku,
—  kotkéw rozporowych,
—  kotkéw lub gwozdzi wstrzeliwanych,

— spawania do rygli osadzonych w $cianach, o ile tym sposobem nie przeciwstawiajg sie inne wymagania
techniczne.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania osadzenia oscieznic obejmuje odbiory materiatéw, oraz odbiér koncowy po wykonaniu
Robat.
Odbidr materiatébw powinien obejmowacé ocene jakosci elementéw przeznaczonych do wmontowania, polegajgca
na sprawdzeniu:

— $Swiadczen jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,



— podstawowych wymiaréw (dopuszczalnych odchytka £ 1 mm),
— zabezpieczenia antykorozyjnego: powtoki bez pecherzy, odpryskow, pekniec, tuszczenia,

— stanéw powierzchni (bez ostrych krawedzi, uszkodzen mechanicznych).
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. osadzonych oscieznic. Zaréwno Inspektor jak
i wykonawca moga, w razie watpliwosci, zgdaé koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu. Zgdanie
wykonawcy musi zostaé przedstawione na pismie.
8. ODBIOR ROBOT
Przy odbiorze osadzenia oscieznic powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,
- odchylenie od pionu i poziomu - max 2 mm na 1 m i max 3 mm na catej dtugosci stojaka lub nadproza oscieznicy,
- zwichrowana z ptaszczyzny pionowej max 2 mm,
- prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc
zamocowania, oraz stanu i wyglgdu wykonczenia oscieznicy,
- doktadnos$¢ uszczelnienia oscieznic z osciezami otworéw budowlanych, zapewniajgca ochrone przed infiltracjg
powietrza.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Osadzanie oscieznic ptatne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

— zakup materiatow,

— transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
— transport do miejsca wykonywanych prac,

— o0sadzenie oscieznic,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-91003 Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie.

— PN-B-92010 Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota.

— PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.
—  PN-M.-02046 Srednice otworéw przejéciowych dla $rub i wkretow

—  PN-M.-82054 Sruby, wkrety, nakretki.

— PN-B-14501 Zaprawy betonowe zwykte.

— Dz. U. NR 109/2004 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.03 ROBOTY BUDOWLANE
— STOLARKA DRZWIOWA
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu stolarki
drzwiowej w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogéinych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Specyfikacja Techniczna ,Roboty budowlane — Stolarka drzwiowa” obejmuje nastepujgcy zakres Robdt:
- wykonanie nowej stolarki o formie okreslonej w dokumentaciji projektowe;j,
- montaz nowej stolarki drzwiowej.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ,ST.00.00
Wymagania ogolne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogodlne”.
2. MATERIALY
Do montazu stolarki drzwiowej zastosowaé nastepujgce materiaty:
e  Drzwi wewnetrzne, pilsSniowe
e Drzwiz HPL
Szczegdtowy wykaz stolarki wg zestawienia projektowanej stolarki drzwiowej zatgczonego do dokumentaciji
projektowej.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogéline”.
Do montazu stolarki drzwiowej nalezy uzyé nastepujgcego sprzetu:
e elektronarzedzia,
e narzedzia reczne,
e wciggarki mechaniczne z napedem elektrycznym.
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w Specyfikacji Technicznej badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace stosowania srodkow transportu podano
w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.
Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:
e samochdd dostawczy,
e samochdd ciezarowy,
e samochdd skrzyniowy (dostawczy, samowytadowczy).
Zatadunek jak i wytadunek materiatdw musi odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa pracujgcych ludzi.
Transport powinien byé¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora
Nadzoru.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoélne”.
5.1. Montaz stolarki drzwiowej
Przed przystgpieniem do wykonywania nowe;j stolarki drzwiowej dokona¢ doktadnego pomiaru wszystkich otwordw.
Przed osadzeniem stolarki nalezy wbudowac oscieznice zgodnie z ST.02.02.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdine.
6.1. Kontrola jako$ci materiatéw i wyrobow
Materiaty i wyroby powinny posiada¢ atest fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz
wszystkie niezbedne certyfikaty.
7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru Robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.
e Jednostkg montazu stolarki drzwiowej jest m?
e llos¢ Robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogéine”.
8.1. Odbior dostarczonej stolarki drzwiowej przed montazem
Odbiorowi podlega zgodnos¢ stolarki drzwiowej z zatwierdzonymi uzgodnieniami oraz jakos¢ wykonania.
8.2. Odbidr stolarki drzwiowej po montazu
Odbiorowi podlega catos¢ stolarki drzwiowej - przed zabezpieczeniem folig budowlang. Wszystkie elementy do
odbioru powinny by¢ doktadnie wyczyszczone.

8.3. Calos¢ prac
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
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— dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania Robot,

— Dziennik Budowy,

— dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania Robot,
— dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw,

— protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz Robot,

— Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow.

Odbidr Robét zanikajgcych nalezy zgtaszac¢ Inspektorowi Nadzoru z odpowiednim Odbiér nalezy dokona¢ zgodnie
z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdéine wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.
9.2. Ptatnosci
Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykona¢ zakres Robo6t wymieniony w pkt. 1.3. niniejszej ST.
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci Robot, w oparciu o wyniki pomiaréw.
Cena jednostkowa wykonania Robét oprécz kosztow okreslonych w ,ST.00.00 Wymagania ogdlne” obejmuje
réwniez:

e zabezpieczenie elementéw sasiadujgcych przed zniszczeniem,

e zabezpieczenie stolarki w czasie i po montazu,

e uporzgdkowanie miejsca prowadzenia Robot,

e przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzgdkowanie miejsc prowadzonych Robat,

. wykonanie protokotéw pomiaréw, odbioréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Do wykonania Robot
objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i normy.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robé6t budowlanych ( Dz.U. Nr 47 poz. 401 z dn.19.03.2003r.)
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych tom
1. Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

10.1. Normy
— PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport
— PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.04 ROBOTY BUDOWLANE — PODLOZA POD
POSADZKI NA GRUNCIE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podifozy pod
posadzki na gruncie w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogoélnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ dokumentdw przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze Robét,
w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg czynnosci wykonania podtozy pod posadzki na gruncie.

1.4. Okreslenia podstawow.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji ST.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

1.5. OgoéIne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca  Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich  wykonania oraz za  zgodnosé
z rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Warstwy posadzki na gruncie:

— Grunt rodzimy,

— Piasek zageszczony gr. 30cm,
— Podkfad betonowy C8/10 - gr. 10cm,
— Folia PE

— Ocieplenie 15 cm- styropian EPS 100-032. Zastosowac¢ ptyty o zwartej strukturze i wytrzymatosci na
zginanie min. 100kPa, odpornosci na ogien klasy E. Odchytki grubosci ptyt styropianu nie powinny
przekracza¢ £1,5 mm.

— Szlichta betonowa gr. 7cm
— Posadzka wyréwnawcza gr. 8mm

— Wyktadzina PCV

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych Robot.
Na zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
4. TRANSPORT
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne technicznie srodki transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢é Robdt i wtasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniac
wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram Robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich Roboty bedg wykonywane.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie Robot w catkowitej zgodnosci z Umowa, dokumentacija projektowg
i ST, a jakos¢ materiatdw i robocizny musi by¢ catkowicie zgodna z dokumentacjg projektowg i ST, metodologia
Robdét i poleceniami Inspektora nadzoru.
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli Rob6t podano w ST.00.00 Wymagania ogdlne. Przestrzega¢ nalezy
wymagan stawianych przez Aprobaty Techniczne oraz instrukcji producentéw materiatdw wykorzystanych do
Robat.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i korncowego Robot (odbior czgsciowy
przeprowadza sie w odniesieniu do tych Robot, do ktérych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony).
Do oceny i przyjecia wykonanych Robdét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej nastepujgce dokumenty:

1. zatwierdzona dokumentacje techniczna i Dziennik Budowy

2. protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podtoza, prawidtowe

wykonanie kazdej z warstw podktadowych oraz innych robét zanikajgcych

3. protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw.
7. OBMIAR ROBOT
Podioza oblicza sie w m?. Zaréwno Inspektor jak i Wykonawca mogg zgda¢ koncowego sprawdzenia
dostarczonego materiatu w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi byé na pismie.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidér Robdét powinien by¢ przeprowadzony w fazach odpowiadajgcych kolejnosci wykonywanych robot
zanikajgcych.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— oceneg zageszczenia gruntu rodzimego,
— ocene zageszczenia podsypki z piasku,
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— wykonanie wylewki betonowej,

— poprawno$¢ utozenia dylatacji,

— ocene utozenia foli PE,

— oceng wykonania izolacji termicznej,

— oceng wykonania wylewki betonowej pod warstwe wierzchnia posadzki,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni - posadzka powinna stanowi¢ réwng, gtadkag
powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci moga wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz 5mm na
catej dlugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.
Odbidr korcowy Robot powinien obejmowac:

— ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatow,

— sprawdzenie dotrzymania warunkdw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty przy wykonywaniu posadzek z ptytek ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

— zakup materiatow,

— transport na miejsce skladowania na placu budowy,
— transport do miejsca wykonywania prac,

— zageszczenie gruntu,

— wykonanie podbudowy,

— wykonanie wylewek,

— wymierzenie i ustalenie punktow wysokosciowych,

— uprzatniecie miejsc pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:

— PN-EN 197-1 Cement-Czesc1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku,

— PN-88/B-32250 - Woda do betonéw i zapraw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.05 ROBOTY BUDOWLANE - WYKONANIE
OKLADZIN SCIENNYCH
Z PLYTEK CERAMICZNYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin $ciennych
wewnetrznych z ptytek ceramicznych w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan
ogolnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze Robét,
w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie roboty dotyczgce wykonania oktadzin Sciennych
wewnetrznych z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonanie oktadzin $ciennych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwag jako$¢ wykonania.

Przed przystgpieniem do Robé6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z catoscig
dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan
przed przystgpieniem do Robat.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sag plytki ceramiczne. Ptytki ceramiczne szkliwione,
przeznaczone na okladziny wewnetrzne, powinny mie¢ gtadka i 1$nigcg powierzchnie licowa, a strone montazowa.
Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekracza¢ 14%.Do mocowania oktadzin bedg stosowane zaprawy klejowe.
Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowac
je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.
Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki
nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram Robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane PN-B-10121 ,Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze." oraz PN-B-12039 ,Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe
uniwersalne, kamionkowe."

5.1. Okfadzina wewnetrzna z plytek ceramicznych

Ptytki do wykonania okladzin wewnetrznych bedg mocowane na klej, na doktadnie wyréwnanym podtozu. Sciany
powinny byc¢ czyste i odkurzone. Ptytki zostang utozone do wysokos$ci wg okreslonych w dokumentacji projektowe;j.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie ptytek powinno byé
symetryczne wzgledem otwordw drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum.
Uktadanie zaczyna sie od najnizszego pasa plytek na scianie, opierajgc je na fatach drewnianych. Klej nanosi sie
na catg powierzchnie ptytki warstwag gr. 1-1,5 mm. Grubos$c¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm.

Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami w kolorze harmonizujgcym z barwg oktadziny. Po utozeniu
oktadzine nalezy wyspoinowac¢ i po stwardnieniu zmy¢.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Plytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych scian
nalezy sprawdzic¢:

— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych plytek (ptytki w | gatunku),

— jednolitos$¢ barwy i wzoru,

— stan powierzchni (brak peknieé¢ i odpryskéw szkliwa),

— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowato$é, rombowatosé
ptytek),
— prawidtlowos¢ zachowania wymiardéw.
Odchytki wymiaréw mogg wynosié:

— dtugos¢ krawedzi +£3 mm,
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— grubosé ptytek £2 mm.
Ptytki powinny odznaczac sie nastepujacymi cechami:

— nasigkliwoscig max. 10%,
— szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18+2°C,

—  wytrzymato$¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm?2,
Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i gatunku.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg Robot oktadzinowych jest 1 m2,
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr techniczny wykonanej oktadziny Sciennej obejmuije:

— odbidr materiatéw i akcesoriéw pod wzgledem ich jakosci i atestaciji,
— odbidr podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,

— odbidr gotowej oktadziny.
Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

— przyleganie ptytki do podkfadu

— prawidtowos$c¢ przebiegu spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— prawidlowosc¢ uksztattowania powierzchni oktadziny,

— szeroko$¢ stykow i prawidtowosc¢ ich wypetnienia,
jednolito$¢ barwy lub wzoru plytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty oktadzinowe ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
— zakup materiatéw,
— transport materiatow,
— sortowanie ptytek,
— utozenie plytek z przycisnieciem,
— obrobienie wnek, osciezy, itp.,
— spoinowanie powierzchni obligowanej,
— oczyszczenie i zmycie plytek,
— naprawe licowania po robotach pomocniczych,
— uprzatniecie miejsc pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:
e PN-B-10121 Oktadziny z piytek s$ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.
e PN-B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione,
e  PN-B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.
PN-EN 99:1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.
PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Plytki nieszkliwione.
PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
e PN-EN 105: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.
e PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki nieszkliwione.
e PN-EN 122: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki szkliwione.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-02.06 ROBOTY BUDOWLANE - MALOWANIE
SCIAN WEWNETRZNYCH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogolnych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czgs¢ dokumentow przetargowych przy zlecaniu, wykonaniu i odbiorze Robét,
w zakresie okreslonym w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie prace majgce na celu wykonanie pokry¢ malarskich
wewnatrz obiektu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdine.
1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét malarskich oraz za zgodnos¢ prac z dokumentacjg
techniczng, ST i poleceniami Inspektora.
Prace malarskie nalezy zleci¢ przedsiebiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu Robét i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.
Przed przystgpieniem do Robé6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z catoscig
dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do Robot.
Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin. Przy pracach
malarskich musza by¢ przestrzegane przepisy p. poz. i BHP.
2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty
Do malowania $cian wewnetrznych zastosowano farby emulsyjne. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej
normie PN-C-89440 i posiada¢ ocene higieniczng PZH.
Farby emulsyjne charakteryzujg sie dobra przyczepnoscig do podtoza, odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
Scieranie i detergenty. Tworzg gtadkie powtoki o jedwabistym wygladzie, pozwalajg na dyfuzje pary wodne;.
Do malowania elementow metalowych przyjeto farby gruntujgce przeciwrdzewne iemalie nawierzchniowe
ogolnego stosowania. Do malowania elewacji zastosowano farby elewacyjne opisane w dziatach dotyczacych
docieplenia $cian zewnetrznych niniejszej specyfikacji.
2.2. Emulsja gruntujaca
Szybkoschngca emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki,
farby, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.
2.2.1. Transport i sktadowanie
Produkt transportowany w oryginalnych opakowaniach nie stwarza zagrozenia podczas transportu. Nie wymaga
szczegolnego traktowania ani oznakowania w mys| obowigzujgcych przepisdw transportowych.
Podczas transportu unika¢ temperatur ujemnych — produkt zamarza i traci nieodwracalnie swoje wiasciwosci
uzytkowe w temp ponizej 0°C.
2.3. Powiloka malarska emulsyjna
Farba emulsyjna lateksowa przeznaczona do wymalowan powierzchni i podtozy z betonu, cegly, tynku, kamienia,
drewna i materiatéw drewnopodobnych, tynkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych oraz tapet.
Farba do malowania pierwotnego i renowacyjnego. Tworzy powioke matowg, bez zmarszczen i spekan,
przepuszczalng dla powietrza, odporng na zmywanie wodg i przecieranie na sucho.
2.3.1. Transport i skladowanie
Produkt transportowany w oryginalnych opakowaniach nie stwarza zagrozenia podczas transportu. Nie wymaga
szczegolnego traktowania ani oznakowania w mys$l obowigzujgcych przepisdw transportowych. Opakowania
unieruchomi¢ na czas transportu.
3. SPRZET
Prace malarskie zaleca sie wykonywaé przy uzyciu:

pedzli,

watkow,

pistoletéw natryskujgcych,

innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT
Materiat przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu samochodowego. Farby dostarczane w szczelnie zamknietych.
Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5-30°C. Farby i emalie do malowania powierzchni
metalowych pakowane sg w puszki o pdj. 1-20 |. Nalezy przechowywac¢ je w suchych, wentylowanych
pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych opakowaniach.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram Robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
Prace nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-10280 ,Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi." oraz PN-B-10285 ,Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i
emaliami na spoiwach bezwodnych." Roboty wykonywac¢ zgodnie z przepisami BHP i p.poz.
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5.1. Malowanie farbami emulsyjnymi
Pierwsze malowanie mozna wykonac¢ po zakonczeniu Robot budowlanych
i instalacyjnych (z wyjgtkiem zatozenia opraw, przykryw kontaktdw, wytgcznikdéw elektrycznych, przyklejania
oktadzin, biatego montazu), montazu stolarki.
Podioze przeznaczone pod pokrycie farbami oczyécié z tluszczu i kurzu. Sciany powinny byé réwne, ewentualne
ubytki, uszkodzenia nalezy wyréwnac, zaszpachlowac i zeszlifowa¢. Nowe tynki mozna malowacé po 1-4 tygodniach,
wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farby).
Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.
Przed malowaniem farby nalezy dokfadnie wymieszac¢.
Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilo$ci podanej przez producenta (gruntowanie).
Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania.
5.1.2. Malowanie elementéw metalowych
Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposoéb:
- starannie oczyszczone, ttuszczoéw, zapraw, topnikdéw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawoéw i ostrych
krawedzi, odttuszczenie,
- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie wczesnie
(nie pdézniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).
Zalecana temperatura w czasie wykonywania robét malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotnos¢ powietrza nie
moze przekracza¢ 85%.
6. KONTROLA JAKOSCI
Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatow wystawionych przez producentéw oraz wynikéw kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ przeznaczonych do
uzycia materiatbw z dokumentacjg techniczng, z normami panstwowymi lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
6.1. Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych
Farby emulsyjne powinny charakteryzowac sie:

matowym wygladem powioki,

czasem schniecia do 2 h,

liczbg nanoszonych warstw 1-2,

odpornoscig na zmywanie - szorowanie > 5000 cykli,

gestoscig ok. 1,5 g/cm3,

odpornoscig na promienie UV,

dobrg przyczepnoscia.
6.2. Farby do zabezpieczen elementéw metalowych
Farby przeznaczone do zabezpieczanie elementéw metalowych powinny charakteryzowac sie:
farby podktadowe:

- wydajnoscig ok. 6 m?/dms,

- liczbg nanoszonych warstw: 1,

- gruboscig nanoszonej powtoki do 45 um,

- czasem schniecia do 4 stopnia w temperaturze 20°C do 24 h,
farby nawierzchniowe:

- gtadkim, blyszczacym lub potmatowym wyglagdem powtoki,

- czasem schniecia do ok. 25 h,

- wydajnoscig ok. 8 m2/dms,

- liczbg nanoszonych warstw: 3,

- taczng gruboscig nanoszonych powtok do 120 pm.
Do malowania stosowac materiaty z obowigzujgcym terminem przydatnosci.
Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza nalezy dokona¢ pod katem:

- jakosci odtluszczenia,

- mechanicznego usuniecia nierdwnosci,

- stopnia czysto$ci powierzchni.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ wizualnie po wykonaniu kazdej czynnosci oraz dodatkowo przed malowaniem przy
Swietle dziennym badz sztucznym z wykorzystaniem zaréwki o mocy 100W.
Element nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskéw od spawania, a spoiny rowne i krawedzie zaokraglone.
Ocene stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarows jest 1 m2.
Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i wykonawca mogg zgdac¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi byé na pismie.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr Robét malarskich obejmuje:

- sprawdzenie atestacji farb i lakieréw, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- ocene jakosciowg wykonanych powtok.
Ocena powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtoki:
o réwnomiernosci roztozenia farby,
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o jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
o braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajgcych ptatkéw powtoki,
o widocznych gotym okiem $ladéw pedzla,

— sprawdzenie potysku powioki,

— sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki szmatkg w
kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawac¢ slady farby na szmatce,

— sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,
— sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z normg panstwowa),

— sprawdzenie grubosci powioki na elementach stalowych - przyrzadami elektromagnetycznymi, na innych
poditozach - zgodnie ze swiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

— sprawdzenie twardosci powtoki (metodg uproszczong - po przesunieciu po niej osetki z drobnoziarnistego
piaskowca nie powinny wystagpi¢ widoczne gotym okiem z odlegtosci 0,5 m rysy, metodg Scistg wg normy
panstwowej),

— badanie przyczepno$ci powtoki
o do tynku - poprzez prébe oderwania ostrym narzedziem,
o do podtozy metalowych - poprzez prébe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych ptytkach
kontrolnych,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg, po kilkakrotnym potarciu mokrg, migkka szczotkg lub
szmatka nie powinny pozostac na nich $lady farby, a na powtoce nie powinny wystgpi¢ smugi ani zmiany
w barwie,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powtoki mokrg
namydlong szczotkg i sptukaniu powtoki wodg, piana na szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka
mie¢ jednakowg barwe,

— sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powioki nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy ktérekolwiek
z badan da wynik negatywny nalezy catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie, oraz
nakazaé usuniecie powiok i ich powtdrne prawidtowe wykonanie, lub poprawienie niewtadciwie wykonanych Robot
i powtdrne przedstawienie ich do badan.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Roboty malarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
dla malowania farbami emulsyjnymi:
- zakup materiatow,
- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni,
- zagruntowanie,
- szpachlowanie i szlifowanie,
- malowanie farbami emulsyjnymi,
- zatarcie granicy malowania na ostro lub piaskiem,
- uprzatniecie miejsca wykonywania Robot.
dla malowania powierzchni metalowych:
- zakup materiatow,
- transport materiatéw do magazynu na placu budowy,
- przygotowanie powierzchni,
- malowanie farbami,
- uprzatniecie miejsca wykonywania Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:

— PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.
— PN-B-10285. Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

— PN-C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.

— PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

— PN-C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenie Scieralnosci powtok lakierowanych.

— PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

— PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na
oznaczenie nasigkliwosci.

— PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za pomoca aparatu
Du Ponta.

— PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok lakierowanych na zginanie.
— PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.
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PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy
warstwowej.

PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci barwy
metoda przyspieszong.
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