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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.01 ROBOTY BUDOWLANE - USUNIECIE
DRZEW I ROSLINNOSCI TRAWIASTEJ



1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru usuwania drzew i roslinnosci trawiastej zwigzanych z
wykonaniem robot wymienionych w ST-00.00 ,Wymagania ogodlne” p. 1.1.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji prac
wymienionych w punkcie 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.
1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy usuwaniu drzew i roslinnosci trawiastej z terenu robot
budowlanych.
1.4 Okreslenia podstawowe
Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi przepisami i z definicjami
podanymi w ST-00.00 ,Wymagania ogodlne”
1.5. Ogéilne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych prac oraz za zgodnos¢ z Projektem budowlano —
wykonawczym Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera Kontraktu.
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00. ,Wymagania
Ogolne”.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.00.,Wymagania Ogélne” pkt 2.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00.,Wymagania Ogolne” pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Roboty karczunkowe i wykaszanie roslinnosci trawiastej
(zaleca sie zastosowanie kosiarki zapewniajgcej wtasciwe rozdrobnienie trawy) nalezy wykonywacé przy uzyciu sprzetu
wg uznania Wykonawcy po akceptacji Inzyniera.
Projekt przewiduje uzycie pity motorowej fancuchowej 4,2 KM i innego sprzetu recznego.
Zastosowany sprzet powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt 4.
Transport materiatu pozyskanego z karczowania i usuniecia porostu roslinnosci trawiastej (o ile jest konieczny) odbywa
sie Srodkami transportu kotowego - ciggnikami z przyczepami diuzycowymi i skrzyniowymi, samochodami
skrzyniowymi, lub innymi srodkami dopuszczonymi przez Inzyniera.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania wykonania robot podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00. ,Wymagania Ogdélne” pkt 5.
5.1. Ustalenia ogdine
O sposobie zagospodarowania materiatu drzewnego zadecyduje Inwestor.
Uwaga! Pnie drzew podlegajacych ochronie (nie przewidzianych do usuniecia), rosngcych w strefie robot i narazonych
na uszkodzenie w wyniku prowadzonych robét, muszg by¢ zabezpieczone przed takim uszkodzeniem (np. matami
stomianymi lub drewnianymi).
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej 00.00. ,Wymagania
Ogodlne” pkt.6 .
6.2. Kontrola prawidiowosci wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca zobowigzany jest do kontroli jakosci wykonywanych robét Inzynier dokona
wizualnej oceny prawidiowosci wykonania robét i ich jakoSci.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00 ,Wymagania Ogdlne”
pkt 7.
7.1. Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiarowymi sa:

e dla usuwania drzew -1 szt

e dla usuwania krzakdw -1 ha

e dla wykaszania roslinnosci trawiastej -1 m?
Obmiaru ilosciowego wywozonego materiatu drzewnego dokonuje sie w:

e m3dladtuzyc

e mp dla karpiny, gatezi i pozostatosci roslinnych
llo§¢ robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.




8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST 00.00. ,Wymagania Ogdlne”
pkt 8.
Roboty objete niniejsza SST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych, kiéry jest dokonywany na podstawie wynikéw
pomiaréw i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier Kontraktu ustali zakres robét poprawkowych
do wykonania, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w ustalonym terminie.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00.,Wymagania Ogodlne”. pkt 9.
Ptatnos¢ sie za jednostke obmiarowg nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, z oceng jako$ci robdt i na
podstawie wynikow pomiaréw.
Cena jednostkowa usuniecia drzewa obejmuije:
e przewrdcenie drzewa sprzetem mechanicznym lub recznie
e obciecie wierzchotka i gatezi
e odciggniecie gatezi na odlegtos¢ do 20 m i utozenie w stosy
e przetoczenie diuzycy na odlegtos¢ do 15 m i utozenie na podktadach
e  zasypanie dotu po usunietej karpie
Cena jednostkowa karczowania krzakéw obejmuije:
e wywrocenie lub wyrwanie z korzeniami drzew zagajnika, poszycia i krzakbw za pomocg sprzetu
mechanicznego lub recznie i przesuniecie na odlegtos¢ do 50 m.
e odrgbanie karczy i gatezi drzew zagajnika
e odniesienie na odlegtos¢ do 50 m drggowiny, gatezi i krzakéw oraz utozenie w stosy
Cena jednostkowa wykoszenia roslinnosci trawiastej obejmuje:
e skoszenie 1 m? porostu ze skarp, rowéw, koron i skarp nasypéw lub dna ciekdw recznie lub mechanicznie
przy uzyciu kosiarki rotacyjnej zawieszonej na ciggniku kotowym
Cena jednostkowa na wywiezienie materiatu drzewnego po wykarczowaniu obejmuje:
e zaladowanie diuzyc, karpiny, gatezi, krzakdw i pozostatosci roslinnych na przyczepy dtuzycowe, skrzyniowe,
holowane ciggnikami kotowymi lub na samochody skrzyniowe
e  przewiezienie na odlegto$¢ do 2 km (przyczepy holowane ciggnikami kotowymi) i wytadowanie
e przeniesienie na odleglos¢ do 10 m oraz utozenie diuzyc na legarach, a karpiny i gatezi w stosy na
wskazanych miejscach
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepujg



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.02 ROBOTY BUDOWLANE —
PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczaca wykonania i odbioru robét
przygotowawczych wykonywanych podczas realizacji zadania wymienionego w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”, p.
1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
przygotowanie terenu pod budowe, zorganizowanie placu budowy.

W zakres tych rob6t wechodza:

- ogrodzenie terenu budowy i oznakowanie stosownymi tablicami informacyjnymi,

- wytyczenie, utwardzenie i oznakowanie drég dojazdowych do budowy,

- usunigcie wierzchniej warstwy gleby — humusu,

- geodezyjne wytyczenie budynku w terenie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.1. Rodzaje materiatow

Zastosowane przez Wykonawce materiaty powinny zapewniaé stabilnos¢ i trwatos¢ tymczasowych znakow
geodezyjnych. Brak szczegdlnych wymagan.

Tradycyjne materiaty stosowane przez wykonawce robét do przygotowania placu budowy.

3. SPRZET

Do wykonania robét wyszczegdlnionych w niniejszej SST moze byé uzyty dowolny sprzet spetniajgcy wymagania
okreslone w ST- 00.00 Wymagania ogolne.

4. TRANSPORT

Transport materiatow dowolnym $rodkiem transportu zgodnie z wymogami zawartymi w ST-00.00 Wymagania
ogolne. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

- usung¢ 30 cm wierzchnig warstwe gruntu w obszarze projektowanej budowy,

- urodzajng glebe zgromadzi¢ na hatdzie i wykorzystac jg do rekultywac;ji terenu po zakonczeniu budowy.

5.2. Prace pomiarowe

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK (Gtéwny Urzad
Geodezji i Kartografii). Wszystkie punkty tyczone bedg w oparciu o istniejgcg osnowe sytuacyjno—wysokosciowa.
Wspétrzedne i wysokosci punktéw osnowy realizacyjnej bedg okreslone w takim samym uktadzie i poziomie
odniesienia jak istniejgca osnowa pozioma i pionowa. Punkty te muszg by¢ tak zlokalizowane, aby bezposrednio
z nich istniata mozliwo$¢ wytyczenia jedng z metod geodezyjnych wszystkich. Stuzba geodezyjna Wykonawcy
dwa razy w czasie trwania robét dokona pomiaru kontrolnego osnowy realizacyjnej. Wyniki przekazane bedag
Inzynierowi Kontraktu. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za nastgpstwa niezgodnosci wykonanych robot
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz zmianami wprowadzonymi w nich z odpowiednim
wyprzedzeniem przez Inzyniera Kontraktu. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w
Dokumentacji Projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od rzednych okreslonych w Dokumentacji Projektowej to powinien
powiadomi¢ Inzyniera Kontraktu. Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno byé zmieniane przed
podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzyniera Kontraktu. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic
rzednych terenu podanych w Dokumentacji Projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera
Kontraktu zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera Kontraktu oznacza,
ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce. Wszystkie roboty bazujgce na pomiarach
Wykonawcy nie moga byC¢ rozpoczete wczesniej, jezeli wyniki pomiarow nie zostang zaakceptowane przez
Inzyniera Kontraktu. Punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg byé zaopatrzone w oznaczenia
okreslajgce w sposéb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzér tych
oznaczen powinna by¢ zaakceptowana przez Inzyniera Kontraktu. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone
wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane
przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich
odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe, konieczne dla prawidtowej realizacji rob6t nalezg do obowigzkéw
Wykonawcy.




5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw giéwnych i punktéw wysokosciowych

Punkty gtéwne powinny by¢ ustabilizowane w sposob trwaty, dowigzane do istniejgcej osnowy sytuacyjno -
wysokosciowej. Maksymalna odlegtos¢ miedzy reperami wzdtuz trasy powinna wynosi¢ 100 m. Repery robocze
nalezy zatozy¢ poza granicami robét. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych,
istniejgcych budowlach, o ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci stupkéw betonowych
lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposdb wykluczajgcy ich przemieszczanie.
Repery robocze powinny by¢é wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzednej. Stuzba geodezyjna powinna by¢ do natychmiastowej dyspozycji przez
caly czas trwania budowy..

5.4. Wyznaczenie osi gidwnej

Tyczenie osi nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej. Osie powinny by¢ wyznaczone w
punktach gtéwnych i w punktach posrednich w takich odlegto$ciach, by zapewnione byto prawidtowe wytyczenie
budowli w odniesieniu do Dokumentacji Projektowej. Wspotrzedne punktéw osi nalezy wyznaczac¢ z doktadnoscig
do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w Dokumentac;ji Projektowe;.

5.5. Koordynacja robét na placu budowy

5.5.1.0gdlIne warunki realizacji obiektéw budowlanych

Koordynacja wykonywania rob6t budowlano-montazowych poszczegdlnych rodzajéw powinna byé uwzgledniona
w projektach organizacji i robot ogdlnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu budowlanego oraz w
poszczegolnych fazach wykonywania robét.

Niezaleznie od przyjetych ustalen koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowac¢ prace zwigzane z
biezgcym przebiegiem robdt, inwestora oraz kierownikéw innych rodzajow robét. Ogolny harmonogram budowy
powinien zawiera¢ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych rodzajéw robét lub ich etapow, tak aby
zapewnit prawidtowy i rytmiczny przebieg wykonywania robét ogélnobudowlanych, a jednoczesnie umozliwiat
wykonanie robot specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogdlny harmonogram budowy powinien by¢
uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania harmonogramow
szczegotowych dla poszczegdlnych rodzajow robét.

5.5.2.Przygotowanie ukladu pomiarowego obiektéw budowlanych

1. Przed przystgpieniem do realizacji obiektdw nalezy przygotowac sie¢ uktadu pomiarowego dla kazdego
obiektu wznoszonego na placu budowy oraz oznaczy¢ state punkty pomiarowe.

2. State punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny by¢:

e usytuowane w taki sposéb, aby mozna byto je wykorzystywac przez caty okres budowy, trwate i
zabezpieczone przez wykonawce robot przed uszkodzeniem, przesunieciem, zniszczeniem
oraz nie powinny ulega¢ zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych,

e Wykonane przez stuzby techniczne inwestora i przekazane wykonawcy robét; z przejecia
punktéw pomiarowych przez wykonawce nalezy sporzadzi¢ odpowiedni protokét, a fakt
przejecia punktdw pomiarowych nalezy odnotowaé w dzienniku budowy,

e Naniesione w sposéb trwaty i czytelny na plan sytuacyjny budowy.

3. Rzedne wysokosciowe (repery) nalezy sytuowac na stupkach osadzonych w gruncie ponizej granicy
jego przemarzania lub na trwatych elementach budowli w sposéb zapewniajgcy im trwato$¢ oraz
nieuleganie zmianom potozenia przez caly okres budowy.

W przypadkach szczegdlnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu i oddaniu do
uzytkowania, state punkty pomiarowe nalezy usytuowac i zabezpieczy¢é w sposdb umozliwiajgcy
korzystanie z nich réwniez po ukonczeniu robét oraz uporzadkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jakosci przeprowadzonych robét bedzie polega¢ na sprawdzeniu czy Roboty spetniajg standardy

okreslone w niniejszej SST, ST-00.00 Wymagania ogdlne, oraz w projekcie budowlanym.

Kontrole jakosci prac pomiarowych, zwigzanych z wyznaczeniem obiektu i punktdw wysokosciowych nalezy

prowadzi¢ wedtug ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK. oraz innych przepiséw

zwigzanych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

- prace geodezyjne - [r-g].

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Odbidr robét zwigzanych z wyznaczeniem osi, rzednych, wspotrzednych nastepuje na podstawie szkicow i

dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada

Inzynierowi Kontraktu. Po zakonczeniu robot Wykonawca przedtozy mapy: geodezyjna, mape uzbrojenia,

zatwierdzone zgodnie z przepisami. Wykonanie papierowe i elektroniczne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci robot podano w ST-00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt.9.

Pomiary geodezyjne nie sg optacane oddzielnie przez Zamawiajgcego. Wykonawca ujmie koszty robot

geodezyjnych w kosztach ogdlnych budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1 Ogdlne zasady wykonywania prac geodezyjnych,

2. Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978,

3. Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983 r.,




CoNO O~

Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji GUGIK, Warszawa 1979 r.,

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983 r.,

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983 .,

Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979r.,

Prawo geodezyjne i kartograficzne.

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Gospodarki Przestrzennej w sprawie prac geodezyjnych w
budownictwie
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ST-01.03 ROBOTY BUDOWLANE - ROBOTY ZIEMNE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczaca wykonania i odbioru robét
ziemnych wykonywanych podczas realizacji zadania wymienionego w ST-00.00 ,Wymagania ogolne”, p.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu
przygotowanie terenu pod budowe, zorganizowanie placu budowy, wykonanie wykopéw pod fawy fundamentowe.
W zakres tych rob6t wechodzg:
- wykopy,
- wykopy fundamentowe,
- podsypki z piasku zwyktego,
- obsypka scian fundamentowych,
- Zasypanie wykopdw po wykonaniu izolacji gruntem ztozonym na odktad.
- Reczne zasypanie wykopow gruntem ztozonym na odktad.
- Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.
1.5.1. Zgodnos¢ z rysunkami
Roboty ziemne powinny by wykonane zgodnie z rysunkami i z zachowaniem wymagan niniejszej
Specyfikacji. Niezbedne odstepstwa od rysunkéw powinny by uzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy,
potwierdzonym przez Inzyniera.
1.5.2. Wymagania geotechniczne
Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ na podstawie nastepujgcych danych geotechnicznych:

a) zaszeregowanie gruntéw do odpowiedniej kategorii wg PN-86/B-02480,

b) sondy gruntowe podane w Rysunkach zawierajgce opis uwarstwien gruntow, poziomy wod gruntowych i

powierzchniowych z datami ich okreslenia, okresowe wahania poziomu woéd gruntowych, stan terenu
(znaki wysokosciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwicowy, zadrzewienie itp.).

1.5.3. Odkrycia wykopaliskowe
W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robét ziemnych na przedmioty zabytkowe Ilub szczatki
archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inzyniera oraz wiadze konserwatorskie i roboty przerwa¢ na obszarze
znalezisk do dalszej decyzji.
1.5.4. Urzadzenia i materialy nieprzewidziane w Rysunkach
a) Jezeli na terenie robdt ziemnych napotyka sie urzgdzenia podziemne nieprzewidziane w Rysunkach (urzgdzenia
instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albo niewypaty lub inne pozostatosci
wojenne, wéwczas roboty nalezy przerwac¢, powiadomié o tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po
uzgodnieniu trybu postepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzoér nad tymi urzgdzeniami,
b) W przypadku gdy zasypka piaskowa dostarczana bedzie za pomoca refulera (po uprzednim sprawdzeniu czy
wydobywany materiat bedzie nadawat sie¢ do wbudowania) nalezy powiadomi¢ o tym Inzyniera i ustali¢ z nim
sposob dalszego postepowania,
c) W przypadku natrafienia w czasie wykonywania nasypu, na gtebokosci posadowienia, na grunt o nosnosci
mniejszej od przewidzianej w Rysunkach oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwac i

powiadomi¢ Inzyniera w celu ustalenia odpowiednich sposobdw zabezpieczen.
1.5.5. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu
1.5.5.1. Przejecie punktoéw pomiarowych

Przed przystgpieniem do robdét ziemnych Wykonawca robdt powinien przejaé od Inzyniera punkty state i
charakterystyczne, tworzgce uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.
1.5.5.2. Zabezpieczenie i ochrona punktéw pomiarowych

State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby nie nastgpito ich
uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mrdz, roboty budowlane itp. Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy
do Wykonawcy robét. W przypadku zniszczenia punktéw pomiarowych nalezy je odtworzy¢.

Sposdb stabilizacji punktéw pomiarowych oraz ochrona i kontrola tych punktéw winny by¢é zgodne z polskimi
przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych GUGIK.

11



1.5.5.3. Wytyczenie linii obiektu budowlanego i krawedzi wykopow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dokona wytyczenia obiektow i trwale oznaczy je w terenie za pomoca
kotkéw osiowych, kotkéw swiadkéw i kotkdw krawedziowych. Wytyczenie robét powinno by¢ wykonane przez
geodete z uprawnieniami.
Cigg reperéw roboczych nalezy nawigza¢ do reperow sieci panstwowej. Szkice sytuacyjne reperow i ich rzedne
Wykonawca przekaze Inzynierowi.
1.5.6. Odwodnienie terenu
Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnosci, zeby byto zapewnione tatwe i szybkie odprowadzenie
wod opadowych w kazdej fazie robot.
Wykonane urzgdzenia odwadniajgce nie powinny powodowac niekorzystnego nawodnienia gruntéw w innych
miejscach wykonywanych robot ziemnych ani powodowaé szkdd na terenach sasiednich.
Nasypy powinny byé chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wdd pochodzacych z opaddéw
atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi tatwy
odplyw wody poza teren robot. Od strony spadku terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby rowy.
1.5.7. Wykonywanie robét ziemnych w warunkach zimowych

W przypadku koniecznosci wykonywania robdt ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te
nalezy wykonywa¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. "Wytyczne wykonywania
robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przez pojecie "obnizonej temperatury” nalezy
rozumie¢ temperature otoczenia nizszg niz +5C.

1.6. Podwykonawstwo

Strona Zamawiajgcg zezwala na podwykonawstwo poszczegdlnych elementéw robot. Wykonawca jest
zobowigzany do wykazania w ofercie czgsci zamdwienia, ktorej wykonanie zamierza powierzy¢ podwykonawcom.

2. MATERIALY

2.1. Ogrodzenie placu budowy
- petne przesta ogrodzeniowe ( blacha trapezowa, deski drewniane, ptyta OSB itp.)
- stupki ogrodzeniowe drewniane lub stalowe

2.2. Wykopy
Roboty ziemne nie wymagaja zadnych materiatéw

2.3. Podsypki z piasku
- na podsypki nalezy stosowac piasek zwykly, zageszczony do Is>= 0,98

2.4. Obsypka $cian fundamentowych

Na obsypki nalezy stosowac¢ grunt rodzimy pochodzacy z wykopu, zageszczony do Is>= 0,98.
Do zasypywania wykopow moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow budowlanych itp.

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprzetu robot podano w ST w rozdziale 00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 3.
Do wykonania robot ziemnych proponuje sie uzycie sprzetu adekwatnego do tempa, ilosci oraz zatozonej
technologii Robot ziemnych m. innymi nastepujgcym sprzetem:
o  koparki
spycharki
samochody skrzyniowe i wywrotki
walce lub ubijaki o recznym prowadzeniu
zageszczarki
niwelator
reczny sprzet ogrodniczy
Stosownie do wymienionego sprzetu, obstugujacy go pracownicy, posiada¢ odpowiednie kwalifikacje, pozwolenia.

4. TRANSPORT

Transport ziemi z wykopéw dowolnym s$rodkiem transportu zgodnie z wymogami zawartymi w ST-00.00
Wymagania ogdlne.

Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas ziemnych. Materiaty
nalezy rozmiesci¢c rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przemieszczaniem. Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt hamowany dow6z materiatow
do budowy i odbywat sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntéw.

Pozostawia sie wykonawcy mozliwos¢ wariantowego okreslenia srodkéw transportu gruntu, nadmiaru ziemi oraz
zatadunku i wytadunku na zwatce. Inwestor nie narzuca Wykonawcy odlegtosci transportu, wykonawca podaje jg
sam.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczehh Wykonawcy,
dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na
piSmie przez Inzyniera budowy.
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Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST w rozdziale.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.5.

5.1. Roboty ziemne

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie
realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Wykopy
Metoda wykonania wykopu powinna by¢ dostosowana do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych i
posiadanego sprzetu mechanicznego. Wymiary wykopu powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Wykopy nalezy wykonaé jako wykopy otwarte. Sciany wykopéw winny by¢ zabezpieczone na czas robét wg
dokumentacji projektowej, ST i zalecen Inspektora Nadzoru. W szczegélnosci zabezpieczenie moze polega¢ na:
e stosowaniu bezpiecznego nachylenia skarp wykopéw,
e podparciu lub rozparciu $cian wykopow,

Do podparcia lub rozparcia Scian wykopéw mozna stosowa¢ drewno, elementy stalowe lub inne materiaty
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
W gruntach osuwajgcych sie nalezy skarpie zapewni¢ statecznos¢ lub stosowa¢ obudowe wykopu zgodnie z
PN-B-10736:1999.
Na odcinkach wykopoéw umocnionych, deskowanie $cian nalezy prowadzi¢ w miare jego gtebienia. Wydobyty grunt
z wykopu powinien by¢ odtozony na odktad. Wydobyty grunt powinien by¢ sktadowany z jednej strony wykopu z
pozostawieniem wolnego pasa terenu o szerokosci co najmniej 1m, liczac od krawedzi wykopu - dla komunikacii;
kat nachylenia skarpy odkladu wydobytego gruntu nie powinien by¢ wigkszy od kata jego stoku naturalnego. W
celu zabezpieczenia wykopu przed zalaniem wodg z opadéw atmosferycznych, nalezy powierzchnie terenu
wyprofilowa¢ ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy odptyw wody poza teren przylegajacy do wykopu.
5.1.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu wokét wykopu. Warstwa gruntu o
grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwiaszcza
ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyz;ji.
Tolerancje wykonywania wykopéw - dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.
5.1.4.Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng warstwg. Catkowita grubo$c
podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0, 98 wedtug préby normalnej Proctora.
5.1.5. Warunki wykonania zasypki:
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Zasypanie wykopdw powinno byé wykonane bezposrednio po zakohczeniu przewidzianych w nim robét. Przed
rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci.
Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
- 0,25m - przy stosowaniu ubijakow recznych,
- 0,50-1,00m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
- 0,40m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,98 wg proby normalnej
Proctora.
Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢é wykonane w sposdb nie powodujgcy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét rozbidrkowych, przygotowawczych i ziemnych podano w punktach od 5.1. do 5.2 SST.
Kontrola, jakosci przeprowadzonych robét bedzie polegaé na sprawdzeniu czy Roboty spetniajg standardy
okreslone w niniejszej SST, ST-00.00 Wymagania ogdlne, oraz w projekcie budowlanym.
Grunt z wykopéw, zanieczyszczony odpadami budowlanymi, nie nadaje sie do powtdérnego wbudowania i musi
by¢ odwieziony na wysypisko.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:

* Wykopy — [m3]

» Podktady i nasypy — [m3]

» Zasypki — [m3]
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» Transport gruntu - [m3]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty ziemne podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Odbiér Robét nastgpi na podstawie
protokotéw odbioru Robét.

Protokdt z odbioru Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zawierajgcy klauzule o dopuszczeniu do
kontynuacji Robét (betonowych) musi byé wpisany do Dziennika Budowy i akceptowany przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine zasady pfatnosci
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,WWymagania ogoélne”.

9.2. Wykopy
Placi sie za m® gruntu w stanie rodzimym. Cena jednostkowa 1m3 obejmuije:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ziozeniem na odktad lub zaladowaniem na samochody i odwiezieniem.
Wykonawca we wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, a odlegto$¢ odwozu ujmie w
kalkulacji ceny jednostkowej

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych lub innego systemu
obudowy s$cian wykopu;

9.3. Wykonanie podkfadéw i nasypow

Cena wykonania 1 m3 nasypdéw obejmuje:
- prace pomiarowe,
- pozyskanie gruntu z ukopu, jego odspojenie i zatadunek na srodki transportowe,
- transport urobku na miejsce wbudowania,
- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,
- zageszczenie gruntu,
- profilowanie powierzchni nasypu,
- wykonanie drég dojazdowych na czas budowy, a nastepnie ich rozebranie,

Ptaci sie za 1 m3 podkfadu po zageszczeniu. Cena jednostkowa 1m3 obejmuje:
- dostarczenie materiatu,
- uformowanie i zageszczenie podktadu,
- skarpowanie w przypadku wykonywania nasypow,
- plantowanie z wyréwnaniem powierzchni.

9.4. Zasypki

Ptaci sie za 1 m3 zasypki po zageszczeniu. Cena jednostkowa 1m3 obejmuje:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

9.5. Transport gruntu

Ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym na miejsce odwozu. Cena jednostkowa 1m3 obejmuje:
- zatadowanie gruntu na $rodki transportu
- przewdz na wymagang odlegtos¢ Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych, a odlegto$¢ odwozu ujmie w kalkulacji ceny jednostkowe;j
- wyfadunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drdg na terenie budowy i na catej trasie przewozu
— dostarczenie dokumentu potwierdzajgcego utylizacje odpadéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

2) PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

3) BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

4) PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

5) PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
6) BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

7) PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

8) PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

9) Normy i dokumenty powotane przy normie PN-S-02205
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.04 ROBOTY BUDOWLANE - ROBOTY
BETONOWE I ZELBETOWE
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét betonowych i zelbetowych, wykonywanych podczas realizacji zadania wymienionego w  ST-00.00
,Wymagania ogolne”, p. 1.1.
1.2. Zakres stosowania Szczeqétowej Specyfikacji Technicznej
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
prac betonowych i zelbetowych wystepujgcych przy robotach wymienionych w pkt 1.1. Zakresy tych robot okresla
dokumentacja projektowa.
W zakres przewidywanych robot, objetych niniejsza specyfikacjg techniczng wchodzg nastepujgce prace
budowlane:

- roboty budowlane zelbetowe,

- roboty zbrojeniowe,

- roboty betonowe,
Do prac tymczasowych zwigzanych z pracami budowlanymi nalezy montaz i demontaz oraz czas pracy
deskowan systemowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich
usytuowanie, odpowiednimi normami i wytycznymi oraz okresleniami zawartymi w Specyfikacji Technicznej ST-
00-01 ,Wymagania OgéIne”.
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspoétpracujacymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm?® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np.C18/20, B20) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Rb (np. Beton klasy B30 przy Rt,G = 30
MPa). C35/45 klasa wytrzymato$ci na Sciskanie betonu zwyktego i betonu ciezkiego
Stopien mrozoodpornosé¢ - symbol literowo-liczhowy (np. FSO) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornos$ci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.
Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwigkszong warto$¢ cidnienia wody w
MPa, dziatajgcego na probki betonowe
Klasy ekspozycji - symbol literowo-liczbowy (np. xA2) okres$lajg zagrozenia oddziatywaniem $rodowiska na
element konstrukcji wg PN-EN 206-1
w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
XS2 - klasa ekspozycji betonu z uwagi na zagrozenie korozja spowodowana chlorkami z wody morskiej w
zanurzeniu
XS3 - klasa ekspozycji betonu z uwagi na zagrozenie korozja spowodowana chlorkami z wody morskiej w strefie
przyptywéw, rozbryzgdw i areozoli,
Material wypetniajacy dylatacje — elastyczna masa na bazie wielosiarczkdw, eliminujgca przenoszenie
odksztatcen i naprezen pomiedzy sgsiadujgcymi elementami konstrukcyjnymi.
Dylatacja — szczelina umozliwiajgca niezalezng prace elementéw konstrukcyjnych (eliminuje przekazywanie
naprezen migedzy poszczegolnymi elementami konstrukgji),
Preparaty powlokowe - produkty ciekle stuzgce do pielegnacji $wiezego betonu. Naniesione na jego
powierzchnie, wytwarzajg powtoke pielegnacyjna, zabezpieczajgcg powierzchnie betonu przed odparowaniem wody.
Szczelina rozszerzania- szczelina dzielgca ptyty betonowe na catej ich grubosci i umozliwiajagca wydtuzanie sig i
kurczenie ptyt.
Szczelina skurczowa petna - szczelina dzielgca ptyty betonowe na catej grubosci i umozliwiajgca tylko kurczenie
sie ptyt.
Szczelina skurczowa pozorna - szczelina dzielgca pltyty betonowe na czesci gérnej ich grubosci i umozliwiajgca
tylko kurczenie sie piyt.
Masa zalewowa na goraco - mieszanina skladajgca sie z asfaltu drogowego, modyfikowanego dodatkiem
kauczuku lub zywic syntetycznych, wypetiaczy i innych dodatkéow uszlachetniajgcych, przeznaczona do
wypetniania szczelin nawierzchni na gorgco.
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Masa zalewowa na zimno - mieszanina zywic syntetycznych, jedno- lub dwusktadnikowych, zawierajgca konieczne
dodatki uszlachetniajgce i wypetniajgce, przeznaczona do wypetniania szczelin na zimno.
Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna — izolacja chronigca konstrukcje stykajgce sie z gruntem przed
wilgocig.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej
z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogdine wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczna,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane,
oraz wymaganiami zawartymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002r — w sprawie
warunkéw technicznych , jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.
2. MATERIALY
Sa to wszelkie tworzywa konieczne do wykonania robo6t zgodnie z projektem budowlanym i projektem
wykonawczym, specyfikacjg techniczng oraz towarzyszgcym opracowaniom.
Przedstawione ponizej zgodnie z dokumentacja projektowg wszelkie parametry materiatbw powinny byc¢
traktowane, jako definicje standardu technicznego jak i eksploatacyjnego-zgodnie z wymaganiami Prawa o
Zamdéwieniach Publicznych.
Materiaty do wykonania robét objetych specyfikacjg nalezy stosowa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa- opisem
technicznym i rysunkami.
Niezaleznie od wymagan ogoélnych materialy stosowane do wykonywania robot zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej winny posiadac:
- Aprobaty Techniczne dopuszczenia do stosowania,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z PN lub Aprobatg Techniczna,
- Certyfikat posiadania znaku bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci z norma europejska,
- Instrukcje stosowania i uzytkowania w jezyku polskim,
- Gwarancje jakosci i okreslony termin przydatnosci do stosowania.
Dokumenty charakteryzujgce stosowane materialy winny by¢ w trakcie realizacji robot przechowywane na
budowie, a po jej zakonczeniu przekazane Zamawiajgcemu przez Wykonawce wraz z dokumentacjg
powykonawczg.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania robot powinny spetniaé wymagania okreslone w Polskich
Normach, odpowiada¢ wymaganiom zgodnie z Aprobatami Technicznymi ITB dopuszczajgcymi materiat lub
wyréb do stosowania w budownictwie.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymogoéw jakosciowych i ilosciowych materiatow
dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.
2.1. Wymagania szczegéfowe
Cement — Nalezy stosowa¢ cement portlandzki, ewentualnie hutniczy, ktéry musi odpowiada¢ PN EN197-
1:2002/A3:2007
Kruszywo - kruszywo uzyte do betonu nie moze zawiera¢ wiecej niz (maks. % wagowo) 0,3 czesci gliniastych i
organicznych, 18 — elementoéw, ktérych dtugos¢ jest 5 razy wieksza niz srednia grubos¢. Ogoélng przydatnosc dla
kruszyw zwyktych i ciezkich ustala sie zgodnie z normg PN-EN 12620:2000
Woda — woda uzyta do betonu musi by¢ czysta, a w szczegdlnosci wolna od olejéw, alkaloidéw, soli,
organicznych czesci itp. Przydatno$¢ wody zarobowej ustala sie zgodnie z PN-EN 1008:1997
Dodatki do betonu — Przydatno$¢ domieszek ustala sie zgodnie z EN 934-2. Domieszki do betonéw muszg mie¢
aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostéw oraz posiadac atest producenta.
Dodatki do betonu bedg stosowane zgodnie z instrukcjg ich uzycia i zaaprobowane przez Inzyniera Kontraktu.
Stal zbrojeniowa — stal zbrojeniowa musi odpowiada¢ PN-B-03264:2002/Ap1:2004 zgodnie z klasami podanymi
w projekcie. Wykonanie siatek zgrzewanych musi by¢ zgodne z odpowiednim Swiadectwem stosowania tych
siatek w budownictwie.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-84023-06:1989/Az1:1996.
Szczelina dylatacyjna - celowo wykonana przerwa w masie betonowej, odpowiednio wykonczona i
uszczelniona, umozliwiajgca wydtuzanie i kurczenie sie ptyt konstrukciji.
2.1.1. Beton
Wiasciwy sktad mieszanki powinna okresla¢ ,Receptura mieszanki betonowej’, zaakceptowana przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa do wykonania konstrukcji powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
e by¢ odporna na segregacje,
o wykazywac¢ wysoka plastycznos¢ i zdolnos¢ do samozageszczania,
e byc¢ dostatecznie urabialna przez czas trwania betonowania i pogrgzania zbrojenia.
Klasy betonéw na poszczegodlne elementy robot:
- beton podktadowy — C 8/10
- wykonanie fundamentéw — beton C 25/30 (B 30 wg PN-88/B-06250, klasa ekspozycji — XC2, wskaznik
wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,50,
- stupy, belki, wience, stopy, fundamenty pod stojaki na rowery, maszty - beton C 20/25 - (B 25 wg PN-
88/B-06250, wymagania co do szczelnosci W8 i mrozoodpornosci F-150 ),
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Mieszanka betonowa powinna by¢ tak zaprojektowana, aby w trakcie formowania konstrukcji nie doszto do
oddzielania sktadnikow. Wymagania dla cementéw, kruszyw i wody oraz dodatkéw do betonu powinny spetnia¢
warunki podane w stosownych normach.
Grubosci otulenia dla stali zwyktej: 30-40mm
2.2. Stal zbrojeniowa
2.2.1. Asortyment stali
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowa¢ nastepujgce klasy i gatunki stali:
e klasa A-llI-N stal B500SP
2.2.2. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte, zebrowane klasa A-IlI-N ze stali gatunku B500SP o nastepujgcych parametrach:
e Srednica pretaw mm 8+16
granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,
wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,
wytrzymatosc¢ charakterystyczna w MPa 490,
wytrzymato$c¢ obliczeniowa w MPa 375.
wydtuzenie (min) w % 10,
zginanie do kata 60°
e  brak pekniec¢irys w ztgczu.
2.2.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN H 93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:
e nazwa wytworcy,
oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
numer wytopu lub numer partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
masa partii,
e rodzaj obrébki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
e znak wytworcy,
e $rednica nominalna,
e  znak stali,
e numer wytopu lub numer partii,
e znak obrdbki cieplnej.
Wady powierzchniowe
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne je$li mieszczg sie w granicach
dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich oraz jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow
zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.
Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach pretéw zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowac¢ drut wigzatkowy o
$rednicy 1,5 mm.
Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretéw zbrojeniowych.
Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podkfadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych
z drewna, cegty lub pretéw stalowych.
2.3. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a
ponadto:
e drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
e sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN
636-3:2001,
e  piyty pilSniowe z drewna wg BN-69/7122-11.
e gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
e Sruby, wkrety do drewna i podkfadki do $rub wg PN-M-82121, PN-M-82503 , PN-M-82505 i PN-M-
82010,
e deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
e do smarowania elementéow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowac¢ srodki antyadhezyjne
parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
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Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.
Deskowanie i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$é niezmienno$c
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz
oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Deskowania powinny spetniaC wymagania techniczne okreslone w p. |
WTWIiORBM oraz normie N-63/B-06251.
Dopuszcza sie wykonanie deskowan z innych materiatéw, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.
2.4. Rusztowania
Rusztowania mogg by¢ wykonywane z elementéw stalowych lub drewnianych. Zaleca sie stosowanie elementéw
stalowych. Rozstawy stupkéw i stezen poprzecznych powinny gwarantowa¢ niezmienno$¢ potozenia po
zabetonowaniu konstrukcji i zabezpiecza¢ nosno$¢ potgczen oraz ich nieodksztatcalnosé.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST- 00.00 Wymagania ogolne.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Wykonawca
powinien dysponowac m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
e betoniarkami o wymuszonym dziataniu.
e dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem legalizaciji,
e odpowiednio przeszkolong obstugsg.
2) do wykonania deskowan:
e sprzetem ciesielskim,
e samochodem skrzyniowym,
zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
gietarkami,
nozycami,
prostowarkami,
innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
pojemnikami do betonu,
pompami do betonu,
wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
wibratorami przyczepnymi,
zacieraczkami do betonu.
5) do obrdbki i pielegnacji betonu:
¢ szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP a przed uzyciem zaakceptowany przez Inzyniera. W tym celu Wykonawca dostarczy Inzynierowi
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do pracy.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ST- 00.00 Wymagania ogdine.
4.1 Transport skladnikéw mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescié¢
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.
4.1.1Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodéw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastgpic¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikdbw samochodowych (tzw.
~gruszka"). llos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych
Srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w
normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. - przy temperaturze +15 C,

e 70 min. - przy temperaturze +20 C,

e 30 min. - przy temperaturze +30 C.
4.2. Stal zbrojeniowa
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé¢ trwatych odksztatcen
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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4.3 Ruch publiczny

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robé6t podano w ST- 00.00 Wymagania ogdlne.

5.1.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé sie w sposéb zabezpieczajgcy jg od odksztatcen i
zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjag w okresie przed
wbudowaniem. Nalezy dazyé, by stal taka byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej,
magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia,
przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sig szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu btota sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong umy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety, Uzywane do produkgiji
zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczania wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna

przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowaé za pomoca kluczy,
miotkdw, prostowarek i wyciggarek. Ciecie pretow nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatow. Prety ucina sie z doktadnos$cig do 1 cm. Cigcie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-91/S-10042. Niedopuszczalne sg
pekniecia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdbw mogg byc¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30% skrzyzowan.

5.1.2 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia, nalezy wykona¢ wg naznaczonego rozstawu pretdw. Dla zachowania wtasciwej grubosci
otulenia pretow nalezy stosowac¢ podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego.

Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych jest
niedopuszczalne.

5.1.3 Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.
Przestrzeganie tych przedziatdéw temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratacji cementu i twardnieniu
betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatosci i trwatosci betonu.

5.1.4 Sktad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Dostawca - Producent na podstawie wynikow badan materiatow,
ogolnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan probek. Zwraca sie uwage
na to, aby producent idostawca mieszanki betonowej przy opracowywaniu jej receptury uwzglednit klase
ekspozycji konstrukcji XC2.

5.1.5 Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie. Oczyscié¢
deskowanie, powlec forme stalowg srodkiem adhezyjnym, oczysci¢ zbrojenie i zapewnic¢ wtasciwe grubosci otulin
dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym. Oczy$ci¢ szalunki z wioréw odpadow i biota najlepiej
przedmuchujgc je sprezonym powietrzem oraz dobrze namoczy¢ woda.

5.1.6 Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ w deskowaniu réwnomierng warstwg na catej powierzchni i nie mozna jej
zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,50m. Dobdr metody zageszczania, jak i rodzaj wibratorow uzalezniony jest od
rodzaju konstrukcji i grubosci uktadanej mieszanki betonowej

Nalezy zapewni¢ pobieranie normowych prob betonu, ich przechowywanie w warunkach zblizonych do betonu
utozonego w konstrukcji i okre$lanie badanej wytrzymatosci .

Swiezo wykonany beton nalezy chronié przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym
obcigzeniem. Zaleca sie bezposrednio po zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i zabrudzeniem. Sposéb pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytdw betonowanych
elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany i akceptowany przez Inspektora.

5.1.7 Rozbiérka deskowania i rusztowania

Catkowita rozbidérka deskowan i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu zgodnie z odpowiednimi normami.

5.1.8 Przerwy robocze

Ze wzgledu na niewielkie kubatury oraz statyke elementéw nie przewiduje sie ich wystepowania.

W przypadku awaryjnego wystapienia sposob ich wykonania bezwzglednie uzgodni¢ z Inspektorem. Zaleca sie w
tym celu zgromadzi¢ na budowie typowe siatki do awaryjnego dozbrajania.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli, jakosci robdt podano w ST- 00.00 Wymagania ogdlne.

6.1. Kontrola, jakoSci materiatow

Wszystkie materialy do wykonania Robot musza odpowiada¢é wymaganiom Dokumentacji Projektowej i

Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwa, jakosci producentéw i uzyskaé akceptacje Inspektora.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i

potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz

niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:

e sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

sprawdzeniu statecznosci deskowania,

sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

sprawdzeniu czystosci deskowania,

sprawdzeniu powierzchni deskowania,

sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania. Wymagania i tolerancje podaje

norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej

wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2.3. Skladniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami

PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi

Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny

niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowaé¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie skfadnikdbw mieszanki betonowej,

dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny byé uwzglednione badania

przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan skfadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych probek

powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

6.2.4. Mieszanka betonowa

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie

kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza

ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych,

a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki.

llos¢ pobranych préobek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu

przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz

niniejszej ST.

6.2.5. Whbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg ST. Zakres

sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, postanowieniami normy PN-

S-10040:1999 oraz niniejszej ST. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona

norma. Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

a. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b. prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementéw, np. szczelin dylatacyjnych
(tabela, ponizej)

c. jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np.
raki, rysy); taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze byé odstoniete.
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Dopuszczalne odchytki od wymiardw i potozenia konstrukcji betonowych i Zelbetowych podano w tabeli ponize;.
Odchylenia Dopuszczalna odchytka, mm
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od
projektowanego pochylenia

a) na 1 m wysokosci 5

b) na catg wysokos$¢ konstrukgji i w fundamentach |20

¢) w $cianach wzniesionych w deskowaniu 15
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b) na catg ptaszczyzne 15

Miejscowe  odchylenia  powierzchni  betonu  przy
sprawdzeniu fatg dlugosci 2 m z wyjatkiem powierzchni

podporowych
a) powierzchni bocznych i spodnich +4
b) powierzchni gérnych 18
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementéw 5

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapdéw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robot podano w ST 00.00. "Wymagania ogdélne” pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarows jest:
e m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa i obmiarem w terenie.
e 1T (tona) lub 1kg (kilogram) wykonanego i zamontowanego zbrojenia (zgodnie z jednostkami podanymi
w przedmiarze Rob6t) na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie. Do obliczania
naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ wbudowanego zbrojenia tj. fgczng dtugosé pretéw
poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy w kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy tgczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materiatlu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od
wymaganych w projekcie
e m? (metr kwadratowy) dla wykonania nawierzchni betonowej
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogédline zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST "Wymagania ogélne". Odbioru Robét nalezy dokonaé zgodnie z
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru robot budowlano — montazowych.
8.2 Sprawdzenie, jakosci wykonanych robdt
Sprawdzenie, jakosci wykonanych Robét obejmuje ocene:
- prawidtowosci potozenia budowli w planie,
- prawidtowos$ci cech geometrycznych wykonanych konstrukc;ji lub jej elementow,
- jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia,
- jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np raki, rysy - taczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna
by¢ wieksza niz 1 % catkowitej powierzchni danego elementu).
8.3. Odbidr rusztowarn
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:
- klase drewna (nie nalezy stosowac¢ do rusztowan klasy drewna nizszej niz K27) — dla rusztowan
drewnianych,
- tgcznikii ztgcza,
- poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne stanowigce
miare odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie).
8.4. Odbior deskowarn
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru deskowan jest:
- poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu,
- szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych,
- klasy drewna i jego wady (seki) — w przypadku deskowan drewnianych,
- czystos¢ powierzchni form stalowych i pokrycie ich srodkiem antyadhezyjnym zabezpieczajgcym
beton przed przywarciem do $cian formy.
8.5. Odbiér zbrojenia
1. Odbioér zbrojenia powinien by¢ wykonany przed przystgpieniem do betonowania i powinien byc¢
dokonany przez Inzyniera i potwierdzony wpisem do dziennika budowy.
2. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji i
postanowieniami niniejszej ST.
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3. Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg obejmuje:
- zgodnos¢ ksztattu pretow,
- zgodnos¢ liczby pretdw i ich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,
- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.
8.6. Odbior konstrukcji betonowych i zelbetowych
Konstrukcje betonowych i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
Dokumentaciji Projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéline zasady dotyczace podstawy pfatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.00. "Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Zasady dotyczace podstawy platnosci
Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych. Ptatno$¢ nastepuje po wykonaniu i odebraniu robét objetych ST.
1. Cena jednostkowa 1 m3wbudowanego betonu obejmuje:

e opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

e opracowanie dokumentacji technologicznej,

e wykonanie zabezpieczen w przypadku betonowania w nocy, w czasie opaddow, w okresie
niskich temperatur,

e zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcii,

e przedtozenie Inzynierowi dokumentow okreslajgcych parametry zastosowanych materiatow
tacznie z okresleniem miegjsca ich pozyskania,

e badanie mieszanki betonowej i przedstawienie Inzynierowi wynikéw badan,

e przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, wykonczeniem
powierzchni i pielegnacja,

e koszty badan i pomiaréw zgodnie ze ST,

e koszty zwigzane z wykonaniem spadkéw, wypuktosci, konstrukcji ztgcz,

e oczyszczenie terenu robot.

2. Cena jednostkowa 1t zbrojenia obejmuje:

e zakup i dostarczenie materiatdw na plac budowy,

e oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

e wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zaktad" przy uzyciu drutu
wigzatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Rysunkami i niniejszg
specyfikacja,

e oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy.

3. Cena jednostkowa 1 m? deskowania obejmuije:

e wykonanie deskowania i rusztowania wraz z projektem,

e utrzymanie deskowan i rusztowan w okresie wymaganym dojrzewaniem betonu,

e rozbiorke deskowania i rusztowania,

e oczyszczenie terenu robot z materiatéw rozbidrkowych oraz odpadéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-3000 "Cement portlandzki".

PN-86/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

PN-86/B-01802 Konstrukcje betonowe i Zelbetowe Zasady projektowania

PN-91/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe
PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406: 97 - Plyty kartonowo-gipsowe.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

Instrukcje ITB.:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

- 306/91 Zapobieganie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych Pokrycia podtogowe
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot murowych, wykonywanych podczas realizacji zadania wymienionego w ST-00.00 ,Wymagania ogdéine”, p.

1.1.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacii Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie

konstrukcji murowych:

- wykonanie $cian fundamentowych z bloczka betonowego,

- wykonanie murow zewnetrznych i wewnetrznych z pustaka ceramicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie, odpowiednimi normami i wytycznymi oraz okresleniami zawartymi w Specyfikacji Technicznej ST-

00-00 ,Wymagania Ogolne”

1.5. Ogéine wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacije Robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg

techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo

Budowlane, oraz wymaganiami zawartymi w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002r — w

sprawie warunkéw technicznych , jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

2. MATERIALY

Proponowane materialy i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie

stosowanie materiatdbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm

(PN, BN) lub posiadajag aprobaty techniczne - w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatéw

wymaga pisemnej zgody Inspektora.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest

Uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 5 i 10 MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona z wezta

betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na wytwarzane zaprawy

wytwarzane na budowie), Zaprawa cementowa kl. 10 MPa - wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z

zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢é zgodne z wymaganiami

podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu

tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-

wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement

hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza

niS+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,

bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢

doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Bloczki betonowe

Wymiary: 25x25%x14 cm, bloczki betonowe wykonane z betonu klasy B15, certyfikat nr B-08/77/97 przeznaczone

do wznoszenia $cian fundamentowych.

2.4. Pustak ceramiczny

- wymiary 25x37,3x23,8 cm murowane na ,piéro-wpust’, wytrzymatos¢ na sciskanie 15MPa

- wymiary 11,5x49,8x23,8 cm murowane na ,piéro-wpust’, wytrzymatos¢ na sciskanie 10MPa

- trwatos$¢ (mrozoodpornosé): F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)

3. SPRZET

Pion murarski, tata murarska, poziomica uniwersalna, tata kierujgca warstwomierz narozny, sznur murarski,

przecinak murarski, skrzynia do zaprawy, kielnia murarska, czerpak blaszany.

Dla przygotowania zapraw nalezy przewidzie¢ betoniarki. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu

zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w

sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Materialy sypkie nalezy transportowaé samochodami

samowytadowczymi. Pozostate materialy samochodami skrzyniowymi idostawczymi. Nalezy je umiesci¢

rébwnomiernie na catej pow. fadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdine wykonania robot

Wymagania ogolne:

e Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.
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e Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci, réznice w wysokosci nie powinny
przekracza¢ 4m. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia
zazebione koncowe.

e Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w
okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

e W przypadku przerwania robo6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
papa). Przy wznawianiu Robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

e Elementy powinny byé czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone wodg; nie
dopuszcza sig¢ wbudowywania elementéow uszkodzonych w stopniu przekraczajacym wielko$ci podane w BN-
90/6745-01.

5.2. Mury z cegly i bloczkéw

Spoiny w murach:

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna

10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna

przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych

- liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze

kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru. Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem

prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia
zazebione boczne.

5.3. Mury z pustakéw ceramicznych

Pustaki ceramiczne uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Podczas murowania w okresie

letnim, w wysokich temperaturach przed utozeniem w murze pustaki ceramiczne nalezy obficie zrasza¢ wodag. W

przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo - wapiennych dopuszcza sie wykonywanie konstrukcji

murowych w temp. ponizej 0°C pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkéw zapobiegajacych
zamarzaniu zapraw. W przypadku stosowania zapraw cienkospoinowych murowanie w temp. ponizej 0°C jest
niedopuszczalne. W zakresie temperatur od 0°C do + 5°C stosuje sie wersje zimowe zapraw cienkospoinowych.

W temperaturze powyzej + 5°C stosuje sie typowe wersje zapraw. W murach wykonywanych na tradycyjnych

zaprawach jesli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowac grubosé normowag spoiny: 12 mm w spoinach

poziomych przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny
poziome powinny by¢ dokftadnie wypetnione zaprawa, spoiny pionowe pozostajg niewypetnione. W murach

wykonywanych na zaprawach cienkospoinowych grubos$é¢ zaprawy nalezy przyjmowac od 2 do 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli, jako$ci robot podano w ST- 00.00 Wymagania ogdlne

Kontrola, sprawdzenie i odbiér robét winny by¢é wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami

uzycia producenta wybranych materiatéw i zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w SST.

6.2. Zgodnos$¢é z dokumentacja

Roboty murowe z pustakéw ceramicznych powinny byé wykonane zgodnie z ustaleniami z Inwestorem,

uwzgledniajgc wymagania norm. Odstepstwa od ustalen powinny by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

6.3. Badania

6.3.1. Program badan:

- badanie materiatéw,

- badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.

6.3.2. Warunki przystapienia do badan

Badania nalezy przeprowadza¢ zaréwno w trakcie odbioru czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczegolnych

fragmentow Robdt murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych Robdét. Dokumenty warunkujgce przystgpienie

do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w normie.

Do badania Robét zakoriczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow), jakosci materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych),

- zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania Robét.

6.3.3. Opis badan

Badanie materialéw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych

dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych  materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z

powotanymi normami. Materialy niemajace dokumentow stwierdzajgcych ich, jakos$¢, a budzace pod tym

wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

6.3.4. Badanie prawidlowosci wykonania konstrukcji murowych

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw, grubosci muréw oraz wymiaréw otworéw nalezy

przeprowadza¢ przez poréwnanie murow z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez

ogledziny zewnetrzne ipomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywa¢ tasmg stalowa

26




z podziatkg centymetrowg, zas$ grubosci muréw i wymiaréw otworéw - przymiarem z podziatkg milimetrowg. Jako
wynik nalezy przyjmowacé warto$¢ srednig pomiaréw z trzech miejsc.
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzaé w trakcie wznoszenia muréw i po ich
ukonczeniu. W przypadkach, gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubos$¢ spoin nie zostata przekroczona,
nalezy wykona¢ pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowg i okresli¢
grubosci spoin poziomych i pionowych, zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10024.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do
powierzchni muru i do krawedzi taty kontroli dlugosci 2m oraz przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.
Dla muréw z cegly ceramicznej dopuszcza sie odchylenie na dlugosci 1 m - 4 mm. Zwichrowanie na catej
dtugosci Sciany z pustakéw ceramicznych nie moze przekroczy¢ 15 mm.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z
podziatkg milimetrowg. Odchylenie nie powinno przekracza¢ na dtugosci 1 m - 3mm dla muréw z pustakéw
ceramicznych, a na wysokosci kondygnacji 6 mm. Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadzac
poziomnicg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowg. Dopuszcza sie odchytki na df. 1 m - 1 mm dla cegiet i 2mm
dla bloczkow.
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzaé¢ stalowym
katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem podziatkg milimetrowg. Przeswit w odlegtosci | m od
wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ warto$ci podanej w normie.
6.3.5. Ocena wynikéw badan
Jezeli badania przewidziane normie daty wynik dodatni, wykonane Roboty murowe nalezy uznaé¢ za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, catos¢ odbieranych Robot
murowych lub tylko ich czesci
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy.
W przypadku uznania catosci lub czesci Robdt murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien
normy zagrazajg bezpieczenstwu budowli. Mury zagrazajgce bezpieczehstwu budowli lub nieodpowiadajgce
okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym, powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb
prawidfowy i przedstawione do badan.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowag robot jest - m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ Robodt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych Robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru Robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
zaswiadczenia, o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlinych etapow robét zanikajgcych.
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem Budynku.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.0.Cena obejmuje:

e dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

¢ wykonanie $cian, przewoddw wentylacyjnych,

e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-87/B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly.
PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/B-12001 - Cegta petna wypalana z gliny.
PN-97/B-30003 - Cement murarski 15.
PN-88/B-30000 - Cementy portlandzki.
PN-65/B-14503 - Zaprawy
PN-85/B-04500-Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji wiezby dachowej w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan
ogolnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogodlne” pkt
14.
Tarcica jest podstawowym produktem drzewnym, otrzymywanym przez podtuzne pitowanie (przetarcie) drewna
okragtego (pni drewnianych). Tarcice sortuje sie wytrzymatosciowo, maszynowo lub wizualnie; zasady oceny dla
kazdego z tych przypadkéw podane sg w odpowiednich normach. Tarcice dzielimy ze wzgledu na rodzaj drewna
(iglaste lisciaste) lub sposéb obrobki.
tarcica nieobrzynana — otrzymuje sie przez przetarcie wdtuzne klody (dwie pozostate ptaszczyzny boczne
pozostajg nieprzetarte),
tarcica obrzynana — otrzymuje sie przez przetarcie wszystkich czterech ptaszczyzn.
Podstawowe wyroby otrzymywane z tarcicy:
deski — tarcica iglasta lub lisciasta o grubosci (od 19 do 45 mm) o wiele mniejszej od dwdch pozostatych
wymiaréw,
bale — wyréb drewniany (tarcica obrzynana lub nieobrzynana) o grubosci 50-100 mm i szerokosci réwnej
przynajmniej podwojonej
grubosci,
belki — wyréb drewniany (tarcica obrzynana) o przekroju prostokatnym, ktérego wymiary wynoszg od 120x200 do
220x280 mm,
krawedziaki (kantdwka) — element tarcicy obrzynanej o wymiarach przekroju poprzecznego od 100x100 do
175x175 mm,
taty — elementy tarcicy obrzynanej o wymiarach przekroju poprzecznego od 38x32 do 75x140 mm,
listwy — elementy tarcicy obrzynanej o grubosci 12-32 mm i szerokosci nie wigekszej niz 70 mm,
tarcica podtogowa — produkowana z drewna sosnowego, jodtowego lub Swierkowego i stosowana (maks. gr. 50
mm) do ukiadania podidg w budynkach mieszkalnych, przemystowych lub gospodarczych; jakos¢ tarcicy
podtogowej okresla sie na podstawie dwoch klas 1i 1l, wedtug ktérych drewno moze mie¢ okreslong liczbe wad.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine, pkt
2
2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robdt wymienionych w pozycjach powyzszych stosuje sie drewno wedtug nastepujacych norm panstwowych:
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.1.1. Wytrzymalosci charakterystyczne drewna iglastego wg normy PN-EN 338: 2011 Drewno
konstrukcyjne — klasy wytrzymatosci
Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokow 10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos$¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréownos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny byé wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w
granicach odchytek.
Nieprostopadtosc¢, niedopuszczalna.
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2.1.2. Wilgotnos$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wiecej niz:
-dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
-dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 18%.
2.1.3. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a)odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
-w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
-w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
-w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
b)odchyiki wymiarowe bali jak dla desek
c)odchyitki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
dla fat o grubosci do 50 mm:
-w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci
-w szerokosci:+2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
dla fat o grubosci powyzej 50 mm:
-w szerokosci:+2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
-w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
d)odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i =2 mm.
€) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i =2 mm.
Stosowac drewno klasy C24
2.2. tgczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z them kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod sruby
Nalezy stosowaé: Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r. Srodki do
ochrony przed grzybami i owadami
2.3. Skfadowanie materiatow i konstrukcji
Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym
od elementow
warstwg folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podkfadkach rozmieszczonych w taki
sposéb aby nie powodowac
ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podioza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach
magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
2.4. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiorki
przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami
szczegotowymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4
4.1. Transport i sktadowanie materiatéw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.
-sprzet pomochniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
-stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.1. Wykonanie wiezby dachowej

Montaz elementéow wiezby oraz deskowania wykonaé¢ zgodnie z projektem. Roboty prowadzi¢ z poziomu
ostatniego stropu. Przed wmontowaniem konstrukcje zabezpieczyé¢ przed korozjg biologiczna.

Drewno uzyte do wykonania konstrukcji ciesielskiej powinno mie¢ wilgotno$¢ nie wigkszg niz 20% dla konstrukcji
chronionych przed zawilgoceniem i 23% dla konstrukcji znajdujgcych sie na otwartym powietrzu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki montazowe:

-dla wigzaréw +_ 2 cm w rozstawie

-dla krokwi +_ 1 cm w rozstawie.

Elementy wiezby stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ odizolowane 1 warstwg papy - dla drewna
zaimpregnowanego. Elementy wiezby powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi w
czasie transportu oraz wytadunku i zatadunku.

Przed przystgpieniem do wyznaczenia i wykonania poszczegdlnych elementéw konstrukcji wiezby dachowej
nalezy doktadnie sprawdzi¢ tasma stalowg poprzeczne i podtuzne wymiary wykonanego budynku w poziomie
oparcia dachu i skorygowa¢ odpowiednio wymiary rysunkow wykonawczych w projekcie. Wyznaczenia wigzby
dachowej dokonuje sie na deskowaniu utozonym na kobytkach wysokosci 60cm lub na legarach utozonych
wprost na gruncie obok budynku.

Wyznaczenie elementdéw wiezby dachowej polega na:

-wykresleniu w naturalnej wielkosci elementow lub zespotow konstrukcyjnych,

-doktadnym przyktadaniu krawedziakow do wykonania obrysow i wykresleniu na nich potrzebnych zacioséw,
wrebow, czopow i otwordw na sruby.

Po wyznaczeniu i wykonaniu wycie¢ i elementédw potaczen w powtarzalnych elementach konstrukcji wiezby
dachowej nalezy wykona¢ probny ich montaz w celu sprawdzenia doktadnosci potaczen. Majgc sprawdzony w
probnym montazu powtarzalny segment wiezby dachowej, przystepuje sie do wyznaczenia pozostatych
elementow oraz wykonania w nich zacioséw, wrebdw i innych potgczen.

Aby przy montazu na budowie nie pomyli¢ podobnych elementéw, nalezy kazdy element zaopatrzyé w znaki
odrézniajgce go od innych elementéw. Umieszcza sie je od strony widocznej na przekroju poprzecznym wiezby
dachowej. Znaki moga by¢ dowolne, wykonane narzedziem metalowym, aby nie zatarty sie podczas impregnaciji
drewna, przenoszenia i sktadowania poszczegélnych elementéw.

Poszczegdlne elementy nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, grupami wg ich rodzaju — oddzielnie krokwie,
oddzielnie stupy itp. Impregnacje drewna nalezy wykona¢ po dokonaniu probnego montazu na pare dni przed
ustawienie konstrukcji wiezby dachowej.

Montaz konstrukcji wiezby dachowej nalezy wykonywa¢ po wykonaniu konstrukcji ostatniego stropu, bgdz po
utozeniu deskowania na belkach stropowych, jezeli pola miedzy belkami nie zostaty wypetnione przed
przystgpieniem do montazu wiezby dachowe;.

Deskowanie potfaci powinno by¢ wykonane z desek o szerokosci 12-18 cm i grubosci zapewniajgcej odpowiednig
sztywnos$¢ podktadu przy danym rozstawie krokwi. Przewaznie stosuje sie na podktady deski o grubosci 25-32
mm. Deski nalezy uktada¢ strong dordzeniowg do gory, azeby po ich wyschnieciu w powstatych zagtebieniach nie
zatrzymywata sie woda. Deski fgczone powinny by¢ na styk z zachowaniem okoto 2 mm przerwy lub na przylge.
W obiektach narazonych na silne ssanie wiatru na podktady powinny by¢ stosowane deski fgczone na wpust.
Deski powinny by¢ przymocowane do kazdej krokwi przynajmniej dwoma gwozdziami. Wystajgce krawedzie
desek w stykach podiuznych i poprzecznych powinny byé wyréwnane strugiem.. Niewykonanie powyzszej
czynnosci moze spowodowaé uszkodzenie pokrycia. Czota desek powinny spotka¢ sie tylko na krokwiach.
Szczeliny miedzy deskami nie powinny przekracza¢ 2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 6

6.1. Badania

W czasie wykonywania konstrukcji nalezy zbadac:

a) zgodnosc¢ wykonania elementow konstrukcji drewnianej z dokumentacja techniczng

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw

c) stan zabezpieczenia konstrukciji

d) poprawnos¢ ustawienia konstrukcji na $cianach.

e) prawidtowos$¢ montazu elementéw zgodnie z dokumentacjg techniczng

f) stan techniczny i jako$¢ ztgczy elementow drewnianych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7

7.1. Szczegblowe zasady obmiaru robot

Jednostkg obmiarowg jest m3 wbudowanego drewna.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8

8.1. Odbidr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowag, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania
PB. Drewno powinno mie¢ atest jakosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 9
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Cena 1 m® wbudowanej konstrukcji obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow konstrukcji

- ustawienie konstrukcji w sposéb zapewniajgcy stabilnosé

- prace zabezpieczajgce teren budowy

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 338: 1999 Drewno konstrukcyjne — klasy wytrzymatosci

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine dotyczgce tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna okragtego i
tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatos$ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci ztgcznych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.07 ROBOTY BUDOWLANE - WYKONANIE
IZOLACJI TERMICZNEJ
I PRZECIWWODNEJ SCIAN FUNDAMENTOWYCH,
PODLOGI NA GRUNCIE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w zakresie
wykonania izolacji termicznej i przeciwwodnej $cian fundamentowych w odniesieniu do wykonania zadania
opisanego w pkt.1.1 wymagan ogéinych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Niniejsza specyfikacja traktowana jest obok Dokumentacji Technicznej i przedmiaru Robét jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji Robot.
1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacjag
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia Robdt przy wykonaniu docieplenia i izolacji
przeciwwodnej scian fundamentowych budynku i obejmuja:
—  przygotowanie scian fundamentowych budynku
— wykonanie izolacji przeciwwodnych,
— docieplenie $cian ptytami z polistyrenu ekstrudowanego, zabezpieczonymi siatkg elewacyjna.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w SST ,Wymagania ogdlne” pkt
14.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Papatermozgrzewalna SBS
Papa na osnowie z tkaniny szklanej o gramaturze 200 g/m2 z obustronng powtokg z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest folig z tworzywa sztucznego,
strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.
Sposéb uktadania: metodg zgrzewania lub za pomocg tgcznikdw mechanicznych.
Grubosé: 4,0 + 0,2mm
Wodoszczelnos¢: wodoszcezelna przy cisnieniu 60 kPa;
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:
e maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz - 1200 (£ 200) N/50mm
¢ maksymalna sita rozciggajgca w poprzek - 2500 ( £ 500) N/50mm
Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu: wydtuzenie
e kierunekwzdtuz —8+4 %
e  kierunek w poprzek -8+4%
Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze: +90°C;
Reakcja na ogien: klasa E;
2.2. Zaprawa uszczelniajgca
Zaprawa uszczelniajgca, dwusktadnikowa modyfikowana polimerami bitumiczna. Po natozeniu tworzy jednolitg
uelastyczniong, bezszwowg, bezspoinowa, izolacje odporng na wody gruntowe. Stosowana jako uszczelnienie
zewnetrzne. Grubo$¢ warstwy minimum 3 mm. Zaprawy nie nanosi¢ podczas deszczu, przy temperaturze min
+5°C, chroni¢ przed silnym nastonecznieniem.
Zaprawy nalezy uzyc¢ réwniez, jako lepiszcza do mocowania ptyt polistyrenowych.
2.2.1. Transport i sktadowanie
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Warstwe uszczelniajacg przewozi¢ w zamknigtych pojemnikach.
2.3. Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa do klejenia ptyt polistyrenowych musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalno$ci i
przyczepnosci oraz musi posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej. Zaprawe stosowac do
mocowania siatki zbrojgcej w gruncie jak réwniez ponad nim.
2.3.1. Transport i skladowanie
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu.
2.4. Plyty polistyrenowe ekstrudowane
Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac ptyty z polistyrenu ekstrudowanego grubo$¢ min. 12cm,
samogasngcego. Zastosowac ptyty o gestosci min.35kg/m?, zwartej strukturze i wytrzymatosci na $ciskanie min.
350kPa, odpornosci na ogien klasy E. Odchyiki grubosci ptyt styropianu nie powinny przekracza¢ +1,5 mm.
Struktura zwarta, czyli granulki polistyrenowe, powinny by¢ trwale potaczone w jednorodng mase bez pustych
miejsc. Producent powinien zatgczy¢ deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem.
2.4.1. Transport i sktadowanie
Sposob transportu i sktadowania ptyt musi wykluczy¢ mozliwo$é potamania ptyt lub uszkodzenia krawedzi ptyt, co
moze powodowaé powstawanie mostkow termicznych w warstwie termoizolacyjne;j.
2.5. Styropian do izolacji podfogi
Styropian EPS 100-032 grubosci 15cm. Zastosowac¢ ptyty o zwartej strukturze i wytrzymatosci na zginanie min.
100kPa, odpornosci na ogien klasy E. Odchyiki grubosci ptyt styropianu nie powinny przekracza¢ £1,5 mm.
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2.6. Pozostale materialy uzupetniajace
Materiatami uzupetniajgcymi systemu sg kotki plastikowe do mocowania styropianu, listwy naroznikowe, elementy
do obrdbek szczegdlnych miejsc na elewacji (np. narozy budynku) oraz bale drewniane do umocnieh wykopu.
3. SPRZET
3.1. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania Robot (podstawowy):

—  $rodek transportowy,

— samochod samowytadowczy do 5t,

— rusztowanie zewnetrzne rurowe,

— wiertarki, szlifierki katowe, szczotki o sztywnym wiosiu, mieszadta, topaty, szpadle.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdle wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogodlne”. Transport materiatow:
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktéry pozwoli unikng¢ uszkodzenia i
odksztatcen przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie
z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba Srodkéw transportu, musi gwarantowac
ciggtos¢ prowadzenie prac budowlanych. Przewdz plyt polistyrenowych prowadzi¢ nalezy oplandekowanymi
samochodami. Pozostate materialy siatki, masy, zaprawy, tgczniki transportowa¢ samochodami w sposob
zabezpieczony przed uszkodzeniem i zamknieciem. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu do wykonywania
ociepleh powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna
by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta,
- oznaczenie (nazwe handlowa).
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Prace przygotowawcze:
Prace nalezy rozpoczg¢ od wykonania wykopoéw o $cianach pionowych do gtebokosci wierzchu taw
fundamentowych. Wykopy o pionowych $cianach umocnionych balami drewnianymi. Wykopy wykona¢ recznie.
W trakcie wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do warstw gruntu
okreslonych w projekcie konstrukcyjnym. Wykopy nalezy wykonywac przy odkryciu odcinkami o dtugosci 5,0m.
5.1.1. Przygotowanie podioza.
Kolejnym etapem prac po wykonaniu odkrycia scian fundamentowych jest przygotowania podtoza. Podtoze musi
by¢ czyste, nosne, réwne, bez ubytkéw, substancji zmniejszajgcych przyczepnosé. Luzne czesci usungé przez
skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Nierownosci, ubytki i zagtebienia nalezy uzupeti¢ zaprawg do
uzyskania gtadkiej i réwnej powierzchni.
5.1.2. Wykonanie zaprawy uszczelniajacej
Mase nalezy naktada¢ na podtoze za pomocg pacy zebatej. Nastepnie wygtadzi¢ powierzchnie pacg metalows.
W warunkach duzej wilgotnosci i niskich temperaturach zaleca sie naktadanie izolacji w kilku warstwach co
zapewnia przyspieszenie procesu wigzania.
W zatozeniach do projektowania przyjeto, ze $ciany fundamentowe budynku zostaty wykonane zgodnie z
warunkami technicznymi wykonania i odbioru Robé6t. W przypadku stwierdzenia, po rozpoczeciu Robét
wystepowania znacznych odchytek od w/w warunkow nalezy ustali¢ technologie Robot przygotowawczych
dostosowang do istniejgcych warunkéw. Zakres i sposodb wykonaniu Robot uzgodni¢ z Inwestorem.
Podtoze do przyklejenia ptyt termoizolacyjnych powinno by¢ wytrzymate, czyste, zwigzane i pozbawione
elementdéw zmniejszajacych przyczepnosé.
W celu sprawdzenia prawidtowosci przygotowania podifoza nalezy wykonaé kontrolne przyklejenie probek
stosowanej izolacji o wymiarach 10,0 cm x 10,0 cm z warstwa kleju nie przekraczajgcg 1,0 cm. Przy prawidiowym
przygotowaniu podtoza i odpowiedniej jakosci kleju, przy zatozeniu, ze temperatura otoczenia wynosi ok. 20°C, a
wilgotnos¢ powietrza nie przekracza 60%, podczas odrywania po trzech dobach, rozerwanie powinno nastgpi¢ w
warstwie izolaciji.

5.2. Klejenie:

Do przyklejenia ptyt termoizolacyjnych do podtoza nalezy stosowac zaprawe uszczelniajacg, zgodnie z Aprobatg
Techniczng ITB. Materiat na ptyte naklada¢ metodg pasmowo-punktowg (ciagte pasmo wzdtuz krawedzi i kilka
,plackow” we wnetrzu — zachowa¢ min. 40% powierzchni sklejenia netto, przy czym krawedzie muszg byc¢
przyklejone w 100 %). Mase nakfada¢ tylko na powierzchnie piyt termoizolacyjnych, nigdy na podtoze. Po
natozeniu lepiszcza na ptyte nalezy jg bezzwiocznie przytozy¢ do $ciany idocisng¢, aby uzyskaé réwng
ptaszczyzne w stosunku do sagsiednich ptyt. Plyty nalezy uktadaé w pasach poziomych ,na mijanke” z
przesunieciem min. 15,0 cm oraz przewigzaniem w narozach.

Po stwardnieniu lepiszcza ewentualne szczeliny wypetni¢ klinami styropianu. W przypadku wystgpienia w
warstwie styropianu nieréwnosci i uskokow nalezy je zeszlifowaé do uzyskania jednolitej ptaszczyzny. Pyt
powstaty podczas szlifowania doktadnie usungé.

5.3. Mocowanie za pomoca fagcznikéw mechanicznych:

Po stwardnieniu kleju (lecz nie wczes$niej niz przed uplywem 24 godzin) przystgpi¢ do osadzania kotkéw
kotwigcych (ponad poziomem terenu). Do mocowania nalezy zastosowac tgczniki mechaniczne wbijane ze
standardowg strefg rozporu (@8, dlugos¢ 215,0 strefa rozporu 40,0 mm) w ilosci sztuk 4 na 1 m2
Dodatkowo nalezy zwrdci¢ uwage, aby talerzyki kotkdw nie wystawaty ponad warstwe izolacji. Niedopuszczalne
jest réwniez, aby ich zbyt mocne wbijanie powodowato uszkodzenia izolacji w miejscu styku z brzegiem talerzyka.
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Nie nalezy réwniez mocowac fgcznika w odlegtosci mniejszej niz 10,0 cm od naroznika budynku oraz krawedzi
otwordw i elementéw Sciennych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.

Przed przystgpieniem do prac ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta

powinna polegac¢ na:

- sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej oraz wyposazenia

w wymagane srodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,

- sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementdéw systemu jak i catego systemu powinna obejmowac:

- Kontrole podtoza,

- Kontrole miedzy operacyjna,

- Kontrole koncowa.

6.1.1. Kontrola podtoza sciany

Polega na sprawdzeniu wygladu podtoza, na ktorym montowany bedzie system dociepleniowy, réwnosci

powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Na tym etapie Wykonawca Robét ma jedyng

mozliwos¢ protokolarnego stwierdzenia rzeczywistych krzywizn $ciany. Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz

krzywizn i nierownosci elewacji powinno by¢ zapisane w dzienniku budowy lub w dwustronnie podpisanym

protokole, w formie liczbowych odchytek wyrazonych w milimetrach. W ramach kontroli podtoza nalezy wykona¢

proby przyklejenia ptyt izolacyjnych do podtoza, a wyniki prob zapisa¢ w dzienniku budowy. Niezbedne jest

przeprowadzenie prob nosnosci tagcznikdéw. Po ustaleniu wartosci sity niezbednej do wyrwania kotkéw mocujgcych

izolacje, nalezy sporzadzi¢ z tej czynnosci protokdt zawierajgcy szkic lokalizacji punkéw pomiarowych, dane

z pomiaru i opis badania z podaniem parametrow uzytego urzadzenia. Protokoty z préb przyklejania ptyt

izolacyjnych i préb nos$nosci tgcznikdw mechanicznych powinny zosta¢ przekazane Inwestorowi przy odbiorze

ocieplenia.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowo$¢ wykonania:

- Przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania: polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni, uktadu i
szeroko$ci spoin, liczby i rozmieszczenia fgcznikbw mechanicznych.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru Roboét

Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobdéw oraz wyrobdéw budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegodlnych wyrobow (oznakowanie
znakiem B i znakiem CE). Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentoéw do zestawdéw wyrobow do
ocieplen zewnetrznych $cian stanowig fgcznie:

- Aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawdw wyrobow
do wykonywania, ocieplen, ktérych przydatno$é do stosowania stwierdzono przed 01-05-2004) lub,

- europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawdéw
wyrobéw do wykonywania, ocieplen, ktérych przydatnos¢ do stosowania stwierdzono po 01-05-2004).

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci na zestaw wyrobéw do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych winny by¢ kompletne iuwzglednia¢é wszystkie komponenty zestawu. Po
stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyroboéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej
i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢
wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru Roboét
Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru sa:

- 1m? (metr kwadratowy),

- 1dm? (decymetr szescienny),

— 1l (litr),

—  1kg (kilogram).
8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
8.1. Ogoine zasady odbioru Robdt
Ogodlne zasady odbioru Robd6t podano w ST.00.00,Wymagania Ogélne”. Przy wykonywaniu Robdt
dociepleniowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez Wykonawce, a takze
Nadzér Inwestorski i Autorski. W czasie wykonywania Robét konieczne jest prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktéorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci
podtoza, warstwy ocieplajgcej i wyprawy zewnetrzne;.
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8.1.1. Odbiér materiatéw
Odbiér materiatdw powinien byé dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdbw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze Robot
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestow) z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatow z Dokumentacjg Techniczng oraz wiasciwymi
normami.
8.1.2. Odbiér techniczny Robo6t
W czasie wykonywania Robot nalezy przeprowadzaé ich czesciowy odbidr, ktéry powinien objgé nastepujgce
etapy:

—  przygotowanie powierzchni Scian,

—  przyklejenie ptyt styropianowych i wykonanie obrébki miejsc specjalnych,

— wykonanie wyprawy ochronnej na styropianie,

— wykonanie obrobek blacharskich,

—  wykonanie tynku .
Wszystkie Roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdlnych scianach budynku, po zakonczeniu Robdt powinien
by¢ dokonany odbiér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego ocieplenia z podanymi w wytycznych
wymogami. Przy odbiorze koricowym nalezy oceni¢ nastepujace elementy ocieplenia: rownos¢ powierzchni (wg
wymagan normowych jak dla Il kat tynkéw zewnetrznych):

— jednolito$¢ wykonania tynku,

— jednolito$¢ koloru,

—  prawidlowos¢ wykonania wszystkich szczegotow,

—  prawidtowosc¢ potgczenia ocieplenia z innymi elementami elewacji Scian.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoélne”.

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki i innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
prac wraz z pozniejszym ich usunieciem,

- wyznaczenie krawedzi oraz ptaszczyzny lica ptyt izolacji termicznej,
- wykonanie izolacji termicznej Scian zewnetrznych budynku,

- reparacja tynkéw po dziurach i hakach,

- usuniecie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy,

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzagdkowaniem terenu.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

- PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

- PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

- PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne

- PN-825/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

- PN-92/P-85010 Tkaniny szklane.

- PN-B 20130:1999 Ptyty styropianowe.

- PN-B 10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

- Swiadectwo ITB nr 530/85 Metoda ,lekka” ocieplania $cian zewn. budynkéw.

- Swiadectwo ITB nr 334/02 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewn. budynkéw. - Aprobata techniczna
ZUAT-15/V.03 System ocieplania $cian zewnetrznych =z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej ITB Warszawa 1999.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.08 ROBOTY BUDOWLANE - DOCIEPLENIE
SCIAN ZEWNETRZNYCH, ELEWACJE

38



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét w zakresie
wykonania docieplenia scian w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogolnych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Niniejsza specyfikacja traktowana jest obok Dokumentacji Technicznej i przedmiaru Robét jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3.
1.3. Zakres Robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia Roboét przy wykonaniu docieplenia budynku i
obejmuja:

- przygotowanie $cian zewnetrznych,

- docieplenie $cian ptytami z weiny skalnej,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- wykonanie elewacji
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt
14.
1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu Robét wg zasad niniejszej specyfikacji sa:
2.1. Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa do klejenia ptyt z welny musi byé mrozo- iwodoodporna, o duzej przepuszczalnosci i
przyczepnosci oraz musi posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlane;.
2.1.1. Transport i skladowanie
Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu.
2.2. Plyty z wetny skalnej
Do wykonania izolacji termicznej, akustycznej i przeciwogniowej nalezy stosowaé ptyty z wetny skalnej grubosci
15cm. Wspdiczynnik przewodzenia ciepta A<0,034 W/mK. Krétkotrwata nasigkliwo$¢ wodg <1 kg/m?2.
Przy Scianach wykonczonych ptytkami ceglanymi nalezy zastosowa¢ wetne dostosowania w systemach ETICS,
natomiast przy Scianach wykonczonych ptytkami witoknocementowymi nalezy zastosowa¢ wetne do stosowania
na elewacjach wentylowanych.
2.2.1. Transport i skladowanie
Sposoéb transportu i sktadowania ptyt musi wykluczy¢ mozliwo$¢ potamania plyt lub uszkodzenia krawedzi ptyt, co
moze powodowac powstawanie mostkdéw termicznych w warstwie termoizolacyjne;j.
2.3. Plytki ceglane
Ptytki ceramiczne do pokrywania $cian na zewngtrz w kolorze klasycznym niejednolitym, uktadanymi w wigzanie
ptytkowe poziome na powierzchniach pionowych oraz wigzanie ptytkowe pionowe na powierzchniach
odchylonych od pionu (sklepienie wneki nad wejsciem od strony frontowej i wneki nad wyjsciami na strone dziatki
ptytki ceglane przykleja¢ do ptyty cementowo-drzazgowej montowanej do konstrukcji drewnianej). Ptytki
ognioodporne, odporne na warunki atmosferyczne.

Nasigkliwos¢ <6% (Sr. 4%)
Mrozoodpornosé odporne
Wytrzymatos¢ na zginanie <20 N/mm?
Sita tamigca <950 N
Gestos¢ objetosciowa netto $ér. 2000 kg/m3

2.4. Plyty wiéknocementowe

Plyta z wtbknocementu pokryta dwoma warstwami farby akrylowej naktadanej na gorgco jest niepalna.
Elewacje wykonczone ptytami wtéknocementowymi kryte bedg na sposob francuski, mocowane na
stelazu drewniano - aluminiowym, elementy drewniane nalezy zaimpregnowaé do uzyskania klasy
NRO (nierozprzestrzeniajgce ognia).

2.5. Podkiad tynkarski

Podkladowa masa tynkarska jest srodkiem gruntujgcym stosowanym. Nalezy stosowa¢ podktad wynikajgcy z
przyjetego systemu docieplenia, posiadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej
oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

Podkiad tynkarski stosowac zgodnie z projektem — wszedzie gdzie przewidziano pokrycie elewacji
cienkowarstwowymi tynkami akrylowymi.

2.5.1. Transport i sktadowanie

Podktad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczac, rozcienczaé ani tgczy¢ z innymi
materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem.

2.6. Emulsja gruntujaca.

Szybkoschngca emulsja do gruntowania i wzmacniania podfozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki,
farby, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.
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2.6.1. Transport i sktadowanie
Produkt transportowany w oryginalnych opakowaniach nie stwarza zagrozenia podczas transportu. Nie wymaga
szczegolnego traktowania ani oznakowania w my$| obowigzujgcych przepisow transportowych.
Podczas transportu unika¢ temperatur ujemnych — produkt zamarza i traci
nieodwracalnie swoje wiasciwosci uzytkowe w temp ponizej 0°C.
2.7. Tynk mozaikowy
Tynk musi posiada¢ atest, aprobate i certyfikat, dostarczany w postaci gotowej do uzycia.
Dane techniczne:
Struktura: kamyczkowa
Grubosé ziarna: 1 —1,6mm
2.7.1. Transport i sktadowanie
Materiat przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielko$cig dostosowanego do ilosci tadunku. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem. Zabezpieczy¢ w trakcie transportu przed
przesunieciem.
2.8. Obrobki blacharskie
Obrobki spustowe wykonacé z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej obustronnie poliuretanem.
2.8.1. Transport i sktadowanie
W celu unikniecia uszkodzenia nalezy je transportowac i sktadowac¢ na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna
maksymalna wysoko$¢ magazynowania 1 m. Ladunek w czasie transportu powinien by¢ nieuruchomiony.
2.9. Rynny i rury spustowe
Rynny, rury spustowe, a takze inne materiaty potrzebne do montazu powinny posiada¢ atest ITB oraz ocene
Panstwowego Zaktadu Higieny.
Rynny i rury spustowe wykonac¢ z blachy stalowej ocynkowanej, powlekanej obustronnie poliuretanem. Rynny i
rury spustowe o srednicy okreslonej w dokumentacji projektowej. Do mocowania rur spustowych i rynien
wykorzysta¢ haki i uchwyty systemowe.
2.9.1. Transport i sktadowanie
W celu uniknigcia uszkodzenia rynien i rur spustowych nalezy je transportowac i skiadowaé na ptaskiej
powierzchni. Dopuszczalna maksymalna wysoko$¢ magazynowania 1 m. tadunek w czasie transportu powinien
by¢ nieuruchomiony.
2.10. Pozostate materiaty uzupetniajace
Materiatami uzupetniajgcymi systemu sg kotki do mocowania ptyt welny mineralnej zgodnie z przyjetym
systemem mocowania, listwy naroznikowe oraz elementy do obrobek szczegdinych miejsc na elewacji (np.
narozy budynku).
3. SPRZET
3.1. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania Robot (podstawowy):

- srodek transportowy,

- samochéd samowytadowczy do 5t,

- rusztowanie zewnetrzne rurowe,

- wiertarki, szlifierki katowe, szczotki o sztywnym wiosiu, mieszadta.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdle wymagania dotyczgce transportu.
Ogolne zasady dotyczgce transportu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoélne”.
4.2. Transport materiatow
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikng¢ uszkodzenia i
odksztatcen przewozonych materiatéw.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenie prac budowlanych.
Przewdz styropianu prowadzi¢ nalezy oplandekowanymi samochodami. Pozostate materiaty siatki, masy,
zaprawy, tgczniki transportowa¢ samochodami w sposdb zabezpieczony przed uszkodzeniem i zamknigeciem.
Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania ocieplen powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢é umieszczona etykieta podajgca, co najmniej
nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa).
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Prace przygotowawcze:
Prace nalezy rozpocza¢ od przygotowania podtoza.
5.1.1. Przygotowanie podioza
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, réwne, bez ubytkéw, substancji zmniejszajgcych przyczepnos¢. W zatozeniach
do projektowania przyjeto, ze Sciany budynku zostaty wykonane zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i
odbioru Robét. W przypadku stwierdzenia, po rozpoczeciu Robét i ustawieniu rusztowan wystepowania
znacznych odchytek od w/w warunkéw nalezy ustali¢ technologie Robét przygotowawczych dostosowang do
istniejacych warunkéw. Zakres i sposob wykonaniu Robot uzgodni¢ z Inwestorem.
Podtoze do przyklejenia ptyt termoizolacyjnych powinno byé wytrzymate, czyste, zwigzane i pozbawione
elementow zmniejszajgcych przyczepnosc.
W celu sprawdzenia prawidtowosci przygotowania podioza nalezy wykonaé kontrolne przyklejenie probek
stosowanej izolacji o wymiarach 10,0 cm x 10,0 cm z warstwg kleju nie przekraczajgcg 1,0 cm. Przy prawidtowym
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przygotowaniu podtoza i odpowiedniej jakosci kleju, przy zatozeniu, ze temperatura otoczenia wynosi ok. 20°C, a
wilgotnos$¢ powietrza nie przekracza 60%, podczas odrywania po trzech dobach, rozerwanie powinno nastgpi¢ w
warstwie izolaciji.

5.2. Klejenie:

Piyty nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin
pionowych. Na $cianach z prefabrykatow, ptyty termoizolacji nalezy rozmieszcza¢ w ten sposob aby ich styki nie
pokrywaly sie ze ztgczami ptyt prefabrykowanych. Pomiedzy przyklejaniem do podfoza ptyt z wetny mineralnej, a
przyklejaniem ptyt ze styropianu wystepujg okreslone réznice. Do przyklejenia ptyt z wetny mineralnej stosuje sie
zaprawe klejacg dedykowang do przyklejania wetny. Aby zwigkszy¢ przyczepnos¢ zaprawy do wetny mineralnej,
miejsca w ktorych zostanie ona natozona na ptyte szpachlujemy wczesniej cienkg warstwg tejze zaprawy.
Wyrézniamy dwa rodzaje ptyt z wetny mineralnej, stosowane do docieplania $cian zewnetrznych budynkéw:

* ptyty z wetny mineralnej o zaburzonym ukfadzie wtdkien, rownolegtym do powierzchni ptyty,

* ptyty z wetny mineralnej o prostopadtym ukfadzie wtékien do powierzchni plyty (wetna lamelowa).

5.3. Mocowanie za pomoca facznikéw mechanicznych:

W przypadku mocowania mechanicznego uktadu ocieplajgcego do podtoza zaleca sie kontrolne sprawdzenie na
4 - 6 probkach sity wyrywajgcej taczniki z podtoza przygotowanego do ocieplania wg zasad okreslonych w
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dane tgczniki do stosowania w budownictwie. Wykona¢ w podtozu otwér o sr.
11 mm wprowadzi¢ tgcznik w otwor w sposdb udarowy na gtebokos¢ minimum 50 mm. Wyrywanie tacznika z
podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg dowolnego sitomierza i sprawdzi¢ czy sita wyrywania miesci sie w
granicach 75-70 daN.

5.4. Obrobki blacharskie, elementy szczegoine:

Przed wykonaniem warstwy zbrojgcej nalezy wykona¢ nowe obrébki z uwzglednieniem projektowanej grubosci
termoizolacii.

Parapety zewnetrzne wykonac¢ z blachy powlekanej. Wszystkie obrébki powinny by¢ tak wyprowadzone, aby ich
krawedz byta oddalona od docelowej powierzchni elewacji min. 40,0 mm. Obrobki powinny by¢ zamocowane w
sposob stabilny. Nalezy zwroci¢ uwage, aby drgania elementéw nie byly przenoszone bezposrednio na
cienkowarstwowy element wykonczeniowy.

Wszystkie wypukte narozniki budynku zabezpieczy¢ listwg narozng z siatka.

5.5. Wykonanie warstwy zbrojgcej:

Nastepnym etapem Robét jest wykonanie warstwy zbrojgcej siatkg. Przed wykonaniem tej czynnosci nalezy
upewni¢ sie, ze powierzchnia izolacji podlegajgca zbrojeniu jest odpowiednio réwna. Do wykonania warstwy
zbrojgcej zastosowaé aprobowang siatke z widkna szklanego oraz zaprawe do zatapiania siatki zgodnie
z odno$ng Aprobatg Techniczng ITB.

Warstwe zbrojgcg wykona¢ wtapiajagc w utozong na termoizolacji Swiezg mase klejowg. Kolejne wstegi siatki
uktadac z zaktadem min. 10,0 cm, a nastepnie bezzwtocznie zaszpachlowac je na gtadko tym samym materiatem,
zwracajgc uwage na doktadne otulenie siatki i zachowanie statej grubosci warstwy. Tkanina powinna by¢ napieta i
catkowicie wtopiona, umieszczona pomiedzy 1/3 a 1/2 grubosci przekroju warstwy zbrojgcej (liczac od zewnatrz).
Dodatkowe opaski siatki (25,0 x 35,0 cm) nalezy naklei¢ (pod katem 45°) w naroznikach otworéw okiennych
i drzwiowych.

5.6. Gruntowanie:

5.6.1. Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw iwosku. Wszystkie luzne, nie
zwigzane wtasciwie z podtozem warstwy nalezy przed zastosowaniem podktadu tynkarskiego usungc.

5.6.2. Przygotowanie podktadu:

Podkfady gruntujgce produkowane sg jako emulsje gotowe do bezposredniego uzycia. Nie wolno ich taczy¢ z
innymi materiatami ani zageszcza¢, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcji 1:1.

5.6.3. Gruntowanie:

Podktad najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem, jako cienka i
rbwnomierng warstwe. Do pierwszego gruntowania bardzo chfonnych i stabych podfozy mozna zastosowac
emulsje  rozcienczong czysta wodg w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy,
gruntowanie nalezy powtérzy¢ emulsjg bez rozcienczenia.

5.6.4. Uzytkowanie powierzchni:

Tynkowanie, malowanie, przyklejanie ptyt, itp., nalezy rozpoczgé po wyschnieciu emulsji, czyli po okoto 2
godzinach od jej natozenia.

5.7. Tynkowanie elewacji:

Podtoze przygotowane pod natozenie tynku powinno byé¢:

a) stabilne — dostatecznie sztywne i odpowiednio dtugo sezonowane. Przyjmuje sie, ze czas sezonowania
podioza dla $cian betonowych wynosi co najmniej 28 dni,

b) suche,

c) réwne - nierébwnosci i ubytki nalezy wypeié, stosujgc zaprawy wyréwnujgce, zaprawy tynkarskie lub
zaprawy klejgce do wykonywania warstwy zbrojonej w systemach ocieplen. Przed naprawg podioze
nalezy zagruntowac,

d) oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ tynku, zwitaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, tluszczoéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Je$li podtoze pokryte jest korozjg
biologiczng, nalezy jg réwniez usungc,

€) zagruntowane.
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Przygotowujgc tynk do naktadania recznego, materiat z worka nalezy wsypac do wiadra i przemiesza¢ na sucho —
w czasie transportu mogta nastgpi¢ segregacja kruszywa. Nastepnie, mieszanke przesypaé do pojemnika z wodg
(w proporcjach podanych przez producenta) i mieszac recznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednolitej masy.
Rozrobiong mase nalezy odstawi¢ na 10 minut i ponownie wymieszac¢. Po przygotowaniu trzeba jg wykorzysta¢ w
ciggu ok. 1,5 godziny. W trakcie pracy powinno sie co pewien czas przemiesza¢ mase w celu ujednorodnienia
konsystenciji.

Mase nalezy naktada¢ na podtoze recznie. Wykonanie reczne polega na naniesieniu tynku w postaci warstwy o
grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciggng¢ z
powrotem do wiadra i przemieszac. Tynkowaniu podlegajg Sciany zewnetrzne ponad powierzchnig terenu.

Do malowania elewacji nalezy zastosowaé farbe silikonowa, kolory zgodne =z Projektem Budowlano —
Wykonawczym. Malowaniu podlegajg sciany zewnetrzne ponad powierzchnig terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.

Przed przystagpieniem do prac dociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta
powinna polega¢ na:

- sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach) oraz wyposazenia w
wymagane srodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnosci zestawu narzedzi i maszyn stuzgcych do prac wykonawczych,

- sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna obejmowac:

- Kontrole podtoza,

- Kontrole miedzy operacyjna,

- Kontrole koncowsa.

6.1.1. Kontrola podtoza

Polega na sprawdzeniu wyglgdu podtoza, na ktérym montowany bedzie system dociepleniowy, réwnosci
powierzchni oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Na tym etapie Wykonawca Robét ma jedyng
mozliwos¢ protokolarnego stwierdzenia rzeczywistych krzywizn $ciany. Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz
krzywizn i nieréwnosci elewacji powinno by¢ zapisane w dzienniku budowy lub w dwustronnie podpisanym
protokole, w formie liczbowych odchytek wyrazonych w milimetrach. W ramach kontroli podioza nalezy wykonac¢
proby przyklejenia ptyt izolacyjnych do podfoza, a wyniki préb zapisa¢é w dzienniku budowy. Niezbedne jest
przeprowadzenie prob nosnosci tagcznikoéw. Po ustaleniu wartosci sity niezbednej do wyrwania kotkéw mocujgcych
izolacje, nalezy sporzadzi¢ z tej czynnosci protokdt zawierajacy szkic lokalizacji punkéw pomiarowych, dane
z pomiaru i opis badania z podaniem parametrow uzytego urzadzenia. Protokoty
z préb przyklejania plyt izolacyjnych i prob nosnoéci tacznikébw mechanicznych powinny zostaé przekazane
Inwestorowi przy odbiorze ocieplenia.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowacé prawidtowos¢ wykonania:

- Przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania: polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni, uktadu i
szerokosci spoin, liczby i rozmieszczenia tacznikdbw mechanicznych,

- Obrobek blacharskich: polega na sprawdzeniu zamocowania i wtasciwych spadkéw blacharki,

- Zamocowania profili: polega na sprawdzeniu wykonania stykéw dociepleniowych zinnymi systemami
budowlanymi w sposéb zapewniajgcy szczelno$¢ i nie przenoszenie naprezeh. Kontroli podlega réwniez
prawidlowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy
otworéw, dylatacji, podokiennikéw, Slusarki),

- Warstwy zbrojnej: polega na sprawdzeniu prawidtowos$ci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejacej, wielkosci
zaktadow siatki zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych prac. W podanej technologii grubos¢ warstwy
zbrojnej wynosi min 3mm.,

- Gruntowania: polega na sprawdzeniu prawidtowosci natozenia preparatu gruntujgcego

- Wyprawy tynkarskiej: polega na sprawdzeniu rownosci i nadaniu wiasciwej struktury tynku oraz jednolitosci
koloru. Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie moze byé¢ wigeksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2 m). Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie
moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 30 mm na catej wysokosci budynku.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru Robét

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobéw oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu
zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegoélnych wyrobow (oznakowanie
znakiem B i znakiem CE). Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentéw do zestawdéw wyrobow do
ocieplen zewnetrznych $cian stanowig fgcznie:

- Aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawéw wyrobow
do wykonywania, ocieplen, ktérych przydatnosé do stosowania stwierdzono przed 01-05-2004) lub,

- europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawow
wyrobéw do wykonywania, ocieplen, ktérych przydatnos$¢ do stosowania stwierdzono po 01-05-2004).

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci na zestaw wyrobéw do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych winny by¢ kompletne iuwzglednia¢ wszystkie komponenty zestawu. Po
stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyroboéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowe;j, ilosciowej
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i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢
wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady obmiaru Robot

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST.00.00 ,Wymagania Ogodlne”.  Przy wykonywaniu Robot
dociepleniowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez Wykonawce, a takze
Nadzor Inwestorski i Autorski. W czasie wykonywania Robot konieczne jest prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce jakosci
podioza, warstwy ocieplajacej i wyprawy zewnetrznej.
8.1.1. Odbiér materiatow
Odbiér materiatdw powinien byé dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze Robot
zakonhczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestow) z
kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z Dokumentacjg Techniczng oraz wtasciwymi
normami.
8.1.2. Odbiér techniczny Robot
W czasie wykonywania Rob6t nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbidr, ktéry powinien objg¢ nastepujgce
etapy:

- przygotowanie powierzchni $cian,

- przyklejenie ptyt styropianowych i wykonanie obrébki miejsc specjalnych,

- wykonanie wyprawy ochronnej na styropianie,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- wykonanie tynku elewacyjnego.
Wszystkie Roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdlnych scianach budynku, po zakonczeniu Robot powinien
by¢ dokonany odbiér ostateczny polegajgcy na sprawdzeniu wykonanego ocieplenia z podanymi w wytycznych
wymogami. Przy odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujgce elementy ocieplenia: o réwnos$¢ powierzchni (wg
wymagan normowych jak dla Il kat tynkéw zewnetrznych):

- jednolitos¢ warstwy tynku,

- jednolitos¢ koloru,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich szczegotow,

- prawidtowos¢ potgczenia ocieplenia z innymi elementami elewacji $cian.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.
9.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje

—  przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan,

—  przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki i innych elementéw elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w

trakcie prac wraz z pozniejszym ich usunieciem,

— wyznaczenie krawedzi oraz ptaszczyzny lica ptyt izolacji termicznej,

— wykonanie izolacji termicznej $cian zewnetrznych,

— wykonanie tynkow,

— wykonanie elewaciji z ptyt ceglanych i wiéknocementowych,

— montaz nowych rur spustowych i rynien,

— reparacja tynkow po dziurach i hakach,

— usuniecie resztek i odpadéw materiatdéw z miejsca pracy,

— likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem terenu.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

—  PN-825/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

—  PN-92/P-85010 Tkaniny szklane.

—  PN-B 20130 :1999 Ptyty styropianowe.

— PN-B 10106 :1997 Tynki i zaprawy budowlane.. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

- Swiadectwo ITB nr 530/85 Metoda ,lekka” ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

- Swiadectwo ITB nr 334/02 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

— Aprobata techniczna ZUAT-15/V.03 System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej ITB Warszawa 1999.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.09 ROBOTY BUDOWLANE - OCIEPLENIE |
POKRYCIE DACHU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dachowych,
polegajacych na dociepleniu dachu, pokryciu dachu papa termozgrzewalng wraz z obrébkami blacharskimi oraz
rynnami i rurami spustowymi w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogolnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
Robdét wymienionych w pkt 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce
tylko w przypadkach matych prostych Roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych
istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres Robodt objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi
ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z zamieszczonymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt
14.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,ST.00.00 Wymagania
ogolne”.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.1. Plyty wiéknocementowe

Ptyta z wldknocementu pokryta dwoma warstwami farby akrylowej naktadanej na gorgco jest niepalna. Jako
pokrycia, wykorzysta¢ nalezy ptytki widknocementowe w ukfadzie francuskim. Do poszczegdlnych krokwi nalezy,
po stronie zewnetrznej, nabi¢ kontrtaty 25x50mm, do ktérych przykrecone bedg taty o przekroju 40x60mm. Laty
nalezy montowa¢ w rozstawie zalecanym przez producenta ptytek wtdknocementowych, ukfadanych na tzw.
krycie francuskie.

Wszystkie drewniane elementy dachu, nalezy zaimpregnowaé¢ do uzyskania klasy NRO (nierozprzestrzeniajgce
ognia).

2.2. Wetna mineralna

Wetna mineralna do izolacji dachu grubosci 25cm, warto$¢ wspotczynnika przewodzenia A=0,036 W/mK

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogolne”

Do wykonania docieplenia oraz hydroizolacji powierzchni potrzebne beda:

- palnik gazowy z wezem dtugosci min.15 m i z reduktorem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- butla z gazem propan — butan,

- szpachelki,

- noze do ciecia folii i ptyt,

- watek dociskowy z silikonowa rolka.

3.1. Sprzet do wykonywania robdt

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi do przygotowywania
materiatdw dachowych oraz przyklejania ich i zgrzewania.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogodlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podstawowe zasady wykonawcze

1. Ptytki posiadajg wywiercone otwory do mocowania odpowiednie dla wymaganego zakfadu.

2. Docinanie lub wykanczanie ptytek wykonuje sie za pomocg specjalnych nozyc udarowych do wibknocementu,
nozycami recznymi lub mtotkiem i kowadetkiem.

3. Krycie francuskie nalezy wykonywa¢ poziomymi rzedami w odstepach co pot ptytki z pionowg szczeling miedzy
ptytkami w rzedzie. Najlepszym podktadem jest tacenie drewniane, zamocowane dwoma gwozdziami do
kontrtaty. Plytki nalezy mocowa¢ dodatkowo klamrami do ptytek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji
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Kontrola wykonania podkfadéw pod pokrycia powinna byé przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru przed
przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240.

6.1. Kontrola wykonania izolacji termicznych i pokryé dachowych

Kontrola wykonania pokry¢é polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.
Pokrycia z papy i izolacje termiczne:

a) Kontrola migdzyoperacyjna ocieplern i pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej Specyfikacji Technicznej .

b) Kontrola koncowa wykonania pokry¢ z papy polega na sprawdzaniu zgodnosci

wykonania z Projektem oraz wymaganiami Specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb podany w normie
PN-98/B-10240.

c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji Technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki obmiarowe robét

Jednostkami obmiarowymi powyzszych robét sa:

— dla robét — Krycie dachowe — m?,
— dla robét — Obrobki blacharskie — m2,

— dlarobét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
7.2. Okreslenie ilosci robot
llos¢ robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z
powierzchni dachu nie potrgca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego nie
przekracza 0,50 m2.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Podstawy odbioru robét
Podstawe do odbioru wykonania Robdét pokrywczych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
Dokumentacjg Projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
8.2. Odbior podioza
Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa.
Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako Roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych Robdét, do ktdrych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) poditoza,
b) jakosci zastosowanych materiatéw,
c) doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw ocieplenia i pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu Robot, po deszczu.
Podstawe do odbioru Robdét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacja Projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) Dziennik Budowy z zapisem stwierdzajagcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia,
c) zapisy dotyczgce wykonywania Rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawierac:
— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania Robot pokrywczych z dokumentacija,
— spis dokumentacji przekazywanej Inwestorowi , w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potagczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, atakze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST iwymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki .
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie dachowe nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,
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— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych SST) i
ponownie wykona¢ Roboty pokrywcze.

8.4. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbior ten powinien obejmowacé sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych. Sprawdzenie
mocowania elementéw do deskowania lub $cian. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien. Sprawdzenie
szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi . Rury spustowe mogg by¢ montowane po
sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.5. Zakonczenie odbioru

Odbioru ocieplenia dachéw i pokrycia potwierdza sig: protokotem, ktdry powinien zawierac:

— oceneg wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Docieplenie dachu

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie materiatow,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan,

— oczyszczenie i zagruntowanie podioza,

— docieplenie dachu ptytg dachowa wg technologii,

— pokrycie papa,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej , ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalong ilos¢ metrow biezgcych rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych z uwzglednieniem dodatkowych warstw izolacji termiczne;j
Scian oraz zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

10.1. Normy

— PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

— PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.
— PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.
— PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej . Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

— PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

— PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

— PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

— PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

— PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.10 ROBOTY BUDOWLANE - WYKONANIE
STOLARKI DRZWIOWEJ ZEWNETRZNEJ
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu stolarki
drzwiowej w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogéinych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.3.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Specyfikacja Techniczna ,Roboty budowlane — Wykonanie stolarki drzwiowej zewnetrznej” obejmuje nastepujacy
zakres Robdét:
— montaz stolarki drzwiowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ,ST.00.00
Wymagania ogolne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce Robot
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
Do montazu stolarki drzwiowej zastosowac nastepujgce materiaty:
2.1. Drzwi zewnetrzne
Drzwi przeszklone, z naswietlem, szkto bezpieczne 33.1, U=1,3W/m2K. Oscieznica aluminiowa, kolor RAL 7024 i
dab.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.
Do montazu stolarki drzwiowej nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
e elektronarzedzia,
e narzedzia reczne,
e wciggarki mechaniczne z napedem elektrycznym.
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w Specyfikacji Technicznej badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoélne”.
Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:
e samochdd dostawczy,
e samochdd ciezarowy,
e samochdd skrzyniowy (dostawczy, samowytadowczy).
Zatadunek jak i wytadunek materiatbw musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich Srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa pracujgcych ludzi.
Transport powinien byé¢ jak okreslono w specyfikacji, bgdz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora
Nadzoru.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.
5.1. Montaz stolarki drzwiowej
Przed przystgpieniem do wykonywania stolarki drzwiowej dokonaé¢ doktadnego pomiaru wszystkich otwordw.
Osadzanie stolarki drzwiowej nalezy wykonaé przed pracami wykonczeniowymi. Stolarke montowaé przy uzyciu
kotew stalowych i pianki montazowe;.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdline”.
6.1. Kontrola jakoSci materiatléw i wyrobow
Materiaty i wyroby powinny posiada¢ atest fabryczny lub Swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz
wszystkie niezbedne certyfikaty.
6.2. Kontrola i badania wykonywanych prac montazowych
Kontrola stanu osciezy przed montazem stolarki - oScieza muszg byé pozbawione wad i zabrudzen powstatych w
trakcie montazu — zamocowania, uszczelnienia oraz dopuszczalnych odchytek od pionu i poziomu.
7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru Robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdélne”.
e Jednostkg obmiarowg wykonania drzwi jest m?
llos¢ Robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdine”.
8.1. Odbior dostarczonej stolarki drzwiowej przed montazem
Odbiorowi podlega zgodnos¢ stolarki drzwiowej z zatwierdzonymi uzgodnieniami oraz jako$¢ wykonania.
8.2. Odbior osciezy przed montazem
Odbidr osciezy nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowe;.
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8.3. Catosé prac
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie

wykonywania Robdt,

zatwierdzony program prac konserwatorskich,

Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania Robét,
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz Robét,

Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow.

Odbidr Robét zanikajgcych nalezy zgtasza¢ Inspektorowi Nadzoru z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie
powodowac przestoju w realizacji Roboét.
Odbioér nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -
MontaZzowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdélne”.
9.2. Pfatnosci
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres Robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatnos¢ nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Robot, w oparciu o wyniki pomiaréw. Cena jednostkowa
wykonania Robét oprécz kosztéow okreslonych w ,ST.00.00 Wymagania ogodlne” obejmuje rowniez:

e zabezpieczenie stolarki w czasie i po montazu,

e uporzgdkowanie miejsca prowadzenia Robot,

e przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzgdkowanie miejsc prowadzonych Robét,

e wykonanie protokotéw pomiaréw, odbiorow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Do wykonania
Robét objetych ST majg zastosowanie w szczegodlnosci nizej wymienione przepisy i normy.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych ( Dz.U. Nr 47 poz. 401 z dn.19.03.2003r.)
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlano-Montazowych tom
1. Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

10.1. Normy
— PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport
— PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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ST-01.11 ROBOTY BUDOWLANE - WYKONANIE
STOLARKI OKIENNEJ
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru montazu stolarki
okiennej w odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt.1.1 wymagan ogolnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja Techniczna ,Roboty budowlane — wykonanie nowej stolarki okiennej” obejmuje nastepujacy zakres
Robat:

- montaz stolarki okiennej,

- montaz podokiennikow,

- montaz parapetow wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ,ST.00.00
Wymagania ogodlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Do wykonania stolarki okiennej zastosowac nastepujace materiaty:

e Okna aluminiowe, kolor RAL 7024, U=0,9W/m2K. Profile muszg posiada¢ skuteczny system
odprowadzania wody opadowej z przestrzeni ram okiennych. Szyby zespolone tréjkomorowe ze szkia
niskoemisyjnego, okucia obwiedniowe z mikrowentylacja i blokada btednego potozenia klamki, zawiasy z
mozliwoscig regulacji i ostonkami,

e materialty montazowe.

Materialy powinny by¢ jak okreslono w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej badz inne, o ile
zatwierdzone zostang przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ,ST.00.00 Wymagania ogoine”. Do montazu stolarki
okiennej nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

e elektronarzedzia,

e narzedzia reczne,

e wciggarki mechaniczne z napedem elektrycznym.

Sprzet powinien by¢ jak okreslono w Specyfikacji Technicznej badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogdélne”.

Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ takich srodkéw transportu, jak:

e samochdd dostawczy,

e samochdd ciezarowy,

e samochdd skrzyniowy (dostawczy, samowytadowczy).

Zatadunek jak i wytadunek materiatdw musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich Srodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa pracujgcych ludzi.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora
Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania stolarki okiennej dokona¢ doktadnego pomiaru wszystkich otworow
okiennych wymiary podane w zestawieniu stolarki Projektu Budowlano - Wykonawczego. Przed osadzeniem
stolarki sprawdzi¢ stan osciezy i wegarkow — w razie koniecznosci oczysci¢ i dokona¢ koniecznych napraw.
Osadzanie stolarki okiennej nalezy wykona¢ przed pracami wykonczeniowymi (malarskimi). Stolarke montowaé
przy uzyciu kotew stalowych i pianki montazowej. Razem z montazem okien wykona¢ montaz podokiennikow i
parapetéw. Mocowania i uszczelnienia oscieznic, parapetow, podokiennikéw dokona¢ zgodnie z instrukcjg
dostawcy — producenta, lecz z zachowaniem warunkéw zawartych w ponizszej tabeli.

Mocowanie stolarki okiennej
Wymiary zewnetrzne stolarki liczba punktow Rozmieszczenie punktéw mocowania
wysokosé szerokosé mocowania w nadprozu i progu w os$cieznicach bocznych
do 150 4 nie mocuje sie
150-200 6 po 1 punkcie w nadprozu i progu | w 2 punktach w odlegtosci
do 150 w potowie szerokosci 33cm o
po 2 punkty w nadprozu i progu od nadproza i 33cm od progu
powyzej 200 8 rozmieszczone co 1/3
szeroko$ci okna
powyzej 150 | do 150 4 nie mocuje sie w 3 punktach
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- w odlegtosci 33cm
nadproza
- W %2 wysokosci

od

- w odlegto$ci 33cm od progu

Bezposrednio po osadzeniu stolarke i parapety nalezy zabezpieczyC przez szczelne oklejenie ptatami folii
budowlane;j.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdlne”.
6.1. Kontrola jakosci materiatéw i wyrobow
Materiaty i wyroby (stolarka, parapety) powinny posiada¢ atest fabryczny lub $wiadectwo jakosci wydane przez
producenta, oraz wszystkie niezbedne certyfikaty. Ponadto stolarka musi odpowiada¢ zatwierdzonemu wzorcowi.
Kontroli podlegajg rowniez wszystkie elementy stolarki okiennej — rodzaj uzytego materiatu, szkta i okuc.
6.2. Kontrola i badania wykonywanych prac montazowych
Kontrola stanu osciezy przed montazem stolarki - oScieza muszg by¢ pozbawione wad i zabrudzen poprawnosci
montazu stolarki okiennej — zamocowania, uszczelnienia dopuszczalnych odchytek (odchylenie od pionu
i poziomu nie wieksze niz 2 mm na 1 m lecz nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci oscieznicy, réznice
przekatnych nie wieksze niz 2 mm przy przekatnej do 1m, 3 mm - do 2 m, 4 mm powyzej 2 m) prawidtowosci
osadzenia podokiennikéw i parapetow
7. OBMIAR ROBOT
Zasady obmiaru robét podano w ,,ST.00.00 Wymagania ogolne”.

e Jednostkg obmiarowg wykonania okien jest - m?,

¢ Jednostkg obmiarowg wykonania podokiennikow jest - m?,
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdine”.
8.1. Odbior dostarczonej stolarki okiennej przed montazem
Odbiorowi podlega zgodnos¢ stolarki okiennej z zatwierdzonym wzorcem oraz jako$¢ wykonania.
8.2. Odbior osciezy przed montazem
Odbidr osciezy nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do montazu stolarki okienne;j.
8.3. Odbior stolarki okiennej po zamontowaniu

Odbiorowi podlega stolarka okienna wraz z podokiennikami i parapetami — przed zabezpieczeniem folig

budowlang. Wszystkie elementy do odbioru powinny by¢ doktadnie wyczyszczone.
8.4. Cato$¢ prac
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

e Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania Robdt,
Zatwierdzony wzorzec stolarki okiennej,
Dziennik Budowy,
dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot,
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,
protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz Robét,

o Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw.
Odbioér Robét zanikajgcych nalezy zgtasza¢ Inspektorowi Nadzoru z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie
powodowac przestoju w realizacji Robot.
Odbidér nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano -
Montazowych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdéine wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ,ST.00.00 Wymagania ogdine”.
9.2. PfatnosSci
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres Robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Ptatno$¢ nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Roboét, w oparciu o wyniki pomiaréw.
Cena jednostkowa wykonania Robét oprécz kosztéw okreslonych w ,ST — 00 Wymagania ogdlne” obejmuje
réwniez:

e koszt opracowania wzorca stolarki,
zabezpieczenie elementow sasiadujgcych przed zniszczeniem,
zabezpieczenie stolarki w czasie i po montazu,
uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot,
przywrécenie terenu do stanu pierwotnego i uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robdt,
wykonanie protokotéw pomiaréw, odbioréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i normy.
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych ( Dz U. Nr 47 poz. 401 z dn.19.03.2003r.)

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych tom

1. Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

10.1 Normy
— PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
— PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport.
— PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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ST-01.12 KONSTRUKCJE STALOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nowych konstrukcji stalowych, podczas realizacji zadania wymienionym
w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”, p. 1.1.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie i
montaz elementéw konstrukgji stalowych budowanych od nowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania Ogdlne” punkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST .00.00. ,Wymagania ogélne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Ogédline zasady wykonania Robot
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt 2.
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Materiaty do wykonywania robot
2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub ST.
2.2.2. Stosowane materialy
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-
2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-
88/H-01105, a ponadto:
2.2.2.1. Wyroby walcowane — ksztaltowniki:
—  dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-
H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
—  ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-
EN 10279:2003,
— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,
—  katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
— grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999,

—  rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

- miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2.2.2. Wyroby walcowane — blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,
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- mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2.2.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-
1:2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06,

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-
EN 10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.3. Laczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé¢
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

—  $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.4. Materialy do spawania
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

—  drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢é wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.25. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane dzwigami.
Elementy cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé¢ i uktadaé na wyznaczonym miejscu na podktadach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz
oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. SPRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne” pkt 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé m.in.:

—  spawarkami,

—  palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdinych elementéw

konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ Wymagania techniczne
w zakresie BHP. Sprzet budowlany powinien odpowiada¢, pod wzgledem typéw oraz ilosci, wymaganiom,
zawartym w ogdlnym opisie organizacji i metod prowadzenia robét, zaakceptowanym przez Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport elementow stalowych
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i byé
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowac¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezeh i
uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
Wykonawca, na zyczenie Inwestora, powinien wykona¢ ,Projekt organizacji transportu”" elementéw konstrukc;ji
stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.
,Projekt organizacji transportu" powinien zawierac:

— harmonogram realizaciji transportu,

— okreslenie gabarytéw i masy transportowanych elementow,

— sposo6b za i wytadunku elementéw stalowych,

— rodzaj srodkow transportowych,
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— w przypadku elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowa, kolejowg lub wodng,
nalezy podac planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami
i uzgodnieniami,

— sposob oznakowania transportu elementow,
Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki uzgadniajace trase
konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢ we witasnym zakresie i na wiasny koszt.
Wszelkie uszkodzenia budowli i urzadzen powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i
na wtasny koszt.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéine zasady wykonania Robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robo6t podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonanie robét powinno by¢é zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw konstrukgiji
stalowe;.
Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w
Wytwérniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgodg Inzyniera. Do
elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy
przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S-10030
5.2. Zasady wykonywania robot
5.2.1. Wymagania ogdlne
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie ,Projektu organizacji robo6t" zwigzanych z wykonaniem elementow
konstrukcji stalowych. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po
dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru.
,Projekt organizacji rob6t" powinien zawierac:
- harmonogram realizacji robot,
- projekt technologii spawania,
- harmonogram i sposdb przeprowadzania badan materiatow i spoin wymaganych odpowiednimi normami
i niniejszg ST,
- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,
- okreslenie Podwykonawcow/Ustugodawcow,
- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),
- okreslenie Zrdédet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,
- okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, sruby itp.),
- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukgiji,
- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier. ,Projekt technologii spawania" powinien zawierac:
- metode spawania
- stosowany sprzet,
- rodzaj stosowanych materiatow,
- kolejnos¢é wykonywania spoin,
- pozycje taczonych elementéw podczas spawania,
- sposéb przygotowania brzegéw elementéw i rowkéw do spawania,
- rodzaje obrébki spoin,
- metody kontroli i badan.
Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen.
Wytwoérca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
5.2.2. Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:
- gatunku stali,
- asortymentu,
- wiasnosci,
- wymiarow i prostoliniowosci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchytki wg
PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu
nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzeh powoduje odrzucenie wykonanych
elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i
sprawdzony przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru.
Ciecie elementdéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentaciji
projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do skiadania elementow
konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementdow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania
powierzchni przylegajacych i brzegdw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i
PN-EN ISO 9013:2002.
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5.2.3. Sktadanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania". Osoby kierujgce spawaniem i spawacze
powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy
montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem
technologii spawania". Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a
wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczagcych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN  970:1999) prowadzi jednostka zaakceptowana przez
Inzyniera.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-
EN 1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera. W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej
Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatbw spawalniczych i sprawdzenie poprawno$ci
wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztalcenia elementéw konstrukciji
stalowej. Sposob usunigcia odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania" w zgodzie z
zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.3.2. Potaczenia na $ruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukgji.
Rozwiercone Iub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw
dyskwalifikuje element Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na
wiasciwym miejscu Wszystkie cze$ci muszg byé starannie doci$niete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub
rozmieszczone otwory nie powinny by¢é naprawiane przez spawanie, chyba Ze jest to dozwolone przez
Inzyniera.

Szczelnos$¢ potgczenia za pomocg $rub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm Dtugo$¢ sruby powinna byc¢
taka aby gwint sruby pracujgcy na docisk i $cinanie (w potgczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit
gtebiej w otwor taczonej czeéci niz na 2 zwoje Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki
doktadnie przylegaé do powierzchni tgczonych elementow.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej, jezeli
jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie z ST-09.00 ,Zabezpieczenie antykorozyjne” dotyczgca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z

,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢

po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

,Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji robot,

- projekt montazu z uwzglednieniem podparé konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z dokumentacjg

projektowa,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie roboét, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie Podwykonawcéw,

- okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgiji,

- .Projekt technologii spawania”,

- .Projekt wykonania potgczen na sruby sprezajgce”,

- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- +Projekt rusztowan montazowych”,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych

miejscach niz przewidziane w dokumentac;ji projektowe;j,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa os6b wykonujgcych montaz konstrukcji,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem odbioru

konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i

dokumentac;ji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
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Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt
rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét.

Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
—  potozenie osi mostu,
—  potozenie osi dzwigaréw,
— potozenie ositozysk,
—  poziom faw podtozyskowych,
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

—  potozenie osi mostu w planie,
—  potozenie osi dzwigaréw,
— niwelete punktéw charakterystycznych,
— wygiecia pretdéw sSciskanych i rozcigganych lub wybrzuszenia $rednika blachownicy,
—  zgodnos¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujgcymi skrajniami obiektu.
5.3.2. Wpykonanie potagczen spawanych
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci przewidzianej
dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu kohAcach krétkich spoin w
odlegtosci 1015 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwércy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz
+5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostonic.
Powierzchnie faczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny czotowe
powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byfa jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny byé obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).
- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,
- dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpowiadac
wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt
wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi
Wykonawca.
Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca rob6t montazowych
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw oraz protokotéw, i przekazac je
Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.
5.4. Montaz nowych elementéw konstrukcji stalowej na budowie
5.4.1. Wymagania ogdlne
Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu elementéw
konstrukcji stalowej” wraz z ,Projektem technologii spawania”.
Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowied-
niego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Projekt montazu elementéw konstrukcji” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji roboét,
— projekt demontazu elementéw konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z konstrukcji,
z uwzglednieniem podpar¢ konstrukgji i kolejnosci usuwania elementéw, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,
—  projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podpar¢ konstrukgcji
i kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,
—  okre$lenie Podwykonawcow,
— okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),
—  okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,
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- ,Projekt technologii spawania”,
— ,Projekt wykonania potaczen na sruby sprezajace”,
- ,Projekt wykonania potaczen na nity”,
— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
—  okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
- ,Projekt rusztowan montazowych”,
— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu
elementdw konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,
— okre$lenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osob wykonujgcych montaz elementéw
konstrukcji stalowej,
— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.
Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim
wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-
10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy
PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:
— sily wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowe;j,
—  sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,
— sily od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentacji projektowe;j.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.
5.4.2. Wykonanie potagczen spawanych
Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloSci przewidzianej
dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Warunki wykonania potgczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.
5.4.3. Wykonanie polaczen na sruby
Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.
5.4.4. Wykonanie potaczen na nity
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do faczenia przez nitowanie powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:
- o$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do tgczonych powierzchni, a krawedzie oczyszczone
Z nieréwnosci,
- po rozwierceniu otworéw skosnos¢ osi nie powinna przekraczaé 3% sumy grubosci tgczonych
elementow i maksimum 3 mm,
- przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wigksze niz 1 mm dla 30% otworéw i 0,5 mm dla pozostatych
otworow,
- owalnosc¢ otworéw nie powinna przekraczac 5% srednicy nominalnej otworu.
Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu wymiarow tbéw (szablonem),
pomiaru prawidtowos$ci zakucia tbow i szczelnosci tgczonych blach (szczelinomierzem).
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng Kontrole jakosci Robét i Materiatow
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do przeprowadzenia kontroli jakosci Robot (zgodnie
z Programem Zapewnienia jakosci PZJ), na Terenie budowy i poza Terenem budowy
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm technicznych przez jednostki
badawcze, posiadajgce uprawnienia.
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli oraz szczegétowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i iloS¢ pobierania probek. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek
sporzadzenia przed przystgpieniem do Robdt, Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktdrej zadaniem jest sprawowanie nadzoru
nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji juz istniejacej.
Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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6.2. Kontrola jako$ci materiatow

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukcji.

6.2.2.2. Kontrolaw czasie transportu i na budowie
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukgji stalowej z dokumentacjg projektowa,
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inspektor Nadzoru/Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.
Wszystkie materialy przeznaczone do wykonania w/w Robét, muszg parametrami technicznymi oraz jakoscig
odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjom Technicznym i przywotanym normom oraz
muszg posiada¢ aktualne swiadectwo jakosci, certyfikaty i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
6.3. Kontrola jako$ci wykonania robét
Kontrola jakosci wykonania Robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przywotanymi normami i poleceniami Inzyniera.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 kg lub 1 T wykonanych i zamontowanych elementéw konstrukgcji stalowych zgodnie z
dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne odbioru robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Gotowos¢ do odbioru Roboét zgtasza Wykonawca, wpisem do Dziennika Budowy, oraz powiadamiajgc Inzyniera
oddzielnie na pismie, przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia, powykonawczg dokumentacje

techniczng
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru
nad wykonaniem konstrukcji stalowej . Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji sg odbierane przez

Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwdrni Kierownik Budowy (Wykonawca) przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, deklaracje zgodnosci, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa spawaczy,
pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub prébnego
montazu wytwarzanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien
by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej
konstrukcji. Odbioér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na  podstawie protokotu  odbioru
konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem Wykonawcy, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST
daty wyniki pozytywne..

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdline ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00. "Wymagania ogoélne”.

Cena jednostkowa wykonania konstrukcji stalowych obejmuje miedzy innymi:
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. roboty przygotowawcze i pomiarowe

. zakup, dostarczenie i wbudowanie elementoéw wyposazenia

. transport materiatow, z przetadunkiem oraz sktadowanie tych materiatow

. wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych i oznakowanie kolorystyczne elementéw
. wykonanie dokumentacji powykonawczej i prace porzgdkowe

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawe pfatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:
Wykonanie konstrukgc;ji :
prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykonania robét,

opracowanie ,Programu realizacji robot" wraz z ,,Projektem technologii spawania”,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

badanie i obrobka elementéw stalowych do scalania,

scalanie elementow i ich spawanie,

montaz probny konstrukciji,

oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Transport konstrukcji:
wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbgednymi projektami, ekspertyzami i

[ ]
opiniami,
[ ]
[ ]
[ ]

zatadunek konstrukcji na srodki transportu (Igdowego i wodnego),
przewiezienie konstrukcji z wytwérni na plac budowy,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,
usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

montaz wstgpny z regulacjg geometrii,

usuniecie ewentualnych usterek,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badann wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.
Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e
Pboo~NoopwNe

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

21.

PN-S-10050:1989
PN-82/S-10052
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10056-1:2000

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdwne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE walcowane na gorgco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane

na gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

stanowi cena za 1kg lub 1T wykonania i zamontowania elementéw konstrukcji stalowych.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i

masy.
Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.
Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Wymiary.
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.
45.

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.

54.

55.
56.
57.
58.
59.
60.

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10248-1:1999

PN-EN 10248-2:1999
PN-EN 10210-1:2000
PN-EN 10210-2:2000
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127

PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000
PN-73/H-93460.00

PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

PN-EN 10249-1:2000
PN-EN 10249-2:2000
PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

PN-ISO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954

Katowniki rGwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.
Katowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki
dostawy.
Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i
wymiarow.
Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielko$ci
statyczne.
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.
Blachy stalowe zeberkowe.
Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne
dostawy.
Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki rownoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki rownoramienne
ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze
stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze
stali niskostopowej 0 podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej 490
MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kgtowniki
nieréwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o
Rm powyzej 490 MPa.
Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.
Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu
i wymiaréw.
Ksztattowniki stalowe giete na zimno okre$lonego przeznaczenia.
Ksztattowniki na grodzice.
Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
Czesci ztgczne. Ogolne wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych
i nakretek.
Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
Sruby pasowane z tbem szesciokagtnym.
Sruby pasowane z tbem szeséciokgtnym z gwintem krétkim.
Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
Sruby z tbem szesciokatnym powiekszonym do potgczen sprezonych.
Nakretki szesciokgtne powigkszone do potgczen sprezonych.
Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogéinego przeznaczenia.
Uktad ogalny.
Podkiadki okragte do srub z podkiadka. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
doktadnosci A.
Podkiadki sprezyste.
Podktadki klinowe do dwuteownikdéw.
Podktadki klinowe do ceownikow.
Podkiadki okragte do potgczen sprezonych.
Nity z tbem kulistym.
Nity z tbem stozkowym.
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61.

62.
63.
64.
65.
66.
67.

68.
69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776
PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001

PN-M-48090:1996

PN-87/M-69772

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogolne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
wizualne.

Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin

na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania

radiograficzne ztgczy spawanych.

Badania nieniszczgce ztaczy spawanych. Badania

ultradzwigkowe ztgczy spawanych.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze

zmontowanych konstrukcji.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r.. Nr 156, poz. 1118; z pdzniejszymi

Zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (t. j. Dz. U. z 2004 r, Nr 204, poz.2087, z

pdzniejszymi zmianami).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-01.13 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania, kontroli i odbioru
technicznego odbioru robét malarskich antykorozyjnych zwigzanych z wykonaniem nowych konstrukcji stalowych,
podczas realizacji zadania wymienionym w ST-00.00 ,Wymagania ogdélne”, p. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania Ogodlne”.
Podtoze — powierzchnia na ktorg naktada sie lub natozono wyréb.
Powtoka gruntowa — pierwsza powtoka systemu malarskiego otrzymana przez natozenie farby do gruntowania.
Powloka miedzywarstwowa — powtoka migdzy powtokg gruntowg a nawierzchniows.
Powtoka nawierzchniowa — ostatnia powloka systemu malarskiego przeznaczona do ochrony znajdujgcych sie
pod nig powiok, przed wplywem s$rodowiska, przyczyniajaca sie do catkowitej, deklarowanej przez system,
ochrony przed korozjg, oraz nadajgcg odpowiednig barwe.
Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakladania na przygotowane powierzchnie jako powioka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powioki.
Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschnaca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo-
Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali
Grubos$¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.
Nominalna grubosé¢ powtoki — grubosé okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego
zapewniajgca wymagang trwato$c¢.
Trwalos$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wiekszej renowacji.
Punkt rosy — temperatura przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace do
oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wiasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce
wzorzec, na podstawie ktdrego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce Robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST .00.00. ,Wymagania ogélne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00. ,Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2. Materialy do wykonywania robot

2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowa
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.

2.2.2. Stosowane materialy
* Rozcienczalniki - rozcienczalniki nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami producentéw farb,

przygotowane fabrycznie;
« ZESTAW - System malarski epoksydowy na podioza stalowe, na szczegodlne obcigzenia korozyjne,

mechaniczne srodowisko korozyjne Im 1 wg PN-EN SO 12944-5:2007
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowa i posiadajgcych aprobate techniczng
IBDiIM do tego typu zastosowan.
Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami :

. PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN I1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukgcji stalowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-
89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawéw malarskich.
Elementy stalowe ocynkowane ogniowo zgodnie z normg PN-EN ISO 1461
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 "Wymagania ogodlne" pkt 3.

3.2. Odtluszczanie konstrukcji stalowej
Odttuszczanie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu czystych szmat nasgczonych rozpuszczalnikiem.

3.3. Sprzet do czyszczenia konstrukcji
Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, z uwagi na konieczno$¢ przygotowania powierzchni do
malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostgpnych, o niejednolitych
ptaszczyznach (krawedzie blach naktadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo
stosowac sprzet reczny (mtotki, iglice).
Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi
zapewniaé strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.4. Sprzet do malowania
Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej ttokowa) o przetozeniu min. 1:60. Urzadzenie musi by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustawienie parametrow matowania natryskowego
(Srednica dyszy, gestos¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadza¢ na prébnych powierzchniach i uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4.
Farby pakowane (wymienione w punkcie 2) nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepisoOw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-
81400.
Do transportu materiatéw proponuje sie zastosowa¢ m.in. nastepujgce Srodki transportu, zaakceptowane przez
Inzyniera:

e samochdd skrzyniowy
e samochdd dostawczy

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ Robot i wlasciwosci przewozonych Materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji
stalowej.
Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia w
Wytwérniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgodg Inzyniera. Do
elementow drugorzednych zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podktadki wyrdwnania, wypetnienia) oraz elementy
przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S-10030

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powlokami malarskimi
Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych przed montazem i po
montazu. Elementy w miare mozliwosci nalezy zabezpiecza¢ na wytwdrni, miejsca stykéw na budowie.
Wszystkie elementy stalowe wystajgce ponad beton i stalowe elementy wyposazenia Zabezpieczy¢
antykorozyjnie przez pomalowane wg. zasad jak nizej:

5.2.1. Przygotowanie powierzchni.
1. Krawedzie elementdéw stalowych nie mogg by¢ ostre. Niedopuszczalne jest
2. pozostawienie odpryskéw spawalniczych. Spawy muszg by¢ zamkniete.
3. Mycie - powierzchnia, na ktérej wida¢ gotym okiem zabrudzenia, musi zostaé umyta wodg pod wysokim
cis$nieniem z dodatkiem srodka odttuszczajgcego, typu Atlantol lub Impurex, a nastepnie sptukana czystg woda.
Poprzez umycie usuniete zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.
4. Czyszczenie metodg strumieniowo-$cierna.
5. Cata powierzchnia musi by¢ oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng,  $cierniwem
ostrokrawedziowym, do stopnia Sa 2 ¥ wg ISO 8501-1:1996. Chropowato$¢ powierzchni, mierzona
komparatorem wg PN-ISO 8503-2, stopien posredni (G). Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli.
Stopien odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:1992, odttuszczenie sprawdzi¢ wg PN-70/H-97052.

5.2.2. Malowanie zestawem malarskim na srodowisko Im 1
Przyktadowy zestaw malarski epoksydowy — np. EP B/450 f-my Malchem
EPOXYKOR B - farba epoksydowa modyfikowana o podwyzszonej odpornosci na wode
llos¢ warstw 3 x grubos$¢ powtoki 150 um = razem min. grubo$¢ powtoki 450 um
Teoretyczne zuzycie I/m2 — 0,643
temperatura stosowania:
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Podtoza - min. 0°C, oraz temperatura podioza co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia -
min. 0°C , wzgledna wilgotno$¢ powietrza — max. 90%
Aplikacja: Pedzel, natrysk hydrodynamiczny
Parametry natrysku hydrodynamicznego:
- Srednica dyszy 0,48-0,63 mm
- cisnienie 20-25 MPa

Przygotowanie farby:
Sktadnik A farby doktadnie wymieszac, a nastgpnie zmieszac ze sktadnikiem B (Utwardzacz) w proporcji:

wagowo objetosciowo
Sktadnik A 100 100
Sktadnik B ( Utwardzacz 503) 7,5 12

Farba jest gotowa do uzycia po uptywie 20 minut (w temp. 20+/-2°C). Czas przydatnosci mieszaniny do uzycia 4
h (w temp. 20+/-2°C)

Przy malowaniu pedzlem farbg EPOXYKOR B konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu ( w 20°C ) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji 7 dni .

Zalecana ilo$¢ warstw: 2- 4, jako samodzielne zabezpieczenie zaleca sie nakladanie 3 warstw: 3x 170 mm

Wybrane parametry techniczne mieszaniny:

gestosc¢, g/cm3, (okoto) 15

zawartos¢ rozpuszczalnikéw, % wag 24

zawartos¢ substancji nielotnych, % obj. 65

temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz 24

krycie jakosciowe |

zalecana grubos¢ pojedynczej warstwy, um (“na mokro”) 170

grubosé powtoki, pm ("na sucho”) 110

zuzycie teoretyczne, dm3/m2 0,17

zuzycie teoretyczne, kg /m2 0,26
Czas wysychania (w temp. 20+/-2°C i wilgotnosci wzglednej 55+/-5%)

- stopien 1 (pytosuchos$¢), h 1

- stopien 3, max h 8

- petne utwardzenie, dni 7-14
do natozenia kolejnych warstw

- minimalny, h 8

- maksymalny, dni 14

Podane parametry mogg ulec zmianie wraz ze zmiang warunkow otoczenia, ilosci i grubosci warstw.

Ze wzgledu na wielos¢ systemoéw — zestawow — malarskich, mozliwe jest zastosowanie innego zestawu
malarskiego epoksydowego na srodowisko korozyjne Im 1 oraz C4 wg PN-EN ISO 12944-5:2007 po
uprzednim uzyskaniu zgody Inzyniera Kontraktu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni, sprawdzenie wsigkliwo$ci, sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.3. Badania robot malarskich
6.3.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wczes$niej
niz po 14 dniach.
6.3.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.3.3.  Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego

e sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem

e sprawdzenie grubosci powtoki mineralnej

e sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz

przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidiowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki czesciowo lub catkowicie i wykonac
powtdrnie.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng Kontrole jakosci Robét i Materiatow.
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7.  OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
8.2. Odbiér podioza
8.2.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.3. Odbiér rob6t malarskich
8.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatow powiloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.3.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i zmywanie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.
8.3.3.  Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.
8.3.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.
8.3.5. Sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej. Wyniki odbioréw materiatdw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do Dziennika Budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00. "Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej ktéra obejmuje:
przygotowanie podtoza do malowania,
przygotowanie farb,
ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin malarskich,
wykonanie zasadniczych prac malarskich,
wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.
uporzadkowanie stanowiska pracy.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
W poszczegdlnych specyfikacjach technicznych wyszczegolniono w Rozdziale 9 dla jakich elementéw
stalowych Wykonawca winien ujg¢ zabezpieczenie antykorozyjne w cenach jednostkowych tych wyrobow i
elementéw
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1) PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

2) PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

3) PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe

4) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

5) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

6) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.

7) PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni Czes$¢ 1: Zasady ogodlne.

8) PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo-$cierna.

9) PN-EN ISO 11124-1:2000Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1. Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja

10) PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
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11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)

18)

19)

20)

21)

10.2.

PN-EN SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 1: Ogolne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 5. Ochronne systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw lakierowych. Cze$¢ 3.
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania

PN-EN SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-ISO 8501-1:1996Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i  stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
natozonych powtok

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami
podtozy stalowych po miejscowym usunigeciu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do malowania.
Ogodlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania.

Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r.. Nr 156, poz. 1118; z pdzniejszymi
zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (. j. Dz. U. z 2004 r, Nr 204, poz.2087, z
pdzniejszymi zmianami),

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 1 czerwca 1998 r. w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie.
(Dz.U. Nr 101 z 1998 r., poz. 645)

Zalecenia do projektowania Morskich konstrukcji hydrotechnicznych Z1-Z46, Politechnika Gdanska ;
Katedra Budownictwa Morskiego.
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