SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.17

Remont czastkowy nawierzchni z mieszanki
mineralno — bitumicznych
wytwarzanych i wbudowywanych na goraco



1. WSTEP .

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru remontu czastkowego masg mineralno — bitumiczng
standard II na goraco z recyklera lub wykonang z wytwodrni z transportem w termosach.
Krawedzie powinny by¢ przycigte 1 posmarowane emulsjg kationowg .
Cata powierzchnia faty musi by¢ oczyszczona, osuszona 1 skropiona emulsja
kationowgq . Zageszczenie masy warstwami 4 cm .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontaktowy 1
przetargowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST .

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania warstwy Scieralnej z
mieszanki mineralno-bitumicznej wg BN-74/8934-06 1 obejmuja :

- dostarczenie, przygotowanie i badanie materialéw do wytworzenia mieszanki

mineralno-bitumicznej,
- wytworzenie mieszanki w wytworni mas bitumicznych, lub recyklera,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podioza / oczyszczenie, osuszenie, skropienie asfaltowa emulsja
kationowa powierzchni faty /,

- wbudowanie mieszanki,

- zageszczenie masy warstwami 4 cm ,

- badanie wytworzonej 1 ulozonej mieszanki ,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami

oraz okresleniami uzytymi w SST D-05.03.05a .



1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot .
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z poleceniami Inzyniera .
Ogoblne wymagania podano w SST D-00.00.00. ,, Wymagania ogolne ,,
2. Materialy .
Nalezy stosowac :
- na warstwe $cieralng — mieszanke mineralno-bitumiczng standard II a wg
BN-74/8934-06,
- jako lepiszcze — asfalty D 70 — jako srodek skropienia podtoza — asfaltowa
emulsje kationowa, szybko rozpadowa, w ilosci 0,4-0,5 kg/m?2,
Recepture masy nalezy ustali¢ w Okrggowym Labolatorium Drogowym .
Materiaty wyjsciowe do produkcji betonu asfaltowego dobra¢ w oparciu o
SST D-05.03.05a.
3. Sprzet.
Wytwoérnia mas, potozona nie dalej niz 30 km od miejsca wbudowania masy ,
wyposazona w urzadzenia do automatycznego sterowania produkcja lub recyklera.
Walce do zageszczania .

Srodki transportu .

4. TRANSPORT .
Transport materiatow wyjsciowych 1 transport mieszanki z wytworni mas
bitumicznych w termosach wg cytowanej SST.

5. WYKONANIE ROBOT.



5.1. Termin wykonania prac — zgodnie z zaleceniem Inwestora.

5.2. Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda one wykonywane .

5.3. Roboty nalezy rozpocza¢ na polecenie Inspektora Nadzoru w ciggu trzech dni
prowadzi¢ zgodnie z jego wskazaniami .

5.4. Pozostale wymogi wedtug cytowanego SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT .

Zgodnie z SST D-05.03.05a Rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT .

W m2 wykonywanej warstwy, zgodnie z pomiarem w terenie 1 wskazaniami

Inspektora Nadzoru .

8. ODBIOR ROBOT .

Zgodnie z SST D-05.03.05a rozdzial 8 oraz instrukcja Dp-14 .

9. WARUNKI PLATNOSCI .

9.1 .Og6lne warunki ptatnosci okreslone zostaty w SST D-00.00.00

9.2. Szczegotowe warunki platnosci wykonanego remontu czastkowego.
Podstawa ptatnosci jest ilos¢ m2 warstwy, zgodnie z obmiarem 1 oceng jakos$ci
materialdow wyjSciowych, mieszanki 1 nawierzchni na podstawie wynikow
pomiarow 1 badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa jednego m2 obejmuje
rowniez wykonanie wszystkich robot przygotowawczych 1 towarzyszacych
wyszczegdlnionych w punkcie 1.3. niniejszej SST .

9.3. Szczegotowy zakres robot objetych ptatnoscig .



- wytworzenie masy mineralno-bitumicznej standard Il na goraco z recyklera
lub wykonang w wytworni z transportem w termosach

- przycigcie 1 posmarowane krawedzi emulsjg kationowa
- oczyszczenie, osuszenie 1 skropienie calej powierzchni taty
- zageszczenie masy warstwami 4 cm

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy 1 dokumenty wymienione w rozdziale 10 SST D.05.03.05a .



