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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyréb poprzez okreflenic parametréw, jakie powinien
spetnia¢ w zakresie wymagan:

- technicznych,

- jakosciowych,

- zwigzanych z bezpieczefistwem uzytkowania, w odniesieniu do:

- nazewnictwa,

- symboli,

- badan i metodologii badan,

- znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zam6wien publicznych.
3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczno - technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkeii,
powinna zawieraé, co najmnie;:

- identyfikacje wyrobu, nazwe,

- rysunki pogladowe,

- wykaz surowcow, materiatéw i dodatkéw,

- zestawienic elementéw skladowych,

- zestawienie Sredniego zuZycia materialow i dodatkow,

- warunki wykonania wyrobu, w tym:

* podstawowe operacje kroju, szycia, _

* rodzaje szwow i $ciegdw laczacych elementy wyrobu,
+  gestodé szwow,

» rodzaj i odlegltos¢ linii stgbnowych,

+ ilo$¢, rozmieszezenie i wymiary rygli,

- wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki itp.)
dla réznych rozmiaréw, etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru
Jjakosciowego surowcow i dodatkdw, kontrola miedzyoperacyjna i koficowa),

- tabele wymiardéw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiardw),

- tabel¢ wymiaréw stalych i pomocniczych,

- cechowanie (rozmieszczenie i tre$é) w tym:

*  wszywki,
« etykiety jednostkowe,
« etykiety zbiorcze.

3.2. Dokumenty odniesienia, podstawowe akty prawne.

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamente Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeni w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,



jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i1 Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pozZn. zm.).

Normy:

PN-EN I1SO 13934-1:2013-07 - Tekstylia - Wlasciwosci plaskich wyrobéw przy rozciaganiu -
Czes¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydluzenia wzglednego przy maksymalngj sile metoda
paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow -

Czes$é 2: Wryznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 6330:2012 - Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu whdkienniczego

PN-EN ISO 9237:1998 Tekstylia - Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobéw
widkienniczych.

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia - Wyznaczanie wodoszezelnosei - Metoda
cisnienia hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszezenie wodne paskich wyrobéw widkienniczych i wyrobéw odziezowych - Czedé 2: Procedura
badania jakosci w przypadku czyszczenia i wykanczania z zastosowaniem tetrachloroetylenu.

PN-EN IS0 20471:2013-07 - Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania.

PN-EN ISO 105-J0U2002 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czgs¢ JO 1: Ogdlne zasady
pomiaru-barwy powierzehni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 - Tekstylia - Badanie odpornosei wybarwief - Czgéé JO3: Obliczanie
rdznic barwy.

PN-EN 12240:1999 Zapiccia samosczepne - Wyznaczanie catkowitych 1 efektywnych szerokosci
ta$m 1 efektywnej szerokosci zapigcia.

PN-EN ISO 3758:2012 - wersja polska Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji
z zastosowaniem symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

PN-EN IS0 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktow wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych
dostepnych metodg z ekstrakcja 1 bez ekstrakeji widkien.

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych - Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen. y

PN-EN IS0 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czgé¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej).

PN-EN ISO 13935-2:2014-06 - Tekstylia - Wiasciwosci wytrzymatosciowe szwdéw wykonanych
na plaskich wyrobach widkienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych - Czes¢ 2: Wyznaczanie
maksymalnej sity zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab.

ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwdw.
Klasyfikacja 1 terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje sciegow.
Klasyfikacja i terminologia).

PN-72/P-04604 Metody badaf surowedw widkienniczych - Rozpoznawanie widkien.

PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotéw tkackich.



UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sig stosowanie dokumentéw normatywnych je zastgpujgcych lub réwnowaznych.

4. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek nr. 1 - Kurtka - przéd

POLICJA

Rysunek nr. 2 - Kurtka —tyt

POLICJA




5. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem wymagan fechniczno-uzytkowych jest lLurtka ochronma typu softshell
dla funkcjonariuszy Policji. Wykonana z tkaniny wodoodpornej z membrana PTFE. Kurtka
przeznaczona jest do noszenia jako osobny element garderoby.

Kurtka posiada:

- Zapiecie posrodku przodu na zamek S$rednio-spiralny rozdzielczy, dwumaszynkowy,
bryzgoszezelny. Przediuzona plisa pod zamek lewego przodu tworzy oslong zamka dajgc ochrong
brody uzytkownika

- Podkrdj szyjki wykoficzony doszytym kohierzem typu stojka. W podkréj szyi wszyty wieszak
z tasiemki tkanej w kolorze tkaniny zasadniczej.

- Krawedz plisy i dolna krawedz stojki wykonczone laméwka z dzianiny poliamidowej w kolorze
granatowyin.

- Na prawym przodzie na wysokosci klatki piersiowej naszyty odeinek tasmy samoczepnej
petelkowej o wymiarach 13 em x 2,5 em + 0,2 em, do zamocowania identyfikatora.

- Posrodku tylu 19 em £ 0,5 cm od $rodka podkroju szyi tyhi, oraz na lewym przodzie
na wysokosci rzepa naszytego na prawym przodzie, przy czym dolna krawedz rzepa pokrywa
sie z dolna krawedzig napisu, wykonane napisy POLICJA w formie nadruku, z foli termo transferowej
odblaskowej — srebrnej. Parametry folii ujeto w Tabeli nr 2 poz. 23, natomiast wymiary nadrukow
zawarte sg w Tabeli nr 1.

- Na lewym przodzie na wysokosci klatki piersiowej (centralnie lcm powyzej napisu Policja)
naszyty odcinek tasmy samoczepne] petelkowej o wymiarach 6,5 em x 8 em = 0,2 cm,
do zamocowania dystynkcji.

- W przodach wykonane kieszenie skos$ne odszywane zamkiem blyskawicznym, bryzgoszczelnym.
W gémej krawedzi kieszeni ostona maszynki zamka tzw. garaz.

- Czesci przodu kurtki od strony wewnetrznej wykoficzone sg podszewks siatkowa w kolorze
czarnym. Dodatkowo, w dolnej czesci przoddéw, po obu stronach, na calej ich szerokosci, naszyte
dwie kieszenie wewnetrzne z podszewki siatkowej.

- Rekawy dwuczgsciowe typu reglan. W gérnych czesciach rekawa, naszyte pod skosem, kieszenie.
Wioty kieszeni od strony przodu odszyte zamkiem blyskawicznym bryzgoszcezelnym. Gérna krawedz
zamka osfonigta garazem.

- Na $rodku kieszeni rekawa lewego, naszyty element z tasmy samosczepne] petelkowe)
‘o wymiarach przedstawionych na rys.nr 8, przeznaczony do zamocowania emblematu tarczy.

- W dolnej czesei rekawa lewego naszyty element z tasmy samosczepnej pgtellkowej o wymiarach
przedstawionych na rys. nr 9, przeznaczony do zamocowania etnblematu.

- D6 rekawa w wierzchniej czesci Sciagnigty guma wszyta w obrebek oraz z doszytymi
gumowymi zapinkami, a w spodniej z ta§mami samoczepnymi, umozliwiajgcymi regulacje obwodu.

- Tyl jednoczesciowy.

- Kurtka posiada rozporki boczne odszyte zamkiem S$rednio-spiralnym nierozdzielny,
do swobodnego uzytku broni shuzbowej. Zamki musza dawaé mozliwo$é latwego rozpigoia jedna
rekaltl
‘Zamek ostoniety plisa z tkaniny 2,5L.

Dolna krawedz rozporkéw zabezpieczona za pomocg zapinki na napg.
Zapinka skierowana do przodu Kurtki. D6l wykoficzony odszyciem.

- Uchwyty zamkéw wydluzone zawieszkami z tworzywa mocowanymi do maszynek za pomoca

przelozonych przez nie sznureczkow.

T



Rysunek nr 3 - Napis POLICJA — wymiarowanie, kszfalt liter

OLICJA!

Wymiary napisu POLICJA :

Tabelanr. 1 _
Lp. | Wymiar Plecy [mm] Lewy przdd [mm]
1. A — wysoko$e T 74+ 231
2. B — szerokosd 2803 ' 9542
Sk C - gruboséé liter 15+1 5+1

6. ZESTAWIENIE MATERIALOW I DODATKOW ZASADNICZYCH - WYMAGANIA
TECHNICZNE

Tabelanr. 2
Lp. | Nazwa materialu

1. | Tkanina zasadnicza 3 laminat w kolorze granatowym

tkanina wierzchnia poliester/elastan, warstwa funkcyjna membrana PTEE, warstwa
spodnia dzianina typu polar — wymagania Tabela nr 3 ]

Tkanina dodatkowa poliester/elastan — wymagania Tabela or 4

Tkanina dodatkowa 2,5L laminat w kolorze granatowym
100% PA 6,6 + 100% PTFE+PU wymagania Tabela nr $

4. | Podszewka - Siatka azur 100% PES w kolorze czarnym — wymagania Tabela nr 6

Wicknina bez kleju w kolorze czarnym - gramatura 60g/m” (£5%)

Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 40 tex + 8 tex, o éredniej minimalnej
sile zrywajacej 8 N w kolorze tkaniny zasadniczej
7. | Nici poliestrowe z widkien teksturowych o masie liniowej 18 tex + 2 tex, o §redniej
minimalnej sile zrywajacej 5 N w kolorze tkaniny zasadniczej
8. | Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 24 tex + 8 tex, o $rednigj mlnlmalne_]
sile zZrywajacej §N w kolorze tkaniny zasadniczej
9. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, rozdzielny, dwumaszynkowy
w kolorze granatowym

164-170 - 66cm

170-176 - 68cm

176-182 - 70c¢in

182-188 - 72cm.

188-194 - 74ecm - ]
10. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, srednio-spiralny, nierozdzielny bez blokady,
w kolorze granatowym 29 cm
11. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, merozdznelny, w kolorze
granatowym 17¢m




12. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszezelny, nierozdzielezy, w kolorze
granatowym 28 cm

13. | Sznurek bawelniany 2 mm

14. | Zatrzask konfekcyjny mosiezny, oksydowany o $rednicy 15 mm 2 mm

15. | Tasma samosczepna petelkowa o szerokodel 25 mm w kolorze czarnym

16. | Tas$ma samosczepna petelkowa o szerokosci 100 mm w kolorze czamym

17. | Tasma samosczepna haczykowa o szerokosci 100 mm w kolorze czarnym

18. | Lamdéwka dzianinowa poliamidowa w kolorze granatowym

19. | Tasma wieszakowa o szer. 10 mm w kolorze granatowym

20. | Zawieszka tworzywowa ze sznureczkiem w kolorze czarnym

21. | Zapinka gumowa, samoczepna haczykowa w kolorze czarnym

22. | Guma obuwnicza 2cm czarna

23. | Folia odblaskowa termo transferowa w kolorze srebrnym, spelniajaca wymagania
normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujaca wiasciwosei odblaskowe
po 50 cyklach prania w temp. 60 °C, po 20 cyklach czyszczenia chemicznego oraz
po 5000 cyklach §cicrania

24. | Wszywka rozmiarowo kongerwacyjna

25, | Worek foliowy

26. | Etykieta jednostkowa

27. | Etykieta na opakowanie zbiorcze

28. | Sztvit tworzywowy do zamocowania etykiety jednostkowej

29, | Karton

Uwaga: Przed rozpoczeciem produkeji Wykonawcea powinien zgromadzic¢ i dokonaé
przegladu poswiadczen jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materiatow
i dodatkéw potwierdzajace wymagania zawarte w Tabeli nr 2.

7. WYMAGANIA TECHNICZNE PODSTAWOWYCH MATERIALOW I DODATKOW

7.1. Wymagania dla tkaniny zasadniczej:
Tabela nr. 3
Tkanina tréj-laminowana z membrang paroprzepuszczalng
Jednostki | Wartosci liczbowe | Metodyka badan
Parametr ; ] : p
miary i tolerancyjne wg
PN-EN ISO
: ; 2 2286-2:2016
Masa powierzchniowa g/m 325425 PN EN ISO
12127:2020
Sita zrywajaca, nie mniej | Kierunek wzdtuzny < 400 PN-EN ISO
niz: kierunek poprzeczny | 450 13934-1:2013-07
przed uzytkowaniem 4 PN-EN ISO
4920:2013-02
PN-EN ISO
6330:2022
metoda 4G,
Spray- test, nie mniej niz: | po 3 praniach stopien 3 suszenie F
wodnych

10




Zmiana wymiarow osnowa

PN-EN ISO

i watek, nie wigcej niz: 5077:2011
po 1 praniu wodnym 3 PN-EN ISO
6330:2022
metoda 4G,
suszenie F
Wodoszezelnos¢ przed uzytkowaniem, nie mnigj PN-EN ISO
niz: mm H;0 6000 811:2018-07
PN-EN ISO
811:2018-07
Wodoszczelnos¢ po 3 praniach wodnych, PN-EN ISO
HiE TRl TR0 000 6330:2012
metoda 4G,
suszenie F
Przepuszczalnos¢ powietrza przy roznicy cisnicht — 5 PN-EN ISO
100 Pa, nie wiecej niz: 92371998
Ret - Opdr przenikania pary wodnej, nie wigcej :
- ' mPa/W ! PN-EN ISO
Op6r cieplny Ret, nie mniej niz m’K/W 0,04 2011
e _ zmiana barwy 4 PN-EN 1SO 105-
E Pranie 40°C 2ab. Tk, baw. 3 F C06:2010
gig Prasowanie wilgotne zmiana barwy ‘% 4 EN—]-EN ISO 105-
e | (max. temp. 110°C) | zab. tk. baw. '% ] 2000
S5 zmiana barwy 4 PN-EN 1SO 105-
= = Woda : B
Q f zab. tk. baw. o 4 FE01:2013-06
O -2t : =
é = Czyszczenie zm aae bty 2 & PN-EN ISO 105-
E chemiczne zab. tk. baw. = E D01:2010
& : ’ Z PN-EN 1SO 105-
O = e g
Tarlee suche / mokre _zab. tk. baw. 474 X12:2016-08
strona wierzchnia PES-34+3
S o, | LASTAN-1613 | pN-P-01703:1996
SO oM membrana ° PTFE- 100 | PN-P-04604:1972
strona spodnia PES - 100
L* 18.23 {PN-EN ISO 105-
Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej — - J01:2002
wspolrzedne barwy L* a* b* dla barwy a* 1,78 PN-EN ISO 105-
granatowej N 7J03:2009
b 6,27 (geometria
Dopuszczalna rdznica barwy, nie wigcej niz: | urzadzenia
pomiarowego:
AE*y, 1,5 ‘wspohrzedne
barwy — d/0 lub
d/8 -
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7.2. Wymagania dla tkaniny dodatkowej:

Tabelanr4
Tkanina dodatkowa poliester/elastan
Patametr J edl’llOStkl Wr—._irtosu llcz!:sowe NSk PR e
miary 1 tolerancyjne
PN ISO 3801:1993
Masa powierzchniowa g/m* 13615 PN EN ISO
12127:2020
Sita zrywajaca, nie mniej | osnowa daN 60 PN-EN 1SO 13934-
niz: watek 60 1:2013-07
Stopien odpornosdci na zmechacenie i pilling, 5 5 PN-EN ISO 12945-
. coll- el stopient 4
nie mniej niz: 2:2002
Zmiana wymiaréw po praniu i | osnowa 2 PN-EN ISO 5077:2011
suszeniu w temp. 40°C, nie watek % PN-EN ISO 6330:2012
S 2
wiecej niz: Metoda 4G
gL T zmiana barwy” _ 4 PN-EN ISO 105-
E BRI AL zab. tk. baw. | T ._ 4 C06:2010
i%g’ o Prasowanie (wilgotne) |zmiana barwy | H % 4 PN-EN ISO 105-
E 2 zab. tk. baw. ¥ 8 - X11:2000
_% .g Czyszczenie chemiczne | zmiana barwy | @ ; 4 PN-EN 1SO 105-
C g _ zab. tk. baw. g% - D01:2010
E, Tarcie suche / mokre & 4/4 PN-EN ISO 105-
zab. tk. baw. X12:2016-08
PES 3 84:£3 .
Skiad surowcowy FLASTAN Yo 1623 P-PN-01703:1996
i g "R o = liczba PN-EN ISO 12947-
Odpornosé na $cicranie, nie mniej niz Sl 15 000 520172
Wymagania dla barwy tkaniny zewngtrznej —
wspotrzedne barwy L* a* b* dla barwy L* 18,23 PN-EN ISO 105-
granatowej J01:2002
' PN-EN ISO 105-
a* 1,78 J03:2009
b 6,27 (geometria urzadzenia
Dopuszczalna roznica barwy, nie wigeej niz: pOmIATOWEE0-
AE*ab 2 wspolrzedne barwy —
d/0 lub d/8)
7.3. Wymagania dla tkaniny dodatkowej 2,5L:
Tabelanr 5
Nazwa wyrobu:. Tkanina laminowana, wodoszczelna, paro-przepuszezalna
Wyszczegdlnienie Jedl?(?’Stkl WE}rtOSCI hcz!aowe Metodyka badan wg
; . miary i tolerancyjne
Splot — tkanina wierzchnia - Skosny '/, S PN/P-01701
Masa powierzchniowa g/m’ 100£10 PN-ISO 2286-2:2016-11
Wytrzymato$¢ na osnowa 250
rozerwanie, nie mnigj N PN-EN ISO 1421: 2017-02
ni: watek 200
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Rozdzieranie, nie mniej | osnowa N 10 PN-EN IS0 4674-1:2017-02
niz: watek 10 metoda B
SPEyieSLnigmntg  |pized, stopiefi 4 PN-EN 4920: 2013-02
niz: uzytkowaniem
Wod Inosé przed uzytko iem, ni
m;;fﬁ;ze nose przed uzylkowaniem, me. | pp, 1000 PN-EN 811: 2018-7
Wodoszezelnoéé po 5 praniach wodnych PN-ENTS0 6330 :2022
, 0COSZOZCTOSC po > p s hPa 700 metoda 4G
nie mnie) niz:
Ret—OporpreeplyPU PRIy WOnel, 06 | conoay 13 PN-EN 1SO 11092: 2014-11
wigeej niz:
Zmiana wymiar()w po osnowa 4 PN-EN IS0 5077:2011
praniu w temp. 40 °C, X %% PN-EN ISO 6330: 2012 4G
nie wiecej niz: BT @ PN-EN ISO 3759:2011
“Z | Woda A8 D ~ i PN-EN ISO 105-E01: 2013
=) zah. tk. baw. 3 4
3 .
~ |Pramicdoec ~ |Zmianabarwy Y - {PN-EN ISO 105-C06: 2010
< .. zab. tk. baw. oz 4 _
a 3 [Pot alkaliczny |zmiana barwy 5 4
2 @ |i kwasny I — § 1 PN-EN ISO 105-E04: 2013
— = . d
25| (CEYSECZEtie, . | A Iana bavy B & PN-EN ISO 105-D01: 2010
O -2 chemiczne | zab. tk. baw. = =
£ [Tarciesuche/ | .~ = i JPN-ENT1SO 105-X12:
O | mokre S aw & 2016-08 |
O | Swiatto Jmiana bar & q PN-ISO 105-B02: 2014-11
= /Xenotest/ Wy met.2
strona wierzchnia PA 6.6 100 '
membrana / :
Sklad surowcowy warstwa o | PIFERPU—100/ 1 pp b 41703: 1996
4 warstwa
zewngtrzna :
. polimerowa
s o membrany _
Wymagania dla barwy tkaniny zewngtrznej L* 22,37 PN-EN ISO 105-J01:2002.
— wspOhzgdne barwy L* a* b* dla barwy _a* 0,94 PN-EN ISO 105-J03:2009
granatowej b* -5,42 {geometria urzgdzenia
Dopuszczalna roéznica barwy, nie wigcej AE® 5 pomiarowego: wspolrzedue
o ab

niz;

barwy — d/0 Iub d/8

7.4. Wymagania dla dzianiny podszewkowej siatka-azur:

Tabela nr.6 - ) ]
Wyszczegdlnienie Jedl.mStkl We_u'toscl llcz})owe ‘Metodyka badan wg
miary 1 tolerancyjne

Sklad surowcowy % 100% poliester | Deklaracja producenta
Masa powierzchniowa go/m’ 94 +3 | PN-P-04613:1997
Kolor = czarny - '
Wykonczenie - przeciwkurczliwe, -

' ; : antyelektrostatyczne
Warunki konserwacji - pranie wodne do 40°C, |-

czyszezenie chemiczne
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8. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLEADOWYCH

Tabela nr 7
Nazwa materiatu Lp. | Wyszczegolnienie Tosé
i, TYL 1
2. | PRZOD 2
3. | REKAW PRZOD 2
Tkanina zasadnicza - 4. REKAW TYL 2
tkanina tréj-laminowana 5. | KOLNIERZ ZEWNETRZNY 1
z membrana paroprzepuszczalna 6. ODSZYCIE DOLU TYLU |
7. ZAPINKA DOLU WIERZCH 2
8. KOELNIERZ WEWNETRZNY 1
9. | KIESZEN NA REKAWIE 2
10. | PLISA ' 1
11, | ODSZYCIE DOLU PRZODU 2
Suma elementow: 175
12. | GARAZ 4
Tkanina dodatkowa — peliester/ 13. | MASKOWNICA KIESZENI PRZODU 2
elastan 14. | ZAPINKA DOLU SPODNIA 2
Suma elementéw: 8
Tkanina dodatkowa - 2,5 laminat L3 PLISM LORU 2
Suma elementow: 2
16. | WOREK MNIEJSZY 2
Dzianina dodatkowa - siatka 17. | WOREK WEWNETRZNY 2
18. | PRZOD SIATKA 2
19. | KIESZEN WEWNETRZNA 2
Suma elementow: ; 8

9, SZWY I SCIEGI MASZYNOWE

9.1, Wymagania ogélne

Wymagania dla szwow 1 §ciegbw maszZynowych.

Sposéb taczenia elementéw za pomoca szycia z zastosowaniem:

- szwodw wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,
- §ciegdw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.



Tabelanr 8

Lp Oznaczenie szwu i Sciegu Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301 10 3.05.03/301
2 1.01.01/401.504 11 5.04.03/301
3 1.01.01/401 12 5.30.01/301
4 1.01.01/301.301 13 5.31.02/301
5 1.06.02/301 14 6.01.01/401
6 1.23.01/301 15 6.02.01/301
7 2.02.03/301 16 6.03.01/301
8 2.02.04/301 17 7.12.03/607
9 2.02.07/301 18 7.53.01/301

9.2. Rodzaj i zalecane g¢stosei Sciegdw:

- stebnowy (301) —3-4,5/ lcm,

- obrzucajacy 3 nitkowy (504) — 3-4,5/ 1cin,

- obrzucajacy 5 nitkowy (401/504)— 3-4,5/ 1em,

- rozstaw igiel maszyny dwuigtowej (301) -6,4 mum,

- renderkowy 4 iglowy (607) 45+50 éciegow/1dm.
Sciegi musza by¢ wykonane wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekeyjne. Szwy. Klasyfikacja
i oznaczenia.

Szwy stgbnowe na poczgtku i koticu powinny by¢é zamocowane w celu zabezpieczenia

przed pruciem.

9.3. Rodzaj , wykonanie i odlegloé¢ przeszyé stebnowych od krawedzi w wyrobie:

Stcbndéwka -szer. 6mmt lmm; ] -
- krawgdzie przodow oraz gora stojki,
- stebnowanie tylnego szwu rgkawa.

Stegbnowka - szer. 1,5mm + 0,5mm:
- naszycie kieszeni na rgkawach,
- stebnowanie ramek ki¢szeni skosnych w przodach,
- naszycie ta$m samosczepnych,
- stebnowanie szwow bocznych bluzy wraz z rekawami oraz zapinek rekawdw,
- bokowanie odszycia dohu. '

Stq‘bnc’)wka dwuiglowa (rozstaw igiet 6,4 mm + 1mm / pierwsza: 1,5 mm od krawedzi):
- stebnowanie kolnierza wierzchniego przy krawedzi wszycia.

Stebndwka - odleglosé 30 mm + 3mm;

- odleglos¢ stebnowki od krawedzi doh bluzy
Stebnowka - odleglo$€ 28 mm £+ 3mm:

- odlegtos¢ stebnéwki.od krawedzi dotu rgkawa

W wyrobie nie dopusicza si¢ sztukowania elementow
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10. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Wyréb powinien spelniaé zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okredlajace jego cechy
charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkeji w tym: kontrole
wstepng materialéw i dodatkéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koncowego,
postepowania z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli kofcowej wyrobéw na zgodnos¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

10,1, Klasyfikacja jakosci wyrobu

Ocene jakosci nalezy przeprowadzié¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wylgcznie kurtki
wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

10.2. Wymagania dla wyrobu

Wyrob musi charakteryzowac¢ sig:

- dobra ukladalnoscia,

- odpornodcia na deformacje (wypychanie) i pilling,

- stabilnoscig ksztaltéw po zabiegach konserwacyjnych,

- trwalg odpornoécig wybarwien zastosowanego materialu,

- estetycznym wykonaniem — szwy muszg byé ciggle, wytrzymale, wykonane prawidlowo
(bez marszczen i wyciggnigé), z prawidlowym wigzaniem Sciegu w szwie. Przeszycia
na poczatku i na koncu musza byé zabezpieczone przed pruciem. Wnetrze powinno mie¢
schludne wykonczenie,

- w wyrobie nie dopuszcza sie zdeformowania i sztukowania elementow,

konstrukcja wyrobu powinna zapewnia¢ swobode ruchow i wysoki komfort uzytkowania.

Kurtka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uZzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Whasciwosei kurtki
réwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejszej specyfikacji.

10.3. Zasady ustalania bledéw

Przy ustalaniu bledéw konfekeyjnych i odchytek od wymiardw nalezy przestrzega¢ nastgpujacych
zasad:
- ocen¢ organoleptyczna nalezy przeprowadzi¢é wazrokowo, przy odbitym g§wietle
(nie pod $wiatlo),
- oceniaé wierzchnia strone wyrobu rozlozonego swobodnie, ptasko na stole o jasnej 1 gladkiej
powierzchni lub zatozonego na manekinie.

10.4. Niedopuszczalne bledy konfekeyjne

- znieksztalcenia i skrzyzowania poszczegdlnych elementéw wyrobu,
- skrzywienie stebnowek,

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowo wgrzane napisy POLICJA z tasmy odblaskowe;,
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- niedoszycia, nieprawidlowe szwy lub sciegi,

- wyblyszczenie szwéw oraz zmarszezki i zakladki powstale w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- rbznica wymiaréw migdzy czesciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne tolerancje.

10.5. Niedopuszezalne bledy tkaniny zasadniczej (materialu zewngtrznego laminatn)

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

- malo widoczne i widoczne pasy,

- podwdjne nitki watkowe i osnowowe,

- blizny jednonitkowe i wiclonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidtowy przeplot lub jego brak,

- zmechacenie,

- zalamki,

- znieksztalcenie powierzchni (deszez , blysk, lysina),

- nierdwnomierno$é barwy.

11. WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Konstrukcja kurtki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskow
i-otaré ciala oraz niec powinna krgpowaé ruchéw. Elementy, ktore bezposrednio dotykaja ciata powinny
by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementéw wystajgeych, ktére mogg powodowad
podraznienia skory.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatéw 1 dodatkéw spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej '
~ Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrekiywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr -1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.
UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p62n. zm.). '

11.1. Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametréw bezpieczefistwa uzytkowania

Tabelanr. 9 :
ILp. [Parametr Jednostk (Wartosé¢ |Metodyka badan
Zawartosé amin aromatycznych, L PN-EN 14362-1:2012
. mie wigcej niz me/ke el N-EN 14362-3:2012
2 Zawartos¢ formaldehydu, nie wiecej niz [mg/kg — -[75 {EN-EN ISO 14184-1:2011
3 |Odezyn pH E 4,5-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
° Zawa)rtos’émetall Cl@Zleh O‘I’é\V(Pb) 90}0 . )
w zmineralizowanej probce, ' PN-EN 16711-1:2016-01
7 nie wiecej niz: Kadm{Cd) me/kg 40,0
IZawartos$¢ ekstrahowanych |Arsen(As) 1,0 = '
m:fali cigzkich, nie wigceej Rigé (Hg) 0,02 IPN-EN 16711-2:2016-01
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Uznaje sie réwniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacje (certyfikat) do poslugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktow [1).

12. WYMAGANIA DLA WYROBU I SUROWCOW

12.1. Zmiana roznicy barwy tkaniny zasadniczej

Pomiar wartosci wspolrzgdnych barwy laminatu na prébkach po 5 zabiegach konserwacyjnych
(pranie wodne w temp. 40°C wg PN-EN ISO 6330: 2012 4G, czyszczenie chemiczne — proces tagodny
wg PN-EN IS0 3175-2:2018-04) dokonaé zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszezalna maksymalna wielko$¢ roznicy barwy badanej proby, obliczona wg normy PN-EN ISO
105-.103:2009, w stosunku do parametrdw wzorca powinna wynosic nie wigcej niz: AE*,, <2.5.

12.2. Stabilno&é ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢é na wyrobach gotowych poddanych zabiegom
konserwacji.

Kurtka powinna posiadaé stabilno$¢ ksztaltu po konserwacji w odniesieniv do wyrobu
przed konserwacja - niczmieniony ksztalt, dobra ukladainoscia.

Niedopuszczalne sa:

- zimarszczenia, rozdarcia 1 wyprucia nici,

- utrata symetrii,

- znaczna zmiana wymiaréw (rozciagniecie lub wykurczenie wyrobu odchylki wigksze

niz £5%).

12.3. Wiaéciwosci elementéw odblaskowych oraz ich trwalosé

Badaniom wspélczynnika odblasku elementéw odblaskowych wystepujacych w  wyrobie
podlegaja probki wykonane z wgrzanych w laminat napiséw POLICJA.

Badania wspdtezynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢, dla kazdej nowej dostawy foli, zgodnie
z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach, pobranych z wyrobéw gotowych
lub przygotowanych podezas produkeji, po 5 zabiegach konserwacyjnych (pranie wodne w temp.
40°C wg PN-EN ISO 6330: 2012 4G, czyszczenie chemiczne — proces lagodny wg PN-EN ISO 3175-
2:2018-04) oraz po 5000 cykli Scierania.

Po praniach, czyszczeniu i $cieraniu napiséw oraz tasm odblaskowa na wypustki niedopuszczalne
jest:

- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od podtoza tasmy odblaskowej i tkaniny

zasadniczej (laminatu),
- ubytki materiatu odblaskowego na lamdwce i w napisie POLICJA.

13. WYKAZ OPERACJI WRAZ Z OZNACZENIEM ZASTOSOWANYCH W WYROBIE
SZWOW

Tabelanr 10

Oznaczenie szwil

Lp. Nazwa czynnosci ot Wymagania 1 uwagi

1. Wykonanie szablonéw do bluzy -

5 Wykonanie szablonow }
' pomocniczych

3. Rozkrdj tkaniny _ -
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4, Cigcie tasm samosczepnych - Maszyna do cigeia rzepa
Prasa mechaniczna
5. | Wgrzanie nadrukéw POLICIJA - Lewy przod, srodek tytu,
Wg szablonu pomocniczego
6. stzy?le il agsegn! 2.02.03/301 Krawedzie ramki ostgbnowa¢ na 0,2 cm
rekawow
Naszycie tasmy samosczepnej
7. pod tarcze na kieszen lewego 5.04.03/301 Wg oznaczen
rekawa
g. | Naszycie kieszenina gérng 531.02/301 | Wg oznaczen . 0,2 cm od krawedzi
czest rekawow
9. Ny Ly S SeZE I 5.04.03/301 Wg oznaczen
pod emblemat lewego rgkawa
o, | Potaczenie rekawow i 1.01.01/401.504 | PO Zliczeniu relamia szow przelozy¢ na
" | stebnowanie 6.02.01301 |P a e7ese g przestgbnowac
na 0,7cm
11. | Naszycie zapinek rekawéw 6.02.01/301 g‘f](‘j;lszy CApI g plecaigbnowaing
1. Naszy?le tasmy samosczepnej 5.04.03/301 Wg oz_naczen.(znak identyfikacji
na przod prawy indywidualnej)
B | NABEISUE SAIGSCI L) 5.04.03/301 | Wg oznaczen (oznaka dystynkcji)
na przéd lewy )
Odszyc.xe kieszeni skosnych z 2.02.08/301 _ " ]
14. | odszyciem worka ] Krawedzie ramki ostebnowaé na 0,2 cm
: : 2.42.05/301
kieszeniowego
15. | Podszewkowanie przodow 1.01.01/301
16. Obrebienie krawedzi kieszeni 6.03.01/301
wewnetrznych ]
17. Doszycie kieszeni 1.23.01/301 -
wewngtrznych B
18. [ Obrzucenic przoddw i tylu 1.01.01/401
o, | pemecmmieaim i | oL
: ¢ : 7.53.01/301
bocznych .
20. Uszycie plisek otworow 1.01.01/301
bocznych
21, Doszxcxe plisek do krawedzi 1.01.01/301
zamkow
22 Ciamycie zamkle’m PIPIDN 2.02.03/301 Krawedzie ramki ostgbnowac na 0,2 cm
boeznych na brof w tyle
- . Po doszyciu regkawow nalezy szew
Doszycie rckawow do przodow 1.01.01/301 PregiozyC r-lajednq' stroqq; : wyk(.)nac
23, |0 stebnowanie na maszynie renderce
| ityh 7.12.03/607 | : a % :
czteroiglowe] "z gomym i dolnym
. przeplotem
24, Polaczenie wewnetrznej czesei 1.01.01/401.504
rekawa , : , ]
25. | Polgczenie szwow bocznych _1.01.017301 __ | W szew lewego boku umieseié wszywki
2. Stebnowanie szwow bocznych 6.02.01/301
wraz z rekawem
27, Lamowanic .kr_awquI stojki 3.05.03/301
wewnetrzne) -
28. | Zszycie stojki w gornej 1.01.017301
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krawedzi

Skladanie i pakowanic

29. | Wszycie stdjki do podkroju szyi 1.01.01/301 Z podiozeniem wieszaka i rozmiaru
30. Lamowanie krawedzi plisy 3.05.03/301
lewego przodu
31. | Obrzucenie krawedzi plisy 6.01.01/401
32. | Doszycie zamka do plisy 1.01.01/301
33. | Doszycie zamka do przodéw 1.01.01/301
Pierwsza stebndéwka w odleglosci 2 mm
a— T od krawedzi wszycia stdjki , druga w
34. | Zamknigcie stojki 1.01.01/301.30] odleglogé 8 mm +- 1 mm od krawedzi
wszycia stojki
35. | Obrzucenie dofu rekawdw 6.01.01/401
36. Mocm?iame gumy w dole 1.01.01/301
rekawow
37. | Podwiniecie dotu rekawa 6.02.01/301 Wg tabeli -wymiary state
Naszycie tasmy samosczepnej
38. w dole rekawa pod zapinke =0 03/801 :
) Nabicie elementu napy na Maszyna napownica. Nape nalezy nabi¢
39, E ol - " i el
zapinki boczne na spodnig czes¢ zapinki
40. Raysie S EngmanE 22pnek 1.06.02/301 Krawedzie ostebnowac na 0,2 cm
bocznych
Obrzucenie krawedzi odszycia
41. dolu przodéw i tyh 6.01.01/401
Doszycie i bokowanie odszycia 1.01.01/301 :
42. 1| R 16 i przbdach 2107 TR, . | e T . e
43. | Podwiniecie dotu 1.01.01/301 Wg tabeli -wymiary stale
44, Stebnow'an 5. pTzodow 1 gome] 1.01.01/301 Stebnowaé na 0,7cm
krawedzi st§jki
45, Naszyc_w 1 stebnowanie zapinek 2.02.03/301 Po naszyciu zapinke przestebnowac na
bocznych _ 0,7cm
e —— s o | ML My
" | przodach Py P 24 by ]
: : zapince
' ' ; | Wyr6b oczyéeié z koncdw niei i
47. | Czyszczenie - rinkleTelk
Wyréb sprawdzi¢ z DTT. Dotaczenie
48." | Kentrola ) etykiety jednostkowej
49 : Wyréb zlozyé i spakowaé do worka

foliowego
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Rysunek nr 6 — Kurtka przéd — wymiary stale
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Rysunek nr 8 - Tasma samosczepna — petelka do mocowania emblematu tarczy

70

e g
|
|

Uwaga:  Dopuszcza sig tolerancjg¢ wysokosci i szerokosei £ 1 mm przy zachowaniu ksztaltu
emblematu.

Rysunek nr'9 - Tasma samosczepna — pgtelka do mocowania emblematu

Uwaga: Dopuszcza sig tolerancje wysokosci i szerokodei £ 1 mm przy zachowaniu ksztaltu

emblematu.
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16. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH

Tabelanr 11
Wartods | DOP:
. - Odch.
Lp. | Nazwa wymiaru Wymiaru
[ W cm
o)
a. [Odleglos¢ naszycia tasmy samosczepnej na identyfikator od krawedzi przodu 4,5 0,3
b Odleglos¢ naszycia dolnej krawedzi taSmy samosczepnej na identyfikator od 16,5 0.5
" wszycia stojki ’ ’
¢. [Odleglo$é napisu Policja od krawedzi przodu 4.8 0,3
d. [Odlegtos¢ dolnej krawedzi napisu Policja od wszycia stéjki na $rodku przodu 16,5 0,5
Odleglos¢ naszycia tadmy samosczepnej na dystynkcje od napisu Policja (rzep ] 0.3
e naszyty centralnie nad napisem) ’
f. [Odlegto$¢ gdérnej krawedzi napisu Policja na tyle od wszycia stéjki 19 0,5
Szerokos¢ obrgbka w dole rekawa mierzona od dolnej krawedzi
g. A 3,0 0,1
do stebndwki
h. {Szerokosc¢ kieszeni rekawa 14,5 0,3
i. [Wysokosé kieszeni rekawa 18,5 0.3
j. IDlugosé ramki kieszeni rekawa 16 0,3
k. [Dhugoéé rozporkéw bocznych 29 0,5
1. [Dlugosc zapinki rozporkow bocznych 10 0,3
m. [Szerokosé zapinki rozporkow bocznych 3,3 0,2
Szerokosé podwinigeia dotu bluzy mierzona od dolnej krawedzi
n. P I 3 0,2
do stebndwki
o: {Odleglo$é naszycia tadmy samosczepnej pod odznake oddziatu od dotu rekawa 11 0,3
p. [Dhugosé ramki kieszeni przodu ) 26 0,5
q. |Wysokos¢ stojki w tyle 8 0,3

17. WYMAGANIA DOTYCZACE: CECHOWANIA, PAKOWANIA I ZNAKOWANIA :

17.1. Cechowanie

Wszywka firmowa uwmieszczona w szwie boku lewego kurtki zawierajaca:

- hazwe, adres i znak firmowy producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$¢ wyrobu,

- rodzaj tkaniny zasadniczej,

- sklad tkaniny zasadniczej, : -
- NUIMET Umowy,

- numer partii produkcyjnej,

- sposob konserwacji przedstawiony za pomoca symboli,

- miesige i rok produkeji wyrobu,

- oznaczenie stopnia jakosci stownie.
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Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedhug PN-EN ISO 3758:2012.,

Oznaczenie konserwacji obejmuje nastepujacy uklad znakéw:

WA KA

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego w krawedzi przodu stojki,
po lewej stronie wyrobu (nie w taémie zamka) zawiera:

- nazwe, adres i znak firmowy producenta,

- nazwe wyrobu,

- wielko$é wyrobu,

- jako$¢ wyrobu —stownie,

- znak kontroli jakosei,

- sklad surowcowy materialu zasadniczego,

- spos6b konserwacji przedstawiony za pomocg symboli,
- miesiac i rok produkcji wyrobu,

- numer partii produkcyjnej,

- numer umowy,

- okres gwarancji i przechowywania okreslony w umowie.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaoa nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy producenta,
- nazwe wyrobu,
- wielko$¢ wyrobu(wzrost, obwéd klatki piersiowej, obwod pasa),
- jakosé¢ wyrobu slownie,
- og6lna liczba sztuk zawartych w opakowaniu,
- miesigc i rok produkeji wyrobu,
- numer Umowy,
- numer partii produkcyjnej,
- okres gwarancji i przechowywania ustalony w umowie,
- warunki przechowywarlia,
- warunki transportu.

17.2. Skladanie i pakowanie

Kurtka musi by¢ zapieta, zaetykietowana, czgsci boczne muszg by¢ wraz z r¢kawami przewinigte
do tyvhi 1 zlozone poprzecznie na polowe, ztozony wyrdb wlozyé¢ do worka foliowego, tak aby etykieta
jednostkowa byta widoczna i czytelna. Worek zgrzad lub zaklei¢ tasma.

Zafoliowany wyrdb, wlozy¢ do kartonu po 10 szt. Karton oklei¢ tasma w poprzek oraz wzdhuz
wszystkich laczefi kartonu. Na krotszej, bocznej écianie kartonu nakleié etykiete opakowania
Zbiorczego.

17.3. Przechowywanie.

Wyréb nalezy przechowywaé w pomieszezeniach nienastonecznionych, przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw. Pomieszezenia powinny zabezpieczyé wyrdb przed zawilgoceniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngirzne.
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17.4. Transport

Zaladowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywac sig¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemiczaymi.

17.5. Instrukecja uzytkowania

Kurtka jest jednym z elementéw umundurowania stuzbowego przeznaczonego dla funkcjonariuszy
policji. Kurtki nie mozna we wlasnym zakresie przeszywaé, doszywaé element6w, wpinaé oznak,
czy tez w inny sposob naruszaé cigglosci tkaniny lub szwéw. Wyréb nalezy konserwowaé zgodnie
z instrukcja obshlugi zamieszczong na metce wyrobu. Po kazdorazowym uzyciu kurtka powinna
by¢ wytrzepana w celu usunigcia zanieczyszczefi, przechowywana w stanie rozwieszonym w suchym
i przewiewnym migjscu.

17.6. Gwarancja wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkic
zobowigzania. Jest zobowiazany do usunigcia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych
od wad, jezeli wady ujawnig sig w ciggu okresu okreélonqgo w gwarancji. Na wyprodukowane
wyroby Wykonawca udziela gwarancji na okres 24 miesi¢ey ich uzytkowania. Okres przechowywania
wyrobu, po ktorym przyshiguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigce. W przypadku wydania wyrobu
do uzytkowania po okresie przechowywania diuzszym niz 24 miesigce taczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesigey.

18: WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPEENIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJ TECHNICZNEJ

‘Wymagane dokumenty potwierdzajace épe{nieﬁie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;j:

1. Aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej
nowej dostawy:
a) tkanin dla wymagan wg Tabeli nr 3, oraz wymagan dla barwy tkanin — wspdirzedne

barwy L* a* b* wg Tabelinr 4i 5,

b) wyrobéw gotowych w tym elementéw odblaskowych zawarte w pkt. 12 niniejszej ST,

2. Aktualne wyniki badat zakladowych, karty technologiczne producenta, dla wymagaf

wg Tabelach nr 4, 5, 6 poza wymaganiami ujetymi w pkt. 1a),

Poswiadczenia jakosciowe potwierdzajgce wymagania w Tabeli nr 2, Lp. 5 + 23,

4. Deklaracja Wykonawcey dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej
wyrobow, '

5. Gwarancja Wykonawcy.

e

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofanid-norm preywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujgcych.

UWAGA!
= Wiascicielem Dokumentacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Dokumentacji Technicznej w calosci lub w cz¢sci, bez zgody wlasciciela
jest zabronione,
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkéw zespolu opragcowujacych specyfikacje techniczng

WYDZIALU KOORDYNACT
COSPODARKI KWATERMISTRZOWSKIET

KIEROWNIK

> SEK, CUBOW LML

T2 _ K DS ZAKLPOW UMUNDUROWANIA

N2 AT VDZIALL KOORDYNACH

E)) vesiasasd (SR e R e e A QE-:‘.R]\_{ K“-\TER-\”STRZO“’SK]E]
/ BIURA LOGISTYRI POLICH

KOMENDY GLOWNE] POLICIT

Bogusiow BERNACKT

UZGODNIONO

(akceptacja zgtaszajacego zapotrzebowanie (ekceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP

lub/i uzytkownika koficowego) wlasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny
: pracy) -

{akeéptacja Pelnomocnika Komendanta Gléwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)

) w zaleznosei od wymagali okreslonych dla przedmiotn zamdwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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SLATWIERDZAM” Warszawa, «ovovvviviinneinnnn.

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN
NR /20.... r.
do Specyfikacji Techniczne] ... i e
(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowangj w Rejestrze Specyfikacji
Technicznej}
AOIYRZICE] cormmmmmmrs s osmemmars o R SR S s TS T

(nazwa przedmiotu zamoéwienia-publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Oznaczenie
Lp. (nr strony
specyfikacji Tresé zapisu dotychezasowego Tre$é zapisu wprowadzanego
technicznej, na ktorej
wprowadza sig
zmiane, §, ust. itp.)

'(podpis'kiero{mika komorki organizacyinej BLF)
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