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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681 obr. Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot i zakres robot budowlanych

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot w
zakresie robot budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robot
budowlanych okreslonymi ponizej specyfikacjmi:

- roboty ziemne w zwigzku z wykonaniem fundamntéw

- wykonanie fundamentow Zelbetowych i $cian fundamentowych

- murowanie $cian konstrukcyjnych

- montaz wigzaréw dachowych, wykonanie pokrycia dachu

- montaz stolarki okiennej i drzwiowej zewretrznej

- murowanie $cian dziatowych

- wykonanie tynkéw wewnetrznych, oktadzin $cian i podtég, malowanie $cian i sufitow

- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej

- roboty termoizolacyjne i wykoriczeniowe elewacji.

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce, ktérych konieczno$é wykonania moze wystgpi¢ podczas wykonania
robot podstawowych, zostay wymienione ponizej.

1.3.1. Roboty tymczasowe

Do robdt tymczasowych niezbednych do wykonania robét podstawowych w zakresie robdt budowlanych
zaliczania sie:

- wykonanie niezbednych zabezpieczen i wygrodzen wraz z tymczasowg organizacjg ruchu,

- optaty/dzierzawy za zajecie terenu, chodnika itp.,

- zabezpieczenie wejs¢ do budynku,

- montaz i demontaz rusztowan,

- zabezpieczenie folig okien, i innych elementéw elewaciji,

- wykonanie, utrzymanie i rozbiérke stanowiska magazynowania i przygotowania zapraw klejowych i tynkarskich.
1.3.2. Prace towarzyszace

Do prac towarzyszgcych niezbednych do wykonania robét podstawowych zalicza sie:

- opracowanie dokumentaciji robét tymczasowych,

- prace porzadkowe oraz koszty wywozutgcznie z kosztami utylizacji powstatych odpadow,

- koszt utrzymania i zabezpieczenia, miejsc tymczasowego sktadowania materiatow,

- opracowanie Programu Zapewnienia Jakasci,

- opracowanie projektu organizacji robot w tym projekt rusztowan,

- dodatkowe ekspertyzy i opinie, jezeli takie wynikaja z technologii robot ,

opracowanie niezbednej dokumentacji warsztatowej wykonania detali elewacji,

opracowanie dokumentacji powykonawczej,

1.4. Informacje o terenie budowy

1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, ew. lokalizacje i wspotrzedne reperow,
dziennik budowy, ksigzke obmiaréw oraz dwa egzemplarze dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
plus komplet dokumentaciji i specyfikacji w wers;ji elektronicznej np. pdf.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno§é za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na w
asny koszt.

1.4.2. Zaplecze budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia we wtasnym zakresie zaplecza budowy, drég technologicznych
i dojazdowych, tymczasowych zabezpieczen linii kablowych, placéw postojowych sprzetu i innych niezbednych
elementéw i mediow.

Wszelkie koszty zwigzane z budowa, rozbiérka, ubezpieczeniem zaplecza budowy oraz uporzadkowaniem terenu
po nim, Wykonawca wliczy w cene kontraktows.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, & do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem /Kierownikiem.
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Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inspektorem/ Kierownikiem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inspektora/Kierownika, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora/ Kierownika.
Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
kontraktows.
Wykonawca w cenie kontraktowej ma uwzglednié, wszelkie optaty i koszty zwigzane z organizacjg budowy.
1.4.4. Dokumenty budowy
1.4.4.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc¢ robét i dostarczy Inspektorowi do zatwierdzenia szczegoty swojego
Programu Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania rob6t, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z Umowg i ustaleniami Inspektora
Program Zapewnienia Jako$ci bedzie zawierac:
a) czesc ogolng opisujgca:

— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

— organizacfe ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— BHP,

— wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakds¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robdt,

— sposob i procedure proponowanej kontroli i sterowania jakoScig wykonywanych robot,

b) czesc¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi.

— rodzaje i ilo$¢ Srodkoéw transportu wraz z metodami zaadunku i roztadunku,

— metode magazynowania materiatow,

— 8poso6b zabezpieczenia i ochronytadunkdéw przed utratg ich wtasciwos$ci w czasie transportu,

— 8posob i procedure badarn prowadzonych podczas dostaw materiaéw,

— 8posoéb i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczeglnych elementéw robdt,

— 8poso6b postepowania z materiatami i robotami, w przypadku gdy me odpowiadag one
wymaganiom.

1.4.4.2. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. OdpowiedzialnoS¢ za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokaty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.
1.4.4.3. Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw jest wymaganym dokumentem budowy i stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robét podstawowych zawartych w
przedmiarze robét, przeprowadza sie w sposdb cigglty w jednostkach miary okreslonych w odpowiednich
specyfikacjach technicznych i wpisuje sie je do ksigzki obmiardw.
1.4.4.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych powyzej:

— pozwolenie na budowe,

—  protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
—  protokoty odbioru robot,

— protokoty z narad i ustalen,

— korespondencje na budowie.
1.4.4.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora /Kierownika /Dyrektora i przedstawiane.
1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony $§
rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz be
dzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb, lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego
hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziaania.
Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

— Srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornildw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

— zanieczyszczeniem powietrza pyami i gazami,

— zanieczyszczenia gruntu substancjami niebezpiecznymi,

— mozliwo$cig powstania pozaru.
Przed przystgpieniem do robot w korycie cieku, potoku lub rzeki, Wykonawca jest zobligowany powiadomi¢
odpowiednie stuzby, odpowiedzialne za ochrone wdd ptyngcych o ile obowigzek ten wynika z odrebnych przepisé
w.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisdw sprawny sprzet przeciwpoz
arowy, na terenie budowy oraz w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i
pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dost
epem o0sob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pazarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.
1.4.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen na powierzchni elewacji oraz uzyska od odpowiednich w
adz bedacych wtascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
Inspektor/ Kierownik /Dyrektor bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawca, a whascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drég wewnetrznych, w obre
bie zakresu inwestycji okreSlonym w pozwoleniu na budowe.
Jednakze ani Inspektor/ Kierownik /Dyrektor nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisoéw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz zatozen wynikajgcych z planu BIOZ.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie, oraz dla zapewnienia bezpiecze
nstwa publicznego.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisdow dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, w
szczegolnosci wynikajgcych z Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. (tj.
Dz.U.Nr. 169 z 2003r. poz. 1650) w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Rozporzg
dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. Dz. U. Nr 47 z 2003r. poz. 401 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.
Zabezpieczenia BHP obejmujg miedzy innymi:
- bariery na obrzezach rusztowan,
- znaki ostrzegawcze i sygnalizacyjne,
- prowizoryczne zamknigcia otwordw w stropach i konstrukcji,
- pasy bezpieczenstwa dla 0s6b pracujgcych na wysokosci,
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- porecze zabezpieczajgce przed upadkiem,

- wewnetrzne drabiny, schodu i pomosty,

- odpowiednie zabezpieczenie wykopow oraz nasypow,

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;j
zapfacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.
Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w
taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w dobrym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora/ Kierownika /Dyrektora
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych wspélnego stownika zamoéwien CPV

45111200-0 Roboty ziemne

45262311-4 Betonowanie konstrukcji

45262310-7 Zbrojenie

45410000-4 Tynki zewnetrzne i wewnetrzne zwykte

45410000-4 Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

45431000-7 Ukladanie ptytek na podtogach i scianach

45431000-7 Oktadziny ceramiczne pomieszczen mokrych

45442100-8 Roboty malarskie

45410000-4 Tynkowanie

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachwych, obrobki blacharskie

45450000-6 Bezspoinowe systemy ocieplenia

45262500-6 Roboty murarskie

45421100-5 Montaz okien

1.6. Okreslenia podstawowe

Budowie - budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreSlonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Budynek - obiekt budowlany wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundament i dach.

Budynek mieszkalny jednorodzinny - budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumie¢ budynek
wolno stojgcy albo budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$é, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej
niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o powierzchni catkowitej
nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

Certyfikat - znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczng upowazniong jednostke
naukowo-badawczg lub urzad panstwowy, wskazujgcy, ze zapewniona jest zgodnosé wyrobu z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentow technicznych.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty
geodezyjne i ksigzke obmiardow, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu -takze dziennik montazu
Dokumentacja powykonawcza robot - nalezy rozumie¢ (zgodnie z art. 3 pkt 14 ustawy Prawo budowlane)
wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i
specyfikacji technicznej, dokonanymi w toku wykonywania prac.

Dokumentowanie - sporzadzanie trwatego zapisu faktow dotyczacych wykonywania pali i rejestrowania danych
Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajgcego, wydany zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych, stuzgcy do
notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbiord
w robot, przekazywania polecen i innej korespondenc;ji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawca i projektantem.

Etap wykonania - czes$¢ obiektu budowlanego zdolna do spenienia przewidywanych funkcji techniczno-uz
ytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawa lub Zamawiajgcego, upowazniona do koordynowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg odpowiedzialno
8¢ za prowadzong budowe

Kierownik Robét - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wyste
powania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Kontrola na placu budowy - kontrola na placu budowy i w jego otoczeniu

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/ Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzg
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cy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych roboét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatgcznikéw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera/ Kierownika projektu.
Laboratorium - nalezy przez to rozumiec laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez zamawiagcego, niezbedne do prowadzenia badan i prob zwig
zanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzaj prowadzonych robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora/ Kierownika

Nadzér - aktywna funkcja w nadzorowaniu i kierowaniu wykonaniem konstrukcji scianki szczelne;.

Obiekt matej architektury - niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci: kultu religijnego, jak: kapliczki, krzy ze przydroz
ne, figury, posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej, uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i
utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, $mietniki.

Obszar oddziatywania obiektu - teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepigiw odrebnych,
wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu

Oferta - oznacza dokument tak zatytutowany, podpisany i przedtozony przez wykonawce w postepowaniu o
udzielenie zamowienia publicznego ogtoszonego przez zamawiajgcego na realizacje kontraktu.

Polecenie Inspektora Nadzoru - poleceniu Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia
przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robot lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Polska Norma - norma krajowa oznaczona symbolem PN okreslajgca wymagania, metody badan oraz metody i
sposoby wykonania innych czynndéci, w szczegdlnosci w zakresie bezpieczenstwa pracy i uzytkownika oraz
ochrony zycia, zdrowia, minia i Srodowiska z uwzglednieniem potrzeb ludzi niepetnosprawnych, podstawowych
cech jakosciowych wspdlnych dla asortymentéw grup wyrobdw, w tym wtasciwosci techniczno-uzytkowych surowc
6w, materiatdéw paliw i energii powszechnie stosowanych w produkcji i obrocie, géwnych parametréw typoszeregd
w wymiaréw przytgczeniowych i innych charakterystyk technicznych zwigzanych z klasyfikacjg rodzajowa i jakos
ciowg oraz zamiennoscig wymiarowg i funkcjonalng wyrobdw, projektowanie obiektow budowlanych oraz warunkod
w wykonania i odbioru, a takze metod badan przy odbiorze robét budowlano- montazowych, dokumentaciji
technicznej.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.

Przedmiar robét - zestawienie przewidywanych do wykonania robdt podstawowych wraz z ich opisem oraz
wskazaniem wtasciwych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, z wyliczeniem i
zestawieniem iloéci dla jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

Remont - nalezy przez to rozumieé wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegaj
acych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowgcych biezgcej konserwaciji

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem iloSci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét

Roboty tymczasowe - roboty, ktére sg projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania rolbt
podstawowych, ale nie sg przekazywane zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych
Rusztowania - tymczasowa konstrukcja pomocnicza z elementdw drewnianych i/lub profili stalowych podtrzymuja
ca deskowanie

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle guzgce do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu

Rysunki - oznaczajg rysunki robét, wigczone do kontraktu, oraz wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione, wydane
przez (lub w imieniu) zamawiajgcego zgodnie z kontraktem

Specyfikacja Techniczna - Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob 6t Budowlanych stanowig
opracowanie zawierajgce w szczegolnosci zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci
wykonania robé6t budowlanych, wtasciwosci wyrobéw budowlanych oraz oceny prawidowo$ci wykonania poszczeg
6lnych robét.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim rob6t oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzgce czesé terenu budowy.

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane

Wymiar nominalny - wymiar kraweznika okreslony w celu jego wykonania, ktéremu powinien odpowiada¢ wymiar
rzeczywisty w okreslonych granicach dopuszczalnych odchytek

Wyréb budowlany - wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w spob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu
jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do stosowania we wzajemnym pdgczeniu stanowigcym integraln
g catos$¢ uzytkowa

Zamawiajgcy - Dyrektor lub Z- ca Dyrektora osoby wymienione w danych kontraktowych, odpowiedzialne z
administrowanie kontraktem, zatwierdzanie umow, anekséw i innych uzgodnieh bezposrednio wynikajgcych z
umowy.
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1.7. Ogoine wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i
poleceniami Inspektora/ Kierownika.

1.7.1. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora/ Kierownika/ Dyrektora stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

1.7.2. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie obowigzujgce przepisy prawne w tym zarzadzenia, regulaminy i
wytyczne wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwig
zane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowieh podczas
prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie do znakow firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprztu,
materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposéb ciagty bedzie informowac
Inspektora/Kierownika o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych
pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

1.7.3. Robwnowaznos¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powdane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powdanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub
regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniagce rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inspektora/ Kierownika. Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢
dokfadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi/ Kierownikowi do zatwierdzenia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych

2.1.1. Whasciwosci wyrobow i materiatow

Przy wykonaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o wasciwo$ciach uz
ytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymaga
n podstawowych, okreslonym w art. 5 ust. 1 punkt 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a take powinny by¢ zgodne z wymaganiami okre
slonymi w specyfikacjach technicznych.

2.1.2. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatbw przeznaczonych do robét, Wykonawca
przedstawi Inspektorowi/Kierownikowi do zatwierdzenia, szczegtowe informacje dotyczace proponowanego zrodh
a wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie Swiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrodt
a uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badain w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédia w sposob ciggly spetniajg wymagania specyfikacji technicznej w czasie realizacji robét.
2.1.3. Wymagania dotyczace transportu wyrobow i materiatow

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewazonych materiatéw. Na liczbe i wielko$é
ewentualnych uszkodzen wyrobdw duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochodéw oraz sposob
prowadzenia pojazdu przez kierowee. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢c do powaznych
uszkodzeh przewozonych wyrobow. Materiat powinien by¢ zabezpieczony zgodnie z wymaganiami producenta,
dotyczgcych zabezpieczen podczas transportu, sposobie rozmieszczenia oraz Srodkoéw transportowych. Pojazdy
transportowe powinny odpowiadat Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (tj. Dz.U. z 2013 r. poz. 951 z p6z
n. zm.) dodatkowo zgodnie z art. 61 ust 5 ustawy z 20 czerwca 1997r. Prawo o ruchu drogowym (Dz.U. z 2012
poz. 1137) tadunek sypki moze by¢ przewozony tylko w szczelnej skrzyni fadunkowej, zabezpieczonej dodatkowo
odpowiednimi zastonami zabezpieczajgcymi wysypywanie si¢ tadunku na droge.

2.2. Wymagania dotyczace przechowywania wyrobow i materiatéw

Wykonawca robot powinien przedstawic Inspektorowi szczegétowe informacije o zrodle produkcji, zakupu wyrobd
w budowlanych przewidywanych do realizacji robot.

Wykonawca przed dostarczeniem materiatéw na plac budowy powinien przedstawic Inspektorowi dokumenty
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potwierdzajgce oprécz dopuszczonego terminu waznosci (jezeli dany produkt taki posiada), dokumenty
potwierdzajgce sposob jego przechowywania zgodnie z posiadanymi atestami, certyfikatami i deklaracjami
zgodnosci dopuszczajgcymi dany produkt do celéw budowlanych.

W przypadku stosowania materiatow przechowywanych i magazynowanych przez wykonawe o dopuszczeniu
takiego materiatu decyduje Inspektor, ktory okresli czy przedstawiony sposdéb magazynowania materiatu przez
wykonawce odpowiada sposobowi jego przechowywania, zgodnie z posiadanymi atestami, certyfikatami i
deklaracjami zgodnosci dopuszczajgcymi dany produkt do celéw budowlanych.

Wymaganie te nalezy restrykcyjnie stosowac dla materiatow mineralnych i polimerowych oraz takich ktérych niew
tasciwe przechowywanie powodug utrate ich wtasciwosci.

2.3. Wymagania dotyczace warunkow dostaw wyrobow i materiatéw

Wykonawca gwarantuje, ze wszystkie dostawy, nie majg defektdéw konstrukcyjnych, materiatowych lub wynikajg
cych z jakosci wykonania i w zwigzku z tym pozwalajg osiggng¢ parametry techniczne podane przez
producenta, oraz ze spetniajg normy obowigzujgce w Polsce. Wykonawca jest odpowiedzialny za osiggniecie
ustalonych w dokumentach kontraktowych parametow technologicznych wyrobéw (towardw, urzadzen) i za
usuniecie wszelkich nieprawidtowosci lub uszkodzen dowolnej czesci dostawy, ktére mogg powstac w okresie
gwarancji. W przypadku nie osiggniecia ustalonych parametréw technologicznych, lub uszkodzen
spowodowanych wyciem wadliwych materiatow lub ztej jakosci wykonania wyrobow (towardw, urzgdzen)
wykonawca na wasny koszt zmodyfikuje wyroby (towary, urzagdzenia), tak aby spetniaty ustalenia w tym zakresie,
lub wymieni je na nowe, spetiajgce wymagania. Modyfikacja i/lub naprawa winna by¢ tak wykonana, aby nie zak
toci¢ ciggtosci robdt. Jezeli tak wykonana modyfikacja nie przyniesie wymaganych rezultatow, badz nie uzyska
akceptacji Inspektora, to Wykonawca bedzie zobowigzany do ich wymiany na wlasny koszt. Wszelkie roszczenia
wynikajgce z dostawy wadliwych materiatéw, urzgdzenh i innych dostaw nie mogg obcigzaé zamawiajgcego.
Wykonawca w wtasnym zakresie i na wiasny koszt bedzie dochodzit od Dostawcy, rekompensaty strat i
odszkodowan jakie wystgpity z tytutu dostawy wadliwych materiatéw.

2.4. Wymagania dotyczace warunkow skladowania wyrobow i materiatéw

Wykonawca na swdj koszt, zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one uzyte do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne do
kontroli przez Inspektora/ Kierownika.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem/ Kierownikiem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora/ Kierownika.

Sktadowanie materiatéw i wyrobéw budowlanych na terenie budowy maze odbywac sie wytgcznie w miejscach
wyznaczonych, utwardzonych i odwodnionych. Niedopuszcza se sktadowania bezposrednio pod napowietrznymi
liniami elektroenergetycznymilub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnej przewodow, mniejszej niz:

— 3m —dla linii o napieciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 kV

— 5m —dla linii o napieciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nie przekraczajagcym 15kV,

— 10m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nie przekraczajgcym 30kV,
— 15m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nie przekraczajgcym 110kV,

— 30m — dla linii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV.
Mechaniczny zatadunek lub roztadunek materiatéw lub wyrobéw budowlanych powinien odbywat sie w sposdb
wykluczajgcy przemieszczanie ich nad ludzmi i kabing kierowcy. Na czas wykonywania tych czynnoSci kierowca
jest obowigzany opusci¢ kabine.
Sktadowanie materiatéw nalezy wykona¢ w sposob wykluczajgcy mozliwos¢ wywrocenia, zsuniecia, rozsunigcia si
e lub spadniecia.
Jesli w wymaganiach producenta bgdz w aprobatach technicznych nie wskazano inaczej:

— materiaty drobnicowe mozna uktadac w stosy, jednak o wysokoSci nie wiekszej niz 2 m oraz

dostosowane do rodzaju i wytrzymao$ci tych materiatow

— materiaty workowe powinny by¢ uktadane w warstwach krzyzowo do wysokoSci nieprzekraczajgcych
10 warstw.
Odlegtos¢ stosdéw nie powinna by¢ mniejsza niz:
— 0,75 m- od ogrodzenia lub zabudowan

— 5 m- od statego stanowiska pracy
Zabronione jest opieranie skkadowanych materiatéw lub wyrobdéw o ptoty, stupy napowietrznych linii
elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnych lub $cian obiektu budowlanego.
2.5. Wymagania dotyczace kontroli jakosci wyrobow i materiatéw
Przyjecie materiatéw i wyrobéw budowlanych powinno by¢ poprzedzone iloSciowym i jakosciowym odbiorem.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty i wyroby nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zgodnosci z aprobatami,
danymi i parametrami wytwércy. Nalezy rowniez wyrywkowo sprawdzié jakos¢ materiatéw, tj. brak uszkodzen,
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obecnos¢ korozji.

2.6. Materialy nieodpowiadajagce wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i Zozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora/Kierownika. Jesli Inspektor/Kierownik zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatéw do innych roboét, niz te, dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora/ Kierownika.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do roboét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w specyfikacji technicznej i zaakceptowany przez
Inspektora/ Kierownika.

Liczba i wydajnosé sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora/ Kierownika.

Sprzet bedgcy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uz
ytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkdow umowy, zostang
przez Inspektora/Kierownika zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewniat prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora/ Dyrektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportowe powinny by¢ zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w
sprawie warunkdw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. z 2003 r. Nr 32,
poz. 262 z pdzn. zm.). A sposob przewozonych elementéw (materiatdw) powinien byé zgodny z PN-EN
12195-1:2001 oraz z Europejskimi wytycznymi w sprawie dobrych praktyk zabezpieczeniatadunkéw do
transportu drogowego.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu niespeiniajg
ce tych warunkéw nie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora/ Kierownika, do prac.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami
specyfikacji technicznej, projektem organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora/ Kierownika /Dyrektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robbt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokodci wszystkich elementd
w robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora/ Kierownika.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez Wykonawce na wi
asny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inspektora/ Kierownika.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora/ Kierownika nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora/Kierownika dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robdt beda oparte
na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentac;ji projektowej i w specyfikacji technicznej, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora/ Kierownika /Dyrektora powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inspektora/ Kierownika /Dyrektora, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | BADANIA

6.1. Probne miejsca wzorcowe

Przed przystgpieniem do roboét Inspektor na podstawie specyfikacji technicznej, okresli, ktére roboty wymagaja
koniecznosci wykonania probnych miejsc wzorcowych. Po wskazaniu takich miejsc wykonawca na 3 dni przed
rozpoczeciem robét powinien wykonac¢ miejsca wzorcowe o parametrach okreslonych w PZJ.

Po wykonaniu miejsc wzorcowych zgodnych z wymaganiami okreSlonymi w odpowiadajgcych im specyfikacjach
technicznych, Inspektor w obecnosci Wykonawcy ocenia poprawnos¢ ich wykonana.

Po zaakceptowaniu przez Inspektora miejsca wzorcowego i odpowiednim jego oznaczeniu poprzez okreslenie
lokalizacji, wymiardéw, parametréw uzytych materiaty Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania dalszych robot.
Jako$¢, parametry i technologia wykonania dalszej czesci robét nie moze byé nizsza od zaakceptowanego
miejsca wzorcowego. W przypadku niezgodno$ci pomiedzy miejscem wzorcowym, a dalszymi robotami
wykonawca na wniosek Inspektora ma obowgzek doprowadzenia odbieranych robdt do parametréw nienizszych
niz miejsce wzorcowe, na wtasny koszt.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych) i na ich podstawie sprawdzié
zgodnos¢ whasciwosci materiatow i wyrobow przeznaczonych do wykonania robdt z wymaganiami
podanymi w STWiORB,

— wykonac wtasne badania materiatéw i wyrobdw przeznaczonych do wykonania robdt, w celu
sprawdzenia ich wlasciwosci z wymaganymi w STWiIORB.

Dotyczy materiatow, dla ktérych STWIORB wymaga wykonania badan przed wbudowaniem, w przypadku gdy
materiat jest wydobywany (m.in. kruszywa) lub przygotowywany na podstawie zaprojektowanej receptury (m.in.
mieszanki asfaltowe, mieszanki betonowe), na potrzeby danej inwestyc;ji.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarh Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji. Laboratoria
Wykonawcy przed przeprowadzeniem badan podlegajg akceptacji Inspektora/Kierownika.
6.3. Zasady kontroli jakosci roboét
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong jakosé
robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, witgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor/Kierownik moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacg
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w specyfikacji technicznej, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor/Kierownik ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi/Kierownikowiswiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadag wymaganiom norm okre
Slajgcych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
6.4. Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.
Inspektor/Kierownik bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora/Kierownika Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, kiére
budzg watpliwosci co do jakosci. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiagcy.
6.5. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg zadnego badania wymaganego w specyfikacji technicznej, stosowat mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora/Kierownika.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora/Kierownika o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki
do akceptacji Inspektora/Kierownika.
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6.6. Badania i pomiary arbitrazowe
Jesli ktéras ze stron umowy nie uzna badan lub pomiaréw wczesniej wykonanych przez kitérgs ze stron na danym
asortymencie robot i materiatéw, to nalezy przeprowadzi¢ badania i pomiary arbitrazowe ktére sg powtdrzeniem
badan lub pomiaréw, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony Inspektora/Kierownika, Zamawiajg
cego lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).
Badania i pomiary arbitrazowe wykonuje sie na wniosek strony Umowy. Badania i pomiary arbitrazowe wykonuje
bezstronne laboratorium posiadajgce akredytacje w zakresie wykonywanych czynndsci (pobieranie,
przygotowanie i badanie probek), ktére nie wykonywato badan lub pomiaréw, przy udziale lub po poinformowaniu
przedstawicieli stron.
Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona domagajca sie
przeprowadzenia badan.
Wyniki badan i pomiaréw arbitrazowych traktowane sg przez strony Umowy jako ostateczne.
6.6. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor/Kierownik moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére sg dopuszczone do obrotu zgodnie z ustaw
3 o wyrobach budowlanych i posiadaj:
- certyfikat CE wykazujacy, ze dokonano oceny zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejskg aprobata
techniczng, ew. posiadajg decyzje nadania znaku budowlanego,
deklaracje zgodnoéci z:
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono odpowiednich Polskich Norm, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi specyfikacji technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez specyfikacji technicznej, kazda partia
dostarczona do roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi/Kierownikowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg, tych wymagan beda odrzucone.
6.7. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatd
w, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by ¢ udostepnione na kazde zg
danie Inspektora/Kierownika.
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady dotyczace przedmiaru i obmiaru roboét
Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacijg projektows i
specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w specyfikacji techniczne;.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora/ Kierownika o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.
7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
— obliczanie ilosci elementéw lub robdt nalezy prowadzi¢ w okreslonej kolejnosci, podanej na poczg
tku przedmiaru (np. przy obliczaniu kubatury muréw zewnetrznych nalezy rozpocza¢ stale od
dolnego lewego naroznika budynku, prowadzgc obliczenia w kierunku ruchu wskazéwek zegara),

— przy ukfadaniu formuty obliczeniowych nalezy stosowac statg kolejnosé wpisywania wymiardw:
szerokos¢, dtugosc¢, wysokosé ilosc,

— dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

— objetosci bedg wyliczone w m3 (metr szescienny) jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekroj,

— ilosci obmierzone wagowo, bedg wazone w t (tonach) lub kg (kilogramach) zgodnie z wymaganiami
specyfikacji technicznej,

— powierzchnie bedg wyliczone w m2 (metr kwadratowy) jako dtugo$¢é pomnozona przez srednig
szerokosgé.
Zasady podane powyzej stosuje sie o ile w specyfikacjach technicznych wtasciwych dla danych robot nie
wymagajg tego inaczej,
7.3. Dokladnos¢ obliczen
Doktadnosc¢ obliczen jest to doktadnosé koncowa wyliczonej ilosci robét wykazanej w pozycji przedmiarowej.
Wyliczong ilo$¢ robot zaokragla sie do

— liczb catkowitych dla szt (sztuk), kpl(kompletéw)
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. - . 2 .
— jednego miejsca po przecinku dla m(metra), m (metra kwadratowego), m3(metra szesciennego)
— trzech miejsc po przecinku dla t (tony), km (kilometra)
— czterech miejsc po przecinku dla ha (hektara)

Czastkowe wyliczenia ilo$¢ robét nalezy oblicza¢ z doktadnoscig wyzszg o jedno miejsce po przecinku w
odniesieniu do doktadnosci korncowej.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét, lub w innym
dokumencie, lub projekcie, nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Biedne dane
zostang poprawione wg. instrukcji Inspektora/Kierownika na pimie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu etapowych ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie, lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora/
Kierownika /Dyrektora.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane przez
Inspektora /Kierownika.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie musiat posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika
do ksigzki obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem/Kierownikiem.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen zawartych w odpowiednich specyfikacjach technicznych, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru:

— odbidr miejsca wzorcowego

— odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
— odbiorowi czesciowemu,

— odbiorowi ostatecznemu,

— odbiorowi pogwarancyjnemu
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, kt
ore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor /Kierownik.
Gotowosc¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora /Kierownika. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ci
agu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora /Kierownika.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor /Kierownik na podstawie dokumentw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i na podstawie przeprowadzonych pomiamdw, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczngi uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor/Kierownik.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego rob o6t
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora /Kierownika.
Odbidr ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora /Kierownika zakonczenia robot i przyjecia dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
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Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
/Kierownika i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wieg
kszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robbt jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiagcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporz
adzona w trakcie realizacji umowy

— recepty i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z specyfikacjg
techniczna,

— deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z specyfikacjg
techniczna,

— opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zatg
czonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z specyfikacjg techniczng, i dokumentacjg
projektows,

— rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wtas
cicielom urzgdzen,

— geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

— kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4.3. Odbior pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych konserwacijg watéw w okresie
gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzgkdnieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczny robét”.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH

9.1. Sposob rozliczenia robot podstawowych

Podstawg ptatnosci jest za ryczattowana cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawe za jednostke
obmiarowg ustalong dla pozycji ofertowej zgodnie z wytycznymi zawartymi w odpowiedniej specyfikaciji.

Dla pozycji wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji oferty.

Cena jednostkowa lub kwota ryczdtowa pozycji ofertowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej pozycji w Specyfikacjach technicznych i w
Dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczatowe robét bedg obejmowac:

— koszt robocizny wraz z narzutami, ubezpieczeniem i podatkami,
— wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkbw oraz
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strat, a takze transportu na teren budowy i wbudowania,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie (w tym koszty ogoéine budowy) ,

— zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
W cenie rob6t podstawowych nalezy ujg¢ koszt dostosowania sie do wymagan warunkow Umowy oraz innych
dokumentdéw do niej zataczonych.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych
W cenie rob6t podstawowych nalezy uwzglednié koszt wykonania robét tymczasowych niezbednych do
wykonania robdt podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.1.
9.3. Sposob rozliczenia prac towarzyszacych
W cenie rob6t podstawowych nalezy uwzgledni¢ koszt wykonania prac towarzyszgcych niezbednych do
wykonania robdt podstawowych wymienionych w pkt. 1.3.2.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Elementy Dokumentacji
10.2. Przepisy przywotane
10.2.1. Ustawy

Lp. Tytul
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane (tekst jedn.: Dz.U. 2020r., poz. 1333, z p6zn. zm.)

2. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997r.- Prawo o ruchu drogowym (tekst jedn.: Dz. U. 2021r., poz. 450, z pozn.
zm.)

3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (tekst jedn.: Dz.U. z 2021r. poz. 1213, z pézn.
zm. )

4. Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (tekst jedn.: Dz.U. z
2019r. poz. 544, z p6zn. zm. )

5.  Ustawa o Ochronie przyrody z dnia 16 kwietnia 2004r. (tekst jedn.: Dz.U. z 2021r., poz. 1098, z pdzn.

zm.)
6. Ustawa - Prawo Ochrony Srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001r. (tekst jedn.: Dz.U. 2020r., poz. 1219, z
pdézn. zm.)

7. Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. - Prawo wodne (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 624, z p6zn. zm.)
Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002 r., o normalizac;ji (tekst jedn.: Dz.U. 2015r., poz. 1483, z pézn. zm.)

9. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jedn.: Dz.U. 2020r., poz. 1219, z
pdézn. zm.)

10.
0 Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 779, z pézn. zm.)

11. Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (tekst jedn.: Dz.U.
2021r., poz. 1211, z p6zn. zm.)

12. Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. - Prawo energetyczne (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 716, z p6zn. zm.)

13. Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (tekst jedn.: Dz.U. 2020r., poz. 2052, z
pdézn. zm.)

14. Ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. — Prawo geologiczne i gornicze (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 1420, z
pdézn. zm.)

15. Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r., o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz.
1062, z pézn. zm.)

16.  Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. 0 drogach publicznych (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 1376, z p6zn. zm.)

17.  Ustawa z dnia 29 sierpnia 2014 r. o charakterystyce energetycznej budynkéw (tekst jedn.: Dz.U. 2021r.,
poz. 497, z pézn. zm.)

18. Ustawa z dnia 11 sierpnia 2001 r. o szczegd6lnych zasadach odbudowy, remontow i rozbiérek obiektow
budowlanych zniszczonych lub uszkodzonych w wyniku dziatania zywiotu (tekst jedn.: Dz.U. 2020r., poz.
764, z p6zn. zm.)

19.
Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jedn.: Dz.U. 2021r., poz. 779, z pézn. zm.)

20. Zgodnie z Ustawg Prawo Zamowien Publicznych z dnia 11 wrzesnia 2019r. (tj.: Dz. U. 2021r., poz. 1129,
z p6zn. zm.) w porozumieniu z Zamawiajgcym.
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Ustawa z dnia 23 lipca 2003 r. o ochronie zabytkéw i opiece nad zabytkami (Dz. U. 2021 r., poz. 710)

10.2.2. Rozporzadzenia

Lp.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Tytut

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r., w sprawie szkolenia w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny pracy. (Dz.U. z 2004r., Nr 180, poz. 1860, z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodlagdowej z dnia 28 czerwca 2019 r. w sprawie
substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzgdzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz.U. z
2019r., poz. 1220, z p6zn. zm.)

Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia 18 sierpnia 2020 r. w sprawie standardéw technicznych
wykonywania geodezyjnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz opracowywania

i przekazywania wynikéw tych pomiaréw do panstwowego zasobu geodezyjnego i kartograficznego.
(Dz.U. z 2021r., poz. 1304, z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r., w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i
drogowych (tekst jedn.: Dz.U. z 2018r., poz. 583, z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jedn.: Dz.U. z 2019r., poz. 1065, z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopada 2016 w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz. U. z 2016 r. poz. 1968).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcijonalno-uzytkowego (ti. Dz.U. z 2021r., poz. 2454)

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego (ti. Dz.U. z 2021r., poz. 2280)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003r., Nr 120,
poz. 1126)

Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrze$nia 2021 r., w sprawie prowadzenia
dziennika budowy, montazu i rozbiérki (tekst jedn.: Dz. U. z 2021r., poz. 1686, z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (tekst jedn.: Dz.U. z 2021r., poz. 2066, z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r., w sprawie warunkéw i trybu
postepowania w sprawach rozbiérek nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektéw budowlanych (Dz.
U. 2004r., Nr 198, poz. 2043)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003r., Nr 120, poz. 1135

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie rozbiorek obiektéw budowlanych
wykonanych metoda wybuchowg (Dz. U. z 2003r., Nr 47, poz. 401’

Rozporzadzenie Ministra Obrony Narodowej z dnia 18 lipca 2003 r. w sprawie terenéw zamknietych
niezbednych dla obronnosci panstwa (Dz.U. z 2003r., Nr 141, poz. 1368’

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r., w sprawie ogolnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn.: Dz.U. z 2003r., Nr 169 , poz. 1650, z p6zn. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 22 marca 2006 r. w sprawie szczegétowych zasad
zabezpieczenia przeciwpozarowego laséw (Dz.U. z 2015r., poz. 1070, z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 25 kwietnia 2019 r., w sprawie wzoréw dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz.U. z 2019r., poz. 819, z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie. (t.j.: Dz. U. z 2019r., poz.
1643, z pdzn. zm.)
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21.

22.

23.

24.

25.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019r.,
poz. 1642, z pézn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 27 kwietnia 2012 r. w
sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych (Dz. U. z 2012r., poz.
463, z p6zn. zm.)

Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
pojazdow oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (tekst jedn.: Dz. U. z 2017r., poz. 2338, z pozn.
zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajéw obiektow
budowlanych, przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego. (Dz.
U. z 2001r, nr 138, poz. 1554)

Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 sierpnia 2018 r. w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, prac restauratorskich i badan konserwatorskich przy zabytku
wpisanym do rejestru zabytkéw albo na Liste Skarbéw Dziedzictwa oraz robot budowlanych, badan
architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkdw, a takze badan
archeologicznych i poszukiwan zabytkéw. (Dz. U. z 2018r, poz. 1609).

10.2.3. Normy wytyczne

1
2
3

PN-ISO 6707-1 Budynki i budowle — Terminologia cz. 1: Terminy ogdine
PN-ISO 6707-2 Budownictwo — Terminologia, Terminy stosowane w umowach.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA
TERENU POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE
(Kod CPV 45111200)

ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW
POD FUNDAMENTY OBIEKTOW KUBATUROWYCH
W GRUNTACH KAT. I-V
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SPIS TRESCI

CZESC OGOLNA

WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW (GRUNTY)
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT

. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

0. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciét na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciét.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét

ziemnych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t ziemnych przy

wykonywaniu wykopow pod fundamenty obiektéw budowlanych kubaturowych.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczag zasad prowadzenia robo6t ziemnych w czasie budowy lub modernizaciji

obiektéw kubaturowych i obejmuja:

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. I-V),

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST

,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej.

1.5.1. Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra powinna zawiera¢:

— rzuty i przekroje obiektow,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposéb zabezpieczeniai odwodnienia wykopéw,

— wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

— szczegotowe warunki techniczne wykonania robot (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.).

1.5.2. Giebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi
urodzajnej.

1.5.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gteboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.5.4. Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.5.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.5.6. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego probki nie wykazujg zmian
objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatosé na Sciskanie R, ponad 0,2
Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.5.7. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdéw, potoZzony w obrebie obiektu kubaturowego.

1.5.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypoéw,
potozone poza placem budowy.

1.5.9. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopéw,
a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

1.5.10. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

I = Pa
pds
gdzie:
ps — gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/ms),

p.. — maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej
probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych,
badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m?).

1.5.11. Wskaznik réznoziarnistosci — wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okre$lona wg wzoru:

U= &
d10
gdzie:
ds, — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d,, — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).
1.5.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i literatury technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzeh i okolicznosci
zachodzacych w czasie wykonywania robdt,

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zalgcznikéw; wpisy w ksigzki
obmiardéw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania
wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,
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— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robdt oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.
1.6.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtdéwnych obiektu oraz
reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.
1.6.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegoétowych
warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajgcego,
— sporzadzong przez Wykonawce.
1.6.3. Zgodnosc¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig
cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w
,Ogolnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywacé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu
toleranc;ji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jako$¢é elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposdb bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniemzbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.6.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczalne do uzytku.
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Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke do 31
grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg ocene techniczng, jednoznacznie okre$lajgcg brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja
tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatbw od wiasciwych organéw
administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.6.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju robét, ktére
majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora
nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.6.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i gruntu,

wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow.

1.6.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenhstwai higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i
sg uwzglednione w cenie umowne;.
1.6.11. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robé6t od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczgé
roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.6.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest znaé¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowej i lokalnej oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepisoéw i wytycznych podczas prowadzenia roboét.

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoleh i inne odnosne dokumenty.

1.7. Nazwy i kody robot objetych zamoéwieniem:
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot

B roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowe i roboty ziemne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW (GRUNTY)

Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogodlne”
Kod CPV 45000000-7.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub

wydobywania materiatéw i odpowiednie sSwiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrédta w sposob ciggty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.
2.2. Pozyskiwanie materiatldow miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych organéw wiadzy na pozyskanie materiatow z
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jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajgc w to zrédia wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do robét, chyba Ze postanowienia ogdlnych lub szczegdétowych warunkéw umowy stanowig
inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w haldy i
wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan
Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do robét i byly dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatébw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Zasady wykorzystania gruntéow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do
zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢é wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowia
nadmiar objetosci robo6t ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedgc nadmiarem objetosci robot ziemnych, zostaty za
zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw
lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntow
przydatnych ze zrédet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad. Zapewnienie
terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru
moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatno$é wynika jedynie z powodu
zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalehn w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdéw umowy, zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego

sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki, fadowarki, wiertarki
mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzadzenia do
hydromechanizaciji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych roboét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢é dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia
stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntéw

Wybér srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna byé
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegto$ci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie
przez Inspektora nadzoru.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.
5.1. Zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjag projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robé6t oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora
nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang,
jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatébw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpltywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladnos$¢ wyznaczeniai wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed
przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopoéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopoéw powinny byé
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robdét ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzoér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych
punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/— 10 cm. Rdznice w stosunku do
projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3 cm.

Szerokos$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +/- 10 cm, a krawedzie wykopu nie
powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci wyrazonej tangensem kata.
Maksymalna gtebokosé nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczaé 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzgdzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w dokumentacji projektowe;.
Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych, tak aby zabezpieczyé grunty przed przewilgoceniem i nhawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby powierzchniom, gruntu nadawac¢ w catym okresie
trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich diugotrwata nieprzydatnos¢,
Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek
dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢é poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow
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Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki
odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy
odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu zapewnienia
jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawiera¢:
a) czesc¢ ogolng opisujaca:

— organizacje wykonania robét, w tym terminie i sposdb prowadzenia robdt,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— bhp,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdélnych elementow robdt,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposbéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych,
a takze wycigganych wnioskoéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

b) czesé szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ Srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

— sposéb zabezpieczeniai ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementow
robot,

— sposoéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgdaé¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie,
ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, Zze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajgcych procedury
badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia
te bedg tak powazne, Ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw i dopuéci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.1.3. Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badanh.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢é udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
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Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedag dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

6.1.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

6.1.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7. Kontrola jakosci materiatéw

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakohczyt

sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z

Polskg Norma lub aprobatg techniczna (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej

krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo
— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim

Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w

Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym

zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich

wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i

budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz

z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych

oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktéorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje

stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét

bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

+ date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

+ date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow robat,

« terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegdlnych elementéw robot,

* przebieg robdt, trudnoéci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

» daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
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+ zgtoszeniai daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

+ stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robo6t podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom w
zwigzku z warunkami klimatycznymi,

» zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

» dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

» dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

* dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je
przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
» inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtoZzone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robo6t. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie w sposab ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatéw i wyrobéw budowlanych uzywanych w robotach
ziemnych do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z witasciwymi
przepisami, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych
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)
)
)
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6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji okreslonymi w pkt. 5
oraz z dokumentacjg projektowg.

Szczegdlng uwage nalezy zwrocic na:
— wiasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych,
— wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych.
6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robét
Czynnosci wchodzgce w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.
6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$c¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.
Tablica 3

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1. |Pomiar szerokosci wykopu ziemnego
2. |Pomiar szerokosci dna wykopu
3. |Pomiar rzednych powierzchni wykopu

ziemnego

Pomiar pochylenia skarp
Pomiar réwnosci powierzchni wykopu
Pomiar rownosci skarp

Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu [Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w
punktach watpliwych

Pomiar tasmag, szablonem, tatg o dlugosci 3 m i poziomicg lub
niwelatorem, w odstepach co 20 m

N|o|o|H
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6.3.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego
Szerokos$¢ wykopu ziemnego nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz £ 10 cm.
6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie mogg roznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.
6.3.4. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rozni¢ sie od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci pochylenia wyrazonego
tangensem kata.
6.3.5. Rownos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekraczaé¢ 3 cm.
6.3.6. Rownos¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekraczaé¢ + 10 cm.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca
wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.
Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na
jakosc¢ robdt i ustali zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jako$¢.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

7.1. Zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca a jego wyniki wpisuje do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot
Dtugosci pomiedzy wyszczegdélnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg inaczej, objetosci bedag wyliczone w m: jako dlugo$¢ pomnozona przez
Sredni przekréj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robét ziemnych obliczenie wg obmiaru w wykopie nie jest mozliwe,
nalezy jak ilo¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub nasypie z uwzglednieniem wspoétczynnika spulchnienia
gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, Ze dolne wartos$ci stosowa¢ w nasypach przed ich zageszczeniem, a gorne przy
obliczaniu objetosci na jednostkach transportowych.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania roboét.
7.4. Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robdét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w karcie
ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiardéw,
ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
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odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu roboét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg
zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny roboét

Q O T

)
)
)
)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbior ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzagdzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji
umowy,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatéw i wyrobéw budowlanych uzywanych w robotach ziemnych do obrotu
lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami z SST i
ew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych dokumentow
odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
8.5. Odbioér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4. ,0dbioér ostateczny robot”.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
Rozliczenie robét na podstawie umowy zawartej z Wykonawca.
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg pfatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowag ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skladajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmujg:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajgcych z postepu robot,

) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikoéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczgcych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

c) koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-B-02481:199 Geotechnika - Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar
8

PN-B-06050:199 Geotechnika -- Roboty ziemne -- Wymagania ogdlne
9

PN-EN Roboty ziemne -- Cze$¢ 5: Kontrola jakosci
16907-5:2019

PN-B-10736:199 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
konania.
9 Wy

BN-77/8931-12  Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7
Zatgcznik 1
Tablica 1. Podziat gruntéw na kategorie

Gestosc Przecietne
Katego y _ obje,toéci_owa w spulchniepie po
ria Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu stanie odspo_Jenlu w %
naturalnym od pierwotnej
kN/m3 objetosci”
1. |Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9,8 od 20 do 30
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Gestosc
objetosciowa w

Przecietne
spulchnienie po

Kartizgo Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu stanie odspojeniu w %
naturalnym od pierwotnej
kN/m3 objetosci”
Popioty lotne niezlezate 11,8 od 5do 15
2. |Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne 17,7 od 15 do 25
Gleba uprawna z darning lub korzeniami grub. do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grub. do 30 mm 10,8 od 20 do 30
glra;z/rr])az piasku oraz piasku gliniastego z gruzem, tluczniem lub odpadkami 16,7 od 15 do 25
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16,7 od 15 do 25
3. |Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne, pétzwarte 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grub. ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grub. ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlegaiy z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, ttuczniem lub 18,6 od 20 do 30
odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wym. do 40 mm 17,7 od 20 do 30
Glina, glina cigzka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, bez gtazéw 19,6 od 20 do 30
|Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,719,6 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 17,719,6 od 20 do 30
4. |Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub itu z gruzem, tluczniem i odpadkami drewna lub 196 od 25 do 35
gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10% objetosci gruntu ’
Glina, glina cigzka i ity matowilgotne, potzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% objetosci gruntu 206 od 25 do 35
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 od 25 do 35
Itotupek migkki 19,6 od 25 do 35
((j%c:u1%ekc2]toczakl lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami o masie 196 od 25 do 35
5. |Zuzel hutniczy niezwietrzaty 14,719,6 od 30 do 45
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi 10+30% objetosci gruntu 20,6 od 30 do 45
Rumosz skalny zwietrzelinowy o wymiarach ponad 90 mm 17,7 od 30 do 45
Gruz ceglany i rumowisko budowlane silnie scementowane lub w blokach 17.7 od 30 do 45
ponad 50 kg
|Margle miegkkie lub sredniotwarde stabo spekane 16,722,6 od 30 do 45
\Wegiel kamienny i brunatny 41,8 od 30 do 45
Ity przewarstwione tupkiem 14,719,6 od 30 do 45
Itotupek twardy, lecz rozsypliwy 19,6 od 30 do 45
Zlepience stabo scementowane 20,6 od 30 do 45
Gips 21,6 od 30 do 45
Tuf wulkaniczny, czesciowo sypki 15,7 od 30 do 45
6. [Htotupek twardy 26,5 od 30 do 45
t upek mikowy i piaszczysty niespekany 22,6 od 45 do 50
|Margiel twardy 23,5 od 30 do 45
\Wapier marglisty 22,6 od 45 do 50
Piaskowiec o spoiwie ilastym 21,6 od 30 do 50
Zlepiehce otoczakow gtownie skat osadowyck 21,6 od 30 do 45
Anhydryt 24,5 od 45 do 50
Tuf wulkaniczny zbity 18,6 od 45 do 50
7. [Jupek piaszczysto-wapnisty 23,5 od 45 do 50
Piaskowiec ilasto-wapnisty twardy 23,5 od 45 do 50
Zlepiehce z otoczakow gtownie skat osadowych o spoiwie krzemionkowym 23,5 od 45 do 50
\Wapien niezwietrzaty 23,5 od 45 do 50
Magnezyt 28,4 od 45 do 50
Granit i gnejs silnie zwietrzate 23,5 od 45 do 50
8. upek plastyczny twardy niespekany 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec twardy o spoiwie wapiennym 24,5 od 45 do 50
\Wapien twardy niezwietrzaty 24,5 od 45 do 50
Marmur i wapien krystaliczny 25,5 od 45 do 50
Dolomit niezbyt twardy 24.5 od 45 do 50
9. |Piaskowiec kwarcytowy lub o spoiwie ilasto-krzemionkowym 25,5 od 45 do 50
Zleplence'z otoczakow skat gtéwnie krystalicznych o spoiwie wapiennym 25,5 od 45 do 50
lub krzemionkowym
Dolomit bardzo twardy 25,5 od 45 do 50
Granit gruboziarnisty niezwietrzaty 25,5 od 45 do 50
Sjenit gruboziarnisty 25,5 od 45 do 50
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Gestosc Przecietne
Katego y _ obje,toéci_owa w spulchniepie po
o Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu stanie odspo_Jenlu w %
naturalnym od pierwotnej
kN/m3 objetosci”
Serpentyn 24,5 od 45 do 50
\Wapien bardzo twardy 24,5 od 45 do 50
Gnejs 25,5 od 45 do 50
10. |Granit $rednio- i drobnoziarnisty 25,526,5 od 45 do 50
Sjenit Sredniziarnisty 25,5 od 45 do 50
Gnejs twardy 26,5 od 45 do 50
Porfir 245 od 45 do 50
Trachit, liparyt i skaty pokruszone 26,5 od 45 do 50
Granitognejs 25,5 od 45 do 50
\Wapien krzemienisty i rogowy bardzo twardy 27,4 od 45 do 50
lAndezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 26,5 od 45 do 50
Gabro 26,5 od 45 do 50
Gabrodiabaz i kwarcyt 27,4 od 45 do 50
Bazalt 25,527 .4 od 45 do 50

1

Mniejsze wartosci stosowac przy obliczaniu ilo$ci materiatéw na warstwy nasypow przed ich zageszczeniem, wigksze wartosci przy obliczaniu
objetoscii ilosci srodkéw przewozowych.

Zatgcznik 2
Tablica 2. Podziat gruntow pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205
Lp. |Wyszczegdlnienie wtasciwosci A5l I 2 el e
) stki niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe
1. |Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pulasty mato wysadzinowe
— Zwir - zwietrzelina - glina piaszczysta
- pospoétka gliniasta zwiezia, glina zwiezia,
— piasek gruby — zwir gliniasty glina pylasta zwiezta
— piasek Sredni - pospétka gliniasta |- it, it piaszczysty, it
- piasek drobny pylasty
— zuzel nierozpadowy bardzo
wysadzinowe
- piasek gliniasty
- pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta,
glina pylasta
— it warstwowy
2. [Zawarto$¢ czgstek %
< 0,075 mm <15 od 15 do 30 > 30
> 0,02 mm <3 od 3do 10 >10
3. |Kapilarnos¢ bierna H,, m <1,0 =210 >10
4. |Wskaznik piaskowy WP > 35 od 25 do 35 <25
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-02 BETONOWANIE

(Kod CPV 45262300-4)

BETONOWANIE KONSTRUKCJI
(Kod CPV 45262311-4)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dzialce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukgji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji zelbetowych (piyty
fundamentowej) w obiektach kubaturowych (za wyjatkiem przygotowania i montazu zbrojenia). Specyfikacja
dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjg betonu.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, skladnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornos$ci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczng w MPa;

25 — wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa przy Sciskaniu prébki walcowej o srednicy 15 cm i wysokosci 30

cm,
30 — wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa przy $ciskaniu prébki szesciennej o wymiarach bokéw 15x15x15
cm.
Wytrzymatos¢ charakterystyczna betonu na Sciskanie C - wytrzymato$S¢ (zapewniona z 95-proc.

prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN 12390-3:2011.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot
wykonywanych na tej budowie podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych

Roboty betonowe i Zzelbetowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
ich sporzadzania podano w ST ,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7.

1.8. Nazwy i kody robot objetych zaméwieniem:

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot

El - betonowoanie konstrukgciji

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
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»~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub

udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowanga normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty
wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turgji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sa nieobjete
zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10
rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan
przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposdb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych oznaczonych
zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyrob stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty

produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Skfadniki mieszanki betonowej

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement — wymagania i badania

Do wykonania betonéw klasy C8/10 i wyzszych powinien byé stosowany cement portlandzki CEM | do CEM V klasy 32,5 ;

42,5 ; 52,5 spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2012.

Te trzy klasy dzielg sie w zaleznosci od swej wytrzymatosci wczesnej na cement o normalnej wytrzymatosci wczesnej

(oznaczenie symbolem N):

- 325N

— 425N

- 525N

oraz na cement o wysokiej wytrzymatosci wczesnej (oznaczenie symbolem R)

- 32,5R

- 42,5R

- 52,5R

Stosowane cementy powinny charakteryzowac sie nastepujacym sktadem:

— zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C,S) do 60%,

— zawartos¢ alkaliow do 0,6%,

— zawarto$¢ alkalibw pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,

— zawartos¢ CAF + 2 x C,A £ 20%,

— zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego C,A < 7%.

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012. Przed uzyciem cementu
do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:

oznaczenie wytrzymatosci wg PN-EN 196-1:2016-07

oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12

sprawdzenie zawartosci grudek cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

Wyniki badan powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania najpdzniej po uptywie 10 godz.,

— o0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm.

Nie dopuszcza sie wystgpowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejgcym, wiekszej niz 20% cigzaru

cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez

przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z

normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zzelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i
wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
$cianach).
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Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed sciekami
wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do

betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w
sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.2.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na
wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym i czystym podtozu
w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 932 oraz PN-EN 933. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie
grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszywa
nie powinny by¢ wieksze niz:

— Y% najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
— % odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Do betonéw klas C25/30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placowce badawczej
wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczgce gryséw granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
— zawarto$¢ pytdw mineralnych — do 1%,
— zawartos$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
+ dla grysow granitowych — do 16%,
+ dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,
— nasigkliwos¢ — do 1,2%,
— mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej— do 2%,
— mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniejdo 10%,
— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) — 480-12:2008 nie powinna wywotywac
zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

— do 0,25 mm — 14+19%,

— do 0,50 mm — 33+48%,

— do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetniaé nastepujgce wymagania:

— zawarto$¢ pytéw mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) — 480-12:2008 nie powinna wywotywac

zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujgcym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012 lub PN-EN 933-2:1999,

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczeh obcych,

— oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-EN 933-8+A1:2015-07, PN-EN 933-9+A1:2013-07 lub PN-EN

933-10:2009.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych badan wg
normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932 i
PN-EN 933, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg normy PN-EN 1097-6:2013-11 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.2.3. Woda
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Do przygotowania mieszanki betonowe;j i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom

normy PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

— przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonow muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i
Mostéw do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne oraz posiadaé
deklaracje wtasciwosci uzytkowych.

2.2.5. Materiaty pomocnicze i montazowe

Zaleca sie do stosowania przed betonowaniem:

— srodki antyadhezyjne,

— ztgcza do tgczenia deskowania.

2.3. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetniaC wymagania nasigkliwosci, mrozoodpornosci,

wodoszczelnosci oraz mie¢ wiasciwy wskaznik wody do cementu (w/c) zgodnie z wymogami dotyczgcymi betonu

i metod weryfikacji zawartych w PN-EN 206+A1:2016-12.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdrni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbedng
urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym
do 16 mm.

Optymalng zawartosc¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie wiekszg od dopuszczalne;j,
ilos¢ piasku,

— za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey’'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego

mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych

wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej

teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w

mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.

Minimalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 260 kg/m3 dla betonu klas C20/25

— 280 do 300 kg/m3 dla betonu klas C25/30

— 280do 340 kg/m3 dla betonu klas C30/37

— 320 do 360 kg/m3 dla betonu klas C35/45
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach

naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymagang wytrzymato$¢ na Sciskanie

nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 C (gdzie C — wytrzymatosc¢ charakterystyczna w MPa).

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét betonowych

Materiaty i wyroby do robét betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowej),

— s wiasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym
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badz do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne
(zalecenia) ich stosowania,
— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub

protokotem przyjecia materiatow.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét betonowych

Materiaty i wyroby do robdt betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych
badz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny byé uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny
wody.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”, Kod CPV 45000000-7
3.2. Sprzet do wykonywania robét betonowych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢é materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.
3.2.1. Dozowanie sktadnikéw

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.
3.2.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skfadnikow musi odbywac¢ sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowac¢ mieszarek wolnospadowych).
3.2.3. Transport mieszanki betonowej
Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowac mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”).
lloé¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest
stosowanie samochodow skrzyniowych ani wywrotek.
3.2.4. Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych.
Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtosé nie wiekszg niz
10 m.
3.2.5. Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z
butawami o srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie
poziomej.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7

4.2. Transport cementu i przechowywanie cementu — wg PN-EN 197-1:2012

» Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-EN 197-1:2002.

* Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 5012 kg. Kolory rozpoznawcze workdéw oraz napisy na workach
powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2012

« Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do fadowania i wytadowania cementu. Cement
wysytany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajgcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2012

* Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy zawierajgcy dane oraz
sygnature odbiorczg kontroli jako$ci wg PN-B-197-1:2012

4.3. Magazynowanie kruszywa
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Kruszywo nalezy przechowywaé na dobrze =zageszczonym i odwodnionym podtozu w warunkach
zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas
petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkow.

4.4, Ogolne zasady transportu masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczgtkowego.

Mase betonowg mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie
samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
4.5. Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi

Dopuszcza sie transportowanie przenosnikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw:

— masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystenciji plastycznej,

— szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

— kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie w
dot,

— przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania
zaprawy i zaczynu z tadmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo
wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7. Wykonawca

przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgce wszystkie

warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowan i rusztowan.

5.2. Warunki przystgpienia do roboét betonowych

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegdtowego

programu i dokumentaciji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej:

— wybor sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnosc¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowosc

wykonania wszystkich rob6t poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdélnosci:

— prawidtowosé wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidtowosé wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje
(kanatéw, wpustéw, sgczkoéw, kotw, rur itp.),

— gotowosé sprzetu i urzgdzeh do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy:

PN-EN 206+A1:2016-12.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
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Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji

betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnos$cia:
— *2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 13% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowacé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysokosc ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy bgdz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami
wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac¢ wibratory
wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie wigkszej
niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagfebia¢ butawe na gteboko$é 5+8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowaé powoli w stanie
wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokoscii od 1,0 do 1,5
m w kierunku dtugos$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty
martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢é uzgodnione w Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odbyé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikaC¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgc

warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym

zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
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Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki
betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy wéwczas zabezpieczy¢
miejsce robot za pomocg mat lub folii.
5.5. Pielegnacja betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi
ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakohczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w
dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.
5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyrownaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce w
ramach ceny kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg by¢ wykonane z elementow
drewnianych lub stalowych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmiennos¢ uktadu geometrycznego i
bezpieczenstwo konstrukciji.

Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg konstrukgji oraz
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegotowe rysunki robocze rusztowan.

Rusztowanie nalezy rozbieraé stopniowo, pod Scistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej
liczby podpdr.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpdr) nalezy wykona¢ wediug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem Swiezej masy betonowej i

uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybko$¢ betonowania,

— sposo6b zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ uzycia,

— wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkoéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzyc¢
desek z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowac potgczenia na pidro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowanh belek i
poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w

deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOspecawie standardowej 42
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan

dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac

probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,

1 prébka na 50 m3 betonu,

1 prébka na zmiane robocza,

3 prébki na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,

przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie
betonu.

Klasyfikacja betonu ze wzgledu na gestosc¢.

Za wzgledu na gestos¢, mozemy sklasyfikowaé beton na nastepujgce rodzaje, ktére opisujg klasy betonu:

» betony zwykte — sg to betony, ktére w stanie suchym majg gestos¢ od 2000 kg/m3 do 2600 kg/m3, sg
zrobione z catkowicie naturalnych kruszyw, takich jak Zzwir, albo tamanych, np. granit. Uzywane sg w
strukturach betonowych i zelbetonowych,

+ betony lekkie (np. beton komoérkowy, czyli gazobeton) — s to betony, ktére w stanie suchym majg gestos¢
od 800 kg/m3 do 2000 kg/m3. Tworzone sg gtéwnie z kruszyw lekkich (np. pumeks, tuf wulkaniczny,
wapienie, zuzel wielkopiecowy spieniony, agloporyt) i sg przeznaczone do wykonywania elementow
drobnowymiarowych (bloczki, nadproza) i Sredniowymiarowych (ptyty stropowe),

+ betony ciezkie — sg to betony, ktére w stanie suchym majg gesto$¢ wieksza niz 2600 kg/m3. Sa
wykonywane z bardzo ciezkich kruszyw specjalnych (np. manganowe, czy barytowe). Zatrzymujg czes¢
promieniowania jonizujgcego, dzieki czemu znalazly zastosowanie w szpitalach, elektrowniach atomowych,
czy zbiornikach na odpady radioaktywne.

Wyrozniamy nastepujgce klasy betonu zwyktego i ciezkiego:
+ C8/10, zblizona do dawnej klasy B10

+ C12/15, zblizona do dawnej klasy B15

+ C16/20, zblizona do dawnej klasy B20

+ C20/25, zblizona do dawnej klasy B25

+ C25/30, zblizona do dawnej klasy B30

+ C30/37, zblizona do dawnej klasy B37

+ C35/45, zblizona do dawnej klasy B45

+ C40/50, zblizona do dawnej klasy B50

+ C45/55, zblizona do dawnej klasy B55

+ C50/60, zblizona do dawnej klasy B60

« C55/67

+ C60/75

« C70/85

+ C80/95

+ C90/105

+ C100/115

W przypadku niespetnienia warunkdéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,

dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w

okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w

okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i

zageszczania po 4 probki kazdego rodzaju mieszanki, zgodnie z normg PN-EN 12390-2:2011.

Prébki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg

PN-EN 12390-2:2011.

Nasigkliwo$c¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
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okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12
prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywacé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06265:2004.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé na prébkach wycietych z konstrukciji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba prébek reprezentujgcych
dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie na probkach regularnych szesciennych o wymiarach
150x150x150 mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN
12390-8:2011.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelno$ci na prébkach wycietych z konstrukgiji.
Odpowiedzialno$¢ za badania wstepne betonu projektowanego ponosi producent, betonu recepturowego
specyfikujgcy, a normowego betonu jednostka normalizujgca wg PN-EN 206+A1:2016-12.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
— badanie sktadnikoéw betonu,
— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan

Rodzaj badania Metoda badania wedtug Termlr; lub c_zestosc
adania
SKELADNIKI 1) Badanie cementu Bezposrednio przed
BETONU — czasu wigzania PN-EN 196-3:2016-12 uzyciem kazdej
— stato$¢ objetosci jw. dostarczonej partii
— obecnosci grudek PN-EN 196-3:2016-12
— wytrzymato$ci PN-EN 196-6:2011
PN-EN 196-1:2016-07
2) Badanie kruszywa jw.
— sktadu ziarnowego PN-EN 933-1:2012
— ksztattu ziaren PN-EN 933-3:2012
— zawartosci pytow PN-EN 933-9+A1:2013:07
— zawartosci PN-EN 933-7:2000
zanieczyszczen PN-EN 1097-6:2013-11
— wilgotno$ci
3) Badanie wody PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczeciu robét i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
4) Badanie dodatkow i PN-EN 480 i Aprobata
domieszek Techniczna (wydana do 31
grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu jej
waznosci krajowa ocena
techniczna)
MIESZANKA [Urabialnos¢ PN-EN 206+A1:2016-12 Przy rozpoczeciu robot
BETONOWA  [Konsystencja jw. Przy projektowaniu
recepty i 2 razy na zmiane
roboczag
Zawartos¢ powietrza jw. jw.
BETON 1) Wytrzymatos¢ na Sciskanie jw. Po ustaleniu recepty i po
na probkach wykonaniu kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatos¢ na sciskanigPN-EN 12504-4:2005 W przypadkach
— badania nieniszczgce technicznie
uzasadnionych
3) Nasigkliwos¢ PN-EN 12390-2:2011 Po ustaleniu recepty, 3
razy w okresie
wykonywania konstrukcji i
raz na 5000 m3 betonu
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Rodzaj badania Metoda badania wedtug Termlrg;lét;r?;estosc
4) Mrozoodpornosé PN-B-06265:2004 jw.
5) Przepuszczalnos¢ wody |PN-EN 12390-8:2011 jw.

6.3. Kontrola deskowan i rusztowan
Badania elementow rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zalezno$ci od uzytego materiatu zgodnie z:
— PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementow stalowych,
— PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.
Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:
— klasy drewna i jego wady (seki),
— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych,
— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowah w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie
technologicznym deskowan:

a) rozstaw zeber +0,5%, lecz nie wiecej nizo 2 cm,
b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,
c) réznice w grubosci desek +0,2 cm,
d) odchylenie $cian od pionu 0 +0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
e) wybrzuszenie powierzchni o £0,2 cm, na odcinku 3 m,
f) odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojéw betonowych):
— 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz —-0,5 cm,
— +0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
— —0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzi¢:
rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowac do rusztowan klasy nizszej niz K27),
taczniki i ztacza,
poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,
efektywnos¢ stezen,
przygotowanie podtoza i sposéb przekazywania naciskdéw na podtoze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezgcej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w

czasie betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdjecia rusztowan i deskowan na odksztatcenia
konstrukcji nosnej).

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét betonowych
Objetos¢ konstrukcji betonowej lub zelbetowej oblicza sie w m3 (metr szescienny). Do obliczenia ilosci

przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuje sie wymiary wedtug dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrgca
sie rowkow, skoséw o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
8.2. Odbidr robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, Zze roboty betoniarskie zostaty
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotowa).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy przedstawic je do ponownego odbioru.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robaét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
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Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli takg forme
przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do
jednostkowego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej roboét betoniarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamowienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania konstrukcji w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegotowe)) i
przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci konstrukcji zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
do ustalern umownych.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usunaé¢ wadliwie
wykonany element konstrukcyjny, wykona¢ go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.
8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji betonowej lub Zelbetowej po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej; negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach betoniarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robét betoniarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
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10.

Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.
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PN-EN 196-3:2016-12
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PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 932-1:1999

PN-EN 932-2:2001

PN-EN 932-3:1999

PN-EN 932-3:1999/A1:2004
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PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-2:1999
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Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie

Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci (wersja angielska).
Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu (wersja angielska).
Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci (
angielska).

Metody badania cementu. Czes$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego u

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Metody pobierania probek.
Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 2: Metody pomniejszania
laboratoryjnych.

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Procedura i
uproszczonego opisu petrograficznego.

Badania podstawowych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie podstaw
wzorcowanie (wersja angielska).

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Definicje powtarzaln
odtwarzalno$ci.

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnow
Metoda przesiewania.

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnow
Nominalne wymiary otworow sit badawczych.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu zi
pomocg wskaznika ptaskosci (wersja angielska).

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu z
Wskaznik ksztattu.

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Oznaczenie procel
zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kr
grubych.

Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena witasciwosci powierz
Wskaznik przeptywu kruszyw (wersja angielska).

Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 7: Oznaczenie zawartosci mt
Zawarto$¢ procentowa muszli w kruszywach grubych.

Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Ocena zawartosci dro
czgstek — Badanie wskaznika piaskowego (wersja angielska).

Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 9: Ocena zawartosci dro
czgstek — Badanie btekitem metylenowym (wersja angielska).

Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 10: Ocena zawartosci dro
czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza) (wersja angiel
Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 3: Oznaczanie ge
nasypowej i jamistosci.

Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 6: Oznaczanie ge
ziarn i nasigkliwosci (wersja angielska).

Kruszywa do betonu.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 2: Domieszki do betonu — Def
wymagania, zgodnosc¢, oznakowanie i etykietowanie (wersja angielska).

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 1: Beton wzorc
zaprawa wzorcowa do badania (wersja angielska).

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 2: Oznaczanie
wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 4: Oznaczanie ilosci
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 5: Oznaczanie ab
kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 6: Analiza w podczerw
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 8: Oznaczanie umr
zawartosci suchej substancji (wersja angielska).

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 10: Oznaczanie zaw:
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 12: Oznaczanie zaw:
alkaliéw w domieszkach.

termin
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10.

PN-EN 1008:2004

PN-EN 206+A1:2016-12
PN-B-06265:2004

PN-EN 12390-2:2011

PN-EN 12390-3:2011

PN-EN 12390-3:2011/AC:2012
PN-EN 12390-8:2011

PN-EN 12504-1:2011

PN-EN 12504-2:2013-03

PN-EN 12504-3:2006
PN-EN 12504-4:2005
PN-B-06251:1963
PN-N-02211:2000
PN-M-47900-1:1996
PN-M-47900-2:1996
PN-M-47900-3:1996
PN-EN 74-1:2006

PN-B-03163-1:1998

PN-B-03163-2:1998
PN-B-03163-3:1998

2. Ustawy

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przyde
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé (wersja angielska).

Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonanie i pielegnacja prébek do badan wytrzymatosciowy
Badania betonu. Czes$¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciskanie prébek do badania.

Badania betonu. Czes¢ 8: Glebokos¢ penetraciji wody pod cisnieniem.

Badanie betonu w konstrukcjach. Czesc¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i be
wytrzymatosci na Sciskanie.

Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczace — Oznaczanie
odbicia (wersja angielska).

Badanie betonu w konstrukcjach. Czesc¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajgce;.

Badania betonu. Czes$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe;j.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana).

Geodezja. Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa.
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 1: Okreslenia, podziat i gtdwne paramet
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur stalowy:
Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes$¢ 3: Rusztowania ramowe.

Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
1: Ztgcza do rur — Wymagania i metody badan (wersja angielska).

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Cze$¢ 1: Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Czesc¢ 2: Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Czesc¢ 3: Badania przy odbiorze.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 655).
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z p6zn. zm.).

10.3. Rozporzgdzenia, instrukcje i inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065).

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogoélne Kod CPV 45000000-7,
wydanie 3 OWEOB Promocja — 2017 rok.

Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie ITB nr 240/82.
Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
wydanie ITB nr 306/91.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-03 BETONOWANIE

(Kod CPV 45262300-4)

ZBROJENIE

(Przygotowanie i montaz zbrojenia)
(Kod CPV 45262310)

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOspecawie standardowej
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego
Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dzialce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.
1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.
1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.4. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji ptyty
fundamentowe;.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robdt
zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci robot i materiatéw.

Zakres robot obejmuje wykonanie ptyty betonowej posadzki na gruncie.
1.5. Okreslenia podstawowe i definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zzebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezeh w sposob czynny.
1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w
ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7.
1.7. Dokumentacja wykonania zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego
Roboty betonowe i Zzelbetowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
ich sporzadzania podano w ST ,Wymagania ogoéine” Kod CPV 45000000-7.
1.8. Nazwy i kody robot objetych zaméwieniem:

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot

BB B BB [ ] - F] zvomene

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogoine”

Kod CPV 45000000-7.

Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub

udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Zze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty
wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turgji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sa nieobjete
zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10
rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan
przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposdb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych oznaczonych
zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyrob stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.1. Stal zbrojeniowa
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2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klas i gatunkédw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku
RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. o nastepujgcych parametrach:

— S$rednica preta w mm 8+10
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
— wytrzymato$c¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymato$c¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10
— zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujgcych parametrach:
— S$rednica preta w mm 6+32
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
— wytrzymato$c¢ charakterystyczna w MPa 355
— wytrzymato$c¢ obliczeniowa w MPa 295
— wydtuzenie (min) w % 20
— zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.
Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych parametrach:
— S$rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370
— wytrzymato$c¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymato$c¢ obliczeniowa w MPa 200
— wydtuzenie (min) w % 24
— zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:
— S$rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci Re (min) w MPa 220
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 310
— wydtuzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.
2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz skfad chemiczny wedtug analizy wytopowe;,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdébki cieplne;.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe powinny by¢ mocowane do pretdw zbrojenia.
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3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

3.2. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

4.2. Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

5.2. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

5.3.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscic¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.
Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdéw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.3.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocg kluczy, mtotkdw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych
Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.
5.3.5. Odgiecia pretéw, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-EN 1992-2:2010.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali
A-lll i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm.
Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczes$nie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Przy odbiorze hakow i odgie¢ pretédw nalezy zwréciC szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania ogdlne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:
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— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,
— 0,055 m —dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
— 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpéri pali,
— 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsodw,
— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podcigagdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.4.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentaciji projektowe;.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyZzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéow o Srednicy do 12 m, przy srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7
6.2. Kontrola jakosci robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych
miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,
— rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,
— odstep od czotfa elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dtugo$c¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym
precie,
— roznica w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi nie powinna przekraczac £0,5 cm,
— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dtugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przekladek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentaciji projektowe;.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacijg projektowg i ST

Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora

nadzoru.

8.3. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.3.1. Dokumenty i dane

Podstawag odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg
projektowa i ST,
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— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

8.3.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania

elementdw, ktérych zbrojenie pod

lega odbiorowi.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu:
— zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
— zgodno$ci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,
— prawidtowos$ci wykonania haké
— zachowania wymaganej projek

w, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,
tem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania ogodlne” Kod CPV 45000000-7.
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-ISO 6935-1:1998
2. PN-ISO 6935-1/AK:1998

3. PN-ISO 6935-2:1998

4. PN-ISO 6935-2/AK:1998
AK:1998/Ap1:1999

5. PN-EN 1992-2:2010

6. PN-B-06251

7. PN-EN ISO 7438:2016-03
8. PN-EN ISO 6892-1:2016-09

9. PN-EN 1992-1-1:2008

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budo

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 2: Mosty z betonu —
Obliczanie i reguty konstrukcyjne.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma
wycofana).

Metale. Préba zginania (wersja angielska).

Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze pokojowe;j
(wersja angielska).

Projektowanie konstrukcji z betonu — Reguty ogdlne i reguty dla
budynkéw

wlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-04 TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

TYNKI ZWYKLE
WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

(Kod CPV 45410000-4)
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WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyktych
wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyklych wewnetrznych izewnetrznych i obejmuje wykonanie nastepujacych
czynnosci:

— przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do robot
tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréow tynkéw
zwyktych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyrownawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podifoze oraz zwigkszajgca przyczepnosc¢ dolnej warstwy
tynku.

Obrzutka (szpryc) — warstwa, ktéra poprawia przyczepnos$c tynkdéw do podtoza oraz wyréwnuje chtonnosci podfoza.
Narzut — druga warstwa tynkéw wielowarstwowych kat. Il, 1ll lub V.

Gtadz — warstwa wykanczajgca tynkow kat. 11l i IV.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskie;.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja dla wykonania tynkow zwyktych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentac;ji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano
w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

1.8. Nazwy i kody robét objete zamoéwieniem
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot:

E E E E - tynki wewnetrzne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogodlne dotyczace wiasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine”

Kod CPV 45000000-7.
Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach tynkarskich powinny byé wprowadzone do obrotu lub udostepnione na

rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakohczyt
sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z
Polskg Normg lub krajowg oceng techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
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Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w
Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz
z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dostepng w kazdej chwili do kontroli peing dokumentacje dotyczgca
znajdujgcych sie na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania robot tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.21. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek powinien
by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszosci mieszanek i zapraw budowlanych. Cement
otrzymuje sie z surowcow mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina. Surowce te wypala sie w piecu cementowym na
klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).

Wyrdznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:

Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania
odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie. Cement ten z
dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.

Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg iloscig dodatkow; stosowany
gtébwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczandéw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do robdt tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw
najczes$ciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢c wymagania normy PN-EN 413-1:2011
,Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

2.24. Wapno
Spoiwo stosowane jako materiat wigzacy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialno$¢, nadaje jej
paroprzepuszczalno$é oraz zwigksza odpornos$é na korozje biologiczng.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane — Czes$¢
1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN
459-3 ,Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Sa dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:

Wapno hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie¢ w wyniku gaszenia wapna palonego woda. Gtéwnym jego sktadnikiem jest
wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod nazwami wapno suchogaszone i wapno
budowlane.

Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze powyzej
900°C. Gtéwnym skfadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowej (wapno palone w
brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.2.5. Gips
Gips stosowany do wykonywania tynkéw winien spetniaé normy PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe —
Czes¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do wykonywania jednowarstwowych tynkéw wewnatrz
pomieszczen.
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2.2.6. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

Wielu producentéw oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia sie woda, zgodnie ze

szczegobtowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedtug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym podziatem wedtug normy
jest klasyfikacja wedtug witasciwosci i sposobu zastosowania. Sg zatem zaprawy tynkarskie: GP — ogdlnego przeznaczenia,
LW — lekkie i OC — do tynkéw jednowarstwowych.

2.2.7. Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robét tynkarskich winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13658-1:2009 ,Metalowe

siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes$¢ 1: Tynki wewnetrzne” oraz PN-EN

13658-2:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i metody badan — Czes$¢ 2: Tynki

zewnetrzne”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do roboét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robdét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich
stosowania,

— spelniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét tynkarskich powinien sie
konczy¢ przed zakornczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do roboét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogéine

Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé

materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzglednic¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

— do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze
elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

— do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

— do nakfadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogdlne
Wymagania ogodlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
4.2. Transport materiatow
Srodki transportu do przewozu wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét tynkarskich workowanych powinny umozliwia¢
zabezpieczenietych wyrobdw przed zawilgoceniem.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogéine

Zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogolne Kod CPV 45000000-7.

Tynki zwykte winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznegoi wewnetrznego— Czes$¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne” oraz PN-EN 13914-2:2016-06 ,Projektowanie,
przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego— Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Kontrola materiatéw

Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich wykonania.

Nalezy skontrolowac czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 ST oraz czy nie uptynat okres ich waznosci. W
przypadku materiatébw workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.
5.4. Przygotowanie podtoza
Podtoza dla wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13914-2:2016-06 ,Projektowanie,
przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego— Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydfa albo wypalajgc je opalarkg
elektryczng lub lampg benzynowsa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢é woda.
Podtoze pod tynk musi byé¢:
— roéwne,
— nosnei mocne,
— wystarczajgco stabilne,
— jednorodne, rownomiernie chionne; hydrofilijne (zwilzalne),
— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
— wolne od wykwitéw,
— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
5.4.1 Podloze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawa spoin na gtebokosci 5-10 mm
od lica Sciany.
Przed wykonaniem tynkowania stropow ceglanych nalezy upewnié¢ sig, ze zaprawa nie wystaje poza lico cegieti w razie
potrzeby usung¢ jej nadmiar oraz skontrolowac osiatkowanie dolnych potek belek stalowych.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z cegiet obficie zwilzy¢ woda.
5.4.2 Podloze z betonu monolitycznego

Podtoze betonowe powinno by¢ mocne i mie¢ réwng powierzchnie ale nie moze by¢ zbyt gladkie. Zbyt gtadkie podtoze
betonowe nalezy nacig¢ lub wypiaskowac.

Mozna tez zastosowaé specjalne podktady gruntujgce przeznaczone do stosowania na niechtonnych gtadkich podfozach
betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem zapewniajg one wysokg przyczepnosc
cementowo-wapiennych tynkéw do powierzchni betonowych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z betonu obficie zwilzy¢ wodg.

5.4.3 Podloze z betonu komérkowego

Mury z bloczkéw i ptyt betonu komdrkowego nalezy oczy$ci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny pogtebi¢ na gtebokos¢ 2-3 mm
od lica Sciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawi¢ przez wyciecie uszkodzen i uzupetnienie ich gazobetonem o
identycznych parametrach wklejonym w opréznione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadkg zaprawg
cementowa.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z gazobetonu obficie zwilzy¢ woda.

5.4.4 Podloze z gipsu i gipsobetonu

Jesli stosowane bedg inne tynki niz gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotnosé podtoza przeznaczonego do tynkowania nie
powinna by¢ wigksza niz 1%. Powierzchnie podtoza nalezy porysowac, najlepiej w skosna kratke, aby zapewnic¢ odpowiednia
przyczepnosé tynku.

Elementy metalowe stykajgce sie z gipsem musza by¢ zabezpieczone przed korozjg.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze gipsowe lekko zwilzy¢ (skropic).

5.4.4 Podloze z drewna i materialow drewnopochodnych
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Podtoze takie nalezy przygotowac do tynkowania przez wykonanie podktadu z maty trzcinowej lub siatki metalowe;j.

Maty trzcinowe powinny mie¢ proste, czyste todygi o srednicy 7-12 mm. Maty mocuje sie na stropach prostopadle do
kierunku deskowania, a na $cianach poziomo. Do mocowania mat stosuje sie drut stalowy miekki wyzarzony o Srednicy
0,8-1,0 mm i gwozdzie sufitowe.

Do osiatkowania elementéw drewnianych nalezy stosowac siatke cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach
10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Siatka winna byé oczyszczona z rdzy i po zamocowaniu do podtoza
pokryta zaczynem cementowym (rzadkg zaprawg cementowg). Pod tynki gipsowe nalezy stosowac siatki ocynkowana lub
powleczone np. lakierem asfaltowym.

5.4.5 Podloze metalowe

Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztattowniki) muszg byé w peini osiatkowane siatkg
cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zaktadem 30 mm. Podtoze
metalowe i siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy oraz odttuszczone. Po zamocowaniu do podtoza siatka winna by¢ pokryta
zaczynem cementowym (rzadka zaprawg cementowg).

Dla tynkow gipsowych zaréwno podtoze jak siatke nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg.

Siatka stanowigca samodzielne podtoze nie moze mie¢ oczek wigkszych niz 100x100 mm i dla zapewnienia odpowiedniej
sztywnosci winna by¢ wzmocniona pretami stalowymi.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych recznie

5.5.1 Przygotowanie zapraw tynkarskich
Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub gipsowe. Rodzaj tynku
winien by¢ okreslony w dokumentacji projektowe;.

Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykonczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu na ich stosunkowo duzg
zdolnos¢ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalnos¢ i dziatanie przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajg korzystny dla mieszkancéw
mikroklimat wnetrza.

Tynki cementowo-wapienne sg stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wod opadowych. Majg takze dobrg
wytrzymato$¢ mechaniczna. Nie majg jednak tak dobrej paroprzepuszczalnosci jak tynki wapienne. Stosowane s3 jako tynki
zewnetrzne oraz wewnetrzne w pomieszczeniach wymagajgcych wypraw mocniejszych i odpornych na uderzenia, np. w
magazynach, warsztatach, sklepach. Uzywa sie ich jako narzutu wewnetrznych tynkow wapiennych w pomieszczeniach
mieszkalnych, na $cianach i sufitach betonowych lub ze starej cegty.

Tynki cementowe stosuje sie je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymato$¢ i szczelno$¢ tynku, np. jako podkfad pod
hydroizolacje, w tazienkach, garazach podziemnych. Zaprawa cementowa jest takze czasem uzywana jako obrzutka pod
zaprawe cementowo-wapienng. Tynki cementowe majg stabg urabialnos¢, duzy skurcz i duzg rozszerzalnos¢ cieplng.

Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.7.

Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania dotyczgce zapraw do muréw —
Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takze normy PN-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczgce zapraw
murarskich ogélnego przeznaczenia— Zaprawy murarskie wediug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”.

Orientacyjna ilos¢ sktadnikéw na 1 ms zaprawy o konsystenc;ji plastycznej:
Tynki wapienne

ciasto wapienne piasek woda
warstwa tynku [m] (M [dm?]
obrzutka 1,0:1,5 0,51 0,77 okoto 37*
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
gtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*

* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza

Tynki cementowo-wapienne

cement ciasto wapienne piasek woda

warstwa tynku kgl (M (M [dm?]
obrzutka 1:0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoto 210*
narzut 1:1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gtadz 1:2:9 124 0,21 0,95 okoto 215*

* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza

Tynki cementowe

cement piasek woda

warstwa tynku kgl (M [dm?]
obrzutka 1:3 411 1,03 okoto 236*
narzut 1:4 326 1,08 okoto 230
gtadz 1:5 267 1,12 okoto 224

* dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wieksza.

Gotowe suche mieszanki tynkéw

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodnej masy. Wykonuje sie
pomoca wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet. llo§¢ dozowanej wody zalezy od wymaganej konsystencji
zaprawy, rodzaju (chtonnosci) podtoza, wilgotnosci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0 dm: wody na 25 kg
suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje sie do uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zwykle zachowuje wiasciwosci
uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym wypadku nalezy postgpowac $cisle wedtug zalecen/instrukcji producenta
mieszanki.
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5.5.2 Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zwyktych zalicza sie:

— surowe rapowane,

— surowe wyréwnywanie kielnia,

— surowe $ciggane paca,

— surowe pedzlowane,

— Zzacierane na ostro.

Sposob wykonania tych tynkéw opisano ponizej:

1. Tynki surowe rapowane nalezy wykonywaé z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej, narzucajgc jg kielnig
réwnomiernie na tynkowang powierzchnig. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sa
niewielkie przeswity podtoza.

2. Tynki surowe wyréwnane kielnig nalezy wykonywaé wg pkt. 1 wyréwnujgc dodatkowo powierzchnie za pomocg kielni.

3. Tynki $ciggane paca nalezy wykonywac¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego drewna

(najlepiej swierkowego).

Tynki pedzlowane nalezy wykonywaé wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawg rozprowadzong pedzlem.

5. Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podioze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem packa.

Grubos$¢ i odchyitki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosié :

— tynk rapowany 12 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

— tynk wyréwnany kielnia, sciggany pacg i pedzlowany 10 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

— tynk zacierany na ostro 5 mm z tolerancjg +3 -4 mm.

5.5.3 Wykonanie tynkow dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach, na

innych zaprawach przecietnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki ceramiczne nalezy stosowaé w przypadku

wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i nalezy uzalezni¢ od rodzaju podtoza.
Narzut powinien by¢é wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. 1) lub na gtadko (kat. IlI).

Marka zaprawy na narzut powinna byc¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw komérkowych nalezy
wykonywac¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubosé
obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podtozu drewnianym powinna by¢ wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o proporcji 0,1 : 1 : 2.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na podfoze drewniane obrzutke
mozna nanosi¢ pacg, doktadnie dociskajgc jg do podtoza. Grubos¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 20 mm.

Na podfozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciskac¢ na drugg strone siatki.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego kamienia tamanego 4-7
cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywaé bez paséw lub listew, Sciggajac go pacg, a nastepnie
zacierajgc packa drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Narzut wierzchni powinien by¢é nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Narzut nalezy
SciggaC pacg drewniang. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢é pacg przesuwang stale w jednym
kierunku.

5.5.4 Wykonanie tynkow tréjwarstwowych

Tynki trojwarstwowe zalicza sie do kategorii lll lub IV. Tynki zwykte kategorii Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych,

wykonywanych w sposéb standardowy, a tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac
wedtug paséw i listew kierunkowych.

Tynki tréjwarstwowe wykonuje sie tak jak opisano to w pkt. 5.5.3 i dodaje sie jeszcze trzecig, cienkg warstwe gtadzi z
rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o przeswicie oczek 0,5 mm. Taka zaprawa jest
zwykle bardziej ttusta, z wiekszg iloScig spoiwa, niz do wykonania narzutu.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia nalezytej przyczepnosci nalezy narzut dobrze
nawilzy¢ wodg. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawe nanosi sie recznie kielnig, a nastgpnie rozprowadza paca.
Gdy tylko stezeje, zaciera sie jg packg styropianowg lub obtozong filcem albo stalowg — zaleznie od kategorii tynku.

Gtadz zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilza¢, skraplajgc go wodg. Chodzi o unikniecie
ciggniecia sie zaprawy za packa, albo kruszenia si¢ jej i odpadania — jezeli jest za sucha.

5.6. Wykonywanie tynkéw zwyktych mechanicznie

Kolejno$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym podiozu powinna by¢

nastepujgca:

— wyznaczenie lica powierzchni tynku,

— mechaniczne wykonanie obrzutki,

— mechaniczne wykonanie narzutu,

— mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie osciezy, gzymsow, wyskokow
itp.

Na podtoze o dobrej przyczepnosci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Na stropach i $cianach
betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.

Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny by¢ nastepujace:

»>
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— obrzutka — cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja wg stozka pomiarowego

11 cm,

— narzut — ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka pomiarowego 9-10 cm,
— gtadz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka pomiarowego 11-13 cm.

Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikéw lub przy
zmianie wilgotno$ci dostarczanych sktadnikéw.

Wszystkie warstwy tynkéw zewnetrznych powinny byé wykonywane zaprawy cementowo-wapienne;.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej niz
2 minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potgczehn i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy
przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy.

Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie¢ — w celu zwigkszenia przyczepno$ci warstw tynku do podtoza —
stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.

Koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujgc optymalng odlegtosé
koncéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

— nanoszenie obrzutki i gtadzi — przy Srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm,
— nanoszenie narzutu — przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.
Narzut nalezy $cigga¢ pacag drewniang.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami nie
powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia si¢ przerwy migedzy pasmami. Grubos$¢ gtadzi po recznym jej
wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

5.7. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz odpornosci ogniowej. Zaletg tego tynku
jest réwniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego czlowiekowi — gips wchfania nadmiar wilgoci i oddaje jg, gdy w
pomieszczeniu jest zbyt sucho.

Tynki gipsowe sg bardzo czesto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i jednorodzinnym.
Doskonata gtadko$¢ i wysoka jako$¢é powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne zalety. Tak wykonanej
powierzchni nie trzeba dodatkowo wygtadzac¢, a wykonczy¢ ja mozna w dowolnej technologii. Zastosowanie tynku gipsowego
wewnatrz budynku wptywa réwniez na oszczednosci zuzywanego ciepta.

Wadg tynkoéw gipsowych jest agresywno$¢ powodujgca korozje w elementach stalowych. W przypadku uzywania gipsu
takie elementy muszg by¢ chronione przed korozjg poprzez malowanie ochronne, lakierowanie lub ocynkowanie.

Tynki gipsowe nie nadajg sie do pomieszczen o statej duzej wilgotnosci, takich jak baseny czy tazienki. Tynk gipsowy nie
nadaje sie rowniez do zastosowania na zewngtrz budynku.

5.7.1 Tynki gipsowe wykonywane recznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowa¢ nalezy kazde podtoze, na ktérym ma by¢
zastosowany tynk. Producenci tynkoéw gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te
tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podfoza. Nalezy stosowaé wytgcznie preparaty
gruntujgce zalecane przez producenta tynku. Dopiero po catkowity wyschnieciu gruntu (zwykle jest to ok. 24 godziny) mozna
przystapi¢ do tynkowania.

Wykonywanie wewnetrznych jednowarstwowych tynkéw gipsowych narzucanych recznie rozpoczynamy zazwyczaj od
sufitu, by pozniej przej$¢ do scian.

Sufity tynkujemy zaprawg wykonang z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Zaprawe nacigga sie na
sufit przy uzyciu dlugiej pacy metalowej, na ktérg naktadamy jg przy uzyciu kielni murarskiej. Prace tynkarskie na suficie
wykonujemy réwnolegle do mniejszego wymiaru pomieszczenia w miare mozliwosci zaczynajgc naktadanie warstwy tynku od
okna.

Na odpowiednio przygotowang powierzchnie Scian zaprawe tynkarskg wykonang zgodnie z zaleceniami producenta
narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub nacigga sie pacg metalowg. Zaprawe o konsystencji gesto-plastycznej naktada sie
na wydzielone pola technologiczne Sciany poziomymi pasami zachodzgcymi na siebie, w kierunku od dotu do gory.
Narzucong zaprawe nalezy wstepnie wyrownaé przy uzyciu taty. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy nalezy doktadnie
wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu diugiej szpachli metalowej. Lekko stwardniaty tynk nalezy zrosi¢ wodg w postaci
mgty i zatrze¢ pacg ggbkowg celem ,wyciagniecia” na powierzchnie mleczka, ktére po zmatowieniu nalezy réwnomiernie
rozprowadzi¢ za pomocg dtugiej szpachli. Dzieki temu uzyskuje sie zamknietg, réwng, ale nie pozbawiong porow
powierzchnie.

5.7.2 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowac podtoze. Gruntowa¢ nalezy kazde podtoze, na ktérym ma byc¢
zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy pod te
tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podtoza. Nalezy stosowaé wytgcznie preparaty
gruntujgce zalecane przez producenta tynku.

Tynkowanie powierzchni mozna rozpocza¢ po petnym wyschnieciu gruntu (czas schnigcia jest zawsze podawany w karcie
technicznej gruntu).

W przypadku maszynowych tynkow gipsowych wiekszo$¢ producentéw w kartach technicznych wymaga, zeby tynki byty
aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznosci wykonania drugiej warstwy stosowana jest zasada nakfadania
nowej warstwy na jeszcze niezwigzang warstwe poprzednig.

Tynki winny by¢é wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 , Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie
— Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Zasady ogoéine

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie na podstawie protokotdw dotyczgcych przyjecia materiatbw na budowe oraz
dokumentoéw towarzyszgcych wysytce materiatdw przez dostawce, pod kgtem ich zgodnosci z wymaganiami dokumentacji
projektowej i ST oraz przywotanych norm.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

— wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

— réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

— przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

— obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

— zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,

— chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

— obecno$¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

— zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami wynikajgcymi z odpowiednich norm, a nastepnie odnotowane w

formie protokotu kontroli dotgczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg
przywofanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystenciji,
powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje sktadnikéw zaprawy oraz parametry
uzytych surowcéw i samej zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Podczas robét tynkarskich nalezy zwracaé szczegdlng uwage na grubo$c¢ i liczbe zaaplikowanych warstw tynkéw. Nalezy
tez na biezgco sprawdzaé, czy technologia wykonania tynkéw jest zgodna z zaleceniami producenta oraz zasadami
wspétczesnejwiedzy technicznej i sztuki budowlane;.

Grubos$¢ warstw tynku powinna odpowiadaé zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli jej nie okreslono nalezy
stosowac zalecenia normowe, zgodnie z ktérymi dla tynkéw zwyktych minimalne grubosci tynku jednowarstwowego lub
warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a $rednia to 10 mm.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z wprowadzonymi zmianami i
zaleceniami Inspektora nadzoru,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,
prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i
w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej
pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:
a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty
sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
Wymagania dotyczgce powierzchni tynkow okreslono w przywotanych normach, w razie watpliwosci lub brakow
okreslonych wymogoéw minimalne wymagania podano ponizej:
— odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5 mm w liczbie nie wigkszej niz 3
na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowegdo nie wigksze niz 3 mm na dtugo$ci 1 m i ogétem nie wiecej niz 6
mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wigcej niz 8 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej 3,5 m,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 4 mm na diugo$ci 1 m i ogétem nie wigcej niz 8
mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,
— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie wieksze niz 4 mm na
dtugosci 1 m.
Prawidtowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym ksztalcie i przebiegu,
zgodnie z ksztattem podtoza i uzgodnieniami.
Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstkosci.
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Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).
Dopuszcza sie nieznaczne réznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢ ogladajac jg z odlegtosci 2
m, w $wietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Zasady Ogoélne
Zasady ogdlne dotyczgce przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkowych
Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym
i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinigciu w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi
tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréow, stupdw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Obliczenia powierzchni wykonuje sie z dokladnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

Z powierzchni tynkéw odejmuje sie powierzchnie wiekszych niz 1 mz (w Swietle osciezy) otworéw na drzwi lub okna itp.
Nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli
kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mz=.

Jesli nie ustalono osobnej pozycji przedmiarowej dla osciezy to przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i
drzwiowych do powierzchni tynkéw $cian nalezy doliczyé powierzchnie o$ciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Zasady ogodlne

Zasady ogdlne odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza. Odbior podiozy musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla
podtozy nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, Zze podioza zostaty prawidtowo przygotowane, {j.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania
wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac uzupetniajgcych lub naprawczych nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownika budowy lub/i upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika budowy lub/i upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg forme
przewiduje).

8.4. Odbior koncowy
Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowg.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi uzgodnionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane

w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych do obrotu lub udostepnieniu na rynku
krajowym bgdzZ do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST oraz przywotanych normach. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej (szczegotowej) specyfikacji technicznej. Nalezy dokonac takze oceny
wizualnej wykonach tynkéw pod wzgledem ich estetyki.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badahn sg pozytywne, a
dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac
jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw w stosunku do
wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku Zamawiajgcy moze wyrazic¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany
tynk, wykonac¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania tynku zwykitego z zaméwieniem.
Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogoine
Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

9.2. Podstawy ptatnosci
Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

2. PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

3. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

4.  PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czgs$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

5.  PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czgs$¢ 2: Metody badan.

6. PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czgs$¢ 3: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

8. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

9. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

10. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie prébek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

11. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

12. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

13. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

14. PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdélnego przeznaczenia —
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

15. PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).

16. PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznegc — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

17. PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznegc — Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

18. PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i
metody badan — Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne.

19. PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i
metody badan — Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne.

20. PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkow zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach

organicznych.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje stosowania i zalecenia producentdw suchych mieszanek mas tynkarskich i innych wyrobéw stosowanych do
wykonania robot.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-05 TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)
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SPIS TRESCI

CZESC OGOLNA

WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT

. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

0. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z
plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).
1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.4. Zakres robét objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie sufitbw w systemie lekkiej zabudowy
szkieletowej, jak i réznorodne obudowy oraz okfadziny zastepujacej tynki na $cianach i sufitach wykonywanych z materiatow
tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu budowlanego ($ciany, stropu, nadproza,
filaru itp.) wykonywane sg recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych wymaganiom norm, europejskich ocen
technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST

,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

— procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje poszczegdine
operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, europejskie oceny techniczne, aprobaty techniczne
(wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne) i instrukcje,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce przedmiot i wymagania
jakosciowe wykonania oktadzin,

— system suchej zabudowy — skompletowany i rekomendowany przez producenta ptyt gipsowo-kartonowych zestaw
wyrobow (ptyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych, tgcznikéw, tasm i mas szpachlowych, a takze
gipsow i klejow gipsowych) stuzgcych do wykonania ré6znorodnych oktadzin zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy
tego systemu.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w opracowaniu ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania
ogoine” Kod CPV 45000000-7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV

45000000-7.
Materiaty stosowane do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakonczyt
sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobatg techniczna (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej
krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w
Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz
z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac systemy suchej zabudowy — zestaw wyrobéw,

skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz tylko wtedy mozna bedzie uzyskaé cechy zabudowy

zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami i $wiadectwami producenta.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520 Piyty gipsowo-kartonowe —
Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy

Typy i oznaczenia ptyt gipsowo-kartonowych
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_ OznaczenigOznaczenid Kolor Kolor _
Rodzaj ptyty wg wg Kartonu nadruku Zastosowanie
DIN 18180 |PN-EN 520

zwykta GKB A szary niebieski |Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilglotnosci < 70%

impregnoowana GKBI H2 zielony | niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki w pom. o wilgotnosci > 70%

ogniochronna GKF DF szary | czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,
przedscianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci <
70%

impregnowana GKFI DFH2 zielony | czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane, suchy tynk,

ogniochronna przedsScianki klasyfikowane pod wzgledem
odpornosci ogniowej, w pom. o wilgotnosci >
70%

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

Schemat krawedzi

Oznaczenie

Opis

KP

ptyty o krawedzi prostej, przystosowane do tgczenia na

styk

KS

ptyty o krawedzi sptaszczonej,
przystosowane do ukrycia stykow,

wymagajg stosowania masy szpachlowej oraz tasmy

zbrojgcej spoine

NS

ptyty o krawedzi sptaszczonej,
odmiana krawedzi KS
0 mniejszym kgcie sptaszczenia

ptyty o krawedzi pétokragtej, sptaszczonej przystosowane

KPOS do szpachlowania stykow, mogg by¢ spoinowane masg
szpachlowg z tasma lub masg stosowang bez tasmy
KPO ptyty o krawedzi pétokragtej
KO ptyty o krawedzi okragtej

RAIRIRURIR

ptyty o krawedzi Scietej

Ponizej zestawiono podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj ptyty A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI)| FH2 (GKFI)
9,5 +0,5
SrUbosE w 12,5 40,5 122 ig’g 12,5405 | 12,540,5
. . 15,0 £0,5 ’ ’ 15,0 £0,5 15,0 £0,5
\Wymiary, tolerancje 18.0 05 18,0 £0,5
Szeroko$¢é w mm 600, 900, 1200, 1200,
Dtugo$¢ w mm 2000-4000, | 2000-4000, | 2000-4000, | 2000-4000
Prostopadtos¢, mm <12,5 10,5do 13 <5 <5
9,5 mm <95 - - -
Masa 1 me/kg plyty grubosci: 12,5 mm <125 10,5do 13 <12,5 10,5do 13
15,0 mm <15 13 do 16 <15 13 do 16
18,0 mm <18 14,5do 18 - -
\Wilgotnosé, % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
Ugiecie [mm] |prostopadle <0,8 <0,8 <0,8 <0,8
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Rodzaj ptyty A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI)| FH2 (GKFI)
réownolegle <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
e prostopadle =600 =600 =600 =600
Obeiaz, niszezace phyty w N Fe e > 180 > 180 =180 =180
Trwatos¢ struktury przy opalaniu, min - =220 - =20
Nasigkliwosé, % - - <10 <10
Powi . Réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i
owierzchnia piyty krawedzi
e
Karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w
Przyczepno$c¢ kartonu do rdzenia gipsowego taki sposdb, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie
powodujac odklejania od rdzenia

Parametry ptyt specjalnego przeznaczenia— renowacyjnej o grubosci 6,5 mm
1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm
2. szerokos$¢ — 1200 (+0; —3) mm
3. dlugos¢ — [2000+3000] (+0; —3) mm
4. masa 1 mz - 5,5+0,25 kg
5. wytrzymatos¢ na zginanie

— kierunek wzdtuzny — min. 280N

— kierunek poprzeczny — min. 110N
2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.4, Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy stosowacC wylgcznie kleje
zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-kartonowych.
2.6. Masy szpachlowe
Do spoinowania i wykanczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku z innymi
elementami budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowa¢ systemowe masy szpachlowe zalecane przez
producentow/dostawcow kompletnych zestawdw suchej zabudowy. Wyrézniamy 4 gtéwne typy mas szpachlowych:
— masa konstrukcyjna, do stosowania z tasmg zbrojaca,
— masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojacej (do ptyt z krawedzig typu KPOS),
— masa wykonczeniowa (finiszowa),
— masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).
Stosowane do wykonania rob6t masy szpachlowe muszg spetnia¢ warunki normy PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do
spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan
2.7. Profile stalowe
Dla wytworzenia $cian, sufitbw i obudéw pokrywanych ptytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest przygotowanie

odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sig ze specjalnych systemowych profili stalowych. Sg to profile
z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozjg, zwykle ocynkowane.

Profile te muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan”.
Profile systemowe dzielg sie na trzy gtéwne grupy:

— profile scienne — przeznaczone do wykonywania lekkich $cianek dziatowych i oktadzin $ciennych, o symbolach CW i UW
oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

— profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitdw podwieszanych, obudéw i zabudowy
poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

— profile o$cieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dziatowych oraz w sytuacjach nietypowych, na
przyktad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm.

Nalezy stosowac¢ wytgcznie profile zalecane przez dostawce systemu.
2.8. Akcesoria i taczniki
Do gtéwnych akcesoriow stosowanych przy wykonywaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych zaliczamy: réznorodne
wieszaki i fgczniki.

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych  stosuje sie w zaleznoSci od podtoza: blachowkrety, blachowkrety
samonawiercajgce lub wkrety do drewna.

tgczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢ wymogi PN-EN 14566 ,tgczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt
gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowaé wylgcznie akcesoria i fgczniki zalecane
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przez dostawce systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania

Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkdéw, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i

drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych to przede

wszystkim:

— narzedzia do ciecia ptyt — noze, pity otwornice i ptatnice oraz strugi kgtowe,

— narzedzia do mieszania i uktadania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki wolnoobrotowe z odpowiednim
mieszadtem, wiadra i kielnie,

— do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

— do spoinowania — szpachelki, packi i papier $cierny,

— do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — taty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania
Wymagania ogodlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
4.2. Pakowanie i magazynowanie
Ptyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych lub
paletach. Kazdy ze stosdéw jest spiety taSmg stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o jednakowej dtugosci powinny by¢
utozone ptasko na paletach drewnianych lub podktadach na rownej posadzce do wysokosci czterech pakietéw. Sktadowane
ptyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajéow, odmian i wymiardw.

Ptyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i fgczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i zamknietych
pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.
4.3. Transport
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m:z ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 mz o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety ptyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub woézka widtowego. Do miejsca
wbudowania przenosi sie ptyty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wézkéw lub odpowiednich uchwytéw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogéine

Zasady ogdélne wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakohczeniu stanu surowego.
— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.
— Okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na scianach
Przy wykonywaniu oktadzin z  ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w instrukcjach
producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.
5.3.1. Przygotowanie podtoza
Przed przystapieniem do wykonania oktadziny nalezy sprawdzi¢ no$no$¢ podioza. Sciana powinna byé czysta, wolna od
warstw starych powtok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych tlustych substancji. W przypadku $cian
wykonanych z materiatéw o duzej chtonnosci (np. ceramika poryzowana. gazobeton) pokrywamy je srodkiem gruntujgcym,
ktéry zmniejszy chtonnos¢ takiego podtoza. W celu poprawienia przyczepnosci podiozy gtadkich (np. beton) nalezy je
zagruntowac odpowiednim Srodkiem. Zaleca sie gruntowanie wszystkich podtozy w przypadku klejenia ptyt w temperaturze
przekraczajacej 25°C.
Przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze nalezy skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podioze, szybko odcigga wode z
plackéw gipsowych, powoduje przedwczesneich stwardnienie i odpadanie.

5.3.2. Przygotowanie ptyt
Dla oktadzin bez wymagan odpornosci ogniowej, a takze izolacyjnosci akustycznej, o niskim ryzyku uszkodzenia $ciany i
docelowej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70% mozna stosowac ptyty typu A.

Do pomieszczen tazienkowych lub innych o podwyzszonej wilgotnoéci nalezy stosowac ptyty typu H2, a w przypadku
wymagan dotyczgcych odpornosci ogniowej, w zaleznosci od wilgotnosci pomieszczen, wymagane jest stosowanie ptyt typu
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F lub FH2.

Rodzaj krawedzi ptyt powinien by¢é dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania stykéw i okre$lony w
dokumentacji projektowej. JeS$li projekt nie wskazano tych danych nalezy dobraé pityty zgodnie z zaleceniami
producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Ptyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysoko$¢ pomieszczenia pomniejszong o 1,5 cm nozem, a krawedzie po cieciu
nalezy fazowa¢ pod katem 45° do 2/3 grubosci piyty.

Wszelkie wymagane otwory po doktadnym wymierzeniu wycina sie pitg ptatnica lub otwornicg. W przypadku
wykonywania otworéw na rury ich srednica musi by¢ o 10 mm wieksza niz $rednica rury, gdyz rury i przewody nie moga
stykac sie bezposrednio z piytg.

5.3.3. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

Elementami wigzgcymi ptyte (okladzinge) ze $ciang a rownoczesnie zapewniajgcg jej sztywnos$¢, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego. Ptyt g-k nie wolno przykleja¢ klejem gipsowym do powierzchni innych niz pionowe, czyli
do powierzchni skosnych (na poddaszach) lub poziomych.

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki do 20
mm/mb, nalezy je zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki
winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna
przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Uktadamy plyte gipsowo-kartonowg na ptaskim podtozu, tak aby jej tylna strono byto widoczna. Na powierzchnie ptyty
nanosimy w czterech rzedach zaczyn gipsowy. Wzdtuz dtuzszych krawedzi nanosimy zaczyn w postaci plackéw stykajgcych
sie ze sobg zas na pozostatej powierzchni ptyty nanosimy w dwdch rzedach placki zaczynu oddalone od siebie nie wiecej niz

30-35 cm.
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Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je ukfada¢ gesciej. Grubos¢ naniesionych
plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami podnosi sie i
lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosung¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty.
Opukujgc gumowym miotkiem przez prostg tate, doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z
wczesniej zamontowang ptyts.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegodlnie w pomieszczeniach waskich (np. w
korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Piyty gipsowo-kartonowe przyktadamy do $cian pozostawiajgc odstepy 10 mm od podtogi i 5 mm od stropu, a nastepnie
dociskamy. Aby zachowaé réwnomierny odstep ptyt od podtogi, podktadamy pod dolng krawedz ptyt kliny drewniane lub
paski ptyt gipsowo-kartonowych. Po wyschnigciu kleju podktadki te usuwamy.

Wiasciwe utozenie nadajemy przy uzyciu faty i poziomicy. Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie swoimi
dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego
zarobu, nastepnie wspdlne regulowanie ich potozenia.

Jezeli wysokosé pomieszczenia jest wigksza od ditugosci ptyty, to konieczne jest wykonanie stykéw poziomych ptyt. Styki
poziome sgsiadujgcych ptyt nalezy przesung¢ wzgledem siebie o min. 400 mm.

W przypadku kiedy diugosé prostego (niedylatowonego) odcinka suchego tynku przekracza 15 m nalezy wykonacé
dylatacje. Dylatacje nalezy réwniez wykona¢ w miejscach, gdzie wystepuje dylatacja konstrukcyjna budynku.

W przypadku kiedy suchy tynk jest przyklejany do nadprozy i osciezy okiennych i drzwiowych lub w miejscach
narazonych na szczegélne obcigzenia (np. potaczenie z oscieznicg drzwiowg) ptyty g-k nalezy przykleja¢c na catej
powierzchni.

Jezeli do powierzchni suchego tynku planujemy przykleja¢ oktadzine z ptytek ceramicznych to rozstaw pomiedzy plackami
zaczynu/kleju gipsowego nie moze przekracza¢ 20 cm.

Na potgczeniach plyt nalezy przyklei¢ tasme zbrojgca z widkna szklanego (samoprzylepng), a nastepnie zaszpachlowac
ztgcze jedng lub dwoma warstwami szpachléwki systemowej, w zaleznosci od wymagan projektowych dotyczgcych
szpachlowania.

Wszelkiego rodzaju naroza zewnetrzne nalezy zabezpieczaé naroznikami aluminiowymi lub tasmg papierowg z wktadka
metalowa. Po zamontowaniu nalezy je zaszpachlowa¢ masg szpachlows.
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5.3.4. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchylce do ok. 3 mm/mb, mozna
zastosowaé metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podtoze przygotowujemy tak jak podano to w pkt.
5.3.1. Dodatkowo sprawdzamy, czy ptaszczyzny oktadanych scian sg réwne. Jak napisano powyzej dopuszczalne odchytki to
3 mm/m. Plyty przygotowujemy tak jak opisano w pkt. 5.3.2.

Nastepnie postepujemy podobnie jak podano to w pkt. 5.3.3. Na ulozong licem do podfogi ptyte naktada sie cienkg
warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej powinien byé roztozony pasami
wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien byé stosunkowo rzadki, co utatwia jego
réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.5. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory), moze
zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyrdwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o
szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje
sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznaczac rowng ptaszczyzne.

sciana z nierdwnosciami
plaszczyzny licowej
- = t2 o Rera e L
\ paski gipsowo-kartonowe
plyty gipsowo-karfonowe

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do przygotowania i klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.3.

5.4. Montaz ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie drewnianym

Sciany mozna obtozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Ruszt taki tworzg zwykle faty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, ktére sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci
miedzy listwami sg uzaleznione od grubo$ci stosowanej na okfadzine ptyty, a najczesciej stosowane rozstawy to:
— dla ptyt o grub. 9,56 mm — 500 mm
— dla ptyt o grub. 12,5 mm — 650 mm
Piyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Rozwigzanie to jest obecnie rzadko stosowane, gdyz ruszt drewniany ulega drobnym deformacjom pod wplywem zmian
wilgotnosci, co wptywa negatywnie na jakos$¢ oktadziny.

Zaden z gtéwnych producentéw systeméw suchej zabudowy nie oferuje systemu z wykorzystaniem rusztu drewnianego.
Jesli projekt przewiduje takie rozwigzanie muszg w nim by¢ okreslone wszelkie parametry i detale niezbedne do
prawidtowego wykonania tej pracy.

5.5. Montaz plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie metalowym

5.5.1. Przygotowanie rusztu
Ruszty pod takie oktadziny mozna wykonywa¢ dwojako, albo za pomocg mocowanych do $ciany profili elastycznych albo
jako niezalezne od $ciany konstrukcje samonosne.

W pierwszym przypadku konstrukcje nosng rusztu tworzg profile metalowe CD 60 w rozstawie typowym 600 mm,
ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do przytwierdzania profili CD 60 do $cian
wykorzystywane sg elementy mocujgce ES. Element te nalezy przykreci¢ do $ciany za pomocg kotkéw rozporowych w
rozstawie co 600 mm (300 lub 400 mm) w poziomie i 1000 mm w pionie. Pierwszy uchwyt powinien znalez¢ sie na
wysokosci 200 mm od podtoza. Materiat izolacyjny, jesli przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES tak, aby
przebi¢ go ramionami. W ten sposéb unikniemy przerw w izolacji i tworzenia sie mostkéw termicznych. Profile UD mocuje sie
do $cian, stropéw i podtogi za pomocg kotkéw rozporowych w rozstawie maksymalnym 600 mm. Do profili obwodowych UD
nalezy przyklei¢ od spodu tasme izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa sie w obwodowe profile UD i wystajgce ramiona
uchwytéw elementéw ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczegolnych elementéw rusztu, tak by uzyska¢ réwna, gtadka
powierzchnie skrecamy je za pomocg blachowkretéw samowiercgcych 3,5 x 9,5/11 mm, po jednym wkrecie z kazdej strony.
Wystajgce konce uchwytéw ES odgina sie pod katem 90°, tak by nie wystawaty ponad lico profilu. Przed przystgpieniem do
przykrecania ptyt nalezy ponownie sprawdzi¢ za pomocg dtugiej faty, czy ptaszczyzna zabudowy jest rowna.

W drugiej metodzie konstrukcje nosng nalezy wykona¢ z profili C i U o wymaganej szerokosci (50, 75 lub 100 mm).
Profile U z podktadkg z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie przy uzyciu kotkdéw rozporowych do podtogi i stropu w
rozstawie nie przekraczajgcym 1000 mm. Profile C wstawia si¢ w profile w rozstawie co 600 mm (ew. 300 lub 400 mm).
Skrajne profile C z podktadkami z tasmy izolacji akustycznej mocuje sig¢ do $cian za pomocg kotkéw rozporowych w
maksymalnym rozstawie 1000 mm. Kazdy profil winien byé mocowany w min. 3 punktach. Jesli jest to wymagane,
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przestrzenie pomiedzy ptytami wypetnia sie materiatem izolacyjnym, najczesciej jest to wetna skalna lub szklana. Jesli
oktadziny ma wysokos¢ wiekszg niz 3 m izolacja termiczna wymaga posredniego zamocowania.

5.5.2. Mocowanie ptyt

Piyty gipsowo-kartonowe o wynikajgcych z projektu parametrach mocujemy do konstrukgji rusztu blachowkretami do ptyt g-k
w rozstawie nie wiekszych niz 250 mm, a w przypadku podwodjnej oktadziny rozstaw wkretéw mocujgcych warstwe
wewnetrzng nie powinien by¢ wiekszy niz 750 mm.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkretami w rozstawie nie wiekszym niz 250
mm. Plyty mocujemy réwniez do profili przysciennych UD ale tylko pionowych — przy zakonczeniu oktadziny.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o srednicy 3,5 mm i dtugo$ci od 25 do 55 mm. W szczegdlnych przypadkach
stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i dtugosci 70 mm. Diugos¢ wkretéw nalezy dobra¢ w taki sposdéb, aby przy
mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.

5.5.3. Okladziny i obudowy specjalne

W zaleznosci od okreslonych w projekcie parametrow okfadziny (obudowy) dotyczacych jej odpornosci na wilgoc,
wytrzymatosci, izolacyjnosci termicznej lub akustycznej, a takze odpornosci ogniowej moze okazaé sie koniecznym
wykonanie przegrody bardziej ztozonej niz wyZzej opisane. Na przyktad zastosowanie podwdjnego optytowania, podwdéjnego
rusztu, dwéch warstw izolacji termicznej, pustki powietrznej, izolacji paroszczelnej itp. W kazdym takim przypadku nalezy
Scisle stosowac sie od rozwigzan oraz instrukcji producenta/dostawcy sytemu, gdyz w przeciwnym wypadku okfadzina moze
nie uzyska¢ wymaganych parametréw.

5.6. Montaz oktadzin na ruszcie stalowym na sufitach

5.6.1. Zasady doboru i wykonania konstrukcji rusztu

Typowy ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigcej

bezposrednie podioze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng” oraz goérnej — dalej nazywanej ,warstwg

gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy (samonosny) skfadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji

rusztu trzeba uwzgledni¢ zalecenia projektowe, a jesli w projekcie brak szczegétowych danych nalezy bra¢ pod uwage

nastepujgce czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— W pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

— sposbéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;

natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt

w stosunku do tych elementéw,
b) grubos¢ zastosowanych piyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit.

Po wyborze rodzaju i konstrukcji rusztu nalezy postgpowac zgodnie ze szczegdétowymi wytycznymi producenta/dostawcy
systemu suchej zabudowy.

Wykonanie rusztu zaczyna sie zwykle od wytrasowania tj. wyznaczenia linii przebiegu sufitu, do ktérej montowane beda
profile przyscienne UD, pamietajac o tym, ze minimalna odlegto$¢ ptaszczyzny sufitu od stropu musi wynosi¢ przynajmniej
45 mm. Linia ta nada przyszty ksztatt zabudowy sufitu, ktéry niekoniecznie musi by¢ ptaszczyzna réwnolegtg do podtogi.

Pozniej przystepujemy do montazu profili przysciennych UD. Profile podklejamy tasmg akustyczng i montujemy do
wyznaczonych linii za pomocg kotkéw szybkiego montazu.

Konstrukcje sufitu podwieszanego najczesciej podtrzymujg wieszaki kotwowe, mocowane do stropu przy pomocy
metalowych kotkéw sufitowych. Odstepy i rozstaw wieszakéw zalezg od rodzaju i cigzaru planowanej zabudowy. | tak na
przyktad przy catkowitym cigzarze zabudowy sufitu, tj. konstrukcja + izolacja + ptyty do 15 kg/m2 minimalny rozstaw
wieszakéw wynosi 1 m. Skomplikowany ksztait lub ciezka zabudowa mogg wymagaé zmniejszenia rozstawu wieszakow.
Takze rodzaj konstrukcji nosnej stropu, do ktérego mocujemy ruszt, moze powodowac koniecznos$¢ dostawania ich rozstawu
do jego cech. Wtasciwe rozmieszczenie i umocowanie rusztu i wieszakéw decyduje o bezpieczenstwie uzytkowania sufitu
podwieszanego. Nalezy zawsze postepowac zgodnie z projektem, a jesli nie ma w nim szczegdétowych danych zgodnie z
zaleceniami producenta/dostawcy systemu.

W tabeli ponizej zestawiono typowe wymogi dotyczace mocowania elementéow rusztow

Grubos¢ piyty Dopuszczalna odlegtos¢ | Dopuszczalna odlegtos¢ w | Dopuszczalna odlegtosé w
gipsowo-kartonowej miedzy wieszakami warstwie gtownej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Przy pomocy wieszakéw, a dokladnie sprezyny do wieszakéw kotwowych, regulujemy wysokos¢ zawieszenia sufitu,
dostosowujgc jg do rodzaju istniejgcych lub planowanych instalacji i ich elementéw np. przewoddéw wentylacyjnych, opraw
oswietleniowych itp. Kolejny krok to montaz profilu gtéwnego CD do wieszakéw kotwowych w odstepach i rozstawie
okreslonym umiejscowieniem wieszakow. Jesli rozstaw wieszakéw wynosi 1 m to profile giéwne CD rozmieszczamy co 90
cm. Tak powstaje ruszt jednowarstwowy.

Dla wykonania rusztu dwuwarstwowego do profilu gtbwnego CD montujemy prostopadle profile nosne CD w rozstawie co
40 cm, a miejsca skrzyzowania obu profili CD tgczymy przy pomocy tgcznika krzyzowego do profili CD-CD.
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Innym rodzajem rusztu pod zabudowe plytami gipsowo-kartonowymi jest ruszt samonos$ny. Zabudowe sufitu na

konstrukcji metalowej samonos$nej stosuje sie najczesciej gdy:
— pomieszczenia sg mate i waskie,
— zalezy nam na mozliwe najmniejszym obnizeniu wysokosci pomieszczenia.

Tego rodzaju ruszt wykonuje sie z profili UW i CW oraz montuje sie go bezposrednio do konstrukcji stropu. Ruszt
wykonuje sie analogicznie jak ruszty dla oktadziny $ciennej (pkt 5.5.1.), a elementami nosnymi sg profile CW pojedyncze lub
podwadjne w typowym rozstawie 0,5 m. Do wykonania takiego rusztu wolno stosowa¢ jedynie profile z blachy o grubosci min.
0,6 mm.

Mozliwe jest takze wykonanie rusztu samonosnego na profilach kapeluszowych 15x48 mm. Profile mocuje sie do stropu
kotkami sufitowymi lub stalowymi kotkami rozporowymi @ 6x80 mm w maksymalnym rozstawie 100 cm. Maksymalny
rozstaw profili nosnych poprzecznie do dtugosci ptyty to 50 cm, a skrajne profile nie mogg by¢ oddalone od $cian wiecej niz
10 cm. Taka zabudowa zmniejsza wysoko$¢ pomieszczenia w zalezno$ci od grubosci ptyty kartonowo gipsowej tylko o 28-30
mm. W przypadku takiego rozwigzania mozna co najwyzej zastosowac paraizolacje i cienkie maty z wetny mineralnej jako
izolacje akustyczng, nie ma natomiast mozliwosci utozenia izolacji termicznej.

5.6.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Rozmieszczenie ptyt nalezy wstepnie rozplanowac pamietajgc o nastepujacych zasadach:

— styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadte do plaszczyzny s$ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢é umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by na
obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé zblizong do
potowy dtugosci ptyty,

— jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w
stosunku do pierwszej.

5.6.3. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe o grubosci 9,5, 12,5 lub 18 mm w jednej lub dwoch warstwach.

Jesli wymagajg tego warunki na oktadzing stosuje sie ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ lub/i ogien. Plyty

gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o srednicy 3,5 mm i dtugo$ci od 25 do 55 mm. W szczegdlnych przypadkach
stosuje sie blachowkrety o $rednicy 4,2 mm i dtugosci 70 mm. Diugos¢ wkretéw nalezy dobra¢ w taki sposdéb, aby przy
mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie w profile na min. 10 mm.

Ostatni etap prac to szpachlowanie spoin miedzy plytami gipsowo-kartonowymi i stykéw innymi przegrodami masg
szpachlowg z tasma spoinowg lub bez, zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej, a jesli w projekcie brak
szczegotowych danych na ten temat zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

5.7. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.7.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

W przypadku, gdy podtoze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania
listew do podtoza sg uzaleznione od wymiardw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe
noéng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (e) 50
grubos¢ (f) 25 650
szerokosc (e) 50
grubos¢ (f) 32 800

5.7.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podiozu nieréwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktdw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty
gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych. Listwy warstwy gtéwnej sg rozmieszczane w
odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosne;.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokosc (e) 50
grubos¢ (f) 25 650
szerokosc (e) 50
grubosé (f) 32 800

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podfoza, wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne
rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podioza sg nastepujgce:
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Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (b) 63
grubos¢ (c) 38 1100

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza, dla rusztow
dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosc (b) 38
grubos¢ (c) 63 1400

5.8. Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materialtem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych. Ich
wiasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich
stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt. Wykonuje sie go
zazwyczajw formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak dla rusztéw
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomocy
facznikéw typu ES, odlegto$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:
— 550 mm dla ptyt o grub. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla ptyt o grub. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dla ptyt o grub. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.
Analogiczne rozstawy obowigzuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoéine
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badanie materiatow
Przed zastosowaniem do robét materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z wymogami
projektu i ST. Czestotliwos¢ i zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych winny by¢ zgodne z wymogami PN-EN-520 ,Piyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
réwnos$¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotno$¢ i nasigkliwosé,
— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.
Inspektor nadzoru potwierdza w uzgodnionej z Wykonawcg formie np. zapisem do dziennika budowy, ze przedtozone do
kontroli materiaty i wyroby mogg by¢ uzyte do wykonania robot.
6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podtoza
Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy upewni¢ sie, ze zakonczono wszystkie prace stanu surowego oraz, ze
pomieszczenia spetniajg warunki okreslone w pkt. 5.2, a podfoze jest stabilne, wolne od kurzu i innych zabrudzeh.
6.2.3. Kontrola klejenia
Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wtasciwe rozrobienie klejéw gipsowych,
sposdb wyréwnania podioza oraz roztozenie zaczynu i kleju gipsowego.
6.2.4. Kontrola rusztu
Kontrola obejmuje rodzaj wyrobéw uzytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, potgczenie i zamocowanie do
przegrody (Sciany, stropu, konstrukcji dachu).
6.2.5. Kontrola utozenia izolacji
Przedmiotem kontroli jest ilo$¢ i grubos¢ zastosowanych warstw izolacji oraz wtasciwa kolejnos¢ ich utozenia.
6.2.6. Kontrola optytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych piyt (typ, grubos¢, obrzeza), sposéb ich roztozenia i zamocowania oraz
jakosc¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajgc powierzchnig oktadziny kontroluje sieg:

— odchylenia powierzchni od réwnej ptaszczyzny (zwichrowania),

— odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kgta okre$lonego w dokumentac;ji projektowej,
— odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentaciji projektowej,

— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn kata okreslonego w dokumentacji projektowe;.
6.2.7. Kontrola zaszpachlowania potgczen oraz stykow oktadziny z innymi elementami

Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tadm i mas szpachlowych, wypetnienie i wykonczenie potgczen ptyt oraz stykéw
oktadziny z innymi elementami budynku, a takze gtadkosc¢ catej oktadziny.
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6.3. Badania koncowe

Badania koncowe poszczegolnych etapdw robot oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sie zgodnie z zasadami opisanymi
w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych faktycznie oktadanej powierzchni, z
doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku.

W przypadku scian powierzchnig oktadziny liczy sie jako iloczyn dtugos$ci Scian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej
od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji oraz odejmuje sie od niej
powierzchnie wiekszych niz 1 mz (w Swietle osciezy) otworéw na drzwi lub okna. Otwory mniejsze niz 1 mz, a takze kratki,
drzwiczki itp. mniejsze niz 0,5 m2 sg pomijane. Powierzchnie oktadanych pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie oktadzin na stropach ptaskich oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodno$c¢ catosci prac z dokumentacjg projektowg i ST
lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegolnosci:

a) rodzaj zastosowanych materiatéw,

przygotowanie podtoza,

prawidtowosé zamontowania i rozmieszczenia: wieszakéw, rusztu, plackéw gipsowych,
prawidtowos$¢ wykonania izolacji,

prawidtowosé zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
f) brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatbw i jakosSci robdét zwigzanych 2z realizacja oktadzin z piyt
gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu si¢, ze wszystkie wyniki badan sg zgodne z
odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez Inspektora nadzoru.

Wymagania przy odbiorze ustala si¢ w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy, a w razie ich
braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow
suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i ewentualnymi dodatkowymi wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2. Odbior podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot okfadzinowych z  piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego przygotowania, nalezy podtoze oczysci¢
i zmy¢ woda.

8.3. Odbior rusztu

Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia ptytami g-k. Szczegdlnie wazna jest
kontrola wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementéw konstrukcji budynku. Sprawdzeniu podlega réwniez
jakos¢ i grubos¢ blach w profilach oraz sposéb zamocowania skrajnych profili konstrukcji do elementéw budynku. Konieczne
jest takze sprawdzenie rozstawu elementow konstrukcji oraz ewentualnego ich tgczenia oraz zastosowania tasmy
uszczelniajgcej ha obwodzie.

8.4. Odbiodr izolacji
Sprawdzana jest poprawnos¢ i starannos¢ utozenia paraizolacji, wetny mineralnej, szklanej lub skalnej oraz zgodnos$é

deklarowanych przez producentéw parametréow tych materiatdw z wymogami projektu lub producenta/dostawcy systemu dla
danego rodzaju oktadziny.

8.5. Odbior utozenia plyt (oplytowania)
W trakcie sprawdzania optytowania kontroluje sie typy zastosowanych ptyt g-k, rodzaj oraz rozstawu zastosowanych

tacznikdw mocujgcych pityty do konstrukcji, zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu. Ocenie podlega rowniez
przygotowanie krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nieobtozonych kartonem.

8.6. Odbior wykonczenia powierzchni i spoinowania zlacz

Sprawdzeniu podlega typ uzytej masy szpachlowe;j i ilo§¢ warstw oraz rodzaje uzytej tasmy zbrojacej i jej umiejscowienie w
spoinie.

8.7. Odbior efektu koncowego oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Po dokonaniu kontroli poprawnosci wykonania prac zanikajgcych nastepuje ocena efektu koncowego. Dokonujgc oceny
efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac¢ ocenie:

1. Zgodnos¢ z projektem usytuowania scian, sufitow, obuddw.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy tasm pomiarowych, katownikéw, pionéw sznurowych lub urzgdzen
laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (Scian — rzut na ptaszczyzne podtogi; sufit —
wzgledem statych punktéw charakterystycznych budynku i ustalonych punktéow odniesienia),

O T

)
)
)
)

O QO
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2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.
Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje sie typowe przyrzady kontrolno-pomiarowe takie jak: fata aluminiowa o
dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowg (metréwka), pion murarski lub urzadzenie laserowe.

Przyktadajgc tate do Sciany sprawdza sie jej przyleganie do oktadziny. Wzrokowo nalezy oceni¢ czy wystepuje
miejsce, w ktérym powstaje przeswit pomiedzy tatg a powierzchnig oktadziny. Jezeli stwierdzono takie miejsca nalezy
dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Pomiaréw nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma dowolnymi
punktami podparcia. Réwnoczes$nie sprawdza sie ilo$¢ pofalowan powierzchni, wystepujacych na dtugosci taty. Celowe
jest dokonanie w wybranym miejscu pomiaréw po-przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej dokonuje sie przyktadajgc tate w miejscu przeciecia sie
dwéch ptaszczyzn np. naroznikéw wewnetrznych (pionowe i poziome), naroznikdéw zewnetrznych scian lub pilastrow oraz
uskoki lub krawedzi be-lek na suficie. Wzrokowo oceniane sg miejsca, w ktérych powstajg przeswity pomiedzy tatg a
sprawdzang powierzchnig. Nalezy dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Sprawdzeniu podlega
réwniez ilos¢ pofalowan krawedzi wystepujgcych na dlugosci faty.

Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego uzywa sie dodatkowo: wagi wodnej,
poziomicy laserowej lub niwelatora o kroétkiej osi celowej wraz z tatg niwelacyjng. Pomiar polega na niwelacji
wyznaczonych punktow oktadziny. Pomiaru wagg wodng dokonuje sie trzymajgce przezroczyste rurki koncowe wagi. Dla
zmierzenia roznicy wysokosci pomiedzy wybranymi punktami nalezy przytozy¢ rurki do sciany czotowej na wysokosci ok.
40 cm ponizej ptaszczyzny sufitu i usung¢ korki z rurek. Po ustabilizowaniu sie cieczy w rurce zaznacza sig¢ na Scianie
przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajgc odlegtosci od tych znakéw do poziomu sufitu mozna wyznaczyé
odchytke od poziomu dwdéch sprawdzanych punktéw. Przy pomiarach metodg geodezyjng, niwelatorem optycznym albo
poziomowalnym urzgdzeniem laserowym konieczne jest uzycie faty mierniczej, ktéra moze by¢ z powodzeniem
zastgpiona sztywnym przymiarem o dt. 2 m. Ustawiajgc fate mierniczg pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje sie
na nig niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje odczytu. Réznica z odczytéw dokonanych w dwéch punktach — w
zaleznoéci od miejsca pomiaréw — stanowi odchyike od kierunku poziomego powierzchni lub krawedzi.

Dopuszczalne odchytki w zaleznosci od wymaganej klasy oktadziny zestawiono w tabeli zamieszczonej ponizej.

Odchylenie
przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentac;ji

Odchylenie powierzchni
od ptaszczyzny i
krawedzi ptaszczyzny od
linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
Klasa

Pionowego Poziomego

Nie wigksze niz 3 mm i
liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszej niz2 mmna 1 m
i ogotem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniach do 3,5 m
\wysokosci oraz nie wiecej niz
6 mm w pomieszczeniach
wyzszych

Nie wigksze niz 3 mm na
1 m i ogdtem nie wiecej
niz 10 mm na catej
dtugosci krawedzi miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 20 mm na pozostatych

Nie wieksze niz 4 mm na
1mlub2 mmna0,5m

Nie wieksze niz2 mm i
liczbie nie wiekszej niz 3
na tacie kontrolnej (2 m)

Nie wiekszej niz 1,5 mm na 1
m i ogotem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach do

Nie wieksze niz 2 mm na
1 m i ogbtem nie wiecej
niz 1,5 mm na catej

Nie wieksze niz 2 mm na
1Tmlub1mmna0,5m

3,5 m wysoko$ci oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach wyzszych

powierzchni pionowymi

(Sciany belki) odlegtymi o
max. 10 m oraz nie wiecej
niz 10 mm na pozostatych

3. Jako$¢ wykonania szpachlowania potgczen ptyt i styku oktadziny z innymi elementami budynku.

Oceny dokonuje sie wzrokowo poréwnujgc sposob wykonania prac z zalecaniami projektu lub producenta/dostawcy
systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru koncowego stwierdzono, ze ktorekolwiek z wymienionych w punktach 1-3 badan dato wynik
negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg by¢ szybko usuniete, roboty muszg zostaé
zakwestionowane w catosci.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogoine

Ustalenia ogolne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

9.2. Podstawy ptatnosci

Podstawg pfatnos$ci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie
robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m2 powierzchni oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych. Przyjmuje sie, ze cena za te

prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia
kosztorysowego.

Rozliczenie robét zgodnie z umowg zawartg z Wykonawca.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 520+A1:2012
2. PN-EN 12860:2002

3. PN-EN 13963:2014-10

Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.
Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i
metody badan.
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4. PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

5. PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

6. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

7. PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes$¢ 2: Metody badan.

8. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

» ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych” wydane przez Polskie

Stowarzyszenie Gipsu,

* Instrukgji i wytyczne zamieszczone na stronie http://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez producentéw/dostawcow

suchej zabudowy takich jak na przykiad: Rigips, Knauf, Norgips, Lafarge itp.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-06 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN

(Kod CPV 45430000-0)

UKLADANIE PLYTEK
NA PODLOGACH I NA SCIANACH
(Kod CPV 45431000-7)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek przy uzyciu epoksydowych kompozyciji klejowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (posadzki, wyktadziny), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie Scian plytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektoniczng
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z zapraw
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatébw, wymagan i sposobdéw
oceny podtozy, wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykiadzin i oktadzin chemoodpornych wykonywanych z zastosowaniem
reaktywnych zapraw klejowych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i oktadzin wykonywanych w pomieszczeniach mokrych oraz na zewnatrz
(tarasy, balkony, elewacje) jak réwniez na jastrychach asfaltowych lub epoksydowych. Tego typu prace ujete sg w
osobnych ST.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, a takze podanymi ponize;j:

podfoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.
mata kompensacyjna — systemowy materiat z tworzywa sztucznego pozwalajgcy na kompensacje naprezenh
pomiedzy ptytkg a podtozem (pochodzacych np. od obcigzen termicznych).

mata rozdzielajgca — systemowy materiat z tworzywa sztucznego o specjalnym ksztatcie, pozwalajgcy, w
ograniczonym zakresie, na uniezaleznienie pracy wykfadziny od pracy podioza (np. w przypadku wykonywania
wyktadzin na niestabilnych/zanieczyszczonych/zarysowanych podiozach). Mata rozdzielajgca moze petni¢ funkcje
maty kompensacyjne;.

izolacja termiczna — warstwa cieptochronna konstrukcji zapewniajgca komfort ciepliny.

paroizolacja — warstwa zapobiegajgca wnikaniu pary wodnej z pomieszczenia znajdujgcego sie ponizej w
konstrukcje podtogi.

warstwa ochronna/rozdzielajgca/separacyjna — warstwa zapewniajgca ochrone znajdujgcej sie ponizej warstwy
konstrukcji lub rozdzielajgca sagsiednie warstwy, ktérych bezposredni kontakt ze sobg jest niedozwolony.

jastrych zespolony — zespolony z podtozem podkiad (najczesciej cementowy lub betonowy) wykonany na ptycie
konstrukcyjnej, zespolony z nig za pomocg warstwy sczepne;j.

warstwa sczepna — polimerowo-cementowa warstwa pomiedzy podiozem cementowym (betonem) oraz
jastrychem zespolonym, poprawiajgca przyczepnosc¢ i uniemozliwiajgca powstawanie zbyt duzych naprezen (i w
konsekwencji odspojenia) w strefie styku.

jastrych pltywajgcy — podkiad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy podiozem pod ptytki,
utozony na izolacji termicznej i oddzielony od niej warstwg rozdzielajgcg oraz oddylatowany od $cian.

jastrych na warstwie rozdzielajgcej — podktad (najczesciej cementowy, betonowy lub anhydrytowy) bedacy
podiozem pod ptytki, utozony na warstwie rozdzielajgcej z folii z tworzywa sztucznego, nie zwigzany z podtozem
oraz oddylatowany od Scian.

cementowa zaprawa klejgca — mieszanina wigzacych hydraulicznie spoiw, kruszyw i dodatkéw organicznych,
mieszana z wodg lub sktadnikiem cieklym (ptynem zarobowym) bezposrednio przed uzyciem.

dyspersyjna zaprawa klejgca — wodna dyspersja polimerowa lub mieszanina polimerowych dyspersji, dodatkéw i
wypetniaczy. Gotowa do uzycia.

reaktywna zaprawa klejgca — mieszanina zywic syntetycznych (zazwyczaj epoksydowych) wigzacych na skutek
reakcji chemicznej, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw organicznych.

grubowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o grubosci od 20 mm.*)
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Sredniowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek (cementowy lub reaktywny) przeznaczony do stosowania w
warstwie o grubosciach od 5 mm do 20 mm.*)

cienkowarstwowa zaprawa klejgca — klej do ptytek przeznaczony do stosowania w warstwie o grubosci do 5 mm.*)
ptytki wielkoformatowe — w literaturze technicznej nie ma jednoznacznie zdefiniowanych wymiaréw ptytek, ktore
mozna sklasyfikowa¢ jako wielkoformatowe. Firmy produkujgce kleje i zaprawy spoinujgce za wielkoformatowe
przyjmuja plytki wieksze niz 33*33 cm lub 40*40 cm (zalezy od firmy). Wytyczne Merkblatt: Verlegung von
grossformatigen Keramikplatten im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni przynajmnie;j
3000 cm2 lub o boku przynajmniej 70 cm. Z kolei wytyczne Untergriinde fir Wandbelage aus Keramik, Natur —
und Kunststein (Fliesen und Platten) im Innenbereich za wielkoformatowe definiujg ptytki o powierzchni
przynajmniej 1600 cm2. Wg Fachinformation 03 Grossformatige keramische Fliesen und Platten za
wielkoformatowe ptytki uznaje sie ptytki o powierzchni >0,25 m2 i dtugosci boku przynajmniej 60 cm. Austriackie
wytyczne Grof¥formatige keramische Belagselemente sowie Belagselemente mit rektifizierten Kanten za
wielkoformatowe uznajg ptytki o krawedzi przynajmniej 35 cm.

*) podane przedziaty grubosci sg dos¢ ptynne, definicje i zalecenia poszczegolnych producentéw klejow mogag sie
od siebie réznic.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie stosowane wymagania

dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja rob6t posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy

prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

1.8. Nazwy i kody robdt objetych zamowieniem

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot:

El El [l [l [l - uktadanie ptytek na podtogach i scianach

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych na budowie

materiatdéw przeznaczonych do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Podtoza

Posadzki z ptytek klejonych za pomoca klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej na

podtozu:

— 2z betonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo-cementowych) lub CC (cementowych) z systeméw naprawy
konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— zjastrychu cementowego,

— zjastrychu anhydrytowego,

— 2z suchego jastrychu gipsowego,

— z maty kompensacyjnej/rozdzielajgce;.

Posadzki z ptytek klejonych za pomocg klejéw cementowych wykonywane sg takze na podtozu:

— zlastryko,

— zistniejgcych okfadzin ceramicznych.

Posadzki na podtozach drewnianych lub drewnopochodnych (np. deski, ptyta OSB) traktowac nalezy jako
rozwigzanie jednostkowe (indywidualne) i wymagajg one indywidualnego podejscia.

Oktadziny z ptytek klejonych za pomoca klejow cementowych lub dyspersyjnych wykonywane sg najczesciej
na podfozu:

— 2z betonu,

— z zapraw naprawczych np. typu PCC (polimerowo cementowych) lub CC (cementowych) z systeméw naprawy
konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— z tynku tradycyjnego, cementowego lub cementowo-wapiennego,

— z ptyt GK, ptyt gipsowo-widknowych,

— plyty styropianowe lub z XPS, pokryte zaprawg cementowg z siatkg zbrojgca, zgodne z odpowiednimi
aprobatami technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowymi
ocenami technicznymi,

— z tynku gipsowego.

Rzadziej wykonuje sie oktadziny bezposrednio na podtozach murowanych (z elementéw ceramicznych,
bloczkéw betonowych, bloczkéw z betonu komdrkowego, silikatowych, z ceramiki porotyzowanej i bloczkow
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gipsowych) oraz na istniejgcej oktadzinie ceramicznej jak rowniez macie kompensacyjne;.

2.2.1. Beton

Podtoze betonowe (zelbetowe) powinno by¢ zgodne z PN-EN 206+A1:2016-12. Klase betonu okresla
dokumentacja techniczna (za minimalng klase betonu przyjmuje sie C8/10, zalecane C12/15).

2.2.2. Zaprawy naprawcze typu PCC lub CC

Zaprawy naprawcze (typu PCC (polimerowo-cementowe) lub CC (cementowe) powinna byé zgodne z PN-EN
1504-3:2006. Zaleca sie, aby byly klasyfikowane przynajmniej jako R2.

2.2.3. Podtoza gipsowe

Ptyty gipsowo kartonowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 520+A1:2012) lub aprobatami
technicznymi — wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakohczeniu okresu ich wazno$ci krajowymi ocenami
technicznymi. Plyty gipsowo-widknowe powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami (PN-EN 13815:2008
~Wyroby gipsowe z dodatkiem widkien — Definicje, wymagania i metody badan”) lub aprobatami technicznymi —
wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakorczeniu okresu ich waznosci krajowymi ocenami technicznymi.

Piyty gipsowo-kartonowe, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych,
czes¢ C: zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6: Zabezpieczenia wodochronne pomieszczeh mokrych, mogg by¢
stosowane na powierzchni $cian (i sufitow) tylko wtedy, gdy:

* ugiecie ptyty przy rozstawie podpor 500 mm i obcigzeniu sitg 100 N prostopadtg do widkien kartonu, roztozong

liniowo, nie powinno byé wieksze niz 0,8 mm,

* obcigzenie niszczace prostopadle do kierunku wtdkien kartonu nie powinno byé nizsze niz 600 N.

Zdecydowanie zaleca sie stosowanie podwadjnej warstwy ptyt GK. Niemieckie zalecenia wymagajg stosowania
ptyt GK o grubosci przynajmniej 12,5 mm.

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 6:
Zabezpieczenia wodochronne pomieszczen mokrych ptyty gipsowe powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— powierzchnia ptyt powinna by¢ gtadka i rowna, bez uszkodzen kartonu, krawedzi i naroznikéw,
— plyty powinny by¢ o wilgotno$ci masowej nie przekraczajgcej 1%,
— ztgcza ptyt powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi tasmami.

Tynki gipsowe powinny mie¢ grubos¢ przynajmniej 10 mm (dopuszcza sie minimalne lokalne pocienienie o
max. 2 mm) i wytrzymato$c¢ na Sciskanie min. 2 MPa. Powierzchnia tynku nie moze by¢ filcowana lub gtadzona.
Ptytek i ptyt wielkoformatowych nie wolno uktada¢ na podtozu gipsowym.

2.3. Materiaty
Wszystkie materialy do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach
technicznych).

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktorych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. odporno$¢ na $cieranie, mrozoodpornosc¢ i
twardosc.

2.3.1. Phytyi ptytki
Ptytki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2016-09.
Tabela — klasyfikacja ptytek wg PN-EN 14411:2016-09

Metoda

produkgciji

Grupa | Grupa lla Grupa lIb Grupa lll

Ala—E <0,5%*) |Alla-1— 3%<E< 6%*) JAllb-1 — 6%<E< 10%")
AIb — 0,5%<E< 3% [Alla-2 — 3%<E <6%*) [Allb-2 — 6%<E <6%*)

B - Bla - E <0,5%

prasowane Blla — 3%<E 6% Bllb — 6%<E< 10% Blll - E>10%
na sucho [BIP —0.5%<E<3%

Alll - E>10%

A — ciggnione

*) réznice w innych wiasciwosciach fizycznych i chemicznych.

Ptytki grupy | moga by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz, grupy lla wewngtrz w pomieszczeniach mokrych a
ptytki grupy llb i lll wylgcznie wewnatrz pomieszczen suchych.

Za mrozoodporne mozna uznaé ptytki o nasigkliwosci nie przekraczajacej 3% (ptytki grupy 1), ptytki o
nasigkliwosci do 6% (ptytki grupy lla) tylko wtedy, gdy producent deklaruje mrozoodpornos¢ wg PN-EN ISO
10545-12:1999.

Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymato$ci mechanicznej podano w tabeli.

Tabela — Zastosowania ptytek w zaleznosci od wytrzymato$ci mechaniczne;j.

Sita tamigca Zastosowanie Rodzaj obcigzenia
ponizej 1500 N |w budownictwie normalne (typowe) obcigzenia
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mieszkaniowym, tazienkach, itp

drobny przemyst, administracja,jobcigzenia ruchem kotowym — kota pompowane

1500-3000 N
handel
obcigzenia ruchem kotowym — kota gumowe petne i
3000-5000 N przemyst pompowane —
naprezenia do 6 MPa
obcigzenia ruchem kotowym — kota z tworzyw
5000-8000 N sztucznych i stalowe —

przemyst, supermarkety naprezenia 6-20 MPa

powyzej 8000 N

obcigzeniu ruchem kotowym — kofa stalowe —
naprezenia powyzej 20 MPa

Dobor ptytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej (w skali Mohsa) podano w tabeli.
Tabela. Dobdr ptytek w zaleznosci od twardosci powierzchniowej w skali Mohsa

Rodzaj pomieszczenia Wymagana twardos¢ w skali Mohsa
pokoje, sypialnie, tazienki min 50
Kuchnie, przedpokoje, korytarze 50-60
Budynki uzytecznosci publicznej >60

Twardos¢ greséw wynosi zwykle 7+8°.

Dla ptytek szkliwionych klasyfikacje Scieralnosci i przykiady zastosowan podaje w zatgczniku ,N” norma
PN-EN 14411:2016-09. Szczegéty podano w tabeli.

Tabela.Dobor ptytek szkliwionych ze wzgledu na klasyfikacje scieralnosci wg normy PN-EN 14411:2016-09

Klasa
scieralnosci

Pomieszczenie/powierzchnia

Rodzaj obuwia

0

ptytki szkliwione tej klasy nie sg zalecane do zastosowania na
podfogi

1

pomieszczenia mieszkalne takie jak tazienki i sypialnie — bez
bezposredniego wejscia z zewnatrz i o matym natezeniu ruchu

buty o miekkiej podeszwie
lub chodzenie boso

pomieszczenia mieszkalne takie jak pokoje dzienne w
mieszkaniach, jadalnie — bez bezposredniego wejscia z
zewnatrz i o Srednim natezeniu ruchu, w najgorszym razie
okazjonalnie wystawionych na dziatanie matych iloSci
wnoszonych czgstek Scierajgcych (za wyjatkiem kuchni, wejs¢ |
wszystkich innych pomieszczen wystawionych na duzy ruch’

buty z podeszwami
miekkimi lub normalnymi

pomieszczenia/powierzchnie o srednim natezeniu ruchu, z
bezposrednim dostepem z zewnatrz , po ktérych chodzi sie w
butach z normalnymi podeszwami, wystawione na czeste
dziatanie wnoszonych matych ilosci czgstek scierajacych —
kuchnie, hole, korytarze, balkony, logie i tarasy w budynkach
mieszkalnych

buty z normalnymi
podeszwami

pomieszczenia/powierzchnie z intensywnym ruchem pieszym, z
bezposrednim dostepem z zewnatrz, po ktérych chodzenie
odbywa sie w zabrudzonym obuwiu — warunki ostrzejsze niz dla
klasy 3 — wejscia, kuchnie zakladowe, hotele, salony
wystawowe i handlowe

zabrudzone, twarde obuwie

pomieszczenia/powierzchnie z bardzo intensywnym ruchem
pieszym, gdzie wnoszone sg czgstki materiatu Scierajgcego —
miejsca publiczne takie, jak centra handlowe, hole lotnisk, hole
hotelowe, przejscia publiczne dla pieszych, zastosowania

przemystowe

zabrudzone, twarde obuwie

W przypadku intensywnych obcigzeh mechanicznych zaleca sie stosowanie ptytek nieszkliwionych (np. typu

gres).

W przypadku wyktadzin podtogowych w pomieszczeniach mieszkalnych, np. kuchniach, salonach, itp. nalezy
zwrdci¢ uwage na ich odpornosc na plamienie oraz odporno$¢ na srodki czyszczace. Plytki szkliwione cechujg sie
z reguty dobrg i bardzo dobrg odpornoécig na plamienie. W przypadku ptytek i ptyt nieszkliwionych, ktére mnogg
by¢ narazone na plamienie, zalecana jest konsultacja z producentem, a w przypadku ptytek szkliwionych
narazonych na oddziatywanie nietypowych substancji plamigcych wykonanie dodatkowych badanh.
Posadzki np. w kuchniach zbiorowego zywienia traktuje sie jako posadzki przemystowe.
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Dodatkowe wymagania stawiane ptytom i ptytkom wielkoformatowym

Wymagania normowe (PN-EN 14411:2016-09) dotyczgce dopuszczalnej odchyitki powierzchni ptyty od
ptaszczyzny (zwichrowanie powierzchni) nie zawsze bedg wystarczajgce. Zwykle za maksymalng dopuszczalng
krzywizne/odchytke przyjmuje sie +2 mm, jednak nalezy sprawdzi¢, jakg tolerancje gwarantuje producent i
okresli¢, czy w odniesieniu do konkretnego wymiaru ptytek i sposobu utozenia jest to dopuszczalna tolerancja
(krzywizne ptytek moze ,uwypukli€¢” np. ich utozenie z przesunigciem o potowe dtugosci bokow).

2.3.2. Zaprawy klejgce do ptytek

2.3.2.a Kleje cementowe

Wymagania stawiane cementowym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.

Tabela.Wymagania techniczne stawiane klejom cementowym wg PN-EN 12004+A1:2012

\Wymagania podstawowe — kleje cementowe klasy C1

Przyczepnos¢ poczgtkowa [N/mm2] >0,5
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] >0,5
Przyczepnosc¢ po starzeniu termicznym [N/mm2] >0,5
Przyczepnos¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm2] >0,5
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym niz 20 min >0,5
\Wymagania podstawowe — kleje szybkowigzgce

Przyczepnos¢ wczesna po czasie nie diuzszym niz 6 godzin >0,5
Czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym niz 10 min >0,5
\Wymagania dodatkowe — kleje cementowe klasy C2

Przyczepnos¢ poczgtkowa [N/mm2] > 1
Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] >1
Przyczepnosc¢ po starzeniu termicznym [N/mm2] >1
Przyczepnos¢ zamrazania-rozmrazania [N/mm2] >1
\Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne

Odksztatcalno$¢ poprzeczna [mm]

— Klasa S2 >5
- Klasa S1 25-5
Sptyw [mm] <0,5
Wydtuzony czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krotszym niz 30 min >0,5

Kleje klasy C2S1 lub C2S2 sg przede wszystkim stosowane do wykonywania oktadzin i wyktadzin
zewnetrznych (tarasy, balkony, elewacje) oraz w wewnatrz w miejscach narazonych na intensywne oddziatywania
termiczne (duzy gradient temperatury i/lub szokowa zmiana temperatury) jak réwniez w basenach ptywackich (w
czesci niecki pod lustrem wody) oraz na podtozach drewnianych lub z materiatdw drewnopochodnych (np. ptyty
OSB).

Kleje klasy C2 nalezy stosowac przy wykonywaniu oktadzin na starej, stabilnej glazurze (alternatywg jest klej
klasy C1 z warstwg sczepng) oraz nietypowych, tzw. trudnych podtozach (niskonasigkliwe, lastryko, itp.).

W przypadku klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin na warstwach hydroizolacji podptytkowej np. w
pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych, nalezy kierowa¢ sie wytycznymi producenta systemu (klej + izolacja
podptytkowa).

W systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego zalecane, jednakze nie obligatoryjne, jest stosowanie
zapraw klejowych klasy C2, chyba ze z indywidualnej analizy wynika konieczno$¢ stosowania klejow
odksztatcalnych.

Do wykonywania oktadzin sciennych nalezy stosowac kleje o zmniejszonym sptywie (T), wyktadziny zaleca sig
uktadac na klejach rozptywnych (dedykowanych ptytkom podtogowym).

2.3.2.b Kleje dyspersyjne
Wymagania stawiane dyspersyjnym klejom do ptytek wg PN-EN 12004+A1:2012 podano w tabeli.
Tabela.Wymagania techniczne stawiane klejom dyspersyjnym wg PN-EN 12004+A1:2012

\Wymagania podstawowe — kleje dyspersyjne klasy D1
Poczatkowa wytrzymatosé na scinanie [N/mm2] >1
Wytrzymatos¢ na Scinanie po starzeniu termicznym [N/mm2] >1
Czas otwarty — przyczepnos$c po czasie nie krétszym niz 20 min >0,5
\Wymagania dodatkowe — kleje dyspersyjne klasy D2
Przyczepnosc¢ po zanurzeniu w wodzie [N/mm2] >0,5
Przyczepnos¢ w podwyzszonej temperaturze [N/mm2] >1
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\Wymagania fakultatywne — wtasciwosci specjalne

Splyw [mm] <0,5
Wydtuzony czas otwarty — przyczepnos¢ po czasie nie krétszym nig 05
30 min 20,

Kleje dyspersyjne nie sg odporne na dziatanie wody co wymusza ich zastosowanie w miejscach suchych.
Nadajg sie do wykonywania lokalnych napraw wykfadzin i okfadzin wewnetrznych oraz do klejenia ptytek na
podtozach drewnianych i drewnopochodnych (nalezy zwréci¢ uwage na odpornosé podtoza drewnopochodnego
na wilgo¢ znajdujgcg sie w kleju).
2.3.2.c Dodatkowe wymagania stawiane klejom do ptytek i ptyt wielkoformatowych
Ptyty wielkoformatowe nalezy klei¢ na kleje klasy przynajmniej C2 S1 wg PN-EN 12004+A1:2012, zalecane S1 F.
Dysproporcje miedzy wielkoscig ptytek i grubo$cia mogg powodowad, ze ptyty takie mogg by¢ wrazliwe na
oddziatywanie wody znajdujgcej sie w zaprawie klejacej (moze wynika¢ to takze ze swoistych wiasciwosci
materiatéw (np. konglomeratow, dlatego zawsze zalecane jest uzycie kleju szybkowigzacego).

W takich przypadkach konieczne moze by¢é badanie odksztatcalnosci ptyty i na tej podstawie dobdr
odpowiedniego typu kleju, np. reaktywnego (epoksydowego, nalezy tu zwroci¢ uwage na specyficzne wymogi
wytrzymatosciowe podtoza wynikajgce z parametrow wytrzymatosciowych klejéw epoksydowych).

Tabela.Dobor zaprawy klejgcej w zaleznosci od odksztatcenia plytek wielkoformatowych

Odksztatcenie plytki Zalecana zaprawa klejgca
<0,3mm C2 St

>0,3mmi <0,6 mm C2EF S1 lub C2EF S2 lub
> 0,6 mm R2

2.3.3. Zaprawa spoinujgca

Cementowa zaprawa spoinujgca musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13888:2010.

Elastyczna, szybkowigzca i szybkoschngca, modyfikowana polimerami zaprawa do spionowania, odporna na
powstawanie przebarwien i wykwitow, o wlasciwosciach hydrofobowych z efektem perlenia. Klasa CG2WA
Tabela.Wymagania stawiane cementowym zaprawom do spoinowania wg PN-EN 13888:2010

GO TUIELEGTE) Wymagania dodatkowe
podstawowe
Wiasciwose Wymagania|Wymagania|Wymagania|\WWymagania
dla klasy CGldla klasy CGdla klasy CGdla klasy CG
1 2W 2A 2WA
Odpornos¢ na $cieranie, mm3 <2000
Wytrzymato$¢ na zginanie po przechowywaniu w
warunkach suchych, N/mm2 225 22,5 22,5 >2,5
Wytrzymato$¢ na zginanie po cyklach zamrazania i
rozmrazania, N/mm2 22,5 225 225 225
Wytrzymato$¢ na Sciskanie po przechowywaniu w
warunkach suchych, N/mm2 =15 =15 =15 > 15
Wytrzymato$¢ na Sciskanie po cyklach zamrazania i
rozmrazania, N/mm2 =15 > 15 > 15 =15
Absorpcja wody po 30 minutach, g <5 <5
[Absorpcja wody po 240 minutach, g <10 <10
Skurcz, mm/m <3 <3 <3 <3
Wysoka odpornos$¢ na Scieranie, mm3 <1000 <1000
Zmniejszona absorpcja wody po 30 minutach, g <2 <2
Zmniejszona absorpcja wody po 240 minutach, g <5 <5

Na posadzkach oraz innych powierzchniach narazonych na $cieranie (np. przez intensywne mycie) nalezy
stosowac¢ zaprawy klasy CG 2A, w strefach narazonych na zawilgocenie i wode zaprawy klasy CG 2W. Na
powierzchniach zewnetrznych (balkony, tarasy, elewacje) oraz narazonych na obcigzenia termiczne stosowac
zaprawy spoinujgce o podwyzszonych wymaganiach (CG 2W/CG 2WA), dla ktérych producent deklaruje takie
zastosowanie. W basenach ptywackich zaleca sie stosowac zaprawy epoksydowe.

2.3.4 Silikon

Jednokomponentowa, szybkowigzgca (octanowa) masa silikonowa, odporna na wody termalne, wode morska,
dopuszczona do stosowania w zbiornikach wody pitnej, odporna na algi, bakterie i grzyby.

2.3.5. Materiaty pomocnicze
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Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— masy dylatacyjne

— listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Do wypetnien dylatacji stosuje sie najczesciej masy dylatacyjne na bazie silikonéw, akryli oraz MS polimeru.

Wymagania stawiane masom dylatacyjnym podajg normy PN-EN 15651-3:2013 oraz PN-EN
15651-4:2013-03.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 13139:2003.

Cement, jezeli jest stosowany do wytwarzania zapraw na budowie, powinien spetnia¢ wymagania z normy:
PN-EN 197-1:2012.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce kruszywa (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiwa (cement), rodzaju i klasy
zaprawy oraz ewentualnych dodatkéw (np. emulsje polimerowe itp.) podajg odpowiednie szczegoétowe
specyfikacje techniczne (SST).

Pozostaje materialty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
dokumenty odniesienia.

2.3.6. Woda

Do przygotowania zapraw klejowych i spoinujgcych stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004. Bez badanh laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.4. Izolacja termiczna i akustyczna posadzki

Do wykonania termoizolacji posadzki, ze wzgledu na wymagane parametry wytrzymato$ciowe, najczesciej stosuje

sie:

— polistyren ekspandowany (styropian, EPS), zgodny z normami, europejskimi ocenami technicznymi,
aprobatami technicznymi — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych.

— polistyren ekstrudowany (XPS), zgodny z PN-EN 13164+A1:2015-03,

— wetne mineralng, zgodng z PN-EN 13162+A1:2015-04, klasy minimum CS(10)30.

2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej
specyfikacji technicznej,

— sgw oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— s oznakowane w sposob umozliwiajacy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami), Rozporzgdzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG, karty techniczne
wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobéw,

— posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr
1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) oraz ROZPORZADZENIEM KOMISJI
(UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH),

— opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania wynikajgce z Ustawy z dnia
25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. z 2011 Nr 63, poz. 322) z
pbézniejszymi zmianami oraz rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego
rozporzgdzenie w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych
oraz niektorych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz. 145) z p6zniejszymi zmianami,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac powinien sie
konczy¢ przed zakohczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac ptytkarskich materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.6. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do robot posadzkowych i oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bgdz aprobat

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOspecawie standardowej 91
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byé kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +30°C, o ile producent nie podaje inacze;.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci
warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny
wody.

Jezeli w skiad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi
uwzgledniaé ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Zdrowia z dnia 23 stycznia 2014 r. zmieniajgcego rozporzgdzenie w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2014 Nr 0, poz.
145) z pbézniejszymi zmianami oraz Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z
dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i
uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad

roboczych wykonujgcych prace glazurnicze. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania

producenta stosowanych materiatow.

Do przygotowania i oceny stanu podtoza nalezy stosowaé — miotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,

szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni, termometry do mierzenia

temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, przyrzady do badania

wytrzymatosci podtoza, faty, poziomnice.

Do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéow 4-12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejgcych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe,

— systemy poziomowania ptytek.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczgce transportu materiatdw i wyrobéw do robdét posadzkowych i
oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne
pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem
mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub
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w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny
wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wczesniej
wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
5.2. Warunki przystgpienia do rob6t

Do wykonywania robét glazurniczych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych i
robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych oraz po przygotowaniu i kontroli
podtoza a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatéw.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg i

Scian,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych

(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowychi sciennych),

Wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykonczone tynkiem lub zaprawami
naprawczymi.

Jastrychy, wylewki, tynki jak rowniez podioza konstrukcyjne (beton, mur) powinny by¢ naprawione
dedykowanymi do tego celu systemami/zaprawami (np. zaprawy PCC, zaprawy reprofilacyjne, warstwy
wyrownawcze/wygtadzajgce/samopoziomujgce, systemy klamrowania rys i spekan. itp.)

Temperatura powietrza i podtoza podczas aplikacji powinna by¢ réwna lub wyzsza niz +5°C. Za gorng
temperature aplikacji przyjmuje sie +30°C, o ile producent zaprawy klejgcej lub spoinujgcej nie podaje inacze;.
5.3. Wykonanie posadzek i oktadzin z ptytek

5.3.1. Ogodlne wymagania stawiane podtozu pod wyktadziny
Posadzki z ptytek mozna wykonywac na podtozach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.3.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dlugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m. Jednoczesnie odchylenie od poziomu/zatozonego spadku
ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 5 mm i nie moze powodowaé powstawania katuz wody jak réwniez
zmienia¢ kierunku spadku.

Przed rozpoczeciem prac oktadzinowych podioze musi byé odpowiednio wysezonowane. Dla podtozy
betonowych i z tradycyjnej zaprawy cementowej zaleca sie sezonowanie podfoza przez 21-28 dni, w przypadku
podiozy z mas typu PCC lub z suchych zapraw zarabianych na budowie tylko wodg wigzgace sg wytyczne
producenta (dla zapraw PCC jest to przecietnie klika dni). Za maksymalng optymalng wilgotnos¢ podfoza
przyjmuje sie 4% (masowo), w przypadku plytek wielkoformatowych lub ogrzewania podtogowego 2%.
Dokumentacja projektowa moze postawié¢ ostrzejsze wymagania.

Tradycyjne cementowe jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zaczgé wygrzewac nie wczesniej niz po
3 tygodniach od chwili wykonania (optymalnie po 28 dniach). Dla szybkowigzacych i fabrycznie przygotowanych
podktadéw moment rozpoczecia wygrzewania okresla ich producent. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika
grzewczego nie powinna przekracza¢ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni
ogrzewanie moze pracowac na 100% mocy. Bezwzglednie sporzadzi¢ protokét grzewczy.

Dla jastrychéw anhydrytowych czas sezonowania zalezy od grubosci i warunkéw cieplno-wilgotnosciowych.
Wg wytycznych Informationen iber CalciumsulfatflieRestriche dla jastrychu o grubosci 35 mm, czas sezonowania
moze sie waha¢ od 3 do 6 tygodni. Jastrychy z ogrzewaniem podtogowym mozna zaczgé wygrzewaé nie
wczedniej niz po 1 tygodniu od chwili wykonania. Dla szybkowigzgcych jastrychéw moment rozpoczecia
wygrzewania okresla producent jastrychu. Przez pierwsze 3 dni temperatura czynnika grzewczego nie powinna
przekracza¢ 50% maksymalnej temperatury grzewczej, dopiero przez kolejne 4 dni ogrzewanie moze pracowac
na 100% mocy. Bezwzglednie sporzadzi¢ protokét grzewczy.

Za maksymalng zalecang wilgotnos¢ jastrychu anhydrytowego przyjmuje sie 0,5% (masowo), w przypadku
ogrzewania podtogowego 0,3%.

5.3.2. Ogolne wymagania stawiane podtozu pod oktadziny
Oktadziny z ptytek mozna wykonywac¢ na podtozach podanych w pkt. 2.2.1, pkt. 2.2.2 oraz pkt. 2.2.3.

Dla powierzchni pionowych, wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych —
czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 5: Okladziny i posadzki z ptytek ceramicznych:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej mierzone tatg kontrolng o
dtugosci 2 m nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokos$ci kondygnadiji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.

Podstawowym wymogiem dla podiozy murowych jest ograniczenie mozliwych odksztatcen podtoza po
wykonaniu okfadziny. Z tego powodu norma DIN 18157-1:1979-07 wymaga minimum 6 miesiecznej przerwy
technologicznej po postawieniu sciany. Okres ten moze by¢ skrécony, jezeli z analizy danego przypadku wynika,
ze po tym okresie nie wystgpig dalsze odksztatcenia podtoza. Mur powinien by¢ w stanie powietrzno-suchym.
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Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlanych, czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki tynkom stawia sie nastepujgce wymagania:

« tynki Il kategorii powinny by¢ wykonywane jako dwuwarstwowe — obrzutka + narzut wyréwnany od reki a
nastepnie zatarty na ostro. Powierzchnia powinna by¢ rowna ale szorstka,

» tynki lll kategorii powinny by¢ wykonywane jako tréjwarstwowe — obrzutka + narzut + gtadz jednolicie zatarta.
Powierzchnia powinna by¢ réwna i gtadka. Dopuszczalne sg slady wygtadzania kielnig lub zacierania packg o
gtebokosci do 1 mm i dlugosci do 5 cm w ilosci nie przekraczajacej 3 szt./10 m2,

» niedopuszczalne sg pecherze, wypryski, specznienia wykwity i zacieki.

Dtugosé przerw technologicznych przy wykonywaniu tynkow zwyklych, wg zalecen wytycznych Warunki
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 1: Tynki dla tynkéw
o grubosci 1 cm i 1,5 cm wynoszg odpowiednio 14 i 21 dni.

Przy wykonywaniu prac w niekorzystnych warunkach cieplno-wilgotno$ciowych dtugosci przerw
technologicznych nalezy zwigkszyc.

Dla suchych zapraw tynkarskich, zarabianych tylko wodg, mozliwe jest skrécenie czaséw przerw
technologicznych o ile producent zaprawy na to zezwala.

5.3.3. Dodatkowe wymagania pod plytki wielkoformatowe

Podane w pkt. 5.3.2 i pkt. 5.3.3. tolerancje wymiarowe dla ptytek wielkoformatowych (o powierzchni ? 0,25 m2 lub

0 boku dtuzszym niz 70 cm) sg niewystarczajgce. Na posadzkach nalezy zawsze stosowa¢ samopoziomujgce

masy wygtadzajace lub masy szpachlowe, na Scianach nalezy wykonac szpachle wygtadzajaca. Ostateczng

tolerancje wymiarowg podtoza ustali¢ opierajgc sie na zaleceniach producenta ptyt, z uwzglednieniem mozliwej
do natozenia grubos$ci warstwy kleju oraz wielkosci i ksztattu ptytek.

Ptyty wielkoformatowe, zwlaszcza typu ,slim” nie nadajg sie do klejenia na kleju grubowarstwowym.
Konsekwencjg tego jest takze koniecznos¢ okreslenia minimalnych parametrow podioza (rodzaj i parametry
termoizolacji — jezeli jest wykonywana, wytrzymatosci na Sciskanie oraz ugiecia jastrychu). Konieczne moze by¢
takze obliczeniowe wyznaczenie rozstawu i szerokosci dylatacji, zwtaszcza, gdy powierzchnia ptyt jest narazona
na znaczng roznice temperatur (szeroko$¢ spoin nie moze by¢ mniejsza niz 3 mm, jednak ze wzgledow
estetycznych nie stosuje sie zbyt szerokich spoin).

5.3.4. Przygotowanie podtoza

Przeznaczone do wytozenia ptytkami podioze cementowe (ptyta betonowa, jastrych, tynk itp.) musi by¢ stabilne,

nosne, niezarysowane, szorstkie (z otwartymi porami), czyste oraz wolne od substancji moggcych pogorszyc¢

przyczepnosé (mleczko cementowe, wykwity, tluste plamy, pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, itp.).

Czyszczenie podtoza mozna przeprowadzi¢ za pomocg metod mechanicznych (np. szlifowanie), lub recznie,
np. przez skucie, zmycie wodg z dodatkiem detergentu czy tez zastosowanie innych specjalistycznych $rodkow.
Po usunigciu mleczka cementowego powierzchnie oczysci¢é odkurzaczem przemystowym, ewentualnie
zdmuchna¢ pyt sprezonym powietrzem.

Wykruszenia, ubytki, raki itp. naprawi¢ zaprawami naprawczymi np. typu PCC (z systemow napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych) lub innymi zaprawami mogacymi stuzyé do reprofilacji (zalezy to od parametréw
wytrzymatosciowych podioza i materialu naprawczego oraz wytycznych producenta systemu). Prace
reprofilacyjne przeprowadza¢ zgodnie z kartami technicznymi i szczegolowg specyfikacjg zastosowanego
systemu.

Sposob naprawy zarysowanego podtoza zalezy przede wszystkim od przyczyn powstania rys, ich stabilnosci i
szerokosci rozwarcia, dlatego musi on by¢ ujety w dokumentaciji projektowe;.

Powierzchnie tynku oczysci¢, odspojone i niestabilne fragmenty skué, nieréwnosci i/lub ubytki uzupetnic
zaprawg tynkarskg, o parametrach wytrzymatosciowych dostosowanych do wytrzymatosci podtoza i wczesniej
natozonego tynku. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia odpowiedniego zespolenia z podiozem zaleca sie
stosowac warstwe sczepng lub dodatek modyfikatorow polimerowych do wody zarobowe;j.

Nieotynkowane $ciany (mury) konstrukcyjne lub dziatowe starannie oczysci¢, naprawi¢ (sku¢ lub wypetni¢)
spoiny, wypetic¢ ubytki. Szczegdlnie starannie oceni¢ powierzchnie sciany pod wzgledem réwnosci (ptaskosci)
powierzchni. Do tego celu stosowaé zaprawy adekwatne do rodzaju podtoza. Stosujac tradycyjne zaprawy (na
bazie spoiw hydraulicznych — cementu i wapna) zaleca sie dodanie do wody zarobowej polimerowych
modyfikatoréw, lub alternatywnie, zastosowanie warstwy sczepne;j.

Materiaty chtonne i bardzo porowate (np. beton komoérkowy) wymagajg zagruntowania systemowym
gruntownikiem lub przeszpachlowania zamykajgcego pory. Nalezy stosowaé sposéb zalecany przez producenta
kleju.

Wg wytycznych ITB Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych — cze$é B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5: Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych wewngtrz budynku pola dylatacyjne
powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

W okfadzinie ceramicznej dylatacje zwykle wykonuje sie:

— przy stropie (gdy oktadzina wykonywana jest na catej wysokosci $ciany),

— przy posadzce (styk sciany z posadzka/dylatacja brzegowa wyktadziny),

— w pionowych naroznikach wewnetrznych,

— wzdtuz styku réznego rodzaju podiozy,

— oddzielajgc oktadzine od przechodzacych przez nig wbudowanych w sciane elementéw oraz od elementéw o
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innym wspoétczynniku rozszerzalnosci liniowej.

Szerokos¢ dylatacji strefowych, montazowych i brzegowych w oktadzinie ceramicznej powinna wynosi¢ 5-10
mm.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie (por p. 2.3.4).

Wykonstruowanie dylatacji musi zawsze uwzglednia¢ witasciwosci materiatu warstwy wierzchniej. Moze sie
okaza¢, ze w odniesieniu do konkretnych warunkéw uzytkowania i konkretnego materiatu warstwy wierzchniej
podane powyzej wymogi ulegng zaostrzeniu — chodzi tu przede wszystkim o rozstaw i szerokos¢ dylatacii.
Uwaga: zmiana szeroko$ci szczeliny dylatacyjnej ma wplyw na dobd6r materiatu do jej wypetnienia — zastosowany
material musi umozliwi¢ przeniesienie (elastyczne) zmian jej szerokosci. Dylatacje w podtozu muszg zostac
powtorzone w oktadzinie ceramicznej i idealnie sie pokrywac.

5.3.5. Uktadanie ptytek

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ po przygotowaniu podfoza i pozytywnym wyniku jego kontroli.
Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb ukfadania
ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢, szerokos¢ spoin oraz ukifad dylatacji.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
skfadajgca sie z roznego rodzaju i wielkoSci ptytek.

Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze (pkt
2.3.2.). Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta (ilos¢ wody, czas
mieszania itp.).

Czas, po ktéorym mozna rozpoczaé spoinowanie podany jest w szczegotowej specyfikacji technicznej lub
karcie technicznej zastosowanego kleju.

Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdéw pacy:

— ptytki 50 x 50 mm — 3 mm,

— ptytki 100 x 100 mm — 4 mm,

— ptytki 150 x 150 mm — 6 mm,

— ptytki 200 x 200 mm — 6 mm,

— ptytki 250 x 250 mm — 8 mm,

— ptytki 300 x 300 mm —10 mm,

— plytki 400 x 400 mm i wieksze -12 mm.

Grubos¢ warstwy kleju zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio

okoto 6-10 mm. Uwaga: grubos¢ warstwy kleju nie moze przekraczac zalecen jego producenta.

Zaleca sie nastepujace szeroko$ci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm,

— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm,

— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm,

— powyzej 600 mm — 5-20 mm.

Powierzchnie poziome

Oktadzine ceramiczng ukfada sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejagcej metodg pacy zgbkowanej lub
metoda narzucania (ang. floating metod) przy stosowaniu kleju dedykowanego oktadzinom podtogowym, lub
metodg narzucania i rozprowadzania (ang. floating and buttering metod) przy stosowaniu kleju do okfadzin
podtogowych i §ciennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka.

Po natozeniu zaprawy klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc
pierwszg plytke nalezy jg lekko przesung¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyé do sasiednich, docisngé i mikroruchami
odsungé na szerokosc¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”’. Wieksze plytki zaleca sie dobijac mitotkiem gumowym. Nalezy przestrzegac
podanych przez producenta czasu obrabialnosci, czasu otwartego i korygowalnosci.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac profile (listwy) dylatacyjne. Szczeliny dylatacyjne nie mogg
by¢ zanieczyszczone klejem lub zaprawg spoinujaca.

Po utozeniu ptytek na powierzchni poziomej wykonuje sie cokolik. Szczegdty powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa.

Powierzchnie pionowe

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki.
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Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysoko$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilodci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupoéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Spoinowanie

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po powierzchni wyktadziny pacg gumowa.

Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi

ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo

wygtadzi¢ zaokragglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Aby zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin korzystne
moze by¢ lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, po stwardnieniu, spoiny
mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Ostatnim etapem jest wypetnienie dylatacji elastyczna masg. Aby zapewni¢ wtasciwe warunki pracy masy
dylatacyjnej musi ona przylega¢ tylko do bokéw szczeliny, dlatego nalezy stosowaé specjalne sznury
wypetniajgce lub paski folii uktadane na dnie szczeliny. Jezeli producent masy wypetniajgcej dylatacje zaleca
stosowanie preparatu gruntujgcego podfoze, to nalezy najpierw zagruntowac boki szczeliny a nastepnie umiesci¢
w zlgczu sznur wypetniajacy.

5.3.6. Wymagania dotyczgce wykonania prac ptytkarskich

Prawidtowo wykonana wyktadzina/okfadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cafa powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy okitadzin dla ktdrych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami na podiodze powinna byé wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

— grubos$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta oraz wartoscig
podang w pkt. 5.3.5.,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni poziomych od ptaszczyzny (mierzone fatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci powierzchni
oktadziny,

— dopuszczalne tolerancje wymiarowe powierzchni pionowych wynosza:

» odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o

dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci faty,

» odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacii,

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm
na catej dtugosci lub szerokosci przegrody

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

Przed przystgpieniem do wykonywania prac ptytkarskich nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejgce i spoinujgce jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31
grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych oraz odpowiadac
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parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow

Materialy uzyte do prac wyktadzinowych/oktadzinowych muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2.

niniejszej specyfikacji techniczne;.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu
do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania materiatéw
budowlanych bedgcych wyrobami w mysl ustawy z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst
jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570 z p6zn. zm.) oraz Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobéw budowlanych i uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG,

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystagpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania wody oraz ewentualnie innych
materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowac¢ witasciwosci okreslone w pkt. 2.3.4. i p.2.3.5. niniejszej specyfikacji oraz
okreslone w SST zastosowanych materiatow.

6.2.2. Badania podtozy pod ptytki

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

— oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentow cegiet
itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, Scieranie, skrobanie lub przetarcie podtoza.
Zanieczyszczenia usungé przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg, odkurzenie
odkurzaczem przemystowym itp.,

— oczyszczenie ze starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, tlustych zabrudzen, $rodkow
antyadhezyjnych itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia woda, itp. W zaleznosci
od rodzaju zanieczyszczen usung¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub stosujgc
specjalistyczne $rodki,

— stan i rownos¢ poditoza. Sprawdzenie rownosci podtoza, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate i/lub wykonujgc pomiary. Nieréwnosci wigksze od podanych w punkcie
5.3.1-5.3.3. oraz ubytki wyréwnaé/wypemi¢ w sposdb podany w punkcie 5.3.4. niniejszej specyfikaciji
technicznej.

— spadek podioza, jezeli jest przewidziany. Sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki)
przeprowadza sie za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w dokumentagciji
technicznej wykonstruowac z materiatow o wtasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1-2.2.3. niniejszej specyfikacji
technicznej. Pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

— temperatura powietrza i podtoza,

— wilgotno$¢ podtoza,

— poprawnos¢ zagruntowania podtoza (jezeli jest wymagane).

Wilgotnos¢ i temperature podioza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow (wilgotnosciomierz,
termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle
dziennym lub sztucznym.

Pozostate badania (np. za pomocg miotka Schmidta, badania pull-off, pomiar wilgotnosci aparatem CM, itp.),
jezeli sg wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach odniesienia
(normach, SST itp.). Czas sezonowania sprawdzi¢ przez analize wpisow w dzienniku budowy.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub
kartach technicznych odpowiednich materiatéw, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt ptytkarskich z

dokumentacjg projektowa, ST i kartami technicznymi. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac i trwato$¢ wykonanej wyktadziny/oktadziny

Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.3.1-5.3.5. niniejszej ST,

— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegélnych warstw (termoizolacja/izolacja
akustyczna, jastrych  zespolony/dociskowy/na warstwie rozdzielajgcej). Poprawnosé wykonania
poszczegolnych warstw ma wptyw na skutecznos¢ i poprawnosé robét ptytkarskich.

6.3.2. Badania w czasie ukfadania ptytek:

Podczas wykonywania oktadzin ceramicznych kontrolowac nalezy:

— wyglad zewnetrzny zapraw klejgcych i spoinujgcych,

— poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— ilo$¢ mieszanych skfadnikdéw zapraw, czas mieszania, czas aplikaciji,
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— dtugos$c¢ przerw technologicznych,

— jakos¢ (wyglad) powierzchni i krawedzi ptytek,

— barwe, odcien oraz prawidtowo$¢ utozenia ptytek — nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— odchytki wymiarowe powierzchni, zgodnie z pkt. 5.3.6. niniejszej specyfikacji, z doktadnoscig do 1 mm,

— prostoliniowosé spoin, np. za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci —
dokonane pomiary odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— szerokosé spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru — na dowolnie wybranej
powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$c¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy zaprawy klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia).

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczace wykonanej wykfadziny/oktadziny, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

prawidtowosci przygotowania podfoza,

prawidtowosci wykonania prac ptytkarskich,

prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem

do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robaét.
Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do wykonania warstw hydroizolacyjnych i oktadzinowych, a uzyte materiaty spetniaty
wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej minimainej
temperatury podawanej w kartach technicznych zastosowanych materiatow,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegolnymi etapami robét.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1.Sprawdzenie zwigzania ptytek z podkltadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym

podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkiadem).

6.4.2.2.Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek (odcien, kolor, wzory itp.).

6.4.2.3.Sprawdzenie wygladu powierzchni oktadziny.

6.4.2.4.Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.5.Sprawdzenie wykonczenia przy dylatacjach, wpustach, przejsciach rur instalacyjnych, progach, itp.
Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przez pomiar oraz porownanie z dokumentacjg

projektowg, réwnoczesnie z oceng zgodnosci wykonania rob6t z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.6. niniejszej

specyfikacji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét
Powierzchnie przeznaczone do wytozenia ptytkami oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujgc rzeczywiste wymiary uszczelnianej powierzchni. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie nie
przeznaczone do wytozenia wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci wymiarowych pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Od powyzszych powierzchni nie odlicza sig dylatac;ji.

Dtugosé dylatacji oblicza sie w mb ich dlugos$ci z doktadnoscig 10 cm. llo$¢ przejs¢ rur instalacyjnych oblicza
sie w sztukach.

Obmiar robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajgce;.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7
8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy uktadaniu ptytek, robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda zwigzana warstwg stanowigca podtoze
dla kolejnej warstwy systemu.

Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét plytkarskich, natomiast
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odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu warstwy systemu po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikaciji.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoze za przygotowane prawidtowo, {j.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do
ukfadania ptytek.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny poditoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa takg
forme przewiduje)

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu

(losci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng. Odbiér ostateczny

przeprowadza komisja powotfana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikow

badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do korncowego odbioru

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli
spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualne;.

Roboty ptytkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnos$ci zakwestionowanych prac z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji techniczne;j i
przedstawi¢ poprawione roboty do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i
skutecznosci robot, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie
wykonane prace, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéow odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
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wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu hydroizolacji (jej skutecznosci) i oktadziny
ceramicznej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny
(koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ptytkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robét oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy

1. PN-EN 206+A1:2016-12 .Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc” (wersja
angielska).

~Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne”.

,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania”.

,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego” (wersja angielska).
,Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan”
,Odlewane wyroby gipsowo-witéknowe — Definicje, wymagania i
metody badan”

,Plytki ceramiczne. Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych i znakowanie” (wersja
angielska).

2. PN-EN 1504-3:2006

3. PN-EN 13813:2003
4. PN-EN 998-1:2016-12

5. PN-EN 520+A1:2012
6. PN-EN 13815:2008

7. PN-EN 14411:2016-09

8. PN-EN ISO 10545-12:1999 -Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie mrozoodpornosci”.

9. PN-EN 12004+A1:2012 .Kleje do plytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie” (wersja angielska).

10. PN-EN 13888:2010 LZaprawy do spoinowania ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie”.

11. PN-EN 15651-3:2013-03 ,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i
przejsciach dla pieszych. Cze$¢ 3: Kity do pomieszczen
sanitarnych” (wersja angielska).

12. PN-EN 15651-4:2013-03 ,Kity stosowane do potgczen niestrukturalnych w budynkach i
przejsciach dla pieszych. Czes¢ 4: Kity stosowane do przejs¢ dla
pieszych” (wersja angielska).

13. PN-EN 1008:2004 .,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

14. PN-EN 197-1:2012 .,cement. Czes¢ 1. sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku”.

15. PN-EN 13139:2003 ,=Kruszywa do zaprawy”.

16.

17.

18.

PN-EN 13163+A2:2016-12

PN-EN 13164 +A1:2015-03

PN-EN 13162+A1:2015-04

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (wersja
angielska).
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19.

20.

21

22.

23.

24.

25.

26.

10.

1.
2
3.
4

5.

10.

PN-EN ISO 10545-9:2013-12 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny” (wersja angielska).

PN-EN ISO 10545-8:2014-09 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej” (wersja angielska).

.PN-EN ISO 10545-14:2015-11  ,Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie”

(wersja angielska).

PN-EN 13970:2006 ~Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do regulacji

PN-EN 13970:2006/A1:2007 przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci”.

PN-EN 13984:2013-06 ,Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby z tworzyw sztucznych
i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej — Definicje i
wlasciwosci” (wersja angielska).

PN-EN 300:2007 ,Plyty o widrach orientowanych (OSB) — Definicje, klasyfikacja i
wymagania techniczne”.

PN-EN ISO 10545-5:1999 ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie
metodg pomiaru wspétczynnika odbicia”.

PN-EN ISO 10545-13:2017-01  ,Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej”

(wersja angielska).

2. Ustawy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570).

. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 655).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z p6zn. zm.).

. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015

r. poz. 1203, z pézniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz.
1834, z pdzniejszymi zmianami).

3. Rozporzadzenia i obwieszczenia

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady
89/106/EWG, karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobdow.
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1907/2006 z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH).
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH).

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 2 stycznia 2007 r. w sprawie wymaganh dotyczgcych zawartosci
naturalnych izotopow promieniotwdrczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru Th-228 w surowcach i materiatach
stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i inwentarza zywego, a takze w odpadach
przemystowych stosowanych w budownictwie, oraz kontroli zawartosci tych izotopéw (Dz. U. z 2007 r. Nr 4,
poz. 29).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz.
450).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 1422).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia 2013 r. w sprawie ograniczen produkcji, obrotu lub
stosowania substancji i mieszanin niebezpiecznych lub stwarzajgcych zagrozenie oraz wprowadzania do
obrotu lub stosowania wyrobéw zawierajgcych takie substancje lub mieszaniny (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r.
poz. 769).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-07 TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH
WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH

(Kod CPV 45410000-4)
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SPIS TRESCI

CZESC OGOLNA

WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT

. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

0. DOKUMENTY ODNIESIENIA
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku kancelarii i wiaty gospodarczej dla lesnictwa Osiecznica na dzialce nr 934/2 obr. 0005 Osiecznica.
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw pocienionych
wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robodt
wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych i zewnetrznych tynkéw pocienionych
z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie
przygotowania podfozy i sposobdéw ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania tynkéw pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkéw zwyktych, podktadéw z tynkéw zwykiych, tynkéw
szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukéw, tynkéw sgrafitto i suchych
tynkow.

Wymagania dla tynkéw zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000. Wykonanie tynkow
zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod 45411000.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natoZzona na podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o
tacznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powtoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjng.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskie;.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST

,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja robét tynkowych

Dokumentacje robét tynkowych stanowia:

— dokumentacja projektowa (projekt budowlany, projekt wykonawczy) lub dostarczony przez Zamawiajgcego opis robot
tynkarskich,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét,

— dziennik budowy, jesli jest prowadzony,

— dokumenty dotyczace materiatdbw przeznaczonych do robét potwierdzajgce ich dopuszczenie do stosowania w

budownictwie lub udostepnienie na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania oraz ich zaakceptowanie przez
Inspektora Nadzoru, karty techniczne wyrobdw, zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobdéw itp.,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robét zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,
— dokumentacja powykonawcza, jesli jest sporzgdzana.
1.8. Nazwy i kody:

Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot

E E E E - tynki zewnetrzne i wewnetrzne

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogodlne”
Kod CPV 45000000-7

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo
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— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakohczyt
sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z
Polskg Norma lub aprobatg techniczna (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej
krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w
Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz
z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Glowne rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie

Tynki cienkowarstwowe pod wzgledem sktadu dzielg sie na:

— tynk mineralny

tynk krzemianowy

tynk polimerowy

— tynk silikonowy

Tynk mineralny

To zestaw, w ktérym spoiwem jest cement portlandzki. Ma on $rednig nasigkliwo$¢ W, i relatywnie maty opér dyfuzyjny S..
Od wielu lat stosowany jest jako finiszowa warstwa docieplen na styropianie i — co wazniejsze — na wetnie mineralnej. Tynk
ten jest mato odksztatcalny, ale jego wtasciwosci mechaniczne z czasem sie polepszaja.

Tynk krzemianowy

Materiatem wigzgcym w tynkach jest potasowe szkto wodne. Ostateczny efekt ich zastawiania zalezy od wielu czynnikéw, np.
od temperatury, wysycenia powietrza CO,, szybkosci odparowania wody z powierzchni itp. Tynki silikatowe sg materiatami o
matym oporze dyfuzyjnym. Materiaty silikatowe sg tez silnie nasigkliwe. Powierzchnie pokryte materiatami silikatowymi nie
majg tadunku elektrostatycznego wiec nie zatrzymujg na swej powierzchni natadowanych czgsteczek brudu.

Tynk polimerowy

Spoiwem w tych tynkach jest najczesciej dyspergujacy polimer, kopolimer akrylowy lub akrylowo-styrenowy, dlatego czesto
uzywana jest takze nazwa tynk akrylowy.

Ma on matg nasigkliwos¢ W,, i duzy opdr dyfuzyjny S.. Tynki te stosowane sg w technologiach docieplen opartych na
materiatach o duzym oporze dyfuzyjnym (styropiany EPS, XPS, materiaty poliuretanowe, fenolowe itp.). Jednak naturalne
dla tworzyw polimerowych wiasciwosci elektrostatyczne i poziom pH powodujg, ze tynk ten jest najbardziej podatny na efekty
intensywnej biodeterioracji. Oznacza to, ze najszybciej pojawiajg sie na nim glonowe przebarwienia i wykwity.

Tynk silikonowy

Spoiwem w tego typu materiatach s3 silikony — syntetyczne polimery krzemoorganiczne o strukturze siloksanéw. Materiat ten
charakteryzuje sie matg nasigkliwoscia W,, przy $rednim oporze dyfuzyjnym S,. Materiat tynku nie taduje sig elektrycznie i
posiada silne wtasciwosci hydrofobowe dzieki czemu nie zatrzymuje elektrostatycznie brudu, ktéry jest wymywany w trakcie
opadow.

Poza wymienionymi wyZzej dostepne sg réwniez tak zwane tynki hybrydowe na przyktad akrylowo-silikonowe lub
silikatowo-silikonowe.

2.2.2. Wapno

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie

Spoiwo stosowane jako materiat wigzacy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialno$¢, nadaje jej
paroprzepuszczalno$é oraz zwigksza odpornos$é na korozje biologiczng.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane — Czes$¢
1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN
459-3 ,Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Sa dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:

Wapno hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego wodg. Gtéwnym jego skfadnikiem jest
wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod nazwami wapno suchogaszone i wapno
budowlane.

Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze
powyzej 900°C. Gtéwnym skfadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowej (wapno
palone w brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.2.3. Cement
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Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszosci mieszanek i zapraw budowlanych. Cement
otrzymuje sie z surowcow mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina. Surowce te wypala sie w piecu cementowym na
klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).

Wyréznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:

Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania
odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie. Cement
ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.

Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg iloscig dodatkéw; stosowany
gtébwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczanéw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do robdt tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw
najczes$ciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢c wymagania normy PN-EN 413-1:2011
,Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

2.2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek powinien
by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.5. Gips

Gips stosowany do wykonywania tynkéw winien spetnia¢ normy PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe —
Czes¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do wykonywania jednowarstwowych tynkéw wewnatrz
pomieszczen.

2.2.6. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych winny spetnia¢ nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich réwniez karty
katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia lub przeterminowanych.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone odpowiednim protokotem lub wpisem do dziennika
budowy.
2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét tynkowych
Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w worki powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane
fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem
(np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
3.2. Sprzet do wykonywania roboét tynkowych

Tynki pocienione nalezy wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznego sprzetu.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas
tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych nalezy stosowac:
— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania
Wymagania ogodlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
4.2. Transport materiatow

Wyroby do robét tynkowych mogg byé przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie

prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umoZliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonania robét tynkarskich powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty

instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej i
szczegodtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i inne elementy wykonczeniowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw, najlepiej po uptywie 4-6
miesiecy od zakohczenia stanu surowego.

Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdci¢
uwage na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne powinny byé
wykonywane przy bezwietrzneji bezdeszczowejpogodzie.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze przekraczac 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé minimalny czas przerwy
technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazowki
producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Tynki pocienione mozna wykonywac¢ na podfozach:
— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,
— zzaprawy cementowej marki M4-M7,
— zzaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— zgipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.
Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie pylace, wolne od
wykwitéw, bez rys i pekniec¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajgce nieréwnosci podtoza nalezy skué¢ lub zeszlifowa¢. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza
nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne —
wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami itp. nalezy usungé, zmywajgc odpowiednimi preparatami
odtluszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).
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Jesli podtoze jest ostabione lub nalezy wzmocni¢ je gruntujgcym preparatem gteboko penetrujgcym, natomiast w
przypadku zbyt wysokiej lub nierébwnomiernej chtonnosci zagruntowac¢ gruntem dyspersyjnym.

Podtoze nalezy tez oczysci¢ z wszelkich warstw, ktére moglyby w jakikolwiek sposdb wptyng¢ na pogorszenie
przyczepnosci nakladanych zapraw czy mas szpachlowych. Powtoki malarskie (farby olejne, klejowe, emulsyjne, akrylowe
itp.) oraz wszelkiego rodzaju luzne elementy réwniez nalezy usungc.

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie. Poditoza z ptyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujgce.

Podkiady z tynkéw zwyklych powinny spetniaé wymagania odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajgc stan podtoza, wskazéwki pochodzgce od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w
ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podfoza do tynkowania, poprzez jego
zwilzenie wodg, zagruntowanie bgdz zastosowanie srodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé tynku do podtoza. Jako Srodki
zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane s3a:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta mieszanki
tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczne;.

Zewnetrzne tynki pocienione wykonuje sie tez jako element ocieplenia na podtozu z materiatéw termoizolacyjnych i
warstwy siatki z widkna szklanego z zaprawg klejowa. Roboty te stanowig przedmiot odrebnej specyfikacji szczegdtowej
,Bezspoinowe systemy ocieplania $cian budynkéw” (Kod CPV 45450000-6).

5.4. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania dotyczace mieszanki tynkarskiej winny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i

szczegotowej specyfikacji techniczne;.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposéb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastepujgce typy tynkdéw pocienionych:
— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h) cykling

zebatg o wysokos$ci zebow odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku
mas zawierajgcych okragte ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkéw,

— natryskowe — wykonywane metodg natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegacé instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w
zakresie przygotowania poditoza i masy tynkarskiej, a takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

W przypadku gotowych suchych mieszanek tynkow szczegdlnie wazne jest aby ilo$¢ wody i sposéb mieszania sktadnikow
byty zgodne z zaleceniami producenta i aby nie dodawa¢ do mieszanki zadnych dodatkéw, ktdre nie zostaty dopuszczone
przez jej producenta.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad ogdélnych:

— mieszanke tynkarskg dobieraé¢ tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowaé¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz
sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne
itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na catym obwodzie,

— W miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

— naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystgpieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku np.
zacierania, wygtadzania; na $cianach zewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone — nalezy stosowaé odpowiednie
profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegbtowej
specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podtoza, w miejscach fug przewidzianych w
dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnigciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy
je wypehi¢ odpowiednig masg elastyczng,

— Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

Grubo$¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby
warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, Ze dla tynkéw jednowarstwowych grubos$é ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla
wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w granicach 1+3
mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia
materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatébw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkowych, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegoétowej) oraz przywotanymi normami.

6.2.2 Sprawdzenie przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,

chtonnosci poditoza — poprzez ocene wyglgdu oraz prébe dotyku i zwilzania,

obecnos$¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajgcymi z dokumentacji projektowej, przywotanych norm lub
wytycznych i instrukcji producenta zapraw. Wyniki kontroli powinny by¢ odnotowane w formie protokotu lub wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

Powierzchnie wykonanych tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a
takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitéw podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.

Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajgcych z
podioza, a takze zacieki majgce postaé trwatych Sladéw oraz wykwity plesni itp. Nie dopuszcza sie réwniez wystepowania
pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi
w dokumentac;ji projektowe;j.

Niedopuszczalne sg miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajgce z techniki
wykonania tynku.

W przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyréwnujgce uskoki w
ptaszczyznie licowej, wynikajgce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa. Gzymsy i podokienniki
zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny byc¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien
by¢ przeciety i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikaciji technicznej.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegoétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,
prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i
w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty
sie do potozenia tynku a uzyte materialy spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

Sprawdzenie poszczegolnych cech tynku nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w przywofanych
normach.

Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej
niz 5000 m2 nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podfoze
zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej

zeegecs
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powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac¢ warto$¢ srednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o
powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 mz wycigé jeden dodatkowy otwoér.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzac¢ przez potarcie tynku dtonig.

Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.3.
niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w przywotanych normach lub zaleceniach producentéow
mas tynkarskich i wpisane do dzienniku budowy lub odnotowane w protokole podpisanym przez Inspektora nadzoru i
upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Wymagania ogéine
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru robét tynkowych
Powierzchnie tynkéw wewnetrznych Scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym
i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.
Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinigciu w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gérnej krawedzi
tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnie pilastréow, stupdw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potragca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mz. Przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych,
do powierzchni tynkéw scian, nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Zasady ogodlne

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza.

Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie tego odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania potwierdzajgce wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w przywotanych
normach oraz wytycznych i instrukcjach producentoéw mieszanek tynkarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaty prawidtowo przygotowane, {j.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania
wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub
odnotowaé w protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownik budowy lub upowaznionego przedstawiciela
Wykonawcy.

8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze kohcowym robot.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy lub upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior koncowy
Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowg.

Odbioér koncowy przeprowadza komisja powofana przez Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane

w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZz do jednostkowego
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zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach i specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegoétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu
zamoéwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych w
stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawic¢ je
ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenhstwu uzytkownika i trwatosci tynku oraz sg do zaakceptowania
pod wzgledem estetycznym Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonany
tynk pocieniony, wykonaé go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw do odbioru przystepuje sie dopiero po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér koncowy”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, jesli przewidziano jg w umowie.
Negatywny wynik odbioru stanowi podstawe do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét lub
roszczenh odszkodowawczych.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢c Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze
lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych roboét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajagcym, a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne

2. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Czes¢ 1: Definicje i wymagania

3. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

4. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

5. PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

6. PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

8. PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czes$é 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
(wersja angielska).

9. PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czegs$¢ 2: Metody badan.

10. PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czgs$¢ 3: Ocena zgodnosci.

11. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
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12.
13.
14.
15.
16.

17.

PN-EN 13139:2003

PN-EN 13139:2003/AC:2004
PN-EN 15824:2010

PN-EN 998-1:2016-12
PN-EN 13914-1:2016-06

PN-EN 13914-2:2016-06

10.2. Inne dokumenty
Instrukcje i wytyczne producentéw suchych mieszanek zapraw.

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.
Kruszywa do zaprawy.

jw.
Wymagania dotyczgce tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach
organicznych
Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes$¢ 1: Zaprawa do tynkowania
zewnetrznegoi wewnetrznego (wersja angielska).
Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznegc — Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).
Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznegc — Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot —
wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO) $cian budynkow.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania, wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO),
wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach s$cian (przegréd) budynkéw nowobudowanych oraz istniejgcych, oraz
wykonanie czynnosci majgcych na celu wykonanie systeméw ociepleniowych na wewnetrznych powierzchniach scian, w
ramach robot termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie witasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie sposobéw
oceny i przygotowania podifozy i wymagan dotyczgcych wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych oraz ich
odbioréw - uzupetnienie ubytkéw po zamurowaniach otworow okiennych.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogoine” Kod CPV 45000000-7.

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO), obecnie stosowana jest réwniez czesto nazwa System ETICS
(External Thermal Insulation Composite System) stanowi ztozony system zewnetrznej izolacji cieplnej, czyli zestaw wyrobéw
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny zestaw sktadajgcy sig, minimum, z nastepujgcych skfadnikéw:
zaprawy klejgcej i tgcznikow mechanicznych systemu,
materiatu do izolacji cieplnej,
jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,
warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg dobrane przez producenta odpowiednio dla konkretnego systemu oraz dedykowane do
konkretnego podioza. Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykta, lamelowa),

sposdb mocowania — klejenie, klejenie i mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajgce, silnie rozprzestrzeniajace.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujgce terminy:

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem mineralnym,
organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podioze lub > warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepno$ci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspoétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w formie
piyt na scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do poditoza, na przyktad koftki
rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji cieplne;.
Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtadciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z wiékna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciggtych widkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykohczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okre$lone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci mechaniczne;.
Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzgcy jego wierzchnig
warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajagce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania
jego powierzchni.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.7. Dokumentacja robét ociepleniowych

Dokumentacje robét ociepleniowych stanowia:

— dokumentacja projektowa (projekt budowlany lub/i wykonawczy),

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét jesli zostaty opracowane.
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Roboty dociepleniowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru robét ociepleniowych, opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamowienia. Projekt ocieplenia poza
podstawowymi informacjami dotyczacymi rodzaju i grubosci warstwy materiatu termoizolacyjnego oraz rodzaju i koloru tynku
zewnetrznego winem zawierac:

— okreslenie miejsc ewentualnych przerw technologicznych w trakcie wykonywania wyprawy tynkarskiej i warstwy zbrojonej
ocieplenia,

— okreslenie rodzaju, liczby i rozmieszczenia tgcznikdw mechanicznych oraz sposobu klejenia izolacji do podtoza,

— wskazanie sposobu zapewnienia szczelnosci potgczen na przenikanie powietrza i wody,

— okreslenie sposobu wykonania dylatacji, montazu szyldéw, bilbordéw, anten (najlepiej za pomocg specjalnych tgcznikow
mechanicznych z izolacja cieping),

— dobranie rodzaju wyprawy tynkarskiej, faktury, koloru do warunkéw srodowiskowych,

— wskazanie tam, gdzie jest to konieczne, dodatkowych zabezpieczen warstwy ocieplajgcej w pasie najnizszej kondygnaciji,

np. zalecenie zastosowania wyrobow dostosowanych do wiekszego obcigzenia i zawilgocenia, dodatkowego zbrojenia,

ewentualnego pokrycia srodkiem typu ,anty-graffiti” itp.,

zalecenia eksploatacyjne dotyczgce konserwacji warstwy ocieplajgce;j.

Czesc¢ rysunkowa dokumentaciji projektowej powinna zawiera¢ co najmniej:

— widoki elewaciji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementéw i profili dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i faktury
powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych — rozwinigcia poszczegdlnych elewacji,

— rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

— rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

— niezbedne rysunki detali architektonicznych — na przyktad szczegdtow potgczen ocieplenia powierzchni Scian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami elewacyjnymi.

W przypadku stosowania systemu ocieplen na prefabrykowanych $cianach zelbetowych warstwowych, w projekcie winna
znalez¢ sie ocena ich stanu technicznego. Dotyczy to zaréwno stanu metalowych tgcznikéw (wieszakéw, szpilek, pretéw) jak i
sposobu ich potgczenia i wspdtpracy z elementami Sciany. W razie potrzeby nalezy zaprojektowa¢ dodatkowe potgczenia
warstwy elewacyjnej z warstwg konstrukcyjng Sciany.

1.8. Nazwy i kody robét objetych zamoéwieniem:

Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot
E E E E - E bezspoinowe systemy ocieplania Scian budynkow

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogodlne” Kod CPV

45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normag europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakohczyt
sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z
Polska Norma lub aprobatg techniczna (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej
krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w
Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz
z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych
oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkgiji.
Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla poszczegdinych bezspoinowych

systemow ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu szczegoétowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatow i elementow systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, europejskich ocenach technicznych lub aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy

Materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu
podioza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed
wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca

Gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy
mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zaleznie od
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rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektoérych

systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy

(stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne

Ptyty styropianowe:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) maijg
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki
nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od
rodzaju podioza, wysokos$ci budynku i potoZzenia na scianie — metodg klejenia, za pomocg tgcznikdw mechanicznych lub
metodg faczong. Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelno$¢ potgczen.
Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni
zwyklych ptyt. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poroéwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasigkliwosc¢,
majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkéw. Szczegdtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

ptyty z wetny mineralnej

— pltyty z wetny mineralnej zwyktej i lamelowej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkéw lub, w
potgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z wetny mineralnej zwykiej
wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej mogg by¢, zaleznie od wiadciwosci
podioza, tylko klejone. Szczegdétowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

2.2.4. kaczniki mechaniczne

Jako tgczniki mechaniczne najczesciej stosuje sie:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z
blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krgzki
termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania plyt izolacji termicznej o
frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa klejaco-zbrojaca

Masa oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze

widkna) przeznaczona do nanoszona na powierzchnig piyt izolacyjnych. W warstwie tej zaprawy zatapiana jest siatka

zbrojgca. W niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojaca

Siatka z wiékna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/mz, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

Jako zaprawy tynkarskie stosuje sie:

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéow, dla poprawy cech
optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczeniawymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie
od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w réznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy
(,kornik”, ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i
faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkow —
typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni —
jak w przypadku tynkéw krzemianowych. W projekcie zatozono tynk barwiony w masie.

2.2.8. Farby

Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane jako element systemu lub uzupetniajgco na

powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajace

Elementy uzupetniajgce — dodatkowe akcesoria systemowe to a przykiad:

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi
powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkdw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej

i aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkéw, osciezy itp.)
przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykow BSO z innymi
materiatami (np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na
powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji termiczne;j,

— siatka pancerna — siatka z wiokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m2), do wykonania
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wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokos$ci 2 m
ponad poziomem terenu),
— siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do ksztattowania detali elewacji
(boniowanie, profile),
— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki),
wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,
— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej), dostosowane
do montazu z BSO.
2.3. Wariantowe stosowanie materiatlow
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy
ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami technicznymi —
wydanymi do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowymi ocenami technicznymi. Wynika z tego
wymoég koniecznosci wytgcznego stosowania skfadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej aprobacie technicznej
(wydanej do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowej oceny technicznej), pkt 3.1. Materiaty i
elementy.

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych

Wyroby do systeméw ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobéw pochodzacych z systemoéw réznych producentéw lub
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone odpowiednim protokétem lub wpisem do dziennika
budowy.
2.5. Warunki przechowywaniai skladowania wyrobéw do robét ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg

producenta lub odpowiednig norma, europejska oceng techniczng, aprobatg techniczng (wydang do 31 grudnia 2016 r., a po
zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg oceng techniczng).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— materiaty suche — przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogolne wymagania

Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000 — 7.

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

Najczesciej stosowany sprzet do robét dociepleniowych to:

— do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego, stosowanych do robét
elewacyjnych,

— do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i
klejow budowlanych,

— do transportu i przechowywania materiatdbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”)
do materiatéw suchych i o konsystencji past,

— do nakladania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz
do podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

— do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne,
frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

— do mocowania ptyt — wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania otworéw (zagtebianie talerzykow i
krazkéw termoizolacyjnych),

— do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania powierzchni,

— pozostaly sprzet — przyrzady pomiarowe (tasmy i mierniki laserowe) poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogdlne
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

4.2. Transport materiatow

Materialty wchodzagce w sklad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty
technicznej — wydanej do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowej oceny technicznej (pkt 4.
Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji Srodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i
innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢
przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania peinej tadownosci jednostki transportowej. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny,
rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wys$cidtkowe, amortyzujgce, takie,
jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki ogoéine

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

Do wykonania bezspoinowych ocieplenie scian budynkéw nalezy bezwzglednie stosowaé caty system, a wiec wyroby
jednego producenta dedykowane do realizowanego rozwigzania technicznego. Stosowanie wyroboéw innych producentéw
mozliwe jest tylko wtedy gdy dopuszcza to producent/dostawca systemu. W trakcie wykonywania robét nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji i zalecen producenta/dostawcy systemu. Dotyczy to w szczegdlnosci sposobu przygotowania podtoza,
sposobu i terminéw wykonywania kolejnych warstw oraz warunkéw (temperatura, wilgotnos¢ itp.) w ktérych roboty moga by¢
realizowane.

5.2. Warunki przystapienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— zapoznac sie z projektem robét ociepleniowych,

— zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie terenu wykonania prac i jesli zachodzi taka potrzeba przygotowaé plan
bezpieczenstwai ochrony zdrowia (bioz),

— upewnic sig, ze wykonane zostaty wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki, jesli
wystepuia,

— upewni€ sie, ze wykonany zostat caly zakres robét dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu lub
wymiany stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej oraz, ze przejs¢ i przylgczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,

— upewnic¢ sie, ze wykonane zostaty roboty, ktére mogg mie¢ wptyw na sytuacje wilgotno$ciowg podtoza, przede wszystkim
tynki wewnetrznei jastrychy.

5.3. Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci,

nasigkliwo$ci i réwnosci.

Préba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci
wykwitow i spiekdéw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec¢ i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i
nos$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gltadkosci — okres$lenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego
(poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne,
zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt.
10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegdtowej nalezy odwota¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza
wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikdw, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych —
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymato$ci nalezy
wykonac¢ jej badanie metodg ,pull off’, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé
prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymagajg podioza (warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W
tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podioza

Sposob przygotowania podtoza zalezny jest gtownie od typu i stanu. Jednak niezaleznie od rodzaju podtoza nalezy przede

wszystkim:

— oczysci¢ poditoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci sSrodkdw antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych),
mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

— usung¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),

— usungc¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschniecia,
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— w przypadku istniejgcych poditozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw malarskich.
Sposoéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje Scierniw),
ci$nieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg
wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegobtowejoraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ na wlasciwg ocene i przygotowanie podtozy o problematycznej nosnosci oraz np.
wykonczonych grysem, witromozaika, cegtg szkliwiong lub pokrytg powtokami malarskimi itp.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci
powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajgce
wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkoéw). Te szczegolne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegobtowe;.

5.5.1. Gruntowanie podioza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy na catg jego
powierzchnie.

5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej listwe cokotowg
(3 koftki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach
krawedzi BSO — zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznurdw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt
izolacji termiczne;.

Nanies¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci poditoza, w postaci plackéw i
ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Plyty z
wetny mineralnej nalezy zaszpachlowac wczeéniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do zanieczyszczenia
krawedzi ptyty zaprawa.

Przyklejanie izolacji termicznej nalezy zaczg¢ od naroza budynku. Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na
listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm) w plaszczyznie $ciany i w narozach budynku.
Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw na elewacji. Po
natozeniu zaprawy, ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, dosuwajgc jg szczelnie do juz przyklejonych ptyt i docisngé, pamietajac
o kontroli ptaszczyzn przy pomocy poziomicy.

Nalezy zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez $ciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin
paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — piankg uszczelniajgcg. Jezeli zaprawa klejgca wycidnie sie poza obrys ptyty,
nalezy jg usunggé.

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej mozna przystgpi¢ do szlifowania ich powierzchni tarkg
lub pacg obtozong grubym papierem Sciernym. Likwidowane sg wtedy ewentualne uskoki krawedzi ptyt. W przypadku piyt
styropianu, w sytuacji gdy od ich przyklejenia mingt dtuzszy czas, nalezy je skontrolowaé i w razie potrzeby przeszlifowac i
usung¢ nalot powierzchniowy. Je$li od przyklejenia styropianu uptyngt czas dtuzszy niz 3 miesigce, zabieg ten jest
obligatoryjny.

Zgodnie z wymaganiami systemowymi, najczesciej nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy
wykona¢, jesli sg przewidziane w projekcie, mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugosé
tacznikéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podfoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./mz2) — od rodzaju
izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic
trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne,
styki i potgczenia. W celu zwiekszenia odpornosci uktadu na uszkodzenia mechaniczne, umozliwienia swobodnego
odprowadzania wody oraz wykonania dylatacji nalezy zamontowa¢ profile wykonczeniowe. Profile montuje sie we wszystkich
szczegolnych miejscach elewacji, takich jak: narozniki, oscieza, parapety itp. Profile te mozna mocowac¢ takze réwnoczesnie
z zatapianiem siatki w warstwie zbrojonej systemu.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Jesli system nie dopuszcza skrécenia termindw do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 3
dniach od zamocowania ptyt. W tym celu, na przyklejonych ptytach izolacji cieplnej, naktada sie zaprawe klejaca, ktéra
nastepnie profiluje sie pacg zebatg o wielkosci zebéw 10-12 mm. Klej nalezy rozprowadza¢ pionowymi pasami o szerokosci
nieco wiekszej niz szerokos¢ stosowanej siatki. Nastepnie, zaczynajgc prace od gory, do tak przygotowanej warstwy
przyktada sie kolejne pasy siatki zbrojacej i w kilku miejscach na catej dlugosci zatapia je w kleju. Sgsiadujgce pasy siatki
muszg by¢ uktadane z zakladem min. 10 cm zaréwno w pionie jak i w poziomie, a na narozach min. 15 cm. Zaktady siatki nie
moga sie réwniez pokrywac ze spoinami pomiedzy ptytami izolacji cieplnej. Z paskdéw siatki zbrojgcej wykonuje sie zbrojenie
ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Po przytozeniu siatki nalezy jg doktadnie zatopi¢ w warstwie kleju.
W celu rbwnomiernego zatopienia siatki klej wyciska sie prowadzong od goéry, lekko nachylong pacg, w kierunku od $rodka
pasa siatki na boki. Prawidtowo zatopiona siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod
powierzchni kleju i nie powinna bezposrednio stykac sie z powierzchnig ptyt.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ $rodek gruntujgcy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.
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5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie
Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojonej — najczesciej nie wczesniej, niz po uptywie
48 godzin od jej wykonania.

Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg
techniczng szczegdtowg (w ST nalezy te wymagania opisac).

Tynk naklada sie i zaciera w miare mozliwosci jednoczesnie na catej Scianie, metodg ,mokre na mokre”, aby nie byto
widac potgczen materiatu wysychajgcego w réznym czasie. Przy wigkszych Scianach da sie to zrobié, dzielgc elewacje na 3
poziome pasy, na ktore wyprawe rownoczes$nie naktada 3 tynkarzy. Przerwy technologiczne mozna wykonywac przy
dylatacjach lub w narozach budynku. Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju
faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu,
warunkow srodowiskowych.

Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania
koloréw ciemnych o wspdétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystane do

wykonywania rob6t oraz dokonac¢ oceny podioza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia

materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé

uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podioza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej ST.

Prawidtowo przygotowane podtoze powinno spetniaé nastepujgce warunki:

— byc¢ odpowiednio no$ne — o wytrzymatosci na odrywanie nie mniejszej niz 0,08 MPa (okreslonej metoda ,pull off’ lub za
pomocg testu odrywania prébnie zamontowanej ptyty izolacji cieplnej),

— by¢ oczyszczone z pytu, luznych powtok malarskich lub cienkowarstwowych wypraw tynkarskich oraz zagruntowane je$li
jest to konieczne;

— by¢ odpowiednio ptaskie, dopuszcza sie odchylenia od ptaszczyzny: + 2 mm i — 4 mm, a ewentualne lokalne nieréwnosci
powinny by¢ usuniete przez zeszlifowanie oraz wykonanie szpachlowania lub warstwy wyréwnawczej;

— by¢ odpowiednio czyste — wszelkie zattuszczenia, wykwity, mleczko cementowe, resztki szalunkowych $rodkow
antyadhezyjnych i inne zabrudzenia, pyt, zanieczyszczenia biologiczne oraz materialy, ktére mogg zmniejszy¢
przyczepnosé lub wejs¢é w reakcje chemiczng z materiatami systemu ocieplenia, powinny by¢ usuniete mechanicznie lub
zmyte pod dopuszczalnym ci$nieniem wodg (z ewentualnym zastosowaniem odpowiednich srodkéw chemicznych);

— by¢ odpowiednio mato wilgothe — wyschniete po oczyszczaniu wodg oraz wolne od ewentualnego podciggania
kapilarnego lub nadmiernego zawilgocenia budowlanego.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo okreslonych

robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest biezgca kontrola robot zanikajgcych (ulegajgcych

zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

— kontroli sposobu i jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i
krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji —
dylatacji, stykow i potgczen,

— kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych, potozenia talerzykow
(krgzkdw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

— kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow siatki,
pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowaé szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢
na potgczeniach ptyt i/lub peknige¢ o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

— kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

— kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej — tynku — pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury, a malowania
— pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczgcych robét

ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdétowg) wraz z wprowadzonymi w trakcie realizaciji
Zmianami,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,
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— prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i
w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone
wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania
robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakorhczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem systemoéw
ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzgledniac
przywotane normy oraz wymagania producenta systemu docieplenia.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych granicach:

Odchylenie
._| Odchylenie powierzchni tynku od| Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku | przecinajgcych sie
Kategoria " ; hvlenie k f K
tynku ptaszczyzny |.oqc ylenie rawedz ptaszczyzn od kata
od linii prostej przewidzianego
pionowego poziomego w dokumentac;ji

nie wigksze niz 2 mm
na 1 miogétem nie
wiecej niz4 mmw

nie wieksze niz 3 mm i w liczbie |pomieszczeniach do 3,5

1] nie wiekszej niz 3 na catej m wysoko$ci oraz nie

dtugosci taty kontrolnej 2 m wiecej niz 6 mm w

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m

wysokosci

nie wieksze niz 3 mm
na 1 miogétem nie
wiecej niz 6 mm na catej| nie wieksze niz 3 mm
powierzchni miedzy nai1m
przegrodami pionowymi
(ciany, belki itp.)

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7
mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wigksze niz 10 mm na
catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty
kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do
wykrycia w $wietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Zasady ogoéine

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym w
rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;j.

Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 mz, doliczajgc w tym
przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy
mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Zasady ogodlne
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robét ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem
podfoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

Tylko w przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowag i szczegdtowg specyfikacjg
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatdw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowo$ci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora — Inspektor nadzoru i kierownik budowy lub innego upowaznionego
przedstawiciela Wykonawcy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
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odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.
8.4. Odbior koncowy
Odbioér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioér koncowy przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg — dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- dokumenty budowy — dziennik budowy i protokoty z uzgodnien i zmian wprowadzonych w trakcie realizacji prac, ksigzki
obmiaréw, jesli byty prowadzone, protokoty odbioréw czesciowych i wyniki kontroli przeprowadzanych w trakcie
wykonywania prac,

- dokumenty potwierdzajgce dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZz do jednostkowego
zastosowania, uzytych do robét materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje i wytyczne producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz
dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku

nalezy wybraé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodno$ci wykonanego ocieplenia z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej)i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci ocieplenia lub jego
estetyki Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robét ociepleniowych, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw do odbioru mozna przystgpi¢ dopiero po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot
powinien zawiera¢ co najmniej:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym a
wykonawca.
8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiéor po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér koncowy”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego
dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogoine

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawg pfatnos$ci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie
robét, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m2 powierzchni wykonanego ocieplenia.

Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
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1. PN-EN 13162+A1:2015-04
2. PN-EN 13163+A2:2016-12

3. PN-EN 13164+A1:2015-03

4. PN-EN 13499:2005
5. PN-EN 13500:2005

6. PN-EN 13494:2003

7. PN-EN 13914-1:2016-06

8. PN-EN 13495:2003

9. PN-EN 13497:2003
10. PN-EN 13498:2003

11. PN-EN 16383:2016-12

12. PN-EN 16724:2016-03

10.2. Inne dokumenty

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (wersja angielska).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (wersja
angielska).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralna. Specyfikacja.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie przyczepnosci
miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong a materiatem do
izolaciji cieplnej.

Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie  tynkowania
zewnetrznegoi wewnetrznego— Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja
angielska).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie odpornosci na
odrywanie zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania (ETICS)
(badanie z blokiem piankowym).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie odpornosci na
uderzenie zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania (ETICS).
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie odpornosci na
wgniatanie zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplania (ETICS).
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie zachowania
cieplno-wilgotnosciowego  zewnetrznych  zespolonych  systeméw
ocieplania z tynkami (ETICS) (wersja angielska).

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Instrukcje montazu i
mocowania do badania reakcji na ogien zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania (ETICS) (wersja angielska).

Instrukcji i wytyczne producentéw/dostawcéw uzytych do robot bezspoinowych systeméw ocieplania $cian zewnetrznych

(BSO).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-9 ROBOTY MURARSKIE
(Kod CPV 45262500-6)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot przy wznoszeniu
konstrukcji murowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdéwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynno$ci:

— przygotowanie zapraw,

— spajanie elementéw murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych do robot

murowych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw konstrukcji murowych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw murowych
zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub Sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukciji
murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otworéw oraz ich kierunku
odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw technologicznych, jezeli sg
wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.
Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng konstrukcyjng cato$¢ i
wyréwnywania naprezenh wystepujgcych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby metalowe,
zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajgce tj. kotwy, tgczniki,
wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — materiaty i wyroby do wykonywania
zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Wartos¢ deklarowana — wartos$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z normg, ktérg producent jest zobowigzany uzyskac¢
przy zatozonej zmienno$ci procesu produkcyjnego.

Wytrzymatosé srednia elementéw murowych na sciskanie — srednia arytmetyczna wytrzymatos$¢ na $ciskanie okreslonej
liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatos¢ elementow murowych na sciskanie — wytrzymatos¢ elementéw murowych na $ciskanie
sprowadzona do wytrzymatosci rbwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-suchym, ktérego zaréwno wysokosc¢
jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu — zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane osiggnieciu
wymaganych wtasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu — zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktérej wiasciwosci wynikajg z
ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy — mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajacej ptaszczyzny szescianu,
umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okre$lonym podtozu stanowigcym element murowy i nastepnie
uniesionego, jest pokryta przylegajacg zaprawa.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomigdzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze — belka przejmujaca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowanej.

Nadproze pojedyncze — nadproze pracujgce jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone — nadproze skfadajgce sie z dwdch lub wiecej elementéw konstrukcyjnych, z ktérych kazdy ma strefe
Sciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajgce czes$¢ prefabrykowang oraz uzupetniajgcg, wykonywang na miejscu
wbudowania.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja robé6t murowych
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Konstrukcje murowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia
podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

Dokumentacja powinna w szczegdlnosci zawiera¢ wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom
wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:
— bezpieczenstwa konstrukciji,

— bezpieczenstwauzytkowania,
— wymagan cieplnych,

— wymagan akustycznych,

— trwatosci konstrukgji itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w okreslonych
warunkach srodowiskowych (klasie srodowiska) i przy wtasciwej konserwacji odpowiadaty zatozonemu przeznaczeniu. Przy
okredlaniu trwatosci konstrukcji i doborze materiatdw nalezy uwzgledni¢ warunki Srodowiskowe, na dziatanie ktérych
konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu konstrukcyjnego w budowli, a takze sposéb jego zabezpieczenia
przez dziataniem niekorzystnych czynnikow.

1.8. Nazwy i kody robét objetych zamoéwieniem:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robét

E E E - E roboty murarskie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV
45000000-7.

Wszystkie materiaty wykorzystywane przy wykonaniu metodg robét murarskich powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktorej zakohczyt

sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z

Polska Norma lub aprobatg techniczna (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej

krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo
— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim

Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w

Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym

zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich

wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i

budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz

z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych

oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje

stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb
stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dostepng w kazdej chwili do kontroli peing dokumentacje dotyczgca
znajdujgcych sie na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét murarskich.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
elementy murowe,

— zaprawy murarskie,
— wyroby dodatkowe,
— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie, odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach
technicznych, aprobatach technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w
krajowych ocenach technicznych).

2.3. Elementy murowe

2.3.1. Informacje ogodine dotyczace elementéw murowych
Rozréznia sie nastepujgce rodzaje elementéw murowych réznicowane z uwagi na:
— Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogdine zasady projektowania i wykonywania konstrukcji murowych:
* ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771-1,
* silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,
» z betondéw zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,
+ z autoklawizowanego betonu komdérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4,
» z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,
+ z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

— Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedtug indywidualnych zasad
dla:
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» z betondw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

* z nieautoklawizowanego betonu komérkowego,

* z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

» stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw sztucznych,

Wielkos¢ elementow:

» drobnowymiarowe o wadze kilku kilogramoéw (cegty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy murowaniu jedng
reka,

* Sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilograméw (pustaki i bloki petne) uktadane oburgcz przy
murowaniu.

Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki scienne, ktére sg uktadane przez kilku murarzy
lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.
Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:
* elementy do murowania na zwykte spoiny,
* elementy do murowania na cienkie spoiny.
Zawartos¢ otworow w elementach murowych:
* elementy grupy 1,
* elementy grupy 2,
» elementy grupy 3.
Przeprowadzang kontrole produkc;ji (kategoria produkcji):
» elementy kategorii |, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, Ze majg one okreslong wytrzymato$¢ na

Sciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajg, ze prawdopodobienstwo wystgpienia
Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest nie wieksze niz 5%,

* elementy kategorii Il, do ktdrej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymato$é srednig, a pozostate
wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Ksztatt elementéw murowych:

+ z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

« z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin poprzecznych,

* zdwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

Role petniong w konstrukcji murowej:

* podstawowe o ksztalcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtéwnego elementu konstrukcyjnego,

* uzupetniajgce o roznorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

Rozrdznia sie tez wtadciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentow i przewidywane w dokumentacji

projektowej takie jak:

Wymiary i odchytki wymiarowe

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i wysokosci. Odchytki wymiarowe
charakteryzuje sie dwoma parametrami:

» wartoscig $rednig (réznica miedzy wartoscig $srednig pomiaréw i wartoscig deklarowang),

* rozpietoscig wymiarow (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

Ksztatt i budowa

Producent elementéw murowych powinien podac ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do jednoznacznej
identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez
projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych, ogniowych itp.

Wady i uszkodzenia powierzchniowe

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie przez producenta
maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych).

Gestosc

Gestosc¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna byé¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sg potrzebne do
oceny izolacyjnosci akustycznej, nodnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplnej scian.

Wytrzymatos¢ na sciskanie

Zgodnie z normami producenci powinni podawac srednig wytrzymatos¢ na $ciskanie elementéw murowych. Producent
moze rowniez deklarowac¢ wytrzymato$¢ znormalizowang. Konieczne jest rowniez podanie kategorii produkcji elementow
murowych.

Trwato$é (mrozoodpornosc)

Dobér grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki s$rodowiskowe i w
konsekwenciji stopien narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

* cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

» dziatanie siarczanow i chlorkow.

Poniewaz pod pojeciem trwato$ci elementéw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim mrozoodpornos¢, wiec

kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania powinny by¢ skorelowane z
przewidywanym sposobem ich zastosowania. Rozrdznia sie nastepujgce kategorie:

» kategoria FO, warunki obojetne ($ciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

» kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i rozmrazanie, ale
zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

» kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane kominy,
zasklepienia, zwienczenia, wolno stojgce sciany graniczne).
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— Wiasciwoéci cieplne
W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom izolacyjnosci
cieplnej, producent powinien poda¢ informacje o wlasciwosciach cieplnych. Informacje te mogg by¢é oparte na
wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.
— Absorpcja wody
* zewnetrzne nietynkowane elementy budynku. W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych $cian
licowych sprawdzana jest ich absorpcja (nasigkliwos$¢) 24-godzinna.

+ warstwy odporne na wilgoé. W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie
narazonych na silne zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwo$¢) za pomocg gotowania w wodzie.

* Absorpcja wody — poczgtkowa wielkos¢ absorpcji wody. Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposdb stosowania
elementow, nalezy sprawdzac¢ poczatkowg wielkos¢ absorpcji wody w czasie 60 sekund.
— Reakcja na ogien
Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac¢ klase reakcji na ogien elementu
murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatéw organicznych, deklarowa¢ mozna klasg A1
bez koniecznosci przeprowadzania badan ogniowych.

— Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych

W przypadku elementéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie zawarto$¢
aktywnych soli rozpuszczalnych.

— Rozszerzalno$é pod wptywem wilgoci
Jezeli normy tego wymagajg, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci elementéw
murowych.

— Przepuszczalnoé¢ pary wodnej

W przypadku elementéw licowych, nalezy podac¢ tabelaryczng warto$é wspotczynnika dyfuzji pary wodnej. Tabelaryczny
(normowy) wspotczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.
—  Wytrzymato$¢ spoiny (charakterystyczna poczgtkowa wytrzymatos¢ spoiny)
W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych,
powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos¢ spoiny na $cinanie. Deklaracja moze by¢ oparta
na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na wartosciach wynikajgcych z badan.
2.3.2. Wyroby ceramiczne
Ceramika czerwona jest produkowana z niskotopliwych glin zelazistych i wapnistych z surowcami schudzajgcymi;
temperatura wypalania jest rzedu 900°C, a po wypaleniu otrzymuje sie porowate wyroby o zabarwieniu od kremowego do
ciemnoczerwonego. Ceramika ta charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczng, a ma zastosowanie w
wykonywaniu muréw zwyktych i konstrukcyjnych, stupdw, Scianek dziatowych, obudowach przewodéw kominowych itp.
Wyroby ceramiczne stosowane do robot murowych muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-1, a najbardziej popularne
to:
Cegta pelna

Element murowy ceramiczny, HD, kategoria Il, klasa 10, 15 lub 20. Element petny o wymiarach 250x120x65 mm. Kategoria
odchytek wymiarow T1.

Masa 1 szt. okoto 3,8 kg. Zuzycie na 1 m2 muru o grubosci 12 cm — 51 szt.
Cegta licowka

Element murowy ceramiczny, HD, kategoria Il, klasy 15 lub 25. Element petny najcze$ciej o wymiarach 250x120x65 mm.
Kategoria odchytek wymiarow T1.

Masa 1 szt.: 3,8 kg. Zuzycie na 1 m2 muru — 51 szt.

Cegta kratowka K-3

Element murowy ceramiczny, HD, kategoria I, najczesciej klasy 15 lub 20. Element pionowo drgzony najczesciej o
wymiarach 250x120x220 mm. Kategoria odchytek wymiaréow T1. Gesto$¢ brutto w stanie suchym 981 kg/m:. Udziat
procentowy drgzen — 44%.

Masa 1 szt.: 8,0 kg. Zuzycie na 1 m2 muru o grubo$ci 12 cm — 17 szt.

Cegta dziurawka

Element murowy ceramiczny, HD, kategoria I, najczesciej klasy 5, 10 lub 15. Element pionowo drgzony najczesciej o
wymiarach 250x120x65 mm. Kategoria odchytek wymiarow T1. Gestos$¢ brutto w stanie suchym 1296 kg/m:. Udziat
procentowy drgzen — 32%.

Masa 1 szt. okoto 2,4 kg. Zuzycie na 1 m2 muru o grubosci 12 cm — 49 szt.

Pustaki ceramiczne scienne

Elementy murowy ceramiczny, HD, kategoria |, najczesciej klasy 5, 10 lub 15. Elementy pionowo drgzone produkowane w
wielu wymiarach na przykfad: 440x248x249 mm 373x250x238 mm, 325x250x235 mm, 250x120x65 mm. Kategoria odchytek
wymiaréw T1. Gestos¢ brutto w stanie suchym 1296 kg/m:. Udziat procentowy drgzen ok. 32%.

Masa 1 szt. od 16 do 20 kg.
2.3.3. Wyroby silikatowe

Wyroby tradycyjne do wykonywania muréw na zwykig zaprawe. Sciany z nich wykonane sg odporne na uszkodzenia
mechaniczne. Wykonuje sie z nich $ciany konstrukcyjne, dziatowe i ostonowe. Wyroby silikatowe stosowane do robdét
murowych muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-2, a najbardziej popularne to:

Bloczki petne

Element murowy, HD, grupa |, klasa 10, 15, 20 i 25. Element petny na przyktad o wymiarach 250x180x220 mm.

Bloczki drazone

Element murowy, HD, grupa |, klasa 15. Element drgzony najczesciej o wymiarach 250x120x220 mm lub 250x120x123 mm.
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Ptytki drazone

Element murowy, HD, grupa |, klasa 10, 15 lub 20. Element petny o wymiarach 250x120x220 mm lub 250x65x220 mm.
2.3.4. Wyroby z betonéw zwyktych i lekkich kruszywowych

Wyroby z betonéw zwykiych i lekkich kruszywowych stosowane do rob6t murowych muszg spetniaé wymagania normy
PN-EN 771-3, a najbardziej popularne to:

Bloczki betonowe

Bloczki betonowe wytwarzane sg z betonu zwyktego klasy B-15 lub B-20. Zastosowanie: tawy fundamentowe, $ciany piwnic,
podmurowki itp. Element murowy, HD, grupa |. Element petny najczesciej o wymiarach 38x25x12 cm lub 30x25x12 cm.
Pustaki Alfa

Pustaki drgzone wykonane z betonu na kruszywie zuzlowym (zuzlobetonowe) przeznaczone do wykonywania $cian no$nych
zewnetrznych i wewnetrznych oraz $cian dziatowych. Elementy o wymiarach 24x49x24 cm, 18x49x24 cm i 10x49x24 cm.
2.3.5. Wyroby z autoklawizowanego betonu komérkowego

Wyroby z autoklawizowanego betonu komérkowego stosowane do robét murowych produkowane sg w klasach gestosci 400,
500, 600, 700. Kazda z tych odmian charakteryzuje sie innymi cechami termicznymi i wytrzymatosciowymi. Produkuje sie je
w dwdch klasach doktadnosci do murowania na zwykig lub cienkg spoine. Wyroby autoklawizowanego betonu komérkowego
muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-4, a najbardziej popularne to

Bloczki

Element murowy, HD, najczes$ciej o dtugosci 490 mm lub 590 mm wysokos$ci 240 mm oraz szeroko$ci 240 mm, 300 mm lub
360 mm. Produkuje sie je jako prostopadtoscienne lub ze specjalnym zamkami ufatwiajgcymi wyko-nanie $cianek
dziatowych.

Plytki

Element murowy, HD, najczesciej o dtugosci 490 mm lub 590 mm wysokosci 240 mm oraz szerokosci 60 mm, 80 mm lub
120 mm. Produkuje sig je jako prostopadtoscienne lub ze specjalnym profilowaniem i uchwytami utatwiajgcymi przenoszenie
i uktadanie.

2.3.6. Wyroby z kamienia naturalnego

Wyroby z kamienia naturalnego stosowane do robot murowych muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 771-6, a
najbardziej popularne rodzaje kamienia stosowanego do robét murowych to

— ciosy i bloczki kamienne

— kamien tamany i tupany

— otoczaki.

2.4. Zaprawy murarskie

2.41. Informacje ogoine na temat zapraw
Rozrdznia sie nastepujgce zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:
— Wiasciwosci i/lub zastosowanie:
* 0golnego przeznaczenia (G),
» lekka (L),
» do cienkich spoin (T).
— Koncepcje projektowania zaprawy:
* zaprawa wg projektu,
* zaprawa wg przepisu.
— Sposaéb produkgiji:
+ zaprawa wytwarzana w cato$ci lub czesciowo w zaktadzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2,
» zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajagca wymaganiom normy PN-B-10104.
— Skiad materiatowy zapraw ogodlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol rodzaju):
» zaprawa cementowa (,C"),
» zaprawa cementowo-wapienna (,cw”),
» zaprawa wapienna (,w"),
oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).
— Proporcje sktadnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy:
a) zaprawa cementowa (cement : piasek):
* odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
+ odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
» odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
b) zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
+ odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
+ odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
+ odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
+ odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
c) zaprawa wapienna (wapno : piasek)
+ odmiana 1:1,5 (symbol odmiany HE),
+ odmiana 1:2 (symbol odmiany IE),
* odmiana 1:4 (symbol odmiany JE).
—  Wytrzymatosci na Sciskanie zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
+ klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mmgz,
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+ klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mmz,

+ klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mmz,

+ klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mmz,

+ klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mmz,

+ klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mmgz,

+ klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mmz,

+ klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mmgz,

* klasa M d przy wytrzymatosci na Sciskanie wigkszy od 25,0 N/mm:z.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$é na $ciskanie powinna by¢ deklarowana przez
producenta. Producent moze deklarowac¢ klase wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong literg ,M” i nastepujgca po niej liczbg
klasy, co oznacza, ze wytrzymatos$¢ na sciskanie w N/mmz jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich
przeznaczenia podano w tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie Symbpl SY"?b°' Klasa
rodzaju odmiany
C A,B,C [odM10doM 15 Md
i konstrukcyjne
Sciany fundamentowe i $ciany zewnetrzne CcwW D, E M 10; M 15
ponizej poziomu terenu c B, C M 10: M 15
niekonstrukcyjne
cw D, E M 10; M 15
C A B, C od M 10 do M 20
konstrukcyjne
. cw D, EF od M 5doM 15
Sciany zewnetrzne powyzej poziomu terenu
C B, C M 10; M 15
niekonstrukcyjne
cw E,F M5; M 10
C B, C M 10; M 15
konstrukcyjne cw D,EF,G odM25doM 15
. w H M 1
Sciany wewnetrzne
Cc C M 10
niekonstrukcyjne cw D,EF,G odM25doM5
w H, 1, J od M 0,25do M 1

Dobér zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem stopnia narazenia na
zawilgocenie przedstawiono zgodnie z normg PN-B-03002 w tablicy 2.

Tablica 2. Dobér zapraw z uwagi na trwatosc¢

e ey Klasa srodowiska
1 2 3 4 5
1,0 + - - - -
3,0 + + - - -
=250 + + + +1 +1

» Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny by¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 N/mmz, a w
przypadku muréw zbrojonych w $rodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej niz 8 N/mmz. Do muréw zbrojonych
nalezy stosowac zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu ptynnego lub
plastycznego w stan staty, wiasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw
Swiezych oraz stwardziatych. Wiasciwosci mieszanek suchych okre$lane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w
zaktadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wtasciwosci zaprawy $wiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robét
murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jako$ci konstrukcji murowe;j.

Wiasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowej
A. Wilasciwosci swiezej zaprawy:

¢ Konsystencjai plastycznos$¢ (rozpfyw)

Konsystencje swiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3. Jedynie w przypadku
zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej
metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w
zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) $wiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg PN-85/B-04500,
powinna wynosic:

1) elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7.cm,
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2) elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% - 6+8 cm,
3) elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10cm,
4) elementy silikatowe - 6+8 cm,
5) elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 5+7 cm,
6) elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,
7) elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego - 8+9.cm,

8) elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.
* Gestosc objetoSciowazaprawy swiezej
Badania gestosci zaprawy Swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do alternatywnego
okredlania zawartosci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na
okresleniu czasu, po ktorym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a plastyczno$¢ o 4
cm.
¢ Czas zachowania wfasciwosci roboczych
Czas zachowania wiasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany przez
producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac czas nie krétszy niz jego
warto$¢ deklarowana.
Czas zachowania witasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug PN-EN
1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:
1) dla zapraw cementowych — 2 h,
2) dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h,
3) dla zapraw wapiennych — 8 h.
e Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy
Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogdlnie przyjmuje sie,
ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.
e Zawartos¢ powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie, jedynie w
przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie zaprawy murarskiej wg
przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie
zgodnie z PN-EN 1015-7.
Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest réwniez mozliwo$¢ okre$lania zawartosci powietrza na
podstawie badania gestosci objetosciowej $wiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6.
Zawarto$¢ powietrza dla zapraw bez dodatkédw napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy, okreslana
wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢ wigksza niz:
1) 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,
2) 13% dla klas zapraw M 10 do M d.
e Zawartos¢ chlorkow
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawarto$¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W przypadku
zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci chlorkéw, zgodnie z PN-EN
1015-17.
B. Wilasciwosci stwardniatej zaprawy
* Gestos¢ objetosciowazaprawy stwardniatej
Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznos$¢ okreslenia, czy
dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie
powinna by¢ wigksza niz 1300 kg/mz. Gestos¢ zapraw zwyktych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedtug
PN-EN 1015-10, zgodnie z norma PN-B-10104 nie powinna przekracza¢:
1) zaprawy cementowej— 2000 kg/m?,
2) zaprawy cementowo-wapiennej— 1850 kg/ms,
3) zaprawy wapiennej— 1700 kg/m=.
e Wytrzymalos¢ na Sciskanie i zginanie
Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowaé ich wytrzymato$¢ na $ciskanie lub
odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla
wytrzymatosci = 25 N/mmz).
Wytrzymatos$é na $ciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna
by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na Sciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymatosci na Sciskanie.
Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badanej zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1015-11, nie powinna by¢ mniejsza niz podana w tablicy 3.

Tablica 3. Wytrzymalos¢ na sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

. Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$¢ na Sciskanie N/mn
Rodzaj zaprawy .
odmiany [M 0,25 M0,5| M1 | M25| M5 | M10 | M15 | M 20
20
Cementowa B 15
C 10
Cementowo-wapienna D 15
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. Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na sciskanie N/me
Rodzaj zaprawy odmiany [m0,25] M05[ M1 [M25] M5 [ M10 [ M15 ] m20
E 10
F 5
G 0,25
H 1
\Wapienna | 0,5
J 0,25
Wytrzymatos$¢ na zginanie zapraw murarskich wytwarzanych na miejscu budowy, badana wedtug PN-EN 1015-11, w

zalezno$ci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy, nie powinna by¢ mniejsza niz podana w tablicy 4.

Tablica 4. Wytrzymalos¢ na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy

Rodzalzaprany) c;sdyr:qigg; Wytrzymatos$é na zginanie w zaleznosci od klasy zaprawy N/min
M0,25| MO5| M1 | M25| M5 | M10 | M15 | M20
A 5,0
Cementowa B 4,5
C 34
D 3,5
E 2,5
Cementowo-wapienna = 6
G 0,8
H 0,45
\Wapienna | 0,4
J 0,25

Absorpcjawody (nasigkliwosc)
Absorpcja wody (nasigkliwos¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana wediug
PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
a) zaprawa cementowa — 10%,
b) zaprawa cementowo-wapienna:

—klasy M2,5i M 5 — 14%,

—klasy M10i M 15 — 12%,
c) zaprawa wapienna — 15%.
W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach zewnetrznych
budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych producent deklaruje i bada
absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18
powinny wykazac, ze absorpcja wody nie jest wigksza od deklarowane;j.
Mrozoodpornoscé(trwafosc)
Trwato$¢ zaprawy okresla sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie.
Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na zamrazanie —

odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie — odmrazanie (mrozoodporno$¢) zaprawy sprawdza sie wediug metody
podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okre$la sie jako odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli
zamrazania — odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wiekszy niz:
1) 10% w przypadku zapraw cementowych,

2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sig, ze nie sg odporne na zamrazanie —
odmrazanie.

* Wytrzymatos$c¢ spoiny
Wytrzymato$¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych budynku,
okresla sie jako poczatkowg wytrzymatosé charakterystyczng na Scinanie spoiny.

Poczgtkowa wytrzymato$¢ charakterystyczna na Scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych na miejscu
budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan potgczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:
— 0,15 N/mm:z dla zapraw ogolnego stosowania i lekkich,
— 0,3 N/mmz=dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowa¢ charakterystyczng poczgtkowg
wytrzymatos¢ spoiny.
Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3
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lub wedtug wczesniej podanych wartosci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.
* Reakcja na ogien

Producent powinien podac klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw przeprowadza sie

wedtug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

1) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatdw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy A1 reakcji na
ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

2) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materialdbw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te warto$¢, ktéra ma wigksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do
odpowiedniej klasy reakcji na ogieh na podstawie przeprowadzonych badan.

* Przepuszczalnosépary wodnej

Wspoitczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w

elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych

z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy, podanych w tablicy 5.

Tablica 5. Wspétczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej

Gestosc zaprawy kg/m: do wnetrza materiatu | z materiatu na zewnatrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci od gestosci
zaprawy, wspétczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych podanych w tablicy A.12,
zawartej w normie PN-EN 1745.

e Wspdiczynnik przewodzenia ciepfa
Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspétczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje sie wedtug warto$ci
tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej w PN-B-10104.
W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspotczynnik przewodzenia
ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegodlnosci dla zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych
zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 |lub na podstawie warto$ci tabelarycznych uzaleznionych
od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.
Tablica 6. Rodzaje zapraw w zaleznosci od lokalizacji elementu konstrukcji murowanej

Rodzaj zaprawy

Lokalizacja Element konstrukcji murowej

zalecany | alternatywny

Sciana nosna M5 M10 lub M20

Zewnetrzna nad poziomem gruntu Sciana nie przejmujgca obcigzen M2 M5 lub M10
attyki — mury ogniowe M5 M10

Sciany fundamentowe M10 M20 lub M5

Zewnetrzna na poziomie gruntu lub ponizej Sciana oporowe M10 M20 lub M5

\witazy i kanaty Sciekowe M10 M20 lub M5

bruki, chodniki i dziedzince M10 M20 lub M5

Wewnetrzna Sciana nosna M5 M10 lub M20
Scianki dziatowe M2 M5

2.4.2. Materiaty do zapraw przygotowanych na placu budowy

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN

1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do

betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg

wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wigkszosci mieszanek i zapraw budowlanych. Cement

otrzymuje sig z surowcow mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina. Surowce te wypala sie w piecu cementowym na

klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).

Wyrdznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach murarskich:

Cement portlandzki — najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania

odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.
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Cement portlandzki wielosktadnikowy — przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie. Cement ten z
dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.

Cement murarski — cement o sktadzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg iloscig dodatkow; stosowany
gtéwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

Cement hutniczy — cement ten jest na dziatanie siarczandéw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do wykonania zapraw winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw
najczes$ciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢c wymagania normy PN-EN 413-1:2011
,Cement murarski — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Wapno

Spoiwo stosowane jako materiat wigzagcy w zaprawach tynkarskich,
paroprzepuszczalno$é oraz zwigksza odpornos$é na korozje biologiczng.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane — Czes¢ 1:
Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan” oraz PN-EN 459-3
,Wapno budowlane — Cze$c¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Sa dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego do wykonywania zapraw:

Wapno hydratyzowane — wapno to otrzymuje sie¢ w wyniku gaszenia wapna palonego woda. Gtéwnym jego sktadnikiem jest
wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod nazwami wapno suchogaszone i wapno
budowlane.

Wapno palone — wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze powyzej
900°C. Gtéwnym skfadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowej (wapno palone w
brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowac¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Orientacyjna ilos¢ sktadnikdbw na 1 m3 zaprawy o konsystenciji plastycznej podana jest w tablicach nr 7 i 8.

Tablica 7. Orientacyjna ilos¢ sktadnikéw na 1 m: zaprawy wapiennej

poprawia jej urabialnos¢, nadaje jej

wapnho piasek woda
marka zaprawy hydratyzowane
[m?] [dm?]
kgl
MO0,3 1:3 216 1,08 250
MO0,6 1:1 410 0,68 380
Tablica 8. Orientacyjna ilos¢ sktadnikéw na 1 m: zaprawy cementowo-wapiennej
cement wapno .
marka zaprawy |portlandzki CEM| hydratyzowane pl[ar\s:]a K v[v‘;):]?]
132,5R [kg] kgl

M1 1:3:12 92 130 0,94 321
M2 1:2,5:10,5 107 124 0,94 316
M5 1:2,5:6,75 165 97 0,95 304
M 10 :0,5:6,75 247 57 0,94 287

2.4.3. Zaprawy gotowe
Najistotniejsze wtasciwosci suchych mieszanek:
— Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikdw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie. Wszystkie sktadniki
powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez projektanta w dokumentaciji projektowej.
W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie podaje sktadu. W takim przypadku konieczne jest
opisanie na opakowaniu przeznaczeniai sposobu stosowania zaprawy.

— Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw przeznaczonych do cienkich
spoin (do 2 mm).

— Gestos¢ nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug przepisu, tzn. w momencie
okreslania proporcji sktadnikow (objetosciowo lub masowo).

— Okres gwarancji mieszanki suchej
Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnos$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec wiekszosc¢
producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.

— Proporcje mieszania mieszanki z wodag
W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W przypadku zapraw
wytwarzanych na placu budowy proporcje okresla sie na podstawie badan konsystencji Swiezego zarobu.

2.44. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 845.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:

— kotwy,

— listwy kotwigce,
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— wieszaki i wsporniki,
stosowane do wzajemnego fgczenia ze sobg murdéw oraz tgczenia muru z innymi czesciami konstrukcji lub budowli, takimi
jak: &ciany, stropy, belki i stupy.
Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i ztozone nadproza
prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:
— stalowe,
— betonowe,
— murowane.
Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3+A1:2016-10 powinno odpowiadac zbrojenie do spoin wspornych
muréw, obejmujgce takze siatki stalowe:
— spajane,
— wigzane,
— ciggnione.
Stal zbrojeniowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-3+A1:2016-10
»Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czesc¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych”.
2.5. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do rob6t murowych
Wyroby i materiaty do rob6t murowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),
— kazda jednostka fadunkowa lub partia elementéw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich
stosowania,

— spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t murowych powinien sie
konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie wyrobéw i materiatéw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia materiatow.

2.6. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do rob6t murowych

Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich dokumentdéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bgadz aprobat technicznych —
wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane i utwardzone z
odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw niemrozoodpornych lub opakowanych powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywaé w partiach wedtug rodzajow, typow, odmian, klas i gatunkow,
zgodnie z wymaganiami norm wyrobow, w sposéb uporzagdkowany, zapewniajgcy tatwos¢ dostepu i przeliczenia. Elementy
murowe nalezy przechowywac:

a) w jednostkach tadunkowych,
b) luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.
Sposob uktadania jednostek fadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-B 12030.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podfodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inaczej.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem
(np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murarskich
Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:
A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,
— tate murarska,
— fate wazong,
— waz wodny,
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— poziomnice uniwersalng,
— fate kierunkowa,
— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania
kierunku,
— sznur murarski,
— katownik murarski,
- wykroj.
B. Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,
— szafel do zaprawy,
— szkopek do wody,
— palety na elementy murowe,
— wiadra.
C. Do obrobki elementéw murowych:
— miotek murarski,
—  kirke,
— oskard murarski,
— przecinak murarski,
— pucke murarska,
— dragg murarski,
— specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.
D. Do murowania:
— kielnie murarska,
— czerpak,
— topate do zaprawy,
— rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Wyroby i materiaty do rob6t murowych mogg byé przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, wodnymi i innymi.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki fadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami
mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzic¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki.

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem powinny by¢
zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.

Transport materiatéw do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu wyrobdw i materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochodéw zamknietych. Do przewozu wyrobdéw i materiatdw w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego
mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogéine

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc zgodnos¢ ich
wykonania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji,
wymiary oraz katy skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.3. Ogo6lne zasady wykonywania robét murowych
Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i zasadami sztuki
murarskiej.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie
podano inaczej, to:

* mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i grubosci spoin tak,
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aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
+ elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,
* spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,
* mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci,
* elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

* przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w dokumentach
odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

» stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczbg konieczng do uzyskania
prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

* liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:
— w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,
— w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,
— w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

* konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢ wykonywane przy
temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogag by¢ wykonywane przy minimalnej
temperaturze okre$lonej przez producenta zaprawy,

* wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze ponizej 0°C pod
warunkiem stosowania $rodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacji
technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta zaprawy,

* w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5.4. Organizacja rob6t murowych

5.4.1. Podstawowe zasady

Podstawowe zasady prawidtowej organizacji rob6t murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebno$ci dostosowanej do rodzaju budowy,

— racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatdw budowlanych (najblizej muru
wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
— zaopatrzenie robotnikéw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

— dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajgcy przestoje,
— zorganizowanie robét systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziafki).

5.5. Rodzaje wigzan cegiet w murze:

— pospolite (blokowe lub kowadetkowe),
— krzyzykowe (weneckie),
— polskie (wendyjskie lub gotyckie),
— holenderskie,
— wielorzedowe (amerykanskie).
Wigzanie murdéw oraz ich stykéw i naroznikéw powinno by¢ wykonane zgodnie z przyktadami podanymi w pkt. 3.1.2.
Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — rok
2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020.

5.6. Sposoby murowania z cegiel, pustakow lub bloczkow

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:

— na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,

— na spoiny pasmowe gruboéci od 8 do 15 mm,

— na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego

— zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych fgczonych elementéw,

— z wypetnieniem kieszeni zaprawa, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtos¢ elementow o
odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworéw utworzonych na styku wyrobéw,

— na pidro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by piéra jednego elementu weszty we
wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

— murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,

— murowanie na wycisk,

— murowanie na docisk.

Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:

— elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo dokladnie na mocnej zaprawie cementowej celem
wyeliminowania ich nieréwnomiernego osiadania,

— potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowa¢ za pomoca poziomicy lub niwelatora,

— pierwszg warstwe elementdw mozna dodatkowo przeszlifowa¢, szczegolnie w przypadku bloczkéw z betonu
komorkowego,

— w celu umozliwienia rbwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozadanej grubosci (1 do 3
mm) uktada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zgbkowang krawedzig,
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— potozenie elementoéw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowa¢ w ciggu pierwszych 7-15 minut od ich utozenia (czas
korekty okresla producent zaprawy).

5.8. Zasady murowania scianek dziatowych

Scianki dziatowe o grubosci ¥4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatoéci nie nizszej niz 5 N/mmz. Przy
rozpietosci przekraczajgcej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w
spoinach nosnych na gtebokos$¢ nie mniejszg niz 70 mm.

Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi zazebionych krytych.

W budynkach o konstrukcji nosnej Zzelbetowej lub stalowej Scianki dziatowe oraz ostonowe sg oddylatowane od stropéw i
pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potgczenie tych Scianek z elementami konstrukcyjnymi wykonuje sie wiec za pomocg
kotew stalowych.

5.9. Zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych

Warstwa wewnetrzna jest Sciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla Scian konstrukcyjnych.

Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejsza niz 70 mm, o ile w dokumentacji projektowej nie podano
inaczej, i by¢ trwale potaczona z warstwag wewnetrzng za pomocg kotew.

Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majgcej inne zabezpieczenie
antykorozyjne i roztozone na rownym poziomie.

Dopuszcza sie utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;.

Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 mz $Sciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi swobodnych warstwy
zewnetrznej (wokét otwordw, przy narozu budynku, wzdiuz krawedzi przy poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozyé
dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki na metr krawedzi Sciany.

Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa lub mur zewnetrzny
licowy powinien by¢ wyspoinowany.

Zaleca sie, aby odlegtos¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznejbyta nie wieksza niz:

— 8 m —jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,

— 12 m — jezeli wykonana jest z cegly ceramicznej.

Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig do muru. W tym
celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu podparcia, zaleca sie¢ wykona¢ fartuch z
materiatu wodochronnego na podkfadzie z zaprawy cementowej, a w warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone
siatkg lub kratka, ktéorymi woda moze sptywac na zewnatrz.

Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowa¢ zasady podane w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru
robo6t budowlanych”, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 r.:
obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykac sie ze sobg,

— stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

— dla obu warstw murowych nalezy wykona¢ niezalezne nadproza,

— stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajgca sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz pionowych krawedzi oscieza
nalezy przeprowadzi¢ pionowg izolacje przeciwwilgociowg, oddzielajgcg warstwy murowe od siebie. Izolacja
przeciwwilgociowa powinna by¢ rowniez zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej
okna powinna ,zeslizgiwac sie” w dét — w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zosta¢ zaopatrzona w dodatkowe
otwory odpowietrzajgco-odwadniajgce, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta swobodnie wyptywa¢ na zewnatrz
Sciany.

5.10. Zasady wykonywania nadprozy

Nadproza mogg by¢é wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny spetniac

wymagania normy PN-EN 845-2.

Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych, zbrojonych pretami
stalowymi i fgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki nadprozowe mogg by¢ ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu
komorkowego. Nalezy je wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek.

Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zarowno w kierunku podiuznym jak i poprzecznym.
Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm. Przy murach wykonanych z elementéw zawierajgcych wiecej
niz 50% pustek powietrznych lub z elementéw z autoklawizowanego betonu komérkowego minimalna diugos¢ oparcia konca
nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentaciji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych
oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza zakonczenie szczeliny wewnetrznej.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w Scianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy wewnetrznej muru
szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami obowigzujgcymi dla konstrukcji zelbetowych, a wiec
przestrzega¢ wymagania zawarte w szczegotowej specyfikacji technicznej dla konstrukcji zelbetowych.

Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu komérkowego, z kamienia
naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac
bez koniecznosci stemplowania. Diugo$¢ oparcia belek powinny by¢ takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt.
5.10.3.).

5.11. Zasady wykonywania przewodéw kominowych

5.11.1. Podziat przewodéw kominowych

a) przewody dymowe odprowadzajgce spaliny z weglowych lub opalanych drewnem trzonéw kuchennych, piecéw
ogrzewczych i kominkdow,

b) przewody spalinowe odprowadzajgce spaliny z urzadzen gazowych,

c) przewody wentylacyjne odprowadzajgce zuzyte powietrze z pomieszczen ponad dach budynku.

5.11.2. Elementy kominowe

Do wznoszenia $cian (muréw) z przewodami kominowymi mozna stosowaé zwykle cegly ceramiczne i bloczki z betonu
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zwyktego bez otwordw lub peine oraz specjalne ksztattki (pustaki) kominowe ceramiczne, kamionkowe lub betonowe.
5.11.3. Przekroje i wymiary kanatéw

Kanaty mogg mie¢ przekrdj kotowy albo kwadratowy. Minimalny przekréj kanatéw dymowych z cegiet wynosi %z x 72 cegty, {j.
140 x 140 mm. Minimalna $rednica przewodu dymowego okragtego wynosi 150 mm. W przypadku specjalnych pustakéw
wentylacyjnych najmniejszy wymiar przewodu wynosi hie mniej niz 110 mm. Wymiary przewoddéw kominowych powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg projektowg. Odchytki od wymiaréw przewodow, okreslonych w dokumentacji projektowej, wynikajace
z niedoktadno$ci ich wykonania nie powinny przekracza¢ +10 i -5 mm.

5.11.4. Rozmieszczenie przewodow w $cianach murowanych

W celu zapewnienia maksymalnego ciggu przewody powinny by¢ prowadzone w scianach ogrzewanych wewnetrznych, np.
miedzymieszkaniowych, a nie w nieogrzewanych $cianach przylegajagcych do klatek schodowych lub w $Scianach
zewnetrznych. Przewody wentylacyjne i dymowe mogg by¢ tgczone we wspdlne bloki, co pomaga w ogrzewaniu sie
przewodow wentylacyjnych, a w konsekwencji poprawia site ciggu. Przewody spalinowe powinny by¢ oddzielone od kanatéw
wentylacyjnych i dymowych szczelnymi $ciankami grubosci minimum % cegly.

5.11.5. Kierunek prowadzenia przewodow

Przewody nalezy prowadzi¢ w miare moznosci pionowo, bez zataman. Ewentualne odchylenia przewodu od pionu nie
powinny przekracza¢ 30°. Powierzchnie wewnetrzne przewodéw w miejscach zataman nalezy zabezpieczy¢é przed
uderzeniem kuli kominiarskiej ochraniaczami stalowymi. Dtugos$¢ przewodu biegngcego w kierunku odchylonym od pionu nie
powinna przekraczac 2,0 m. Odchylenie przewodu od pionu wynikajgce z niedoktadnosci wykonania nie powinno by¢ wieksze
niz dla spoinowanych powierzchni muru — tablica 7 w pkt. 5.13.6. niniejszej specyfikacji technicznej.

5.11.6. Zasady prowadzenia przewodéw dymowych

Przewody dymowe nalezy prowadzi¢ od otworéw wycierowych do wylotéw komina lub nasady kominowej wg dokumentaciji
projektowej. Otwory wycierowe usytuowane w piwnicy powinny znajdowaé sie na poziomie od 1,0+1,2 m od podtogi oraz
powinny by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami wykonanymi z materiatéw niepalnych.

Dolna krawedz otworu wycierowego przewoddéw z palenisk usytuowanych w pomieszczeniach, w ktérych znajduje sie
wlot, powinna znajdowac sie na wysokosci 0,3 m od podiogi. Otwory wycierowe powinny by¢ tatwo dostgpne, mie¢ osadnik
na sadze i by¢ zamkniete szczelnie drzwiczkami.

Otwory wycierowe przewodow prowadzonych w dwoéch rzedach, usytuowane z jednej strony muru, powinny byé
umieszczone zgodnie z wymaganiami PN-89/B-10425.

Wyloty przewoddéw dymowych nalezy wykonywa¢ wg nastepujacych zasad:

— przy dachach plaskich o kacie nachylenia potaci dachowych nie wiekszym niz 12°, niezaleznie od konstrukcji dachu,
wyloty przewodéw powinny znajdowaé sie co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu kalenicy lub obrzezy budynku przy
dachach wgtebionych,

— przy dachach stromych o kacie nachylenia potaci dachowych powyzej 12° i pokryciu:

a) fatwo zapalnym, wyloty przewodoéw powinny znajdowac sie¢ na wysokosci co najmniej o 0,6 m wyzej od poziomu
kalenicy,

b) niepalnym, niezapalnym i trudno zapalnym, wyloty przewodéw powinny sig¢ znajdowaé co najmniej o 0,30 m wyzej od
powierzchni dachu oraz w odlegto$ci mierzonej w kierunku poziomym od tej powierzchni, co najmniej 1,0 m.

Przy usytuowaniu komina obok elementu budynku stanowigcego przeszkode (zastone), dla prawidtowego dziatania
przewodow, ich wyloty powinny znajdowac sie ponadto:

a) ponad ptaszczyzng wyprowadzong pod katem 12° w doét od poziomu najwyzszej przeszkody (zastony) dla kominéw
znajdujgcych sie w odlegtosci od 3 do 10 m od tej przeszkody przy dachach stromych,

b) co najmniej na poziomie gérnej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w odlegtosci od 1,5 do 3,0
m, od przeszkody,
c) co najmniej o 0,3 m wyzej od gérnej krawedzi przeszkody (zastony) dla kominéw usytuowanych w odlegtosci do 1,5 m
od tej przeszkody.
5.11.7. Zasady prowadzenia przewodéw spalinowych
Przewody spalinowe nalezy prowadzi¢ od otworéw rewizyjnych do wylotéw komina lub nasady kominowej wg dokumentaciji
projektowej. Otwory rewizyjne powinny znajdowac¢ sie¢ na poziomie 0,4 m ponizej wlotu do przewodu. Wyloty przewodow
powinny by¢ usytuowane tak jak w przewodach dymowych (pkt 5.11.6. niniejszej specyfikacji technicznej).
5.11.8. Zasady prowadzenia przewodéw wentylacyjnych
Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny by¢é wykonane boczne otwory
wylotowe. Dopuszcza sie wykonywanie gérnych otworéw wylotowych, pod warunkiem stosowania nasad blaszanych nad
wylotem.
5.11.9. Laczenie przewodow kominowych

W budynkach niskich, jezeli jest to mozliwe, nalezy nie taczyé przewoddw kominowych czyli prowadzi¢ oddzielne przewody
dla kazdego pomieszczenia, piecyka, termy czy kominka.

W budynkach wysokich przewody kominowe najwyzszej kondygnacji nie mogg by¢ fgczone z innymi przewodami.
Ponadto przy tgczeniu przewoddw kominowych w budynkach wysokich nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
— przewody wentylacyjne moga byc¢ tgczone co drugie pietro,
— w przypadku przewodow dymowych jest mozliwe fgczenie maksimum trzech piecéw zlokalizowanych po tej samej stronie
budynku (co druga kondygnacja),
— do jednego przewodu spalinowego mozna podtgczy¢ najwyzej dwa piecyki gazowe (co druga kondygnacja).
Catkowicie niedopuszczalne jest podtgczanie piecykoéw dymowych lub spalinowych do przewoddéw wentylacyjnych.
5.11.10. Zasady wykonywania muréow z przewodami kominowymi

Zapewnienie maksymalnej szczelnosci przewoddéw kominowych wymaga, zgodnie z PN-89/B-10425 i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r.,
przestrzegania nastepujgcych zasad:
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— ksztalt, wymiary zewnetrzne, potozenie kanatéw, wlotéow, wylotow, zataman, trzonéw kominowych, obrébki blacharskie,
zakonczenia goérne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— wmurowywaé nalezy tylko elementy murowe dopuszczone do stosowania w przewodach kominowych i jednoczesnie
okreslone w dokumentaciji projektowej,

— najnizsza klasa cegiet uzytych do murowania wynosi 15,

— jezeli dokumentacja projektowa tego wymaga nalezy stosowaé zaprawy zaroodporne lub kwasoodporne,

— elementy murowe nalezy ukfadac na petne spoiny,

— spoiny pionowe kazdej z warstw powinny by¢ przewigzane,

— w powierzchniach wewnetrznych przewoddéw powinno by¢ jak najmniej spoin pionowych, jesli warunki na to pozwalaja, to
powinny znajdowac sie tylko w naroznikach przewodow,

— cegly w przegrodach miedzykanatowych nalezy wmurowywa¢ przynajmniej jednym kohicem w prostopadle do nich
potozone Scianki zewnetrzne,

— mury powinny by¢ murowane w wigzaniu pospolitym,

— w przewodach dymowych i spalinowych $cianki powinny mie¢ grubos$¢ nie mniejsza niz % cegly,

— w przewodach wentylacyjnych minimalna grubos$¢ przegrod wynosi V4 cegty,

— minimalna odlegtos¢ przewodéw kominowych od lica $ciany zewnetrznejwynosi nie mniej niz 1 cegte,

— przewody z pustakéw kominowych dymowych muruje sie w taki sposéb, aby spoiny poziome poszczegdlnych przewodéw
byly przesunigte wzgledem siebie o 2 wysokosci pustaka; przestrzen pomiedzy pustakami dymowymi nalezy wypetniac
zaprawg cementowo-gliniang lub specjalng zaprawa, jezeli jest to zapisane w instrukcji stosowania danych pustakow,

— powszechng zasadg powinno by¢ uzywanie wewnetrznych wktadek kwasoodpornych w przewodach spalinowych,

— warstwy cegiet w przewodach odchylonych od kierunku pionowego powinny by¢ utozone prostopadle do kierunku
przewodu,

— przewody powinny by¢ drozne na catej dtugosci oraz dawac naturalny cigg powietrza ku goérze (ssanie), zapewniajgcy
ujscie przez przewody spalin lub zuzytego powietrza ponad dach,

— w celu zachowania gtadkosci przewoddw z cegiet, powinny by¢ one budowane z pomocg szablonu,
— nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum stosowanie cegiet utamkowych.

— $cianki kanatéw powinny by¢ murowane na tej samej zaprawie co sgsiednie mury,

— nie nalezy tynkowa¢ wnetrza kanatéw dymowych lub spalinowych,

— do wykonywania kominéw ponad dachem nalezy uzywal cegiet licowych, chyba Zze w dokumentacji projektowej
przewidziano inne wykonanie, w przypadku wykorzystania cegiet nielicowych konieczne jest otynkowanie komina,

— W miejscu przebicia komina przez dach nalezy wykona¢ obrébke blacharskg zabezpieczajgcg poddasze przed wodg
opadowa,

— wierzch komina powinien by¢ nakryty czapg zelbetowa z okapnikiem, odizolowang warstwg papy,

5.11.11. Zasady wykonywania gzymsow i przerw dylatacyjnych

Gzymsy powinny by¢é murowane z cegty na ptask lub na rab, jezeli nadwieszenie cegty nie przekracza 10 cm.
Przy wiekszym wysiegu gzymsow ich rozwigzanie konstrukcyjne musi wynika¢ z dokumentac;ji projektowe;j.

Gzymsy moga by¢ réwniez murowane ze specjalnych ksztaltek ceramicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do robét murowych nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzi¢ badania
wyrobow i materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Odbiodr robot poprzedzajacych wykonanie robét murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich szczegdtowych specyfikacji
technicznych.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych. Jezeli $ciany fundamentowe sg zelbetowe, to sprawdzenia nalezy dokonaé zgodnie z odpowiednig
szczegobtowa specyfikacjg techniczna.

6.2.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

— zapisow dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatébw na budowe,

— dokumentéw dostarczonych przez dostawce materiatdw Swiadczgcych o dopuszczeniu wyrobéw budowlanych do obrotu

lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z

16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570) lub Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)

NR 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw

budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG.

Konieczne jest sprawdzenie czy producent dostarczyt komplet dokumentéw potwierdzajgcych, ze parametry techniczne
materiatdw odpowiadajg wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

Materiaty, ktérych jako$¢ budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajgcego przez niezalezne laboratorium,
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonania rob6t murowych, w szczegdlnosci w zakresie:
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zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng oraz uzgodnionymi w trakcie realizacji zmianami
udokumentowanymi zapisami w dzienniku budowy lub protokdtach uzgodnien,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych roboty murowe,

jakosci wykonania rob6t murowych.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych rob6t murowych
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz uzgodnionymi w trakcie realizacji zmianami ze zmianami.
Sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci
konstrukcji przeprowadza sie z doktadno$cig do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1
mm; za wynik nalezy przyjmowac srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach.

Badania te powinny takze dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru ulegajacych zakryciu, a takze
kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu surowego budynku i stanu
wykonczeniowego, ale przed podtgczeniem urzgdzeh gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw, kominkéw nalezy sprawdzic¢
przewody kominowe.

6.3.1. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlanych, czesé A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:

Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:

— wwymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen £20 mm,

— w wysokosci kondygnacji #£20 mm,

— w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +50 mm.

Grubos$¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny byé okreslone w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
nie powinny by¢ wieksze niz:

— dopuszczalne odchyiki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci V4, 72 i 1 elementu murowego,

— +10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,

— +20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

Wymiary otworéw (w $wietle oSciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg:

» szerokos¢ + 6 mm, — 3 mm,

*  wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

¢ szerokos¢ + 10 mm, — 5 mm,

*  wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

Grubosc spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynoszg:
— w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, —2 mm,
— w spoinach pionowych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.

W przypadku stupow konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyiki grubo$ci spoin, zaréwno
poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4 mm niz grubos$é zbrojenia,
natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna by¢ co najmniej o 5 mm wieksza niz grubos¢ zbrojenia.

W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, az do
lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg na gtebokosé
5+10 mm, liczgc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na
gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

Zbrojenie

Dopuszczalne odchytki dtugosci pretéw nie powinny by¢ wieksze niz:

— + 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakow),
— 120 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast grubosci otulenia pretéw
powinny by¢ zgodne z wymaganiami dotyczgcymi wykonywania elementéw z betonu zbrojonego.
Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 9.

Tablica 9. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchyiki

Rodzaj usterki - - - - - -
iomerzchnle siomowane | inne iowerzchme

. o I nie wigcej niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej|nie wigcej niz 6 mm/m i ogétem nie
Zwichrowania i skrzywienia o ; . C N ;
; . niz 10 mm na catej powierzchni §ciany  |wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni . . . s ) .
pomieszczenia powierzchni Sciany pomieszczenia
nie wigcej niz 2 mm/m i nie wiecej niz nie wigcej niz 4 mm/m i nie wiecej niz
jedno na dtugosci 2 m dwa na dtugosci 2 m

Odchylenie krawedzi od linii prostej

Odchylenie powierzchni i krawedzi |nie wigcej niz 3 mm/m i ogdlnie nie wigcej|nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie nie
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Dopuszczalne odchyiki

Rodzaj usterki - - - - - -
iomerzchnle siomowane | inne iowerzchme

niz 6 mm na wysokosci kondygnaciji oraz wigcej niz 10 mm na wysokosci

20 mm na catej wysokos$ci budynku kondygqagjl oraz 30 mm na catej
wysokosci budynku

nie wigcej niz 2 mm/m i ogétem nie
wiecej niz 30 mm na catej dtugosci
budynku

nie wigcej niz 2 mm/m i ogétem nie
wiecej niz 20 mm na catej dtugosci

muru od kierunku pionowego

Odchylenie od kierunku poziomego
goérnych powierzchni kazdej
\warstwy cegiel

Odchylenie od kierunku poziomego
gornej powierzchni ostatniej

nie wigcej niz 1 mm/m i ogétem nie wiecej
niz 15 mm na catej dtugos$ci budynku

nie wigcej niz 1 mm/m i ogétem nie wiecej
niz 10 mm na catej dtugos$ci budynku

lwarstwy pod stropem budynku
Odchylenie przecinajgcych sie
plaszczyzn od kata przewidzianego|nie wigcej niz 3 mm nie wiecej niz 6 mm

\w projekcie

Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

— $rednic zbrojenia z doktadnoscig do 0,5 mm,

— dhlugosci catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

— rozstawienia i wladciwego powigzania pretow z doktadno$cig do 1 mm,

— otulenia zbrojenia z doktadno$cig do 1 mm,

Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegdlnosci dotyczyé prawidtowosci wigzania
elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobéw utamkowych. Badania te nalezy przeprowadzaé
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

Kontrola jakosci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac badania wskazane w pkt. 2.2. niniejszej
specyfikacji technicznej.

Badania przewodéw kominowych:

a) sprawdzenie droznosci przewoddw nalezy przeprowadza¢ za pomocg kominiarskiej kuli umocowanej na sznurze,
spuszczonej do wylotu przewodu oraz obserwacji jej przebiegu we wlotach, otworach rewizyjnych, kontrolnych i
wycierowych,

b) sprawdzenie prawidtowosci prowadzenia przewoddw przeprowadza sie réwnoczesnie ze sprawdzeniem droznosci oraz
przez poréwnanie prowadzenia przewodoéw z dokumentacjg projektowg i wymaganiami pkt. 5.11. niniejszej specyfikac;ji
technicznej,

c) sprawdzenie kierunku przewoddow przeprowadza sie przez obserwacje i pomiar zewnetrznych powierzchni muru z
przewodami (kierunek przewodu murowanego z cegiet lub bloczkéw widoczny z ich ukfadu) i poréwnanie z dokumentacjg
projektowa,

d) sprawdzenie wielkosci przekroju przewoddw przeprowadza si¢ za pomoca tasmy stalowej przez pomierzenie przewodu w
otworach kontrolnych z doktadnoscig do 5 mm i porownanie z dokumentacjg projektowa,

e) sprawdzenie grubosci przegrod przeprowadza sie za pomocg dwdch listew wiozonych do sgsiednich otworéw kontrolnych
i pomierzenie ich odlegtosci taséma stalowg z doktadno$cig do 5 mm,

f) sprawdzenie wigzania cegiet lub bloczkéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacje lica muru z przewodami oraz
obserwacje wnetrza przewodu przez otwory kontrolne,

g) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw zewnetrznych muréw z przewodami przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej
specyfikacji technicznej,

h) sprawdzenie wypetnienia spoin oraz stanu powierzchni przewoddéw przeprowadza sie wzrokowo przez obserwacje lica
muru i powierzchni wewnetrznej przewoddw przez otwory kontrolne za pomocg lustra i latarki elektryczne;.

Badania przewoddéw kominowych po wykonaniu stanu wykonczeniowego, przed podigczeniem trzonéw kuchennych,
piecow, kominéw i urzgdzen gazowych:

a) sprawdzenie szczelnosci przewoddw przeprowadza sie za pomocg tuczywa lub swiecy dymnej przez wsuniecie do wlotu
sprawdzanego przewodu, a po ukazaniu sie dymu w wylocie — przez zamkniecie wylotu i obserwacje sgsiednich wylotéw
oraz wlotéw w innych pomieszczeniach. W przypadku stwierdzenia wydobywania sie dymu w obserwowanym wylocie lub
wlocie nalezy w przewdd ten wpusci¢ obcigzony na koncu biaty sznur lub tasme i powtdrzy¢ probe kopcenia, a nastepnie
wydoby¢ sznur i w miejscu wskazanym przez okopcony odcinek sznura przeprowadzi¢ uszczelnienie przewodu,

b) sprawdzenie wyposazenia otworéw wycierowych i rewizyjnych przeprowadza sie przez doktadne ich obejrzenie, probe
zamkniecia i otwarcia drzwiczek oraz prébe obruszania ich reka,

c) sprawdzenie wlotow do przewoddw przeprowadza sie przez dokladne ich obejrzenie, pomiary i poréwnanie z
dokumentacja,

d) sprawdzenie wylotow przewoddw przeprowadza sie analogicznie jak sprawdzenie wlotéw,

e) sprawdzenie prawidlowosci ciggu przed podtgczeniem urzadzen przeprowadza sie za pomocg tuczywa lub palnika przez
przystawienie go w odlegtosci ok. 10 cm do wlotu przewodu i stwierdzenie wyraznego odchylenia sie ptomienia w kierunku
wlotu. Sprawdzenie prawidtowosci ciggu po podtaczeniu urzadzen przeprowadza sig przez probne palenie i stwierdzenie
prawidtowego spalania sie materiatu opatowego,

f) pozostate badania — w miare potrzeby wykonanie badan podanych w pkt. 6.3.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2. oraz 5. niniejszej
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez Inspektora nadzoru oraz
Wykonawcy.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
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wykonania rob6t murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawcze;j,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych roboty murowe,

jakosci wykonania rob6t murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w

trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania rob6t murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru

robdt budowlanych, czesé A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w

trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

a)

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych konstrukcji z

dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;

sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i wysokosci

konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do

1 mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny

w trakcie robét na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar; pomiar

dowolnie wybranego odcinka muru z dokfadnoscig do 1 mm nalezy zawsze wykonaé¢ w przypadku muréw licowych,

natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, Zze grubos¢ spoiny moze byé

przekroczona; $rednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego

od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; $rednig

grubos¢ spoiny poziomej nalezy okre$laé¢ identycznie, mierzgc poziomy odcinek muru; w przypadku razgcych réznic

grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzac oddzielnie, z doktadnoécia do 1 mm, na Scisle

okreslonych odcinkach muru,

sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru kohcowego — nalezy przeprowadzac posrednio na podstawie protokotow odbioru

robét spisywanych w trakcie wykonywania robot (pkt 6.3. niniejszej specyfikacji) i zapisow w dzienniku budowy; protokoty

i zapisy powinny dotyczy¢:

— sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktore powinno by¢ wykonane suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

— sprawdzenia dlugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdlnych odcinkdw), ktére powinno by¢ wykonane tasmg stalowg z
doktadnoscig do 10 mm,

— sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw oraz grubosci ich otulenia, ktére powinno by¢ wykonane z
doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy przeprowadzac¢ przez

przyktadanie w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi

muru, taty kontrolnej dlugo$ci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a

powierzchnig lub krawedzig muru,

sprawdzenie pionowos$ci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzac¢ z doktadnoscig do 1 mm; badanie mozna

wykonaé pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich pomiaréw np.

poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowag, a przy budynkach o dtugosci ponad 50 m niwelatorem,

sprawdzenie katow pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sagsiednich muréw — nalezy przeprowadzac

mierzgc z dokladnoscig do 1 mm odchylenie (przeswit) przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w

projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kagta; badanie mozna

przeprowadza¢ stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowa, zmierzony

przeswit nie powinien przekraczaé wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikaciji,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych — nalezy

przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg

techniczng,

sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadzac w trakcie robét przez ogledziny i stwierdzenie

zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej,

sprawdzenie przewoddw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotow przewoddw i prawidtowosci ciggu po

podigczeniu urzadzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecoéw ogrzewczych oraz kominkéw, a takze w miare potrzeby

wykonanie pozostatych badan wymienionych w pkt. 6.3.5. niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej i opisane w

dzienniku budowy, protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Zasady ogoéine
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét murowych

llosci poszczegdlnych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentacji projektowej dla konstrukcji
nieotynkowanych.

Grubosci konstrukcji murowych z cegiet ustala sie wg znormalizowanych wymiaréw cegty 6,5 x 12 x 25 cm, zgodnie z
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tablicg 10.

Tablica 10. Grubosci konstrukcji murowych z cegiet

Grubosci scian w cegtach Va Yz 1 1% 2 2% 3 3% 4
Grubosci scian w cm 6,5 12 25 38 51 64 77 90 | 103

Fundamenty oblicza sie w metrach szesciennych ich objetosci.

Jako wysokos¢ fundamentu nalezy przyjmowaé wysokos$¢ od spodu fundamentu do poziomu pierwszej izolacji Sciany.
Sciany oblicza sie:

Wariant |

* w metrach kwadratowych ich powierzchni

Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

Wysokosci $cian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowac¢ od wierzchu fundamentu do wierzchu pierwszego
stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla scian wyzszych kondygnacji od wierzchu stropu do wierzchu nastepnego
stropu.

Wysokosci innych $cian np. $cian podparapetowych, $cian kolankowych i poddaszy, attyk nalezy ustala¢ na podstawie
dokumentaciji projektowe;j.

Wysokos¢ Scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysokos$é od wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona
jest Scianka do spodu nastepnego stropu.

Stupy, filarki i pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.

Gzymsy oblicza sie w metrach ich dlugosci mierzonej po najdiuzszej krawedzi.

Od powierzchni (wariant I) / objetosci Scian (wariant II) nalezy odejmowac:

— powierzchnie (wariant ) / objetosci (wariant Il) konstrukcji betonowych lub zelbetowych (z wyjgtkiem prefabrykowanych
nadprozy zelbetowych), jesli wypetniajg one wigcej niz potowe grubosci Sciany lub ich objetos¢ przekracza 0,01 ms,

— powierzchnie (wariant I) / objetosci (wariant Il) kanatéw spalinowych, dymowych lub wentylacyjnych murowanych z
pustakéw i ewentualnie obmurowanych cegtami lub ptytkami,

Wariant |

— powierzchnie projektowanych otworéw okiennych, drzwiowych i innych wiekszych od 0,5 mz,

Z powierzchni (wariant I) | objetosci (wariant Il) Scian nie potraca sie:

— wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiaréw,

— opar¢ ptyt, sklepien i belek stropowych,

— czesci konstrukgji stalowych i drewnianych,

— nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

— wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiarow,

— przewodow kominowych w $cianach wznoszonych fgcznie z przewodami.
Przy potracaniu otworéw i wnek z powierzchni (wariant ) / objetosci (wariant Il) muru uwzglednia sie wymiary:

— dla otworow bez oscieznic: w Swietle muru,

— dla otwordéw, w ktérych oscieznice sg obmurowywane réwnoczesnie ze wznoszeniem muru: w Swietle oscieznic,

— dla otwordéw cyrklastych wedtug wymiaréw wpisanych w nie tréjkgtow réwnoramiennych.

Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowaé powierzchnie otwordéw, liczone wedtug projektowanych wymiaréw
w Swietle oscieznic, a w przypadku ich braku w $wietle muru.

Potrgcane otwory w $cianach murowanych, dla ktérych ustala sie odrebne ceny wykonania osciezy, oblicza sie w
sztukach.

Kominy wolnostojgce oblicza sie¢ w metrach szesciennych ich objetosci wedtug projektowanych wymiaréw zewnetrznych
komina. Wysoko$¢ komina przyjmuje sie od poziomu, od ktérego wystepuje on jako wolno stojgcy, do wierzchu komina.
Wysokos¢ gtowic kominowych nad dachem przyjmuje sie od strony nizszej potaci.

Od objetosci komina nie odlicza sie objetosci przewoddw. Kanaly spalinowe, wentylacyjne i dymowe z pustakéw oblicza
sie w metrach dtugosci pojedynczego przewodu wedtug wymiarow podanych w projekcie. Ewentualne obmurowanie kanatéw
oraz szpatdowanie konstrukgji oblicza sie w metrach kwadratowych obmurowanej (szpatdowanej) powierzchni.

Sklepienia ptaskie oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni ich rzutu na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie rzutu oblicza sie w $wietle muréw lub podciggdw, na ktérych opiera sie sklepienie. Z powierzchni rzutu
odejmuje sie powierzchnie otworéw wedtug ich projektowanych wymiaréow w swietle.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Zasady ogodine
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajgcymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne czesci muréw
wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbidr zbrojenia i innych elementéw ulegajagcych zakryciu musi by¢ dokonany w czasie rob6t murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwnaé z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé elementy ulegajgce zakryciu za wykonane

prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do nastepnych
faz rob6t murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy robot ulegajgce zakryciu nie powinny byc¢
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odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowos$ci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatdw oraz robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.
8.4. Odbior koncowy
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowg.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powofana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badZz do jednostkowego
zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych, badan kominiarskich i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci rob6ot z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji i uzytkownika oraz trwatosci elementéw
murowych zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zamoéwieniem.
Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji murowych po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji murowych, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci roboét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady ogoine
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7.
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9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét murowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich kohcowym odbiorze

lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robdét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg

pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu rob6t murowych

nastepuje po dokonaniu odbioru

Podstawg pfatnos$ci, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie

robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ rob6t murowych wykonanych zgodnie z zapisami dokumentacji projektowej (rodzaj,

klasa itp.). Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka

jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje poza wykonaniem samych tynkéw wszystkie czynnosci

niezbedne do ich zrealizowania, a w szczegdélnosci:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzii sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie $cian, stupow,
kominoéw i Scian,

— montaz i demontaz oraz czas pracy rusztowan i pomostéw roboczych, jesli san niezbedne do wykonania rob6t murowych,

— zabezpieczenie rob6t wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

— przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

— ocene prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych wykonanie konstrukcji murowych,
— wymurowanie konstrukcji murowych,

— wykonanie narozy i stykéw $Scian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,
— obmurowanie koncéw belek,

— wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodéw w trakcie robét,

— zamurowanie otworéw kontrolnych,

— robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikéw, itp.,

— zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

— zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu robét instalacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie murowania,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem wznoszenia
konstrukcji murowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdbw w sposdb podany w szczegotowej specyfikacji
technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 771-1 do 6+A1:2015-10 Grupa norm okres$lajgcych wymagania dotyczace elementéw murowych

(wersja angielska).

2. PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréow — Cze$¢ 10: Okreslenie gestosci
PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 wysuszonej stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

3. PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci
PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

4. PN-EN 1015-17:2002 Metody badahn zapraw do muréw — Cze$¢ 17: Okreslenie zawartosci
PN-EN 1015-17:2002/A1:2005 chlorkoéw rozpuszczalnych w wodzie w Swiezych zaprawach

5. PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika
absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej
Zzaprawy.

6. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

7. PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czgs$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
(wersja angielska).

8. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10. PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

11. PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

12. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

13. PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw — Cze$¢ 2: Zaprawa murarska

(wersja angielska).
14. PN-EN 1052-3:2004 Metody badan muréw — Czes¢ 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci
PN-EN 1052-3:2004/A1:2009 muru na scinanie
15. PN-EN 1443:2005 Kominy — Wymagania ogdlne.
16. PN-EN 1457-1:2012 Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe — Cze$¢ 1:
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17.

18.

19.

20.

21.

10.2.

PN-EN 1457-2:2012

PN-EN 845-1+A1:2016-10

PN-EN 845-2+A1:2016-10

PN-EN 845-3+A1:2016-10

PN-B-10104:2014-3

Inne dokumenty i instrukcje

metody badan.

Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe — Cze$¢ 2:
Przewody kominowe eksploatowane w stanie mokrym — Wymagania i
metody badan.

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 1: Kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki (wersja angielska).

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes$¢ 2: Nadproza
(wersja angielska).

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 3: Stalowe
zbrojenie do spoin wspornych (wersja angielska).

Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdélnego przeznaczenia —
Zaprawy o okre$lonej skfadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
budowy.

Karty technologiczne, instrukcje i wytyczne producentéw materiatéw stosowanych do robét murowych.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.
1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zaméwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewngtrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie narazonych na
agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do
robot malarskich, wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok malarskich
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub poiptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika, réznych wypetniaczy i sSrodkdbw pomocniczych) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktory po pokryciu nim powierzchni i
wyschnieciu tworzy powtoke transparentna.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklistg powioke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem Srodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyna itp.).

Farba lub emalie na spoiwach zywicznych rozciefnczalne wodg — zawiesina pigmentoéw i wypetniaczy w spoiwie
zywicznym, rozcienczalna woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentéw, wypetniaczy oraz $srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej —
przeznaczonej do zarobienia wodg - lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej
zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz Srodkdéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.6. Ogolne wymagania dotyczgce robdt malarskich

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Nazwy i kody robot objetych zaméwieniem:

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot

El [l - roboty malarskie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

Materiaty stosowane do wykonywania robét malarskich, bedace wyrobami budowlanymi w mysl Ustawy o
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wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. =z 2016 r. poz. 1570) oraz
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobdéw budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady
89/106/EWG, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli nadajg sie do
stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i
zamierzonemu zastosowaniu co oznacza, ze ich wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg - prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych majg by¢ one zastosowane w sposob trwaty —
spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo
budowlane.
Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach malarskich powinny by¢é wprowadzone do obrotu lub
udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wiec posiadac:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowanga normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty
wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”, albo
— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty
produkciji (okresu przydatnosci do uzytkowania).
2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, w krajowych ocenach technicznych —
kartach technicznych itp.).
2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
» farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, PN-C-81914: 2002/Az1:2015-03,
» farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
+ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
» farby na spoiwach:
— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia
woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po

zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych,

 lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

+ lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

+ lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci
krajowych ocen technicznych,

» Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

W dokumentaciji projektowej pomieszczenia malowane farbg lateksowg mat, o wiasciwosciach hydrofobowych.

Odpornos¢ na szorowanie kl. 1, gteboki mat, gestos¢é ok. 1,29 g/cm3.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

» farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy,

» farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy,

+ emalie olejno-zywiczne, akrylowe, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy,

» farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
odpowiadajgce wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z
dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i
wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,
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— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania wodg, odpowiadajgce wymaganiom
podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb
mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych, Czes¢ B —
Roboty wykornczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok,

« farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom krajowych
ocen technicznych,
» farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom krajowych ocen technicznych,
» $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom krajowych ocen technicznych.
W dokumentacji projektowej przyjeto malowanie $cian zewnetrznych z tynkiem cementowo - wapiennym, oraz
elementéw fasady i detali architektonicznych farbg silikonowg hydrofobowg, elementy drewniane malowane
uniwersalng, wodorozcienczalng, matowg emalig akrylowa.
2.2.3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta wyrob6éw malarskich
i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentow odniesienia (norm, europejskich ocen technicznych,
badz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych).
2.2.4. Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobdw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej
specyfikacji technicznej,

— s3g wiasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane w sposob
umozliwiajgcy ich petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobow budowlanych, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania
(kopie deklaracji wiasciwosci uzytkowych, os$wiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu
budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczna, itp.)
oraz karty techniczne /katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobdéw, karty
charakterystyki wyrobow, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

— wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst
jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 1203),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych Iub mieszanin
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia 2012 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych
mieszanin (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 450),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét malarskich
powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robé6t malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych,
badz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych
ocen technicznych — lub wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem
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promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie moéwi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktorych wczes$niej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny
wody.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatoéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad

roboczych wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢é wymagania
producenta stosowanych materiatéw i wyrobow.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczgce transportu materiatéw

Transport materiatbw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich

zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywac samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakohczeniu poprzedzajgcych robét

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

« catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodocigagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

» utozeniu poditdg drewnianych, tzw. biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

+ ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

+ oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w

Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej dla robot murowych.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie

ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.
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Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar
oraz resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby pg’él*%;f;ov?%ﬁ
masy
1. |Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg 4
2. |Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3. |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci 6
suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej
4. [Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Nowe podtoza betonowe lub Zelbetowe pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym w Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej dla robét betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate
miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne — do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne).

Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska,
nie moze przekraczaé wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢é odkurzona i
odtluszczona.

5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegotowej Specyfikacii
Technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych). Nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne
powinny by¢ zagruntowane, jezeli wymaga tego producent farby.

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pytu
po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez
producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej

niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekéw i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i

oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny byé

naprawione szpachléwka, na ktérg wydano aprobate techniczng — do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu
jej waznosci krajowg ocene techniczng).

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze stare;j

farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt powinny byc¢

naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna — do 31 grudnia 2016 r.,, a po
zakonczeniu okresu jej waznosci krajowa ocena techniczna).

5.3.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie

doktadnie odkurzonag, bez plam tluszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny

wystawac poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci

zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
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20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(niewyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczgg¢, jezeli wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrodtem pozaru.
Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢
i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
» informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
* sposob przygotowania farby do malowania,
+ sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
» krotnos¢ nakladania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
» czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
» zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
» zalecenia w zakresie bhp.
5.4.2. Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczgé, kiedy podioza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikaciji
technicznej.
Zewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Roboty powinny by¢é wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i zgdanej jakosci
robét — przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas zewnetrznych robot malarskich mogg zosta¢ zanieczyszczone Ilub
uszkodzone powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.
5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Wewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Roboty powinny by¢é wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio — do stosowanej farby i zgdanej jakosci
robét — przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas wewnetrznych robd6t malarskich mogg zostaé zanieczyszczone Ilub
uszkodzone powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.
5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacije,
b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,
c) jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powitok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
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a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podioza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powiok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez,

w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powioki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywaé podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskéw,

b) nie Sciera¢ sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajgcej 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakierow na spoiwach Zzywicznych wodorozcienczalnych i

rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakierow powinny:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektows,

b) nie mie¢ Sladéw pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére bedg

wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastepujgcych terminach:

« dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

« dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podifoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

* muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania
zgodnie ze Szczegodtowg Specyfikacjg Techniczng robot murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i
uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

» podiozy betonowych — dokfadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z projekiem budowlanym oraz Szczegdtowg
Specyfikacjg Techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosé
podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkdéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rowno$¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej robot tynkowych, czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementoéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

* podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

« ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretéw,

* elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
dla robét murowych.
Réwnos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢é metodami podanymi w Szczegdtowej Specyfikaci

Technicznej dla robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegto$ci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie powierzchni
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suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy

pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikac;ji
technicznej, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2.2. Kontrola jako$ci materiatow

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu materiatdw i wyrobéw budowlanych
uzywanych w robotach malarskich do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego
zastosowania, zgodnie z wtasciwymi przepisami,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:

a) w przypadku farb cieklych:

» skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

+ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

e kozuch,

» $lady plesni,

« trwaly, niedajgcy sie wymieszac osad,

* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

* obce wtrgcenia,

» zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

» Slady plesni,

» Zzbrylenie,

* obce wtrgcenia,

» zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg

projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegolnosci

powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdét w zakresie gruntowania podtozy i nakfadania
powiok malarskich.
6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, Szczegdtowg Specyfikacja Techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawcze;j,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy |dotyczqce wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz:

— po 7 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb dyspersyjnych i na spoiwach mineralno-organicznych,

— po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii,

— po 28 dniach od zakonczenia ich wykonywania — dla farb na spoiwach mineralnych.

Powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny byé badane dopiero po zakonczeniu robét
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach, a takze po
zainstalowaniu urzgdzen sanitarnych oraz elektrycznych, ale przed cyklinowaniem posadzek parkietowych.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
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* sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej
powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg, jezeli Zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

» na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:2013-06,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg
z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powtoke nalezy
uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w dzienniku budowy

i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz

ykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robdt malarskich
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potragca sie otworéw i miejsc nie-malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikéw i rur
nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.
Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru polega
na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikdw podanych
w tablicy 2.

Tablica 2. Wspétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdéb ] :
Lp. do catej powierzcﬁmi Sciany lub sufitu Bl
a b c
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z
¢wieréwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle wykonczonych otworéw (osciezy),
stosujgc do uzyskanych wynikow wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej
Lp. Nazwa elementu Wspétczynnik
a b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i oscieznicami (tacznie z
Cwiercwatkami)

01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami
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Lp. Nazwa elementu Wspétczynnik
a b c
06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 2,30

Drzwi z oscieznicami (tacznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

11 | petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m2 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 | petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m2 kazdej szyby 2,50
15 | szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m2 kazdej szyby 2,10
16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysoko$ci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wylogow osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnig dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie
w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjgtkiem grzejnikdw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowaé potréjng
powierzchnig opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o wigkszych
Srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki
badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, {j.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystagpienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowyllub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt
8.4. niniejszej specyfikaciji).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem korcowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezel
umowa takg forme przewiduje)

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)
8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz niniejszg specyfikacje techniczna.
Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego
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Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

- Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét.

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatdw i wyrobéw budowlanych do obrotu lub
udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioru podiozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic
powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i nie ograniczajg trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kocowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powiok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (konicowy)” niniejszej specyfikacji.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci
Rozliczenie robét malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy
1. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metoda siatki naciec.
2. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja.
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3. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

4. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

5. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

6. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

7. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

8. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

9. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

10. PN-C-81914:2002/Az1:2015-0 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

3

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 655).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z 2015

r. poz. 1203, z pézniejszymi zmianami).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdéine Kod CPV 45000000-7.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4

~Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2014 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-11 MONTAZ OKIEN

(Kod CPV 45421100-5)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu okien w budynkach.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu drzwi balkonowych i okien z drewna i obejmuje wykonanie nastepujgcych
czynnosci:

— przygotowanie o$ciezy do wbudowania okien,

— usytuowanie i mocowanie okien w otworach,

— uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetow i obrobek.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych

do montazu okien oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow rob6t montazowych.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczegolnosci PN-B-91000,
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:
Okno — ruchomy lub staty element budowlany stuzgcy do zamykania otworu w $cianie lub dachu, ktéry zapewnia
odpowiednig izolacyjnos¢ i przepuszczalno$c¢ swiatta oraz umozliwia wentylacje. Okno skiada sie z oscieznicy i z
jednego lub wiecej oszklonych skrzydet (statych lub ruchomych) lub z samej oszklonej oscieznicy.

Oscieznica — element stanowigcy obramowanie okna lub drzwi, umozliwiajgcy zamocowanie ich do struktury
budynku.

Krosno — rama zastepujgca oscieznice lub stanowigca jej uzupetnienie od strony zewnetrznej. Grubosc
elementow krosna jest mniejsza od szerokosci.

Skrzydto — ruchoma czes¢ okna (naswietla), drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy, krosnie lub bezposrednio
w otworze budowlanym.

Skrzydto prawe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z prawej strony a po zamocowaniu w
oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest zgodny z ruchem
wskazéwek zegara.

Skrzydto lewe — skrzydto, ktére w widoku od strony zawiaséw ma zawiasy z lewej strony a po zamocowaniu w
oscieznicy (krosnie) lub bezposrednio w otworze budowlanym, obrét jego przy zamykaniu jest przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara.

Drzwi balkonowe — ruchomy element budowlany majgcy cechy konstrukcyjne okna, spetniajgcy jednoczes$nie
funkcje okna i drzwi; okno o wysokosci drzwi umozliwiajgce dostep lub przejscie.

Slemie — poziomy ksztattownik znajdujgcy sie miedzy dolnym a gérnym ramiakiem o$cieznicy, wystepujgcy w
przypadku stosowania poziomego podziatu otworu okiennego lub drzwiowego.

Nadproze — element konstrukcyjny znajdujgcy sie nad géornym poziomym ramiakiem oscieznicy.

Naswietle — ruchomy lub staly element Sciany, usytuowany pomiedzy S$lemieniem i nadprozem drzwi
przepuszczajgcy swiatto pomiedzy pomieszczeniami. Naswietle sktada sie z oscieznicy i oszklonego skrzydta lub
z samej oszklonej oscieznicy.

Okno i drzwi balkonowe krosnowe — okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe skrzydet, w ktérych zamiast
oscieznicy wystepuje krosno.

Okno i drzwi balkonowe jednoramowe — okno i drzwi balkonowe majgce jedng warstwe skrzydet, szklonych
szybami zespolonymi.

Okno i drzwi balkonowe zespolone — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym skrzydio
zewnetrzne i wewnetrzne potgczone jest w jeden zespét.

Okno i drzwi balkonowe skrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym na
zewnetrznej stronie oscieznicy jest umocowane krosno, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych do
wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe pétskrzynkowe — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym na
zewnetrznej stronie progu i nadproza sg umocowane krosniaki, umozliwiajgce otwieranie skrzydet zewnetrznych
do wewnagtrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe oscieznicowe (polskie) — okno i drzwi balkonowe majgce dwie warstwy skrzydet, w ktérym
skrzydta zewnetrzne otwierajg sie na zewnatrz a wewnetrzne do wewnatrz pomieszczenia.

Okno i drzwi balkonowe jednodzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma
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jedno skrzydto.

Okno i drzwi balkonowe dwudzielne — okno i drzwi balkonowe, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma
dwa skrzydta umieszczone obok siebie.

Okno troj- i wielodzielne — okno, ktére w widoku miedzy stojakami oscieznicy ma trzy lub wiecej skrzydet
umieszczonych obok siebie.

Okno jednorzedowe — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadprozem ma jedno skrzydto lub jeden rzad
skrzydet.

Okno dwu-, troj- i wielorzedowe (wielopoziomowe) — okno, ktére w widoku miedzy progiem i nadprozem ma dwa,
trzy lub wiecej rzedéw skrzydet umieszczonych nad soba.

Okno nieotwierane (state) — okno, w ktérym szyby osadzone sg bezposrednio w oscieznicy lub krosnie.

Okno otwierane state — okno zawierajace jedno lub wiele skrzydet otwieranych oraz nieotwierane szklone czesci.
Okno i drzwi balkonowe rozwierane — okno i drzwi balkonowe, w ktérych skrzydta sg otwierane przez ich obrét
wzgledem osi pionowej przechodzgcej przez boczne krawedzie skrzydet.

Okno, naswietle uchylne — okno, naswietle, w ktérym sg skrzydta otwierane przez obrét wzgledem osi poziomej,
przechodzgcej przez dolng krawedz skrzydta.

Okno odchylne — okno, w ktérym skrzydia sg otwierane przez obroét wzgledem osi poziomej, przechodzacej przez
gorng krawedz skrzydta.

Okno obrotowe — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez obrét wzgledem osi pionowej nieprzechodzgcej
przez krawedzie skrzydta.

Okno przechylne — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane wzgledem osi poziomej nie- przechodzgcej przez
krawedzie skrzydta.

Okno przesuwane — okno, w ktérym skrzydta sg otwierane przez przesuniecie w kierunku poziomym lub
pionowym w ptaszczyznie réwnolegtej do ptaszczyzny Sciany.

Dyble ramowe (klocki rozporowe) — rozprezne tgczniki metalowe lub z rozporowg czescig tworzywows,
przeznaczone do bezpos$redniego montazu okien i drzwi balkonowych.

Wkrety ramowe — specjalne wkrety z gwintem na catej dtugosci, przeznaczone do bezposredniego montazu okien
i drzwi balkonowych.

Klocki dystansowe — klocki drewniane lub z tworzywa sztucznego, przeznaczone do ustawienia okna w otworze
(usuwane po zamontowaniu okna).

Klocki podporowe — elementy sztywne (praktycznie nieodksztatcalne pod wpltywem obcigzen lub zmian
temperatury i wilgoci) zapewniajgce skuteczne przeniesienie ciezaru okna na oscieze, z reguty wykonane z
tworzywa sztucznego lub twardego, impregnowanego drewna.

Konsola — element stalowy przeznaczony do podparcia okien montowanych w strefie izolacji termicznej
(wysunietych poza lico muru), pozwalajgcy na regulacje potozenia okna po zamocowaniu w osciezu.

Jednostka tadunkowa kontenerowa — jednostka tadunkowa uformowana przy uzyciu kontenera.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie stosowane wymagania
dotyczace robdét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja montazu okien

Montaz okien nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia
podanow ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Przy wykonywaniu robét montazowych okien nalezy wykorzystywac takze:

- instrukcje producenta

1.8. Nazwy i kody robot objetych zaméwieniem:

Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot

El El— montaz okien

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoine”
Kod CPV 45000000-7

Materiaty stosowane przy montazu okien i drzwi balkonowych, bedgce wyrobami budowlanymi w my$| Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow
budowlanych i uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane
na rynku krajowym, jezeli nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych, w zakresie
odpowiadajgcym ich witasciwosciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu co oznacza, ze ich wtasciwosci
uzytkowe umozliwiajg — prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych majg by¢
one zastosowane w sposob trwaty — spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.
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Wszystkie materiaty wykorzystywane do montazu okien i drzwi balkonowych powinny by¢é wprowadzone do
obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby stosowane przy montazu okien:
— okna,

— obrébki,

— materiaty uszczelniajgce,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materialy do wykonania robot montazowych okien i drzwi balkonowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach
technicznych).

2.2.1. Okna

Okna powinny posiada¢ wtasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie z
PN-EN 14351-1+A2:2016-10. W projekcie przewidziano okna drewniane o wspotczynniku przenikania ciepta
Umax 0,9 W/m2K.

Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materiaty), z ktérych okna i drzwi balkonowe sg wykonane,
tacznie z wszelkimi zastosowanymi powtokami i/lub srodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana
w odniesieniu do wszystkich elementéw sktadowych, majgcych wptyw na trwato$¢ wyrobow przy ich uzytkowaniu,
poprzez powotanie odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do
31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

Producent powinien réwniez podac informacje dotyczgce konserwacji okien i drzwi balkonowych oraz ich
czesci podlegajgcych wymianie.

Wymagane wtasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z zasadami podanymi w
dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy E.1 ,Odrebne okreslanie wiasciwosci dla okien” i sklasyfikowane
wedtug tablicy 1 ,Klasyfikacja wtasciwosci okien” zamieszczonych w PN-EN 14351-1+A2:2016-10.

2.2.2. Obrébki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takze obrobki progow drzwi balkonowych i/lub materiaty, z ktérych
wyroby sg wykonywane powinny spetniaé wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm,
europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu
okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych.

2.2.3. Materiaty uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a $ciang mogg byé stosowane, w
zaleznosci od rodzaju uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe — izolacja termiczna, wewnetrzne), materiaty
zestawione w tablicy 1 niniejszej specyfikac;ji.

Tablica 1. Materialy uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem lub drzwiami
balkonowymi a oSciezem

Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) Warstwa srodkowa (izolacja Warstwa wewnetrzna
¢ termiczna) (uszczelnienie)

Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Impregnowana tasma rozprezna
paroprzepuszczalna jednosktadnikowa paroszczelna
Folia paroprzepuszczalna Pianka poliuretanowa Folia paroszczelna
Folia elastyczna paroprzepuszczalna |[dwusktadnikowa Folia elastyczna paroszczelna
Tasma paroprzepuszczalna Wetna mineralna Kit trwale elastyczny
Tasma uniwersalna Korek Tasma uniwersalna
paroszczelna/paroprzepuszczalna paroszczelna/paroprzepuszczal
Kit trwale elastyczny na

Tasma paroszczelna

Wymienione materialty nie moga wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne z
otaczajgcymi je elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materialy uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji
projektowej a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
2.2.4. Inne wyroby i materiaty
Przy montazu okien i/lub drzwi balkonowych stosuje sie takze inne wyroby i materiaty:
+ elementy mocujgce okno/drzwi balkonowe w osciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,
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— Sruby, wkrety,
* elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podkiadki, katowniki stalowe, konsole,
* elementy wykonczeniowe:

— listwy maskujgce potaczenia okien w zestawy,

— katowniki, cwieréwatki i listwy maskujgce potaczenie styku ramy i tynku oscieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentaciji
projektowej, a takze spetnia¢ wymagania odpowiednich norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat
technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen
technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.

Elementy mocujace powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju
okien i sposobu ich mocowania.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi balkonowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej,

— kazda jednostka tadunkowa lub partia okien i drzwi balkonowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamkniecia) i oznakowane w sposéb umozliwiajgcy ich petng identyfikacje (petna nazwa wyrobu, ewentualnie
nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobow budowlanych, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania
(kopie deklaracji wiasciwosci uzytkowych, certyfikatow oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci
wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg
techniczna, itp.) oraz karty techniczne /katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania
wyrobéw, karty charakterystyki wyrobdw, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu okien i
drzwi balkonowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie wyrobow i materiatdbw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyroboéw do montazu okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywac zgodnie z wymaganiami normy
PN-B-05000, a aluminiowe zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna i drzwi balkonowe, z wyjgtkiem wyrobow uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy
przechowywaé¢ w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez
opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami producentéw oraz wymaganiami wtasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen
technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich
waznosci krajowych ocen technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobdéw i materiatéw powinno
by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Podiogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowych powinny by¢ utwardzone, poziome, rowne.
Dopuszcza sie w pomieszczeniach magazynowych poétotwartych stosowanie nieutwardzonego podtoza, ale
wowczas okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ na legarach utozonych réwnolegle do siebie. Wysokos¢
legaréw powinna wynosi¢ co najmniej 15 cm. Okna i/lub drzwi balkonowe nalezy ustawia¢ w odlegtosci co
najmniej 1,0 m od czynnych urzadzen grzejnych. Nalezy je przechowywac¢ w jednej lub kilku warstwach w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami, przy zachowaniu warunkow bezpieczenstwa. W zaleznosci od stopnia
wykonczenia powierzchni okien i drzwi balkonowych oraz rodzaju podioza w magazynie, wyroby nalezy
przechowywac zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 2.

Tablica 2. Sposoby przechowywania okien i drzwi balkonowych w zaleznosci od stopnia wykonczenia powierzchni
wyrobow oraz rodzaju podtoza w magazynie

Lp.| Rodzaj podtoza w Rodzaje wyrobow
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okna i drzwi balkonowe drewniane
jednokrotnie malowane i ostatecznie
magazynie wykonczone
gruntowane sposéb pakowania
pojedynczo w pakietach pojedynczo s\ﬁluzaklsj\z/%m
2 3 4 5 6 7
. |Podtoze W jednej Na progu - W jednej -
nieutwardzone (na |warstwie na oscieznicy; warstwie na
legarach) progu okna w warstwach progu
oscieznicy do tacznej oScieznicy
. |Podtoze utwardzong wysokosci2m,  INa legarach w W dwoch
drzwi balkonowe widwaoch lub trzech lub trzech
jednej warstwie  |warstwach warstwach

Sposoéb przechowywania okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami ich producenta.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7
3.2. Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi balkonowych

Montaz okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jako$é materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla
brygad roboczych wykonujgcych montaz okien i drzwi balkonowych. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy
uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych materiatéw i wyrobow.

Przy montazu okien i drzwi balkonowych nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i
sprzet do:

a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi balkonowych w osciezach,
c) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywania montazu na wysokosci wymagajgcej uzycia rusztowan.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7
4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace srodkow transportu
Wyroby i materiaty do montazu okien i drzwi balkonowych mogg by¢ przewozone jednostkami samochodowymi,
kolejowymi i wodnymi.

Wymagania dotyczgce srodkow transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi balkonowych
w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi
(zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatbw powinny by¢ zgodne z wymaganiami
przedmiotowych dotyczgcych tych wyrobow i wytycznymi (zaleceniami) producenta.
4.3. Zasady tadowania okien i drzwi balkonowych na srodki transportu

4.3.1. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie drogowym
Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly rownolegte do
podtuznej osi pojazdu, z tym Ze okna — na progach oscieznic, drzwi balkonowe — na stojakach o$cieznic. Wyroby
nieszklone, w ktorych elementy oku¢ zamykajgcych wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy przesungé
wzgledem siebie o szerokos¢ skrzydta okiennego.
4.3.2. tadowanie okien i drzwi balkonowych w transporcie kolejowym i wodnym
Wyroby nalezy ustawiaé¢ pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty réwnolegte do podtuznej osi
wagonu (srodka ptywajgcego), z tym ze:
a) okna — na progach oscieznic,
b) drzwi balkonowe:

— o0 wysokosci oscieznicy mniejszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na progu oscieznicy,

— o wysokosci oscieznicy wiekszej od wysokosci bocznych $cian wagonu na stojaku oscieznicy.

Wyroby nieszklone, w ktérych okucia zamykajgce wystajg ponad powierzchnie skrzydta, nalezy przesungc
wzgledem siebie o szerokos¢ ramiaka skrzydta.

norm
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Zaleca sie tadowanie wyroboéw w dwoéch lub trzech warstwach pod warunkiem, ze wysokos¢ bloku nie moze
przekroczyé wysokosci bocznych $cian wagonu.
4.4. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w srodkach transportowych
Ustawione wyroby w srodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Potgczenia powinny zapewniac stabilnosc i
zwartos¢ tadunku oraz zabezpieczaC go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow. Wyroby nalezy
zabezpieczac przez:
a) Sciste ich ustawienie w rzedach,
b) wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi,
c) usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych,
d) tgczenie rzeddw w bloki w transporcie kolejowym i wodnym za pomocg rozpor a w transporcie drogowym za
pomocg elementéw mocujgcych,
e) usztywnienie blokéw za pomocg progow,
f) ustawienie w przestrzeni miedzy drzwiowej w wagonach wyrobéw w ten sposob, aby nie blokowaty drzwi.
W przypadku tadowania wyrobéw dwuwarstwowo, gérng warstwe nalezy zabezpieczy¢ podobnie jak dolna.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

5.2. Warunki przystgpienia do montazu okien i drzwi balkonowych

Do montazu okien i drzwi balkonowych mozna przystgpi¢ po ukohczeniu robét stanu surowego, przykryciu
budynku i zakonczeniu wigkszosci robdt mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakonczeniem robot mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkow
cieplno-wilgotno$ciowych w pomieszczeniach.

W przypadku okien drewnianych nalezy nie dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek wilgotnosci wzglednej
powietrza w pomieszczeniach (kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest wiec sprawdzenie
stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego wietrzenia pomieszczen w okresie
jesienno-zimowym.

W $cianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe nalezy wbudowywaé przed wykonaniem
ocieplenia.

Przed przystgpieniem do montazu okien i/lub drzwi balkonowych w budynkach nowych nalezy sprawdzic:

— prawidtowosé wykonania Scian,

— rodzaj, stan wykonczenia i prawidtowo$¢ wykonania osciezy,

— zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami podanymi w dokumentacji projektowe;j,

— czy wymiary okien i drzwi balkonowych oraz otworéw umozliwiajg prawidtowe ustawienie i podparcie okien z
zachowaniem witasciwej szerokosci szczeliny na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznicg.

— przygotowaé otwory do montazu — usung¢ wszelkie dostrzezone nieprawidtowosci i oczysci¢ z pytu, kurzu,
zanieczyszczen oraz gruzu.

Odchytki od wymiaru nominalnego powinny wynosi¢ dla otworow:

* do 3 m z nieprzygotowanym osciezem +12 mm,
* od 3 do 6 m z nieprzygotowanym osciezem 16 mm,
* do 3 m z gotowym oSciezem 10 mm,
* od 3 do 6 m z gotowym oSciezem +12 mm.

UWAGA: Graniczne odchytki przekgtnych otworéw okiennych podane sg w tablicy 1 a schematy pomiaréow
otwordw okien/drzwi na rysunkach 2-4, zamieszczonych w pkt. 4.2. Warunkoéw technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzw
balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

5.3. Ogdlne zasady montazu okien i drzwi balkonowych

5.3.1. Usytuowanie okna / drzwi balkonowych w osciezu
I Okno i/lub drzwi balkonowe nalezy sytuowac¢ w osciezu tak, aby nie powstaty mostki termiczne, prowadzace
do skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie o$cieznicy lub powierzchni oscieza.
Na wewnetrznych powierzchniach oscieza powinna sie utrzymywaé temperatura wyzsza o minimum 1°C od
temperatury punktu rosy.
UWAGA: Biorgc pod uwage rozktad temperatury w obszarze przylegajagcym do miejsca zamocowania okna
(w tym réwniez w szczelinie potaczenia okna z o$ciezem) mozna oceni¢, na podstawie przebiegu izoterm,
mozliwos¢ wystgpienia wykroplenia na powierzchni oscieznicy, oscieza lub wewnatrz potgczenia.
Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowac ogdlne zasady usytuowania okien:
— w Scianie jednowarstwowej— w potowie grubosci $ciany,
— w $cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym — w strefie umieszczenia izolacji termicznej,
— w Scianie z ociepleniem zewnetrznym — w licu muru lub przed licem muru.
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W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek
zastaniat stojaki i nadproze osScieznicy na szeroko$¢ nie wiekszg niz potowa szerokosci ksztattownika
oscieznicy.

W budynkach energooszczednych lub pasywnych ze $cianami dwuwarstwowymi z zewnetrzng izolacja
termiczng okna powinny by¢ czeSciowo lub catkowicie wysuniete przed lico muru. W przypadku okien
mocowanych z zastosowaniem rozwigzan systemowych (konsole, wsporniki, kgtowniki lub ramy nosne)
powinny by¢ one sytuowane w warstwie izolacji termicznej.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze

Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewnia¢:

— luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiany wymiaréw okna / drzwi
pod wptywem temperatury, wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nieograniczajgce funkcjonalnosci
okna / drzwi,

— miejsce dla klockéw dystansowychi podporowych.

Do posadowienia progu oscieznicy okien / drzwi stosuje sie zgodnie z wytycznymi ich producenta klocki,
kliny z impregnowanego drewna lub z PVC, belki drewniane (czasami elementy poszerzajgce z PVC, o ile
takie sg przewidziane w dokumentacji producenta) oraz listwy progowe, ksztattowniki aluminiowe, katowniki,
konsole i wsporniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byla zapewniona mozliwosc
odksztatcania sie ksztattownikow okien.

Przy montazu drzwi balkonowych uchylno-przesuwnych dolna szyna jezdna powinna by¢ podparta stabilnie
na catej dtugosci, poprzez rozmieszczenie klockow podporowych pod szyng, z zachowaniem maksymalnych
odstepdéw do 300 mm.

Klockéw podporowych nie stosuje sie w przypadku montazu okien przy uzyciu konsoli, wysunietych przed
lico muru i usytuowanych w warstwie izolacji termicznej.

Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkdbw rozporowych, srub lub kotew, bez zastosowania klockow
podporowych, jest niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.

Klocki dystansowe, stuzgce do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢
usuniete, nie nalezy natomiast usuwac klockéw podporowych.

Minimalne wymiary szczelin miedzy ramg oscieznicy a o$ciezem umozliwiajgce konieczne odksztatcanie sie

ksztattownikow okien lub drzwi balkonowych podane sg w tablicy 3 i 4 niniejszej specyfikacji, zgodnie z pkt.

5.1. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych. Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe,

zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

Tablica 3. Minimalna szerokoS¢ szczelin miedzy ramg os$cieznicy a osciezem przy uszczelnieniach kitami
elastycznymi*

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow

Szerokosc¢/dtugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)
do1,5[do2,5|do3,5[do4,5|do2,5[do3,5|do4,5
Minimalna szerokos¢ szczelin — b, t

(mm)

PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwa PMMA* (barwione w masie) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA* 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru

iasnego) 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru

ciemnego) 10 15 20 25 10 10 15
Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

* Materiat uszczelniajgcy powinien wykazywac sie odksztatcalnoscia 25%,
* PMMA — polimetakrylan metylu

t — gtebokos¢ uszczelnienia, b — szerokos¢ uszczelnienia

Przy wykonywaniu uszczelnien z kitéw trwale elastycznych nalezy przestrzega¢ zasady, ze gtebokos¢ warstwy

uszczelnienia t powinna odpowiadac¢ co najmniej potowie szerokosci szczeliny b i wynosi¢ nie mniej niz 6 mm.
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Tablica 4. Minimalna szeroko$¢ szczelin miedzy ramg oscieznicy a osciezem przy uszczelnieniach
impregnowanymi tasmami rozpreznymi*

Oscieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Rodzaj ksztattownikow

Szerokosc¢/dtugos¢ okien/drzwi balkonowych (m)
do1,5[do2,5|do3,5[do4,5|do2,5[do3,5|do4,5
Minimalna szerokos¢ szczelin — b, t
(mm)

PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwa PMMA* (barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 8
PVC z warstwg PMMA* 6 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadkg termiczng (koloru 6 8 10 10 8 8 8
jasnego)

A_Iuminiowe z przektadkg termiczng (koloru 6 8 10 10 8 8 8
ciemnego)

Drewniane 6 8 8 8 6 8 8

* Glebokos¢ uszczelnienia t nalezy dopasowac w zaleznosci od jego szerokosci,
b — uzgodni¢ z producentem tasm uszczelniajgcych, * PMMA — polimetakrylan metylu

Maksymalny wymiar szczeliny miedzy oscieznicg okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy

stosowaniu pianek jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymainie 30 mm.

Dopuszczalne odchytki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do 3,0 m

powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m i nie wigcej niz 3 mm fgcznie.

Przy elementach o wigkszych wymiarach, wystepujgce odchyiki nie mogg mie¢ negatywnego wplywu na

funkcjonalnos¢ okien lub drzwi balkonowych.

5.3.3. Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych w osciezu

Mocowanie powinno by¢ wykonane w taki sposo6b, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly
przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na konstrukcje budynku, a funkcjonalno$¢ okien byta zachowana,
tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.
Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.
Do mocowania okien w scianie budynku — w zaleznosci od rodzaju sciany (monolityczna, warstwowa) i
sposobu mocowania stosuje sie kotki rozporowe/dyble, kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wyfgcznie do
uszczelnienia i ocieplenia szczeliny miedzy oknem a sciana.
Kotki rozporowe/dyble stosuje sie do betonu, muru z cegly dziurawki, pustakéw ceramicznych i cementowych,
gazobetonu, kamienia naturalnego itp.
Sruby mogg byé stosowane do mocowania os$cieznic do betonu, cegly petnej, cegty silikatowej, cegty
dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp. Nalezy stosowac sruby dostosowane do materiatu oSciezy.
Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do stosowania
dybli, np. przy mocowaniu dolnym (progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.
W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. tgczniki mocowane sg do
komory wewnetrznej ksztattownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podktadki metalowe;j,
wykluczajgcej przenoszenie obcigzen na przektadki termiczne z tworzyw sztucznych.

5.3.4. Zasady mocowania okna/drzwi balkonowych przed lico muru
Okna wysuniete catkowicie lub czesciowo przed lico sciany zewnetrznej mocuje sie zgodnie z rozwigzaniem
przewidzianym w dokumentacji projektowej, przy uzyciu:

konsoli, wspornikdw lub katownikow stalowych stosowanych zgodnie z wytycznymi i wskazdéwkami ich
producenta,

specjalnych ram nosnych z odpowiednich materiatow przyklejanych i mocowanych mechanicznie do $cian od
zewnatrz (poszerzajacych wymiar oscieza), w ktérych osadzone bedg okna (okno wstawiane jest w
przygotowang rame, mocowane wkretami ramowymi, uszczelniane i izolowane termicznie metodg
trojwarstwowg — tadma paroszczelna od wewnatrz, izolacja z pianki poliuretanowej w czesci Srodkowej i tasma
paroprzepuszczalna od zewnatrz — lub wielofunkcyjna tasma rozprezng),

wspornikow z dodatkowym wykorzystaniem podpér montowanych na zewnatrz muru, w miejscach
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przewidzianych dla klockow podporowych i dystansowych wraz z obudowg oscieznicy nosng ramkg izolacyjna.
5.3.5. Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang
Uszczelnienie powinno zabezpieczy¢ szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od
strony zewnetrznej oraz wilgoci z powietrza przenikajgcego z pomieszczenia od strony wewnetrzne;.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatow
uszczelniajgcych, dotyczacych:

— zgodno$ci chemicznej stykajgcych sie ze sobg materiatéw,

— oczyszczenia powierzchni przylegania,

— zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),
— wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie skfada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i zewnetrzne;j.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materialdbw paroszczelnych w formie tasm, folii
uszczelniajgcych, kitow trwale elastycznych (silikondw) nieprzepuszczajgcych powietrza i pary wodne;.

Uszczelnienie to powinno nie dopuszcza¢ do przenikania pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny miedzy
oknem a $ciang budynku, a tym samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a
osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury punktu rosy).

Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej.
Przestrzeganie tej zasady umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewngtrz budynku.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
Warstwa srodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajgcej (np. pianki poliuretanowej) lub
mineralnych materiatdw izolacyjnych (np. wetny), ktére zapewniajg izolacje termiczng i akustyczng potaczenia
okna ze $ciana.

Szczelina migedzy oscieznica a oSciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwa izolacji termiczne;j.

Pianki stosowane do wypetnienia potgczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie
mogg wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substancji szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury
otoczenia, przy ktorej mogg by¢ uzyte oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas wtryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypetnienie szczeliny, a jednocze$nie nie
wolno doprowadzi¢ do odksztatcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych lub tasm warstwowych
badz folii paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednoczesnie wykonane w taki sposéb, aby nie
byto mozliwosci przenikania wody opadowej do wnetrza szczeliny miedzy oknem a $ciana.

Uszczelnienie powinno by¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.
5.4. Ogdlne zasady osadzania parapetéw okiennych i obrobek progéw drzwi balkonowych

5.4.1. Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowe;j

tak, by spetnione byty nastepujace wymagania:

— osadzanie parapetu nalezy rozpoczgé¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

— parapet powinien wystawac poza ptaszczyzne $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

— mocowanie do oscieznicy powinno by¢ dostatecznie mocne,

— miejsca pofgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione taSmami rozpreznymi i
silikonem,

— pofaczenia boczne parapetu z o$ciezami oraz w narozu (okno — mur — parapet) powinny zapewniaé¢ ciggtosc
uszczelnienia (przykfady uszczelnienia parapetu zewnetrznego na styku z osciezem przedstawione sg w
zatgczniku 2 (rys. Z2-16) Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych. Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 r.),

— przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil
progowy oscieznicy (wywiniecie kofnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia
tasmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci potgczenia),

— przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. wydry w ramiaku
progowym,

— o0sadzenie parapetu z kamienia lub elementdéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem na styku
oScieznicy i oscieza izolacji przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieznicy, tak jak w
obrobkach drzwi balkonowych (pkt 5.4.3. niniejszej specyfikacji technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwroéci¢ uwage na:

zmiane ich wymiarow pod wplywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co 250 cm),

podparcie i zabezpieczenie parapetéow przed podrywaniem do gory przez wiatr,

wyttumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

— dostosowanie potgczen koncowych parapetéw z osciezami do konkretnego rozwigzania elewaciji.

5.4.2. Parapety wewnetrzne
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Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczg¢ po zakohczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,
z uwzglednieniem uszczelnienia pod progiem oscieznicy.

Parapety wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czeSci oScieza, zgodnie z rozwigzaniami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem os$cieznicy powinna by¢ tak
uszczelniona, aby nie dopuscic¢ do przedostawania sie wody i pary wodnej do przestrzeni pod progiem oscieznicy.
5.4.3. Obroébki progéw drzwi balkonowych
Progi balkonowe ze wzgledu na duze zagrozenie wodg nalezg do miejsc krytycznych, trudnych do uszczelnienia.
Dokumentacja projektowa powinna wiec zawiera¢ szczegétowe rozwigzania sposobow obrobienia tych miejsc.

Obrébki progéw balkonowych nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektows.

Przy uszczelnianiu progéw nalezy zachowywac réznice poziomdw miedzy goérng krawedzig izolacji
przeciwwilgociowej ptyty balkonu (tarasu) a przewidywanym poziomem wykonczenia powierzchni balkonu.
Réznica poziomow wykonczenia ptyty balkonu i gornej krawedzi izolacji przeciwwilgociowej z materiatow
rolowych, wywinietej na ksztattownik progu, powinna wynosi¢ 15 cm.

Odstepstwo od powyzszego wymogu jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy w dokumentacji przewidziano
rozwigzania systemowe obrébek progow (tasmy uszczelniajgce, ksztattki wtopione w mase hydroizolacyjng) badz
w ptycie balkonu lub tarasu zaprojektowano odprowadzenie wody w pasie bezposrednio przylegajagcym do progu
drzwi balkonowych.

5.5. Lgczenie okien w zestawy

Okna lub okna i drzwi balkonowe mozna tgczy¢ w zestawy:
— poziome,
— pionowe.
Potaczenia okien i/lub drzwi balkonowych w zestawach muszg zapewnia¢ szczelno$¢ na przenikanie wody
opadowej i powietrza oraz wtasciwg wspétprace tgczonych elementow.
5.5.1. Zestawy poziome
Potaczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych drewnianych mogg by¢ wykonywane na
»obce piéro”, osadzone we wrebach stojakéw oscieznic na catej ich wysokos$ci, uszczelnione kitem silikonowym i
skrecone za pomocg wkretow o rozstawie nie wiekszym niz 80 cm. Oscieznice okien i drzwi balkonowych
drewnianych mogg byc¢ rowniez fgczone przy zastosowaniu poszerzajgcego elementu posredniego lub stupka.
Potgczenia w zestawy poziome okien lub okien i drzwi balkonowych z ksztattownikéw aluminiowych badz z
tworzyw sztucznych nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami producenta systemu.
5.5.2. Zestawy pionowe
taczenie okien w zestawy pionowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami
producenta systemu.
Pofgczenia takie na ogdt wymagajg zamocowania dodatkowego poziomego elementu miedzy oscieznicami
stykajgcych sie okien.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7

6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy ocenié stan $cian i przygotowania osciezy do

robot montazowych oraz przeprowadzi¢ kontrole wyrobéw i materiatow wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbior robdt poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:

— prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegotowa specyfikacja techniczna,

— rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowo$¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi),

— zgodnos¢ wymiaréw otwordw z wymiarami projektowanymi,

— mozliwos¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznicg.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegotowych

specyfikacjach

technicznych oraz w pkt. 5 niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy, II
a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.2.2. Kontrola jako$ci materiatow i wyrobow

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢:

— zgodno$¢ okien i drzwi balkonowych oraz obréobek z aprobatg techniczng — wydang do 31 grudnia 2016 r., a
po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowag oceng techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng w
zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

— zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrobek z dokumentacjg projektowg i niniejsza specyfikacjg
techniczna,

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu
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do powszechnego obrotu (kopie deklaracji wlasciwosci uzytkowych) lub jednostkowego zastosowania
wyrobow uzywanych w robotach montazowych (o$wiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu
budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng),

— stan opakowan (oryginalnos¢, szczelnos¢) oraz sposob przechowywania wyrobéw i terminy przydatnosci
materiatow uszczelniajagcych.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentow. Badania te
w szczegoblnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu prawidtowosci wykonania:

— podparcia progu oscieznicy,

— zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na calym obwodzie oscieznicy (zachowania
odstepow miedzy tgcznikami mechanicznymi),

— izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oSciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie
izolacji pod progiem oscieznicy,

— uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatdbw uszczelniajgcych i przestrzegania zalecenh
technologicznych,

— obrdbek progu drzwi balkonowych,

— o0sadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane

w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowﬂi akceptowane przez inspektora

nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania

dotyczace montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych wykonanie montazu,

— jakosci robét montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem
do robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy |dotyczqce wykonanych
robot.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedlug pkt. 10.2. Warunkow
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien
i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét
z dokumentacjg projektowa i niniejszg specyfikacja techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz
pomiarow dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m
nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m i nie wiecej niz 3 mm tgcznie,

c) sprawdzenie réznicy dtugosci przekgtnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci przekatnych nie powinna
by¢ wigksza od 2 mm przy dtugosci elementow do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidlowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan, otwarte skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie
zamykac sie lub otwierac,

e) sprawdzenie szczelnosci zamontowanego okna/drzwi balkonowych i prawidtowosci regulacji oku¢ — zamkniete
skrzydto powinno przylegac réwnomiernie do oscieznicy zapewniajgc szczelnos¢ miedzy tymi elementami.

f) sprawdzenie ewentualnego odksztatcenia ram — odksztatcenia, w tym zmiany ksztattu i wymiaréw, nie powinny
w istotny sposdb pogorszy¢ sprawnosci dziatania (funkcjonalnosci) okien/drzwi balkonowych oraz powodowac
uszkodzen ich elementow (np. wyrwania lub uszkodzenia oku¢, uszczelek i ram, korozji bgdz wypinania okuc).
Wielkos¢ odksztatcen ram nie powinna przekraczacé:

—oknaz PVC 1,5 mm/1 m,

— okna drewniane 1,0 mm/1 m,

— okna aluminiowe 1,0 mm/1 m.

Odksztatcenia nalezy mierzy¢ na zamknietych skrzydtach.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikaciji
technicznej, w tym wymaganiami podanymi w pkt. 5., oraz opisane w dzienniku budowy
i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOspecawie standardowej 176
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7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7
7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robét montazowych okien i drzwi balkonowych

Powierzchnie okien i drzwi balkonowych oblicza sie w metrach kwadratowych:
* w Swietle oscieznic.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi balkonowych elementami ulegajacymi zakryciu sg mocowanie oscieznicy
na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a
osciezem. Odbiodr tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i drzwi balkonowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji, a wyniki tych
badan poréwnac z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.3. i 5.5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje
okna lub drzwi balkonowych za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg
specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac (obsadzenie parapetéw zewnetrznych i
wewnetrznych, otynkowanie osciezy, montaz listew maskujacych).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajace zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowyﬁub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt
8.4. niniejszej specyfikaciji).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku,
prowadzonych robét

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatdw i wyrobéw budowlanych do obrotu lub
udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioru robét ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszgce sie do zastosowanych materiatéw,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Montaz okien i/lub drzwi balkonowych powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny by¢ przyjete. W
takim przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskazac¢ na koniecznos¢ regulacji oku¢), usungc
niezgodnosci robot montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawic¢ okna i/lub drzwi balkonowe ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg funkcjonalnosci
i trwatosci okien i drzwi balkonowych zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z
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jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do demontazu
wadliwie wbudowanych okien i/lub drzwi balkonowych, zamontowania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z zamdéwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a

wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po uzytkowaniu w

tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym czasie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z

usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia
prawidtowosci otwierania i zamykania okien i/lub drzwi balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.
8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)” niniejszej specyfikaciji.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w zamontowanych oknach i/lub drzwiach balkonowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie montazu okien i/lub drzwi balkonowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robaét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robaot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Rozliczenie robét zgodnie z zawartg umowg z Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy

1.

2. PN-EN 410:2011 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych
wiasciwosci oszklenia.

3. PN-EN ISO 717-1: 2013-08 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjno$ci  akustycznej elementéw budowlanych —
Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych (oryg.) (wersja
angielska).

4. PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — Przepuszczalno$é powietrza — Metoda badania
(oryg.) (wersja angielska).

5. PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Metoda badania (oryg.)
(wersja angielska).

6. PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi — Odporno$é na wielokrotne otwieranie i
zamykanie — Metoda badania (oryg.) (wersja angielska).

7. PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania
i klasyfikacja.

8. PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody
badan.

9. PN-EN 1627:2012 Drzwi, okna, sciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornosc¢ na
wlamanie — Wymagania i klasyfikacja.

10. PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornosc¢ na
wtamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
obcigzenie statyczne (oryg.) (wersja angielska).
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11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

PN-EN 1629+A1:2016-02

PN-EN 1630+A1:2016-02

PN-EN ISO 10077-1:2007

PN-EN ISO 10077-2:2012

PN-EN 12207:2017-01

PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2016-05

PN-EN 12211:2016-04
PN-EN 12400:2004

PN-EN 12365-1:2006

PN-EN 12365-2:2006

PN-EN 12365-3:2006

PN-EN 12365-4:2006

PN-EN 12519:2007
PN-EN ISO 12567-1:2010

PN-EN ISO 12567-2:2006

PN-EN 13049:2004
PN-EN 13115:2002

PN-EN 13123-1:2002

PN-EN 13123-2:2004

PN-EN 13124-1:2002

PN-EN 13124-2:2004

PN-EN 13141-1:2006

PN-EN 13363-1+A1:2010

Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na
wltamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
obcigzenie dynamiczne (oryg.) (wersja angielska).

Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje — Odpornos¢ na
wtamanie — Metoda badania dla okreslenia odpornosci na
proby wtamania recznego (oryg.) (wersja angielska).

Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji —
Obliczanie wspoiczynnika przenikania ciepta — Czes¢ 1:
Postanowienia ogolne.

Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji —
Obliczanie wspoiczynnika przenikania ciepta — Czes¢ 2:
Metoda komputerowa dla ram.

Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja
(wersja angielska).

Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -—
Klasyfikacja (oryg.) (wersja angielska).

Okna i drzwi — Odpornosé na obcigzenie wiatrem — Metoda
badania (oryg.) (wersja angielska).

Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i
klasyfikacja.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 1:
Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych — Czes$¢ 2: Metoda
badania liniowe;j sity Sciskajgce;.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych — Czes¢ 3: Metoda
badania powrotu poodksztatceniowego.

Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych — Czes¢ 4. Metoda
badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym
starzeniu.

Okna i drzwi — Terminologia

Cieplne wilasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej —
Czesc¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

Cieplne wilasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej —
Czes¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajgce z ptaszczyzny.

Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda
badania, wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i klasyfikacja.

Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia
pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i
klasyfikacja — Czes$¢ 1: Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja
angielska).

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda

badania — Cze$¢ 2: Préba poligonowa (oryg.) (wersja
angielska).

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda
badania — Czes¢ 1. Rura uderzeniowa (oryg.) (wersja
angielska).

Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda
badania — Cze$¢ 2: Préba poligonowa (oryg.) (wersja
angielska).

Wentylacja budynkow - Badanie wiasciwosci
elementéw/wyrobéw do wentylacji mieszkan — Cze$¢ 1:

Urzgdzenia do przeptywu powietrza, montowane w
przegrodach zewnetrznych i wewnetrznych.

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone 2z
oszkleniem —  Obliczanie  wspétczynnika przenikania
promieniowania stonecznego i swiatta — Czes¢ 1: Metoda
uproszczona.
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35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

PN-EN 13363-2:2006

PN-EN 13420:2011

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN 13501-5:2016-07

PN-EN 14608:2006

PN-EN 14609:2006
PN-EN 14351-1+A2:2016-10

PN-EN I1SO 10140-1:2016-10

PN-EN ISO 10140-2:2011

PN-EN I1SO 10140-3:2011

Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane 2z
oszkleniem — Obliczanie wspotczynnika przenikania catkowitej
energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes¢ 2:
Szczegdtowa metoda obliczania.

Okna — Zachowanie sie pomigedzy dwoma réznymi klimatami —
Metoda badania (oryg.) (wersja angielska).

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkéw — Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakgcji
na ogien.

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkéw — Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow
badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy (oryg.)
(wersja angielska).

Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie
skrzydta.

Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

Okna i drzwi — Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne —
Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez witasciwosci
dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci
(wersja angielska).

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes¢ 1: Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobow (oryg.) (wersja angielska).

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes$¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od
dzwigkow powietrznych (oryg.) (wersja angielska).

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej

PN-EN ISO 10140-3:2011/A1:2015-07elementéw budowlanych — Czes$¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od

PN-EN I1SO 10140-4:2011

PN-EN ISO 10140-5:2011

dzwigkow uderzeniowych (oryg.) (wersja angielska).

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Czes¢ 4: Procedury pomiarowe i
wymagania (oryg.) (wersja angielska).

Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej

PN-EN ISO 10140-5:2011/A1:2014-09¢elementow budowlanych — Czes¢ 5: Wymagania dotyczace

PN-EN 1990:2004

PN-EN 1990:2004/A1:2008
PN-EN 1990:2004/NA:2010
PN-EN 1991-1-4:2008

PN-EN 1991-1-4:2008/NA:2010
PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010
PN-B-02151-3:2015-10

PN-B-05000:1996
PN-B-10222:1998

PN-B-91000:1996

laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia (oryg.)
(wersja angielska).
Eurokod — Podstawy projektowania konstrukcji.

Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje — Czes¢ 1-4:
Oddziatywania ogélne — Oddziatywania wiatru.

Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach —
Czes¢ 3. Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej
przegréd w budynkach i elementéw budowlanych.

Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.
Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i
poddaszy.

Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570 ).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 655).

— Ustawa z dnia 25 lutego 20011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. z

2015 r. poz. 1203).

1034. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdéine Kod CPV 45000000-7.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6

,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2016 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
(STANDARDOWE)

ST-12 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

(Kod CPV 45261210-9)

POKRYCIE DACHU DACHOWKA
(Kod CPV 45261211-6)
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
pokrywczych dachowkag ceramiczng zaktadkowa.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$é, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej
oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Zakres robot objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie pokry¢ dachowych z dachéwek
ceramicznych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania podktadéw i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania pokry¢ oraz ich odbioréw.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Dach — przekrycie ostaniajgce pomieszczenia budynku lub budowli przed czynnikami atmosferycznymi oraz
przenoszgce obcigzenia zewnetrzne od $niegu i wiatru.

Stropodach — przekrycie spetniajgce jednoczesnie role przekrycia stropowego i dachowego.

Pokrycie dachowe — wierzchnia, wodochronna warstwa dachu lub stropodachu, przymocowana do podtoza i
odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych tzn. opadéw, wiatru, stofca i mrozu: dobor wtasciwej warstwy
pokrycia zalezy od ksztattu architektonicznego oraz funkcji budynku, rodzaju i materiatu podioza oraz spadku
potaci dachowej; podtoze pod pokrycie dachowe powinno spetnia¢ wymagania wynikajgce z rodzaju i sposobu
ukfadania materiatéw hydroizolacyjnych.

Podtoze pod pokrycie dachowe — ciggta powierzchnia potaci dachowej przeznaczona do uktadania pokrycia
dachowego; termin stosowany w robotach dekarskich tgcznie z pokryciami z wyrobow rolowych.

Podktad pod pokrycie dachowe — powierzchnia potaci dachowej przeznaczona do uktadania pokrycia dachowego;
termin stosowany w robotach dekarskich fgcznie z pokryciami z wyrobow rolowych.

Podktad pod pokrycie dachéwkowe — taty drewniane przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod
katem okreslonym dla poszczegdlnych typow pokry¢ w PN-B-02361:2010.

Jednostka fadunkowa — zbior wyrobéw odpowiednio uformowany i zespolony o zunifikowanych wymiarach i
masie, przystosowany do zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania, zatadunku, transportu i
wytadunku.

Wyroby luzem — pojedynczy wyrdb lub wyroby nie wchodzgce w skiad jednostki tadunkowej i nie przystosowane
do zmechanizowanych czynnos$ci podczas przechowywaniai transportu.

1.6. Ogolne wymagania dotyczgce robét pokrywczych z dachéwek

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST
,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

1.7. Dokumentacja rob6t pokrywczych z dachowek

Dokumentacja wykonania robot pokrywczych z dachéwek stanowi cze$¢ sktadowg dokumentacji budowy, ktorej
wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

W opisie technicznym zawartym w dokumentacji projektowej powinny by¢ podane co najmniej nastepujgce
dane:

— rodzaje i charakterystyki materiatéw niezbednych do wykonania pokrycia dachowego, obrébek i uszczelnien,

— pochylenia pofaci, spadki podtuzne rynien dachowych i koryt odwadniajgcych,

— rodzaj podtoza i sposdb przygotowania go pod pokrycie z dachéwek,

— sposo6b wykonania i opis ukfadu warstw pokrycia.

Czesc¢ rysunkowa dokumentaciji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

— rzut dachu i przekroje poprzeczne z podaniem pochylenia potaci,

— usytuowanie na pofaciach zlewoéw (koszy), z ewentualnym szczegétem ich wykonania,

— rozmieszczenie rynien i rur spustowych z podaniem ich srednic oraz spadkéw podtuznych rynien,

— rozmieszczenie podstaw urzgdzen wentylacyjnych, komindw, wytazow, $Swietlikbw dachowych, okien
potaciowych, wywiewek kanalizacyjnych oraz innych elementéw ponad dachowych lub urzgdzeh montowanych
na state na dachu,
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— rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych, muréw ogniowych, Scian attykowych itp.,

— sposoéb mocowania i podparcie instalacji odgromowej,

— przekroje warstw dachu z podaniem rodzaju i grubosci materiatdw w poszczegdlnych warstwach,

— szczegoly pokrycia np. w kalenicy i na grzbietach (narozach) oraz w pasie przyokapowym, szczegoty potgczen
pokrycia z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie dachu.

1.8. Nazwy i kody robot objetych zaméwieniem:
Grupy robot, klasy robét lub kategorie robot

El - El pokrycie dachu dachoéwka

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

Materiaty stosowane do wykonywania robot pokrywczych dachowka ceramiczng i cementowg bedgce wyrobami
budowlanymi w mys$l Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. oraz rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane
warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG, moga by¢
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu co
oznacza, ze ich wiasdciwosci uzytkowe umozliwiajg — prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym, w ktérych majg byé one zastosowane w sposoéb trwaty — spetnienie podstawowych wymagan, o
ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane.

Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach pokrywczych dachéwkg ceramiczng i cementowg powinny
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wiec
posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowanga normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete norma zharmonizowang — dla

ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a

dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty

wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czlonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim

Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sa nieobjete

zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10

rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wilasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan

przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposdb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych oznaczonych
zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyrob stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty

produkciji.

2.2.  Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachu dachéwkag powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych — wydanych
do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Materiaty podstawowe:

— dachoéwki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetniaé wymagania okreslone w

PN-EN 1304:2013-10.

Dachéwka ceramiczna zaktadkowa matowa w kolorze naturalnej czerwieni gat. 1.

2.2.2. Materiaty pomocnicze:

— uchwyty systemowe do fat kalenicowych i grzbietowych,

— gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachoéwek i ggsiorow,

— drut do przywigzywania dachowek i ggsioréw do gwozdzi lub tat — powinien by¢ ocynkowany, miekki, o

$rednicy 1,0-1,6 mm,

— nieceramiczne i niecementowe systemowe akcesoria uzupetniajgce do pokry¢ dachéwka takie jak: tasmy i
listwy uszczelniajgce lub wentylacyjne, tasmy do obrdébek, grzebienie okapu, siatki ochronne okapu,
— zaprawa do uszczelniania stykow spetniajgca wymagania okreslone w dokumentacji projektowej, zgodnie z
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PN-EN 998-1:2016-12 lub PN-EN 998-2:2016-12.

Wszystkie wyzej wymienione materialy muszg mie¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta
dachowek i odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (norm, europejskich ocen
technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich
waznosci krajowych ocen technicznych).

2.2.3. Blacha cynkowo-tytanowa

Blacha ze stopu cynkowo-tytanowego stanowi szczegolne tworzywo zaréwno z punktu widzenia technicznego, jak

i estetycznego, gdyz mozna jg wysmienicie formowac i przerabiac. Na jej powierzchni, pod wptywem warunkéw

atmosferycznych, tworzy sie samoczynnie warstwa ochronna, ktéra powoduje wysokg odpornosé korozyjng

nadajgc réwnoczes$nie estetyczny wyglad.

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest jako naturalna lub patynowana w typowych grubo$ciach — 0,5;
0,55; 0,6; 0,7; 0,8 i 1,0 mm, a dostepna jest w formie arkuszy i taSmy o szerokosci 1000 mm (100 cm) w rolkach.
Do pokryé dachowych stosuje sie najczesciej blachy o grubosci 0,55-0,7 mm.

Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy cynkowo-tytanowej jak na przyktad: panele na rgbek,
ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachéwki.

Wyroby winny spetniac wymagania normy PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobdéw z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu oraz PN-EN 506:2010
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub
cynkowej.

2.3. Warunki przyjecia wyrobow pokrywczych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachéwkag mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie opakowane i oznakowane w sposob umozliwiajgcy ich petng identyfikacje,

— spelniajg wymagane wilasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (dokumenty
towarzyszace wysytce powinny okreslac miedzy innymi kategorie przesigkliwosci i wynik badania
mrozoodpornosci dachéwek),

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu materiatow i wyrobow budowlanych, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania
(kopie deklaracji wiasciwosci uzytkowych, os$wiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu
budowlanego dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczna, itp.)
oraz karty techniczne /katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobéw, karty
charakterystyki wyrobow, informacje o zawartosci substancji niebezpiecznych, itp.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét pokrywczych dachéwkami wyrobdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do pokry¢ dachéwkag

Wszystkie wyroby do pokry¢é dachowka powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm, ewentualnie (w odniesieniu do wyrobéw ceramicznych)

wycofanej normy PN-B-12030:1996.

Dachowki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach sktadowych wygrodzonych, wyréwnanych,
utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wod opadowych.

Wyroby przechowuje sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki tadunkowe powinny by¢
sktadowane na paletach.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.
3.2. Sprzet do wykonywania robét pokrywczych dachéwka
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow do wykonania pokrycia dachowka.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw
Wyroby do pokry¢é dachéwkg mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
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Zatadunek i wytadunek wyrobdw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki,
wciagniki, wézki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowe;j.
Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w czasie transportu nalezy
stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywa¢ materialy wyscidtkowe,
amortyzujgce takie jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, Scinki pianki poliuretanowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

5.2. Warunki przystgpienia do robét pokrywczych dachowka

Do wykonywania robot pokrywczych dachéwkg mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robét

konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty

pokrywcze mogg by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajgcych je prac na dachu takich jak:

— deskowanie i pokrycie papg koszy (zlewow) dachowych,

— wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie komindw i nasad kominowych,

— otynkowanie lub spoinowanie komindw,

— osadzenie masztéw, nézek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzgcych przez pokrycie
dachowe, nieosadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego, uktadanych w
trakcie wykonywania robot pokrywczych,

— wykonanie obrébek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach,
masztach i podobnych elementach przechodzgcych przez pokrycie dachowe.

5.3. Wymagania dotyczgce podktadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych lub cementowych

Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych

pod kagtem okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Wymagania dotyczgce podkfadu z fat drewnianych pod pokrycia z dachéwek sg nastepujace:

— pochylenie ptaszczyzny podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych lub cementowych
powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i zgodne z wymaganiami normy PN-B-02361:2010,

— faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekroj 38x50 mm; (wymiary te mogg byc¢ inne, jezeli
wynikac to bedzie z obliczen statycznych),

— faty mocowane wzdtuz okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

— taty powinny by¢ utoZzone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac
sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢é mocowane za pomocg wspornikéw lub uchwytéw
systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

— odchylenie od poziomu tat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$¢ 1 metra i 30 mm na catej dtugosci
dachu,

— w przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do 38 mm w
celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywaé z wierzchem faty
okapowej,

— wzdiuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania gasioréw,

— wzdluz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska srodkowa (wzdituz
osi kosza), a po obu jej stronach — deski fgczone na styk,

— wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowg
wzdtuz osi kosza; grubos¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci tat,

— taty i deski powinny by¢é zabezpieczone przed zagrzybieniem Srodkami majgcymi aprobaty techniczne —
wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne),

— podkitad z tat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

— w podktadzie z tat powinny byé osadzone uchwyty do zawieszania rynien oraz usztywnione krawedzie
zewnetrzne,

— ptaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a fatg kontrolng potozong na co
najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku,

— rozstaw tat powinien by¢é dostosowany do rodzaju uktadanej dachéwki, zgodnie z wymaganiami producenta
systemu pokrywczego,

— podktad z tat powinien by¢ utozony, zgodnie z dokumentacjg projektowa, na ciggtym podkiadzie z folii
paroprzepuszczalnej lub na petnym deskowaniu pokrytym papa.

5.4. Warunki prowadzenia robot pokrywczych dachowkag

Krycie dachowka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury powietrza.
Roboty pokrywcze dachdéwkg z uszczelnianiem spoin zaprawg nalezy wykonywac tylko przy temperaturze nie
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nizszej niz 5°C, utrzymujacej sie przez catg dobe. Roboty przy uktadaniu dachéwek nie powinny by¢ prowadzone

wtedy, gdy wystepujg opady atmosferyczne.

5.5. Wymagania ogélne dotyczgce wykonywania pokry¢é dachowkg

a) Dachoéwki powinny by¢ utozone na faceniu prostopadle swojg dtugoscig do okapu.

b) Sznur przeciggniety miedzy skrajnymi dachoéwkami jednego rzedu wzdituz dolnych krawedzi dachowek
powinien by¢ w poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1
metra i 30 mm na catej dtugosci rzedu.

c) Dolne brzegi dachowek, rzedu sprawdzanego za pomocg poziomego sznura, nie powinny wykazywac
odchylen od linii sznura wigkszych niz £10 mm.

d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte ggsiorami zachodzgcymi jeden na drugi na okoto 8 cm. O ile
dokumentacja projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie stanowig inaczej, to pod gagsiory zaleca sie
utozenie specjalnych tasm uszczelniajgco-wentylujgcych.

e) Rzad gasioréw powinien tworzy¢ linie prostg, a dopuszczalne odchytki przy sprawdzaniu fatg nie powinny
przekracza¢ £10 mm.

f) Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywa systemowg stosowanego rozwigzania
pokrywczego lub nakrywa z blachy stalowej ocynkowanej bgdz cynkowo-tytanowe;j.

g) O ile dokumentacja projektowa i instrukcja producenta systemu pokrywczego nie stanowig inaczej, to pod
pokrycie — w rejonie okapu — nalezy zatozy¢ grzebienie zabezpieczajgce przed ptakami lub grzebienie
wentylacyjne.

h) Wszelkie elementy ponaddachowe powinny by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j
i instrukcji producenta systemu pokrywczego.

i) Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i instrukcji producenta
systemu pokrywczego bgdz pasmem z blachy o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm, zakohczonym rgbkami
lezgcymi, wchodzgcymi pod dachéwke.

j) Przycinanie dachéwek i innych elementéow systemowych nalezy wykonywac poza pofacia, tak by pyt nie dostat
sie na dachdéwke ani pod nia.

k) Obrébki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach) dachowych,
masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z:

— wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
5.6. Wymagania dotyczgce wykonania pokry¢ dachéwkg ceramiczng

5.6.1. Wymagania ogdlne pokrycia dachéwkg ceramiczng

Krycie dachu dachowka ceramiczng moze by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w:

— normie PN-B-10241:1971 dla krycia dachéwka ceramiczng karpiowka (pojedynczo, podwdjnie w koronke lub
tuske), holenderkg oraz zaktadkowg ciggniong i zaktadkowg ttoczong (marsylka),

5.6.2|Wymagania szczegotowe dotyczgce krycia dachéwkg ceramiczng karpiéwka,

holenderka
oraz zaktadkowa ciggniong i zakladkowg ttoczong (marsylka)

5.6.2.1. Zabezpieczenie dachowek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do spadku i pokrytej

podtuznymi pasami blachy cynkowo-tytanowej lub ocynkowanej o szeroko$ci w rozwinieciu co najmniej 20 cm, a

dolng krawedz dachowki nalezy zabezpieczyé przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske

okapowg. Jezeli gzyms jest murowany, a dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, kohce dachdéwek na
okapie powinny by¢ wysuniete poza krawedz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub cementowo-wapienne;.

W tym przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

5.6.2.2. Réwnos¢ powierzchni pokrycia

Dachowki powinny by¢ uktadane w ten sposéb, aby tata o dlugosci 3 m, przytozona na kazdym rzedzie dachowek

réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm dla dachowki

karpiéwki w gatunku | lub nie wiekszych niz 8 mm dla karpiéwki w gatunku Il oraz dachowki zaktadkowej
ciggnionej i marsylki.

Przy kryciu dachéwka holenderkg nie sprawdza sie rownos$ci powierzchni pokrycia.

5.6.2.3. Rozmieszczenie stykow prostopadtych do okapu

a) Przy pokryciu dachdwkag karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia), zakltadkowa ciggniong i marsylkg styki
prostopadte do okapu powinny by¢ w sasiednich rzedach przesuniete wzgledem siebie o pd6t szerokosci
dachowki. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ 1 cm przy kryciu karpiowka i £5 cm przy kryciu
dachowka zaktadkowa ciggniong oraz marsylka.

b) Przy pokryciu dachéwka holenderkg podiuzne styki dachéwek powinny tworzy¢ linie prostopadte do okapu.
Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ 1 cm na 1 metrze dtugoscii 3 cm na catej dlugosci pasa.

5.6.2.4. Wielkos¢ zaktadow

Poszczegdlne réwnolegte do okapu rzedy dachowek powinny zachodzi¢ na sgsiednie, nizej utozone rzedy na

dtugos¢ wynoszgca dla pokrycia z dachéwki:

— karpiowki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,

— karpidwki uktadanej podwojnie w koronke 14-15 cm (sa to rzedy podwojne, uzyskane przez zawieszenie na
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kazdej facie jednoczes$nie dwoch warstw dachéwek, z ktdérych dolng tworzg dachowki zaczepione
bezposrednio za tate, wierzchnig zas za gérne krawedzie dachéwek poprzedniej warstwy z przesunieciem o
pot szerokosci dachéwki, tak by wierzchnia warstwa rzedu pokrywata dolng na dtugosci 32-33 cm),
— karpidwki uktadanej podwajnie w tuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy dachdwek przy okapie i dwa najwyzsze
rzedy przy kalenicy powinny by¢ podwajne tj. z dwoch warstw dachdéwek zawieszonych tgcznie, jak przy kryciu
w koronke),
— holenderki 7-13 cm,
— zaktadkowej ciggnionej 7-10 cm,
— zakfadkowej ttoczonej (marsylki) 5-7 cm.
5.6.2.5. Zamocowanie dachowek do tat
a) Przy pokryciu dachéwka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia) i holenderka:
— w strefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem wg PN-EN 1991-1-4 co pigta lub co szésta dachéwka w rzedzie
poziomym powinna by¢ przymocowana do taty,
— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujgcych
wiatrow nalezy mocowa¢ dachowki, jak w strefach 2 3.
b) Przy pokryciu dachowka zaktadkowg ciggniong lub ttoczona:
— wstrefach 2 i 3 obcigzenia wiatrem kazda dachowka powinna by¢ przymocowana do taty,
— w strefie 1 obcigzenia wiatrem tylko dachéwki na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej
panujgcych wiatrow powinny byé przymocowane, tak jak dachowki w strefach 2 i 3.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét pokrywczych dachéwkag
Przed przystgpieniem do robdt pokrywczych dachéwkg nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) tacenia dachu.
6.2.1. Kontrola jako$ci materiatow
Kontrole jakosci materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy |
Ddotyczqcych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysytce materiatéw
przez producenta, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i
pkt. 2.3. niniejszej specyfikacji technicznej oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.2.2. Badania prawidtowoscitacenia
tacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:
— przekroju i rozstawu tat,
— poziomu tat,
— zamocowania fat.
Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1 cm.
Sprawdzenie poziomu tat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dtugosci 3 m
Z poziomnica.
Zamocowanie tat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomocg préby oderwania taty
od krokwi przy uzyciu diuta ciesielskiego.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowﬂi akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robd6t pokrywczych dachowkami polegajg na sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej i instrukcji producenta systemu
pokrywczego.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robot pokrywczych dachéwkami, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng wraz
z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podkfadu,
— prawidtowosci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac wyniki badah dokonanych przed przystgpieniem
do
robot i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowyll dotyczgce wykonanych robdét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robét i po opadach deszczu.
6.4.2. Opis badan
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6.4.2.1. Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomoca sznura murarskiego lub
drutu napietego wzdtuz badanego rzedu dachéwek, poziomnicy, trojkgta ciesielskiego oraz miarki z podziatkg
milimetrowa. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech rzedéw kazdej potaci dachu, stwierdzajgc
czy zachowane zostaty wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktadow nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w
przypadku nasuwajgcych sie watpliwosci co do prawidtowosci wykonania — za pomocg pomiaru
przeprowadzonego z dokfadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone w pkt.
5.6.2.3.15.6.2.4. oraz 5.7.2.2. i 5.7.2.3. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.3. Sprawdzenie zamocowania dachowek i uszczelnienia pokrycia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajgc
czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.5.

i5.6.2.6. oraz 5.7.2.4. 1 5.7.2.5. niniejszej specyfikac;ji.

Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposrdd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie
sie i przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelnosc¢ pokrycia.

Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddaé
przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie wody w kierunku od kalenicy do okapu i
jednoczesnie obserwowac, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika
przez nie, tworzgc zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie po
wyschnieciu pokrycia.
6.4.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia dachéwek na okapach nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, stwierdzajgc czy
zostaly zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.1. i 5.7.2.1. niniejszej specyfikac;ji.
6.4.2.5. Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietéw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za
pomocg pomiaru. Prostoliniowosé utozenia gasiorow nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie taty dtugosci 3 m i
pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig ggsioréw z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zostaty
zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikaciji.
6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania zlewéw (koszy) nalezy przeprowadzi¢ przez poroéwnanie ich
wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji za pomocg ogledzin i pomiaru oraz przez
sprawdzenie szczelnosci w sposob podany w pkt. 6.4.2.3.
6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie ich
wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.
6.4.2.8. Sprawdzenie rownosci powierzchni pokrycia dachowka ceramiczng przeprowadza sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.6.2.2. niniejszej specyfikac;ji.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.-5.7. niniejszej specyfikaciji, opisane
w dzienniku budowyli protokole podpisanym rzez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robo6t pokrywczych dachowkag

Powierzchnie pokrycia dachow dachéwkg oblicza sie w metrach kwadratowych ich potaci bez potrgcania
powierzchni niepokrytych zajetych przez urzgdzenia obce na dachu np. kominy, wylazy, okienka, wywiewki, o ile
kazda z nich jest mniejsza niz 1,0 m2.

Powierzchnie potaci oblicza sie wedlug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie
ograniczajgce potacie, jak: linie przeciecia dwdch sagsiednich potaci, linia przeciecia ptaszczyzny potaci z
ptaszczyzng attyki, krawedz zewnetrzna deski okapowe;.

Przy obliczaniu szerokoéci potaci z wymiardw jej rzutu podanych w dokumentacji projektowej lub
powykonawczej mozna korzystac¢ ze wspétczynnikéw przeliczeniowych podanych w tablicy 0005 KNR 2-02.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy kryciu dachéwkg elementami ulegajgcymi zakryciu sg podktady i czesciowo obrébki blacharskie.

Odbidr podkiadow i obrébek blacharskich ulegajgcych zakryciu musi byé dokonany przed rozpoczeciem
uktadania pokrycia (odbior migdzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. i 6.4.2.7. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podktadéw nalezy porownac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt.
5.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla wykonania obrébek blacharskich nalezy poréwnac¢ z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji techniczne;.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podktady i obrébki blacharskie
zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do
ukfadania pokrycia.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podktadu bgdZ obrébek blacharskich nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do
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usuniecia nieprawidtowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene

przygotowania podktadu bgdZ obrébek blacharskich.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy|lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje

sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt

8.4. niniejszej specyfikaciji).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia roboét.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczna.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do korncowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedfozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiarédw z zapisami dokonywanymi w tokul,
prowadzonych robét
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu uzytych materiatdw i wyrobéw budowlanych do obrotu lub
udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania, zgodnie z wiasciwymi przepisami,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poroéwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentac;ji
projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny pokrycie dachéwkg nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci pokrycia dachowkg z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5.-5.7. niniejszej specyfikacji technicznej
i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg trwatosci i
szczelnosci pokrycia zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalerh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robot pokrywczych, wykonacé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé m.in.:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania pokrycia dachu dachéwkg z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangciji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu pokrycia dachu dachéwka po uzytkowaniu w tym

okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robé6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem

zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej pokrycia
dachéwka, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (konicowy)” niniejszej specyfikacji.
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej a negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach pokrywczych dachéwka.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robét pokrywczych dachowka moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét
i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego.

Rozliczenie roboét na podstawie umowy podpisanej z Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy

1. PN-EN 1991-1-4:2008
PN-EN
1991-1-4:2008/A1:2010
PN-EN

1991-1-4:2008/NA:2010
PN-B-02361:2010
PN-B-10241:1971

SEN

4. PN-B-10243:1963

5. PN-B-10245:1961

6. PN-B-12030:1996

7. PN-B-12030:1996/Az1:2002
8. PN-EN 998-1:2016-12

9. PN-EN 998-2:2016-12

10. PN-EN 490+A1:2017-02

11. PN-EN 1304:2013-10

10.2. Ustawy

Eurokod 1 — Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-4: Oddziatywania
ogolne — Oddziatywania wiatru.

Pochylenia potaci dachowych.

Roboty pokrywcze — Krycie dachéwka ceramiczng — Wymagania i
badania przy odbiorze (norma wycofana).

Roboty pokrywcze dachowkg cementowg — Wymagania i badania przy
odbiorze (norma wycofana).

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej — Wymagania i badania techniczne przy odbiorze (norma
wycofana).

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,
przechowywaniei transport (norma wycofana).
Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie,

przechowywanie i transport (norma wycofana).

Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa do
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).
Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 2: Zaprawa murarska
(wersja angielska).

Dachowki i ksztattki dachowe cementowe do pokryé dachowych i
oktadzin sciennych — Charakterystyka wyrobu (wersja angielska).
Dachoéwki i ksztattki dachowe ceramiczne — Definicje i specyfikacja
wyrobéw (wersja angielska).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 655).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z p6zn. zm.).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdélne Kod CPV 45000000-7.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ C — Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1
.Pokrycia dachowe”, wydanie ITB — 2015 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 3, wydanie Arkady — 1990 rok.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-13 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

(Kod CPV 45260000)

OBROBKI BLACHARSKIE
RYNNY | RURY SPUSTOWE
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego

Budowa budynku Kancelarii Lesnictwa Nowy Kosciot na dziatce nr 153/681, obreb Nowy Kosciot.
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich oraz rynien i rur spustowych.
1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgca podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej
(SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
obrébek blacharskich, wraz z rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Zalecenia ogodlne dotyczgce materiatébw podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7.

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione
na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowanga normag
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejska oceng techniczng, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete norma zharmonizowang — dla

ktorej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktorych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a

dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty

wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), bgdz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
czionkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim

Obszarze Gospodarczym oraz w Turgji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sa nieobjete

zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10

rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wilasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan

przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposdb okreslony w przepisach
techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym
udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach uzytkowych oznaczonych
zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje
stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyrob stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie
materiatbw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych, a w szczegdlnosci odpowiednie deklaracje
wiasciwosci uzytkowych.

2.2. Gtéwne materiaty stosowane do wykonania robot

2.2.1. Blacha stalowa ocynkowana
Blacha uzywana najczeé$ciej do wykonywania pokry¢ i odwodnieni dachéw ma grubos¢ blachy 0,5-0,55 mm i jest
obustronnie ocynkowana metodg ogniowg — réowng warstwg cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng
majgcg dziatanie antykorozyjne. Blacha ta wystepuje w arkuszach o grubosci od 0,5 do 3 mm i wymiarach
1000x2000 mm do lub 1500x3000 mm.

Blache ptaska stosuje sie do pokry¢ dachowych na rgbek stojacy oraz do wykonywania obrébek blacharskich i
elementéw odwodnienia dachu.

Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy ocynkowanej jak na przyktad: blachy trapezowe lub
faliste.
2.2.2. Blacha stalowa z alucynkiem
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Powloka alucynkowa (AZ) sktada sie zwykle z 55% aluminium, 43,4% cynku i 1,6% krzemu. Stop ten chroni stal
przed korozjg skuteczniej niz sam cynk. Dodatek aluminium powoduje podwyzszenie odpornosci blachy na
korozje, a krzem oddziela dwa metale tak, by nie wchodzity ze sobg w reakcje chemiczna.
Powtoka alucynkowa moze mieé gestosc:
— 150 g/m2; takie blachy z alucynkiem sg dwu- lub trzykrotnie odporniejsze na korozje niz blachy ocynkowane z
warstwg cynku o gestosci 275 g/m2;
— 185 g/m2; pod wzgledem odpornosci na korozje poréwnywalne z blachg ocynkowang i powleczong poliestrem.
Robi sie z nich zwykle blachy trapezowe. Rzadko bywajg ttoczone w blachodachéwke, poniewaz alucynk — ze
wzgledu na dodatek aluminium — jest bardziej kruchy niz blacha ocynkowana i nie poddaje sie ttoczeniu tak tatwo
jak ona.
Dostepne sg réwniez jeszcze bardziej odporne blachy z alucynkiem i warstwg SPT (takg nazwg okresla sig
lakier bezbarwny plus tlenek chromu) albo z alucynkiem i powlekane.
2.2.3. Blachy powlekane
Typowy uktad warstw dla blach powlekanych przedstawiono ponizej

— lakier ochronny

lakier dekoracyjny — —lakier podkdadowy

— warstwa cynku

— warstwa cynku

warstwa konwersyjna — & —lakier podidadowy

lakier ochronny —

Wielu producentow oferuje tez inne rozwigzania, jednak w kazdym przypadku mamy do czynienia z rdzeniem
stalowym ostonietym warstwami ochronnymi i dekoracyjnymi.

Standardowe gatunki stali do tych wyrobow to: DX51D, S280GD, ale stosuje sie rowniez inne, takie jak na
przyktad: DX52D, DX53D, S220GD, S250GD, S320GD.

Do zabezpieczania pokry¢ dachowych z blach stalowych stosuje sie na najcze$ciej nastepujgce powtoki
organiczne:

— Poliester — farbe na spoiwie poliestrowym. Jest to powtoka najmniej odporna na uszkodzenia mechaniczne,
utrate koloru oraz czynniki chemiczne. Charakteryzuje sie natomiast wysokg odpornoscia na korozje i
temperature. Jej gtdwne zalety to niska cena i duza gama kolorow. Poliester wystepuje w wersji btyszczacej i
matowej, drozszej ale i odporniejszej. Grubos¢ takiej powtoki wynosi zazwyczaj 25 ém (potysk), 40 ém (mat).

— Poliester z ceramikg — powtoka poliestrowa dodatkiem mikroskopijnych granulek ceramicznych. Dodatek ten
zwieksza trwatos¢ pokrycia z blachy i jego odpornos¢ na zarysowanie. Grubosc¢ takiej powtoki wynosi
zazwyczaj 25 ém. Posypka rozprasza tez promienie stoneczne, wiec pokrycie troche mniej sie nagrzewa, a
zimg spowalnia zsuwanie sie $niegu z dachu.

— Galea — powtoka grubowarstwowa (50 ém). Jest znacznie grubsza od zwykiego lakieru poliestrowego bo w jej
warstwie powierzchniowej znajdujg sie ziarna akrylowe, Dzigki temu powloka ta jest bardzo odporna na
zarysowania i korozje.

— Pural — tworzywo bedgce potgczeniem poliuretanu i poliamidu. Ma duzg odpornos¢ na korozje i
promieniowanie ultrafioletowe. Pural jest odporny na Scieranie i inne uszkodzenia mechaniczne. Pokrycia
puralem wystepujg w wersji matowej lub btyszczacej. Grubos¢ takiej powtoki to okoto 50 ém. Specjalna
odmiang puralu jest PP99, ktéry moze mie¢ fakture gtadka lub mtotkowana.

— PVDF (PVF2) — to powtoka poliwinylowo-fluorkowa. Podobnie jak pural i PP99 jest bardzo trwata, twarda i
odporna na substancje chemiczne zawarte w powietrzu. Jej grubos¢ wynosi zazwyczaj 25 ém. Blachy
zabezpieczone PVDV sg najczesciej stosowane w S$rodowisku o podwyzszonym zasoleniu lub
zanieczyszczeniu powietrza. Blacha pokrytg tg powiloka nie zmienia barwy z uplywem czasu. Jest
produkowana w kolorach ,czystych” oraz zmieniajgcych odcien zaleznie od kata patrzenia.

— PVF2 jest najdrozszg powtokg. PCW (F) FoodSafe — zmodyfikowany polichlorek winylu. Nietoksyczny i
obojetny chemicznie (dopuszczony nawet do kontaktu z zywnoscig). Odporny na korozje biologiczng. Trwaly i
tatwy w czyszczeniu. Standardowy kolor — biaty. Grubos¢ powtoki wynosi 100-150 ém.

— Plastizol SCE - to plastyfikowany polichlorek winylu, czyli pochodna popularnego PCW. Powtoka jest mniej
wiecej osiem-dziesie¢ razy grubsza od poliestrowej. Wykazuje sporg odpornos$¢ na uszkodzenia mechaniczne,
blakniecie, matowienie i niskg temperature. Paleta dostepnych barw obejmuje kilkanascie kolorow. Ma lepszg
odpornos¢ na korozje niz poliester z drobinkami ceramicznymi. Grubos$é powtoki wynosi 100-200 ém. Ma
delikatne przettoczenia na powierzchni.

— HPS-200 — plastizol w twardszej wersji. Ma bardzo wysokg odpornos¢ na $cieranie i zadrapanie. Grubosc¢
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powtoki wynosi okoto 200 ém.

— Akryl, kiedys najczesciej stosowany, ale obecnie wypierany przez wymienione wyzej powtoki.

Rodzaj powtoki winien by¢ dostosowany do warunkow, w jakich pokrycie bedzie pracowac, wymaganych
waloréw estetycznych i trwato$ci.

Oprécz zabezpieczenia zewnetrznej strony pokrycia istotna jest réwniez ochrona przed korozjg jego spodu. Tu
rowniez stosowane sg rézne rodzaje powlok — moze to byc poliester, lakier epoksydowy, alucynk lub akryl zwykle
o grubosci od 5 do 10 pym.

Wyroby stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 502:2013-07
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odpornej na
korozje, uktadanych na ciggtym podtozu, PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu.
Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu, PN-EN 508-1:2014-08.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowe;,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal, PN-EN 508-3: 2010. Wyroby do pokry¢ dachowych z
metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 3: Stal odporna na korozje, PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachowki metalowe podparte na catej
powierzchni, przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obuddw Scian i okftadzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

Typowe zastosowania blach powlekanych to gotowe panele przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych
w dwoch najbardziej typowych wariantach:

2.2.4. Blacha cynkowo-tytanowa

Blacha ze stopu cynkowo-tytanowego stanowi szczegolne tworzywo zaréwno z punktu widzenia technicznego, jak
i estetycznego, gdyz mozna jg wysmienicie formowac i przerabiac. Na jej powierzchni, pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, tworzy sie samoczynnie warstwa ochronna, ktéra powoduje wysokg odpornosé korozyjng
nadajgc réwnoczes$nie estetyczny wyglad.

Blacha cynkowo-tytanowa produkowana jest jako naturalna lub patynowana w typowych grubo$ciach — 0,5;
0,55; 0,6; 0,7; 0,8 1,0 mm, a dostepna jest w formie arkuszy i tasmy o szerokosci 1000 mm (100 cm) w rolkach.
Do pokryé dachowych stosuje sie najcze$ciej blachy o grubosci 0,55-0,7 mm.

Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy cynkowo-tytanowej jak na przyktad: panele na rgbek,
ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachowki.

Wyroby winny spetniac wymagania normy PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu.
Charakterystyka wyroboéw z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu oraz PN-EN 506:2010
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub
cynkowe;.

2.2.5. Blacha miedziana

Blacha miedziana produkowana jest w typowych grubos$ciach - 0,5; 0,55; 0,6; 0,7; 0,8 oraz 1,0 mm i dostepna
jest najczesciej w formie tasmy o szerokosci 1000 mm (100 cm) w rolkach. Do pokry¢ dachowych stosuje sie
zwykle blache o grubosci 0,55-0,7 mm. Dostepne sg réwniez gotowe wyroby pokryciowe z blachy miedzianej jak
na przyktad: panele na ragbek, ptaskie elementy matoformatowe (tuska) czy blachodachowki.

Wyroby do pokry¢é dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 506:2010 Wyroby do pokryé
dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej oraz PN-EN
504:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej uktadanych na
ciggtym podtozu.

2.2.6. Blacha aluminiowa
Blacha z aluminium jest odporna na utlenianie dzigki domieszce manganu i magnezu oraz powtoce organiczne;.
Dzieki swojej lekkosci doskonale nadaje sie na pokrycia dachowe oraz do wykonywania r6znego rodzaju
remontow. Niewielka waga aluminium pozwala na obnizenie wymagan statycznych oraz potrzeb dotyczgcych
konstrukcji nosnej dachu.

Blacha na pokrycia produkowana jest ze stopu AIMn1Mg0,5, 3005H44 i innych w rolkach o typowej szerokosci:
1000, 1250 i 1500 mm. Typowe grubosci blach to 0,5 do 1,2 mm. Do pokry¢é dachowych stosuje sie najczesciej
blache o grubosci 0,7 mm pokrytg powtokg PP 99 poliamid-poliuretan lub Poliester SP 25 ém.

Blacha aluminiowa stosowana jest czesto jako rdzen wyrobdéw powlekanych takich jak: blachy trapezowe,
blachodachéwkii panele na rgbek.

Wyroby do pokry¢ dachowych winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 508-2:2010 Wyroby do pokryé
dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej
na korozje. Czes¢ 2: Aluminium, PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

2.2.7. Piyty z tworzyw sztucznych

Do pokryé dachowych, a szczegdlnie daszkéw stosuje sie:

— plyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

— plyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

2.2.8. Obrébki blacharskie oraz elementy wykonczenia i odwodnienia dachu

Obrobki blacharskie to elementy, ktdre uzupetniajg lub uszczelniajg pokrycie dachowe w miejscach w ktérych nie
jest tego w stanie zrobi¢ element gtéwny pokrycia. Obrébki blacharskie petnig rowniez role estetyczna, ktéra w
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istotny sposob wptywa na wyglad catego budynku. Wiekszosé producentow pokry¢ dachowych z blachy oferuje
rowniez komplementarne obrobki blacharskie takie jak: ggsiory, pasy nadrynnowe i podrynnowe, obrdbki
przyscienne, wiatrownice, a takze tawy i stopnie kominiarskie, drabinki przeciwsniegowe itp.

Obrobki, elementy wykonczenia i odwodnienia dachu winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 516:2007
Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzgdzenia do chodzenia po dachu — Pomosty, stopnie szerokie i stopnie
waskie, PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajgce, PN-EN
607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania i badania, PN-EN 612:2006
Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe
taczone na zaktad, PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na
state — Charakterystyka wyrobu i metody badan, PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokryé
dachowych, okfadzin zewnetrznych i wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania, PN-EN 1462:2006
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Wymagania ogolne
Zalecenia ogolne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét
Roboty wykonuje sie recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi takich jak: wkretarka z kohcowkag
krzyzakowg i nasadkg do wkretéw, gietarka do hakow nakrokwiowych, pitka do ciecia blachy, nozyce do blachy
reczne lub skokowe (nibler), mtotek, zacisk dekarski, nitownica, karbownica do rur spustowych, a takze sprzetu
mierniczego i pomochniczy taki jak: poziomica (tradycyjna i laserowa), miarka, sznur traserski, itp.

Do ciecia blach i obrébek nie wolno uzywac szlifierki katowej. Cigcie na goraco niszczy strukture materiatu i
powtoki, a iskry wtapiajg sie w powtoke powodujgc jej zniszczenie do 50 cm od miejsca cigcia.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, kiére sg sprawne i nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. WYMAGANIADOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogélne
Zalecenia ogolne dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
4.2. Transport materiatéw

Do transportu materiatow i urzgdzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu, najczesciej
stosowane to:

— samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
— samochdd dostawczy o fadownoéci 0,9 ton,
— ciggnik kotowy z przyczepa.

Pojazdy uzywane do transportu blach powinny posiada¢ otwarta platforme ufatwiajgca zatadunek jak i
roztadunek, dostosowana do dtugosci zaméwionych arkuszy (blachy nie powinny wystawac¢ poza burte auta).
Warunkowo dopuszcza sie transportowanie elementéw z blachy, ktorych dtugos¢ jest wieksza niz diugosc
pojazdu, jednak wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdiuz Srodka transportu. Materialy nalezy ukfadacé
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
podczas transportu.

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem (blachy
ocynkowane i aluzynkowane).

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢é wymagania przepisow ruchu
drogowego.

4.3. Roztadunek materiatow

Roztadunek powinien byé przeprowadzony specjalistycznym sprzetem lub przez odpowiednia ilos¢ osob. W
roztadunku dtugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno uczestniczy¢ 6 osob, po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciggng¢
jednego arkusza po drugim ani po ziemi. W przypadku powstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowac¢ je farbg
zaprawkowa.
Najodpowiedniejszy jest roztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzgdzen mechanicznych.
Szczegolna uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych
magazynach. Na skutek znacznej réwnicy temperatur pomiedzy blachami wytrgca sie woda, ktéra prowadzi do
powstania odparzen.
4.4. Przechowywanie materiatéw

Blachy powinno sie przechowywac¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach. Blachy sktadowane w pakietach i
kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie
wilgoci i zmiennych temperatur.
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Paczek nie wolno ukfada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Paczki powinny
by¢ utozone ze spadkiem, aby w przypadku zawilgocenia wody sptywamy po powierzchni arkuszy.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowane w nieodpowiednich warunkach nalezy wysuszyé¢,
nastepnie przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami — tak, aby umozliwi¢ swobodna cyrkulacje powietrza. Po
wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrze¢ i pokry¢é warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy przeznaczone do diuzszego sktadowania nalezy przejrze¢, a blachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢
warstwa oleju konserwujgcego.

Blachy powlekane w opakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane duzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Po tym czasie opakowanie nalezy rozcigé, a arkusze przetozy¢ przektadankami umozliwiajgcymi
swobodna cyrkulacje powietrza. Maksymalny czas magazynowania nie powinien trwac duzej niz 6 miesiecy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie

Obrébki blacharskie i inne detale wykonczenia dachu muszg by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i co do zasady
powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu do samo pokrycie. W przypadku wykonywania pokry¢ z wyrobéw
z blach powlekanych nalezy bezwzglednie stosowac specjalistyczne obrébki oferowane przez producenta
wyrobdéw pokryciowych.

Montaz tych elementow nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcjami i szczegotowymi zaleceniami producenta
wyrobdéw pokryciowych.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5-0,6 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robdt nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych
podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢é o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.2. Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone

uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokgtnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz Scian attykowych, scian budynkéw wyzszych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé 25,0 m.

Whpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podtoze
wokét wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢é poziome — w celu osadzenia kotnierza
wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustow dachowych w odlegto$ci mniejszej niz 0,5 m od $cian, kominow i innych elementéw ponaddachowych.

Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisCmi lub innymi elementami moggcymi staC sie przyczyng
niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:2006, uchwyty za$
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:2005.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane lub klejone na catej
dtugosci,

c) rozstawy uchwytéw winny odpowiadac¢ zaleceniom producenta, a jesli ich brak nie powinny by¢ wieksze niz 50
cm,

d) rynny powinny by¢ tgczone z rurami spustowymi specjalnymi sztucerami, zgodnie z zaleceniami producenta.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) w miare mozliwosci nalezy stosowac rury spustowe prefabrykowane, o wymaganej projektem dtugosci, a jesli
zachodzi koniecznosc¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szeroko$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaly przez
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wbicie trzpienia w spoiny muru lub zamocowane przy uzyciu kotkdw rozporowych,
d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej lub PCV na
gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania

Wymagania ogolne dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikaciji.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtadciwosci materiatbw i robot pokrycia

dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, przywotanymi normami i zaleceniami

producenta zastosowanych do wykonania rob6t materiatow.

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.2.1. Badanie materiatéw

Przed zastosowaniem do robét materiaty i wyroby winny byé poddane kontroli pod wzgledem zgodno$ci z

wymogami projektu i SST.

6.2.2. Kontrola wykonania odwodnienia - rynny i rury spustowe

Kontrola wykonania rynien obejmuje:

— sprawdzenie wykonania elementéw rynien oraz ich potgczen,

— sprawdzenie rozmieszczenia uchwytow,

— sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomoca wody (spa-dek rynny nie moze byc¢
mniejszy niz 0,5%),

— sprawdzenie usytuowania zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni przekrycia —
brzeg zewnetrzny rynny powinien by¢ nizej o 10 mm od brzegu wewnetrznego.

Kontrola rur spustowych obejmuje:

— sprawdzenie pofgczenia sztuceréw z rynnami i rurami spustowymi,

— sprawdzenie rozmieszczenia obejm i uchwytéw,

— sprawdzenie pionowosci

— sprawdzenie szczelnosci

— sprawdzenie wykonania wylotu rynny lub jej potgczenia z kanalizacjg deszczowa.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
7.2. Jednostki obmiarowe

W zalezno$ci od rodzaju robdt jednostka obmiarowa jest:

dla robdt -obrébek blacharskich — m2 rozwinigcia obrébki lub m dtugosci obrébki,

dla robdt — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

dla robét — akcesoria dachowe i odwodnieniowe — 1 szt.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Wymagania ogoine

Wymagania ogolne dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7.
Podstawe do odbioru wykonania robé6t — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania

z dokumentacjg projektowg wraz z ewentualnymi zmianami i zaleceniami Inspektora nadzoru.

8.2.  Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbior odwodnienia dachu powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw oraz obrobienia krawedzi potaci (kalenic, okapow, wiatrownic, koszy,
krawedzi szczytowych i naroznych), scian, kominéw, wietrznikéw, wtazéw itp.

— sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

— sprawdzenie szczelno$ci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi i sprawdzenie droznosci
przewoddw kanalizacyjnych.

8.3. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
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9.1. Wymagania ogolne

Wymagania ogolne dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7.

9.2. Wymagania szczegotowe

Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o
wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilos¢ obrébek blacharskich i systemu odwodnienia dachu (rynien i rur
spustowych).

Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku umowy ryczattowej lub stawka
jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie czynno$ci niezbedne do ich
zrealizowania, zgodnie z ponizszym wyszczegolnieniem.

Rozliczenie robét zgodnie z umowg zawartg z Wykonawca.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.  Normy

1. PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

2. PN-EN 516:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Urzadzenia do chodzenia po dachu
— Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

3. PN-EN 517:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Dachowe haki zabezpieczajgce.

4. PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U — Definicje, wymagania
i badania.

5. PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i rury spustowe fgczone na zakiad.

6. PN-EN 12951:2007 Prefabrykowane akcesoria dachowe — Drabiny dachowe mocowane na

state — Charakterystyka wyrobu i metody badan.

7. PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy metalowe do pokry¢é dachowych, okfadzin
zewnetrznych i wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania.

8. PN-EN 14783:2013-07 Blachy i dachéwki metalowe podparte na catej powierzchni, przeznaczone
do wykonywania pokry¢ dachowych, zewnetrznych obudow Scian i okfadzin
wewnetrznych — Charakterystyka wyrobu i wymagania (wersja angielska).

9. PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Szczegdtowe wytyczne i instrukcje montazu opracowane przez producentéw systemow pokryé dachowych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOspecawie standardowej 200
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z o.0.



