Zatgcznik nr 1 do karty nadzoru autorskiego nr 1/06/2023r.

OPIS WYKONANIA RUROCIAGU
TtOCZNEGO SCIEKOW SUROWYCH

1. DOPLYW SCIEKOW

W zwigzku z prowadzonym przez Gmine Psary kompleksowym programem rozwigzania probleméw
gospodarki $Sciekowej, réwnolegle prowadzone s zagadnienia zwigzane z projektem oczyszczalni
Sciekdw oraz projektem kanalizacji sanitarnej. W zwigzku z tym do oczyszczalni sciekdw, Scieki surowe
doptywac beda z ttoczni oddalonej od terenu oczyszczalni o ok. 2 km, po drugiej stronie potoku
Wielonka, przewodem o $rednicy Dz160. Przewdd ten w projekcie kanalizacji zostanie zakoriczony
w potudniowej czesci dziatki — od strony potoku Wielonka — studni A343. Nastepnie, juz w ramach
projektu budowy oczyszczalni, przewiduje sie przedtuzenie kolektora ttocznego sciekéw surowych,
réwniez o Srednicy Dz160 do studni st.6. Nastepnie kolektor ten dalej zostanie przedtuzony w ramach
projektu kanalizacji — kolektora sciekéw surowych do Wojkowic.

Wydajnos$é przewodu, zgodnie z informacjg od Inwestora zostanie zmniejszona w stosunku do zatozen
projektu oczyszczalni do przeptywu $redniodobowego: Qq¢r = 287,4 m3/d i maksymalnego godzinowego
Qhmax = 12,0 m3/h

2. OPIS ROZWIAZANIA PROJEKTOWEGO

Zaprojektowano przewody PE100, SDR11 o srednicy Dz160 tgczone poprzez zgrzewanie doczotowe.
Potfaczenia przy obiektach wykonaé poprzez kotnierze stalowe luzne DN150, PN10 i tuleje kotnierzowe
Dz160. W ramach zakresu KNA nr 1/06/2023 nalezy wykona¢ odcinek przewodu pomiedzy istniejgca
studnig A343 (w ramach odrebnego projektu), studnig st.6 a KR (w ramach odrebnego projektu).

W miejscu skrzyzowania z istniejgcym przewodem gazu gwB150, na kolektorze doprowadzajgcym
Scieki surowe Dz160 projektuje sie rure ochronng Dz250 PE100 SDR11 z kompletem ptoz i manszet
uszczelniajgcych.

Witgczenie do istniejgcej kanalizacji (studnie A343 i st.6)

W przypadku witgczenia projektowanej kanalizacji ttocznej do istniejgcej studni (w dobrym stanie
technicznym, niepodlegajgcej wymianie) nalezy wykonaé¢ dodatkowy otwér w istniejgcej studni, oraz
przedtuzyé kolektor ttoczny — dotyczy zaréwno poczatku, jak i kofca rurociggu tj.: studni A343 i st.6.

Studnia A343

W ramach projektu kanalizacji realizowanej dla ul. Kolejowej i Irysdw, zostanie wykonana studnia A343,
po przekroczeniu potoku Wielonka, ktéra stanowi punkt graniczny pomiedzy projektem kanalizacji
i oczyszczalni Sciekow.

W ramach studni (w przypadku dobrego jej stanu technicznego) nalezy przedtuzy¢ rurocigg Dz160 oraz
zabudowac na niej zawor czyszczakowy z zaworem do ptukania sieci. Potgczenia wykonac poprzez
kotfnierze stalowe luzne DN150, PN10 i tuleje kotnierzowe Dz160. Za zaworem czyszczakowym nalezy
zabudowac zasuwe kotnierzowg, w zabudowie krétkiej DN150 z kotkiem recznym. W istniejgcej studni
A343 nalezy wykonaé otwér @250 dla przejscia rurociggu Dz160 i go uszczelnié. Kolejno nalezy
wytrasowac przewdd w kierunku oczyszczalni Sciekow.

Studhnia st.3

Aby zapewni¢ prawidtowgq eksploatacje sieci kanalizacji ttocznej, projektuje sie w wezle st.3 zabudowac
studnie czyszczakowq, zlokalizowang ok. 100 m, pomiedzy studniami A343 i st.5. Zaprojektowano
systemowsg studzienke kanalizacyjng osadnikowg DN1500 wykonang na bazie rury dwusciennej PEHD
o Sciance zewnetrznej i wewnetrznej gtadkiej (niekarbowanej) wzmocnionej wewnetrznym profilem
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strukturalnym, co stanowi podwdjne zabezpieczenie i jest gwarancjg szczelnosci w przypadku
uszkodzenia powtoki zewnetrznej lub wewnetrznej komina studzienki. W przypadku wysokiego
poziomu wdd gruntowych producent powinien dostarczyé obliczenia na wypér i jesli zajdzie taka
potrzeba zastosowac komory docigzajgce w studzienkach. Studnia ma za zadanie umozliwi¢ ptukanie
rurociggu ttocznego PE za pomocg przewoznego sprzetu cisnieniowego. Studnia zostanie wyposazona
w zasuwe klinowg DN150 z napedem recznym i zawér czyszczakowy z zaworem do ptukania. Potgczenia
wykona¢ poprzez kotnierze stalowe luzne DN150, PN10 i tuleje kotnierzowe Dz160. Studnia winna by¢
wyposazona w dwa krdéce Dz160, PE100, SDR11. Przejscia majg by¢ wykonane w sposéb szczelny.
Studzienka musi by¢ wykonana w formie monolitycznej. Trwate, nieroztgczne potaczenie kinety
z kominem zapewniajace szczelno$¢ oraz podwyzszenie komina musi byé wykonane metodg spawania
ekstruzyjnego. Korpus musi zapewnia¢ mozliwos¢ wykonania dodatkowych podtgczen na dowolnej
wysokosci ponad kinetg. Drabinka ztazowa powinna by¢ na state zamontowana do komina
wznoszgcego bez naruszania konstrukgji i struktury rury wznoszacej. Studzienka bezwzglednie musi
posiadaé Aprobate Techniczng (lub Krajowg Ocene Techniczng) ITB i IBDiM.

Studhnia st.5

Aby zapewni¢ prawidtowa eksploatacje sieci kanalizacji ttocznej, projektuje sie w wezle st.5 zabudowac
systemowq studzienke kanalizacyjng osadnikowg DN1800 wykonang na bazie rury dwusciennej PEHD
o sciance zewnetrznej i wewnetrznej gtadkiej (niekarbowanej) wzmocnionej wewnetrznym profilem
strukturalnym, co stanowi podwdjne zabezpieczenie i jest gwarancjg szczelnosci w przypadku
uszkodzenia powtoki zewnetrznej lub wewnetrznej komina studzienki. W przypadku wysokiego
poziomu wdd gruntowych producent powinien dostarczyé obliczenia na wypdr i jesli zajdzie taka
potrzeba zastosowac komory docigzajgce w studzienkach. Studnia winna by¢ wyposazona w dwa
krééce Dz160, PE100, SDR11. Przejscia majg by¢ wykonane w sposdb szczelny.

Studzienka musi by¢ wykonana w formie monolitycznej. Trwate, nieroztgczne potaczenie kinety
z kominem zapewniajace szczelno$¢ oraz podwyzszenie komina musi by¢ wykonane metodg spawania
ekstruzyjnego. Korpus musi zapewnia¢ mozliwos¢ wykonania dodatkowych podtgczen na dowolnej
wysokosci ponad kinetg. Drabinka ztazowa powinna by¢ na state zamontowana do komina
wznoszgcego bez naruszania konstrukgji i struktury rury wznoszacej. Studzienka bezwzglednie musi
posiadac Aprobate Techniczng (lub Krajowg Ocene Techniczng) ITB i IBDiM.

W studni zabudowany zostanie zawdr czyszczakowy DN150 oraz zawdr napowietrzajgco-
odpowietrzajacy DN50. Studnia usytuowana jest w odlegtosci ok. 100 m od studni st.3 i ok 55 m od
studni st.6.

Zawor czyszczakowy umozliwi ptukanie rurociggu ttocznego PE za pomoca przewoznego sprzetu
cisnieniowego, co pozwoli na przeczyszczenie przewoddéw z ewentualnie nagromadzonych osadéw.
Studnia zostanie rowniez wyposazona w zawdr napowietrzajgco-odpowietrzajagcy umozliwiajacy
odprowadzenie wytworzonego w rurociggu ttocznym powietrza w trakcie jego pracy, co wyeliminuje
ewentualne tworzenie sie poduszek powietrznych wewnatrz rurociggu. Pofaczenia rur i ksztattek PE
wykonac poprzez zgrzewanie doczotowe lub elektrooporowe. Potgczenia wykonac poprzez kotnierze
stalowe luzne DN150, PN10 i tuleje kotnierzowe Dz160.

Studhnia st.6

W ramach projektu kanalizacji realizowanej dla kolektora $ciekowego do Wojkowic zostanie wykonana
studnia st.6, na terenie oczyszczalni, w poblizu komory rozpreznej. Studnia st.6, stanowi punkt styku
projektéw oczyszczalni i kanalizacji.

W ramach studni (w przypadku dobrego jej stanu technicznego) nalezy wykonaé otwér 3250, dla
przejscia rurociggu Dz160 i go uszczelnié. Kolejno przedtuzyé rurocigg Dz160 i kontynuowac zabudowe,
zgodnie z projektem kanalizacji.
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2.1. Charakterystyka armatury

Zawor odpowietrzajgco-napowietrzajgcy DN50

Wymagania:

Zasada dziatania: 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny;
Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu cieczy - konstrukcja zapobiegajgca
»porywaniu” ptywaka i zamykanie zaworu przez strumien powietrza;
Zamykanie dysz roboczych poprzez ,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM,
Samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;
Konstrukcja umozliwiajgca ptukanie i mycie wszystkich czesci roboczych zaworu strumieniem
zwrotnym, bez koniecznosci jego rozkrecania;
Srednica nominalna: DN 50;
Przytacze kotnierzowe PN10;
Korpus zaworu ze wzmocnionego wtékna szklanego;
Mozliwos¢ wykonania korpusu ze stali kwasoodpornej 1.4401;
Ptywak zaworu ze spienionego polipropylenu;
Elementy metalowe zaworu ze stali nierdzewnych;
Korpus zaworu wyposazony w spustowy zawor kulowy;
Charakterystyka pracy:
o 1-stopien: faza kinetyczna (napetnianie lub oprdznianie rurociggu):
= odpowietrzanie — min. 300 m3/h,
* napowietrzanie — min. 150 m3/h;
o 2-stopien: faza automatyczna (praca pod cisnieniem roboczym):
= odpowietrzanie — min. 50 m3/h;
Ciezar maksymalny zaworu - 5,0 kg;
Wysokos¢ maksymalna zaworu - 45 cm;
Mozliwos¢ zastosowania blokady napowietrzania lub odpowietrzania zaworu oraz montazu
przystawki przeciwuderzeniowej na zaworze;
Zawoér musi posiadac oznaczenie CE zgodnie z dyrektywa o urzadzeniach cisnieniowych PED
(Pressure Equipment Directive).

Zawor czyszczakowy DN150 z zaworem do ptukania — do zabudowy w studni

Wymagania:

Zabudowa kotnierzowa: wg PN-EN545;

Owiercenie kotnierzy: wg PN-EN1092-2 DN80-DN300;

Testy - préba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1,2 oraz PN-EN 12266;

Cisnienie robocze max 10 bar;

Przeznaczenie: do sciekdw komunalnych i wody o temp. max 70°C;

Korpus i pokrywa okna rewizyjnego wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka
ochronng z farb epoksydowych, o min. grubosci 250 um;

Sruby, podktadki i nakretki pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301;

Uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu - profilowana z gumy NBR, z otworami na sruby
pokrywy;

Szerokos$¢ okna rewizyjnego rowna $rednicy nominalnej DN;

Dtugosé okna rewizyjnego do DN150 musi by¢ rdwna min. 2 x DN, powyzej DN150 — réwna
min. 1,0 x DN;

Wyposazenie stanowi zawdr hydrantowy ZH-52, z nasadg typu Storz gdzie korpus zaworu
wykonany jest jako odlew aluminiowy min. AK11 a trzpient zaworu wykonany z mosigdzu;
Opcjonalne wykonanie bez zaworu hydrantowego.
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Zasuwa klinowa, kotnierzowa o srednicy DN150 - do zabudowy w studni

Wymagania:

Zabudowa krétka, F4; DN40-600;

Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtokg ochronng z farb epoksydowych
wg wymogdéw GSK-RAL;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw, iz zostaty one wykonane w rezimie utrzymania
jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedfozenie aktualnych
certyfikatéw produktowych np. GSK-RAL;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgcg certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikdw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662
z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci produktu, zaréwno w przypadku
przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i rGwnowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ci$nienie nominalne
i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach
i zabezpieczone masa plastyczng na goraco;

Uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w pokrywie;
Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno,
z ogranicznikiem posuwu klina;

Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy NBR stanowigca gtéwne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce w sekcji suchej oraz pierscien zgarniajacy
z gumy NBR;

Uszczelnienie trzpienia, dla zasuw powyzej DN400, wymienne pod ci$nieniem,

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie,
powtoka z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm;

Prowadnice klina wzmocnione zawulkanizowang wktadka z odpornego na Scieranie tworzywa
sztucznego;

Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu, wprasowana i zawulkanizowana z klinem.

tgczniki kotnierzowo-rurowe — do zabudowy w studni

Wymagania:

Konstrukcja kielichowa, kotnierzowo-kielichowa lub redukcyjna;

Zastosowanie facznika do potgczen rur PE i u-PVC, stalowych (dla cisnienia maksymalnego
16 bar) oraz do rur ze stali nierdzewnej, AC, Bi-PVC, CFW GRP (dla cisnienia maksymalnego
10 bar)

Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, z powtoka ochronng z farb
epoksydowych o grubosci min. 250 um, zgodnie z wytycznymi GSK;

Wymagane jest wykazanie oznakowania tgcznikow, iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatow produktowych np. GSK-RAL;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajgca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikdw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662
z ostatniego roku potwierdzajgce utrzymanie jakosci procesu produkgcji, zaréwno w przypadku
przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i rGwnowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice, zakres uszczelnien,
cisnienie nominalne i materiat korpusu;

Zakres srednic fgcznikdw kielichowych i kielichowo-kotnierzowych DN50 - DN600 mm;

Sruby i podktadki wykonane ze stali nierdzewnej;

Uszczelnienie kielichéw realizowane poprzez uszczelke wargowg z gumy EPDM;

Uszczelnienie realizowane dzieki zmianie pofozenia uszczelki, a nie jej zgniataniu;
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e Blokowanie rur realizowane dzieki elastycznemu pierscieniowi modutowemu z wymiennymi
zaciskami;

e Zaciski blokujgce wykonane z brazu (dla rur PE/PVC) i hartowanej stali nierdzewnej (dla rur
stalowych/zeliwnych/ze stali nierdzewnej/AC/CFW GRP);

e System uszczelniajgco — blokujgcy zabezpieczony ostonami wykonanymi z PE;

e Maksymalne odchylenie osiowe dla jednego kielicha £42;

e Zintegrowany z korpusem uchwyt montazowy dla $rednic od DN100;

e Sruby dokrecane od strony korpusu bez koniecznosci ich ponownego dokrecania;

e Temperatura pracy: od -20°C do +70°C.

3. WYTYCZNE REALIZAC]I INWESTYCJI

Roboty budowlano-montazowe objete niniejszym projektem winny by¢é wykonywane zgodnie z:
projektem, warunkami uzgodnienr, normami i normatywami i warunkami BHP.

3.1. Organizacja ruchu na czas robot

Organizacja ruchu na czas wykonywania robot powinna by¢ prowadzona zgodnie z opracowanym
i zatwierdzonym projektem oraz zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnie
2003 r. w sprawie szczegdlnych warunkdéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru
nad tym zarzadzeniem (Dz. U. Nr 177, poz.1729).

3.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmujg wniesienie trasy rurociggu w terenie, zdjecie humusu z tras
przebiegajacych przez tereny zielone, rozebranie nawierzchni z utwardzonych ciggéw
komunikacyjnych na odcinkach projektowanych tras rurociggéw, wykonanie reczne przekopow
kontrolnych dla Scistego ustalenia tras irzednych podziemnych urzgdzen moggcych kolidowad
z projektowanymi przewodami, ewentualna rozbidrka ogrodzen kolidujgcych z wykonawstwem.

3.3. Roboty ziemne

Wykonawca kazdorazowo przed przystgpieniem do robdt uzgodni ze wszystkimi potencjalnymi
wiascicielami  dokfadny przebieg uzbrojenia podziemnego. Wykopy wykonywa¢ jako
waskoprzestrzenne o Sciankach pionowych obustronnie obudowanych wypraskami lub ptytami
stalowymi. Przewiduje sie wykonanie 80% robét ziemnych mechanicznie i 20% recznie ze wzgledu na
duze zageszczenie infrastruktury podziemnej. Odwéz ziemi z wykopdw i ponowny przywdz do zasypki
na odlegto$¢ 2 km, a nadmiar ziemi, odwdz na odlegtos¢ do 15 km.

Wykopy wykonywaé zgodnie z normg BN-83/8836-02 ,Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze” oraz PN-B-06050 ,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.

3.4. Wytyczne budowy metodg wykopowa

Przewody przewidziane do zabudowy metodg wykopowg nalezy wykona¢ w wykopach o scianach
pionowych, mechanicznie lub recznie z odwodnieniem powierzchniowym, drenazem. Podsypke
i obsypke wykonaé nalezy z piasku, zasypke z gruntéw rodzimych lub piasku.

W ramach prowadzonej gospodarki urobkiem, pozostaty po wykopach grunt bedzie zagospodarowany
do obsypania projektowanych kanatéw oraz innych obiektéw. W przypadku koniecznosci ponownego
uzycia gleby, bedzie ona sktadowana selektywnie i uwalniana od kamieni i chwastéw. W przypadku
wykopdw otwartych przed rozpoczeciem robét ziemnych nalezy zdjg¢ uprzednio warstwe nawierzchni.
W gruntach zwieztych kanaty uktadane bedg na podsypce 30 cm z piasku z obsypka réwniez z piasku
do wysokosci 30 cm ponad rure, natomiast w gruntach piaszczystych bez dodatkowej podsypki
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i obsypki. Na odcinkach, gdzie w podfozu wystgpig grunty organiczne i stabonosne, przewidzieé
utozenie rur na podsypce z piasku gr. 30 cm, nastepnie warstwie wiékniny i podsypki z piasku gr. 20 cm,
obsypki z piasku do wysokosci 30 cm ponad wierzch rury z zawinieciem kofncow widkniny.

Obsypke wykonaé nalezy recznie z doktadnym ubiciem, materiatem sypkim miejscowym, wzglednie
dowiezionym w przypadku wystepowania w profilu glebowym gruntu zwieztego, powyzej do
wysokosci 50 cm recznie materiatem miejscowym.

Wymagany stopien zageszczenia obsypki i zasypki wynosi¢ winien minimum 97% zmodyfikowanej
proby Proctora w pasach drdg publicznych, pozostate tereny wymagajg zageszczenia minimum 90%
ZPPr.

Wykopy pod kanaty i przewody wykona¢ nalezy mechanicznie lub recznie w zaleznosci od
wystepujacego uzbrojenia terenu w rejonie tras kanalizacji. Po zasypaniu wykopdw i zageszczeniu
rozscielié¢ nalezy uprzednio zdjety humus na terenach zielonych i ogrodach. Nadwyzke gruntu wywiez¢.
Dla umozliwienia dojscia i dojazdu do posesji w trakcie prowadzenia robét ustawi¢ nalezy mostki
i ktadki przenosne wielokrotnego uzytku. Zwraca sie uwage, ze wykopy pod rurociagi nalezy
wykonywac odcinkami nieprzekraczajgcymi 100m, celem zminimalizowania utrudnien w komunikacji.
Nie dopuszcza sie wykonywania wykopdw w odlegtosci mniejszej od dopuszczalnych dla stupow
elektroenergetycznych. W miejscach, gdzie trasa przebiega w odlegtosci mniejszej przewidziano
wykonanie przewiertéw lub zabezpieczenia stupow w postaci podparc.

Roboty wykopowe prowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-10736:1999 ,,Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla
przewoddéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania”.

3.5. Roboty odwodnieniowe

Roboty, dla ktérych wymagane jest obnizenie zwierciadta wody gruntowe;j to:
- wykopy liniowe sieci,
— umocnienie $cian wykopdw,
- podsypka i obsypka,
- montaz rurociggdw i studni rewizyjnych,
- zasypy wykopdw,
- wykopy obiektowe (studnie, itp.).

3.6. Ukladanie przewodu na dnie wykopu

Rury mozna opuszczac¢ do wykopu recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego. Uktadanie odcinka
przewodu odbywa sie na przygotowanym podtozu. Podtoze profiluje sie w miare uktadania przewodu.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby osie tagczonych odcinkdw przewodu pokrywaty sie. Przewdd po
utozeniu powinien $cisle przylega¢ do podtoza na catej swej dtugosci. Nie wolno wyréwnywac spadku
i kierunku utozenia przewodu przez podktadanie pod niego twardych elementdw, takich jak np. kawatki
drewna, kamieni itp. Montaz nalezy prowadzi¢ ze spadkami zgodnymi z projektem. Odchylenia osi
utozonego przewodu od ustalonego w projekcie kierunku nie powinno przekracza¢ wartosci
dopuszczonych w PN-92/B-10735.

3.7. Proba szczelnosci rurociaggow

Badanie szczelnosci przewodoéw grawitacyjnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1610:2002
Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych — badanie na eksfiltracje i infiltracje

Cisnienie prébne dla przewoddw ci$nieniowych powinno wynosi¢ 1 MPa.

Wyniki préb szczelnosci przewodéw powinny by¢ ujete w protokotach podpisanych przez Wykonawce
i Zamawiajgcego. Protokoty z przeprowadzonych préb stanowig cze$¢ dokumentacji powykonawcze;j.
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3.8. Plukanie i dezynfekcja rurociagow

Po pozytywnym przeprowadzeniu préb cisnienia nalezy przeprowadzi¢ ptukanie wszystkich rurociggéw
i dezynfekcje rurociggu wody do picia. Do ptukania nalezy uzy¢ wody z istniejgcej sieci wodociggowej.
Ptukanie prowadzi¢ tak dtugo, az ilos¢ wody przeprowadzonej przez nowy rurociag bedzie réwna 10 —
krotnej objetosci ptukanego rurociggu.

3.9. Oznaczenie trasy i rurociagow

Po przeprowadzeniu préby szczelnosci nalezy obsypad rurocigg warstwg gruntu 30 cm, zagescié grunt
i utozy¢ nad rurociggiem (30-40 cm powyzej grzbietu rury) taSma ostrzegawczg z wktadkg metalowa.
Koncowki tasmy wyprowadzi¢ trwale nad poziom terenu.

3.10. Skrzyzowanie z istniejacym uzbrojeniem

Prace w poblizu miejsc kolizji nalezy wykonaé recznie bez uzycia sprzetu mechanicznego. Na istniejgce
podziemne sieci energetyczne, telekomunikacyjne w miejscach skrzyzowan natozy¢ rury ochronne.
W przypadku gdy wykonywane sieci przebiegajg w bliskiej odlegtosci od istniejgcych drzew, nalezy
wykonaé wykop otwarty w odlegtosci 2,50 m od osi drzewa, a pod systemem korzeniowym przecisngc
rure ostonowg lub PVC o dtugosci I-5,0m.
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4. ZESTAWIENIE MATERIALOW

Materiat,

Lp. | Nazwa czesci lub zespotu llos¢ T Uwagi
PE100, .

1 Rura Dz160 PE100 SDR11 L=253,5m SDR11 Siec

2 Tasma ostrzegawcza koloru brgzowego [=253,5m - Sieé

3 Rura ochronna Dz250 PE100 SDR11 =30 m PE100, Dla przewodu
z kompletem ptoz i manszet uszczelniajgcych i SDR11 Dz160

o PE100, .,

4 tuk Dz160, PE100, SDR11, 45 2 szt. SDR11 Siec

o PE100, .,
5 tuk Dz160, PE100, SDR11, 90 3 szt. SDR11 Siec
. . wg. specyfik. A343,

6 tacznik kotnierzowo-rurowy DN150/Dz160 6 szt. Producenta st.3, st.5

7 Zawor czyszczakowy DN150, PN10 3 5ot wg. specyfik. A343,
z zaworem do ptukania ' Producenta st.3, st.5

3 Zawor napowietrzajgco-odpowietrzajacy, 1 szt wg. specyfik. ot 5
DN50, PN10 ) Producenta )

9 Zasuwa klinowa, zabudowa krétka, 5 szt wg. specyfik. A343,
miedzykotnierzowa, DN150, PN10 ) Producenta st.3

10 Za_suwa kllnpwa, zabudowa krotka, 1 szt wg. specyfik. o5
miedzykotnierzowa, DN50, PN10 Producenta
Tréjnik réwnoprzelotowy, kotnierzowy .o

11 DN150, PN10 1 szt. zeliwo st.5

. . zeliwo
12 | Zwezka dwukotnierzowa DN150/DN8O 1 szt. st.5
. . zeliwo

13 | Zwezka dwukotnierzowa DN80/DN50 1 szt. st.5
Studnia tworzywowa DN1500 z kréécami
Dz160, wyposazona w: rzgpie DN40O,
stopnie ztazowe PE-stal, wiaz zeliwny @600, wg. specyfik.

14 L 1 kpl. st.3
wentylowana klasa B125, pierscien Producenta
zelbetowy odcigzajacy, ptyte zelbetowg
przykrywajaca
Studnia tworzywowa DN1800 z kré¢cami
Dz160, wyposazona w: rzgpie DN40O,

15 stopnie ztazowe PE-stal, wtaz zeliwny @600, 1 kol wg. specyfik. ot 5
wentylowana klasa B125, pierscien Pl Producenta '
zelbetowy odcigzajacy, ptyte zelbetowa
przykrywajaca
Podpory systemowe dla armatury wg. specyfik. A343,

16 | . . 3 kpl.

i przewodow Producenta st.3, st.5

Uwaga: specyfikacje materiatow ujeto réwniez na rysunkach szczegétowych
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5. ZESTAWIENIE STUDNI KANALIZACYJNYCH

_ O(WYLOT)
Ksziaft kinety
‘ Kat wiotow mierzony jest od WYLOTU
270 90
180
Rzedna
Srednica LELLIED GGk Wysokos¢ o8l | ¢rednica Kat
) witazu dna ] wlotu/ .
Nr Typ studni studni wlotu/ | wlotu Uwagi
DN[m] Rz.g Rz.d H [m] wylotu wylotu ol
[m npm] | [m npm] Rz.w. ¥
[m npm]
Potaczenie z istniejaca
A343 | Studnia | 1,50 | 281,10 | 279,00 2,10 279,90 | Dz160 | 225,0 . kanalizacia,
udnia wyposazona
W zawor czyszczakowy
st.3 | Studnia | 1,50 | 284,06 | 281,10 2,96 281,71 | Dz160 | 180,0 Vfii‘j:gfcﬁyp“aw”a
yszczakowy
Studnia wyposazona
st.5 | Studnia | 1,80 | 286,56 | 283,87 2,69 284,47 | Dz160 | 180,0 iwwz:j‘vvgf;gzyszc.zakc’“.”
powietrzajgco-
odpowietrzajgcy
st.6 | Studnia | 1,50 | 285,31 | 283,70 1,61 284,33 | Dz160 | 90,0 P°'q°f(2’;'ae“zz:ct.”'e@ca
ja
6. ZESTAWIENIE WSPOLRZEDNYCH GEODEZYJNYCH X,Y
; Wspotrzedne
Obiekt Oznaczenie
punktu X: Y:
A343 6576896,46 5582301,76
st.1 6576865,55 5582301,28
KANALIZACIA st.2 6576843,58 5582278,45
SANITARNA
- $CIEKI SUROWE st.3 6576818,27 5582303,2
st.5 6576707,63 5582334,06
st.6 6576707,63 5582322,8
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7. UWAGI KONCOWE

Wykonawca wyzej wymienionego zakresu robdt, powinien zapoznaé sie z catoscig
dokumentacji wszystkich projektow obowigzujacych w zakresie inwestycji realizowanych dla
poprawy systemu wodno-sciekowego na terenie Gminy Psary;

Dla zakresu nieujetego w niniejszym KNA, a niezbednym do wykonania dla inwestycji
obowigzujg zapisy z projektu wykonanego w lutym 2020 r., dla zadania pn.: ,,Budowa gminnej
oczyszczalni sciekéw w Psarach”;

W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan systemowych nalezy przy wycenie
uwzglednic¢ wszystkie elementy danego systemu niezbedne do zrealizowania catosci prac;
Niezaleznie od stopnia doktadnosci i precyzji dokumentacji definiujgcej ustuge do wykonania,
Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu koncowego. W zwigzku z tym
wykonane instalacje muszg zapewni¢ utrzymanie zatozonych parametréw;

Specyfikacje i opisy uwzgledniajg standard minimalny dla materiatéw i instalacji, niezbedny do
wiasciwego funkcjonowania projektowanego zamierzenia;

Wykonawca winien uwzglednic okolicznos¢ pracy na czynnym obiekcie i podejmowad wszelkie
dziatania ograniczajgce wptyw budowy na prace oczyszczalni;

W zakresie prac zwigzanych z realizacjg projektowanej inwestycji obowigzujg wszystkie uwagi,
zalecenia, opisy na rysunkach i w opisie technicznym oraz w projektach wykonawczych
poszczegdblnych branz;

Rysunki i czes¢ opisowa sg dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi. Wszystkie elementy
ujete w opisie, a nieujete na rysunkach lub ujete na rysunkach a nieujete w specyfikacji
powinny by¢ traktowane tak jakby byty ujete w obu. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek
z elementdw dokumentacji nalezy zgtosi¢ projektantowi, ktdory zobowigzany bedzie do
pisemnego rozstrzygniecia problemu;

Niedopuszczalne jest zwiekszenie obcigzen ponad to, co zostato przyjete w projekcie;

Przy realizacji inwestycji moze zaistnie¢ koniecznos$¢ wykonania dodatkowych robdt nieujetych
w projekcie, co zostanie opracowane w ramach Nadzoru Autorskiego;

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wykonac¢ przekopy kontrolne w celu dokfadnego
namierzenia istniejgcego uzbrojenia podziemnego;

Nie wyklucza sie, ze w miejscach projektowanych obiektéw mogg istnie¢ niezinwentaryzowane
przeszkody. Wszystkie pozostatosci fundamentdow, sieci, urzadzen nalezy usungc przed
wykonaniem projektowanych obiektow;

Dopuszcza sie stosowanie rozwigzan technicznych réwnowaznych o tozsamych lub wyzszych
parametrach.

Wszystkie wykonywane prace oraz proponowane materiaty winny posiadac niezbedne atesty
i spetnia¢ obowigzujace przepisy i wymagania;

Roboty budowlane prowadzi¢ zgodnie z projektem technologii i organizacji robot
opracowanym przez Wykonawce.
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