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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego

BUDOWA BUDYNKU DZIALALNOSCI KULTURALNEJ, ZE SCENA | WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI ORAZ TRZECH PAWILONOW RZEMIESLNICZO — WYTWORCZYCH

Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI W RAMACH TWORZENIA BIECKIEGO JARMARKU KULTURY

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnikéw i traktéw pieszych z kostki
betonowej

1.3. Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z kostki betonowej na placach i traktach pieszych zgodnie z lokalizacjg
okreslong w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Zakres robdt objetych ST

Zakres obejmuje docelowych placéw i traktow pieszych w obrebie projektowanych obiektéw.



1.5. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzania z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdéch warstwach potgczonych ze sobg
trwale w fazie produkgji.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt muszg posiadac deklaracje zgodnosci z
odpowiednimi norami lub z Aprobatami Technicznymi wydanymi przez IBDiM.

1.7.Nazwy i kody robdt objetych zamdwieniem:
G_rupﬂobﬁ kla_sy rﬁétllb kﬂego_rie rotﬁ't

WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

PN-EN 1338:2005/AC:2007 ,Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan”

PN-EN 1340:2004/AC:2007 ,Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan”

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Powierzchnie duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé¢ mechaniczne
urzgdzenia ukfadajgce. Urzadzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po
skonczonym uktadaniu kostek, mozina wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrdwnania podsypki z piasku mozina stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane s3 warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R wytrzymatosci projektowanej kostki przewozone sg na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozina réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty, rodzimy lub nasypowy o WP > 35.

Podtoze gruntowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w SST
D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

5.2. Wykonanie obramowania

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac krawezniki
uliczne betonowe lub inne typy kraweznikéw zgodne z dokumentacja projektowa lub
zaakceptowane przez Inzyniera.

5.3. Wykonanie podbudowy

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie grubosci 15 cm powinna by¢
przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w P.B.

5.4. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom odpowiednich norm.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawieraé sie w granicach 3 + 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana. Zageszczenie podsypki powinno byc¢ tak
wykonane, aby nie byto widocznych sladéw urzadzenia zageszczajgcego.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowej kostki brukowej

Z uwagi na roznorodnos$¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce uprzednio wykonanej w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity 2 - 3 mm. Kostke nalezy ukfada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem (lub innym materiatem zaaprobowanym
przez Inzyniera) a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych
lub mechanicznych i przystgpic¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania wykonanej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku s$rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢
nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢
zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét
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Przed przystgpieniem do robot wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu. Niezaleznie od posiadanego atestu Wykonawca powinien zgda¢ od produ-
centa wynikéw biezgcych badan wyrobu na sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na
$ciskanie pobieraé 6 prébek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni
kostek utozonych w nawierzchni).

Poza tym, przed przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan
podanych wyzej i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podfoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektows.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

6.2.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone sg fatg lub planografem zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancjg +
0,5%. Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanej niwelety nie
powinny przekracza¢ + 1 cm. Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz + 5 cm. Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekracza¢ £ 1,0 cm.

6.2.5. Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiarow cech geometrycznych nawierzchni wymierzonych w pkt 6.2.4. powinna
wynosié¢ nie rzadziej niz 2 razy na 100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla
niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacijg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i SST, jesli wszystkie badania i
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pomiary, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- wykonanie tawy pod krawezniki i pod Scieki.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 1338:2005/AC:2007 ,Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan”
PN-EN 1340:2004/AC:2007 ,Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan”
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