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1. CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego

BUDOWA BUDYNKU DZIALALNOSCI KULTURALNEJ, ZE SCENA | WEWNETRZNYMI
INSTALACJAMI ORAZ TRZECH PAWILONOW RZEMIESLNICZO — WYTWORCZYCH

Z WEWNETRZNYMI INSTALACJAMI W RAMACH TWORZENIA BIECKIEGO JARMARKU KULTURY

1.2.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru azurowych $cianek z drewnianych listew modrzewiowych mocowanych do
konstrukc;ji stalowej lub drewnianej za pomocg wkretéw samowiercgcych

1.3.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét ziemnych przy wykonywaniu scianek azurowych z modrzewiowych listew o ukfadzie
pionowym o wymiarach 4 x 5 cm.

1.4.Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze]j specyfikacji dotyczg zasad przygotowania i montazu do konstrukcji
listew z drewna modrzewiowego.



1.5.Okreslenia podstawowe

Dotyczace listew z modrzewia:

Tarcica Modrzewiowa
Modrzew (Larix decidua)
Pochodzenie: Europa
Nazewnictwo:

e polskie: modrzew europejski, modrzew

e angielskie: European larch, common larch, larch

e francuskie: meleze d’Europe, meleze

e niemieckie: Larche, Europaische Larche, Gemeine Larche

e nazwy stosowane w innych krajach: w Austrii- lergat, w Holandii- lariks, w Szwecji- lark, w

Turcji- kara cam, we Wtoszech-larice.

Pokrdéj drzewa:
Modrzew europejski (Larix decidua Mill.) to drzewo iglaste o opadajacych na zime igtach. Drzewo to
osigga wysokos¢ do 40 m i srednice do 1,2 m. Ma dos¢ smuktg i stozkowa korone, ktéra czesto
przeksztatca sie w szeroka, ze sptaszczonym wierzchotkiem. Gatezie wyrastajg nieregularnie pod
katem prostym do osi pnia. Drzewa rosngce w lesie i w zamknietych skupiskach sg proste,
cylindryczne do 2/3 wysokosci, strzaty bez gatezi. Drzewa rosngce samotnie wykazujg sktonnos¢ do
krzywizn (szablowatosci). Kora w mtodosci gtadka, z odcieniem szarosci popiotu, z wiekiem staje sie
tuskowata i gteboko spekana.
Typ struktury:
Iglasty (brak naczyn).
Biel:
Waski, o szerokosci 1-3 cm zéttawy, wyraznie ograniczony od twardzieli.
Twardziel:
W stanie Swiezym czerwonawo-brunatna, ciemniejgca do czerwonobrgzowej.
Zapach:
Swiezo przetarte drewno ma wyrazny zywiczny zapach, ktéry wraz z uptywem czasu stopniowo
zanika.
Rysunek:
Stoje sg bardzo wyrazne dzieki réznicy w gestosci i barwie drewna wczesnego i pdznego. Drewno
wczesne jest jasniejsze, a jego przejscie w drewno pdine jest dos¢ ostre. Promienie rdzeniowe
widoczne s3 tylko na przekroju promieniowym i to bardzo stabo. W drewnie tym brak budowy
pietrowej. Na wszystkich przekrojach drewna widoczne sg drobne wycieki zywiczne w postaci
szklistych plamek lub smug. Struktura najczesciej prostowtdknista, budowa réwnomierna.
Typowe wady:
Pasiasty skret widkien, zbiezystosé, krzywizny, skret wtdkien, pecherze zywiczne, nadmierna
zawartosc¢ zywicy.
Wrtasciwosci fizyczne drewna modrzewiowego:
Wedtug szesciostopniowej skali gestosci modrzew europejski nalezy do drewna umiarkowanie
lekkiego (klasa V). Srednia gesto$¢ dla stanu powietrzno-suchego wynosi 590 kg/m?3. Wilgotno$é
punktu nasycenia widkien wynosi 30%. Modrzew to drewno S$rednio kurczliwe, o anizotropii
skurczu réwnej 2,3.
Wrtasciwosci mechaniczne drewna Modrzewiowego:
Prostowtdkniste drewno modrzewiowe ma dobre witasciwosci wytrzymatosciowe. Przyktadowo,
$rednia wytrzymatos$é na zginanie wynosi 95 MPa, a na sciskanie wzdtuz wtdkien- srednio 55 MPa.



Srednia twardo$¢ badanego drewna oznaczona metoda Janki na przekroju poprzecznym wynosi 38
MPa, a sredni modut sprezystosci wzdtuz wtdkien oznaczony przy zginaniu stycznym- ok. 13,8 MPa.
O wytrzymatosci drewna modrzewiowego decyduje szerokos¢ przyrostéw rocznych, w drewnie
modrzewia maleje jego gestos¢ oraz parametry wytrzymatosciowe, w tym twardosé.

Twardos¢:

Modrzew europejski to drewno o sredniej odpornosci na dziatanie grzybow. Naturalna trwatos$é
drewna twardzieli modrzewia wobec grzybéw (w skali 5 stopniowej) wynosi od 3 do 4.
Jednoczesnie jest to rodzaj drewna bardzo trudny w nasycaniu srodkami ochrony drewna.

Suszenie:

Wysycha stosunkowo szybko, ale z tendencjg do powstawania peknieé i odksztatcen.

Obrobka:

Tarcica modrzewiowa jest stosunkowo trudna do obrébki recznej i maszynowej (szczegdlnie
sSwieze). Ptynna zywica zalepia narzedzia skrawajace, znacznie zwieksza sity tarcia i przyspiesza ich
zuzycie.

Szlifowanie:

Drewno dobrze sie szlifuje i poleruje.

tgczenie:

daje mocne potaczenia przy uzyciu tgcznikédw metalowych (gwozdzi, wkretéw, srub), ale wymagane
jest uprzednie nawiercanie drewna. Gatunek ten niezbyt dobrze sie klei. Do klejenia nalezy
stosowac kleje poliuretanowo- epoksydowe, jedno i dwusktadnikowe poliuretanowe i hybrydowe.
Wykoriczenie:

Zle sie barwi (bejcuje), przed bejcowaniem lub naktadaniem niektérych lakieréw, konieczne jest
odzywiczanie powierzchni, gdyz istnieje mozliwos¢ wystapienia uszkodzen przy powierzchniach
wykonczonych lakierami poliestrowymi.

Uwaga! WYMAGANE ESTETYCZNE ZASLEPIENIE WKRETOW MOCUJACYCH ZASLEPKA Z DREWNA.
Zaslepka ma by¢ zlicowana z powierzchnig listew.

Metoda Janki polega na wciskaniu kulki stalowej o okreslonej srednicy (11,284 mm) w prdébke
drewna. Badanie wykonuje sie na specjalnej maszynie i trwa ok. 2 minut. Szybkos$¢ obcigzania
powinna wynosi¢ 320 - 480 kG/min. Wynik wyrazony jest w kG/cm? lub MPa. Dokonuje sie co
najmniej 4 wciski na kazdym przekroju, wiec jest mozliwos¢ usrednienia pomiardéw.

Nowszg metodg, ktora sprawdza sie lepiej np. w przypadku drewna iglastego, ktére ma
niejednorodng strukture jest metoda Brinella. Polega ona, podobnie jak w metodzie Janki, na
wciskaniu kulki o $rednicy 10 mm w prébke drewna, jednak mierzy sie nie site potrzebng do
weciskania kulki, bo ta jest stata, a Srednice odcisnietego wgniecenia. Site potrzebng do wcisniecia
kulki réznicuje sie w zaleznosci od gestosci drewna. Np. dla drewna o matej gestosci stosuje sie site
10 kG, dla bardzo zwartych 100 kG. Czas badania trwa ok. 1 minuty.

Jeszcze jedng z metod, a witasciwie probg potgczenia dwoch poprzednich jest metoda Krippela.
Kulka o srednicy 31,831 mm wciskana jest w drewno na gtebokos¢ 2 mm. Twardos¢ oblicza sie
wedtug odpowiedniego wzoru.

6 klas twardosci wedtug Janki

Na podstawie przeprowadzonych badan Janka wyrdznit 6 klas twardosci drewna:

- klasa | — drewno bardzo miekkie — limba, jodta, swierk, osika, wierzba i topola,

- klasa Il — drewno miekkie — modrzew, sosna, kasztan, lipa, olcha, brzoza,

- klasa lll — drewno $rednio twarde — orzech, wigz, sosna czarna,

- klasa IV — drewno twarde — grusza, wisnia, teak, jesion,

- klasa V — drewno bardzo twarde — dgb, buk, cis,

- klasa VI — twarde jak kos¢ — kokos, heban.

Metoda Brinella — dopracowany pomiar Janki

Brinell rowniez wykorzystuje kulke do pomiarow twardosci drewna, ale o 10-milimetrowej Srednicy



i o sitach nacisku dostosowanych do gatunku drewna:

- bardzo miekkie — 10 kG,

- srednio twarde — 50 kG,

- bardzo twarde — 100 kG.

Badanie trwa 1 minute, przy czym najwiekszy nacisk zostaje osiggniety po 15 sekundach,
utrzymywany jest on przez 30 sekund i przez kolejnych 15 sekund jest stopniowo zmniejszany. Po
wyjeciu kulki za pomocg mikroskopu mierzona jest Srednica powstatego otworu (z doktadnoscig do
0,01 mm), ktéra pozwala okresli¢ twardos¢ drewna. Dla zwiekszenia precyzyjnosci odczytu kulke
pokrywa sie sadzg i wycigga sie Srednig arytmetyczng z czterech prob.

4 klasy twardosci wedtug Brinella

Brinell wykorzystat swojg metode do okreslenia wytrzymatosci 25 gatunkéw drzew i na tej
podstawie wskazat 4 klasy twardosci (sg stosowane do dzisiaj):

- klasa | — drewno miekkie — sosna (nie jest stosowane na podtogach);

- klasa Il — drewno $rednio twarde — brzoza, olcha (drewno podfogowe do mato uczeszczanych
miejsc, np. do sypialni);
- klasa Ill — drewno twarde — dab, buk, wisnia, czeresnia, teak (drewno podtogowe do ciggdéw

komunikacyjnych, takich jak przedpokdj i do czesto uzywanych pomieszczen, np. pokdj dzienny);

- klasa IV — drewno bardzo twarde — eukaliptus, doussie, merbau, jatoba (drewno podtogowe do
pomieszczen o specjalnym zastosowaniu, np. sklepy, urzedy, biura).

Metoda Krippela — potaczenie doswiadczenia Janki i Brinella

Krippel do wciskdéw zastosowat kulke o srednicy 31,831 mm, pozostat przy 2 mm gtebokosci (tak jak
u Janki). Twardo$¢ oblicza sie za pomocg wymyslonego przez niego wzoru. Pozwala to uzyskaé
bardziej precyzyjny wynik niz w przypadku pomiaréw recznych.

Dotyczace samowiercgcych wkretéw do drewna.

Sg one przeznaczone do tgczenia elementéw z drewna do metalu. Skok gwintu jest dos$¢ wysoki
(rzadki), gwint jest stosunkowo gteboki. Tym samym grubos¢ rdzenia gwintowanego trzonu jest
mniejsza, nize we wkretach do metalu, a wieksza powierzchnia samego gwintu (zasada wiekszej
powierzchni przylegania na gwincie). Dzieki takiej budowie wkrety do drewna tatwiej wkreca sie w
miekkie i grube materiaty, zwieksza sie takze wytrzymatos¢ mocowania. W przypadku dtugich
wkretéw niekiedy gwint znajduje sie tylko na czesci trzonu, dzieki czemu zmniejsza sie moment
obrotowy potrzebny do jego wkrecenia. Ponadto wkrety z gtadkim trzonem w gornej czesci
pozwalajg lepiej dociggna¢ do siebie tgczone elementy.

Wkrety do drewna produkuje sie z roznych materiatdw. Najpopularniejsze sg wkrety ze stali zwykfej,
ocynkowane (kolor ocynku: z6tty lub biaty nie ma znaczenia dla wtasciwosci wkreta), stosowane, gdy
nie jest istotna duza odpornos$é na czynniki zewnetrzne i rdzewienie. Bardziej odporne na korozje sg
wkrety fosfatowane (zwane tez fosforanowanymi), czyli zanurzone w roztworach fosforanéw cynku,
zelaza, magnezu i kwasu fosforowego. Majg one ciemnoszarg, matowg barwa. Niestety niektdre
wkrety podczas eksploatacji w warunkach atmosferycznych mogga plamic niektdre rodzaje drewna. A
zatem gdy bardzo zalezy nam na wygladzie tgczenia, powinnismy wczesniej zrobi¢ test. W petni
odporne na korozje sg wkrety ze stali nierdzewnej (A2). Uzywa sie ich, gdy istnieje duze
prawdopodobieristwo kontaktu wkretow z wodg, np. na tarasach.

Wkrety do drewna rdznig sie takze zakonczeniem. Te z ostrym, specjalnie uksztattowanym, np.
ostrostupowym lub samonawiercajgcym, zakonczeniem mozna wkreca¢ w miekkie drewno bez
uprzedniego nawiercania. W przypadku twardszych materiatow lub gatunkéw drewna tatwo
rozwarstwiajgcego sie, najpierw nalezy wywierci¢c otwdr prowadzacy. Jezeli fgczymy elementy
drewniane (np. ptyty) i nie chcemy, aby ostry koniec wkretu wystawat poza nawiercony otwor,
stosujemy wkrety z koncéwka ptaska. Wkrety do drewna dzieli sie takze na kilka podtypow, ze



wzgledu na zastosowanie. Najpopularniejsze s3g wkrety uniwersalne z tbem stozkowym lub
walcowym i ostrym zakonczeniem. tatwo sie je wkreca i faczy drewno, ptyty wiérowe, sklejke,
tworzywa sztuczne, a nawet lekkie metale.
Taka budowa wkretow do drewna zwieksza takze wytrzymatos¢ samego mocowania.
Ksztatty tbéw wkretéw do drewna odznaczajg sie duzym zréznicowaniem, poniewaz mogg by¢:

e stozkowe,

e walcowe,

o talerzykowe,

e soczewkowe,

e podktadkowe,

e szesSciokatne.
Trzeba jednak wiedzie¢, ze w przypadku dtugich wkretéw czasami gwint znajduje sie tylko na czesci
trzonu, poniewaz taka budowa zmniejsza moment obrotowy potrzebny do ich wkrecania.

Whkret samowiercacy ze skrzydetkami
Stal szlachetna hartowana lub stal ocynkowana na niebiesko
¢ Nie jest konieczne wstepne nawiercanie, skrzydetka rozporowe nawiercajg drewno na
wymiar wiekszy niz srednica gwintu
e Otwor pod gwint i gwint wspdtpracujacy w stali wiercony wzgl. nacinany jest samoczynnie
e Wkrety ze stali weglowej ocynkowane lub z nierdzewnej hartowanej stali szlachetnej wg DIN
10088
o Stal szlachetng hartowang mozna magnesowac
o Stal ocynkowana i stal szlachetna hartowana nie sg kwasoodporne. Dlatego tez nie nadajg
sie rowniez do mocowania drewna zawierajgcego garbniki (np. dab)
e Wkret w obszarze zewnetrznym jest odpowiedni tylko do potgczen stal/drewno z
zastosowaniem po jednym wkrecie dla kazdego punktu mocowania
e Nieodpowiednie do przytgczy dynamicznych, jak np. oktadziny mostowe
Grubos¢ potfaczenia
= grubo$é drewnianego elementu mocowanego + grubosc elementu stalowego

ws— [

Wkret samowiercacy przeznaczony do montazu miekkich materiatéw do podtoza stalowego.
Stozkowy teb pozwala na zlicowanie wkreta z ptaszczyzna, skrzydetka rozwiercajg materiat
mocowany uniemozliwiajgc jego uszkodzenie podczas przewiercania wkreta przez podtoze stalowe.

Wkrety wykonane zgodnie z normg stal weglowa PN-EN [SO898-1:2001



W elementach gwintowanych dobdr i oznaczenie powtoki cynkowej okresla norma PN-EN I1SO 4042.
Norma nanoszenia na te elementy powtoki chromianowej oraz sposéb postepowania z elementami
o kruchosci wodorowej sg identyczne jak w elementach bez powierzchni gwintowanych. W taki sam
sposéb przeprowadzane jest réwniez badanie wygladu powtfoki, jej przyczepnosci oraz odpornosci
korozyjnej. Pomiar grubosci powtoki cynkowej w elementach gwintowanych jest dokonywany
réwniez na podstawie normy PN-EN ISO 4042. Badaniu (metodg ultradzwiekowg) podlega 1 proc.
kazdej partii danego detalu. Do sprawdzenia powierzchni gwintowanych uzywane sg sprawdziany
dla gwintéow zewnetrznych oraz wewnetrznych. Trwato$¢ powtoki cynkowej zalezy przede
wszystkim od obcigzenia korozyjnego srodowiska. Norma PN-EN I1SO 12944-2 podaje 5 kategorii
odpornosci korozyjnej: Kategoria odpornosci korozyjnej Srodowisko, w ktérym pracuje element
Roczny ubytek powtoki Ochrona przed korozjg Cl1 (bardzo staba) np. wnetrza budynkow
klimatyzowanych ponizej 0,1 um Powyzej 100 lat C2 (staba) atmosfera z niewielkg zawartoscig
zanieczyszczen i suchym klimatem, np. obszary wiejskie 0,1+0,7 um okoto 100 lat

Wymagana C3 (Srednia) np. atmosfera miejska o srednim zanieczyszczeniu, a takze umiarkowany
klimat nadmorski 0,7+2,1 um 35+100 lat

C4 (silna) np. obszary przemystowe, tereny nadmorskie o umiarkowanym zasoleniu 2,1+4,2 um
18+35 lat C5 (bardzo silna) np. tereny silnie uprzemystowione o wysokiej wilgotnosci powietrza i
agresywnej atmosferze 4,2+8,4.

1.6.0gdlne wymagania dotyczgce robot

UWAGA! Montaz odbywat sie bedzie na miejscu wbudowania. Brak mozliwosci wykonania
prefabrykatow.

1.7.Nazwy i kody roboét objetych zamowieniem:
G_rupy_rob@ kla_sy rﬁétlib kﬂego_rie robE

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALtOW

Dla wkretow:

Przyjeto wkret samo nawiercajacy o $rednicy @ 6,6 x 70 [mm], hartowany. Minimalna wytrzymato$¢é
na rozcigganie Rmnom 500 [N/mm?], Twardo$¢ HRB 82, Klasa min 5.8, Dolna granica plastycznosci Re
400 [N/mm?], Minimalna sita zrywajgca wkret 10400[N], minimalna grubo$é¢ warstwy ochronnej,



antykorozyjnej 25 um. teb stozkowy. Zgodnie z EUROKODEM 5 — wymagane jest wstepne
nawiercenie elementu z drewna. Grubos$¢ wiercenia w metalu minimum 6 mm.

Dla listew:

Przekrdj 4 x 5 [cm]. Materiat: modrzew (twardziel). Maksymalna wilgotnos¢ 15%Wykonczenie
powierzchni — strugana i szlifowana -klasa chropowatosci Ra=2,5. Klasa konstrukcyjna drewna: C22,
Klasa uzytkowania: 2. Klasa wyrobu A.

Dla impregnacji i malowania:
Wszystkie impregnaty i lakiery muszg byé bezbarwne i niepowodujgce zmiane koloru drewna.

UWAGA! Wszystkie krawedzie zaokragli¢ promieniem r5 [mm)].

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $Srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 4.
4.1.Wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkédw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie
moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezgco, na wifasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wykonanie warsztatowe: obrébka maszynowa zgrubna i wykanczajgca zapewniajgca uzyskanie
chropowatosci w klasie Ra 2,5 po wykonaniu impregnacji grzybo- i ognio- ochronnej oraz
malowania nawierzchniowego. UWAGA! Nie przewiduje sie czynnosci bejcowania. W wykonaniu
warsztatowym nalezy rozmierzy¢ i nawierci¢ wstepne otwory w ilosciach: element o dtugosci do 1,2
[m] — 2 sztuki mocowania do podtoza. Element od 1,2 — 3 [m] w ilosci 5 sztuk, z tym, Zze przy
elemencie np. o dl. 3 m — pierwszy i ostatni otwodr oddalony od krawedzi po 30 cm, a nastepne co
60 cm. Mocowanie musi by¢ stabilne, odporne na wandalizm (odrywanie, tamanie i uderzenia) tak
aby nie dochodzito do ztamania elementow drewnianych. Mocowanie pionowe. Impregnacja
grzybo i ognioochronna winna by¢ przeprowadzona Srodkiem z certyfikatem CE, atestem PZH
(przestrzen publiczna) oraz zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru.

Impregnacje i malowanie mozna wykona¢ w wytworni lub na budowie. Dopuszcza sie wykonanie
poszczegdlnych warstw metodg natrysku. Podstawowa technologia przewiduje metode zanurze-
niowg. Wymagane warstwy winny zapewni¢ bezawaryjng eksploatacje powtok przez okres 10 lat
od dnia przejecia przez Zamawiajacego.

UWAGA! Przy wykonywaniu robét nalezy stosowac srodki indywidualnej ochrony oraz stosowac sie do

zalecen producentéw.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogédlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,

o
inst truk] je ! 1 anno1rlao ediweAgl 1 o
pkt 6.

Seki dopuszczalne: - czarne oféwkowe seki do 5 mm, jesli nie tworzg grup; - zdrowe zros$niete seki
bez ograniczen; - czesciowo zrosniete seki, seki z kora, seki skrzydlate, niezrosniete seki
(niewypadajgce) do 35mm; - pojedyncze mate seki wypadajgce oraz uszkodzone seki skrajne do 20
% najwiekszego dozwolonego rozmiaru sekéw, jesli nie zostato uszkodzone pokrycie;

Wilgotnos¢ 8-16%

Rysy dopuszczalne: - pekniecia o dtugosci nieprzekraczajgcej szerokosci deski i rysy typu , wlos”; -
wyrwania w okolicy sekéw do 20% powierzchni seka, w innych przypadkach do 20% max wielkosci
seka;

Rdzenie dopuszczalne: - mate rdzenie, nie dtuzsze niz potowa dtugosci deski max. przy 20% sztuk;
Zywice dopuszczalne: - pojedyncze pecherzyki zywicy o powierzchni nie wiekszej niz 2,5 cm2 (nie
wiecej niz 3 sztuki na 1,5 m dtugosci listwy);

Miejsca zaatakowane przez insekty -niedopuszczalne

Zgnilizna -niedopuszczalne

Uszkodzenia produkcyjne dopuszczalne: - pojedyncze zakotkowane miejsca i niewielkie uszkodzenia



powstate przy obrébce (np. lekka szorstkowatos¢ przy sekach)

Dopuszczalna tolerancja:

2,0 mm na grubosci produktow
2,0 mm na szerokosci produktéw
+/- 1cm na dtugosci produktow

Kontrola jakosci impregnacji i malowania przeprowadzana bedzie na prébkach z tego samego
materiatu poprzez jej przeciecie i zmierzenie wykonanej warstwy odpowiednimi przyrzgdami.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukornczenia wszystkich robét. Btedne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.0dbidr robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgfoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc¢ i ilo$¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru cze$ciowego
robét dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Odbioru robét dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.4.0dbidr ostateczny robot

84.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich



ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentédw, wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robdét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

842. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robadt, sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce
lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZ],

5. dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu materiatéw i wyrobéw budowlanych uzywanych w
robotach

6. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi
ich wykonanie.

8.5.0dbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu zuwzgle-
dnieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbiér ostateczny roboét”.



9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét beda obejmowaé:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkdéw i transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-EN 336:2004 (drewno konstrukcyjne — wymiary, odchytki dopuszczalne)

PN-EN 338:2004 (drewno konstrukcyjne, klasy wytrzymatosci)

PN-EN 380:1998 (konstrukcje drewniane, metody badan — ogdlne metody badan pod obcigzeniami
statycznymi)

PN-EN 383:1998 (konstrukcje drewniane — metody badan, okreslenie wytrzymatosci na docisk do
podtoza dla fgcznikdw trzpieniowych)

PN-EN 384:2004 (drewno konstrukcyjne — oznaczenie wartosci charakterystycznych wtasciwosci
mechanicznych i gestosci)

PN-EN 408:2004 (konstrukcje drewniane — drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo —
oznaczenia niektérych wtasciwosci fizycznych i mechanicznych)

PN-EN 518:2000 (drewno konstrukcyjne — sortowanie — wymagania w odniesieniu do norm
dotyczgcych sortowania wytrzymatosciowego metoda wizualng)

PN-EN 519:2000 (drewno konstrukcyjne — sortowanie — wymagania w odniesieniu do norm
dotyczgcych sortowania wytrzymatosciowego metodg maszynowg oraz dla maszyn sortowniczych)
PN-EN 1912:2005 (drewno konstrukcyjne — klasy wytrzymatosci — wizualny podziat na klasy i
gatunki)



