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1.

Przedmiot warunkéw technicznych:

Przedmiotem warunkdow technicznych sa skarpety dla funkcjonariuszy SW w kolorze

czarnym.
Rysunek wyrobu gotowego
Nazwa Oznaczenie Wielkosé i | Wielkoséi | Wielkos¢i | Wielkoséi |Dopuszezaln |
wyrobu wymiaru wg | wymiary w | wymiary w  wymiary w |wymiary w |e odchylki w
rys. cm cm cm cm cm
) 23-24 25-26 2'?-23_ 29-30
Dhugosc A 22 24 26 28 +-0,5
calkowita
Dhugos¢ | Al 4,5 4.5 4.5 4.5 0,5
$ciagacza
nie mniej niz
Dlugosce c 23 25 27 29 |+f~ 0.5
stopy 2
Minimalna 20 20 20 20 =05
rozciag.
Sciggacza |

Wg PN-84/P-04832 .. Metody badan wyrobow wiokienniczych. Wyznaczenie wymiarow,”
Metoda wyznaczenia wymiaréw- A



Il. Wymagania techniczno- uiytkowe

Wyszczegalnienie

1. Przgdza surowa-80% bawelny w oplocie poyamidu- 20%.

2. Charakterystyka splotu:

sciggacz - dwuprawylxl
cholewka i stopa - lewo- prawy (Ip)

3. Zmiana wymiaréw po praniu nie wiecej niz %
o w dlugosci (calkowita) - +- 11
« wszerokosei (stopa) - += 3

Badania wg PN-82/P-04886 . Metoda badan wyrobow widkienniczych. Wyznaczanie zmiany
wymiarow po praniu”

4.Rozciggliwoéé Sciggacza, nie mniej niz 20cm (dopuszezalna odehylka +/- 0,5cm).
Wg PN-91/P-04887 ., Wyroby ponczosznicze. Wyznaczenie rozeiagliwosci poprzeczne].”

5. Pranie w temperaturze 40stop. C

- wartos¢ liczbowa stopnia zmiany barwy - 4

- warlosc liczbowa stopnia zabrudzenia bieli - 4
Badanie wg PN-87/P-04912. . Metody badan wyrobéw wiokienniczych, Wyznaczanie
odpornosci wybarwien na pranie.”

Metoda 116
6. Pot
-wartos¢ liczbowa stopnia zmiany barwy - 4
- wartosc liczbowa stopnia zabrudzenia bieli - 4

Badanie wg PN-87/P-04913.  Metody badan wyrobéw wiokienniczych, Wyznaczanie
odpormosci wybarwien na pot.”

7.Tarcie suche
~  wartos¢ liczbowa zabrudzenia bieli - 4

8. Tarcie mokre
- wartos¢ liczbowa zabrudzenia bieli - 4

Badanie wg PN-87/P-04908.  Metody badan wyrobéw widkienniczyeh. Wyznaczanie
odpornosei wybarwien na tarcie.”



111. Znakowanie, skiadowanie, pakowanie.

Stemplowanie etykiety jednostkowej zgodnie z norma BN-747580-11. Kazda para zlaczona
poprzez przyszycie ( lub przytwierdzenie plastikowq zszywka) etykiety. Po zlozeniu skarpetki
banderolowane sa po 10 par. 100 par wyrobéw pakuje sie w karton. Na kartonie naklejona etykieta
zbiorcza, ktorej tres¢ musi by¢ zgodna z norma dotyczaca oznaczenia, Karton oklejony jest tasma,

1V. Jakoéciowanie

Wg PN-72/P-06729 ., Wyroby poriczosznicze, Stopnie jakodei.”



V. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp Data Zmiana dotyczy Akcept Uwagi
/str, i tresé zmiany/ /data i podpis/
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