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1. Opis ogdlny

Rekawiczki skorzane 5-palcowe w kolorze czarnym z wkiadem, Maszynowo szyte
szwem wewngtrznym ( na maszynach laszowkach na wywrotke), na stronie grzbietowe;
sq trzy ozdobne przeszycia maszynowe (netki), Wklady w czubkach palcow  zszyte
maszynowo ze skora. Koniee rekawiczki podiozony i przesiebnowany (laméwka zawijana,
MASZYNOWO przeszyta).

Rekawiczki zimowe - wkiad ocieplajacy dziany ze 100% anilany, w przegubie na stronie
chwytnej wszyta guma - Sciagajaca rekawiczke w nadgarstku,

Rekawiczki letnie - wklad z dederonu, w przegubie na stronie chwytnej wszyvta guma —
Sciggajaca rekawiczke w nadgarstku, mankiet ze szlicem (przecigeciem) wykonczony
laméwka.

2. Dane techniczne
Do produkeji uzywa si¢ nastepujace surowce:

- skora kozia garbowania chromowanego w kolorze czarnym, przebarwiona na wskrog.
o grubosei 0.5 — 0.9 mm, w zalenosci od rodzaju i rozmiaru rekawiczek, wykonczone
natryskiem  (apretura), charakteryzujaca si¢ duza odpornoscia na przemakanie,
Niedopuszezalne wady materialéw skory to: kruchodé warstwy licowej w Jednym i wigcej
miejscu, rozwarstwianie si¢ skory, sztywno$¢ catkowita, nietrwatosé barwy, dziury w skorze,
nie przegarbowanie skory;

- podszewka ocieplajgea:
do rekawiczek zimowych — wklad ze 100% anilany
do rekawiczek letnich - wklad uszyty z dederonu.
Niedopuszczalne bledy materialowe to: dziury, uszkodzenia mechaniczne:

- nici poliestrowe - charakteryzujgee si¢ duza wytrzymaloscia na naprezenia i pekniecia.
Nm 70/3 do haftowania
Nin 60/3 do szycia calosci i lamowania

- guma plaska o szerokosci Tmm;

3. Zestawienie elementow skladowych

a) Wykroj glowny — gryf- 2szt. w parze rekawiczek (wyrdznia sie strone grzbietowa
i chwytng gryfu)

b) Keciuk anatomiczny- 2szt. w parze

c) Strzalki- 6szt. w parze

d) Wkiad- 2szt. w parze.



4. Tabela wymiarow

SKIE
Rodzaj ME DAMSKIE
ek zimowe letnie zimowe letne
ROZMIAR
wg numeracji | Szeroko$¢ | Dlugodé | Szerokoée | Dlugodé | Szerokost Dlugos¢ | Szerokosé | Diugosé
metryczne]/ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm)]
calowej
18/ 6,35 85 250 80 245 80 245 80 245
1947 o0 255 &5 250 85 250 85 250
207,5 95 260 S0 255 99 255 90 255
21/8 100 265 o5 260 95 260 95 260
22/8.3 145 270 100 265 104 265 100 2635
23/9 110 275 105 270 145 270 103 270
24/9.5 115 280 110 275
25110 120 285 115 285
theran-cjn 4 6 4 & 4 6 4 6
= mm

5. Opis wykonania
Krojenie

Rozkrdj skor na poszczegélne elementy rekawicy powinien byé tak przeprowadzony,

aby gotowa rgkawiczka zapewniala jej swobodne i wygodne uzytkowanie.

Wykréj gléwny: obie sztuki pary powinny zachowa¢ symetrie w czegci grzbietowej
i chwytowej w zakresie: wygladu, struktury skéry, uziarnienia lica, grubosci, migkkosci
i ciggliwosci, odcienia koloru. Element ten musi posiadaé odpowiednia poprzeczng
ciagliwosé.

Keiuk o ukladzie anatomicznym powinien by¢ wykonany z jednego elementu skéry, obie
sztuki pary powinny zachowaé symetri¢ w zakresie wygladu struktury skory, uziarnienia
lica, grubosci, migkkosci, eiggliwosci, odeienia koloru. Obydwa keiuki w parze powinny
mie¢ t3 samg dlugos¢ i posiada¢ odpowiednig poprzeczna ciagliwose.

Strzalki w parze rekawiczki powinny byé dobrane pod wzgledem odcienia, koloru,
grubosci i struktury skory. Powinny posiada¢ poprzeczna ciggliwosé.

Maontat i wykonanie

- dobér elementéw- kontrola jakosci wykrojow

Poszczegolne elementy pary powinny byé dobrane pod wzgledem odcienie koloru,
grubosei i struktury skory, uziarnienia lica, miekkosci i ciagliwosci. Dobor powinien by
dokonany tak, aby zachowaé symetrie obu sztuk pary rekawiczek w poszezegdlnych jej
elementach
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- haft
Netki maszynowe muszg byé proste, koncowki nici przeciggniete do wewnatrz i
Zawigzane,

- wszycie gumy
Gumg nalezy wszyé na wysokosei 15- 20 mm od nasady kciuka, szwem zygzakowym
zamocowanym na koricach. Dlugosé gumy w stanie sciggnigtym wynosi 35mm +/- Smm

- szycie calodei

Szycie szwem laszowanym musi byé wykonane bez przepuszezen Sciegow. w odleglosci
od brzegu poszczegolnych elementéw zabezpieczajace] trwatosdé szwow. Szwy nie moga
sig rozchodzi¢, Sciegi musza byé proste, a czubki palcow zaokraglone.

- wykonczenie

Proces wykonczenia sklada sie 2 nastgpujacych czynnosei: wkladanie wktadu, szczepianie
czubkow palcéw, dopasowanie dhugosci wkladu, lamowanie, opalanie koncowek nitek.
czyszezenie z nici, prasowanie, lgczenic w pary.

Wkiad powinien byé w czubkach paleéw szezepiony maszynowo, nie moze by¢
przekrecony. Dhugosé wkladu musi by¢ dopasowana do diugosci rekawiczki,

Korice poszezegdlnych szwow powinny by¢ wzmocnione (przestebnowane), a pozostajace
na zewnatrz opalone. Gotowe rekawiczki powinny byé wyprasowane na zelazkach
odpowiednich dla poszezegdlnych rozmiaréw i miec prawidiowo uformowane ksztalty.
Para rgkawiczek powinna by¢ ze sobg polaczona w sposob umozliwiajacy jej rozdzielenie
bez uszkodzenia wyrobu. W gotowej rekawiczee czesci pary powinny mie¢ jednakowy
wyglad, ksztalt i wymiary. Kazda para ma by¢ oznaczona wszywka rozmiarowa.

- kontrola jakosci

W trakcie kontroli nalezy sprawdzié:
a) Zgodnoéé poszezegdlnych, podanych wyzej wymiaréw
b) Czy w wyrobie nie wystepuja niedopuszezalne bledy wykonania jak:
- peknigcia szwu (przerwane $ciegi szycia)
- niedoszycia (odcinkowy brak polaczen brzegbw materialu $ciegiem)
- brak zakoficzenia szwu
- wadliwe tgczenie elementéow powodujgce deformacie wyrobu (poskrecane palce,
WyTdZne zmarszczenie materialy w s#wach)
- niedopasowanie podszewki
- niepolaczenie podszewki (brak polaczenia podszewki z czescia wierzchnig w palcach
rekawiczki)
- €zy w wyrobie wystepuja niedopuszezalne wady i bledy materiatowe skory | wkladu
- 0gblng estetyke wyrobu.
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6. Informacja dotyczaca pakowania, przechowywania i konserwacji gotowych
wyrohow

Pakowanie

Kazdg pare nalezy pakowaé w woreczek foliowy, a nastgpnic w karton, ktory
pomiesei 10 par rgkawiczek. Kazde opakowanie ma zawieraé etykiete firmowa
zawierajgea nazwe producenta, rodzaj rekawiczek, rozmiar i iloéé oraz rok produkeji.

Przechowywanie

Regkawiczki  nalezy przechowywaé w  opakowaniach, w  pomieszezeniach
nie nastonecznionych. przewiewnych. suchych, pozbawionych obeyeh  zapachow,
Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Termin maksymalnego okresu przechowywania wynosi 5 lat.

Konserwacja

Rekawiczki mozna czyécié przy uzyciu preparatéw przeznaczonych do pielggnacii
galanterii skorzanej.

7. Termin gwarancji na wyréb

Na rekawiczki udziela si¢ gwarancji na okres 6 miesicey od momentu
rozpoczecia uzytkowania, jednakze w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek wad
uniemozliwiajgcych  prawidlowe ich  wykorzystanie, dostawca zobowiazuje
si¢ do niezwlocznego  usuniecia  powstalych  usterek poprzez  dostarczanie
odpowiedniej ilodci nowej partii rekawiczek.



8. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Ip.

data

zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany)

akeeptacja
(data i podpis)

uwagi




