CENTRALNY ZARZAD SLUZBY WIEZIENNE]J

BIURO KWATERMISTRZOWSKO-INWESTYCYJNE

Warunki techniczne:

REKAWICZEK SK(ﬁRZANYpH S-PALCOWYCH
FUNKCJONARIUSZA SLUZBY WIEZIENNEJ

Zatwierdzono:

. ....\.........”..

St mun&umwg) FAO | i"_

&—'Mtﬁ" bl““’*“'“ AW b

Warszawa, dn. 20 (Y 2oy

Przedmiot mundurowy zastrzezony dla Stuzby Wieziennej



Spis tresci:

Opis ogdlny

Dane technicze

Zestawienie czesci skladowych

Tabela wymiarow

Opis wykonania

Informacije dotyczace pakowania, przechowywania i konserwacji gotowych
wyrobow

Termin gwarancji na wyréb

Termin maksymalnego okresu przechowywania

. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

el o

© o ~



1. Opis ogodlny.

Rekawiczki skorzane 5-palcowe w kolorze czarmnym, z wkiadem, maszynowo szyte
szwem wewnetrznym (na maszynach laszéwkach na wywrotke), na stronie grzbietowej
rekawiczki sa trzy ozdobne przeszycia maszynowe (netki). Wkiady w czubkach palcow
zszyle maszynowo ze skora. Koniec rgkawiczki podiozony i przestebnowany (lamowka
zawijana, maszynowo przeszyta).

Rekawiczki zimowe — wkiad ocieplajacy dziany ze 100% anilany, w przegubie na stronie
chwytnej wszyta guma, $ciagajgca rekawiczke w nadgarstku.

Rekawiczki letnie — wkiad z dederonu w kolorze czarnym, mankiet ze szlicem
(przecigciem) wykoriczonym lamoéwka.

2. Dane techniczne.

Rekawiczki wykonane sg zgodnie z norma ,\Wymagania ogéine dia rekawiczek”
PN-EN 420 : 1996

Do produkeji uzywa sie nastepujgce surowce:

1) skéra kozia garbowania chromowego, w kolorze czarnym, przebarwiona na
wskros, o grubosci 0,5 — 0,9 mm, w zaleznosci od rodzaju i rozmiaru rekawiczek,
wykonczona natryskiem (apretura), charakteryzujaca sie duza odpornoscia na
przemakanie.

Niedopuszczalne wady materiatéw skory to: krucho$é warstwy licowej w jednym i
wigce] miejscu, rozwarstwianie sie skory, sztywnosé calkowita, nietrwatosé barwy,
dziury w skérze, nie przegarbowanie skory, uszkodzenia mechaniczne.

2) podszewka ocieplajaca
do rekawiczek zimowych — wkiad ze 100% anilany w kolorze czarnym
do rekawiczek letnich - wkiad uszyty z dederonu w kolorze czarnym
Niedopuszczalne bledy materiatowe to: dziury, uszkodzenia mechaniczne.

3) nici poliestrowe, charakteryzujgce sie duzg wytrzymatoScia na naprezenia i
peknigcia,
Nm 70/3 do haftowania
Nm 60/3 do szycia catosci i lamowania

4) guma piaska o szerokosci 7 mm.

3. Zestawienie czesci sktadowych.

1) Wykroj gtowny — gryf — 2 szt. w parze rekawiczek
(wyr6znia sie strone grzbietowg i chwytna gryfu)

2) Kciuk anatomiczny — 2 szt. w parze

3) Strzatki — 6 szt. w parze

4) Wkiad — 2 szt. w parze.



4. Tabela wymiaréw.

Rekawiczki szyte w rozmiarach od 16 do 28 podanych w numeracji metryczne;.
Wymiary w stanie gotowym.

Rozmiar 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 928 27 28

55 60 6570 75 80 85 90 95 10,0 105 11,0 11,5

Diugos¢wmm 240 245 250 255 260 265 270 275 280 285 290 295 300
Szerokost wmm/o B0 85 90 85 100 105 110 115 120 125 130 135

Tolerancja +/- mm dlugos$é 6; szerokosé 4

5. Opis wykonania.

Rozkrdj
Rozkr6] skor na poszczegéine elementy rekawicy powinien byc¢ tak przeprowadzony, aby
gotowa rekawiczka zapewniata jej swobodne i wygodne uzytkowanie.

wykroj giowny Obite sztuki pary powinny zachowaé symetrie w czesciach
grzbietowej i chwytowej w zakresie: wygladu, struktury skéry, uziarnienia lica,
grubosci, migkkosci i ciggliwosci, odcienia koloru. Element ten musi posiadaé
odpowienig poprzeczna ciggliwosé.

kciuk o ukiadzie anatomicznym powinien byé wykonany z jednego elementu
skory, obie sztuki pary powinny zachowaé¢ symetrie w zakresie wyglacu struktury
skéry, uziarnienia lica, grubosci, migkkosci, ciagliwosci, odcienia koloru. Obydwa
kciuki w parze powinny mieé ta sama diugos¢ i posiadaé odpowiednig poprzeczng
ciagliwose.

strzatki w parze rekawiczki powinny by¢ dobrane pod wzgledem odcienia, koloru,
grubosci i struktury skéry. Powinny posiadaé poprzecznag ciagliwosc.

Montaz | wykonanie

dobor elementéw — kontrola jakosci wykrojow

poszczegbine elementy pary powinny byé dobrane pod wzgledem odcienia koloru,
grubosci | struktury skoéry, uziarnienia lica, miekkosci i ciggliwosci. Dobdr powinien
byc dokonany tak, aby zachowat symetrie obu sztuk pary rekawiczek w
poszczegolnych jej elementach

haft

netki maszynowe muszg byé¢ proste, koncowki nici przeciagniete do wewnatrz i
zawigzane. Haft stanowig 3 netki 3 nitkowe

wszycie gumy

gume nalezy wszy¢ na wysokoSci 15-20 mm od nasady kciuka, szwem
zygzakowym zamocowanym na koricach. Diugosé gumy w stanie Sciagnietym ok.
45 mm

szycie calosci

szycie szwem laszowanym musi byé wykonane bez przepuszczen sciegow, w
odlegloéci od brzegu poszczegélnych elementow zabezpieczajace] trwatosé
szwow. Szwy nie moga sie rozchodzi¢, sciegi musza byé proste a czubki palcow
zaokraglone

wykornczenie

Proces wykonczenia sklada sie z nastepujacych czynnosci: wkiadanie wkiadu,
szczepianie czubkéw palcow, dopasowanie diugosci wkiadu, lamowanie, opalanie



1)

2)

3)

koncowek nitek, czyszczenie z nici, prasowanie, taczenie w pary.

Wkiad powinien byé w czubkach palcow szczepiony maszynowo, nie moze byc
przekrecony. Diugos¢ wkiadu musi by¢ dopasowana do diugosci rekawiczki.

Korice poszczegélnych szwow powinny by¢ wzmocnione (przestebnowane), a
pozostajgce na zewnatrz opalone, Gotowe rekawiczki powinny by¢ wyprasowane na
zelazkach odpowiednich dla poszczegolnych rozmiaréw i mie¢ prawidtowo
uformowane ksztalty. Para rekawiczek powinna byC ze soba potgczona w sposéb
umozliwiajacy jej rozdzielenie bez uszkodzenia wyrobu. W gotowe] rekawiczce
czesci pary powinny miec¢ jednakowy wyglad, ksztatt i wymiary.

Kazda para ma by¢ oznaczona wszywka rozmiarowa.

Kontrola jakosci
W trakcie kontroli nalezy sprawdzié:
1) zgodnos¢ poszczegéinych, podanych wyZej wymiaréw
2) czy w wyrobie nie wystepuja niedopuszczalne biedy wykonania jak:
- pgknigcie szwu (przerwane $ciegi szycia)
- niedoszycia (odcinkowy brak polaczen brzegéw materiatu sciegiem)
- brak zakorniczenia szwu
- wadliwe faczenie elementéw powodujgce deformacje wyrobu (poskrecane
palce, wyrazne zmarszczenie materiatu w szwach)
- niedopasowanie podszewki
- niepotgczenie podszewki (brak potaczenia podszewki z czescig wierzchnig w
palcach rekawiczki)
3) czy w wyrobie nie wystepuja niedopuszczalne wady i bledy materiatowe skory i
wkiadu
4) ogolng estetyke wyrobu.

Informacja dotyczgca pakowania, przechowywania | konserwacji
gotowych wyrobow.

Pakowanie

Kazdg pare nalezy pakowaé w woreczek foliowy, a nastepnie w karton, ktory
pomiesci 10 par rekawiczek.

Kazde opakowanie ma zawieraé¢ etykiete firmowa, na ktorej jest wypisany rodzaj
rekawiczek, rozmiar i ilosé.

Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywaé w opakowaniach, w pomieszczeniach nie
nastonecznionych, przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow.
Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez pleén, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

Konserwacja

Rekawiczki mozna czyscié przy uzyciu preparatow przeznaczonych do pielegnacji
galanterii skorzane),



7. Termin gwarancji na wyréb.

Na rekawiczki udziela sie gwarancji na okres 6 miesigcy od momentu rozpoczecia
uzytkowania. W przypadku wad ukrytych uniemozliwiajacych prawidfowe uzytkowanie,
dostawca zobowigzuje sie do wymiany wadliwych rekawiczek.

8. Termin maksymalnego okresu przechowywania — 5 lat.



9. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian

Lp Data Zmiana dotyczy Akcept Uwagi
/str. 1 tres¢ zmiany/ /data i podpis/
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