Zatgcznik nr 6 do SWZ - postepowanie nr 5B10.291.1.24.2024.BR

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zmiana z dnia 12.04.2024 r.

Dostawa mebli wraz z montazem do budynku dydaktycznego Wydziatu Matematyki, Fizyki
i Informatyki Uniwersytetu Gdanskiego wedtug 4 czesci:
Czes¢ I: krzesta i fotele,
Czes¢ ll: meble biurowe,
Czesc lll: meble na wymiar,

Czesc IV: regaly magazynowe.

Zestawienie minimalnych parametréw i warunkéw technicznych:
Zamawiajgcy dopuszcza wahania wymiaréw oferowanych mebli w zakresie +/- 3%.

Wykonawca przed podpisaniem umowy zobowigzany bedzie dostarczy¢ probniki kolorow mebli, celem wyboru przez Zamawiajgcego
(zgodnie z rozdz. XXI pkt 6 ppkt 2)

Pozyc

janr Opis parametréw technicznych

Czesc¢ I: krzesta i fotele

Fotel obrotowy na kétkach

Podstawa piecioramienna, wykonana ze poliamidu wzmocnionego witéknem szklanym (PA+GF). W kolorze
czarnym.

Samohamowne migkkie kotka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych.

Amortyzator gazowy zapewniajgcy ptynna regulacje wysokosci siedziska.

Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg
sprezystosci odchylania w zaleznosci od ciezaru siedzacego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposazony
w system ANTI SHOCK zapobiegajgcy uderzeniu oparcia w plecy siedzgcego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci.

Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesta z maskownicg z tworzywa w kolorze czarnym, wyscietane
trudnopalng piankg PU wylewang w formach o gestosci 65 kg/m3.

Oparcie krzesta wykonane jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym na kiorej rozciggnieta jest
transparentna siatka, zapewniajgca maksymalny komfort poprzez mozliwo$¢ dopasowania do plecéw uzytkownika,
swobodng cyrkulacje powietrza, wyraznie wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci
podtrzymujgcej odcinek krzyzowo-ledzwiowy, posiada regulowane w zakresie wysokosci podparcie ledzwiowe,
siatka o wiasciwosciach trudno zapalnych zgodnie z norma EN 1021-1, EN 1021-2, o Scieralnosci min. 80 tys cykli.
W tylnej czesci oparcia wspornik z tworzywa sztucznego w Kkolorze czarnym bedacy jego elementem
konstrukcyjnym. We wsporniku zamontowany jest mechanizm regulacji wyparcia czesci ledzwiowej kregostupa.
Pianki krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Zatgczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwosci
1 wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania wraz z $wiadectwem z badan
potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

Podtokietniki krzesta czarne, z migkka naktadkg wykonang z PU (poliuretanu), z mozliwoscig regulacji
w zakresie wysokosci wzgledem siedziska.

Krzesto tapicerowane tkaning z widékna 100% poliester, gramatura min. 330g/m2 z atestami: higienicznym,
trudnopalnosci PN-EN 1021:1:2, $cieralnosci min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odpornosci na piling 5
(PN-EN ISO 12945-2), . Nie dopuszcza sie tkaniny o innym skfadzie gatunkowym i nizszych parametrach.
Wymagane potwierdzenie zgodnosci produktu z normg PN-EN 1335-1:2004 oraz EN 1335-2:2019 wystawione
przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje krajowego osrodka
certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke
badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Wymagany protokdt oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN-EN 1335-1:2004 oraz rozporzgdzeniem
MPIPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)

Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Wszystkie oferowane produkty majg pochodzi¢ z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty producenta, nie dopuszcza
sie oferty na produkty nie produkowane seryjnie lub modyfikowane w celu spetnienia zapiséw OPZ.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Fotel obrotowy na kélkach z zagtéwkiem

Podstawa piecioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich.

Samohamowne migkkie kétka jezdne fi 65 mm do powierzchni twardych.

Amortyzator gazowy zapewniajgcy ptynng regulacje wysokosci siedziska.

Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska
z regulacjg sprezystosci odchylania w zaleznosci od ciezaru siedzgcego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm
wyposazony w system ANTI SHOCK zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu blokady
mechanizmu.

Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci.

Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko krzesta z maskownicg z tworzywa w kolorze czarnym, wyscietane
trudnopalng piankg PU wylewang w formach o gestosci 65 kg/m3.

Oparcie krzesta tapicerowane, konstrukcja oparcia wykonana z polipropylenu, z maskownicg w kolorze czarnym,
wyscietane trudnopalng pianka wylewana PU o grubosci 26 mm i gestosci 60 kg/m3, posiada regulowane w zakresie
wysokosci podparcie ledzwiowe. W tylnej cze$ci oparcia wspornik z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym
bedacy jego elementem konstrukcyjnym wyposazony w regulowany w zakresie wysokosci oraz kata pochylenia
tapicerowany zagtowek. We wsporniku zamontowany mechanizm regulacji wyparcia czesci ledzwiowej kregostupa.
Pianki krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Zatgczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwosci
wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postgpowania wraz z Swiadectwem z badan
potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

Podtokietniki krzesta czarne, z miekkg nakladkg wykonang z PU (poliuretanu), z mozliwoscig regulacji w zakresie
wysokosci wzgledem siedziska oraz gtebokosci oraz obrotu w ptaszczyznie poziomej - 3D.

Krzesto tapicerowane tkaning z widékna 100% poliester, gramatura min. 330g/m2 z atestami: higienicznym,
trudnopalnosci PN-EN 1021:1:2, $cieralnosci min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odpornosci na piling 5
(PN-EN 1SO 12945-2). Nie dopuszcza sie tkaniny o innym sktadzie gatunkowym i nizszych parametrach.
Wymagane potwierdzenie zgodnosci produktu z normg PN-EN 1335-1:2004 oraz EN 1335-2:2019 wystawione
przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgca akredytacje krajowego osrodka
certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda jednostke
badawczg i certyfikujgcg posiadajacg akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Wymagany protokdt oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN-EN 1335-1:2004 oraz rozporzgdzeniem
MPIPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)

Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Wszystkie oferowane produkty majg pochodzi¢ z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty producenta, nie dopuszcza
sie oferty na produkty nie produkowane seryjnie lub modyfikowane w celu spetnienia zapiséw OPZ.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Krzesto konferencyjne na czterech nogach

Stelaz wykonany z rury stalowej o $rednicy 16 mm, wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju profilu,
chromowany w technologii CHROM, nogi krzesta zakonczone stopkami z PP.

Krzesto posiada pod siedziskiem maskownice w celu zabezpieczenia kubetkow przed uszkodzeniem podczas
sztaplowania.

Siedzisko i oparcie wykonane jako jednolita konstrukcja kubetkowa ze sklejki bukowej, tapicerowane obustronnie
pianka o gestosci 35 kg/m3 o wtasciwosciach trudnopalnych, caty uktad tapicerski trudnopalny.

Zataczy¢ oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego
postepowania wraz z Swiadectwem z badan potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z norma
PN EN 1021:1:2.

Oparcie o prostokatnym ksztatcie.

Krzesto posiada podtokietniki stanowigce integralng czes¢ stelaza, wyprowadzone z tylnej nogi krzesta, z naktadka
w kolorze czarnym.

Kubetek mocowany do stelaza bez widocznych od strony osoby siedzacej Srub montazowych.

Konstrukcja krzesta umozliwia jego sztaplowanie w ilosci do 10 szt.

Krzesto tapicerowane tkaning z widékna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym,
trudnopalnosci PN-EN 1021:1:2, $cieralnosci min. 150 000 cykli (PN-EN I1SO 12947-2), odpornosci na piling 5
(PN-EN ISO 12945-2), odpornos¢ barwy na tarcie 4-5 (PN-EN 1SO 105-X12). Nie dopuszcza sie tkaniny o innym
sktadzie gatunkowym i nizszych parametrach.

3 Wymagane potwierdzenie zgodnosci produktu z normg PN-EN 16139:2014 (bezpieczenstwo, higiena).
Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Fotel goscinny na stelazu stalowym

Fotel goscinny na stelazu stalowym wykonanym z okragtego preta o srednicy 11-12 mm, chromowany.

Dla podniesienia estetyki fotela oraz zwiekszenia wytrzymatosci stelaza przednia noga fotela z tylng tworzg jedng
catos¢ gietg w taki sposéb, ze tgczy je poprzeczka biegngca po podtodze. Stelaz wyposazony w stopki z tworzywa
sztucznego w kolorze czarnym.

Oparcie i siedzisko fotela w ksztalcie jednolitego kubetka z podtokietnikami.

4 Kubetek posiada konstrukcje metalowg, oblang piankg poliuretanowa, wykonang w technologii pianek wylewanych
0 gestos¢ 64-75 kg/m3.

Pianki fotela wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Zatgczy¢ o$wiadczenie producenta
o mozliwosci wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania wraz
z Swiadectwem z badan potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.

Fotel tapicerowany tkaning z widkna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym,
trudnopalnosci PN-EN 1021:1:2, Scieralnosci min. 150 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odpornos¢ na piling 5

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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(EN ISO 12945-2), odpornosé barwy na tarcie 4-5 (EN 1SO 105-X12). Nie dopuszcza sie tkaniny o innym sktadzie
gatunkowym i nizszych parametrach.

Wymiary:

wysokos¢ catkowita: 740-860 mm

wysokos¢ siedziska: 460 mm

szeroko$¢ siedziska: 430-450 mm

gteboko$¢ siedziska: 430-460 mm

szeroko$¢ podstawy: 500-575 mm

gtebokos¢ catkowita: 550-600 mm

wysokos¢ do podtokietnikow: 650-680 mm

Szwy fotela wykonane sg kontrastowymi niémi w stosunku do koloru tapicerki lub w kolorze tapicerki.
Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:

-

tawka poczekalniowa 4-osobowa

tawka poczekalniowa 4 —osobowa bez poditokietnikow, bez tapicerki

Wymagane wymiary jednego siedziska:

Wysokosc¢ siedziska 420 mm

Szerokos$¢ siedziska 445 mm

Szerokos$¢ oparcia 420 mm

Glebokos¢ siedziska 440 mm

Wysokos¢ oparcia 340 mm

Wymagane wymiary zewnetrzne tawki:

Wysokos$¢ catkowita 750 mm

Szerokos$¢ catkowita 2060 mm

gtebokos¢ catkowita 560 mm

wysokos¢ siedzisk 420 mm

tawka powinna posiadac 4 siedziska o nastepujgcych cechach:

Kazde siedzisko stanowi osobny, niezalezny element.

Kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane z polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie.
Kubetek jest bardzo elastyczny, a oparcie mocno ugina sie pod naciskiem plecow

5 Kubetek w kolorze do uzgodnienia sposrod 8 kolorow.

Pomiedzy oparciem i siedziskiem otwér o ksztatcie prostokgta o wymiarach 130 mm x 45 mm.
Oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokgta wyoblone w dwéch ptaszczyznach.

Plastik na oparciu i siedzisku z przodu posiada wyraznie wyodrebniona chropowatg powierzchnie.
Boczne elementy kubetka sg gtadkie.

tawka stanowi fragment kolekcji zwigzanej z krzestami.

Stelaz tawki powinien posiadac nastepujgce cechy:

Elementy boczne stelaza w ksztatcie odwroconej litery Y

Stelaz wykonany z wykorzystaniem kilku profili:

- belka pozioma o profilu prostokgtnym malowana proszkowo na czarno o przekroju 40x80,

- malowany proszkowo wspornik pionowy,

- odlana z aluminium i malowana proszkowo dolna cze$¢ stopy.

Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Wymagane dokumenty:

Swiadectwo z badan wystawione przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca zgodnosci produktu
z normg PN-EN 1022-2019-03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09, PN-EN 13200-4:2007,
PN-EN 12727:20016-12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Krzesto stacjonarne na 4 nogach

Krzesto stacjonarne na 4 nogach bez podtokietnikow.

Wymagane wymiary:

Szerokos¢ siedziska 445 mm

Szerokos¢ oparcia 430 mm

Glebokos¢ siedziska 420 mm

Wysokos¢ siedziska 450 mm

Wysokosc¢ oparcia 390 mm

Wysokosc¢ catkowita krzesta 795 mm

Szerokos¢ catkowita krzesta 540 mm

Glebokos¢ catkowita krzesta 515 mm

Krzesto powinno posiadac:

Funkcja sztaplowania min. 20 sztuk.

Kubetkowe jednoelementowe siedzisko z oparciem wykonane polipropylenu o geometrycznych prostym ksztatcie.
Kubetek jest bardzo elastyczny, a oparcie mocno ugina sie pod naciskiem plecow.

Pomiedzy oparciem i siedziskiem otwér o ksztatcie prostokata o wymiarach 130 mm x 45 mm stuzgcy jako uchwyt
do tatwego przenoszenia krzesta.

Oparcie o ksztatcie zblizonym do prostokgta wyprofilowane w dwdch ptaszczyznach.

Plastik na oparciu i siedzisku z przodu posiada wyraznie wyodrebniona chropowatg powierzchnie. Boczne elementy
kubetka sg gtadkie.

Kubetek plastikowy do wyboru z gamy 7 kolorow.

Kubetek musi posiada¢ witasciwosci trudnopalne.

Stelaz wykonany ze stalowej chromowanej rury o $rednicy 19 mm.

Stelaz o ksztalcie odwréconej litery V.

Stelaz zakonczony plastikowymi stopkami o ksztatcie klina.

Stopki przedtuzone do wewnatrz krzesta posiadajg tukowy ksztatt odpowiadajgcy $rednicy rury stelaza. Ten ksztatt
6 ufatwia sztaplowanie i dystansuje stelaze podczas uktadania na sobie kolejnych krzeset.

Stelaz mocowany jest wytgcznie pod siedziskiem.

Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta.

Wymagane wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-09, PN-EN 1022:2019-03,
PN-EN 1728:2012, PN-EN 13200-4:2007, PN-EN 12727:2016-12 w zakresie wymagan wytrzymatosciowych
i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:

Czesc¢ ll: meble biurowe

Szafa aktowa z drzwiami i pétkami 800x420x1880 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1
o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8-12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
ul. Jana Bazynskiego 8, 80-309 Gdansk, e-mail: sekretariatdzp@ug.edu.pl str. 5
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Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
I1ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ dobrane w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer) —
warstwa polimerowa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos$¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na koftki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gorna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

W szafie 4 potki ptytowe o grubosci min. 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocag metalowej podpdrki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sig, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum/ HETIH/ HAFELE jako potwierdzenie zgodnosci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Regat na segregatory 1000x500x1800 mm

Szkielet regatu wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm, sktadany na ,wcisk”.

Potki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm, przestawne co 30 mm. Maksymalny udzwig kazdej p6tki powinien
wynosi¢ co najmniej 95kg.

2 Wymiary:

Szerokos¢ — 1000mm

Gtebokos¢ — 500mm

Wysokos$¢ - 1800mm

Rysunki i zdjecia poglagdowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Stolik okolicznosciowy prostokatny duzy 1200x800 mm

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa.

Noga stotu wykonana z profilu 20 x 60 mm.

Pod blatem metalowa rama wykonana z profilu 45x45mm.

Wysokos¢ stotu 500mm.

Kazda noga wyposazona w stopki, ktére poziomujg stét w zakresie + 10 mm.

Potaczenie ndg z ramg musi odbywac sie bez widocznych spawdw.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322,

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
3 i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca
Srub.

Noga wykonana jak na rysunku ponize;.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 15372:2016-12; PN EN 1730:2013-
04; PN EN 14072:2004;

Rysunki i zdjecia pogladowe:

/

Widok z przodu Widok z boku

Biurko w ksztalcie litery L z podstawg w ksztatcie litery C 1600x1200/800 mm

Biurko o wymiarze gabarytowym 1600mm (600mm) x 1200 mm (800 mm).

Stata wysokos$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Trzecia noga wykonana z profilu 50x50 mm.

Nogi muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami fgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢é zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomoca
Srub.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019;
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Biurko z podstawa w ksztalcie litery C 1400x600 mm

Stata wysokos$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Stelaz o konstrukcji stalowej samonosnej skiadajacy sie z nég w ksztalcie litery C stanowigcych bok biurka
i skreconych dwoma wspornikami podblatowymi.

Cata konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Nogi muszg by¢ potaczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilem tgczacym kolumne nogi musi odbywa¢ sie poprzez natozenie na siebie
profili.

Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
5 w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa
warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i wilgotnosc.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocg
Srub.

Przeprowadzenie okablowania w nodze dzieki wycieciom w goérnej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019;
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:
PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Stét seminaryiny z blatem uchylnym 1600x700 mm
Stot o wymiarze gabarytowym 1600x700 mm oraz wysokosci 740 mm.
Stelaz o konstrukcji stalowej, samonos$nej. Stelaz sktada sie z zespawanych ze sobg elementéw.
Wszystkie elementy metalowe stelaza malowane proszkowo.
Kolumna nogi stalowej o wymiarze @ 60 mm zespawana ze stelazem.
Potaczenie nogi i stopy musi odby¢ sie w srodku profilu.
Blat wykonany z pityty o grubosci 25mm widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci
E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm
Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1.
Do kolumny nogi przykrecona gtowica z tworzywa sztucznego, do ktorej przykrecony jest blat.
Gtowica wyposazona w mechanizm uchylania blatu o 90 stopni z funkcja blokady.
Uchylenie blatu biurka musi odbywac¢ sie bez uzywania dodatkowych narzedzi.
6 Mobilny stot konferencyjny powinien posiadac¢ 4 kotka w tym 2 z wbudowanym hamulcem.
Stoly wyposazone w system metalowych elementéw przykrecanych za pomocg sruby do blatu, pozwalajgcych
na trwate i szybkie tgczenie stotéw miedzy sobg bez dodatkowych narzedzi.
Konstrukcja biurka musi umozliwia¢ jego sztaplowanie szeregowo.
Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Biurko z podstawa w ksztatlcie litery C 1800x800 mm

Stata wysokos$¢é 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Stelaz o konstrukcji stalowej samonosnej skiadajacy sie z nég w ksztalcie litery C stanowigcych bok biurka
i skreconych dwoma wspornikami podblatowymi.

Cata konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

7 Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Nogi muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilem tgczacym kolumne nogi musi odbywac¢ sie poprzez natozenie na siebie
profili.

Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny

kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej
bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Do@atkowq polimerowa warstwa fgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
IZ\;v!?ocgg\?vsa%a doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
{’/?/%I:Siizs:tl&ru muszg by¢é zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocag
ISD:'liz-prowadzenie okablowania w nodze dzieki wycieciom w gérnej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011;

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:
PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Wspornik pod komputer 220x160x570 mm
Wykonany z profilu i blachy.

Malowany proszkowo.

Mocowany bezposrednio do blatu biurka.

Komputer mocowany do wspornika za pomocg elementu gumowego w kolorze czarnym dopasowujgcego sie

do wielkosci jednostki.
Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Szafa ubraniowa z drzwiami ptytowymi 800x420x1880 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 - 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
9 Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma
ISO 4892-1

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiasow puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

Do frontéw plytowych szaf zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
ul. Jana Bazynskiego 8, 80-309 Gdansk, e-mail: sekretariatdzp@ug.edu.pl
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1 pétka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocg metalowej podpérki, ktéra wchodzi w otwér wywiercony w potce.

W szafie zamontowany wieszak wysuwny.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku).

Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Zamek musi by¢ systemowy, co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na koftki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gorna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN:EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Stolik okolicznosciowy z blatem o niereqularnym ksztatcie 495x775x670 mm

Stolik powinien posiada¢ nastgpujgce wymiary:

Wysokos$¢ catkowita 495 mm

Szerokos$¢ catkowita 775 mm

Gtebokos¢ catkowita 670 mm

Podstawa wykonana z gietego na ksztatt asymetrycznej ptozy preta o $rednicy 12 mm malowana proszkowo
na czarno.

Prety w dolnej czesci skrzyzowane przekatnie, a ptoza rozszerza sie ku dotowi.

Blat o nieregularnym ksztatcie zblizonym do trapezu.

Blat z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 18 mm pokryta obustronnie melaming.

Gestos¢ ptyty minimum 620 kg/m3, klasa higienicznosci E1.

Obrzeze blatu oklejone ABS o grubosci 1 mm.

Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca zgodnosci produktu
10 z normg PN-EN 1730:2013-04, PN-EN 12521:2016-02, w zakresie wymiarow, wytrzymatosci, trwatosci
i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych.

Wszystkie dokumenty potwierdzone przez producenta za zgodno$¢ z oryginalem z datg nie starszg
niz 30 dni od daty ogtoszenia. Rysunki i zdjecia poglgdowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Szafa przybiurkowa z drzwiami skrzydtowymi 800x420x740 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18 mm.

Wieniec goérny o grubosci 25 mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 — 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6
zgodnie z normg I1SO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Wieniec gorny i dolny widoczny.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.
Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

1 pdtka ptytowa o grubosci 18 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podpérki ktéra wehodzi w otwdr wywiercony w poétce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy — blokujgcy drzwi w 2 punktach.
Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

11 Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.
Klejenie scian na kotki, bez stosowania ztgczy meblowych.
Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.
Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:
PN:EN 14073-2:2006.
Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12
Rysunki i zdjecia pogladowe:
Regat otwarty 800x420x1880 mm
Korpus wykonany z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
0 grubosci 18mm.
Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 - 12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

12 Dodatkowo polimerowa warstwa fgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury

i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.
Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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4 pdtki wykonane z ptyty o grubosci min 18, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy
za pomocg metalowej podporki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na koftki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gorna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN:EN 14073-2:2006.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Szafa aktowa z drzwiami ptytowymi z nadstawka: szafa 800x420x770 mm, nadstawka 800x420x1110 mm
Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
1ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw plytowych szaf zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

W szafie 1 potka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w poice.

W nadstawce 2 pdtki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowag wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN:EN 14073-2:2006;

13
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Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.
Rysunki i zdjecia poglgdowe:

14

Szafa aktowa pod drukarke 800x600x500 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 — 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1. Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiasdéw puszkowych o kacie otwarcia
110°. Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzegdom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

1 potka wykonana z ptyty o grubos$ci min18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowag wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Do frontéw zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Wymaga sig, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 2 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy, co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kotki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state $ciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodnosci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.

Rysunki i zdjecia poglgdowe:
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Szafa z 5. szufladami z dnem 800x420x1210 mm

Korpus i fronty szuflad wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1
o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonane z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8- 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Szafa z trzema szufladami z dnem.

Szafa musi posiada¢ przeciwwage.

Szuflady posiadajg mechanizm zabezpieczajacy przed wysunieciem sie wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.
Zamkniecie szuflad nastepuje poprzez zamek centralny.

W frontach szuflad zamontowany poziomo uchwyt o rozstawie 128 mm.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kotki, bez stosowania ztgczy meblowych.

15 Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state $ciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez

jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:

Szafa aktowa z drzwiami ptytowymi 800x420x1140 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
16 trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 —12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
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Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubo$ci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z normg 1SO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw plytowych zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

2 potki ptytowe o grubosci 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podpérki ktéra wehodzi w otwdr wywiercony w poétce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domoéwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$é skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN:EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

17

Szafa z drzwiami skrzydiowymi i drzwiami szklanymi 800x420x1880 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubo$ci
8 —12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zakrywajg dwie przestrzenie dolne OH- pozostate 3 przestrzenie OH posiadajg drzwi szklane
w aluminiowej ramie z uchwytem jednopunktowym.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw dolnych zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.
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W godrnej czesci 2 potki ptytowe, w dolnej czesci 1 pdtka o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed
przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wchodzi w otwér wywiercony w potce.
Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg gumag
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 2 punktach.
Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie scian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gorna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN:EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIUM/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Biurko pomocnicze — dostawka 1600x500 mm
Dostawka musi posiada¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm- 820mm.
Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.
Cata konstrukcja malowana proszkowo.
Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.
18 Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na trwato$c¢ i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
laserowe;.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1.
W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocag
Srub.
Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Szafa ubraniowa z drzwiami ptytowymi 600x600x1880 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 - 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
1ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw plytowych zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

1 potka plytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocg metalowej podporki, ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.

W szafie zamontowany drgzek garderobiany.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowag wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga si¢ aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwo$¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsunigcia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN: EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12.

Rysunki i zdjecia poglgdowe:

19
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Biurko w ksztalcie litery L z podstawa w ksztatcie litery C 1400x1200 mm

Biurko o wymiarze gabarytowym — 1400mm (600mm) x 1200 mm (800 mm).

Stata wysokos$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Trzecia noga wykonana z profilu 50x50 mm.

Nogi muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki faczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

20 Cata konstrukcja malowana proszkowo.
W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocg
srub.
Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:
PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.
Rysunki i zdjecia poglagdowe:
[ % [ ] i
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Szafka wiszgca z drzwiami ptytowymi 600x320x600 mm
Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.
21 Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci

8 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
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Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1.

Uchwyty do zawieszenia szafki w komplecie.

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.
Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

1 potka wykonana z ptyty o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w péice.

Do frontu zamontowany uchwyt o rozstawie 128 mm.

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 2 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$é skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Blat roboczy postformowany natozony na dolne szafki. Blat o grubosci 38 mm.

Cokét do szafek dolnych wykonany z ptyty laminowanej 18 mm z obrzezem PCV 1 mm. Cokét dopasowany do
wysokosci stopek poziomujgcych.

Zlewozmywak jednokomorowy wykonany ze stali szlachetnej wyposazony w zawér zatyczkowy z sitkiem.

Bateria kuchenna stojgca, jednodzwigniowa wykonana ze stali szlachetne;.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Biurko z podstawa w ksztalcie litery C 1200x800 mm

Stata wysokos¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Stelaz o konstrukcji stalowej samonosnej sktadajgcy sie z nég w ksztalcie litery C stanowigcych bok biurka
i skreconych dwoma wspornikami podblatowymi.

Cata konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

Podstawa w ksztalcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Nogi muszg by¢ potagczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

tgczenie belek podblatowych z profilem tagczacym kolumne nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie
profili.

Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
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i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem gwarantuje
odporno$¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Przeprowadzenie okablowania w nodze dzigki wycieciom w gornej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08;

Rysunki i zdjecia pogladowe:

Biurko pomocnicze - dostawka 800x800 mm

Stata wysokos$¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Podstawa w ksztatcie litery “T” o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Konce stdp zaginane technikg laserowg. Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Pod blatem dwie belki podblatowe wykonane z profilu 50x25mm, ktére potgczone sg z profilem nogi.

taczenie belek podblatowych z profilem tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belka tgczaca posiada specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normag DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocag
srub.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08;

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Biurko z podstawg w ksztalcie litery C 2000x800 mm

Stata wysokos¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

24 Stelaz o konstrukcji stalowej samonosnej sktadajgcy sie z nég w ksztalcie litery C stanowigcych bok biurka
i skreconych dwoma wspornikami podblatowymi.

Cata konstrukcja metalowa malowana proszkowo.
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Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Nogi muszg by¢ potagczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilem tagczacym kolumne nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie
profili. Belki tgczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie
wczepiajg sie jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania si¢ spoiny pomigdzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocg
Srub.

Przeprowadzenie okablowania w nodze dzieki wycieciom w goérnej i dolnej wewnetrznej krawedzi nogi.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08;

Rysunki i zdjecia pogladowe:

25

Regat na cokole ptytowym 400x420x1880 mm

Korpus wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
0 grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z plyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 - 12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

4 potki wykonane z ptyty o grubosci min 18, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunigciem z szafy
za pomocg metalowej podporki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN: EN 14073-2:2006;

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Biurko w ksztalcie litery L z podstawg w ksztatcie litery C 1600x1300 mm

Stata wysokos¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,

w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny

kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez

uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze

i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury

i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg

ISO 4892-1.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potgczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Trzecia noga wykonana z profilu 50x50 mm.

Nogi muszg by¢ polagczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywaé sie poprzez natozenie na siebie profili.

Belki faczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie

jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

26 W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocg
Srub.

W blacie zamontowana plastikowa przelotka kablowa o srednicy 80 mm w kolorze popiel.

Pod blatem szuflada pod klawiature o szerokosci 540 mm.

Mocowana bezposrednio do blatu biurka.

Wykonana z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

Wyposazona w mechanizm wysuwu na prowadnicach kulkowych.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany

przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Biurko w ksztalcie litery L z podstawag w ksztatcie litery C 1600x1600 mm

Stata wysokos¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higieniczno$ci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Trzecia noga wykonana z profilu 50x50 mm.

Nogi muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami fgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat przymocowany do stelaza za pomocag
Srub.

W blacie zamontowana plastikowa przelotka kablowa o srednicy 80 mm w kolorze popiel.

Pod blatem szuflada pod klawiature o szerokosci 540 mm.

Mocowana bezposrednio do blatu biurka.

Wykonana z wysokiej jakosci tworzywa sztucznego w kolorze czarnym.

Wyposazona w mechanizm wysuwu na prowadnicach kulkowych.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami:

PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Rysunki i zdjecia poglgdowe:
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Stét okragty na nogach kwadratowych, srednica 1600 mm

Stot musi posiadac ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm - 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normag DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju 50x50 mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm.

Profil fgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu taczacego musi odbywac sie od $rodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewnatrz nogi.

Dwie pary ndg muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami fgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki fgczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzigki czemu po profile po natozeniu na siebie wczepiajg

28 sie jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.
Cata konstrukcja malowana proszkowo.
W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca
Srub.
Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:
EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08
Rysunki i zdjecia pogladowe:
N
Potki wiszace 1500x300x36 mm
Potki montowane do $ciany w sposob niewidoczny, wykonane z plyty widérowej obustronnie laminowana o klasie
29 higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.
Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
Szafa aktowa 1200x420x1140 mm
Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.
30 Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci

8 - 12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
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Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z normg I1SO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

W szafie znajduje sie przegroda pionowa.Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw plytowych zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

4 potki ptytowe o grubosci 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podpérki ktéra wehodzi w otwdr wywiercony w poétce.

Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢é przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domoéwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$é skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN: EN14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12

Rysunki i zdjecia pogladowe:

31

Szafa aktowa z nadstawka: szafa 800x420x1850 mm, nadstawka 800x420x740 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 - 12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢é na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma
ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw ptytowych szaf zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwosc¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

W szafie 4 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w pétce.
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W nadstawce 1 poétka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocag metalowej podporki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg gumag
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi byé przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domoéwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wkiadki zamka bez konieczno$ci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$é skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gorna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajaca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:

PN: EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy BIum/HETICH/HAFELE jako potwierdzenie zgodno$ci z normami:
DIN EN 15570/08.08, 2 PfG Q2309/10.12

Rysunki i zdjecia pogladowe:

32

Szafa aktowa 800x420x770 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 —12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.

1 potka wykonana z ptyty o grubosci min18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie aby w drzwiach plytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujgcy drzwi w 2 punktach.

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie scian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN: EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 15570/08.08,
2 PfG Q2309/10.12

Rysunki i zdjecia pogladowe:

-
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Stot okragly na nogach okraglych

Stot o Srednicy fi 1400 mm

Stot musi posiadac¢ ptynng regulacje wysokosci w zakresie od 740mm- 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju fi 50 mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm.

Profil fgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewngtrz nogi.

Dwie pary n6g muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

Laczenie belek podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywacé sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki
tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu po profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocag
Srub.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:
PN EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
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Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Szafa registraturowa 800x420x1140 mm

Korpus i fronty szuflad wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1
o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 —12 mm co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
1SO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Szafa z trzema szufladami registraturowymi.

Szafa musi posiada¢ przeciwwage.

Ramy stalowe na teczki zawieszane posiadajg wysuw teleskopowy (105%), maksymalne obcigzenie 25kg.
Szuflady posiadajg mechanizm zabezpieczajacy przed wysunieciem sie wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.
Zamkniecie szuflad nastepuje poprzez zamek centralny.

W frontach szuflad zamontowany poziomo uchwyt o rozstawie 128 mm.

Zamek musi by¢ systemow,y co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Szafa na cokole o wysokosci 100 mm, wykonanym z ptyty z plyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18mm.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN: EN 14073-2:2006;

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Stot konferencyjny 2400x1000 mm

Blat prostokatny.

740-820 mm regulacja ptynna.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Dwie kolumny nogi spawane za pomocg profilu 50x25mm.

Stelaz o konstrukcji stalowej samonos$nej sktadajgcy sie z zespawanych ze sobg elementéw nég stanowigcych bok
stotu.

Profil fgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

Dwie pary n6g muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac¢ sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki
taczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu po profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Potaczenie musi sie odby¢ w Srodku profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odporno$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

W blacie stolu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomocg
Srub.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma:
PN: EN 527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Szafka na korespondencije

Zabudowa wykonana wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobraé na budowie.

Zabudowa powinna by¢ wyposazona w 48 otwartych skrytek, stuzgcych do przechowywania korespondenc;ji.

U dotu zabudowy wigksze wneki z przeznaczeniem na paczki.

Budowa zabudowy: ptyta wiérowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod
kolor ptyty. Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu,
ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubos$ci ptyty.

Dla plecéw Zamawiajgcy dopuszcza ptyte o minimalnej grubo$ci 18 mm.

Przegrody pionowe oraz poziome wykonane z ptyty wiérowej laminowanej grubosci min. 18 mm.

Szafki na cokole wysokosci 50 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa — do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego przed podpisaniem umowy.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Szafka na korespondencije

Zabudowa wykonana wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobraé na budowie.

Zabudowa powinna by¢ wyposazona w 60 otwartych skrytek, stuzgcych do przechowywania korespondenc;ji.

U dotu zabudowy wigksze wneki z przeznaczeniem na paczki.

Budowa zabudowy: ptyta wiérowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod
kolor ptyty. Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu,
37 ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty.

Dla plecéw Zamawiajgcy dopuszcza ptyte o minimalnej grubosci 18 mm.

Przegrody pionowe oraz poziome wykonane z ptyty wiérowej laminowanej grubo$ci min. 18 mm.

Szafki na cokole wysokosci 50 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa — do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego przed podpisaniem umowy.

Rysunki i zdjecia poglgdowe:

Uniwersytet Gdanski, Centrum Zamoéwien Publicznych, Dziat Zaméwien Publicznych,
ul. Jana Bazynskiego 8, 80-309 Gdansk, e-mail: sekretariatdzp@ug.edu.pl str. 31



mailto:sekretariatdzp@ug.edu.pl

Zatgcznik nr 6 do SWZ - postepowanie nr 5B10.291.1.24.2024.BR

450

1788

2000

100

350

572 572 572

442

1788

05— He—

38

Biurko na nogach kwadratowych 2000x800x740 mm

Biurko musi posiadac regulacje wysokosci w zakresie od 740mm- 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
ISO 4892-1.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm.

Profil fgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewngtrz nogi.

Dwie pary ndg muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki faczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe — blat przymocowany do stelaza za pomocg
Srub.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN: EN 527-1:2011;
PN-EN 527-2+A1:2019-08

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Szafa aktowa 800x420x2250 mm

Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej

trwatosci o grubosci 18mm.

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci

8 - 12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojace.

Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6

zgodnie z normg I1SO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani

PUR ani EVA.

Drzwi ptytowe zamontowane do bokéw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Do frontéw plytowych zamontowane uchwyty o rozstawie 128 mm.

Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otworéw co 32mm na catej

wysokosci korpusu.

5 potek ptytowych o grubosci 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg

metalowej podpdrki ktora wchodzi w otwor wywiercony w potce.

39 Drzwi skrzydiowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.

Wymaga sie, aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujacy drzwi w 3 punktach

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany — gdy klucz

zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie

przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy, co oznacza mozliwo$¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy

wszystkie swoje meble.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsunigcia i wklejenia na state sciany tylne;j.

W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.

Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez

jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN: EN 14073-2:2006;

Certyfikat bezpieczenstwa LGA na zawiasy Blum jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 15570/08.08,

2 PfG Q2309/10.12

Rysunki i zdjecia poglgdowe:
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Szafa zaluzjowa z nadstawka: szafa 800x420x1140 mm, nadstawka 800x420x1110 mm
Korpus wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
0 grubosci 18mm.
Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, o grubosci
8 -12 mm, co umozliwia wykorzystanie szaf jako wolnostojgce.
Sciana tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy.
Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
1SO 4892-1.
Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.
Mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzigki rzegdom otworéw co 32mm na catej
wysokosci korpusu.
Wyposazenie to 2 pdétki ptytowe o grubosci min 18mm, max 25mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podporki ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce.
W nadstawce 2 pétki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem
40 z szafy za pomocg metalowej podporki ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w potce.

Zaluzja w szafie i nadstawce z tworzywa sztucznego o profilu 8 mm biegngca w prowadnicy wykonanych z tworzywa
sztucznego.
Kierunek otwierania zaluzji - ze strony lewej na prawa.
W drzwiach zaluzjowych zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem i listwg zamkowa.
W szafie zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw.
Do frontu zamontowany uchwyt o rozstawie 128 mm.
Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.
Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.
Klejenie $cian na kotki, bez stosowania ztgczy meblowych.
Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state $ciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.
Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011; Certyfikat wydany
przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z norma: PN: EN 527-1:2011; PN-EN
527-2+A1:2019-08.
Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Dostawka recepcyjna 3000 nietyp 3000x320x1100 mm

Dostawka recepcyjna o wymiarach fgcznych 3000x320X1100 mm, sktadajgca sie¢ z dwoch jednakowych czesci
o0 wymiarach 1500x320x1100 mm.

Front dostawki gtadki, cofniety wzgledem bokow.

Front dostawki wykonany z ptyty wiérowej o grubosci 18 mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci
E1.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie $cian na kotki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state $ciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Blat roboczy z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci 25mm.

W naroznikach blatu wyciecia na okablowanie.

Wszystkie krawedzie elementdéw plytowych dostawki zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

41 Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ dobrane w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer) —
warstwa polimerowa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Blat gérny oraz boki dostawki wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej o grubosci 25 mm.
Dostawa powinna posiadac tgcznie dwie potki wewnetrzne i blat podawczy.
Wysokos¢ gornej potki dopasowa¢ do wysoko$ci blatu biurka, aby umozliwi¢ potaczenie mebli za pomocg
ptaskownikow.
Rysunki i zdjecia pogladowe:
Dostawka recepcyjna 3600 nietyp 3600x320x1100 mm
Dostawka recepcyjna o wymiarach tgcznych 3600x320X1100 mm, sktadajaca sie z dwdch jednakowych czesci
o wymiarach 1800x320x1100 mm.
Front dostawki gtadki, cofniety wzgledem bokow.
42 Front dostawki wykonany z ptyty wiérowej o grubosci 18 mm dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci

El.

Blat roboczy z ptyty wiérowej melaminowanej o grubosci 25mm.

W naroznikach blatu wyciecia na okablowanie.

Wszystkie krawedzie elementéw plytowych dostawki zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm.
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Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ dobrane w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer) —
warstwa polimerowa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc.

Blat gérny oraz boki dostawki wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej o grubosci 25 mm.

Dostawa powinna posiadac tgcznie dwie potki wewnetrzne i blat podawczy.

Wysokos¢ gornej potki dopasowac do wysoko$ci blatu biurka, aby umozliwi¢ potaczenie mebli za pomocg
ptaskownikow.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.

Klejenie scian na kofki, bez stosowania ztgczy meblowych.

Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylne;j.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

43

Biurko na nogach kwadratowych 1600x800x740 mm

Biurko musi posiadac¢ regulacje wysokosci w zakresie od 740mm- 820mm.

Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢é wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg
1SO 4892-1.

Kolumna nogi stotu wykonana z profilu o przekroju kwadratowym 50x50mm.

Kolumny nogi spawane za pomoca profilu 55x25mm.

Profil fgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.

Spawanie kolumny nogi i profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi.

Nie dopuszcza sie stosowania spawéw widocznych od zewngtrz nogi.

Dwie pary ndg muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami taczacymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki faczace posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca
Srub.

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN EN 527-1:2011;

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN
527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Kontener podbiurkowy 428x600x540 mm

Wykonany z ptyty dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci w celu
zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie $cieralnosci 3A zgodnie z normg
DIN EN 14322.

Korpus, front, wieniec dolny o grubosci 18mm, wieniec gérny o grubosci 25 mm.

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).

Dodatkowo polimerowa warstwa taczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosé.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani
PUR ani EVA.

Kontener musi mie¢ zamontowane podwadjne zakryte rolki o wysokosci 35mm.

Kontener musi posiadac¢ listwe uchwytowa, ktéra spetnia dodatkowo funkcje amortyzujaca.

Kontener musi posiada¢ 3 szuflady na dokumenty oraz szuflade piérnikows.

Szuflada pidrnikowa wykonana z tworzywa sztucznego na prowadnicach slizgowych.

Szuflady kontenera kompozytowe w kolorze czarnym.

Wszystkie szuflady muszg by¢ wyposazone w prowadnice z mechanizmem Soft Close Automatic posiadajg funkcje
wyhamowania szuflady oraz automatycznego dociggu przy zamykaniu.

Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie.

W kontenerze zamontowany zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady jednoczes$nie.

Wymagany jest zamek z wymiennym cylindrem, 2 numerowanymi kluczykami, jeden klucz tamany — gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego doméwienia po numerze spisanym z cylindra.

System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania — rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.

Korpusy kontenerow fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.

Zamawiajgcy wymaga aby konstrukcja byta klejona.

44 Nie dopuszcza sie rozwigzania skrecanego, z uzyciem ztgczy meblowych.
Klejenie $cian na koftki, bez stosowania ztgczy meblowych.
Ptyty gérna i dolna oraz boczne muszg mie¢ wykonany rowek, w celu wsuniecia i wklejenia na state sciany tylnej.
W zwigzku z tym szafa ma by¢ dostarczona w catosci- zamawiajgcy nie dopuszcza klejenia mebla na miejscu.
Konstrukcja musi by¢ sklejona fabrycznie, z uzyciem odpowiednich urzadzen.
Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN 14073-2, Certyfikat wydany przez
jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 14073-2:2006;
Certyfikat bezpieczenstwa LGA na prowadnice i szuflady BBP jako potwierdzenie zgodnosci z normami: DIN EN
15338/06.10, 2 PfG Q2218/03.12.
Rysunki i zdjecia poglagdowe:
Biurko w ksztalcie litery L z podstawa w ksztatcie litery C 1600x1600/800 mm
Biurko o wymiarze gabarytowym 1600mm (600mm) x 1600 mm (800 mm).
Stata wysokos¢ 740 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego +10 mm.
Blat wykonany z ptyty 25mm, dwustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci,
45 w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322.

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.

Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny
kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii laserowej bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze
i z tego samego materiatu (polimer).
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Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem gwarantuje odporno$¢ na wysokie temperatury
i wilgotnosc¢.

Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normag
ISO 4892-1.

Podstawa w ksztatcie litery “C”.

Pionowy element nogi wykonany z profilu o przekroju kwadratowym 65 x 65 mm.

Stopka wykonana z profilu 60x30 mm.

Potaczenie stopy z kolumng nogi niewidoczne.

Trzecia noga wykonana z profilu 50x50 mm.

Nogi muszg by¢ potagczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm.

taczenie belek podblatowych z profilami fgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili.
Belki tgczgce posiadajg specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg sie
jedna w drugi — dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika.

Cata konstrukcja malowana proszkowo.

W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaza za pomoca
Srub.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN
527-1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12.

Rysunki i zdjecia pogladowe:

i AN
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Czesc lll: meble na wymiar

Zabudowa wneki o wymiarach 203

Zabudowa wykonana wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobraé na budowie.

Zabudowa powinna by¢ wyposazona w 40 otwartych skrytek, stuzgcych do przechowywania korespondencji.

U dotu zabudowy dwie szafki. Jedna szafka zamykana drzwiami uchylnymi, druga szafka otwarta.

W gornej czesci zabudowy dwie szafki z drzwiami uchylnymi.

Budowa zabudowy:

ptyta widrowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

1 Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecéw Zamawiajacy dopuszcza ptyte o minimalnej grubosci 18 mm.

Przegrody pionowe oraz poziome wykonane z ptyty widrowej laminowanej grubosci min. 18 mm.

Szafki na cokole wysokosci 50 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.

UWAGA! Kolorystyka i jakos¢ wykonanych zabudow musi byé spdéjna z meblami biurowymi z czesci Il

postepowania.

Rysunki i zdjecia poglgdowe:
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Aneks kuchenny nawymiar, p. 123

Aneks wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobrac¢ na budowie.

Aneks powinien by¢ wyposazony w:

- Zlew ze stali nierdzewnej dostosowany do szafki o szerokosci 450 mm,

- wysoka baterig zlewowg z mieszaczem,

Szafki stojgce niskie:

Budowa:

plyta widrowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecow Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.

2 Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.

Szafki na cokole wysokosci 150 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

Szafki wiszagce z drzwiami ptytowymi, uchylnymi:

Budowa: Szafka powinna by¢ wykonana z ptyty widérowej obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1,
obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

Korpus, wieniec dolny i gorny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecéw Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.
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Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscia regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

Blat roboczy laminowany wykonany w technologii postforming. Dopasowany szerokoscig i gtebokoscig do
zabudowy.

Kolorystyka: do wyboru min. 17 koloréw z wzornika producenta.

Listwa LED o barwie $wiatta 4500k zamontowana pod gérnymi szafkami, wigcznik listwy na dotyk. Zasilacz powinien
by¢ schowany nad gérnymi szafkami, aby nie zabierat miejsca w szafkach.

Przestrzen pomiedzy dolnymi i gérnymi szafkami powinna by¢ wypetniona ptyta wiérowg obustronnie laminowang
o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

Otwory pod gniazda zasilajgce nalezy wykonaé podczas montazu zabudowy.

Kolorystyka: do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.

Szafy wysokie:

Budowa:

ptyta widrowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

Korpus, front, wieniec dolny i gérny maja by¢ wykonane z ptyty grubo$ci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢é wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecow Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.

Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwo$cia regulacji w 5 pozycjach.

W jednej czesci szafy drazek na ubrania — wysoko$¢ dragzka do potwierdzenia z zamawiajgcym.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 4 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.

Szafy na cokole wysokosci 150 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.

UWAGA! Kolorystyka i jakos¢ wykonanych zabudéw musi by¢ spéjna z meblami biurowymi z czesci Il
postepowania.

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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Aneks kuchenny nawymiar, p. 128

Aneks wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobrac¢ na budowie.

Aneks powinien by¢ wyposazony w:

- Zlew ze stali nierdzewnej dostosowany do szafki o szerokosci 450 mm,

- umywalke ze stali nierdzewnej dostosowang do szafki o szerokosci 450 mm,

- wysoka baterie zlewowg z mieszaczem,

- lodéwke klasy A+ przeznaczong do zabudowy pod blatem, z zamrazalnikiem,

- zmywarke klasy A+ przeznaczong do zabudowy pod blatem, dostosowang do szafki o szerokosci 450 mm.
Szafki stojace niskie:

Budowa:

ptyta wiérowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecow Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.

Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwos$cia regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.
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Szafki na cokole wysokosci 150 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

Prowadnice szuflad o petnym wysuwie ze zintegrowanym hamulcem co pozwala na ciche i delikatne zamykanie.
Szafki wiszace z drzwiami ptytowymi, uchylnymi:

Budowa: Szafka powinna by¢é wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1,
obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

Korpus, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢é wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecow Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.

Poétki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwo$cig regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 $rubach.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.

Blat roboczy laminowany wykonany w technologii postforming. Dopasowany szerokoscig i gtebokoscig do
zabudowy.

Kolorystyka: do wyboru min. 17 koloréw z wzornika producenta.

Listwa LED o barwie $wiatta 4500k zamontowana pod gérnymi szafkami, wtacznik listwy na dotyk.

Zasilacz powinien by¢ schowany nad gérnymi szafkami, aby nie zabierat miejsca w szafkach.

Przestrzen pomiedzy dolnymi i gérnymi szafkami powinna by¢ wypetniona ptytg wiérowg obustronnie laminowang
o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.

Otwory pod gniazda zasilajgce nalezy wykonaé podczas montazu zabudowy.

Kolorystyka: do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta.

UWAGA! Kolorystyka i jakos¢ wykonanych zabudow musi byé spdéjna z meblami biurowymi z czesci Il
postepowania.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Aneks kuchenny nawymiar, p. 0/04
Aneks wg projektu ponizej — pomiary nalezy pobra¢ na budowie.
Aneks powinien by¢ wyposazony w:
- Zlew ze stali nierdzewnej dostosowany do szafki o szerokosci 450 mm,
- wysoka baterie zlewowg z mieszaczem,
- lodéwke klasy A+ przeznaczong do zabudowy pod blatem, z zamrazalnikiem,
4 - kuchenke mikrofalowg wolnostojgca
- zmywarke klasy A+ przeznaczong do zabudowy pod blatem, dostosowang do szafki o szerokosci 600 mm.
Szafki stojace niskie:
Budowa:
ptyta wiérowa obustronnie laminowana o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor ptyty.
Korpus, front, wieniec dolny i gérny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.
Dla plecéw Zamawiajacy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.
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Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscia regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.

Szafki na cokole wysokosci 150 mm.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

Prowadnice szuflad o petnym wysuwie ze zintegrowanym hamulcem co pozwala na ciche i delikatne zamykanie.
Szafki wiszace z drzwiami ptytowymi, uchylnymi:

Budowa: Szafka powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1,
obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

Korpus, wieniec dolny i gérny majg byé wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze wszystkie
elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty.

Dla plecéw Zamawiajgcy dopuszcza ptyte HDF o grubosci min. 3,5 mm.

Potki wykonane z ptyty grubo$ci min. 18 mm z mozliwo$cia regulacji w 5 pozycjach.

Szafka ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy z cichym domykiem na jedno skrzydto drzwi.

Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany proszkowo o minimalnym
rozstawie 120mm, mocowany na 2 srubach.

Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 32 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

Blat roboczy laminowany wykonany w technologii postforming. Dopasowany szerokoscig i gtebokoscig do
zabudowy.

Kolorystyka: do wyboru min. 17 koloréw z wzornika producenta.

UWAGA! Kolorystyka i jakos¢ wykonanych zabudow musi byé spdéjna z meblami biurowymi z czesci Il
postepowania.

Rysunki i zdjecia pogladowe:
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Czesc¢ IV: regaty magazynowe

1 Regat magazynowy 1000x500x1980 mm

Szkielet regatu wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm, sktadany na ,wcisk”.
Potki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm, przestawne co 30 mm.
Maksymalny udzwig kazdej potki powinien wynosi¢ co najmniej 95kg.
Wymiary:

Szerokos¢ — 1000mm

Gtlebokos¢ — 500mm

Wysokos¢ - 1980mm

Rysunki i zdjecia poglgdowe:
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2 Regat magazynowy 1000x350x2210 mm

Szkielet regatu wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm, sktadany na ,wcisk”.
P6tki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm, przestawne co 30 mm.
Maksymalny udzwig kazdej potki powinien wynosi¢ co najmniej 95kg.
Wymiary:

Szerokos¢ — 1000mm

Gtebokos¢ — 350mm

Wysokos$¢ - 2210mm

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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3 Regat magazynowy 1000x700x2210 mm

Szkielet regatu wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm, sktadany na ,wcisk”.
Potki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm, przestawne co 30 mm.
Maksymalny udzwig kazdej pétki powinien wynosi¢ co najmniej 95kg.
Wymiary:

Szerokos¢ — 1000mm

Gtebokos¢ — 700mm

Wysokos$¢ - 2210mm

Rysunki i zdjecia poglagdowe:
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