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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
BRANZA BUDOWLANA

NAZWA ZADANIA:
Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej
w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM).

INWESTOR: ADRES OBIEKTU:
Wielkopolski Osrodek Doradztwa Rolniczego Miejscowos¢: Sielinko
w Poznaniu w imieniu Wojewdédztwa Dziatka numer: 20/12
Wielkopolskiego Obreb geodezyjny: Sielinko
ul. Sieradzka 29, 60 — 163 Poznan Jednostka ewidencyjna: Gmina Opalenica

Klasyfikacja wg wspdlnego

Stownika zamowien cpv: CPV 45111100-9 Roboty rozbiérkowe
CPV 45262520-2 Roboty murarskie
CPV 45210000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
CPV 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
CPV 45410000-4 Sufity podwieszane kasetonowe
CPV 45421152-4 Roboty zwigzane z wykonaniem lekkich obudéw
CPV 45410000-4 Roboty tynkarskie
CPV 45442100-8 Roboty malarskie
CPV 45430000-0 Pokrywanie podtdg i $Scian

OPRACOWAL.:
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1 Najwazniejsze oznaczenia i skréty
ST — Specyfikacja Techniczna
SST — Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej
PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci
BHP — bezpieczenistwo i higiena pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

2 Wstep
2.1 Przedmiot opracowania ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

2.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 2.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé
miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim
znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

2.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robot
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdétowymi specyfikacjami
technicznymi (SST) sporzadzonymi dla obiektu z pkt. 2.1.

24 Ogdlne wymagania dotyczace robét budowlanych
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

24.1 Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje
i wspotrzedne punktéw gtdwnych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
korncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali
na wiasny koszt.
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2.4.2 Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, czes$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat
na dokumentacje projektowa:
* dostarczong przez Zamawiajgcego,
* sporzadzong przez Wykonawce.

243 Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa i SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢
ich waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢é
bteddw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku
stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty
majg by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i SST. Wielkosci okreslone w dokumentacji
projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg
byc¢ jednorodne i wykazywac zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty
lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i majg wptyw
na niezadowalajacg jakosé elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

2.4.4 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje
i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robdt, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony
W cene umowna.

245 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robot
wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

* utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

* podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
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Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
* lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopoéw i drég dojazdowych,
* srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
© zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
© zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
© mozliwoscig powstania pozaru.

2.4.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej, utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz produkcyjnych,
w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
wykonawcy.

2.4.7 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu
i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzagdzen w czasie trwania budowy.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora Nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadad za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

24.8 Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
gruntu, materiatow i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia
od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie
osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy
i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

24.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.
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2.4.10 Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

2.4.11  Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowe] i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47,
poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650). Wykonawca bedzie
przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciggty bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen
i inne odnosne dokumenty.

2.4.12 Ochrona przed hatasem
Nie dotyczy.

3 Materiaty
3.1 Zrodta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce zamawiania
lub wydobywania materiatdw i odpowiednie deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne

lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST

w czasie postepu robét. Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe
okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych
Specyfikacjach Technicznych (SST).

3.2 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwosé do
robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania
materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru.
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4 Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety
do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat
normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

5 Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna

niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
W umowie.

6 Wykonanie robét
Przed rozpoczeciem robét wykonawca opracuje:

* projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac sie z czesci opisowe;j

i graficznej,

* plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

* projekt organizacji budowy,

* projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych

lub elementéw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robét oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc¢ za petng obstuge geodezyjng przy
wykonywaniu wszystkich elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub
przekazanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli wymagaé
tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdét
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej
i w SST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczace realizacji robét
bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod
grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.
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7 Kontrola jakosci robét
7.1 Program zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb
wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg projektows.
SST. Program zapewnienia jakosci winien zawierac:
* organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robdt,
* organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
* plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia,
* wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
* wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$é wyk. poszcz. elementow robét,
* system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wyk. roboét,
* wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardow i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
* sposdb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych,
* zapis pomiardw, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,
* proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru,
* wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz yposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontrolne,
* rodzajeiilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
* sposbb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robat.

7.2 Zasady kontroli jako$ci roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow
oraz robét. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz robét
z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan
i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy
w celu ich inspekgcji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazine,
ze mogq wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie
do robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawecy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
i robét ponosi Wykonawca.
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7.3 Pobieranie prébek
Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong
mozliwos$¢é udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci,
o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania prébek
bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Préobki dostarczone
przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

7.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Przed przystgpieniem
do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

7.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

7.6 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatéw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobieraé prébki
materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan
wykazg ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i rob6t z dokumentacja
projektowgq i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan
i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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7.7 Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:
* posiadajg certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wiasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzagdzeniem MSWiA
21998 r. (Dz. U. 99/98),
* posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
©  Polska lub Europejskg Normg,
o aprobatg techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.
* znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktérym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r.
(Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

8 Dokumenty budowy
8.1 Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa
na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢
przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technika w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
* date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
* date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw
robot,
* terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegdlnych elementéw robdt,
* przebieg robdt trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu okresy i przyczyny przerw
w robotach,
* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
* daty zarzadzenia wstrzymania robodt, z podaniem powodu,
* zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robét, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
* stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
* zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
* dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,
* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
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* dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych

badan z podaniem kto je przeprowadzat,

* wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika
budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecern Wykonawcy
robot.

8.2 Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiardw, jezeli umowa naktada obowigzek jej prowadzenia, stanowi dokument
pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdét. Obmiary wykonanych
robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

8.3 Dziennik montazu
Dziennik montazu, jezeli istnieje koniecznos¢ jego prowadzenia, stanowi dokument przebiegu
robét budowlanych polegajgcych na montazu okreslonego obiektu budowlanego lub jego czesci,
oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania tych robét. Dziennik montazu
dotgczany jest do dziennika budowy. Fakt jego zatozenia i prowadzenia powinien by¢ odnotowany
w dzienniku budowy.

8.4 Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych wyzej, nastepujgce dokumenty:
* pozwolenie na budowe,
* protokoty przekazania terenu budowy,
* umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
* protokoty odbioru robdt,
* protokoty z narad i ustalen,
* operaty geodezyjne,
* plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg
zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
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9 Obmiar robét
9.1 Ogodlne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki
obmiardw. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich
robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

9.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zasady okreslania iloSci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych
lub w KNR — ach oraz KNNR — ach. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami
okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i kosztorysowej oraz przedmiarze robaét.

9.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

9.4 Wady i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposéb ciggty zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

10 Odbidér robét
10.1 Rodzaje odbioréow robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
* odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
* odbiorowi przewoddéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
* odbiorowi czesciowemu,
* odbiorowi ostatecznemu (kor\cowemu),
e odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
* odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.
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10.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robdt oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem
do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakosc i ilos¢ robot
ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacja projektowa SST i uprzednimi ustaleniami.

10.3 Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czesci robot. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

10.4 Odbiér ostateczny (koricowy)
10.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakoriczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy. Odbidér
ostateczny roboét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentdw, o ktérych
mowa w pkt. 10.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikdéw badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg projektowa i SST. W toku
odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robdt poprawkowych. W przypadkach nie wykonania
wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w poszczegdlnych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot
w poszczegoblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg
i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu,
komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.
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10.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)
Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowad nastepujgce dokumenty:

* dokumentacje powykonawczg tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

* szczegbétowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy
i ew. uzupetniajace lub zamienne),

* protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

* protokoty odbioréw czesciowych, recepty i ustalenia technologiczne,

* dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i PZJ,

* deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty
na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i PZJ,

* rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

* geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

* kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robét. Wszystkie zarzagdzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedga zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania
robdét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

10.5 Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét
zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji. Odbior po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 10.4. ,,0dbidr ostateczny robot (koricowy)”.
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11 Podstawa ptatnosci
11.1 Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci, jezeli umowa nie stanowi inaczej, jest cena jednostkowa skalkulowana przez
wykonawce za jednostke obmiarowga ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych. Dla robét wycenionych ryczattowo podstawa
ptatnosci jest wartos$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego
w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie
ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie
na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:
* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
e warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
* wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,
* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

11.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/ przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

* opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami Nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnier wynikajgcych
z postepu robdt,

e ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

* optaty/dzierzawy terenu,

* przygotowanie terenu,

* konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan
i drenazu,

* tymczasowaq przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

* oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

* utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

* usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

* doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.
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12 Przepisy zwigzane

12.1 Ustawy
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 2351 z pdézn. zm.).

e  Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. - Prawo zamodwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 2019
z pbézn. zm.).
¢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. z 2014 r. Nr 92, poz. 881 z pézn. zm.).
e Ustawa z dnia 14 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 869
z péin. zm.).
e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. - o dozorze technicznym (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 272
z pbézin. zm.).
e  Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. 2021, poz. 1973
z péin. zm.).
e Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U. 2021, poz. 1376 z pdzn. zm.).

12.2 Rozporzadzenia
*  Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny

zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. 2013 poz. 898 z pdzn. zm.).

*  Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. nr 47, poz. 401 z pdin. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz.
1126).

*  Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno - uzytkowego (tekst jednolity, Dz. U. 2021 poz. 2454).

*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. nr 198, poz. 2041 z péin.
zm.).

*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2021, poz. 2260).

12.3 Inne dokumenty i instrukcije

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, llI, IV, V), Arkady,
Warszawa 1989-1990.

*  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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ROBOTY ROZBIORKOWE
kod CPV 45111100-9

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji
zadania.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko

w przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3  Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie prace rozbiérkowe majace na celu
wykonanie zadania inwestycyjnego pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)".

1.4 Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Dla robét w/w istotne materiaty nie wystepuja.

3 Sprzet
Do rozbiérki moze by¢ uzyty dowolny sprzet gwarantujacy prawidtowe i bezpieczne wykonanie
robot.

4 Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu

materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.
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5 Wykonanie robét
Przed przystgpieniem do robot rozbidérkowych nalezy ogrodzic¢ teren i oznakowad zgodnie z
wymogami BHP - strefa wykonywania robét winna by¢ wydzielona w sposéb uniemozliwiajacy
dostep oséb nie bedgcych pracownikami wykonawcy.
Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
(Dz. U.z2003 r.nr 47, poz. 401 z pdzn. zm.).
Materiaty sktadowac z segregacjg na materiaty zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu
do odzysku i materiaty catkowicie nieuzytkowe. Po zakoriczeniu robét rozbidrkowych gruz wywiez¢
z placu budowy, teren uporzgdkowac i oczyscic¢ z resztek gruzu. Zdemontowane elementy
zutylizowa¢ na sktadowiskach posiadajgcych zezwolenia.

6 Kontrola jakosci roboét
Sprawdzenie zgodnosci wykonania rozbiérek z zasadami i wymogami dla robét rozbiérkowych
podanymi w punkcie 5.

7 Obmiar robét
Wedtug zasad okreslonych w stosownych KNR.

8 0Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9 Podstawa ptatnosci
Ptatnosc¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebranymi przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, mierzonymi w jednostkach podanych w punkcie 7, zgodnie
z zasadami okre$lonymi w umowie.

10 Uwagi szczegétowe
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. 1lo$¢ robét rozbiérkowych moze ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonej przez Zamawiajgcego.

11 Przepisy zwigzane

11.1 Normy
e Brak.

11.2 Inne dokumenty
¢ Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013r. poz. 21 z pdzn. zm.),
*  Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U.z 2014 r. poz. 1923),
*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. nr 47, poz. 401 z pdin. zm.).
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ROBOTY MURARSKIE
kod CPV 45262520-2

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot murarskich zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie:
* scianek dziatowych gr. 12 cm z bloczkéw gazobetonowych na zaprawie
cementowo — wapiennej,
* sciany dziatowej gr. 24 cm z bloczkéw gazobetonowych na zaprawie cementowo —
wapiennej,
* uzupetnien $cian z bloczkéw gazobetonowych.

1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposdb jednoznaczny
standard uzytych materiatéow, wyrobow i urzadzen.

3 Sprzet
Do rozbiérki moze by¢ uzyty dowolny sprzet gwarantujacy prawidtowe i bezpieczne wykonanie
robot.
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4 Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu

materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5 Wykonanie robét

5.1 Wymagania ogdlne
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdow i otwordw.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu Scian gtdwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe. Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste
i wolne od kurzu. Przy murowaniu bloczkiem suchym, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy bloczki
przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ w wodzie. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy
wykonywad jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

5.2  Spoiny w murach
Grubos¢ spoin poziomych — 12 mm, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekraczac
17 mm, minimalna 10 mm.
Grubos¢ spoin pionowych — 10 mm, przy czym maksymalna grubosé nie powinna przekraczac
15 mm, minimalna =5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawga. W Scianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetniac¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.3  Stosowanie potéwek i bloczkéw utamkowych
Liczba bloczkdéw uzytych w potéwkach do murdw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej ich liczby.

6 Kontrola jakosci roboét

6.1 Materiaty scienne
Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej
na bloczkach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

* wymiardw i ksztattu cegty,

* liczby szczerb i peknieg,

* odpornosci na uderzenia,

* przetomu ze zwrdéceniem szczegdlnej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
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6.2 Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Radzaj odchylek Dopuszczalne odchylka [mm)]
Y Spoinowane IUrY e Spoinowans
Zwichrowania i skyzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
—na calej powierzchmni 10 20

Odchylema od pronu

—na wysokoscl 1 m 6 3
na wysokosci kondyenacji 20 10
— na calej] wysokosci 6 30

Odchylenia kazdej warstwy od

poziomu

na 1 m dugosci | 2
—na cale) diugosci 15 30
Odchylenia wymiarow otworow w
swietle o wymiarach:
do 100 cm
szerokosc +&, =3 +10. -5
wysokosé +15. -1 +15. =10
ponad 100 ¢cm
szeroknsé +G, =3 +10. -5
wysokosé +15.-10 F15. -10

7 Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest — m¥m?3 muru o odpowiedniej grubosci. llo$é robdt okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8 Odbidr robét

Odbidér robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robét
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujgce
dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

* zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

* protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

e protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

* wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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9 Podstawa ptatnosci
Jezeli w umowie nie okreslono inaczej ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych
w pkt. 7.
Cena obejmuje:

* dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

* wykonanie scian,

* uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10 Uwagi szczegétowe
Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.

11 Przepisy zwigzane
11.1 Normy
*  PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze (lub réwnowazne).
*  PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.
*  PN-B-30000:1990 Cement portlandzki (lub rownowazne).
¢ PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami (lub réwnowazne).
*  PN-86/B-30020 Wapno (lub réwnowazne).
*  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
*  PN-EN 1052-1:2000 Metody badan murdéw. Okreslenie wytrzymatosci na Sciskanie
* PN-EN 1052-2:2001 Metody badarh muréw. Okreslenie wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu

*  PN-EN 1052-3:2003(U)  Metody badan murdéw. Czesc 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci na scinanie

11.2 Inne dokumenty
e  Brak.
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ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
kod CPV 4521000-4

1 Czes¢ ogdlna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej zwigzane z inwestycjg pn.
,Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej
w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem stolarki
okiennej i drzwiowej w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z montazem
stolarki okiennej i drzwiowej.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 0Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposéb jednoznaczny
standard uzytych materiatéw, wyrobow i urzadzen.

3 Sprzet
Zgodnie z technologig zatozong w dokumentacji projektowej, do wykonania prac nalezy uzyé

narzedzi i sprzetu zapewniajacego witasciwy montaz stolarki drzwiowej i oku¢:
* poziomica,
* pion, przymiar, poziomica,
* mtotki reczne,
* wiertarki,

e wkretaki,
e Kkliny,
* $ciagi.
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4 Transport
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkdw transportu, ktory pozwoli unikngé

uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatéw. Do transportu stolarki nalezy stosowac
samochody skrzyniowe wyposazone w stojaki z pasami mocujacymi i listwami dystansujgcymi.
Kazde drzwi z kompletami oscieznic przed transportem powinny by¢ szczelnie okryte folig oraz
powleczone folig ochronng na czas montazu. Dla unikniecia zwichrowan nalezy stosowa¢ ramiaki
usztywniajgce na czas transportu. Stolarke nalezy zgromadzi¢ w pomieszczeniach suchych,
ustawiajac jg na prowizorycznie wykonanych stojakach. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywad i transportowac w odrebnych opakowaniach. Rodzaj i liczba srodkéw transportu,
musi gwarantowac ciggto$é montazu stolarki drzwiowej. Wyroby wchodzgce w sktad zestawu
stolarki powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej nastepujgce dane:

* nazwe i adres producenta,

* oznaczenie ( nazwe handlowg),

e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu

i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5 Wykonanie robét
5.1 Zasady ogodlne wykonania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.1. Wykonawca
prowadzgcy roboty zwigzane z montazem stolarki podlega przepisom prawa budowlanego.
Rozmieszczenie i dobdr stolarki wykonad Scisle wg projektu i zestawienia stolarki.

5.2 Warunki przystapienia do robét
Przy wykonywaniu montazu stolarki nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimow technologicznych.
Wymiar drzwi — liczony w $wietle otwartych drzwi (pomiedzy skrzydtem, a oscieznicg).

5.3 Demontaz istniejgcej stolarki
Przed przystgpieniem do demontazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie budynku
i otaczajgcego terenu. Przed przystgpieniem do robdt nalezy wykonaé wszystkie niezbedne
zabezpieczenia, jak oznakowanie i ogrodzenie terenu robdt, zgromadzenie potrzebnych narzedzi
i sprzetu oraz wykonanie odpowiednich urzadzen do usuwania z budynku materiatéw
z demontazu. Pracownicy zatrudnieni przy robotach powinni by¢ doktadnie zaznajomieni
z zakresem prac. Przy pracach demontazowych majg zastosowanie ogélnie obowigzujgce przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Wszystkie przejscia i przejazdy znajdujgce
sie w zasiegu robot powinno sie zabezpieczy¢ lub wytyczy¢ drogi, a obejscia i objazdy wyraznie
oznakowac.
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5.4 Montaz stolarki drzwiowej
Przy montazu drzwi nalezy stosowac zasady przedstawione w opisie montazu producenta.
Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki - w trakcie prac montazowych nalezy
zachowad nastepujace zasady ich prowadzenia:

* Sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania otwordw - szerokos¢ otworu powinna byé wieksza
o min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysokos$¢ o min. 35 mm a max. 50 mm
od zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych,
ubytkdw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowaé przed przystgpieniem
do montazu oscieznic.

* Przed montazem - zdjg¢ skrzydta z oScieznic.

* QOscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb,
aby miedzy murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe.

* Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy
klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzic¢
do odksztatcenia oscieznicy i uniemozliwié¢ osadzenie skrzydet lub blokowa¢ ptynne
otwieranie.

* Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawic pion i poziom osScieznicy, a nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz swiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice
przekatnych nie mogg przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dfugosci
powyzej 1 m.

* Oscieznice mocowac trwale w scianie za pomoca $rub oscieznicowych lub kotew.

W przypadku montazu osScieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do oscieznicy przed
wtozeniem jej w otwdr okienny. Rozstaw kotew mocujacych zgodnie z zaleceniami
producenta stolarki oraz zaleceniami Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wiercic¢

po ustawieniu oscieznicy w murze.

* Zatozyé skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

* Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy os$cieznica
a murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy
malarskiej. Przy montazu drzwi o wiekszych gabarytach - stosowaé rozpory poziome
i pionowe. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramg,
a murem przeprowadzaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

* Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystgpi¢ do obrdbki
osciezy, pamietajac o zabezpieczeniu okué przed zabrudzeniem zaprawag.

e Uszczelnié elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic z murem wzdtuz
catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

* Po obrdébce osciezy - niezwtocznie zdjg¢ zabezpieczajgca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztgczki muszg pewnie przenosic¢ sity, ktére miatyby negatywny
wptyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy braé pod uwage:

* obcigzenia wtasne, ciezar drzwi , rodzaj otworu, itp.,

* obcigzenia ruchowe, wielko$¢ okna lub drzwi, obcigzenia wiatrem,

* obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.
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5.5 Montaz parapetéw wewnetrznych
Dtugos¢ podokiennikéw dobraé indywidualnie do wymienianego okna. Szerokos¢ parapetéw
powinna by¢ dobrana tak do poszczegdlnych pomieszczen, aby odstawat od sciany ok. 5 cm.
W przypadku okien sgsiadujgcych ze sobg na jednej scianie w poszczegdlnych pomieszczeniach,
podokienniki powinny przebiegac na tej samej wysokosci i w jednej linii. Podokienniki powinny
by¢é podsuniete pod rame okienng i dochodzi¢ do listwy dystansowej zamontowanej pod rama
okienng. Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszczelni¢ masg silikonowg akrylowa.

6 Kontrola jakosci roboét
6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki aluminiowej powinien by¢ zgodny z PN-88/B-10085
Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniane:

* jakos¢ materiatdw, z ktérych stolarka i slusarka zostaty wykonane,

* zgodnos¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacjg techniczng,

* prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

* sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

* pion i poziom zamontowanej stolarki i slusarki.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1 m
wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Réznice wymiardow przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

e 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

* 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Warunki badan materiatéw stolarki budowlanej i innych materiatéw powinny akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inspektora.
Dostarczang na plac budowy stolarke i Slusarke nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem jej jakosci.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane
atesty. Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy
PN-88/B-10085. Kontrola jakosci wyrobdéw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z wymogami podanymi w normie PN- 72/B-10180 i wytycznymi producentdw okien i drzwi.

7 Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne". Jednostkg obmiarowg robét
jest ilos¢ szt. wbudowanej stolarki.
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8 Odbidr robét

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét
Ogélne zasady odbioru robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej. Przy wykonywaniu
montazu stolarki konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce,
a takze nadzdér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robét konieczne jest prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane wszystkie
spostrzezenia dotyczgce osciezy, montazu stolarki, uszczelnienia i dopasowania wraz z regulacj3.
Przy odbiorze wbudowanych elementéw stolarki drzwiowej powinna by¢ sprawdzona:

* prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej, ze szczegdlnym

uwzglednieniem ilosci kotew,

¢ doktadnos¢ uszczelniania oscieznic elementu z oSciezami otwordow lub $cianami,

* prawidtowos¢ dziatania elementdw ruchomych i urzadzen zamykajacych,

* zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.
Skrzydta drzwiowe powinny przy zamknieciu szczelnie przylega¢ do wrebdw i oScieznicy.
Przy zamykaniu skrzydta nie mogg sprezynowac.

8.2 Odbidr materiatéw
Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien
obejmowadé sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich
norm przedmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos$¢é uzytych materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi
normami.

9 Podstawa ptatnosci
Ogédlne zasady ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

10 Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje
* przygotowanie stanowiska roboczego,
* dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
* przygotowanie osciezy,
* osadzenie kompletnej stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
* montaz urzadzen sterujgcych (przy drzwiach p.poz i automatycznie otwieranych),
*  montaz okué i zamkow,
* dopasowanie i wyregulowanie,
* usuniecie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy,
* likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.
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11 Przepisy zwigzane

11.1 Normy
*  PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
¢ PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
¢ PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
*  PN-B-05000:1996. Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.
* PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja.
*  PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
*  PN-EN 12219:20002 Drzwi. Wptyw klimatu. Wymagania i klasyfikacja.
*  PN-EN 45014:2000 Ogolne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.
*  PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody

badan.

*  PN-EN 20140-3 1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych.
*  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
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ROBOTY IZOLACYINE
kod CPV 45320000-6

1 Czesc ogdlna
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych Scian piwnic i fundamentowych zwigzanych z inwestycjg pn.
»Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej
w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji zadania.

1.3  Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposéb jednoznaczny
standard uzytych materiatéw, wyrobow i urzadzen.

3 Sprzet
Zalecane narzedzia:

©  mieszadto wolnoobrotowe,
o kielnia,
© paca, szpachelka, szczotka dekarska.

4 Transport
Transport materiatow powinien odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta, zgodnie z przepisami

o przewozie drogowym.
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5 Wykonanie robét

5.1 Wymagania ogdlne
Przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowych czesci podziemnych budynkéw nalezy przestrzegaé
nastepujacych wymagan ogdlnych:

* izolacje powinny stanowic ciggty i szczelny uktad oddzielajacy budynek lub jego czesé
od wody lub pary wodnej,

* izolacje powinny scisle przylega¢ do izolowanego podtoza - nie powinny peka¢,

a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

* jzolacja pozioma powinna w sposob ciggty przechodzi¢ w izolacje pionowsg, bez przerw,

* rodzajiilo$¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych nalezy kazdorazowo projektowac
biorgc pod uwage istniejgce warunki gruntowo-wodne panujgce w miejscu posadowienia
budynku oraz uwzgledniajgc poziom posadowienia,

* izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 30 cm powyzej poziomu okalajgcego
terenu i zakonczona w sposéb uniemozliwiajgcy wnikanie wod opadowych pod te izolacje,

* niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw
oddziatujgcych na siebie w sposéb powodujacy ich destrukcje,

* miejsca przebic izolacji przez przewody lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposéb wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

* izolacje przeciwwilgociowe powinny byé wykonywane w warunkach umozliwiajgcych ich
prawidtowe utozenie, tzn.:
© po zakonczeniu robot poprzedzajacych roboty izolacyjne, mogacych stanowic przyczyne

uszkodzenia warstw hydroizolacyjnych,
© w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji stosowania
poszczegdlnych materiatéw izolacyjnych,

* w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych nalezy stosowaé odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne taSmy wbudowywane w trakcie betonowania.

5.2 Wykonanie podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych budynkéw
Podtoze musi by¢ nieprzemarzniete, nosne, nieodksztatcalne, niezapylone, niezaolejone,
niezattuszczone, wolne od substancji pogarszajgcych przyczepnos$é. Stosowac na podtozach
betonowych, jastrychach, tynkach, wyspoinowanych murach z cegty oraz bloczkéw betonowych,
starannie oczyszczonych i trwale potgczonych z podtozem starych powtokach izolacyjnych.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze nalezy wyszpachlowac szpachlg do betonu, istniejgce w podtozu fugi, szczeliny, gniazda
zwirowe zaszpachlowad. Po ok. 1-2 dniach wykona¢ wtasciwg powtoke izolacyjng. Podtoza
mineralne zagruntowa¢ podktadem penetrujgcym. W temperaturach powyzej +5°C mozna
zastosowac preparat systemowy do tego przystosowany. W narozach - na potgczeniach scian

z tawami fundamentowymi, scian z prefabrykowanymi doswietlami otworéw okiennych,

nalezy wykona¢ wyoblenia fasety.
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5.2.1 lzolacje przeciwwilgociowe z mas hydroizolacyjnych
Przy wykonywaniu izolacji powtokowej nalezy:
* przygotowaé podtoze zgodnie z instrukcjg producenta,
* sukcesywnie nanies¢ poszczegdlne warstwy powtoki, zgodnie z instrukcjg producenta.

Naktadanie Izolacji Bitumicznej

Przygotowanie preparatu

Sktadnik ptynny preparatu miesza¢ za pomocg mieszadta wolnoobrotowego a nastepnie dosypywaé
komponent proszkowy i starannie miesza¢ do uzyskania jednolitej, homogenicznej masy.

Naktadanie preparatu
Starannie wymieszang mase bitumiczng nanies$¢ za pomocg pacy na zagruntowang powierzchnie.
Izolacja przeciwwodna powinna by¢ wykonywana w dwdch cyklach roboczych, po wyschnieci
pierwszej warstwy nalezy utozy¢ drugg warstwe masy bitumicznej. W przypadku uszczelniania
szczelin dylatacyjnych w powtoke izolacyjng nalezy wkleié tasmy uszczelniajgce. W przypadku
wykonywania powtoki izolacyjnej na podtozach spekanych badz takich, ktére mogg ulec
zarysowaniu zaleca sie, w celu zwiekszenia wytrzymatosci powtoki izolacyjnej na zarysowanie,
wklejenie w pierwszg warstwe powtoki izolacyjnej fizeliny wzmacniajacej.
Minimalna grubos¢ wyschnietej powtoki uszczelniajgcej:

* izolacja przeciwwilgociowa oraz przeciw wodzie niewywierajgcej ci$nienia: 3,0 mm,

* izolacja przeciw wodzie ciSnieniowej: 4,0 mm.

Ochrona powtoki

Powtoka izolacyjna po ok. 2 godzinach jest odporna na deszcz. W celu ochrony pionowej powtoki
izolacyjnej przed uszkodzeniem mechanicznym podczas zasypywania wykopdéw nalezy powtoke
ostoni¢ za pomoca ptyt ze styropianu.

Naktadanie preparatu
Dobrze wymieszang lzolacje grubowarstwowg naktadaé na przygotowane i zagruntowane podtoze
za pomocag pacy i kielni.
Preparat naktada¢ warstwg o wymaganej grubosci. Podczas wykonywania izolacji przeciw wodzie
cisnieniowej powtoke izolacyjng naktadaé w dwadch cyklach roboczych. W przypadku podtozy
narazonych na zarysowanie powtoke izolacyjna mozna wzmocni¢ mechanicznie poprzez wklejenie
w pierwszg warstwe izolacji fizeliny. Po wyschnieciu pierwszej warstwy naktada¢ druga.
W miejscach wystepowania szczelin dylatacyjnych w powtoke izolacyjng nalezy wklei¢ tasmy
uszczelniajace.
Minimalna grubos¢ suchej powtoki izolacyjnej:

* wilgo¢ gruntowa: 3,5 mm,

e woda nienapierajgca: 4,5 mm,

* woda pod ci$nieniem: 5,0 mm.
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6 Kontrola jakosci
Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru przed
przystapieniem do wykonywania izolacji.

6.1 Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych
Kontrola wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnnych polega na sprawdzeniu
zgodnosci ich wykonania z wymaganiami powotanych norm przedmiotowych i wymaganiami
niniejszych warunkdéw technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest przez inspektora nadzoru:
* w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzy operacyjna) — podczas wykonywania
robot hydroizolacyjnych,
* w odniesieniu do miejsc przebic i dylatacji konstrukcyjnych (kontrola miedzyoperacyjna) -
podczas wykonywania robét hydroizolacyjnych,
* w odniesieniu do zakonczenia krawedzi izolacji (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu robét.

7 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 Odbior robot
Podstawe do odbioru wykonania robot hydroizolacyjnych czesci podziemnych budynku stanowi
stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej, potwierdzone przez wyniki kontroli
miedzyoperacyjnych i kontroli koncowe;.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

* petng dokumentacje powykonawczg,

* protokoty z przegladéw kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobodw,

* stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych kontroli robot

hydroizolacyjnych byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan warunkow technicznych. Protokét odbioru powinien
zawierac:

* zestawienie wynikow kontroli miedzyoperacyjnych i koricowych,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt hydroizolacyjnych z projektem,

* spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

9 Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$é m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
* dostarczenie materiatow,
* przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
* wyréwnanie i zagruntowanie podtfoza,
* wykonanie izolacji,
* uporzadkowanie stanowiska pracy.
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Przepisy zwigzane

PN-1504-3:2006
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-EN 13252:2002
PN-69/B-10280
PN-EN 1015-3:2000
PN-EN 1015-4:2000
PN-EN 1015-12:2002
PN-B-10106:1997
PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-EN 197-1:2002
PN-EN 197-2:2002
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 934-6:2002
PN-EN 1015-2:2000

PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Zasada 3
Odbudowanie elementu betonowego przez natozenie warstwy naprawczej
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu

do wyrobdéw stosowanych w systemach drenarskich.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozciericzalnymi farbami
emulsyjnymi.

Metody badan zapraw do murdw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).

Metody badan zapraw do murdw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomoca penetrometru).

Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Cement. Czesc¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

Wapno budowlane. Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie

prébek zapraw do muréw.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
kod CPV 46421146-9

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru sufitu podwieszanego dla inwestycji pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3 Okreslenia podstawowe

* Ruszt (Konstrukcja nosna) - podwieszana rama, ktéra podtrzymuje potaé sufitowa. Moze
by¢ kompletnym zestawem lub sktadac sie z poszczegdlnych elementdw.

» Sufit podwieszany - sufit zawieszany, za pomoca zawiesia lub mocowany bezposrednio albo
za pomocag ksztattownika przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i Sciany)
w pewnej odlegtosci od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu.

* Element zawieszenia - cze$¢ rusztu, tgczaca go z konstrukcjg nosng budynku.

e Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmniej dwdch oddzielnych elementéw
ztgczonych w sposdb trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu mogg byé
produkowane przez wiecej niz jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki
sposdb, aby kupujgcy mogt je nabyé w jednej transakcji.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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2 Materiaty
2.1 Warunki ogdlne stosowania materiatéw

Ptyty gipsowo-kartonowe - Ptyty muszg odpowiadac Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom
DIN 28280 i NORM B 3410. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy
materiatéw budowlanych niepalnych.

Wyrdzniamy nastepujace rodzaje ptyt:

* GKB - ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z
rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Ptyty
tego typu stosowane sg jako oktadziny scian i sufitdw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy
tynk.

* GKBI - ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna
stosowaé w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo
przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby
nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Ptyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez
dodatek srodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor
zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Ptyty tego typu stosowane sg w
tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako
podtoze dla ptytek ceramicznych.

*  GKF - ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada
dodatek odcinkéw widkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

*  GKFI - ptyta ognioochronna i impregnowana, tagczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy
czerwone), z rdzeniem impregnowanym Srodkiem hydrofobowym i zbrojonym wtéknem
szklanym, co zapewnia opdznione i zmniejszone wchfanianie wilgoci. Stosowana w
tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w
ktorych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty mozna stosowac
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Ptyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997. W tazienkach
nalezy stosowac impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).
Inne:

* klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

* szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

* ksztattki stalowe ocynkowane.

Aby mozna byto wykonac¢ sciane, sufit, czy inng obudowe poziomg lub pionowg konieczne jest
wybudowanie odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania
konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

* profile scienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych,

* profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych oraz oktadzin
Sciennych i sufitowych. Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta
systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancjg+0,07 mm lub
0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm,
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* profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do
wykonywania wzmocnien rusztu $cian w nietypowych rozwigzaniach.
Nie ma Polskiej Normy na profile do Scian i sufitow z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie
indywidualnych Aprobat Technicznych. Przy zakupie profili nalezy zwrdci¢ uwage na grubosci
blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej
blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych (odpornos¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

2.1.1 Transport
Podczas transportu produkty powinny byé umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty

uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci.

2.1.2 Sktadowanie materiatéw
Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugiej.

3 Sprzet
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:
* NOz, paca stalowa, pita otwornica, strug katowy do fazowania, szpachelka, strug tarnik,
wiertarka z mieszadtem.
Sprzet do instalacji konstrukcji nosne;j:
* Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),
* Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
* Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe),
* linki murarskie.

4 Transport
Ptyty GK powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Ptyty GK
sktadowac¢ nalezy na twardym suchym podtozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co
35cm. Wszystkie wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed
dziataniem wilgoci i czynnikéw atmosferycznych. Pomieszczenie do sktadowania wyrobéw
gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotnos¢ do 70%.

5 Wykonanie robét
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody' kotwier muszg spetniac
warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany facznik lub kwote. Konstrukcje sufitdbw mogg zostac
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podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju
obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do
kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne. Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty
gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na
okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5, 15 lub 20mm. Ptyty
gipsowokartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb: mocowanie
poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nos$nych rusztu,
mocowanie podtuzne wzdtuz elementédw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami. Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie: do listew drewnianych gwozdziami
lub wkretami, do profili stalowych blachowkretami.

6 Kontrola jakosci robdt
6.1 Ogdlne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
* Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacjg projektows.
* Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacjg projektowa.
e Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu.
o Wtasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m.
© Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.
o Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen. o Kontrola instalacji
i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszanego.
Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom aprobatom technicznym lub materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Ptyty g-k dostarczone na plac budowy powinny odpowiada¢ warunkom normy PN-B-
79405:1997.

6.2 Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementéw sufitu
podwieszanego ptyt, konstrukcji oraz akcesoriéw. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie
mogg by¢ stosowane.
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7 Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
* m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych
ptyt.

8 Odbidr robét
Ogélne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne".
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9 Przepisy zwigzane
* PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan.
e PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
*  PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
*  PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.
*  PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.
*  PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo Scienne.
* Inne: Wytyczne, karty katalogowe, instrukcje producenta.
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SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE
kod CPV 45410000-4

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru sufitu podwieszanego kasetonowego dla inwestycji pn. ,,Przebudowa i remont
pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury
(MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3 Okreslenia podstawowe

* Plyta wypetniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze
przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

* Ruszt (Konstrukcja nosna) - podwieszana rama, ktéra podtrzymuje potaé sufitowa. Moze
by¢ kompletnym zestawem lub sktadac sie z poszczegdlnych elementdw.

e Sufit podwieszany - sufit zawieszany, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo
za pomocg ksztattownika przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i Sciany)
w pewne] odlegtosci od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu.

* Element zawieszenia - cze$¢ rusztu, tgczaca go z konstrukcjg nosng budynku.

* Zestaw sufitu podwieszanego - zestawienie co najmniej dwdch oddzielnych elementéw
ztaczonych w sposdb trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu moga by¢
produkowane przez wiecej niz jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki
sposdb, aby kupujgcy mogt je nabyé w jednej transakcji.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
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2 Materiaty

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow
Dzwiekochtonne ptyty sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nos$nej sufitow
podwieszanych, w pomieszczeniach zamknietych, w zakresie wynikajgcym z wtasciwosci
technicznych. Ptyty objete normg PN EN 13964 moga by¢ stosowane w sufitach spetniajgcych
funkcje dzwiekochtonne, mogg byc¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej
powietrza do 100% i temperaturze do +40°C. Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty
moga by¢ stosowane w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B wedtug
Zarzadzenia Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane,
urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor
Polski Nr 19 z 1996 r. poz. 231). Zgodnie z Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007, ptyty
odpowiadajg wymaganiom higienicznym.

2.2 Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitdw podwieszanych
* Reakcja na ogien: Euroklsa A1 zg. z PN EN 13501-1.
¢ Uwalnianie formaldehydu : klasa E1.

* Pochtanianie dzwieku: Klasa pochtfaniania A.

* Pogtosowy wsp. pochtaniania dzwieku aw 0,90:
o 125Hz-0,45,

250 Hz - 0,80,

500 Hz - 0,95,

1000 Hz - 0,80,

2000 Hz - 0,90,

4000 Hz -0,85.

* Odpornos¢ na zginanie: klasa 1/C/ON.

o O O O O

2.2.1 Rozpakowanie
Opakowanie kartondéw: rozcigc folie nie niszczac ptyt, Sciggnac folie i opakowania kartonowe.
Zawsze podnosic¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas
montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

2.2.2 Transport
Podczas transportu produkty powinny by¢é umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci.

2.2.3 Skitadowanie materiatéw
Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugiej.
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3 Sprzet
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitdw podwieszanych nie jest konieczne stosowanie
specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami
narzedzia nie ma szczegdlnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia
bezpieczeAstwa wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

3.2 Sprzet do wykonywania sufitéw podwieszanych

* Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty.

* Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

* Sprzet do instalacji konstrukcji no$nej: Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych
elektéw pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych budynku/budowli
(zgodnie z zaleceniami producentéw).

* Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow.

* Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:
Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne), podesty robocze (w zaleznosci od
wysokosci podwieszenia).

* Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikacji): poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4 Transport
Transport materiatow do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzagdzen. Zaleca
sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materiatdow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzadzerh mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych
na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami
i minusowymi temperaturami.

5 Wykonanie robét

5.1 Ogdlne zasady wykonania robot
Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty s tatwe do ciecia za pomocg
ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegéw.
Ciecie
Docinac produkty firmy ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowac.
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Renowacja powierzchni

Wiekszos$¢ akustycznych sufitdw moze by¢ malowana farbami akustycznymi firmy, (specjalny wodny
poliwinyloacetat), za pomocg rozpylacza o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powinna by¢ czysta

i sucha. Nie nalezy Sciggac poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakte ptyty powinny by¢
zastgpione nowymi. Odbarwienia spowodowane woda powinny by¢ odmalowywane farbami
akrylowymi lub innymi farbami pokrywajacymi, aby nie wystapity ponownie. Powierzchnia z
natozonymi farbami akrylowymi nie powinna przekraczaé 5% catej powierzchni sufitu, aby
zachowat on wtasciwos¢ pochtfaniania dZzwieku. Jednokrotne pomalowanie powierzchni ptyt
akustycznych zmniejsza ich zdolnos¢ pochtaniania dzwieku o ok. 10%. Ponadto powierzchnia
wszystkich ptyty po pomalowaniu moze sie rézni¢ od powierzchni oryginalnej. Kazda kolejna
warstwa farby natozona na ptyty redukuje ich zdolnos¢ pochtaniania dzwieku. W celu sprawdzenia
reakcji ptyt na farbe, przed pomalowaniem biatego sufitu nalezy pomalowac i pozostawic¢ do
wyschniecia jedng ptyte. W przypadku, kiedy efekt Paristwa zadowala, mozna przystgpi¢ do
malowania pozostatych ptyt.

5.2 Wskazéwki montazowe
Wykonczenia przyscienne
Potaczenia pomiedzy sufitem a scianami lub innymi powierzchniami pionowymi
Listwa wykonczeniowa powinna byé przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym
poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy
sie upewnic, czy sasiadujace listwy przyscienne scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest
skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie
najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dfugos¢ listwy wynosi 3000 mm.
Potaczenia pomiedzy sufitem, a tukowatymi powierzchniami pionowymi
Uzycie fabrycznie uformowane] wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wtasciwg metoda.
Nalezy ja zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.
Narozniki
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz Scisle dopasowane na
wszystkich potgczeniach naroznych. Potgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu
metalowych listew mogg sie nakfadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.
Konstrukcja nosna
Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
tam, gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gérne korice zawiesi
powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji
nosnej budynku).Dolne korice powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie
1200 mm. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla
uzyskania siatki modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na
odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosnymi powinny by¢
naprzemian legte (nie mogga znajdowad sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢
zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego.
Maksymalna odlegtos¢é pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm.
Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriéw
montowanych zaréwno nad- jak i podwieszanych pod konstrukcjg sufitu.
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Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne
(600mm) réwnolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami
poprzecznymi o dfugosci 1200 mm. Korice profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili
1200 mm.

Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty s tatwe do ciecia za pomocg
ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac¢ farbami do malowania brzegéw.
Odpornosé na korozje

System montazu gwarantuje dtugg zywotno$¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w
specjalnej wersji, 0 wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym
Srodowisku, np. nad basenami.

Akcesoria

Klipsy mocujace

Rozmaite typy klipséw mocujacych, przytrzymujacych ptyty i zabezpieczajgcych moga by¢
stosowane. Stosowanie klipsow mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach
wejsciowych, klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza
pomiedzy pomieszczeniem a przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz
klipséw jest rdwniez zalecany w pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod
cisnieniem. Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt.
1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otwordw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili
nosnych tak, aby ich nizsze korice byty umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzagce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u
specjalistycznych dostawcdéw. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ
mocowania oraz upewnic sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

5.3 Postepowanie z gotowym sufitem
Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystosci
Odkurzanie
Uzywac odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatng, miekka szczotka.
Scieranie na mokro
Sciera¢ wilgotna szmatka, gabka lub kawatkiem miekkiego materiatu, nasgczonego woda
z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze sSrodkami dezynfekujgcymi - wspotczynnik PH 8 -11)
w proporcjach mydta w wodzie jak 1:100.
Czyszczenie piang
Nanies¢ piane czyszczacg i srodki dezynfekujgce na powierzchnie. Nastepnie delikatnie zetrzec
szmatka lub ggbka. NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych srodkéw czyszczgcych na
bazie chloru i jego pochodnych.
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Podstawowe zasady eksploatacji

Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegdlnosci zas ptyty
wypetniajgce nie mogg przenosi zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym.
Podwieszanie dodatkowych elementéw moze byc¢ realizowane jedynie z pomocg konstrukcji nosnej
sufitu przy zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszanego.

Usuwanie usterek

Ptyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce
petne bezpieczenistwo dla 0séb korzystajgcych z pomieszczenia, w ktorym sufit podwieszany zostat
zainstalowany. Wszelki prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu srodkow bezpieczenstwa
oraz przepisdw BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy
wymieni¢ bezwzglednie na nowe, poniewaz to wtasnie konstrukcja nosna zapewnia stabilnos¢ i
niezmiennos¢ geometryczng ustroju, jaki jest sufit podwieszany

6 Kontrola jakosci roboét
6.1 Ogdlne zasady kontroli
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robdt podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
* Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacjg projektowa.
* Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobéw z dokumentacjg projektows.
e Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu.
o Wtasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1Imm na dtugosci 5m.
o Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.
©  Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen. o Kontrola instalacji
i prawidtowego wykonywania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszanego.

6.2 Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowga wszystkich elementéw sufitu
podwieszanego ptyt, konstrukcji oraz akcesoriéw. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie
moga by¢ stosowane.

7 Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
* m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych

ptyt.
8 0Odbidr roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w STT - 00 ,Wymagania ogdlne".
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
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9 Przepisy zwigzane

* PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan.

*  PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania.

*  PN-ENISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku.

*  PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;.

*  PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej.

*  PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci wymiarowej w
okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych.

*  PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci.

*  PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.Okreslanie grubosci.

*  PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokatnosci.

*  PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci.

¢ PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych.
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Roboty zwigzane z wykonaniem lekkich obudow

kod CPV 45421152-4

1 Czes¢ ogdlna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
lekkich obudéw zwigzane z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie suchej zabudowy GK.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Ptyty gipsowo-kartonowe - Ptyty muszg odpowiadac Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom

DIN 28280 i NORM B 3410. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy
materiatéw budowlanych niepalnych.
Wyrdzniamy nastepujace rodzaje ptyt:

* GKB - ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z
rdzenia gipsowego, ktorego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Ptyty
tego typu stosowane sg jako oktadziny sScian i sufitdw na konstrukcji nosnej oraz jako suchy
tynk.

* GKBI - ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna
stosowaé w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo
przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby
nie powinien przekracza¢ 10 godz.) Ptyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez
dodatek sSrodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor
zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Ptyty tego typu stosowane sg w
tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnos$ci powietrza jako
podtoze dla ptytek ceramicznych.
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*  GKF - ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegrdd ogniowych. Posiada
dodatek odcinkédw widkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

*  GKFI - ptyta ognioochronna i impregnowana, tagczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy
czerwone), z rdzeniem impregnowanym $rodkiem hydrofobowym i zbrojonym wtéknem
szklanym, co zapewnia opdznione i zmniejszone wchfanianie wilgoci. Stosowana w
tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w
ktorych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty mozna stosowac¢
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Ptyta gipsowo-kartonowa powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-79405:1997. W tazienkach
nalezy stosowac impregnowane ptyty g-k (GKBI lub GKFI).
Inne:

* klej gipsowy odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30042:1997,

* szpachléwki gipsowe odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,

* ksztattki stalowe ocynkowane.

Aby mozna byto wykonad $ciane, sufit, czy inng obudowe poziomg lub pionowa konieczne jest
wybudowanie odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k . Do wykonania
konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.

Profile systemowe mozna podzieli¢ na trzy grupy:

* profile scienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych,

* profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych oraz oktadzin
Sciennych i sufitowych. Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta
systemu lub zgodnie z Aprobatami Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancja+0,07 mm lub
0,55 mm z tolerancjg+0,03 mm,

* profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w Scianach dziatowych oraz do
wykonywania wzmocnien rusztu $cian w nietypowych rozwigzaniach.

Nie ma Polskiej Normy na profile do Scian i sufitow z ptyt g-k, dobiera sie je na podstawie
indywidualnych Aprobat Technicznych. Przy zakupie profili nalezy zwrdci¢ uwage na grubosci
blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej
blachy spowoduje utrate gwarancji systemowe] na catg konstrukcje i utrate jej parametréw
technicznych (odpornos¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

3 Sprzet
Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:
* NOz, paca stalowa, pita otwornica, strug katowy do fazowania, szpachelka, strug tarnik,
wiertarka z mieszadtem.
Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:
* Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),
* Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia),
* Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe),
* linki murarskie.
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4 Transport
Ptyty GK powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Ptyty GK
sktadowac nalezy na twardym suchym podtozu. Na paletach drewnianych o rozstawie desek co
35cm. Wszystkie wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i magazynowania chroni¢ przed
dziataniem wilgoci i czynnikdéw atmosferycznych. Pomieszczenie do sktadowania wyrobow
gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej +5°C, i wilgotnos¢ do 70%.

5 Wykonanie robét
W zaleznosci od wielkosci przewidzianych odksztatcen pozostawia sie albo widoczng szczeling, albo
wypetnia sie jg materiatem trwale elastycznym. Krawedzie widocznej szczeliny wykancza sie
stosujac specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajgce odpowiednig estetyke i szczelno$é
(uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczen szczeliny
dylatacyjne mozna wypetnia¢ np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac. Nalezy pamietac o tym,
ze nawet najlepszy kit akrylowy ma odksztatcalnos¢ np. ok. 17%. Oznacza to, ze szerokos¢ szczeliny
dylatacyjnej zapewniajgcej tylko 1 mm wydtuzenia musi wynosi¢ minimum ok. 6 mm.
Pozostawianie mniejszych szczelin wypetnianych kitem nie ma sensu, bo w eksploatacji bedg one
widoczne. Potgczenie na scianie wykonanej z dwéch réznych materiatéw zawsze bedzie widoczne,
szczegOlnie jezeli bedzie to pomieszczenie o zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykonac w
tym miejscu dylatacje z mozliwoscig oddzielnego odksztatcania sie kazdego odcinka Sciany. Jezeli
widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna wypetnic jg trwale elastyczna
masg akrylowg. Woéwczas pomiedzy Sciang murowang a ptytami g-k nalezy pozostawi¢ wolng
przestrzen min. 5 mm i wypetnic¢ jg dopiero po zaszpachlowaniu wygtadzajgcym obydwa odcinki
Sciany. Konstrukcja rusztu suchej zabudowy z ptyt g-k powinna by¢ stabilnie potgczona ze Sciang
murowang. Szpachlowanie masg akrylowg nalezy wykona¢ co najmniej dwukrotnie w odstepach
dwudniowych.

Ptyty impregnowane GKBI i ogniochronne impregnowane GKFI stosuje sie w pomieszczeniach
ogrzewanych, w ktérych poziom wilgotnosci jest podwyzszony, lecz nie przekracza 85%.

W pomieszczeniach takich musi by¢ rowniez sprawna instalacja wentylacyjna. Oprocz
przestrzegania ww. zasad potaczenia ptyt nalezy szpachlowac stosujgc systemowe gipsy i masy
szpachlowe. Temperatura panujgca w pomieszczeniu w czasie szpachlowania pofgczen ptyt
powinna by¢ zblizona do temperatury panujgcej w tym pomieszczeniu podczas jego eksploatacji.
Ptyty g-k przeznaczone na $ciany obtozone ptytkami ceramicznymi nalezy gruntowad.

6 Kontrola jakosci roboét
Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rdwnorzednym
dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom aprobatom technicznym lub materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Ptyty g-k dostarczone na plac budowy powinny odpowiadaé¢ warunkom normy PN-B-
79405:1997.
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7 Obmiar robot
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne". Jednostkg obmiarowa robét sg
m? lekkich obudéw.

8 Odbidr robét
Odbidr robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiarow
wyrywkowych zgodnosci wykonania Scian z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi
normami. Sprawdzeniu podlega:

* zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,

* rodzaj zastosowanych materiatow,

* prawidtowosc¢ i doktadnos$é wykonania robat.

9 Podstawa ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

10 Przepisy zwigzane
10.1 Normy

¢ PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
*  PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

*  PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

e PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.

*  PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowo Scienne.

* Inne: Wytyczne, karty katalogowe, instrukcje producenta.
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ROBOTY TYNKARSKIE
kod CPV 45410000-4

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont
pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury
(MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych i szpachlowania powierzchni, nanoszonych recznie
lub mechanicznie, do ktérych wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposéb jednoznaczny
standard uzytych materiatéw, wyrobdw i urzadzen.

3 Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkédw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
e mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw,
* przenos$nych zbiornikdw na wode.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdw gipsowych powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu: taty, pace.
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4 Transport
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie

z normg BN-88/6731-08 (lub rownowazne). Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozié
dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa

lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. Transport gipsu tynkarskiego w workach
papierowych wentylowanych czterowarstwowych lub luzem przygotowanych do tego celu
samochodach i magazynowany w silosach.

5 Wykonanie robét

5.1 Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie
osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2 Przygotowanie podifoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
(lub réwnowazne) p.3.3.2. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5 - 10 mm. Bezposrednio przed
tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé¢ 10 % roztworem szarego mydta lub wypetniajgc
je lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda. Podtoza dla
szpachli gipsowych powinny mie¢ wilgotnos¢ od 2 % do 3 %, by¢ oczyszczone z brudu i zattuszczen,
bez ubytkdéw, wybrzuszen i wypuktosci. Nattuszczone powierzchnie trzeba zmoczy¢ woda
z dodatkiem detergentdw, a nastepnie czystg wodg. Czesci metalowe powinny by¢ zabezpieczone
przed korozyjnym dziataniem gipsu.

5.3  Wykonywanie tynkéw zwyktych
Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100 (lub réwnowazne). Grubosci tynkow zwyktych
w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg
PN-70/B-10100 (lub réwnowazne). Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢
z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew
kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo — wapienne (tynkdw nienarazonych
na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —
w proporgji 1:1:2).
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5.4 Wykonanie gipsowania tynkéw
Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane réwng warstwg o grubosci 1 —5 mm
za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat
do podtoza. Mase naniesiona na podtoze wyrdwnuje sie pacg a po stwardnieniu ewentualne
nieréwnosci mozna usungé, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem sciernym.
Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcieriszg warstwa i delikatnie
przeszlifowaé. W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngé
szlifowania, efekt ten mozna uzyskac stosujgc technologie "mokre na mokre". Drugg warstwe
gtadzi nanosi sie wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Naroza
oraz wszelkie obrzeza tynkdéw szpachlowanych w miejscach narazonych na uszkodzenia
mechaniczne powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami.

6 Kontrola jakosci robét

6.1 Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna,
wody oraz kruszywa.

6.2 Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte
(lub réwnowazne). Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

”

6.3 Badania w czasie odbioru roboét
Badania tynkdw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany
w normie PN-70/B-10100 (lub réwnowazne) p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegolnosci:
* zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobodw,
* prawidtowosci przygotowania podtfozy,
* mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
* przyczepnosci tynkdw do podtoza, grubosci tynku,
* wyglagdu powierzchni tynku,
* prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
* wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7 Obmiar robét
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w m? jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie
tynkdw stropow ptaskich oblicza sie w m® ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma. Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug
wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych,
ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
od 0,5 m.

8 Odbidr robét
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié
i umy¢ wodg. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
* tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny
i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
* pionowego - nie moga by¢ wieksze niz2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz4 mm
W pomieszczeniu,
* poziomego - nie mogga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.),
* przecinajacych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz3 mmna 1 m.

Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtfoza, pilsni itp., trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie,
odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieraé:
* ocene wynikéw badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
* stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
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Odbidr powierzchni wykoriczonych gipsem szpachlowym nalezy przeprowadzaé wg PN-70/B-10100
(lub réwnowazne) jak dla IV kategorii tynkéw. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

9

pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz4 mm

W pomieszczeniu,

poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.),

przecinajgcych sie ptaszczyzn - nie wieksze niz3 mmna 1 m,

ptaszczyzny i krawedzi - nie wieksze niz 3 mmm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

10

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

likwidacje stanowiska roboczego.

Uwagi szczegdtowe

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. 1lo$¢ robét rozbiérkowych moze ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonej przez Zamawiajgcego.
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11 Przepisy zwigzane
11.1 Normy
e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
(lub réwnowazne).
¢ PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
(lub réwnowazne).
*  PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw (lub réwnowazne).
*  PN-B-30020:1999 Wapno (lub réwnowazne).
¢ PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych (lub réwnowazne).
¢ PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (lub réwnowazne).
* PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku (lub réwnowazne).
*  PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe- Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy (lub rownowazne).

11.2 Inne dokumenty
*  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé B - Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1
»Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok.
*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. nr 47, poz. 401 z p6zn. zm.).
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ROBOTY MALARSKIE
kod CPV 45442100-8

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot malarskich zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejagcym budynku kultury (MUZEUM)”.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument i przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robot objetych SST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego i obejmuje wykonanie nastepujgcych
czynnosci:
* przygotowanie podtoza,
* wykonanie powtok malarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposéb jednoznaczny
standard uzytych materiatéw, wyrobow i urzadzen.

3 Sprzet
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* pedzle i watki,

* mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

e agregaty malarskie ze sprezarkami,

e drabiny i rusztowania.
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4 Transport
Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen

i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatéw
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen
mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek,

w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé samochodéw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5 Wykonanie robét

5.1 Warunki przystgpienia do robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajgcych
robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie, a takze kontroli
materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna wykonywac po:

* catkowitym ukoniczeniu roboét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,
jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

* ufozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2 Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegétowe;j
specyfikacji technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete
przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw
oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna wykazywac¢ sladow
starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawic
odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich. Wilgotnos¢ powierzchni
tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.
Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
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5.3  Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny byé prowadzone:
* w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
* w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnosé
podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie
na elementach metalowych mozna prowadzié przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej
niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi
nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zzrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych
iskrzenie i moggcych by¢ zréodtem pozaru. Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich moga ulec
uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

5.4 Wymagania dotyczgce powtok malarskich
5.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
* niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,
* aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,
* jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i dok. projektowa,
* bez uszkodzen, przeswitow podtfoza, sladéw pedzla,
bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
* bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

5.4.2 Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
2zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozciericzalnych woda
Powtoki te powinny byc¢:

* odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

* bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladoéw pedzla,

* zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

* spekan, tuszczenia sie powtok,

e odstawania powtok od podtoza.
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5.4.3 Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami

modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach

mineralno - organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

* rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskow,

* nie Scierac sie i nie obsypywaé przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

* nie mie¢ $ladow pedzla,

* w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektowa,

* by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych
bez dodatkow modyfikujgcych),

* nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

* na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej
20 cm?,

* chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

* odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,

* slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.4.4 Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:
* miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowsa,
* nie miec¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
* dobrze przylegac do podtoza,
* miec odpornos$é na zarysowania i wycieranie,
* miec odpornos$é na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym.

6 Kontrola jakosci robot

6.1 Badania przed przystgpieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow,
ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
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6.1.1 Badania podtozy pod malowania
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych
terminach:

* dla podfoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

* dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdéw przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

*  murdéw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym,
doktadnosé wykonania zgodnie ze szczegétowg specyfikacjg techniczng robét murowych,
wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

* podtozy betonowych — doktadnos¢ i zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym
oraz szczegdtowq specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéow
metalowych,

* tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnosc z projektem, réwnosc i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegdtowej specyfikacji technicznej robét
tynkowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

* podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien,

* plyt gipsowo-kartonowych i wtéknisto — mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie
wkretow,

¢ elementéw metalowych — czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murdw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegotowej specyfikacji
technicznej robét murowych. Réwnosc powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé¢ metodami podanymi
w szczegotowej specyfikacji technicznej robdt tynkowych. Wyglad powierzchni podtozy nalezy
oceniac wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé
czystej szmatki.
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6.1.2 Badania materiatéw
Farby i $Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom i atestom.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic¢:
* czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach malarskich,
* terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
* wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowic
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb,
w ktérych widac:
* w przypadku farb ciektych:
o skoagulowane spoiwo,
© nieroztarte pigmenty,
o grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
o kozuch,
o slady plesni,
o trwalty, nie dajacy sie wymieszac¢ osad,
© nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
© obce wtracenia,
o zapach gnilny,
* w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
o $lady plesni,
©  zbrylenie,
© obce wtracenia,
© zapach gnilny.

6.2 Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich
z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

* zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegétowq)

wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

* prawidtowosci przygotowania podtozy, jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce
wykonanych robét.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé¢ w temperaturze
powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
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Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle

rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w sSwietle rozproszonym barwy

i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie

jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki,

powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

© na podfozach mineralnych i mineralno - wiéknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
naciec¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uznac za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

© na podfozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO
2409:1999 (lub rownowazne),

sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra

namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda

za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana

mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana

powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi wyzej i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7 Obmiar robot

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych

o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m?. Dla $cian i sufitdw z profilami ciggnionymi lub ozdobami,
okien i drzwi, elementédw azurowych, grzejnikdw i rur nalezy stosowac uproszczone metody
obmiaru.
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8 Odbidr robét

8.1 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu
sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng (szczegdétowa) i zezwoli¢
na przystgpienie do robot malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze
nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem
robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektor Nadzoru) i wykonawcy
(Kierownik Budowy).

8.2 Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem kofncowym. Odbiér czesciowy
robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa taka forme przewiduje).

8.3  Odbidr koricowy
Odbidr koicowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw
badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej
dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji
nastepujgce dokumenty:
* dokumentacje projektowgq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
* szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,
* dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
e dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobdéw budowlanych,
* protokoty odbioru podtozy, protokoty odbioréw czesciowych,
* instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej oraz dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli
wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny
powtfoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno
z nastepujacych rozwigzan:
* jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki
z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz przedstawi¢ powtoke
ponownie do odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartos$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robét malarskich, wykonania ich ponownie
i powtodrnego zgtoszenia do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
» ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocene wynikéw badan,
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamoéwieniem.
Protokot odbioru koicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego.

8.4 Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich — ,,0dbiér ostateczny (koricowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych robotach malarskich.

9 Podstawa ptatnosci

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robot i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym, a wykonawcg
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
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9.2 Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich
Podstawy rozliczenia robét malarskich stanowig okreslone w dokumentach umownych (ofercie)
ceny jednostkowe i ilosci robot zaakceptowane przez zamawiajgcego. Ceny jednostkowe
wykonania robdt malarskich uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

* dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdow, narzedzi i sprzetu,

* obstuge sprzetu,

* ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

* zabezpieczenie podtég i innych elementdw, nie przeznaczonych do malowania,
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot malarskich,

* przygotowanie farb, szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,

* ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j
i szczegotowej specyfikacji technicznej,

* préby koloréw,

* demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych
i drzwiowych,

* wykonanie prac malarskich,

* usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania
robot,

* oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementdéw nie przeznaczonych do malowania,

* usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposdb podany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej (opisac sposdb usuniecia pozostatosci i odpadow),

* likwidacje stanowiska roboczego,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10 Uwagi szczegétowe
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego. 1lo$¢ robét rozbiérkowych moze ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonej przez Zamawiajgcego.
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11 Przepisy zwigzane
11.1 Normy
*  PN-ENISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacig¢.
*  PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity — Klasyfikacja).
*  PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe (lub rownowazne).
e PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe (lub réwnowazne).
*  PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe (lub réwnowazne).
* PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieniczalne stosowane wewnatrz (lub rownowazne).
¢ PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe (lub réwnowazne).
* PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz (lub réwnowazne).
e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

11.2 Inne dokumenty
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykorczeniowe,
zeszyt 4 ,,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB, 2003 rok.
*  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, czes¢ 4, wydanie Arkady, 1990 rok.
*  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. nr 47, poz. 401 z pdzn. zm.).
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POKRYWANIE PODtOG | SCIAN
kod CPV 45430000-0

1 Czes¢ ogdblna
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych zwigzanych z inwestycjg pn. ,,Przebudowa
i remont pomieszczen higieniczno - sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku
kultury (MUZEUM)".

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji
zadania.

1.3  Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

. pokrycia podtog ptytkami typu gres, ktére stanowia wierzchni element warstw
podtogowych,
. pokrycie scian ptytkami terakotowymi, ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca

forme architektoniczng oktadanych elementéw.
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

1.4 Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2 Materiaty
Wymagania dotyczgce materiatdw zgodnie ze Specyfikacjg okreslajgcg w sposéb jednoznaczny
standard uzytych materiatéw, wyrobdéw i urzadzen.
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3 Sprzet
Do wykonywania robét okfadzinowych nalezy stosowac:

* szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

* pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,

* taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomice,

* mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

* gabki do mycia i czyszczenia,

* wkfadki (krzyzyki) dystansowe.

4 Transport
Transport materiatéw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzagdzen. Zaleca

sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych
na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami

i minusowymi temperaturami.

5 Wykonanie robét
5.1  Warunki przystapienia do roboét
Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin powinny by¢ zakoriczone:
* wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtég,
* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji pod podtogowych),
* wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby. Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch
dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
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5.2 Wykonanie oktadzin

5.2.1 Podioza

5.2.1.1 Podtoza pod oktadziny — wymagania ogdine
Podtoza pod oktadziny moze stanowié beton lub zaprawa cementowa. Podkfady z zaprawy
cementowej powinny mieé wytrzymatosé na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa. Minimalna grubosci podkfadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

* podktady zwigzane z podtozem - 40 mm,

* podktady naizolacji przeciwwilgociowej - 60 mm,

* podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 60 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych oktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i Srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktfadu od ptaszczyzny
poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej

i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢
10 m, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne
powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentow pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku
réznych rodzajéw oktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci

i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione
materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania
pekniec skurczowych podktady nalezy zbroié siatka stalowg zgrzewana.

5.2.1.2 Oktadziny z ptytek ceramicznych

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac

ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢é rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory

lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
okfadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna
by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja
ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
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Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50x50 mm 3 mm

-100 x 100 mm -4 mm

-150 x 150 mm - 6 mm

-200x 200 mm -6 mm

-250 x 250 mm - 8 mm

-300 x 300 mm - 10 mm

-400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakfadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunagé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawié w zgdanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢

do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki
zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc
dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegoty
cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla oktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpié nie wczesdniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie

z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Pfaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie
ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzié czy pigment spoiny
nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nie szkliwionych i innych

o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.
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5.3  Wykonanie oktadzin

5.3.1 Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byc¢:

e Sciany betonowe,

* otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

* ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, peknieé i ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowg lub specjalnymi
masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej

lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sSciana

z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcjg producenta).W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno
spetniaé nastepujace wymagania:

* powierzchnia czysta, nie pylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok

malarskich,

* odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz4 mm na
wysokosci kondygnacji,

* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych
na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo — wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Wykonanie okfadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowad sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc
ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosé¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory
lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na sScianie nalezy
zamocowac prostg gtadka fate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie
na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie
i pokrywad catg powierzchnie podtoza. Wielos$é zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
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Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong
warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny

w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju

i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢é
sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zaczgé od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na
Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu oktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin

w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze
spoin nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania
ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na
papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia
ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku
oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien byc¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢

w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosSci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatdw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga
byc¢ takze ptytki.
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6 Kontrola jakosci robét
6.1 Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robo6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtfoza.
Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi
posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych
z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio
przed przystapieniem do wykonywania robét oktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:
* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
* sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2- metrowa tate,
* sprawdzenie spadkéw podktadu pod oktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j taty
i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
* sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.2 Badania w czasie robét
Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin i oktadzin
z dokumentacja projektowgq i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubos$ci kompozycji klejgcej oraz innych
robot ,,zanikajgcych”.

6.3 Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin, a w szczegdlnosci:

* zgodnosci z dokumentacjg projektowgq i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

* jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

* prawidtowosci przygotowania podtfozy,

* jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

* prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien obejmowac:

* sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy

sprawdzac¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek,
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* sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

* sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dtugosci (dla spoin oktadzin podtogowych i poziomych oktadzin scian)
oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

* sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych
i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szerokosé
spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

* grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robét lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej). Wyniki kontroli
powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin
Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

* cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

* cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu, -
grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

* spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawga do spoinowania,

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

* szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym
w projekcie,

* listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

* cata powierzchnia oktadziny powinna mieé jednakowg barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy oktadzin dla ktorych réznorodnosc barw jest zamierzona),

* cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

* grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

* dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
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* odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,
* spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania
* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm
na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
* elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
i instrukcja producenta.

7 Obmiar robot
Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupow, pilastréw, fundamentdéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m. W przypadku rozbieznos¢
pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8 Odbidr robét

8.1 Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane prawidtowo
tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét oktadzinowych
i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno
by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np.
szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest
niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu
(podtdz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2 Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czeSciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3 Odbidér koncowy
Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
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Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
* projekt budowlany,
* projekty wykonawcze
* okumentacje powykonawczg
* szczegbdtowe specyfikacje techniczne,
e dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,
* aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow
i wyrobdw,
* protokédty odbioru podtoze,
e protokéty odbioréw czesciowych,
* instrukcje producentdw dotyczgce zastosowanych materiatow,
* wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
Roboty oktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan
i pomiardw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie
powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
* jezeli to mozliwe, nalezy poprawic oktadzine i przedstawic jg ponownie
do odbioru,
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
oktadziny zamawiajacy moze wyrazic¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,
* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanychoktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosié
do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

* ocene wynikéw badan,

* wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamdwieniem.
Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
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8.4 Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarangji
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin
po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany
na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3 ,0dbiér
konncowy”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych oktadzinach.

9 Podstawa ptatnosci

9.1 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca za wykonane roboty oktadzinowe moze by¢
dokonana wedtug nastepujgcych sposobdéw:

* rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; wartos¢ robdt w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej
i umowy,

* rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robdt i ich koicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesSciowego roboét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2 Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét
Ceny jednostkowe za roboty oktadzinowe obejmuja:

* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

* warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi

z technologii robét z kosztami zakupu,

e wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,

* koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

* podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT).
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych okfadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegdtowo ustalone w umowie.
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10 Przepisy zwigzane
10.1 Normy

®*  PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie (lub
réwnowazne).

®  PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

® PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane o nasigkliwosci E>10%. Grupa B III.

®* PN-EN 176:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

® PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Bl a.

® PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Bl b.

®  PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasiakliwosci i wodnej E<3%. Grupa A I.

®  PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A |l a.
Gz g8

®  PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasisiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

® PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A |l b.
Cz. 1.

® PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

®*  PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

*  PN-ENISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

® PN-ENISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

®  PN-ENISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

®  PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

®  PN-ENISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

®  PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

®  PN-ENISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

®  PN-ENISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

®  PN-ENISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek

®  PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

®  PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

®*  PN-ENISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

*  PN-ENISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

® PN-ENISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

®  PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

*  PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

*  PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

* PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

®*  PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw

na bazie zywic reaktywnych.

*  PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

®*  PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

*  PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

®* PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
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¢ PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze (lub réwnowazne).

*  PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

*  PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw (lub réwnowazne).

10.2 Inne dokumenty
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
e Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
* Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
*  Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
* Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
* Katalog wyrobdéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych instalacji elektrycznych.

Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajgcego:
Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno-sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejg-
cym budynku kultury (MUZEUM)

Zamawiajacy:

Wielkopolski Osrodek Doradztwa Rolniczego w Poznaniu w imieniu Wojewddztwa
Wielkopolskiego

ul. Sieradzka 29

60-163 Poznan

Adres inwestycji:

Miejscowosé: Sielinko

Dziatka numer: 20/12

Obreb geodezyjny: Sielinko
Jednostka ewidencyjna: Opalenica

Wspdlny stownik Zaméwien CPV: 45310000-3

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét elektrycznych i obejmuja
instalacje elektryczne, a w szczegdlnosci:

montaz infrastruktury kablowej,

— tablice elektryczne,

— montaz kabli i przewododw,

— montaz osprzetu elektroinstalacyjnego,

— inne roboty elektryczne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ilekro¢ w Specyfikacji Technicznej jest mowa o:

1.4.1. Specyfikacja techniczna — dokument zawierajacy zespét cech wymaganych dla procesu
wytwarzania lub dla samego wyrobu, w zakresie parametrow technicznych, jakosci, wy-
mogow bezpieczenstwa, wielkosci charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, sym-
boliki, znakéw i sposobdw oznaczania, metod badan i préb oraz odbiordw i rozliczen.

1.4.2. Obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.3. Budynku — nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada funda-
menty i dach.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 :

14 - 200 ltawa i '

NIP 877-14-777-21 . I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

1.4.4. Budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.5. Robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.6. Remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym
robét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych
biezgcej konserwacji.

1.4.7. Urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajagce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przyfacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub
gromadzeniu Sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod Smiet-
niki.

1.4.8. Terenie budowy — nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.9. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozu-
mie¢ tytut prawny wynikajgcy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu,
ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego
uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

1.4.10. Pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgca
na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdét budowlanych innych niz
budowa obiektu budowlanego.

1.4.11. Dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zataczo-
nym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i korico-
wych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu — takze dziennik
montazu.

1.4.12. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumieé¢ dokumentacje budowy z na-
niesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomia-
rami powykonawczymi.

1.4.13. Aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywnga ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.14. Wiasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budow-
lanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci.

1.4.15. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o oce-
nie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zasto-
sowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stano-
wigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.4.16. Dzienniku budowy — nalezy przez to rozumieé dziennik wydany przez wtasciwy organ
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt
budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

1.4.17. Kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce roboét, upowazniona do kie-
rowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, po-
noszaca ustawowa odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.4.18. Materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumenta-
cjg projektows i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
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1.4.19. Poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji ro-
bot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20. Projektancie — nalezy przez to rozumiec uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca
autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.21. Czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowla-
nego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do
odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.22. Ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, apro-
batach technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

1.4.23. Inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowag oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiek-
tu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgca
kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach ro-
bot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych,
jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.24. Instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostaw-
ce urzadzen technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznosé
czynnosci obstugi, przegladdw i zabiegdw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektyw-
ne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji).

1.4.25. Przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajgcych szczegétowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji tech-
nicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.26. Robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do ode-
brania pod wzgledem ilosci i wymogdw jakoSciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien
scalenia robét.

1.4.27. Aprobata techniczna — dokument stwierdzajacy przydatno$¢ dane wyrobu do okreslone-
go obszaru zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych
wyrobu oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

1.4.28. Deklaracja zgodnosci — dokument w formie os$wiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, nor-
mami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wy-
robu.

1.4.29. Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez upowazniong jednostke badajgcy (certy-
fikujgcg), stwierdzajacy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami praw-
nymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego mate-
riatu lub wyrobu.

1.4.30. Czes¢ czynna — przewdd lub inny element przewodzacy, wchodzacy w sktad instalacji
elektrycznej lub urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej
moze by¢ pod napieciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego (przewody ochron-
ne PE i PEN nie sg czescig czynna).

1.4.31. Potaczenia wyréwnawcze — elektryczne potgczenie czesci przewodzacych dostepnych lub
obcych w celu wyréwnania potencjatu.

1.4.32. Kable i przewody — materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, im-
pulséw elektrycznych w wybrane miejsce.
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1.4.33. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw — zespdt materiatéw dodatkowych, stosowa-
nych przy uktadaniu przewoddw, utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awa-
rii, zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciggdw rownolegtych przewo-
dow itp. Grupy materiatéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:

— przepusty kablowe i ostony krawedzi,

— drabinki instalacyjne,

— koryta i korytka instalacyjne,

— kanaty i listwy instalacyjne,

— rury instalacyjne,

— kanaty podtogowe,

— systemy mocujace,

— puszki elektroinstalacyjne,

— koncéwki kablowe, zaciski i konektory,

— pozostaty osprzet (oznaczniki przewoddw, linki nosne i systemy naciggowe, dfa-
wice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.).

1.4.1. Urzadzenia elektryczne — wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przezna-
czone do wytwarzania, przeksztatcania, przesyfania, rozdziatu lub wykorzystania energii
elektrycznej.

1.4.2. Linia kablowa - kabel wielozytowy lub wigzka kabli jednozytowych w ukfadzie

wielofazowym albo kilka kabli potagczonych réwnolegle, ktére wraz z osprzetem utozone sg
na wspdlnej trasie, taczgc zaciski dwdch urzadzen elektroenergetycznych.
1.4.3. Trasa kablowa — pas terenu lub przestrzen, w ktdrej osi symetrii utozono jedna
lub wiecej linii kablowych.
1.4.4. Skrzyzowanie — miejsce na trasie kabla, w ktérym rzuty poziome réznych linii kablo-
wych pokrywaja sie lub przecinaja.
1.4.5. Zblizenie — miejsce na trasie kabla, w ktérym odlegtos¢ pomiedzy réznymi liniami ka-
blowymi, urzadzeniem podziemnym lub drogg komunikacyjng jest mniejsza niz odlegtosc
dopuszczalna dla danych warunkéw uktadania bez stosowania przegrdéd lub oston zabezpie-
czajacych i nie wystepuje skrzyzowanie.
1.4.6. Napiecie znamionowe kabla Uo/U — napiecie na jakie zbudowano i oznaczono ka-
bel; przy czym Uo — napiecie pomiedzy zytg a ziemig lub ekranem kabla, natomiast U —
napiecie miedzyprzewodowe kabla.
W kraju produkuje sie kable elektroenergetyczne na napiecia znamionowe: 0,6/1 kV,
3,6/6 kV, 6/10 kv, 8,7/15 kV, 12/20 kV, 18/30 kV, 23/40 kV; dla napiecia 64/110
kV stosuje sie kable olejowe, gazowe lub o izolacji polietylenowe;j. llo$¢ zyt tych kabli
moze wynosi¢ od 1 do 5, natomiast przekroje znamionowe wg oferty producenta od
1 do 1000 mm? (praktycznie od 4 mmz).
1.4.7. Zyta robocza — izolowana zyta wykonana z miedzi lub aluminium: w kablu elektro-
energetycznym, stuzy do przesytania energii elektrycznej; w kablu sygnalizacyjnym stuzy
do przesytania lub odcinania sygnatu, impulsu itp. Jako cze$¢ przewodzgca moze wyste-
powal drut o przekroju kotowym, owalnym lub wycinek kota (sektorowe) lub linka, ztozona
z wielu drutdéw o mniejszym przekroju. Ze wzgledu na duze natezenie pola elektrycznego na
ostrych krawedziach ogranicza sie stosowanie kabli z zytami sektorowymi do napie¢ znamio-

nowych 0,6/1 kV i 3,6/6 kV i przekrojach powyzej 16 mm?2.
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1.4.8. Zyty wielodrutowe zapewniajg wiekszg elastyczno$¢ kabla, s jednak drozsze. Sploty
poszczegdlnych wigzek, zawierajgcych po kilka zyt splatane sg we wspdtosiowe warstwy w
kierunkach przemiennych. Kable sygnalizacyjne posiadajg w swej budowie dodatkowo zyte
licznikowg (brgzowg) i kierunkowg (niebieskg) dla utatwienia rozpoznawania i liczenia kolej-
nych warstw kabla.

1.4.9. Zyta ochronna ,z0” — izolowana zyta w kablu elektroenergetycznym, oznaczona bar-
wa zielono-26ttg izolacji, bezwzglednie wymagana przez okreslone srodki ochrony przeciw-
porazeniowej. tgczy metalowe czesci przewodzace — dostepnego urzadzenia elektryczne-
go (ktére mogg przypadkowo znalei¢ sie pod napieciem), czesci przewodzace obcych in-
stalacji elektrycznych, gtdwng szyne (zacisk) uziemiajacy i uziemiony punkt neutralny. Stoso-
wana w kablach na napiecie od 0,6/1 kV, przy czym dla napie¢ znamionowych do 12/20 kV
przekrdj zyty nie musi by¢ identyczny z przekrojem roboczym kabla (np. dla zyty roboczej do

50 mm?2 - przekréj zyty ochronnej minimum 16 mm2, natomiast powyzej 95 mm2 — mini-

mum 50 mm2).
1.4.10. Zyta neutralna - izolowana zyta robocza, oznaczona kolorem niebieskim, w ka-

blach czterozytowych petni role przewodu ochronno-neutralnego PEN. Przekrdj uzalezniony od

przekroju roboczego kabla, zwykle mniejszy np. dla przekrojéw roboczych powyzej 35mm?

moze wynosi¢ 50% tego przekroju.
1.4.11. Mufa kablowa — osprzet kablowy stuzacy pofaczeniu odcinkdw kabla lub kabli.

1.4.12. Odbiorniki energii elektrycznej — urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii
elektrycznej w inng forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

1.4.13. Klasa ochronnosci — umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia,
ze wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

1.4.14. Oprawa oswietleniowa (elektryczna) — kompletne urzadzenie stuzgce do przymocowa-
nia i potaczenia z instalacjg elektryczng jednego lub kilku Zzrédet swiatta, ochrony zrodet
Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony srodowiska przed szkodliwym dziata-
niem zrddta swiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametréw swietlnych (bryta fo-
tometryczna, luminacja), utatwia wtasciwe umiejscowienie i bezpieczng wymiane zrédet
Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia. Elementami
dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet Swiatta w formie: klosza,
odbtysnika, rastra, abazuru.

1.4.15. Stopien ochrony IP — okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed do-
tykiem elementéw instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wni-
kaniem cieczy (szczegdlnie wody) i gazéw, a ktdérg zapewnia odpowiednia obudowa.

1.4.16. Obwdd instalacji elektrycznej — zespdt elementdéw potgczonych posrednio lub bezpo-
Srednio ze zrédtem energii elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem
wspolnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potaczonych przewoddéw elektrycz-
nych. W skfad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody
ochronne oraz wszelkie urzadzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdziel-
cze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie (zabez-
pieczeniem).

1.4.17. Przygotowanie podtoza — zespot czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprze-
tu instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem
kabli i przewoddw majgcy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z
dokumentacjg; .
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Do prac przygotowawczych tu zalicza sie nastepujgce grupy czynnosci:

— Wiercenie i przebijanie otwordw przelotowych i nieprzelotowych,

—  Kucie bruzd i wnek,

— Osadzanie kotkdow w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

— Montazu uchwytéw do rur i przewododw,

— Montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych,

— Montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

— Oczyszczenie podfoza — przygotowanie do klejenia,

— osadzanie klockéw w podtozu lub na powierzchni, w tym ich klejenie,

— montaz uchwytow i zaciskéw drutu, tasmy, bednarki a takze elementéw, ktére
maja by¢ chronione np. czesci metalowe instalacji wentylacyjnych, odbiorczych,
masztow itp.

1.4.1. Tablica elektryczna — zespét aparatury odpowiednio dobranej i poftagczonej w bloki funk-
cjonalne (pola), stuzacy do zasilania, zabezpieczania urzadzen elektrycznych przed skut-
kami zwar¢ i przecigzen, realizacji wyznaczonych zadan danego pola oraz kontroli linii i
obwoddw instalacji elektrycznej. Aparatura, stanowigca wraz z obudowg (obudowami)
rozdzielnice, w zaleznosci od potrzeb moze spetniaé nastepujgce funkcje: zmiany napiecia
instalacji, tgczeniowe, rozdzielcze, zabezpieczania, pomiarowo-kontrolne, sygnalizacyjne i
alarmowe.

1.4.2. Wyposazenie tablicy elektrycznej — zespét aparatury i systemdéw potgczen wewnetrznych
potrzebnych do realizacji wszelkich celéw wyznaczonych danej rozdzielnicy.

1.4.3. Czes¢ dostepna — przewodzaca czes¢ urzadzenia elektroenergetycznego lub innego
przedmiotu, bedgca w zasiegu reki ze stanowiska dostepnego (tj. takiego, na ktérym czto-
wiek o przecietnej sprawnosci fizycznej moze sie znalezé bez korzystania ze srodkéw po-
mocniczych np. drabiny, stupotazéw itp.), ktéra podczas normalnej pracy nie jest pod na-
pieciem, jednak moze sie pod nim znalez¢ w momencie zaktdcenia (uszkodzenia lub nie-
zamierzonej zmiany instalacji elektroenergetycznej, parametrow, charakterystyk lub uktfa-
du pracy urzadzenia np. zwarcia, wyniesienia potencjatu.

1.4.4. Ostona izolacyjna — ostona wykonana w celu uniemozliwienia dotkniecia elementéw w
czesci dostepnej, na ktérych moze sie pojawic¢ niebezpieczne napiecie np. na pancerzu
metalowym kabla.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Wszelkie nazwy witasne produktow i materiatdw przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogdw technicznych zatozonych
w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan. Dopuszcza sie zamieszczenie
rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw pod warunkiem:

— spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

— przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).
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2.1. Materiaty wykorzystywane do wykonania robét.

2.1.1. Kable i przewody - zaleca sie, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty
izolacje wg wymogéw dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronng. Jako materiaty
przewodzgce mozna stosowaé miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5. Napiecia znamionowe dla
linii kablowych: 0,6/1 kV; a przekroje zyt: 1 do 120 mm?2. Przewody instalacyjne nalezy stosowac
izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do uktadania na state, w ostonach lub bez, klejonych
do bezposrednio do podtfoza lub uktadanych na linkach nosnych, a takze natynkowo, wtynkowo
lub pod tynkiem; ilos¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu. Napiecia
znamionowe izolacji wynoszg: 450/750 V w zaleznosci od wymogow, przekroje uktadanych
przewoddw moga wynosi¢ (0,35) 0,4 do 240 mm?, przy czym zasilanie energetyczne budynkéw
wymaga stosowania przekroju minimalnego 1,5 mm?2. Jako materialy przewodzgce mozna
stosowaé miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm? nalezy stosowaé
obowigzkowo przewody miedziane. Przewody szynowe stuzg do zasilania wewnetrznych
magistrali energetycznych, obstugujacych duze rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy
lub ich grupy, obwody rozdzielcze dla duzej liczby odbiornikow zamontowanych w ciggach np.
zasilanie duzej ilosci silnikdw lub opraw oswietleniowych zamontowanych liniowo.

2.1.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw

Przepusty kablowe i ostony krawedzi — w przypadku podziatu budynku na strefy pozarowe, w
miejscach przejscia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji przewoddéw przy przejsciach
przez Scianki konstrukcji wsporczych nalezy stosowaé przepusty ochronne. Kable i przewody
uktadane bezposrednio na podtodze nalezy chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne,
listwy podtogowe).

Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych lub
siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej

o szerokosci 50 do 600 mm. Wszystkie rodzaje koryt posiadajg bogate zestawy elementéw
dodatkowych, utatwiajacych uktadanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniajace utrudniony
dostep do kabli i przewoddéw dla nieuprawnionych osdb. Systemy koryt metalowych posiadajg
taczniki tukowe, umozliwiajgce ptynne uktadanie kabli sztywnych (np. o wiekszych przekrojach
zyh).

Kanaty i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo aluminiowych
lub jako kombinacja metal-tworzywo sztuczne, ze wzgledu na miejsce montazu mogg byc¢
Scienne, przypodtogowe, sufitowe, podtogowe; odporne na temperature otoczenia w zakresie od
— 5 do + 602C. Wymiary kanatéw i listew sg zréznicowane w zaleznosci od decyzji producenta,
przewazajg ptaskie a ich szerokosci (10) 16 do 256 (300)mm, jednoczesnie kanaty o wiekszej
szerokosci posiadajg przegrody wewnetrzne state lub mocowane dla umozliwienia prowadzenia
réznych rodzajow instalacji w ciggach réwnolegtych we wspdlnym kanale lub listwie. Zasady
instalowania réwnolegtego rdinych sieci przy wykorzystaniu kanatéw i listew instalacyjnych
nalezy przyja¢ wg zalecen producenta i zaleceh normy. Kanaty pionowe o wymiarach — wysokos¢
176 do 2800 mm wystepuja w odmianie podstawowej i o podwyzszonych wymaganiach
estetycznych jako stupki lub kolumny aktywacyjne.

Osprzet kanatéw i listew mozna podzieli¢ na dwie grupy: utatwiajacy prowadzenie instalacji oraz
pokrywy i stanowigcy wyposazenie uzytkowe jak gniazda i przyciski instalacyjne silno- i
staboprgdowe, elementy sieci telefonicznych, transmisji danych oraz audio-video.
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Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z
tworzyw sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe — zasadg jest uzywanie materiatéw o
wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudno zapalnych, ktére nie
podtrzymujg ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg szkodliwe
dla cztowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w
zakresie od — 5 do + 602C, a ze wzgledu na wytrzymatosé, wymagajg stosowania rur z tworzyw
sztucznych lekkich i srednich. Jednoczesnie podtaczenia silnikdw i maszyn narazonych na
uszkodzenia mechaniczne nalezy wykonywac przy uzyciu rur stalowych. Dobér Srednicy rur
instalacyjnych zalezy od przekroju poprzecznego kabli i przewodéw wcigganych oraz ich ilosci
wcigganej do wspdlnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogg by¢ gtadkie lub
karbowane i jednoczesnie gietkie lub sztywne; Srednice typowych rur gtadkich: od ¢ 16 do ¢ 63
mm (wieksze dla kabli o duzych przekrojach zyt wg potrzeb do 200 mm2) natomiast $rednice
typowych rur karbowanych: od ¢ 16 do @ 54 mm. Rury stalowe czarne, malowane lub
ocynkowane mogg by¢ gtadkie lub karbowane — srednice typowych rur gtadkich (sztywnych): od
@ 13 do @ 42 mm, $rednice typowych rur karbowanych gietkich: od ¢ 7 do ¢ 48mm i sztywnych
od ¢ 16 do ¢ 50 mm. Dla estetycznego zamaskowania kabli i przewoddéw w instalacjach
podtogowych stosuje sie gietkie ostony kablowe — spiralne, wykonane z tasmy lub karbowane
rury z tworzyw sztucznych.

2.1.3. Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow — klinowane w otworze z elementem trzymajgcym
statym lub zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementédw np. paski zaciskowe lub
uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtownie z tworzyw sztucznych (niektore elementy
moga by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych — wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury
instalacyjne — mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne mogg by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do montazu gniazd i
tacznikdéw instalacyjnych, wystepujg jako taczace, przelotowe, odgatezne lub podtogowe i
sufitowe. Wykonane sg z materiatéw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2kV, niepalnych lub
trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez
puszke gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka, jednoczesnie zapewniajg stopien ochrony minimalny
IP 2X. Dobér typu puszki uzalezniony jest od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system
montazu — wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo — wtynkowe, podtogowe. W
zaleznosci od przeznaczenia puszki muszg spetniaé nastepujgce wymagania co do ich wielkosci:
puszka sprzetowa ¢ 60 mm, sufitowa lub koricowa ¢ 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub
przelotowa ¢ 70 mm lub 75 x 75 mm — dwu- trzy- lub czterowejsciowa dla przewoddéw o
przekroju zyty do 6 mm?2. Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tgcznikdw instalacyjnych
powinny by¢ przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg ,,pazurkéw” i / lub wkretéw.

Koncowki kablowe i zaciski - wykonane z materiatdéw dobrze przewodzgcych prad elektryczny jak
aluminium, miedZ, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub lutowanie; ich
zastosowanie utatwia podfaczanie i umozliwia wielokrotne odtgczanie i przytgczanie przewodéw
do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego przygotowania koricéw przewodu oraz umozliwia
systemowe izolowanie za pomoca oston izolacyjnych.

Pozostaty osprzet — utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdézni¢ mozna kilka
grup materiatdéw: oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.
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2.1.4. Sprzet instalacyjny

taczniki ogdlnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i

natynkowo-wtynkowych:

— taczniki podtynkowe powinny byé przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za po-
mocg wkretéw lub ,pazurkéw”.

— taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sg do instalowania bezposrednio
na podtozu (Scianie) za pomocy wkretdw lub przyklejane.

— Zaciski do taczenia przewoddéw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju
1,0+2,5 mm?.

— Obudowy tgcznikdw powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujgcych
ptomienia.
Podstawowe dane techniczne tgcznikéw:

— napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

— prad znamionowy: do 10 A,

— stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

— stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

Gniazda wtykowe ogdlnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych,

natynkowych i natynkowo-wtynkowych:

— Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane
do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocga wkretéw lub ,,pazurkéow”.

— Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk
ochronny i przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomocg wkretéw
lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane do 5-cio zytowych przewoddw, w tym do

podfaczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do potaczenia przewoddéw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewoddéw o przekroju od

1,5+6,0 mm? w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatdw niepalnych lub niepodtrzymujgcych ptomienia.
Podstawowe dane techniczne gniazd:

— napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

— prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

— prad znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych,

— stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

— stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.1.5. Obudowy tablic elektrycznych

Stanowig element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elektrycznej (samodzielnie nie s3
elementem instalacji elektrycznej); spetniajg role zabezpieczajgcg przed dotykiem elementéw
pod napieciem, sg elementem tgczgcym podzespoty rozdzielnicy, chronig przed przedostawaniem
sie do wewnatrz ciat obcych (stopien ochrony obudowy IP), poprzez montaz wyposazenia
dodatkowego umozliwiajg prawidtowe funkcjonowanie rozdzielnicy w zmieniajgcych sie
warunkach zewnetrznych i przy réznym obcigzeniu, podnoszg estetyke instalacji elektrycznych,
umozliwiajg prawidtowy montaz.

Nalezy przestrzega¢ stosowania tylko takich zamiennikéw obuddw, ktére wymieniane sg jako
marka referencyjna.
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Wykonujgcy prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy poszczegdlne elementy obudowy (lub cafa
obudowa) posiadajg certyfikat zgodnosci lub aprobate techniczng badz nadang przez wytwoérce
deklaracje zgodnosci. Wymagania ogdlne dotyczace pustych obuddéw rozdzielnic i sterownic
niskonapieciowych podane sg w PN-EN 50298:2004, PN-EN 62208:2005 (U).

Podczas przygotowywania obudowy rozdzielnicy do wyposazania w zaprojektowane urzadzenia
lub prefabrykaty sktadowe, muszg zosta¢ zachowane wszelkie uwagi i wytyczne producenta
obudowy dotyczgce metod taczenia obudéw w zestawy, sposobu montowania lub usuwania
Scianek bocznych wg potrzeb, zastosowania zalecanych materiatéw ztgcznych i uszczelniajgcych
obudowy sktadowe. Wszelkie zaczepy, ucha oraz wzmocnienia transportowe montowac zgodnie z
instrukcjg producenta obudéw.

Nalezy stosowac wszelkie zaprojektowane pomocnicze elementy systematyzujgce porzadek
wewnatrz rozdzielnicy (uchwyty, prowadnice i koryta kablowe, maskownice, panele szczotkowe
itp.) oraz stosowac¢ odpowiednie zabezpieczanie elementéw po obrébce mechanicznej
(zaprawki).

Listwy oraz linki uziemienia powinny wyrdznia¢ sie odpowiednimi kolorami, zgodnie z PN-EN
60446:2004.

2.1.6. Wyposazenie wewnetrzne tablic elektrycznych

Sktad zestawu elementéw wewnetrznych tablic okresla projekt, jednoczesnie wykonujacy
prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy wyposazenia
wewnetrznego posiadajg nadany przez wytwodrce certyfikat zgodnosci lub aprobate techniczng
badz deklaracje zgodnosci.

Nalezy przestrzega¢ stosowania tylko takich zamiennikdw elementéw wewnetrznych tablicy,
ktére wymieniane sg jako marka referencyjna.

Osprzet ten nalezy montowa¢ do obudowy za pomocga: ptyty montazowej lub ptyty zabudowy,
szyn lub belek nosnych zunifikowanych lub zaprojektowanych, pétek i szuflad. Pofaczenia
wewnetrzne elementdw nalezy wykonywa¢ za pomocga: szyn poprzez zaciski szynowe, szyn
elastycznych, zaciskdw przytaczeniowych lub przewodéw.

Przewody o przekroju zyty do 2,5 (4) mm? nalezy pocynowad, natomiast na przewody powyzej 4
mm? nalezy montowaé koricowki kablowe wg instrukcji producenta.

2.1.7. Elementy mocujace tablice elektryczne

Wykonujgcy montaz tablicy lub kazdego z jej segmentdw powinien sprawdzi¢ czy wszystkie
zaprojektowane elementy mocujgce posiadajg nadany przez wytworce certyfikat zgodnosci lub
aprobate techniczng badz deklaracje zgodnosci.

Podstawowe sposoby montazu:

— zabetonowanie w podtozu lub $cianie przygotowanych w obudowie kotew stalowych,

— osadzenie w podtozu przy uzyciu kotkédw kotwigcych lub rozporowych (otwory do mocowania
przygotowane w obudowie),

— przykrecenie za pomocg materiatéw ztgcznych lub przyspawanie do przygotowanej konstrukcji
wsporczej.
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2.2.Warunki przyjecia na budowe materiatéw do robét montazowych instalacji elektrycznych

Wyroby do robét montazowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce

warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST,

— sg wilasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniajg wymagane witasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatéw
réwniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét montazowych — wyrobdow i materiatéw nieznanego

pochodzenia.

2.3.Warunki przechowywania materiatéw do montazu instalacji elektrycznych

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

W szczegdlnosci kable i przewody nalezy przechowywaé na bebnach (oznaczenie ,B”) lub w
krgzkach (oznaczenie ,K”), konce przewoddw producent zabezpiecza przed przedostawaniem sie
wilgoci do wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla ufatwienia kontroli parametréw
(ciggtos¢ zyt, przekrdj).

Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym nalezy
przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegdlnie
nalezy chroni¢ przed wptywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Prace mozna wykonywac przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT

Podczas transportu materiatow ze sktadu przyobiektowego na obiekt nalezy zachowac ostroznos¢
aby nie uszkodzi¢ materiatéw do montazu. Minimalne temperatury dopuszczajgce wykonywanie
transportu wynoszg dla bebnéw: — 15°C i — 5°C dla krazkéw, ze wzgledu na mozliwosé
uszkodzenia izolacji.

Nalezy stosowac¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.Montaz przewodow instalacji elektrycznych

Zakres robdt obejmuje:

— przemieszczenie w strefie montazowe;j,

— ztozenie na miejscu montazu wg projektu,

— wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu
osprzetu,

— roboty przygotowawcze o charakterze ogdlnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu, prze-
kucia $cian i stropow, osadzenie przepustéw, zdejmowanie przykry¢ kanatéw instalacyjnych,
wykonanie $lepych otwordéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne,
wiercenie mechaniczne otwordw w sufitach, scianach lub podtozach,
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— osadzenie kotkéw osadczych plastikowych oraz dybli, sSrub kotwigcych lub wspornikéw, konso-
li, wieszakdw wraz z zabetonowaniem,

— montaz na gotowym podtozu elementdéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i przewo-
dow,

— tuki z rur sztywnych nalezy wykonywaé przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur
w trakcie ich uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz
15% wewnetrznej Srednicy rury.

— t3gczenie rur nalezy wykonaé za pomoca przewidzianych do tego celu ztgczek (lub przez kieli-
chowanie),

— puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna) krawedz po
otynkowaniu $ciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem,

— przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycigé wymagang liczbe otworéw dostosowanych do
Srednicy wprowadzanych rur,

— koniec rury powinien wchodzié¢ do srodka puszki na gteboko$é do 5 mm,

— roboty o charakterze ogdlnobudowlanym po montazu kabli i przewodéw jak: zaprawianie
bruzd, naprawa $cian i stropdw po przekuciach i osadzeniu przepustow, montaz przykry¢ kana-
téw instalacyjnych,

— przeprowadzenie préb i badan zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5.2.Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikdw energii
elektrycznej

Te elementy instalacji montowac w koricowej fazie robdt, aby unikngé niepotrzebnych zniszczen i
zabrudzenn. Oprawy do stropu montowa¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i
odbiornikéw energii elektrycznej montowanego na Scianach.

Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz prawidtowos¢ potaczen.

Zrédta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowaé po catkowitym zainstalowaniu opraw.
Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajgcych przez odpowiednie przytaczanie
odbioréw 1-fazowych.

Mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewnia¢ niezbedna
wytrzymatos¢ na wycigganie wtyczki i gniazda.

Gniazda wtykowe i wyfaczniki nalezy instalowaé¢ w sposéb nie kolidujagcy z wyposazeniem
pomieszczenia.

W sanitariatach nalezy przestrzega¢ zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z
uwzglednieniem przestrzeni ochronnych.

Potozenie wytacznikéw klawiszowych nalezy przyjmowad takie, aby w catym pomieszczeniu byto
jednakowe.

Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten
wystepowat u gory.

Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgczaé¢ w taki sposdb, aby przewdéd
fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdéd neutralny do prawego bieguna.

Przewéd ochronny bedacy zytg przewodu wielozytowego powinien miec izolacje bedaca
kombinacjg barwy zielonej i z6ttej.

Typy opraw, trasy przewoddw oraz sposéb ich prowadzenia wykonaé zgodnie z planami instalacji i
schematami.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady jakosci kontroli roboét

W trakcie odbioru instalacji elektrycznych nalezy przedtozy¢ komisji protokoty z badan. Stad tez

instalacje w budynku powinny by¢ poddane szczegétowym ogledzinom i prébom, obejmujgcym

takze niezbedny zakres pomiaréw w celu sprawdzenia, czy spetniajg wymagania dotyczace

ochrony ludzi, zwierzat i mienia przed zagrozeniami, ktorych moze stac sie przyczyna. Cztonkowie

komisji, przed przystgpieniem do ogledzin i préb powinni otrzymad i zapoznac sie z uaktualniong

dokumentacjg techniczng oraz z protokétami ze sprawdzen czgstkowych. Osoby wykonujgce

pomiary powinny posiada¢ odpowiednie kwalifikacje, potwierdzone uprawnieniami do

wykonywania badan. W czasie wykonywania prdb nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé, celem

zapewnienia

bezpieczerstwa ludziom i unikniecia uszkodzen obiektu lub zainstalowanego wyposazenia.
Kontrola jakosci wykonania instalacji elektrycznych powinna obejmowac przede wszystkim

sprawdzenie:

— zgodnosci zastosowanych do wbudowania wyrobodw i zastosowanych urzadzen z dokumenta-
cja techniczng, normami i certyfikatami,

— prawidtowosci wykonania potgczen przewodoéw,

— poprawnosci wykonania oprzewodowania oraz zachowania wymaganych odlegtosci od innych
instalacji i urzadzen,

— poprawnosci wykonania przej$¢ przewoddw przez stropy i sciany,

— prawidtowosci zamontowania urzadzen elektrycznych oraz sprzetu,

— prawidtowosci zamontowania urzgdzen elektrycznych oraz sprzetu i osprzetu, dostosowania
do warunkéw srodowiskowych i warunkéw pracy w miejscu ich zainstalowania,

— prawidtowego oznaczania obwoddw, bezpiecznikow, tgcznikow, zaciskow itp.,

— prawidtowego umieszczania schematéw, tablic ostrzegawczych oraz innych informacji,

— prawidtowosci oznaczenia przewoddw neutralnych, ochronnych i ochronnoneutralnych,

— prawidtowosci doboru urzadzen i srodkéw ochrony od wptywéw zewnetrznych (warunkéw
srodowiskowych w jakich pracuj3),

— zgodnosci potgczen z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

— napisow informacyjno-ostrzegawczych,

— dziatania przyrzagddw kontrolno-pomiarowych i rejestrujgcych (liczniki energii elektrycznej),

— dziatania sygnalizacji stanu potozenia tacznikéw,

— stanu i gotowosci ruchowej aparatury i napedéw tacznikdw,

— spetnienia dodatkowych zalecen projektanta lub inspektora nadzoru wprowadzonych do do-
kumentacji technicznej.

— sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodnikéw wystepujgcych w danej instalacji

— poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczen srubowych instalacji piorunochronnych i
uziemien, potwierdzonych protokotem przez wykonawce montazu,

— pomiarach rezystancji instalacji lub jej elementéw, zgodnie z zasadami przeprowadzania ba-
dan,

— zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres robdt wykonanych zgodnie z dokumentacjg
projektowgq i specyfikacjg techniczng, w ustalonych jednostkach.

Obmiaru robét dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary
odpowiadajgce zawartym w dokumentacji i tak:

— dla osprzetu montazowego dla kabli i przewoddéw: szt., kpl., m,

— dlakablii przewoddéw: m,

— dla sprzetu tacznikowego: szt., kpl.,

— dla urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej: szt., kpl.

— dla tablicy elektrycznej: szt., kpl.,

— dla osprzetu montazowego w tablicy elektrycznej: szt., kpl., m,

— dla aparatdw montazowych w tablicy elektrycznej: szt., kpl.,

— dla przewodow, kabli, rur, listew: m, kpl.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiory miedzyoperacyjne.

Odbidr miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robdt majgcych

wptyw na wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu mogg podlegaé m.in.:

— przygotowanie podfoza do montazu kabli i przewoddw, tgcznikdw, gniazd, opraw oswietlenio-
wych, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,

— ustawienie rozdzielnicy,

— obwody zewnetrzne gtéwne i pomocnicze.

8.2. Odbidr czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie po montazowe czesciowe robdt zanikajacych oraz elementéw
urzadzen, ktére ulegajg zakryciu, uniemozliwiajagc ocene prawidtowosci ich wykonania po
catkowitym ukoriczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu oraz zgodnos$¢ z obowigzujgcymi
przepisami i projektem:

— instalacji wtynkowych i podtynkowych,

— sieci uziemiajgcej, kablowej i odwadniajgcej uktadanej bezposrednio w ziemi.

8.3. Odbidr koncowy.

Instalacje podlegajg odbiorowi technicznemu, ktérego dokonuje Inzynier w obecnosci

Wykonawcy oraz Inwestora.

Odbiér techniczny polega na sprawdzaniu:

— zgodnosci wykonania instalacji z dokumentacjg oraz ewentualnymi zmianami i odstepstwami,
potwierdzonymi odpowiednimi zapisami w dzienniku budowy, a takze zgodnosci z przepisami
szczegdblnymi, odpowiednimi Polskimi Normami oraz wiedzg techniczng,

— jakosci wykonania instalacji elektrycznej,

— skutecznos$ci dziatania zabezpieczen i sSrodkdw ochrony od porazen przed pradem elektrycz-
nym,

— spetnienia przez instalacje wymagan w zakresie minimalnych dopuszczalnych opornosci izola-
cji przewodow oraz uziemien instalacji i aparatow,

— zgodnosci oznakowania z Polskimi Normami i lokalizacji przeciwpozarowych wytgcznikéw pra-
du.
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Sprawdzenia skutecznosci dziatania zabezpieczen i sSrodkéw ochrony od porazen pradem
elektrycznym nalezy dokona¢ dla wszystkich obwoddéw zmontowane;j instalacji elektrycznej — od
ztacza do gniazd wtykowych i odbiornikéw energii elektrycznej zainstalowanych na state.
Pozytywne wyniki powyzszych dziatan sprawdzajgcych umozliwiajg sporzadzenie protokotu
odbioru.

W trakcie odbioru instalacji nalezy przedstawic nastepujace dokumenty:

— dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami dokonanymi w czasie budowy,

— dziennik budowy,

— protokoty z ogledzin stanu sprawnosci potaczen sprzetu, zabezpieczen, aparatéow i oprzewodo-
wania,

— protokoty z wykonanych pomiaréw rezystancji (opornosci) izolacji przewoddw oraz ciggtosci
przewodow ochronnych, w tym gtéwnych i dodatkowych (miejscowych) potaczen wyrownaw-
czych,

— protokoty z wykonanych pomiaréw impedancji petli zwarcia, rezystancji uziemien oraz pradu
zadziatania urzadzen ochronnych réznicowopradowych,

— protokét z wykonanych pomiardw instalacji odgromowej,

— protokoét z pomiardw natezenia oswietlenia podstawowego i ewakuacyjnego,

— certyfikat na urzadzenia i wyroby,

— dokumentacje techniczno — ruchowe oraz instrukcje obstugi zainstalowanych urzadzen elek-
trycznych.

8.4. Przekazanie instalacji do eksploatacji.
Uruchomienia instalacji dokonuje wykonawca przy udziale inspektora, przedstawiciela inwestora,
lub wiasciciela budynku. Przed uruchomieniem instalacji, wykonawca powinien zapozna¢ sie z
dokumentacja dotyczgcy odbioru technicznego instalacji elektryczne;.
W trakcie uruchamiania instalacji powinny by¢ rdwniez sprawdzone i wyregulowane wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i sygnalizacyjne. Nastawy tych urzadzed powinny zapewniaé
prawidtows ich reakcje na zaktdcenia i odstepstwa od warunkéw normalnych. Instalacje mozna
uznac za uruchomiong gdy:

— wszystkie zamontowane urzgdzenia funkcjonujg prawidtowo,

— sporzadzono protokdét uruchomienia, w ktérym m.in. jest zapis o przekazaniu instalacji do

eksploatacji.

Instalacje mozna uznac za przyjete do eksploatacji, gdy protokét badan potwierdza zgodnosé
parametrow technicznych z dokumentacja, przepisami szczegdétowymi i Polskimi Normami.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét montazowych instalacji elektrycznych moze byé dokonane jednorazowo po

wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,

po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu

odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢

tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakcepto-
wanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.
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Ceny jednostkowe wykonania, robét instalacji elektrycznych lub kwoty ryczattowe

obejmujace roboty instalacyjne uwzgledniajg rowniez:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wy-
konanie robdt na wysokosci do 4 m (jesli taka koniecznos¢ wystepuje),

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania roboét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw w sposdb podany w specyfikacji tech-
nicznej szczegdétowej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan

niezbednych do wykonania robét na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

a) Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r., poz. 1333 z pdzniejszymi
zmianami).

b) Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczedstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, pdz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobdw budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195,
pdz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 8 pazdziernika 1990r. w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac urzadzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony
przeciwporazeniowej (Dz. U. 21990 r. Nr 81, poz. 473)

c) Normy

— N SEP-E-001 Sieci elektroenergetyczne niskiego napiecia. Ochrona przeciwporazeniowa.

— N SEP-E-005 Dobér przewoddéw elektrycznych do zasilania urzadzen przeciwpozarowych,
ktérych funkcjonowanie jest niezbedne w czasie pozaru.

— N SEP-E-007:2017-09 Instalacje elektroenergetyczne i teletechniczne w budynkach. Dobér
kabli i innych przewoddw ze wzgledu na ich reakcje na ogien.

—  PN-HD 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla za-
pewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.
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—  PN-HD 60364-4-42:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla za-
pewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

- PN-HD 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Cze$¢ 5-51: Dobér i montaz wyposazenia elektrycz-

nego - Postanowienia ogdlne.

- PN-HD 60364-5-52:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 5-52: Dobdr i montaz wy-
posazenia elektrycznego - Oprzewodowanie.

- PN-HD 60364-5-54:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 5-54: Dobér i montaz wyposazenia elektrycz-

nego - Uziemienia, przewody ochronne i przewody potgczer ochronnych.
- PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego -

Oprzewodowanie.
- PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego - Apa-

ratura rozdzielcza i sterownicza.

- PN-IEC 60364-5-523:2001 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych — Dobér i montaz wypo-
sazenia elektrycznego - Obcigzalno$¢ pragdowa dtugotrwata przewodow

- PN-IEC 60364-5-537:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Dobér i montaz wypo-
sazenia elektrycznego - Aparatura rozdzielcza i sterownicza - Urzgdzenia do odtgczania izola-
cyjnego i taczenia

—  PN-HD 60364-4-43:2010 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla za-
pewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed pragdem przetezeniowym.

—  PN-HD 60364-4-443:2006 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla za-
pewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi i fgczeniowymi.
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Inwestycja:
Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno — sanitarnych
oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury
(MUZEUM))
Temat: Instalacje: wodociggowa, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania
i wentylacyjna
Adres: Sielinko dz.nr 20/12
Inwestor: Wielkopolski Osrodek Doradztwa Rolniczego w Poznaniu
w imieniu Wojewddztwa Wielkopolskiego
ul. Sieradzka 29
60 — 163 Poznan
Branza: SANITARNA
Projektant: inz. PIOTR SWIECKI

nr ewid. WAM/0125/POOS/06

MAJ 2023r.
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Zawartos¢ pracowania
1. Ogodlna Specyfikacja Techniczna nr OST-00 - Wymagania ogodlne.
Kod CPV - 45000000-7: Roboty budowlane.

2. Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna nr S-01 - Instalacja wodociggowa.
Kod CPV - 45332200-5: Roboty instalacyjne hydrauliczne.

3. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-02 - Instalacja kanalizacji sanitarnej.
Kod CPV - 45332400-7: Roboty instalacyjne kanalizacyjne.

4. Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna nr S-03 - Instalacja centralnego ogrzewania.
Kod CPV - 45331100-7: Instalowanie centralnego ogrzewania.

5. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-04 - Instalacja wentylacyjna.
Kod CPV - 45331210-1: Instalowanie wentylacii.
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Ogodlna Specyfikacja Techniczna nr OST-00 - Wymagania ogdine.
Kod CPV - 45000000-7: Roboty budowlane.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania
i odbioru robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: ,Przebudowa i remont pomieszczen
higieniczno — sanitarnych oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)
w zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegétowych specyfikacii
technicznych stosowanych jako dokumenty przetargowe i kontraktowe przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (ST) obejmujg wymagania ogoline,
wspolne dla robét objetych Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST):
- SST nr Z-01 - Roboty ziemne. Kod CPV - 45111200-0.
- SST nr S-01 - Instalacja wodociggowa. Kod CPV - 45332200-5.
- SST nr S-02 - Instalacja kanalizacji sanitarnej. Kod CPV - 45332400-7.
- SST nr S-03 - Instalacja centralnego ogrzewania. Kod CPV - 45331100-7.

- SST nr S-04 - Instalacja wentylacyjna. Kod CPV - 45331100-7.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1. Czas na ukonczenie - czas na zakonczenie robét lub odcinka (w zaleznos$ci od przypadku), tak
jak zostat podany w zatgczniku do oferty, obliczony od daty rozpoczecia.

1.4.2. Data rozpoczecia - data rozpoczecia robét okreslona w umowie

1.4.3. Dokumentacja techniczna - dokumentacja projektowa, na ktérg skfada sie projekt budowlany
wraz z uzgodnieniami i dokumentami.

1.4.4. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdt.

1.4.5. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzenh i okolicznosci zachodzgcych w toku
wykonywania robét.

1.4.6. Ksigzka obmiardw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét
w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

1.4.7. Strona - Zamawiajgcy lub Wykonawca, w zaleznosci od kontekstu.

1.4.8. Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Umowie zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego oraz prawnych nastepcéw tej osoby (lub osob).

1.4.9. Zamawiajacy - osoba wymieniona jako zamawiajgcy w Umowie oraz prawni nastepcy tej osoby.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 ! I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

1.4.10. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawcy i caty personel, ktéry Wykonawca
zatrudnia na Placu Budowy, a ktéry moze obejmowac personel kierowniczy, robotnikdw i innych
pracownikdw Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcow, a takze wszelki inny personel pomagajgcy
Wykonawcy w realizacji Robot.

1.4.11. Personel Zamawiajgcego - Inzynier oraz caty inny personel kierowniczy, robotnicy i inni
pracownicy Inzyniera i Zamawiajgcego oraz wszelki inny personel podany przez Zamawiajgcego lub
Inzyniera do wiadomosci Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcéw jako Personel Zamawiajgcego
1.4.12. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktdérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.13. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.14. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w Umowie jako podwykonawca lub jakakolwiek
osoba

wyznaczona jako podwykonawca dla czesci Robét oraz prawni nastepcy kazdej z tych osob

1.4.15. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentaciji
projektowe;j

1.4.16. Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub wyznaczona
przez niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Umowie

1.4.17. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz robét.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywania robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat toleranciji nie zostat okre$lony - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego typu robot.

1.4.20. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja robét, zgodnie z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami technicznymi

1.4.21. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizaciji
zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.23. Przeszkoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.24. Rekultywacja — roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkgcji

terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.25. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Teren budowy - teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

1.4.27. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa,
modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

1.4.28. Wezet montazowy - miejsce, w ktérym nastepuje rozgatezienie odcinkow przewodow lub
instalowanie elementéw uzbrojenia. W skfad wezta wchodzg m.in. ksztaltki , ztgcza, elementow
uzbrojenia, itp.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonywanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i SST, a takze w
normach i wytycznych wykonania i odbioru robét.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzglednia wyniki badan materiatow i jakosci robot,
dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
dosdwiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbag wstrzymania robét. Skutki finansowe
z tego tytutu poniesie Wykonawca.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspotrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperow, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentac;ji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za
ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone
lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

- Zamawiajgcego: wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz
projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy: wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodnosé rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane przez Wykonawcy
przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choéby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznoéci w ustaleniach poszczegdolnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogolnych” (,0gélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg
zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub
SST i wplynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i
elementéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru
robot.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektow (jezdnie, sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia
odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakohczenia i
odbioru ostatecznego robdt.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp.,
zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki
widocznosci w dzien i w nocy tych zapoér i znakéw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddw
bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w
miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene umowng. Robotach o charakterze inwestycyjnym Wykonawca jest zobowigzany do
zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu. Wjazdy i wyjazdy z terenu
budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji rob6t. Koszt zabezpieczenia terenu budowy
nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania roboét
Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen
lub ucigzliwo$ci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegodlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, wykopow i dréog dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.
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1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i
pojazdach. Materialy tatwopalne bedg skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do
robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych
urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzeh podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy przylega do terenéw z
zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac roboty w spos6b powodujgcy minimalne
niedogodnosci dla mieszkancow.

Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy,
spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a wiascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wiasnosci i drog
wewnetrznych.

Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani zamawiajacy nie bedzie ingerowat w trakcie
porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
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1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatow i wyposazenia na i z terenu robot.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy i fadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane
do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej
elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien

rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowieh podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych
praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem
robét i w sposéb ciggly bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach,
przestawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem
praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjagtkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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1.5.13. Rbwnowaznos$¢ norm i zbioréow prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywacé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa
panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg byc¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

2. Dokumenty budowy.
2.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra

dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg

czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,

bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem

zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentac;ji projektowe;,

- uzgodnienie przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robét,

- przebieg robadt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdt,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy
robot.

2.2. Ksigzka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

2.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

2.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach 2.1. - 2.3. nastepujgce
dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robét,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

2.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

3. MATERIALY.

3.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegotowe informacije dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciagty spetniajg wymagania SST w czasie realizaciji
robot.
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3.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jezeli
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych roboét, niz te dla
ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyka, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

3.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inzyniera/Kierownika projektu.

3.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do
robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc¢ i wtasciwosci i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

4. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie
dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie

jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacii
Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robat.
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5. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

6. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami SST, projektu organizacji rob6t opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody
wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez
Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btagd okaze sie skutkiem btedu zawartego w
danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/Kierownika projektu nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokfadnosé.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowe] i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik
projektu uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkciji i
przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢
wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic,
zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét
gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.
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Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposob zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementéw
robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badanh laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie -urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robét,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

7.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnag¢
zatozong jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét i jakosci materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inzynier/Kierownik projektu bedzie
mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier/Kierownik
projektu bedzie przekazywac¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Zze mogag wptyngé ujemnie na wyniki
badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 ! I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

7.3. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

7.4. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Inzynier/Kierownik projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a wykonawca i producent materiatdw powinien
mu udzieli¢ niezbednej pomocy. Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli
robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢é materiatow i robét z wymaganiami
SST na podstawie wynikéw badan wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg i SST. Moze zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu Wykonawcy. W
takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

7.5. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma, lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacja i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie

potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedag
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie
spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Ogdine zasady obmiaru robét.

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukciji
Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.
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Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

8.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej. Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg
wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj. llosci, ktore majg by¢ obmierzone
wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inzyniera/Kierownika projektu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w caltym okresie trwania robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposéb cigglty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdét, a
takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatacznika do rejestru obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznosci od ustaleh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.
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9.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbiér czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuije
Inzynier/Kierownik projektu.

9.4. Odbiér ostateczny robét.
9.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia roboét i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 9.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z
uwzglednieniem toleranc;ji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
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9.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét
wiascicielom urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisiji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub
uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 9.4. ,0dbidr ostateczny robét”.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Ustalenia ogélne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- wartos¢ zuzytych materiatéw,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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10.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuije:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

- tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

- Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr 106,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu,
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24.09.1998 r. w sprawie
ustalenia geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektow budowlanych (Dz. U. z 1998 r.
Nr126, poz. 839 z pdzniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz.1650).
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-01 - Instalacja wodociaggowa.
Kod CPV - 45332200-5: Roboty instalacyjne hydrauliczne.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji
technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy

sanitarnej dla inwestycji: ,Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno — sanitarnych

oraz sali konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM))w zakresie: instalacji:
wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalaciji
wodociggowe;.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wewnetrznej instalacji wodociggowej zimnej wody, cieptej wody oraz cyrkulacji cieptej
wody wraz z montazem urzgdzeh wodociggowych, armatury odcinajgcej i czerpalnej.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja wodociggowa - uktad potgczonych przewodéw, armatury i urzgdzen stuzgcych do
zaopatrywania budynkdéw w zimng i cieptg wode uzytkowa, spetniajgcych wymagania ilosciowe i
jakosciowe okreslone w odrebnych przepisach, jakim powinna odpowiada¢ woda pitna.

1.4.2. Instalacja zimnej wody - uktad powigzanych ze sobg elementow - przewodow, armatury i
urzgdzen stuzgcych do zaopatrywania budynkéw oraz ich otoczenia, stanowigcych cato$¢ techniczno-
uzytkowg w zimng wode uzytkowg; instalacja wewnetrzna zimnej wody rozpoczyna sie bezposrednio
za zestawem wodomierza gtéwnego.

1.4.3. Instalacja cieptej wody - ukfad powigzanych ze sobg elementéw - przewoddw, armatury i
urzgdzen stuzgcych do przygotowania i doprowadzania do punktow czerpalnych wody o
podwyzszonej temperaturze, nazywanej cieptg woda uzytkowa; instalacja cieptej wody rozpoczyna sie
za zaworem na zasileniu zimng wodg uzytkowg urzadzenia do przygotowania cieptej wody uzytkowe;j.
1.4.4. Instalacja cyrkulaciji cieptej wody - uktad powigzanych ze sobg elementéw - przewodow,
armatury i urzadzen stuzgcych do utrzymywania normatywnej temperatury cieptej wody uzytkowej we
wszystkich punktach czerpalnych za pomocg wymuszonego obiegu cieptej wody uzytkowe;j
doprowadzania do punktéw czerpalnych wody o podwyzszonej temperaturze.

1.4.3. Instalacja hydrantowa (instalacja ppoz.) - uktad powigzanych ze sobg elementéw - przewodéw,
armatury i urzgdzeh stuzacych do wewnetrznej ochrony ppoz. budynkéw

1.4.5. Woda pitna - woda uzdatniona przeznaczona do bezposredniego spozycia przez ludzi,
spetniajgca normy wyznaczone w tym zakresie.

1.4.6. Rurociagi - rury (przewody) wraz ze wszystkimi niezbednymi ksztattkami, ztgczkami i
elementami przytgczeniowymi oraz uszczelnieniami.

1.4.7. Armatura instalacji wodociggowej - wszelkiego rodzaju uzbrojenie rurociggéw (zawory
odcinajgce, zawory czerpalne, baterie), stuzgce do odcinania, poboru wody oraz sterowania
przeptywem wody wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami przytgczeniowymi i uszczelnieniami.
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1.4.8. Armatura czerpalna - wszelkiego rodzaju urzadzenia (zawory czerpalne, baterie), stuzgce do
poboru wody z wewnetrznej instalacji wodociggowe;j.

1.4.9. Armatura instalacji ppoz. - wszelkiego rodzaju uzbrojenie rurociggéw (zawory odcinajgce,
zawory hydrantowe z uzbrojeniem), stuzace do odcinania i poboru wody wraz ze wszystkimi
niezbednymi elementami przytgczeniowymi i uszczelnieniami.

1.4.10. Pozostate okreslenia:

- PE-RT - polipropylen o podwyzszonej odpornosci na temperature,

- PE-Xc - tlenowo sieciowany polietylen,

- AL — aluminium,

- g - grubosé nominalna $cianki rury podawana w mm,

- DN - srednica nominalna,

- PN - cis$nienie nominalne.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw.

Wymagania ogolne dotyczace materiatédw podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

2.2. Rury i ksztattki stalowe ocynkowane.

Do wykonania gtéwnych odcinkéw instalacji nalezy stosowac rury stalowe ze szwem wzdtuznym
ocynkowane z koncami gwintowanymi (rodzaj powtoki OC1 i OC2) wg normy przedmiotowej PN-H-
74200:1998 i gatunkowych PN-89/H-84023/07 ze stali 12X lub ZN-96/0632-08 ze stali 12Al.

W instalacji nalezy zastosowac taczniki gwintowane z Zeliwa ciggliwego biatego ocynkowane o
nastepujgcych wiasciwosciach:

- do przenoszenia cieczy nie agresywnych w instalacjach wodociggowych,

- wykonane zgodne z PN-EN 10242:1999 oraz 1SO 49:1994,

- wykonane z zeliwa ciggliwego biatego gat. W 40-05 wg PN-EN 1562 i PN-EN 2000,
- gwintowane wg PN-ISO 7/1 oraz PN-ISO 228/1,

- powierzchnia ocynkowana ogniowo (zabezpieczona antykorozyjnie),

- cidnienie robocze - 2,5 MPa w temp. do 120°C i 2,0 MPa w temp. do 300°C.

2.3. Rury PE-RT/AL/PE-RT i ksztattki.

Nalezy zastosowac¢ rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-RT, sktadajgce sie ze zgrzewanej w
sposéb ciggty rury aluminiowej, do ktérej od wewnatrz i na zewnatrz wttoczono warstwe odpornego na
podwyzszong temperature polietylenu PE-RT (wg DIN 16833). Dzieki specjalnym wtasciwosciom tego
polietylenu PE-RT tahcuchy molekut fgczg sie ze sobg w sie¢ dajgcg podobny efekt jak przy
sieciowaniu w rurach PE-X. System powinien posiadaé Atest Higieniczny wystawiony przez
Panstwowy Zaktad Higieny. System rur wielowarstwowych powinien by¢ produkowany zgodnie z
Polskg Normg PN-EN I1SO 21003 (czeéci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewoddw rurowych do
instalacji wody cieptej i zimnej, wewnatrz budowli. Zastosowane rury powinny posiadac¢ ponizsze
cechy i parametry techniczne:

- absolutna bariera antydyfuzyjna zgodna z DIN 4726,

- higieniczno$¢ instalacji — catkowita obojetnos¢ na reakcje z woda,

- Minimalny wspotczynnik chropowatosci k = 0.0004 mm,

- stabilnos¢ ksztattu rury,

- duza elastycznosc rur (do $rednicy 32 mm) zapewnia tatwe wyginanie rur rekoma lub
odpowiednimi narzedziami

- wydtuzenia cieplne zblizone do wydtuzen rur metalowych, umozliwiajgce wiekszy odstep pomiedzy
podporami,

- czysty i tatwy montaz bez zgrzewania, lutowania, spawania czy gwintowania,
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catkowita odpornos¢ na korozje i zarastanie kamieniem, dzieki warstwom tworzywa wewnatrz i na
zewnatrz rury,

- duza wytrzymato$¢é mechaniczna wydtuzajgca zywotnosc¢ rur,

- maksymalna temp. pracy: 95°C,

- maksymalne parametry pracy ciggtej: 10 bar przy temp. 70°C,

- maly ciezar rur utatwiajgcy montaz,

- zwoje i odcinki proste rur dla wielu $rednic: 16-110 mm.

Do tgczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potgczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.4. Rury PE-XcI/ALIPE-Xc i ksztattki.

Nalezy zastosowaé rury wielowarstwowe PE-Xc/AL/PE-Xc w zakresie $rednic 40-63 mm,
sktadajgce sie z nastepujgcych warstw:

- zewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: posiada wlasciwosci
zabezpieczajgce przed czynnikami zewnetrznymi,

- aluminium tgczone laserowo doczotowo: zwigksza wytrzymatosé rury i zabezpiecza przed
przenikaniem tlenu,

- wewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: poprawia wtasciwosci
wytrzymatosciowe,

- klej o wysokiej wytrzymatosci pomiedzy warstwg polietylenu i aluminium spaja warstwy.
Zastosowane rury powinny posiadac nizej wymienione wiasciwosci i parametry techniczne:

- Parametry pracy: max temp. pracy 95°C, max cisnienie pracy 10 bar.

- Minimalna rozszerzalnos$¢ liniowa - zastosowanie warstwy aluminium powoduje, ze wspoétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej rur jest poréwnywalny ze wspoétczynnikiem rozszerzalnosci miedzi oraz 8
razy mniejszy od rozszerzalnosci cieplnegj
zwyktych rur z tworzywa sztucznego.

Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi 0,025 mm/mK.

- Odpornos¢ na korozje: gtadka powierzchnia rury wewnetrznej i zewnetrznej nie pozwala na
przywieranie zanieczyszczen. W ten sposob unika sie powstawania osadow i korozji. Gtadko$¢
rury wewnetrznej zapewnia rowniez minimalne straty cisnienia.

- Niezmiennosc¢ ksztattu: po wygieciu rura zachowuje pozgdany ksztatt. Nie ma
ona pamieci termicznej, tak jak w przypadku innych rur syntetycznych. Upraszcza to i przyspiesza
obrébke rury oraz montaz ztgczek.

- Odpornosé na zuzycie: rura wewnetrzna i zewnetrzna wykonana jest z polietylenu usieciowanego
wigzkami elektronow. Dzieki temu rura nie zuzywa sie, nawet przy wysokich temperaturach i
duzych predkosciach przeptywu.

- Odporna na przenikanie tlenu: zintegrowana warstwa aluminiowa zapobiega
przenikaniu tlenu przez rure. Dzieki temu unika sie problemu z korozjg wszelkich elementow
metalowych w instalaciji.

- Mata waga (szybki i prosty montaz): szybka i prosta instalacja oznacza oszczednosc¢
czasu i pieniedzy. Rura jest elastyczna i wyjgtkowo lekka, np. zw6j 200m rury 16x2 mm
wazy zaledwie 25 kg.

- Redukcja hatasu: przy prawidtowo dobranej srednicy przewodu, przeptywajgca ciecz nie wywotuje
niepozgdanego hatasu.

System powinien posiadac Atest Higieniczny wystawiony przez Pahstwowy Zakfad Higieny.
System rur wielowarstwowych powinien by¢ produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO
21003 (czesci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewoddw rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej,
wewnatrz budowli.
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Do tgczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztaltek.

2.5. Armatura.

Zastosowano zastepujgcg armature dla instalacji wodociggowej:

- zawory kulowe, przelotowe, mosiezne, do wody DN15 mm - 72", DN20 mm - %", PN10, DN25 mm
—17, PN10, DN32 mm — 1 74", PN10, DN40 mm — 1 %2”, PN10 i DN50 mm — 2” PN10,

- zawory kulowe, zwrotne, mosiezne, do wody DN25 mm — 17, PN10,

- baterie umywalkowe, mosiezne, stojgce, jedno uchwytowe, chromowane DN15 mm,

- baterie zlewozmywakowe, mosiezne, stojgce, jedno uchwytowe, chromowane DN15 mm,

- baterie natryskowe, mosiezne, scienne, jedno- lub dwu uchwytowe, chromowane DN15 mm, z
wezem prysznicowym w oplocie stalowym z rgczkg prysznicowa,

- baterie wannowe, mosiezne, $cienne, jedno- lub dwu uchwytowe, chromowane DN15 mm, z
wezem prysznicowym w oplocie stalowym z rgczkg prysznicowa,

- zawory kulowe, wodne, czerpalne, ze ztaczkg do weza, DN15 mm 2" PN10,

- zawory kulowe, wodne, katowe, czerpalne, z rozets i filtrem, 2" x %" PN10, do baterii,

- zawory kulowe, wodne, kgtowe, z rozets i filtrem, 2" x %2" PN10, do ptuczki, pralki i zmywarki.

- membranowy zawor bezpieczenstwa wymiennika c.w.u. %" 6 bar.

2.6. Tuleje ochronne.

Na tuleje ochronne nalezy stosowac rury stalowe czarne bez szwu wg PN-EN 10220,
zabezpieczone antykorozyjnie. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonac za pomoca:
- rozpuszczalnika organicznego,
- farby podktadowej ftalowo-miniowej 60% (farba poliwinylowa),
- emalii ftalowej nawierzchniowej ogdélnego stosowania (emalia poliwinylowa).

Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg, a rurg ochronng stalowg w przypadku przejs¢ rurociggow
przez sciany, nalezy wypetni¢ masg lub piankg ogniochronng do przejs¢ instalacyjnych o odpornosci
ogniowej 60 min.

2.7. Ochrona i izolacja przewodow.

Do rurociggoéw zimnej wody prowadzonych w warstwach izolacyjnych posadzek oraz bruzdach
Sciennych nalezy zastosowac rury ostonowe karbowane (,peszle”) w kolorze niebieskim lub
czerwonym, stuzgce do umozliwienia ,swobodnej” kompensacji tworzywowych przewoddw rurowych
prowadzonych w uktadach podtynkowych,
lub w wylewkach betonowych. Dodatkowo peszel zabezpiecza przewody rurowe przed
mechanicznym uszkodzeniem (przetarciem).

Dla przewodéw cieptej wody i cyrkulacji cieptej wody prowadzonych w bruzdach sciennych lub w
posadzkach nalezy zastosowac otuling izolacyjng wykonang z wysokiej jakosci polietylenu LDPE o
zamknietej strukturze komorkowej z powierzchniowg warstwg ze wzmocnionego polietylenu o
grubosci okoto 0,05 mm w kolorze czerwonym, zabezpieczajgcg instalacje przed agresywnym
dziataniem zaprawy cementowo-wapiennej i chronigcg izolacje wiasciwg przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Otuliny te umozliwiajg swobodny przesuw rurociggéow spowodowany wydtuzeniami cieplnymi. Otuliny
te powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- gestosé - 30 +40 kg/m3,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,035 W/mK przy 10°C i 0,038 W/mK przy 40°C

- temperatury pracy od -80 do +95°C.
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Dla przewodéw prowadzonych po $cianach nalezy zastosowacé otuliny i ksztattki wykonane na
bazie spienionego poliuretanu. Otuliny powinny by¢ wykonane ze spienionego poliuretanu o gestosci
20 kg/m? (co pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw izolacyjnych). Ptaszcz ochronny
wykonany z PVC.

Izolacja taka jest przeznaczona jest do izolacji termicznej: sieci cieplnych, weztéw cieplnych,

rurociggow i potaczen centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej wewnatrz budynkéw

mieszkalnych, biurowych i przemystowych. Parametry techniczne:

- temperatur pracy - max 135°C,

- standardowa diugosé - 1 m,

- gestos¢ - 20 kg/m® + 15%,

- kolor zewnetrznego ptaszcza - standardowo szary,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta (A) - 0,035 W/mK w 40°C,

- zapach neutralny,

- wytrzymatos¢ na Sciskanie - 10% odksztatcenie przy nacisku 20 kPa,

- dopuszczenie higieniczne - dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na
staty pobyt ludzi,

- tolerancja wymiarow — diugos¢ £5 mm, s$rednica wewnetrzna +3/-0 mm, grubos¢ otuliny 0,5 mm /

+2,0 mm,

- kategoria pozarowa - klasa E.

Grubosc¢ otulin nalezy przyjmowac zgodnie z tabelg 1.5 zatgcznika nr 2 do Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie - tekst ujednolicony (Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i
Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. - Dz. U. poz. 1422).

2.8. Materiaty pomocnicze.

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty do roztgcznych potgczen gwintowanych:

- paste GB-1 lub inna o podobnych wtasciwosciach,

- pakuty Iniane do uszczelniania metalowych potgczen gwintowych,

- dla gwintéw ponizej 3/4” tasma teflonowa do uszczelniania potgczen gwintowych w instalacjach
wodnych o grubosci 0,075 mm, gestosci 0,35 g/cm?®, dla temperatury od -260°C do +260°C i
cisnienia do 15 bar.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

3.2. Rodzaj sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac¢ sie mozliwoscia
wykorzystania nastepujgcego sprzetu:
- wyciag,
- narzedzia mechaniczne i elektronarzedzia (nozyce gilotynowe mechaniczne lub, elektryczne,
szlifierki reczne kgtowe, rozwiertaki, kalibratory, itp.)
- betoniarka 150 dm?,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- inne s$rodki transportowe.
Ponadto Wykonawca powinien posiadac¢ sprzet charakterystyczny do montazu instalacji z w/w
rodzajow rur.
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4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu.

Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej
dtugosci, ktore posiadajg wsporniki boczne. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozyciji
poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnos$ci wystepujgcych w
czasie ruchu pojazdow.

Rury podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed: uszkodzeniem metalowymi czesciami
Srodkow transportu np. sruby, tancuchy itp.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno
stosowaé metalowych lin i fancuchdéw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy
roztadowywac z zastosowaniem wozkéw widtowych.

4.3. Transport pozostalych materiatow.

Pozostate materialy jak urzgdzenia, armatura, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny by¢
transportowane w oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny
by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogélne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogodlne dotyczgce sktadowania materiatow podano w ogolnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogolne.

5.2. Skladowanie rurociggow.

Rury nalezy sktadowaé w potozeniu poziomym na ptaskim, rownym podtozu, w sposéb
gwarantujgcy ich zabezpieczenie przed uszkodzeniami opadami atmosferycznymi oraz spetnienie
wymogow bhp.

Rury mozna sktadowa¢ w wigzkach lub luzem, a rury o srednicy ponizej 30 mm tylko w wigzkach.
Rury o réznych srednicach nalezy sktadowaé oddzielnie, zabezpieczajgc kohcowki rur kapturkami
ochronnymi. Ni mozna dopusci¢ do zrzucania rur oraz zabronione jest ciggniecie wigzek lub
pojedynczych rur.

Uszkodzone rury nie nadajg sie do montazu i nalezy je usunac¢ z placu budowy.

Nalezy zachowac szczegolng ostroznos¢ przy pracach przy niskiej temperaturze zewnetrzne;.

5.3. Skladowanie urzadzen, armatury i innych materiatéw.

Urzadzenia i armatura powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz zgodnie z zaleceniami
producenta. Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (otuliny, uszczelki, kleje, Srodki odttuszczajgce, farby.,
itp.) powinny by¢ skladowane w sposéb uporzadkowany w zamknietych pomieszczeniach
zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty
tatwopalne takie jak farby, rozpuszczalniki i kleje nalezy je przechowywac¢ z zachowaniem szczegdlnej
ostroznosci w zakresie ochrony ppoz.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 ! I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogélne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robot podano w ogdélnej specyfikacji technicznej OST-00
- Wymagania ogolne.

6.2. Montaz rurociagéw instalacji wodociggowej.
6.2.1. Roboty przygotowawcze do montazu rurociggow.

Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji wodociggowej wraz z armaturg i urzgdzeniami,

- przebicie otworéw w stropach pod przejscia rurociggéw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych,
po wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejs¢
i pOzniejszg izolacjg przestrzeni pomiedzy tuleja, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki
lub masy ogniochronnej do przejs¢ instalacyjnych,

- mechaniczne wykucie bruzd pionowych w $cianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy
i mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyrbwnaniem Scianek,

- wywoz gruzu z terenu budowy na skfadowisko.

6.2.2. Montaz rurociaggéw stalowych ocynkowanych.

Rury nalezy prowadzi¢ pod stropem i po Scianach. Rury powinny by¢ mocowane zakotwione
i przymocowane tak, aby sity powstajgce wskutek przyrostu temperatury byty przeniesione przez
punkt staty na konstrukcje budynku. Maksymalny dopuszczalny rozstaw miedzy punktami statymi
wynosi 6 m. Punkty przesuwne instalacji nalezy wykonywaé¢ w odlegtosci od 1,0 do 1,5 m
W szczegodlnosci rurociggi stalowe ocynkowane o potgczeniach gwintowanych, nalezy montowac wg

ponizszego schematu:

- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur i obsadzenia uchwytéw,
- wykuc¢ otwory i obsadzi¢ uchwyty,
- przecinac¢ i gwintowac rury,
zamontowac rury i fgczniki z uszczelnieniem potgczen gwintowanych materiatem uszczelniajgcym,
- zaslepi¢ wyloty rur korkami.

6.2.3. Montaz rurociagéw z tworzyw sztucznych.

Przewody nalezy prowadzi¢ w warstwach izolacyjnych posadzek oraz w bruzdach w izolacji
przeznaczonej do montazu podtynkowego.

W szczegolnosci rury nalezy montowaé wg ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur,
- wykuc¢ bruzdy,
- przecig€ rury,
- kalibrowa¢ i fazowaé przewody,
- umiescic¢ rure w ztgczce,
- umiesci¢ ksztaltke w szczekach praski,
- zaprasowac ztgczke,
- wykonac¢ kontrole zaprasowania,
- wykonac giecie przewoddw,
- nasuna¢ na przewody izolacje
- utozy¢ przewody w miejscach wczesniej wyznaczonych,
- zamurowac bruzdy scienne z przewodami
Ponadto montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta rur.
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6.3. Montaz urzadzen i armatury.

Urzadzenia i armature nalezy montowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta w pozycji pionowej lub
poziomej.
W miejscu montazu armatury nalezy przewidzie¢ na rurociggu punkty state, ktére zabezpieczg
armature przed uszkodzeniami mechanicznymi wynikajgcymi z wydtuzen cieplnych rurociggow.
Armature nalezy montowac¢ za pomoca potgczen gwintowanych przy uzyciu materiatow
uszczelniajgcych wg ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca wbudowania armatury,
- sprawdzenie dziatania armatury,
- wkrecenie armatury z uszczelnieniem gwintow.

6.4. Montaz izolacji rurociggow.

Przewody prowadzone po $cianach budynku nalezy izolowac¢ otulinami z pianki poliuretanowej w
ptaszczu z PVC z nacieciem wzdtuznym, ktére montuje sie przez naktadane na odcinki rurociggu i
taczenie za pomoca tasmy samoprzylepnej. Otuliny po zatozeniu na rure skleja sie, zdzierajgc pasek
ochronny z folii. Miejsce fgczenia dodatkowo wzmacnia sie co 20 cm spinkami z tworzywa.
Potaczenia sasiednich otulin skleja sie tasmg samoprzylepng, zakonczenia izolacji przy armaturze
zabezpiecza sie kotnierzami aluminiowymi i skreca miekkim stalowym drutem.

Izolacje rurociggéw prowadzonych w bruzdach $ciennych nalezy wykonac¢ jako otuliny z pianki
polietylenowej metodg izolowania w trakcie montazu rurociggu wg ponizszego schematu:

- czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu,
- naftozenie otuliny na rure z wykorzystaniem kapturkéw montazowych,
- formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin,
- klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.
W szczegdlnosci prace izolacyjne nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta otulin.

6.5. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy tulei ochronnych przy przejsciach przewodéw przez
przegrody budowlane.

Przygotowanie rur stalowych czarnych (tuleje ochronne) polega na oczyszczeniu ich z brudu rdzy i
smarow. Wszystkie zabezpieczane przewody i tuleje nalezy pokry¢ dwoma warstwami farby
podktadowej oraz jedng warstwg farby nawierzchniowe;j.

6.6. Roboty wykonczeniowe.

Po wykonaniu montazu rurociggoéw nalezy uzupenic¢ tynki zwykte wewnetrzne wg ponizszego
schematu:
- odbicie odstajgcych i spekanych tynkéw po wykuciu bruzd,
- przygotowanie powierzchni do tynkowania,
- wykonanie tynkow zwyktych dwuwarstwowych,
- dokfadne potgczenie nowych tynkdéw z istniejgcymi.
Po natozeniu tynkéw nalezy wykonac gtadzie gipsowe jednowarstwowe wg ponizszego schematu:
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie zaprawy gipsowej,
- reczne narzucenie tynku na podtoze,
- wyroéwnanie narzutu i zatarcie powierzchni tynku na gtadko,
- obsadzenie drobnych elementow (haki, kotwy itp.),
- reperacja drobnych uszkodzen powierzchni.
Pozostate prace wykonczeniowe scian zostang wykonane w zakresie robét wykonczeniowych
ogolnobudowlanych.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robét.

Wymagania ogodlne dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogélne.

7.2. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji wodociggowe;.

Badanie szczelnosci instalacji przeprowadza sie zgodnie z PN-81/B-10200.

Przed przystgpieniem do badania szczelnosci woda, instalacja (lub jej czes¢) podlegajgca badaniu,
powinna by¢ skutecznie wyptukana woda. Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy dodatniej temp.
zewnetrznej, a budynek w ktérym znajduje sie instalacja nie moze by¢ przemarzniety.

Od instalacji wody cieptej nalezy odtgczy¢ urzgdzenia zabezpieczajace przed przekroczeniem
cisnienia roboczego.

Po napetnieniu instalacji wodg zimng i odpowietrzeniu nalezy dokonac¢ starannego przeglgdu
instalacji (szczegdlnie potgczen i dtawic), w celu sprawdzenia, czy nie wystepujg przecieki wody lub
roszenie i czy instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelnosci.

Do instalacji nalezy podtgczy¢ reczng pompe do badania szczelnosci. Pompa powinna byc¢
wyposazona w zbiorniki wody, zawory odcinajgce, zawor zwrotny i spustowy.

Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy o zakresie wskazan o
50% wiekszym od cisnienia probnego.

Wartosc cisnienia probnego nalezy przyjmowaé w wysokosci pottora krotnego cisnienia roboczego,
lecz nie mniej niz 10 barow.

7.3. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji cieptej wody i cyrkulacji cieptej wody.

Instalacje c.w. i c.c.w., po badaniu szczelnosci wodg zimng nalezy poddac badaniu szczelnoci
wodg cieptg o temp. 60°C, przy ci$nieniu roboczym.

7.4. Badania odbiorcze armatury.

Badania armatury, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie doboru armatury, co wykonuje
sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem oraz sprawdzenie szczelnosci zamkniecia i
potgczen armatury, poprawnosci i szczelnosci montazu gtowicy armatury. Pozostate badania
odbiorcze nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

7.5. Badania odbiorcze izolacji rurociggow.

Badania odbiorcze izolacji rurociggéw wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robét podano w ogélnej specyfikaciji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Podstawowg jednostkg obmiarowg wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki
szczegotowe podano w przedmiarze robét.
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9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogoéine wymagania dotyczace odbioru robét.

Wymagania ogoélne dotyczgce odbioru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogéine.

9.2. Warunki odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 7 daty wyniki pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Wymagania ogélne dotyczace podstawy platnosci.

Wymagania ogélne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-
00 - Wymagania ogdélne.

10.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
- dostawe materiatow,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wytyczenie tras,
- montaz rur, ksztattek, przytgczen,
- wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
- wykonanie izolacji i ochrony rurociggow,
- wyznaczenie miejsc montazu urzgdzen i armatury,
- montaz urzadzen i armatury,
- wykonanie proby szczelnoéci instalacji,
- pomiary i badania kontrolne,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.
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11. PRZEPISY ZWIAZANE.

11.1. Normy.

PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

PN-81/B-10700 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-B-10720:1998 - Wodociggi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w instalacjach
wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1717:2003 - Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodociggowych i ogdlne wymagania dotyczgce urzgdzen zapobiegajgcych zanieczyszczeniu przez
przeptyw zwrotny.

PN-H-74200:1998 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 21003 (czesci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewodéw rurowych do instalaciji wody
cieptej i zimnej, wewnatrz budowli.

PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czesc¢ 1:
Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.
PN-79/H-74244 - Rury stalowe czarne ze szwem wzdtuznym przewodowe i konstrukcyjne.
PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa.

PN-78/M-75114 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe
PN-75/M-75208 - Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe ze ztgczkag

do weza.

PN-67/M-75235 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Kurki przelotowe mosiezne

PN-EN 1562 - Odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe

PN-EN 10242:1999 - Gwintowane taczniki rurowe z zeliwa ciaggliwego.

PN-1SO 228-1:1995 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-02 - Instalacja

kanalizacji sanitarnej.
Kod CPV - 45332400-7: Roboty instalacyjne kanalizacyjne.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji
technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy
sanitarnej dla inwestycji: ,,Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno — sanitarnych oraz sali
konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)” w zakresie: instalacji: wodociggowej,
kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalacji kanalizacji
sanitarnej.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej wraz z montazem przyboréw sanitarnych
oraz armatury.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja kanalizacyjna - zespdl powigzanych ze sobg elementéw stuzgcych

do odprowadzania Sciekdw z obiektu budowlanego i jego otoczenia do sieci kanalizacyjnej

zewnetrznej Lub innego odbiornika

1.4.2. Podejscie - przewdd tgczacy przyboér sanitarny lub urzgdzenie z przewodem spustowym lub

przewodem odptywowym,

1.4.3. Przewdd spustowy - przewdd stuzgcy do odprowadzenia Sciekéw z podejs¢ kanalizacyjnych

rynien lub wpustéw deszczowych do przewodu odptywowego,

1.4.4. Przewdd odptywowy - przewdd stuzgcy do odprowadzania Sciekdw z pionéw do podtgczenia

kanalizacyjnego lub innego odbiornika,

1.4.5. Pozostate okreslenia - symbole:

- PVC-U - nieplastyfikowany polichlorek winylu,

- DN - $rednica nominalna rury z PVC réwna srednicy zewnetrznej, podawana w mm,

- g - grubosé nominalna $cianki rury podawana w mm,

- SDR - znormalizowany stosunek wymiarow, stosunek nominalnej srednicy zewnetrznej do
nominalnej, grubosci $cianki danej rury.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 ! I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw.

Wymagania ogolne dotyczace materiatdw podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.
2.2. Rury i ksztaltki.

Piony oraz podejscia we wszystkich pomieszczeniach nalezy wykonac¢ z rur i ksztattek HT/PVC-U
kielichowych, wyposazonych fabrycznie w gumowe uszczelki wargowe pokryte srodkiem poslizgowym
na bazie silikonu, zgodne z normg PN-EN 1329-1:2001.

Rury powinny charakteryzowac sie odpornoscig termiczng na przeptywajgce scieki: w przeptywie
cigglym do 75°C, a w przeptywie chwilowym 90°C.

Ponadto rury te muszg charakteryzowac sie:

- odpornoscig na obcigzenia statyczne i dynamiczne,

- odpornoscig na korozje ogding i wzerowa,

- odpornoscig na oddziatywanie chemiczne odprowadzanych $ciekéw,

- odpornoscig na scieranie w wyniku dziatania wod mocno zamulonych i zanieczyszczonych,
- gtadkg powierzchnig wewnetrzng,

- niskim wspétczynnikiem rozszerzalnosci termiczne;j.

Przewody spustowe oraz poziomy (przewody odptywowe) nalezy wykonac z rur i ksztattek
kanalizacyjnych PVC-U o przekroju kotowym, kielichowanych na uszczelke, typu sredniego ,N” (SN4),
(S-20), (SDR 41) lub typu ciezkiego ,S” SN8, SDR34 wg PN-EN 1401-1:2009 i PN-EN 476:2012.

Rury te muszg charakteryzowac sie:
- odpornos$cig na obcigzenia statyczne i dynamiczne,
- odpornoscig na korozje ogélng i wzerowa,
- odpornoscig na dtugotrwate oddziatywanie kwasnego i zasadowego srodowiska gruntowo-

wodnego i olejéw (pH 2-12),

- odpornoscig na oddziatywanie chemiczne odprowadzanych sciekow,
odpornoscig na scieranie w wyniku dziatania wéd mocno zamulonych i zanieczyszczonych,
- odpornoscig na scieki o temp. do +45°C przy przeptywie ciggtym i do +60°C przy przeptywie
krétkotrwatym,

gtadkg powierzchnig wewnetrzng,
- niskim wspétczynnikiem rozszerzalnosci termiczne;j.

2.3. Przybory sanitarne.

Nalezy zastosowaé nastepujgce przybory sanitarne;

- umywalki porcelanowe naszafkowe z otworem, w kolorze biatym, o szerokosci min 50 cm, z
syfonem z tworzywa sztucznego ze spustem,

- umywalki porcelanowe z otworem z pétpostumentem, w kolorze biatym, o szerokosci min 50 cm, z
syfonem z tworzywa sztucznego ze spustem,

- zlewozmywaki jednokomorowe, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na szafce o wymiarach
ustalonych z Inwestorem z syfonem w komplecie,

- zlewozmywaki jednokomorowe z ptytg ociekows, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na
szafce o wymiarach ustalonych z Inwestorem z syfonem w komplecie,

- zlewozmywaki dwukomorowe, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na szafce o wymiarach
ustalonych z Inwestorem z syfonem w komplecie,

- miski ustepowe porcelanowe typu kompakt z deskg sedesowa,

- zastony prysznicowe z konstrukcjg nodng do montazu miedzysciennego,

- pisuary porcelanowe biate z zaworem sptukujgcym oraz syfonem pisuarowym z tworzywa
sztucznego.
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2.4. Armatura sanitarna.

Nalezy zastosowac nastepujgcg armature sanitarng:

- wpusty podtogowe z tworzywa sztucznego z kratkg z tworzywa sztucznego DNSO — odptywy z
natryskéw,

- wpusty podtogowe z tworzywa sztucznego z kratkg ze stali nierdzewnej DN5O0,

- rewizje (czyszczaki) HT/PVC-U @75 i @110 mm,

- rury wywiewne HT/PVC-U @110,

- zawory napowietrzajgce HT/PVC-U @75 i @110 mm.

2.5. Tuleje ochronne.

Na tuleje ochronne nalezy stosowac rury stalowe czarne bez szwu wg PN-EN 10220,
zabezpieczone antykorozyjnie. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonac za pomoca:
- rozpuszczalnika organicznego,
- farby podktadowej ftalowo-miniowej 60% (farba poliwinylowa),
- emalii ftalowej nawierzchniowej ogdlnego stosowania (emalia poliwinylowa).

Przestrzen pomiedzy rurg przewodowa, a rurg ochronng stalowg w przypadku przejs¢ rurociggow
przez sciany, nalezy wypetni¢ masg lub piankg ogniochronng do przejs¢ instalacyjnych o odpornosci
ogniowej 60 min.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogélne.

3.2. Rodzaj sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
wykorzystania nastepujgcego sprzetu:
- elektronarzedzia,
- zuraw okienny przenosny,
- wyciag,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- inne s$rodki transportowe,
- betoniarka 150 dm?.
Ponadto Wykonawca powinien posiada¢ sprzet charakterystyczny do montazu opisanych rodzajéw
rur i ksztattek.
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4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu.

Wymagania ogolne dotyczgce transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej
dtugosci, ktore posiadajg wsporniki boczne o max rozstawie 2 m. Jezeli przewozone rury sg luzne, to
przy ich uktadaniu w stosy na samochodzie obowigzujg te same zasady jak przy sktadowaniu ale
wysokos¢ stosu nie moze przekroczy¢é 1m. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozyciji
poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci wystepujacych w
czasie ruchu pojazddw.

Rury podczas transportu muszg byé zabezpieczone przed: uszkodzeniem metalowymi czesciami
srodkow transportu np. Sruby, tancuchy itp.

Przewdz i prace przetadunkowe powinny sie odbywaé w temp. +5+30°C.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno
stosowac metalowych lin i fancuchow. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy
roztadowywac z zastosowaniem wozkow widtowych.

4.3. Transport pozostalych materiatow.

Pozostate materiaty jak armatura i przybory sanitarne powinny by¢ transportowane w oryginalnych
opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z
zaleceniami producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogélne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogolne dotyczgce sktadowania materiatow podano w ogolnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

5.2. Skladowanie rurociggow.

Rury nalezy sktadowaé na rownym, gtadkim i podtozu bez kamieni i przedmiotéw o ostrych
krawedziach. Rury nalezy sktadowaé w pozycji poziomej.

Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowac na po 3 jedna na drugiej do wysokosci max 3
m, przy czym ramki wigzek powinny spoczywac na sobie.

Luzne rury lub niepetne wigzki mozna sktadowaé w stosach na rownym podtozu, na podktadach
drewnianych o szerokosci min 10 cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m.

Stosy z boku powinny by¢ zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co
1-2 m. Wysokos$¢ uktadania rur w stosy nie powinna przekraczaé¢ 7 warstw rur i 1,5 m wysoko$ci. Rury
o innych srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

Nalezy unikaé sktadowania przez okres dtuzszy niz 12 miesiecy bez stosowania odpowiednich
srodkow zabezpieczajgcych. W przypadku przykrycia rur i ksztattek plandekami
nieprzepuszczajgcymi Swiatta nalezy zapewnic ich dobrg wentylacje.

Elementy uszczelniajgce nalezy starannie chroni¢ przed swiattem i sktadowaé w suchym chtodnym
miejscu. Niedopuszczalne jest rzucanie rurami jak rowniez ich przetaczanie i wleczenie. Nalezy
unika¢ wyginania i naprezen udarowych.
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5.3. Skladowanie armatury i przyboréw sanitarnych.

Armatura oraz przybory sanitarne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach, w
pomieszczeniach zabezpieczonych przed wplywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi
korozje oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogdélne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogoélne dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00
- Wymagania ogolne.

6.2. Roboty przygotowawcze i ziemne.

Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji kanalizacyjnej wraz z przyborami i armatura,

- przebicie otworéw w stropach pod przejscia rurociggow i obsadzenie tulei ochronnych stalowych,
po wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejs¢
i pOzniejszg izolacjg przestrzeni pomiedzy tulejg, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki
lub masy ogniochronnej do przejs¢ instalacyjnych,

- mechaniczne wykucie bruzd pochytych w scianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy i
mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyréwnaniem sScianek,

- rozebranie posadzek, zniesienie lub wyniesienie i odniesienie na miejsce sktadowania elementow
posadzki nadajgcych sie do dalszego uzytku, usuniecie gruzu na zewnatrz budynku poprzez
uprzednio ustawione rynny lub z pomieszczen ponizej terenu,

- rozebranie podioza zwiro- lub gruzobetonowego: rozebranie podtoza z betonu zwirowego i betonu
gruzowego przy uzyciu klindbw i mtotéw oraz drggéw stalowych, usuniecie gruzu na zewnatrz
budynku poprzez uprzednio ustawione rynny lub z pomieszczen ponizej terenu,

- wywoz gruzu z terenu budowy na skfadowisko.

Nalezy wykona¢ reczne wykopy i podsypke pod poziomy kanalizacyjne. Przygotowanie podtoza
pod poziomy kanalizacyjne polega na:

- wyréwnaniu dna wykopu,

- dowiezieniu materiatu i przerzut do wykopu,

- roztozenie podsypki, ubicie i wyrbwnanie wg niwelety.

Po utozeniu rur i wykonaniu proby szczelnosci nalezy zasypa¢ wykop wraz z zageszczeniem i
wyréwnaniem zasypki pod odtworzenie podtoza pod posadzki i samg posadzke. Nadmiar gruntu
nalezy wywiez¢ poza teren robét w miejsce wskazane przez Inwestora.

6.3. Roboty montazowe podejs¢ i pionéw kanalizacyjnych.

Rure, ktéra jest przycinana na placu budowy, nalezy najpierw oczysci¢, a potem wyznaczy¢
miejsce jej przeciecia. Podczas ciecia nalezy korzystac z pity o drobnych zebach, a przede wszystkim
nalezy pamietaC o zachowaniu kata prostego. Aby zachowac kat prosty, nalezy korzystac ze skrzynki
uciosowej lub owing¢ rure kartkg papieru.

Przed wykonaniem potgczenia przyciety bosy koniec nalezy oczysci¢ z zadzioréw i zukosowaé pod
katem 15° za pomocg pilnika. Nie nalezy przycina¢ ksztattek.

Aby wykonac potgczenie, nalezy posmarowac bosy koniec srodkiem poslizgowym na bazie
silikonu, a nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu. Nastepnie zaznaczy¢ pisakiem rure na
krawedzi kielicha i wysung¢ jg na odlegto$¢ okoto 10 mm. Koncowki ksztattek mozna catkowicie
wsungc¢ do kielichow.
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Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami norm: PN-81/C-10700. Przewody
kanalizacyjne powinny by¢ uktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu $ciekéw.
Przewody powinno sie prowadzi¢ przez pomieszczenia o temperaturze powyzej 0°C. Przewody
kanalizacyjne nie powinny by¢ prowadzone nad przewodami zimnej i cieptej wody, gazu i centralnego
ogrzewania oraz gotymi przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegtos¢ przewodow z PVC od przewodoéw cieplnych powinna wynosi¢ 0,1 m, mierzgc
od powierzchni rur. W przypadku gdy odlegtos¢ ta jest mniejsza, nalezy zastosowac
izolacje termiczna. Izolacje termiczng nalezy wykona¢ rowniez wtedy, gdy dziatanie dowolnego zrodta
ciepta mogtoby spowodowac podwyzszenie temperatury Scianki przewodu powyzej +45°C. Przewody
kanalizacyjne mogg by¢ prowadzone po $cianach albo w bruzdach lub kanatach, pod warunkiem
zastosowania rozwigzania zapewniajgcego swobodne wydtuzanie przewodow.

W miejscach, gdzie przewody kanalizacyjne przechodzg przez sciany lub stropy, pomiedzy Sciankg
rur a krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej powinna by¢ pozostawiona wolna przestrzen
wypetniona materiatem utrzymujgcym stale stan plastyczny.

Przewody nalezy mocowac¢ do konstrukcji budynku za pomocg uchwytéw lub obejm. Powinny one
mocowac przewody pod kielichami. Na przewodach pionowych nalezy stosowac na kazdej
kondygnacji co najmniej jedno mocowanie state zapewniajgce przenoszenie obcigzenh rurociggéw i
jedno mocowanie przesuwne. Mocowanie
przesuwne powinno zabezpieczac rurocigg przed dociskiem. Wszystkie elementy przewodow
spustowych powinny by¢ mocowane niezaleznie. Maksymalne rozstawy uchwytow dla przewodow
poziomych.

- DN 50-110- 1,0 m,
- >DN 110 -1,25m.

Syfony odptywowe mozna tgczy¢ z instalacjg kanalizacyjng za pomoca ztgczek kolanowych i
ztgczek przejsciowych. W kielich ztgczki kolanowej/przejsciowej nalezy wtozy¢ manszete (w
zaleznosci od srednicy zewnetrznej rury odptywowej syfonu mozna wykorzysta¢ manszety o srednicy
wewnetrznej 32, 40 lub 50 mm).

Nastepnie po posmarowaniu wewnetrznej czesci manszety srodkiem poslizgowym wsungé w
Srodek rure odptywowa syfonu. Istnieje rowniez mozliwosc¢ alternatywnego potgczenia instalacji z rurg
odptywowg syfonu: z kielicha kolana lub tréjnika o Srednicy 40 lub 50 mm nalezy wyjac uszczelke
wargowa, a w to miejsce nalezy wiozy¢ jedng z manszet.

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie instalacji kanalizacyjnej, nalezy zapewni¢ jej
odpowiednie wentylowanie. Przewody spustowe (piony) powinny by¢ wyprowadzone jako rury
wentylacyjne do wysokosci od 0,5 do 1,0 m ponad dach w taki sposob, aby odlegtosé wylotu rury od
okien i drzwi prowadzgcych do pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi wynosita co
najmniej 4,0 m.

Rur wywiewnych nie powinno sie wprowadzac do przewoddéw wentylacyjnych z pomieszczen
przeznaczonych na pobyt ludzi oraz do przewoddéw dymowych i spalinowych. Jedna rura
wentylacyjna moze obstugiwaé kilka piondw. Przekrdj takiej rury nie powinien by¢é mniejszy niz 2/3
sumy przekrojow wentylowanych przez nig pionow.

Zawory napowietrzajgce stosuje sie w celu dostarczenia odpowiedniej iloSci powietrza do instalaciji
kanalizacyjnej. Ze wzgledu na to, iz zawory nie pozwalajg na wydostawanie sie z instalacji tzw. gazéw
kanatowych, mogg byé montowane wewnagtrz pomieszczen jako zakonhczenie pionow kanalizacyjnych
lub stanowi¢ napowietrzenie dla niekorzystnie potozonych urzadzen. Zawory powietrzne to elementy
instalacji kanalizacyjnej zastepujgce tradycyjne rury wywiewne instalowane na pionach. Zawory
najczesciej stosuje sie w pomieszczeniach, gdzie temperatura nie spada ponizej 0°C. W przypadku
lokalizacji zaworu w pomieszczeniach nie ogrzewanych lub poza pomieszczeniami (np. w
zewnetrznych scianach budynku — w skrzynce z kratkg wentylacyjng) zawor nalezy zabezpieczy¢
przed zamarznieciem, pozostawiajgc na nim gérng czes¢ opakowania styropianowego. Zawory
napowietrzajgce umieszczane na pionach wewnatrz budynku nalezy montowaé¢ na poddaszu lub w
innym pomieszczeniu, w ktérym zapewniony bedzie niezaktdcony doptyw powietrza do zaworu. Jesli
miejsce montazu zaworu jest zabudowane, nalezy wyposazy¢ je w otwor wentylacyjny. Zawory
napowietrzajgce mozna montowa¢ w pomieszczeniach toalety, pod warunkiem, iz bedg one dostepne
w celu dokonania przeglagdu zaworu.
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W pomieszczeniach, w ktérych zamontowany jest wpust podtogowy, zawor powietrzny nalezy
umiesci¢ co najmniej 35 cm ponad powierzchnig podtogi - tak aby nie dopuséci¢ do jego zabrudzenia i
zapobiec wyptywaniu przez niego sciekow.

Zawory nalezy zawsze montowaé pionowo. Minimalna wysoko$¢ od zaworu do najwyzej potozonego
przelewu powinna wynosi¢ min 15 cm.

6.4. Roboty montazowe poziomoéw kanalizacyjnych.

Montaz pozioméw kanalizacyjnych z rur PVC nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- rury i ksztattki nalezy, przed opuszczeniem do wykopu lub przed montazem, sprawdzi¢ pod katem
wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- rur nie nalezy zrzuca¢ do wykopu,

- nie mozna montowac uszkodzonych rur, ksztattek oraz elementéw uszczelniajgcych,

- aby zapewni¢ prawidtowe potozenie rury w wykopie nalezy jg co 30 do 40 cm przysypad,

- po wstepnym rozmieszczeniu rur w wykopie nalezy przeprowadzi¢ montaz zgodnie z
projektowanym spadkiem pomiedzy weztami od punktu o rzednej nizszej do punktu o rzedne;j
wyzszej,

- nalezy usung¢ dekle zabezpieczajgce, zaréwno z kielicha rury juz utozonej, jak i z bosego kohca
kolejnej rury,

- ustawi¢ wspotosiowo fgczone elementy,

- posmarowac bosy koniec i uszczelke srodkiem utatwiajgcym poslizg,

- wcisng¢ bosy koniec do kielicha.

Ponadto:

- po nasmarowaniu koncow bosych rur nie mozna dopusci¢ do ich kontaktu z gruntem,

- nie mozna doprowadzi¢ do zabrudzenia kielicha,

- bosy koniec rury wciska¢ do osiggniecia przez czoto kielicha granicy wcisku oznaczonej na
zewnetrznej powierzchni rury,

- jezeli brak jest oznaczenia, bosy koniec wciska sie do konhca kielicha (do oporu), a nastepnie cofa
o okoto 1 cm,

- montujgc przewody nalezy upewnic sie, ze poszczegdlne odcinki rur utozone sg w linii prostej i nie
sg odchylone w pionie ani w poziomie od projektowanego kierunku,

- wciskanie bosego konca rury PVC do kielicha moze by¢ wykonywane z zastosowaniem prostej

dzwigni przy uzyciu drgzka stalowego i drewnianego klocka lub z dociskiem podtuznym za pomoca

obejmy pierscieniowej i wyciggarki z mechanizmem zapadkowym (dla rur o wiekszych Srednicach),
decyzja nalezy do wykonawcy, jaka metoda bedzie stosowana do montazu rurociggu.

Przycinanie rur wykonywane jest po stronie bosego konca. Ciecia dokonuje sie pitg mechaniczng

lub reczng przy zachowaniu nastepujgcej kolejnosci robot:

- oznaczy¢ na powierzchni zewnetrznej rury lini¢ ciecia oraz granice wcisku rury w kielich w
odlegtosci od linii ciecia takiej jak dlugosc¢ fabrycznie oznaczona na bosym koncu,

- umiescic¢ rure w korytku drewnianym tak, aby linia ciecia rury znalazta sie naprzeciw szczeliny w
Sciankach korytka,

- przytrzymac rure w korytku i dokonac ciecia,

- wykonac fazowanie koncowki rury za pomocg pilnika - zdzieraka,

- wygtadzi¢ powierzchnie ciecia i fazowania oraz wyokragli¢ krawedzie za pomocg pilnika gtadzika,

- posmarowac koncowke srodkiem poslizgowym,

- koncéwka bosego konhca rury jest gotowa do wsuniecia w kielich.
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6.5. Montaz przyboréw sanitarnych.

Przybory sanitarne nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta. W miejscach styku
armatury ze scianami nalezy wykonac uszczelnienie silikonem sanitarnym.
Ogélny schemat montazu przyboréw sanitarnych opisano ponizej:
- wyznaczenie miejsca ustawienia przyboru,
- obsadzenie ewentualnych wspornikéw lub konstrukciji wsporczej,
- ustawienie, podparcie i umocowanie przyboru,
- uszczelnienie krocca odptywowego z syfonem materiatem uszczelniajgcym.

6.6. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy tulei ochronnych przy przejsciach przewodéw przez
przegrody budowlane. Przygotowanie rur stalowych czarnych polega na oczyszczeniu ich z brudu
rdzy i smaréw. Wszystkie zabezpieczane tuleje nalezy pokry¢é dwoma warstwami farby podktadowe;j
oraz jedng warstwg farby nawierzchniowe;.

6.7. Roboty wykonczeniowe.

Po wykonaniu montazu podejs¢ kanalizacyjnych w bruzdach sciennych nalezy uzupetnic tynki
zwykte wewnetrzne wg ponizszego schematu:
- odbicie odstajgcych i spekanych tynkéw po wykuciu bruzd,
- przygotowanie powierzchni do tynkowania,
- wykonanie tynkéw zwyktych dwuwarstwowych,
- dokfadne potgczenie nowych tynkéw z istniejgcymi.
Po natozeniu tynkow nalezy wykonac gtadzie gipsowe jednowarstwowe wg ponizszego schematu:
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie zaprawy gipsowej,
- reczne narzucenie tynku na podtoze,
- wyrownanie narzutu i zatarcie powierzchni tynku na gtadko,
- obsadzenie drobnych elementow (haki, kotwy itp.),
- reperacja drobnych uszkodzen powierzchni.

Po montazu rur w bruzdach posadzkowych lub w wykopach nalezy je zabetonowac - utozenie
betonu wraz z zageszczeniem. Po zasypaniu wykopdw nalezy rozebrane posadzki uzupetnij jw.

Pozostate prace wykohczeniowe $cian zostang wykonane w zakresie robét wykonczeniowych
ogélnobudowlanych.

7. Kontrola jakosci robét.
7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji technicznej nr OST-00 -
Wymagania ogolne.

7.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i
z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera Budowy.
W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:
- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktéw
wysokosciowych z doktadnoscig do 1 cm,
- badanie zabezpieczenia wykopdéw przed zalaniem woda,
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badanie i pomiary szerokoéci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podtoza z kruszywa
mineralnego,
- badanie odchylenia osi przewodow,
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg zatozenia przewodow,
- badanie odchylenia spadku przewoddw,
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodoéw,
- sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewodéw,
- badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegolnych warstw zasypu,
- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjg.

7.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania:

- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno
wynosi¢ wiecej niz + 5 cm,

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

- odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3 cm,

- odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 5 cm,

- odchylenie odlegtosci osi utozonego przewodu od osi przewodu ustalonej na tawach
celowniczych nie powinna przekraczaé¢ + 5 mm,

— odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczac -
5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy
zwiekszonym spadku).

7.4. Badanie szczelnosci instalacji kanalizacyjnej.

Podejscia oraz piony sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.
Poziomy sprawdzi¢ przez ogledziny po napetnieniu wodg powyzej kolan tgczgcych piony z
poziomami.

8. OBIMAR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét podano w ogélnej specyfikaciji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

8.2. Jednostka obmiarowa

Podstawowg jednostkg obmiarowg wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki
szczegotowe podano w przedmiarze robét.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogoéine wymagania dotyczace odbioru robét.

Wymagania ogoélne dotyczgce odbioru robét podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

9.2. Warunki odbioru robét.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i

wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 7 daty wyniki pozytywne.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI.

10.1. Wymagania ogolne dotyczace podstawy platnosci.

Wymagania ogolne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-

00 - Wymagania ogélne.

10.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:

dostawe materiatéw,

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

wytyczenie tras,

wyznaczenie miejsc montazu przyboréw,

montaz rur, ksztaltek, przytaczen,

montaz przyborow sanitarnych i armatury,

préba szczelnosci instalacii,

pomiary i badania kontrolne,

roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie miejsca prowadzenia roboét.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

11.1. Normy.

PN-ENV 1453-2:2002 - Systemy przewodowe rurowych z tworzyw sztucznych o $ciankach
strukturalnych do odprowadzania nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze)
wewnatrz konstrukcji budowli - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) - Czes¢ 2:
Zalecenia dotyczgce oceny zgodnosci.

PN-EN 13476-1:2007 - Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewodéw rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu
(PE) — Czesc¢ 1: Ogodlne wymagania i wiasciwosci uzytkowe.

PN-EN 13476-2:2007 - Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewoddw rurowych o Sciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu
(PE) — Czes¢ 2: Specyfikacje dotyczace rur i ksztattek z gladkg wewnetrzng i zewnetrzng
powierzchnig oraz systemu, typu A.

PN-EN 13476-3:2007 - Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewodéw rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu
(PE) — Czesc¢ 3: Specyfikacje dotyczace rur i ksztattek z gtadkg wewnetrzng i profilowang
zewnetrzng powierzchnig oraz systemu, typu B.

PN-85/M-75178 - Armatura odptywowa.

PN-81/B-10700 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej.

PN-EN 274:1996 - Armatura sanitarna. Zestawy odptywowe umywalek, bidetéw, wanien
kapielowych.

PN-78/B-12630/34/35/36 - Wyroby sanitarne ceramiczne.

PN-77/B-75700 - Urzgdzenia sptukujace do misek ustepowych i pisuarow.

PN-EN 1054:1998 - Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw
termoplastycznych do kanalizacji wewnetrznej.

PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. wymagania w projektowaniu.

PN-EN 1253:2002 - Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty sciekowe.

PN-EN 1610 - Budowa i badania przewodoéw kanalizacyjnych.

PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-03 - Instalacja centralnego

ogrzewania.
Kod CPV - 45331100-7: Instalowanie centralnego ogrzewania

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji
technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy
sanitarnej dla inwestycji: ,,Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno — sanitarnych oraz sali
konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)” w zakresie: instalacji: wodociggowej,
kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania w zakresie montazu rurociggéw, urzadzen, ogrzewania
grzejnikowego oraz armatury odcinajgcej, regulacyjnej i pomiarowe;j itp.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja centralnego ogrzewania wodna - instalacja przewodow zasilajgcych i powrotnych
stanowigca czesc lub catos¢ instalacji ogrzewczej wodnej, stuzgca do rozprowadzenia wody
instalacyjnej do grzejnikdéw zainstalowanych w pomieszczeniach obstugiwanego budynku, w celu
ogrzewania tych pomieszczen.

1.4.2. Instalacja ogrzewania wodnego niskotemperaturowa - instalacja ogrzewania wodnego, w
ktérej czynnikiem grzejnym jest woda instalacyjna o temperaturze obliczeniowej nie przekraczajgce;j
100°C.

1.4.3. Instalacja ogrzewania wodnego systemu zamknietego - instalacja, ktérej przestrzen wodna nie
ma swobodnego potgczenia z atmosfera.

1.4.4. Czynnik grzejny - woda lub wodny roztwér substancji zapobiegajgcych korozji lub obnizajgcych
temperature zamarzania wody, napetniajgcy instalacje ogrzewczg wodna.

1.4.5. Woda instalacyjna - woda wypetniajgca instalacje centralnego ogrzewania.

1.4.6. Zrddio ciepta - kotlownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy). Zespét urzadzen, w
ktorych, dzieki spalaniu paliw wytwarzany jest czynnik grzejny o wymaganej temperaturze i cisnieniu,
znajdujgcych sie w odrebnym pomieszczeniu (budynku) lub wydzielonej jego czesci. W sktad zespotu
wchodzg takze urzgdzenia do pomiaru i regulacji parametréow czynnika grzejnego i ewentualnej ich
rejestracji oraz urzgdzenia zabezpieczajgce proces spalania i wytwarzania czynnika grzejnego.

1.4.7. Kottownia wodna - kottownia, w ktérej otrzymanym w kotle czynnikiem grzejnym jest woda.
1.4.8. Urzadzenia zabezpieczajgce - urzadzenia, ktére zabezpieczajg instalacje ogrzewania wodnego
przed przekroczeniem dopuszczalnych cisnien i temperatur.

1.4.9. Naczynie wzbiorcze przeponowe — zbiornik cisnieniowy z elastyczng przepong oddzielajaca
przestrzen wodng od przestrzeni gazowej, przejmujgcy zmiany objetosci wody wywotane zmianami jej
temperatury w instalacji ogrzewania wodnego.
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1.4.10. Urzadzenia stabilizujgce - urzadzenia, ktére utrzymujg cisnienie w instalacjach ogrzewan
wodnych w okreslonych granicach.

1.4.11. Urzadzenia kontrolno-pomiarowe - urzgdzenia wskazujgce lub rejestrujgce poszczegodlne
parametry w ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.

1.4.12. Urzgdzenia alarmowe - urzgdzenia sygnalizujgce w sposob optyczny lub optyczno-akustyczny
osiggniecie parametréw granicznych (dopuszczalnych).

1.4.13. Cisnienie robocze instalacji - obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji (podczas
kragzenia czynnika grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla zachowania
zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczone w zadnym jej punkcie.

1.4.14. Cisnienie probne instalacji - cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym
dokonywane jest badanie jej szczelnosci.

1.4.15. Cidnienie dopuszczalne - najwyzsza warto$¢ nadcisnienia statycznego czynnika grzejnego,
ktéra nie moze by¢ przekroczona w zadnym punkcie instalacji.

1.4.16. Temperatura robocza - obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w
dokumentacji projektowej, ktéra dla zachowania zaktadanej trwato$ci instalacji nie moze byé
przekroczona w zadnym jej punkcie, przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych
temperatur powietrza na zewnatrz budynkéw (wg PN-82/B-02403).

1.4.17. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

OST-00 — Wymagania ogolne

1.4.18. Oznaczenia:

- PE-RT - polipropylen o podwyzszonej odporno$ci na temperature,

- AL - aluminium,

- g - grubos¢ nominalna Scianki rury podawana w mm,

- DN - $rednica nominalna,

- PN - ci$nienie nominalne.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne dotyczace materiatow.

Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podano w ogolnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

2.2. Rury i ksztattki stalowe.

Instalacje centralnego ogrzewania nalezy wykonac z rur:

- przy tgczeniu przewoddw przez spawanie - rury stalowe czarne ze szwem z gtadkimi kohcowkami
wg PN-79/H-74244,

- przy taczeniu przewodow za pomocg ksztattek gwintowanych - rury stalowe czarne ze szwem
gwintowane, srednice wg PN-H-74200,

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkow spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami. Rury powinny posiadac
trwate oznaczenia.

W przypadku fgczenia rur za pomocg ksztattek do spawania nalezy stosowac ksztattki rurowe do
przyspawania czotowego wg PN-EN 10253-1:2006.

W przypadku tgczenia rur za pomocg ksztattek gwintowanych nalezy zastosowac:

- gwintowane tgczniki rurowe zeliwa ciggliwego wg PN-EN 10242:1999, lub
- gwintowane fgczniki rurowe stalowe wg PN-EN 10241:2005.
Preferuje sie potgczenia spawane.
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2.3. Rury PE-RT/AL/PE-RT i ksztaltki systemowe.

Nalezy zastosowac¢ rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-RT, sktadajgce sie ze zgrzewanej w
sposéb ciggty rury aluminiowej, do ktérej od wewnatrz i na zewnatrz wttoczono warstwe odpornego na
podwyzszong temperature polietylenu PE-RT (wg DIN 16833). Dzieki specjalnym wtasciwosciom tego
polietylenu PE-RT tahcuchy molekut fgczg sie ze sobg w sie¢ dajgcg podobny efekt jak przy
sieciowaniu w rurach PE-X. System powinien posiada¢ Atest Higieniczny wystawiony przez
Panstwowy Zaktad Higieny.

System rur wielowarstwowych powinien by¢ produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO

21003 (czesci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewodéw rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej,

wewnatrz budowli. Zastosowane rury powinny posiadaé ponizsze cechy i parametry techniczne:

- absolutna bariera antydyfuzyjna zgodna z DIN 4726,

- higieniczno$¢ instalacji — catkowita obojetno$¢ na reakcje z woda,

- Minimalny wspotczynnik chropowato$ci k = 0.0004 mm,

- stabilnosé ksztattu rury,

- duza elastycznosc rur (do srednicy 32 mm) zapewnia tatwe wyginanie rur rekoma lub
odpowiednimi narzedziami

- wydtuzenia cieplne zblizone do wydtuzen rur metalowych, umozliwiajgce wiekszy odstep pomiedzy
podporami,

- czysty i tatwy montaz bez zgrzewania, lutowania, spawania czy gwintowania,

- catkowita odpornos$¢ na korozje i zarastanie kamieniem, dzieki warstwom tworzywa wewnatrz i na
zewnatrz rury,

- duza wytrzymato$s¢ mechaniczna wydtuzajgca zywotnosc¢ rur,

- maksymalna temp. pracy: 95°C,

- maksymalne parametry pracy ciggtej: 10 bar przy temp. 70°C,

- maty ciezar rur utatwiajgcy montaz,

- zwoje i odcinki proste rur dla wielu srednic: 16-110 mm.

Do tgczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.4. Rury PE-Xc/ALIPE-Xc i ksztattki.

Nalezy zastosowaé rury wielowarstwowe PE-Xc/AL/PE-Xc w zakresie $rednic 40-63 mm,
sktadajgce sie z nastepujgcych warstw:

- zewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: posiada wlasciwosci
zabezpieczajgce przed czynnikami zewnetrznymi,

- aluminium tgczone laserowo doczotowo: zwieksza wytrzymatosé rury i zabezpiecza przed
przenikaniem tlenu,

- wewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: poprawia wtasciwosci
wytrzymatosciowe,

- klej o wysokiej wytrzymatosci pomiedzy warstwg polietylenu i aluminium spaja warstwy.
Zastosowane rury powinny posiadac nizej wymienione wtasciwosci i parametry techniczne:

- Parametry pracy: max temp. pracy 95°C, max cisnienie pracy 10 bar.

- Minimalna rozszerzalnos¢ liniowa - zastosowanie warstwy aluminium powoduje, ze wspoétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej rur jest poréwnywalny ze wspoétczynnikiem rozszerzalnosci miedzi oraz 8
razy mniejszy od rozszerzalnosci cieplnej
zwyktych rur z tworzywa sztucznego.

Wspoiczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi 0,025 mm/mK.

- Odpornosé¢ na korozje: gtadka powierzchnia rury wewnetrznej i zewnetrznej nie pozwala na
przywieranie zanieczyszczen. W ten sposdb unika sie powstawania osadow i korozji. Gtadkos¢
rury wewnetrznej zapewnia réwniez minimalne straty cisnienia.
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- Niezmiennosc¢ ksztattu: po wygieciu rura zachowuje pozgdany ksztatt. Nie ma
ona pamieci termicznej, tak jak w przypadku innych rur syntetycznych. Upraszcza to i przyspiesza
obrébke rury oraz montaz ztgczek.

- Odpornos¢ na zuzycie: rura wewnetrzna i zewnetrzna wykonana jest z polietylenu usieciowanego
wigzkami elektrondw. Dzieki temu rura nie zuzywa sie, nawet przy wysokich temperaturach i
duzych predkosciach przeptywu.

- Odporna na przenikanie tlenu: zintegrowana warstwa aluminiowa zapobiega
przenikaniu tlenu przez rure. Dzieki temu unika sie problemu z korozjg wszelkich elementow
metalowych w instalacji.

- Mata waga (szybki i prosty montaz): szybka i prosta instalacja oznacza oszczednos$¢
czasu i pieniedzy. Rura jest elastyczna i wyjgtkowo lekka, np. zwoj 200m rury 16x2 mm
wazy zaledwie 25 kg.

- Redukcja hatasu: przy prawidtowo dobranej srednicy przewodu, przeptywajgca ciecz nie wywotuje
niepozgdanego hatasu.

System powinien posiadac Atest Higieniczny wystawiony przez Panstwowy Zaktad Higieny.
System rur wielowarstwowych powinien by¢ produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO
21003 (czesci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewoddw rurowych do instalacji wody cieptej i zimne;j,
wewnatrz budowli.

Do tgczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.5. Grzejniki.

Nalezy zastosowac uniwersalne grzejniki ptytowe (1-, 2- i 3-ptytowe) z profilowanymi ptytami
grzejnymi i elementami konwekcyjnymi, wyposazone w ostony boczne i ostone gérng typu grill.
Grzejniki powinny posiada¢ dwa dolne i cztery boczne otwory przytgczeniowe z gwintem
wewnetrznym G1/2" umozliwiajgce podtgczenie od dotu, a w razie potrzeby takze z boku. Grzejnik
powinien by¢ wyposazony w wbudowang wkfadke termostatyczng z regulacjg wstepna.

Grzejniki powinny sie charakteryzowac¢ nastepujgcymi cechami:

- materiat - wysokiej jakosci gteboko ttoczna blacha ze stali niskoweglowej walcowanej na zimno

FeP0O 1 wg PN-EN 10130,

- nominalna grubos¢ blachy - ptyty grzejne - 1,25 mm, konwektory - 0,50 mm,
- rozstaw pionowych kanatéw wodnych - 33,3 mm,
- przytagcza - 2 x G2” od dotu z prawej strony (z lewej strony na zaméwienie),

4 x GY2"" boczne,

- cisnienie robocze - 10 bar,

- temperatura maksymalna - 110°C,

- ci$nienie prébne - 13 bar,

- kolor - biaty RAL9016, inne kolory z palety RAL na zamowienie,

- akcesoria - zawieszenia, korek, odpowietrznik w komplecie z grzejnikiem.
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2.6. Pozostata armatura.

Zastosowano zastepujgcg armature dla instalacji c.o.:

zawory kulowe gwintowane mosiezne

- zawory zwrotne mosiezne do c.o.

- regulatory réznicy cisnienia do c.o. 5-25 kPa,

- regulatory réznicy ci$nienia do c.o. 20-40 kPa,

- zawory regulacyjne do c.o. z nastawg wstepna, pomiarem, spustem, gwintowany, PN16 - do
wspotpracy z ww. regulatorami roznicy cisnien,

- zawory gwintowane precyzyjnej regulacji do c.o. tréjfunkcyjne - odciecie, regulacja, pomiar DN15 i
DN25, PN16,

- zawory grzejnikowe powrotne proste lub katowe DN15, PN10,

- zawory grzejnikowe termostatyczne katowe DN15, PN10 (w przypadku braku fabrycznej wktadki
termostatycznej w grzejnikach),

- gtowice termostatyczne o zakresie nastaw 8°C+30°C z nakretkg mocujgcg gwint M30x1,5 lub
innym dopasowanym do gwintu ww. wktadki termostatycznej lub zaworu termostatycznego.

2.7. l1zolacje.

Dla przewodéw prowadzonych w bruzdach $ciennych nalezy zastosowac otuling izolacyjng
wykonang z wysokiej jakosci polietylenu LDPE o zamknietej strukturze komorkowej z powierzchniowg
warstwg ze wzmocnionego polietylenu o grubosci okoto 0,05 mm w kolorze czerwonym,
zabezpieczajgcy instalacje przed agresywnym dziataniem zaprawy cementowo-wapiennej i chronigca
izolacje wtadciwg przed uszkodzeniami mechanicznymi. Otuliny te umozliwiajg swobodny przesuw
rurociggow spowodowany wydtuzeniami cieplnymi. Nalezy zastosowac otuliny izolacyjne dla
przewodow wody cieptej i cyrkulacyjnych, montowane przed montazem rurociggu i fgczone przy
uzyciu tasmy izolacyjnej (czerwonej) lub kleju. Otuliny te powinny charakteryzowaé sie nastepujacymi
wiasciwosciami:

- gestos¢ - 30 +40 kg/m?,
- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,035 W/mK przy 10°C i 0,038 W/mK przy 40°C
- temperatury pracy od -80 do +95°C.

Dla przewodéw prowadzonych po $cianach i pod stropami nalezy zastosowac otuliny i ksztattki
wykonane na bazie spienionego poliuretanu. Otuliny powinny by¢ wykonane ze spienionego
poliuretanu o gestosci 20 kg/m?® (co pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw izolacyjnych).
Ptaszcz ochronny wykonany z PVC. Izolacja taka jest przeznaczona jest do izolacji termicznej: sieci
cieplnych, weztéw cieplnych, rurociggow i potgczen centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej
wewnatrz budynkéw mieszkalnych, biurowych i przemystowych.

Parametry techniczne:

- temperatur pracy - max 135°C,

- standardowa dtugos¢ - 1 m,

- gestosé - 20 kg/m® £ 15%,

- kolor zewnetrznego ptaszcza - standardowo szary,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta (A) - 0,035 W/mK w 40°C,

- zapach neutralny,

- wytrzymatos¢ na $ciskanie - 10% odksztatcenie przy nacisku 20 kPa,

- dopuszczenie higieniczne - dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na
staty pobyt ludzi,

- tolerancja wymiarow — dlugos¢ £5 mm, $rednica wewnetrzna +3/-0 mm, grubos¢ otuliny 0,5 mm /

+2,0 mm,

- kategoria pozarowa - klasa E.
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Grubos¢ otulin nalezy przyjmowac zgodnie z tabelg 1.5 zatgcznika nr 2 do Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie - tekst ujednolicony (Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i
Rozwoju z dnia 17 lipca 2015 r. - Dz. U. poz. 1422).

2.8. Materiaty pomocnicze.

Nalezy stosowa¢ nastepujgce materiaty do roztgcznych potgczen gwintowanych:
- paste GB-1 lub inna o podobnych wtasciwosciach,
- pakuty Iniane do uszczelniania metalowych potgczen gwintowych,
- dla gwintéw ponizej 3/4” tasma teflonowa do uszczelniania potgczen gwintowych w instalacjach
wodnych o grubosci 0,075 mm, gestosci 0,35 g/cm?, dla temperatury od -260°C do +260°C i ci$nienia
do 15 bar.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogoélne dotyczgce sprzetu podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

3.2. Sprzet do wykonania robét instalacyjnych.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania w/w instalacji powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
wykorzystania nastepujgcego sprzetu:
- wyciag,
- narzedzia mechaniczne i elektronarzedzia (nozyce gilotynowe mechaniczne lub, elektryczne,
szlifierki reczne kgtowe, rozwiertaki, kalibratory, itp.)
- betoniarka 150 dm?,
- samochod skrzyniowy do 5 t,
- przyczepa skrzyniowa 4,5 t,
- samochdod dostawczy 0,9 t,
- sprzet pomocniczy.
Ponadto Wykonawca powinien posiadac sprzet charakterystyczny do montazu instalacji z w/w w
punkcie 2 rodzajow rur.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogdélne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogolne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej
dtugosci, ktore posiadajg wsporniki boczne.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci wystepujgcych w czasie ruchu pojazdéw.

Rury podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem metalowymi czesciami
srodkow transportu np. sruby, tancuchy itp.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno
stosowac metalowych lin i fancuchow. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy
roztadowywac z zastosowaniem wozkow widtowych.
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4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzgdzenia, armatura, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny by¢
transportowane w oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny
by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogdlne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogolne dotyczace skladowania materiatdw podano w ogolnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogélne.

5.2. Skladowanie rurociagow.

Rury nalezy sktadowaé w potozeniu poziomym na ptaskim, rownym podtozu, w sposéb
gwarantujgcy ich zabezpieczenie przed uszkodzeniami opadami atmosferycznymi oraz spetnienie
wymogow bhp.

Rury mozna sktadowac¢ w wigzkach lub luzem, a rury o srednicy ponizej 30 mm tylko w wigzkach.
Rury o réznych srednicach nalezy sktadowac oddzielnie, zabezpieczajgc koncowki rur kapturkami
ochronnymi. Ni mozna dopusci¢ do zrzucania rur oraz zabronione jest ciggniecie wigzek lub
pojedynczych rur.

Uszkodzone rury nie nadajg sie do montazu i nalezy je usungc¢ z placu budowy.

Nalezy zachowac szczegodlng ostroznos¢ przy pracach przy niskiej temperaturze zewnetrznej.

5.3. Skladowanie urzadzen, armatury i innych materiatow.

Urzadzenia i armatura powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz zgodnie z zaleceniami
producenta.

Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, srodki odttuszczajgce, farby i inne) powinny by¢
sktadowane w sposob uporzadkowany w zamknietych pomieszczeniach zabezpieczone przed
wptywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty tatwopalne takie jak farby,
rozpuszczalniki i kleje nalezy je przechowywac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w zakresie
ochrony ppoz.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogélne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogélne dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikaciji technicznej OST-00
- Wymagania ogolne.

6.2. Roboty przygotowawcze do montazu rurociagéw.

Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji c.0. wraz z armaturg i grzejnikami,

- przebicie otworéw w stropach pod przejscia rurociggdw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych,
po wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejsé¢
i pOzniejszg izolacjg przestrzeni pomiedzy tuleja, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki
lub masy ogniochronnej do przejs¢ instalacyjnych,

- mechaniczne wykucie bruzd pionowych w $cianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy
i mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyréwnaniem Scianek,

- wywoz gruzu z terenu budowy na skfadowisko.
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6.3. Montaz rurociggéw centralnego ogrzewania.
6.3.1. Montaz rurociggéw stalowych.

Przewody nalezy prowadzi¢ po Scianie. Rury powinny by¢ mocowane zakotwione i przymocowane
tak, aby sity powstajgce wskutek przyrostu temperatury byty przeniesione przez punkt staty na
konstrukcje budynku. Maksymalny dopuszczalny rozstaw miedzy punktami statymi wynosi 6 m.
Punkty przesuwne instalacji nalezy wykonywa¢ w odlegtosci od 1,0 do 1,5 m.

Rurociggi wykonywane poprzez spawanie nalezy wykona¢ wg ponizszych zasad:

1) Przed rozpoczeciem spawania wykonawca powinien opracowac i uzgodni¢ niezbedne

procedury spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN ISO 15607:2005. W trakcie

prowadzenia robét spawalniczych nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonym projektem i

procedurami spawania.

2) Spawanie rur przewodowych wykonywaé bedzie wykonawca majgcy odpowiednie

mozliwosci technologiczne, dysponujgcy uprawnionymi spawaczami (zgodnie z PN-EN 287-1),

nadzorem spawalniczym oraz mozliwosciami kontroli procesu spawania. Sprzet spawalniczy

powinien zapewni¢ mozliwos$¢ spawania rur przewodowych zgodnie z dokumentacjg, by¢
bezpieczny i mie¢ wazne dopuszczenia do pracy. Wykonawca powinien zapewnic¢, ze podczas

montazu rurociggdw utrzymany zostanie system zapewnienia jakosci zgodnie z PN-EN ISO 3834-

3:2006.

Wymaga sie aby spawacze przewidziani do realizacji zamowienia posiadali uprawnienia do

wykonywania spoin odbiorowych w co najmniej lll klasie. Wykonawca bedzie zobowigzany do

przedtozenia takich uprawnien Zamawiajgcemu przed przystgpieniem do wykonywania prac
spawalniczych.
3) Spawanie stalowych rur przewodowych nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg

technologiczng spawania jak w PN-EN ISO 15609-1:2005. Do spawania rur przewodowych nalezy

stosowac¢ metody spawania elektrycznego,

a w szczegolnosci metode TIG (spawanie wolframowg elektrodg nietopliwg w ostonie argonu),

metode E (spawanie elektrodami otulonymi) oraz metode TIG/E (spawanie, gdy przetopienie

wykonywane jest metodg TIG, a wypetnienie spoiny metodg E). Laczenie stalowych rur
przewodowych o grubosci $cianki ponizej 3 mm mozna wykonywa¢ metodg spawania gazowego.

Materiaty dodatkowe do spawania - elektrody otulone, druty elektrodowe itp.: powinny by¢ zgodne

z dokumentacjg i powinny by¢ poddane kontroli przez nadzér spawalniczy w zakresie m.in.

prawidtowego doboru gatunkéw, waznosci atestéw i Swiadectw jakosci. Przechowywanie, transport

i uzytkowanie materiatéw do spawania powinno by¢ zgodne z wytycznymi producenta materiatéw.

Nie dopuszcza sie spawania przeterminowanymi elektrodami, tj. po okresie 2 lat od daty produkciji.

Elektrody otulone powinny by¢ przechowywane w suchych i ogrzewanych pojemnikach,

zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem.

W przypadku prowadzenia prac spawalniczych na zewnatrz budynku nalezy je wykonywac przy

bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia powyzej 5°C, przy predkosci wiatru nie

przekraczajacej 5 m/s, oraz predkosci wiatru nie przekraczajgcej 10 m/s przy spawaniu

elektrodami otulonymi. Niedopuszczalne jest spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie. W

przypadku prowadzenia prac przy wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80%, w czasie

wystepowania opadow deszczu, mzawki i Sniegu stanowisko spawania nalezy zabezpieczy¢

namiotem, w ktérym musi by¢ mozliwo$¢ podgrzania powietrza do temperatury powyzej 5°C i

odpowiednia wentylacja.

Stanowisko do spawania powinno by¢ urzagdzone zgodnie z przepisami BHP oraz

przeciwpozarowymi.

4) Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzic¢, czy wszystkie niezbedne elementy do
wykonania ztgcza tj.: mufy, tuleje, opaski, rekawy, pierscienie zostaty nasuniete na przewidziane do
tgczenia elementy preizolowane.
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5) lzolacja cieplna oraz rura ostonowa na koncach preizolowanych rur i ksztattek
przewidzianych do potgczenia powinny by¢ na czas ciecia i spawania ostoniete
i zabezpieczone przed ewentualnym uszkodzeniem. Ostony spawalnicze nalezy usungé
natychmiast po zakonczeniu spawania.

6) Dopuszcza sie spawanie kilku odcinkéw rur preizolowanych lub ksztattek nad wykopem przy
zapewnieniu, ze podczas opuszczania sekcji kilku ztgczonych odcinkéw rur do wykopu potgczenia
nie zostang uszkodzone.

7) Podczas spawania rury nalezy ustawiac¢ tak, aby uzyska¢ maksymalng ich
wspotosiowos¢. Maksymalne odchylenie katowe od osi taczonych odcinkow rur stalowych nie
powinno by¢ wieksze niz 3° dla DN 20-250.

Przed potgczeniem rur spoinami sczepnymi kohce rur muszg by¢ dopasowane przy zastosowaniu
specjalistycznych narzedzi, ktére jednoczesnie likwidujg efekty ewentualnej owalizaciji.

Niewielkie réznice w wymiarach koncéw rur muszg by¢ roztozone réwnomiernie na catym
obwodzie poprzez maksymalne wycentrowanie rur, wieksze réznice muszg by¢ zmniejszone przez
odpowiednig adaptacje koncow rur.

Niewspotosiowosé Scianek koncow rur (h) powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 25817

i wynosi¢ h<0,3 t lecz nie wiecej niz 1 mm. Niewspotosiowos¢ Scianek koncdw rur przekraczajgca
dopuszczalne wartosci musi by¢ skorygowana.

Preizolowane rury i ksztattki przewidziane do tgczenia powinny mie¢ wymiary zgodne

z dokumentacjg sieci. Konce stalowych rur przewodowych powinny by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku z rdzy, farby, ttuszczu, ew. resztek pianki PUR i innych zanieczyszczen.
Konce rur nie moga by¢ skorodowane, klasa stopnia korozji nie powinna przekroczy¢ klasy C wg
PN-EN ISO 8501-1. Konce rur powinny by¢ przygotowane do spawania w zaleznosci od réznic w
grubosci scianki tgczonych rur zgodnie z PN-ISO 6761. Przy réznicy grubosci $cianek t' < 1,5tn
rura o $ciance grubszej powinna by¢ przygotowana do spawania przez wewnetrzne fazowanie pod
katem 15°.

Przy roznicy wiekszej niz t'>1,5tn nalezy pocieni¢ scianke do grubosci drugiej rury na dt. 25 mm, a
nastepnie fazowac¢ pod katem 15°.

8) Prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia, po probach zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Przed
przystapieniem do robot kazdy spawacz powinien by¢ poddany prébie spawania przy
uwzglednieniu przynajmniej czesci kryteriow odbiorczych dla robét ukonczonych wg wymagan PN-
EN I1ISO 5817:2005.

9) Wszystkie szwy wykonane metodg spawania elektrycznego powinny by¢ wykonane
w dwu warstwach - sciegach, tj. warstwy przetopowej oraz co najmniej jednej zewnetrznej warstwy
lica spoiny. Niezaleznie od gatunku stali spoina powinna by¢ wykonywana bez przerw innych niz
koniecznych do wymiany elektrody i zmiany pozycji spawacza.

Przed wykonywaniem spoiny wiasciwej nalezy wykonywac sczepianie rur spoinami punktowymi.
Catkowita dlugos¢ spoin punktowych powinna wynosi¢ co najmniej 25 % obwodu, a ich ilos¢
powinna by¢ co najmniej taka, aby zapewniona byta wymagana wytrzymatos¢ rurociggu bez
powstawania peknie¢. Miejsca spoin punktowych nalezy poddac¢ starannej obrébce, np. przez
szlifowanie tak, aby stanowity one zadowalajgcg czes¢ spoiny ostatecznej. Peknieta spoina
punktowa powinna by¢ catkowicie usunieta przez zeszlifowanie i nastepnie wykonana ponownie.
Minimalna dtugosc¢ spoin punktowych dla rur o sSrednicy DN<150 powinna wynosic¢ 5-krotnos¢
grubosci scianki rury, a dla rur o DN>150 powinna wynosi¢ 15-krotnosé grubos¢ scianki rury. Nie
dopuszcza sie wspawywania mostkéw do podtrzymywania koncéw rur.

Podczas spawania, wszelkie ewentualne uszkodzenia powierzchni rury tukiem spawalniczym
powinny by¢ naprawione i nastepnie oszlifowane.

Natychmiast po zakonczeniu spawania spawacz powinien w sposéb trwaty oznakowac¢ spoine
swoimi znakami; oznakowanie powinno wystepowac obok spoiny.

Wykonane spoiny powinny by¢ schfadzane powoli. Niedopuszczalne jest chtodzenie wymuszone.
Spoiny powinny by¢ pokryte powtokami izolacyjnymi-antykorozyjnymi zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm. Przy spawaniu gazowym zaleca sie spawanie w prawo, jednowarstwowo.
Dopuszczalna klasa wadliwo$ci spoin W 1l lub klasa srednia wg PN-EN 1SO 5817:2005.
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Przyspawywane do rury inne elementy oraz inne spoiny nie stanowigce bezposrednio czesci
uktadu cisnieniowego rury mogag wystepowac dopiero w odlegtosci, co najmniej 40 mm od spoiny
gtowne;j.
W szczegolnosci rurociggi stalowe o potgczeniach gwintowanych, nalezy montowac wg
ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur i obsadzenia uchwytéw,
- wykuc¢ otwory i obsadzi¢ uchwyty,
- przecinac¢ i gwintowac rury,
zamontowac rury i fgczniki z uszczelnieniem potgczen gwintowanych materiatem uszczelniajgcym,
- zaslepi¢ wyloty rur korkami.

6.3.2. Montaz rurociagéw warstwowych.

Przewody nalezy prowadzi¢ w warstwach izolacyjnych posadzek oraz w bruzdach w izolacji
przeznaczonej do montazu podtynkowego.
W szczegolnosci rury nalezy montowac¢ wg ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur,
- wyku¢ bruzdy,
- przecinaé rury,
- kalibrowa¢ i fazowaé przewody,
- umiescic¢ rure w ztgczce,
- umiesci¢ ksztattke w szczekach praski,
- zaprasowac ztgczke,
- wykonac kontrole zaprasowania,
- wykonac¢ giecie przewododw,
- nasungé¢ na przewody izolacje
- utozy¢ przewody w miejscach wczesniej wyznaczonych,
- zamurowac bruzdy $cienne z przewodami
Ponadto montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta rur.

6.4. Montaz grzejnikéw.

Montaz grzejnikow nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg dostarczong warz z grzejnikami przez
producenta. Grzejniki stalowe ptytowe nalezy montowa¢ wg ponizszego schematu:
- wyznaczenie miejsca zamocowania uchwytow,
- wykonanie otworéw i obsadzenie uchwytéw,
- zawieszenie grzejnika,
- pofgczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
Zestawy wentylacyjne nalezy zamontowaé zgodnie z instrukcjg producenta.

6.5. Montaz pozostatych urzadzen.

Montaz pozostatych urzadzen, jak np. zawory tréjdrogowe, manometry czujniki temperatury,
itp. nalezy wykonac¢ zgodnie z DTR producenta dostarczonej wraz z tymi urzgdzeniami. W przypadku
braku doktadnych instrukcji w DTR roboty nalezy wykonaé¢ z godnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |l Instalacje sanitarne i przemystowe”.
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6.6. Montaz armatury.

Armature nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta w pozycji pionowej lub poziomej. W
miejscu montazu armatury nalezy przewidzie¢ na rurociggu punkty state, ktére zabezpieczg armature
przed uszkodzeniami mechanicznymi wynikajgcymi z wydtuzen cieplnych rurociggdw.

Armature na rurociggach stalowych, mato srednicowych (do DN65), nalezy montowa¢ za pomocg
pofgczen gwintowanych, przy uzyciu materiatdw uszczelniajgcych wg ponizszego schematu:

- sprawdzenie dziatania armatury,

- wkrecenie potsrubunkow lub innych ksztattek w armature i na rure z uszczelnieniem gwintow
materiatem uszczelniajgcym,

- skrecenie potfgczenia.

6.7. Montaz izolacji rurociggow.

Przewody prowadzone po $cianach budynku nalezy izolowac¢ otulinami z pianki poliuretanowej w
ptaszczu z PVC z nacieciem wzdtuznym, ktére montuje sie przez naktadane na odcinki rurociggu i
taczenie za pomoca tasmy samoprzylepnej. Otuliny po zatozeniu na rure skleja sie, zdzierajgc pasek
ochronny z folii. Miejsce fgczenia dodatkowo wzmacnia sie co 20 cm spinkami z tworzywa.
Potaczenia sasiednich otulin skleja sie tasmg samoprzylepng, zakonczenia izolacji przy armaturze
zabezpiecza sie kotnierzami aluminiowymi i skreca miekkim stalowym drutem.

Izolacje rurociggéw prowadzonych w bruzdach Sciennych i posadzkowych nalezy wykonac jako
otuliny z pianki polietylenowej metodg izolowania w trakcie montazu rurociggu wg ponizszego
schematu:

- czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu,

- natozenie otuliny na rure z wykorzystaniem kapturkdw montazowych,
- formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin,

- klejenie stykdw poprzecznych otulin tasma.

6.8. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy rurociggéw przewodowych i tulei ochronnych przy
przejsciach przewoddéw przez przegrody budowlane. Przygotowanie rur stalowych czarnych polega na
oczyszczeniu ich z brudu rdzy i smaréw. Wszystkie zabezpieczane tuleje nalezy pokry¢ dwiema
warstwami farby podktadowej oraz jedng warstwg farby nawierzchniowe;.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robét.

Wymagania ogodlne dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogélne.

7.2. Préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania.

Probe szczelno$ci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe” z zastosowaniem zasad opisanych ponizej:

- badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzac przy temperaturze zewnetrznej
powyzej 0°C,

- cidnienie robocze w instalacji na poziomie dolnej krawedzi nie powinno przekracza¢ 10 bardw.

- prébe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ przy cisnieniu
roboczym powiekszonym o 2 bary, lecz nie mniejszym niz 4 bary,

- cidnienie podczas proby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowac i nie dopuszczaé do
przekroczenia jego maksymalnej wartosci 12 baréw,
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- do pomiaru cisnien probnych nalezy uzywaé¢ manometru, ktory pozwala na bezbtedny odczyt
zmiany cisnienia o 0,1 bar, ktéry powinien on byé umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie
instalacji,

- wyniki badania szczelnosci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono
przeciekow ani roszenia,

- z proby cisnieniowej nalezy sporzgdzic¢ protokét,

- po uzyskaniu pozytywnej proby szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ prébe na gorgco, przy
najwyzszych, w miare mozliwoéci, parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajgcych
parametrow obliczeniowych,

- proba szczelnosci na gorgco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng praca instalaciji.
Prébe nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- napetnienie instalacji wodg i ptukanie, po okoto 20 minutach sprawdzenie czystosci wody, w
przypadku uzyskania wyniku negatywnego ponowienie ptukania do osiggniecia pozytywnego
rezultatu (chodzi o usuniecie zanieczyszczen montazowych),

- wypuszczenie wody z instalaciji,

- zamontowanie pompy hydraulicznej, napetnienie instalacji wodg z dokladnym odpowietrzeniem, po
osiggnieciu cisnienia probnego utrzymanie cisnienia przez 20 minut; instalacje uwaza sie za
szczelng, jesli w ciggu 20 minut trwania proby manometr kontrolny nie wykaze spadku cisnienia,

- wypuszczenie wody z instalacji,

- napetnienie instalacji wodg cieptg z doktadnym odpowietrzeniem, przyrost temperatury wody
cieptej powinien nastepowaé powoli do osiggniecia temperatury zblizonej do temperatury wody
roboczej,

- podczas proby instalacji na gorgco nalezy dokonac wszystkich koniecznych regulacji w celu
osiggniecia parametrow zatozonych w projekcie,

- po zakonczeniu préb i ochtodzeniu instalacji nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity wycieki na
ztgczach lutowanych lub skrecanych bgdz tez inne uszkodzenia instalacji,

- sprawdzenie pracy kompensatorow, punktéw statych, uchwytow mocujacych rurociagi itp.

- wypuszczenie wody z instalacji, odtgczenie pompy hydraulicznej i zaslepienie rurociggow.

7.3. Badania odbiorcze urzadzen i armatury.

Badania urzgdzen i armatury, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie doboru urzadzen i
armatury, co wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem oraz sprawdzenie dziatania
i podanych w dokumentac;ji projektowej parametréw (dla urzadzen) oraz szczelnosci zamkniecia,
poprawnosci dziatania, szczelnosci potgczen, poprawnosci i szczelnosci montazu gtowicy (w
przypadku armatury).

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét podano w ogélnej specyfikaciji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowg wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki obmiarowe podano
w przedmiarze robot.
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9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogoéine wymagania dotyczace odbioru robét.

Wymagania ogodlne dotyczgce odbioru robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogélne.

9.2. Warunki odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i
wymaganiami Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 7 daty wyniki pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci.

Wymagania ogoélne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-
00 - Wymagania ogélne.

10.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
- dostawe materiatéw,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wytyczenie tras,
- wyznaczenie miejsc i montaz urzgdzenh oraz armatury,
- montaz rur, ksztattek, przytgczen,
- wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
- wykonanie izolacji rurociggow,
- wykonanie proby szczelnosci instalacji,
- pomiary i badania kontrolne,
- uruchomienie instalaciji,
- wykonanie robét wykonczeniowych,
- uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot.

11. Przepisy zwigzane.
11.1. Normy.

- PN-89/H-84023-07 - Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

- PN-79/H-74244 - Rury stalowe czarne ze szwem wzdtuznym przewodowe i konstrukcyjne.

- PN-83/H-74200 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

- PN-83/H-74244 - Rury stalowe ze szwem z gtadkimi kohcéwkami.

- PN-EN ISO 21003-2:2009 - Systemy przewodéw rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji
wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkdw.

- PN-EN 10242:199 - Gwintowane tgczniki rurowe zeliwa ciggliwego.

- PN-EN 10241:2005 - Gwintowane tgczniki rurowe stalowe.

- PN-EN 10253-1:2006 - Ksztattki rurowe do przyspawania czotowego.

- PN-1SO 228-1:1995 - Gwinty rurowe potgczeh ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie.

Wymiary, tolerancje i oznaczenie
- PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czesé 1:

Gwinty stozkowe zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.
- PN-EN 215:2002 - Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.
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PN-EN 442-1:1999 - Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.

PN-90/B-01430 - Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia
PN-91/B-02420 - Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania.

PN/B-02421:2000 - Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodoéw armatury i
urzadzen. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-04607:1993 - Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania i jakosci wody.
PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa.

PN-75/M-75208 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe ze ztgczkg
do weza.

PN-67/M-75235 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Kurki przelotowe mosiezne
PN-EN ISO 15607:2005 - Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie.
Postanowienia ogdélne dotyczgce spawania.

PN-EN 287-1 - Spawalnictwo. Egzaminy spawaczy i zgrzewaczy. Postanowienia ogdine

PN-EN ISO 3834-3:2006 — Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie.

PN-EN ISO 15609-1:2005 - Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie.
Instrukcja technologiczna spawania tfukowego.

PN-EN ISO 8501-1 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czesé 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.

PN -ISO 6761 - Rury stalowe. Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania

- PN-EN ISO 9606-1:2014-02 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale.
PN-EN ISO 5817:2005 - Ztgcza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okres$lania poziomow
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

11.2. Materiaty dodatkowe.

,Wymagania techniczne COBRTI INSTAL” zeszyt 6 — ,Warunki techniczne wykonania i

odbioru instalacji ogrzewczych” Warszawa 2003 r.

»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe”,
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-04 - Instalacja wentylacyjna.
Kod CPV - 45331210-1: Instalowanie wentylacji

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestyciji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji
technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy
sanitarnej dla inwestycji: ,,Przebudowa i remont pomieszczen higieniczno — sanitarnych oraz sali
konferencyjnej w istniejgcym budynku kultury (MUZEUM)) w zakresie: instalacji: wodociggowej,
kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i
umowny przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalacji wentylacji
nawiewno-wywiewne;.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej,

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wentylacja pomieszczenia — wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci majgca na
celu usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego i wprowadzenie powietrza zewnetrznego.
1.4.2. Strefa przebywania ludzi — czes$¢ przestrzeni pomieszczenia do wysokosci 2 m nad podioga, a
takze nad pomostami, gdzie przebywaija ludzie, w ktérej za pomoca instalacji wentylacyjnej lub
klimatyzacyjnej trzeba zapewni¢ wymagane warunki mikroklimatu pomieszczenia.

1.4.3. Komfort cieplny — stan zadowolenia cztowieka ze srodowiska termicznego (PN-85/N-08013).
1.4.4. Niezbedny strumien objetosci powietrza zewnetrznego — strumien powietrza zewnetrznego,
ktéry ze wzgledow higienicznych nalezy doprowadzi¢ do os6b przebywajgcych w pomieszczeniu w
celu utrzymania odpowiedniej jakosci powietrza wewnetrznego, w tym zapewnienia odczucia
Swiezosci powietrza, odprowadzenia zapachow ludzkiego ciata i utrzymania na normalnym poziomie
zawartosci tlenu i dwutlenku wegla.

1.4.5. Krotnos¢ wymian powietrza, liczba wymian powietrza — liczbowa warto$¢ intensywnosci
wentylacji pomieszczenia, liczba okreslajgca ile razy w ciggu godziny przeptywa przez pomieszczenie
strumien powietrza o objetosci rownej objetosci pomieszczenia.

1.4.6. Powietrze zewnetrzne — powietrze atmosferyczne czerpane na zewnatrz obiektu.

1.4.7. Powietrze wewnetrzne — powietrze znajdujgce sie wewnatrz pomieszczenia lub w
klimatyzowanej przestrzeni.

1.4.8. Powietrze w strefie przebywania ludzi, powietrze wewnetrzne — znajdujgce sie w granicach
strefy, w ktorej utrzymuje sie parametry wymagane ze wzgledu na przebywanie ludzi.

1.4.9. Powietrze nawiewane — powietrze wprowadzone przez nawiewniki do pomieszczenia
wentylowanego lub klimatyzowanego.

1.4.10. Powietrze wywiewane — powietrze wewnetrzne odprowadzane z pomieszczenia
wentylowanego lub klimatyzowanego.

1.4.11. Powietrze wyrzutowe — catosc lub czes¢ powietrza wywiewanego odprowadzana do
atmosfery.

1.4.12. Powietrze recyrkulacyjne — czeS¢ powietrza wywiewanego z pomieszczenia kierowana po
ewentualnym uzdatnieniu do uktadu nawiewnego.
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1.4.13. Cyrkulacja powietrza — naturalne lub wymuszone przemieszczanie powietrza w
pomieszczeniu.

1.4.14. Obliczeniowe parametry powietrza zewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury i
wilgotnosci wzglednej i innych pochodnych parametrow powietrza zewnetrznego, ktére nalezy
przyjmowac a danej miejscowosci przy obliczaniu i doborze urzgdzen wentylaciji i klimatyzaciji.

1.4.15. Obliczeniowe parametry powietrza wewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury,
wilgotnosci wzglednej i predkosci ruchu powietrza w strefie przebywania ludzi, na stanowisku pracy
lub w miejscu specjalnych wymagan technologii, ktére nalezy przyjmowac — w funkcji przeznaczenia i
trybu uzytkowania pomieszczen — przy obliczaniu i doborze urzgdzen wentylaciji i klimatyzaciji.

1.4.16. Ogrzewanie powietrza — uzdatnianie powietrza polegajace na podwyzszaniu jego temperatury.
1.4.17. Filtracja powietrza — uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen
statych lub ciektych.

1.4.18. Wentylacja naturalna — wentylacja zachodzgca wskutek dziatania naturalnych sit przyrody t;.
sit wyporu termicznego lub/i sity naporu wiatru.

1.4.19. Wentylacja grawitacyjna — wentylacja naturalna spowodowana przez réznice gestosci
powietrza na zewnatrz i wewnatrz pomieszczenia.

1.4.20. Infiltracja powietrza — naptyw powietrza do pomieszczenia przez otwory i nieszczelnosci w
przegrodach.

1.4.21. Wentylacja mechaniczna — wentylacja bedgca wynikiem dziatania urzgdzen mechanicznych
lub strumienicowych, wprawiajgcych powietrze w ruch.

1.4.22. Wentylacja ogdlna — wentylacja polegajgca na wymianie powietrza w catym pomieszczeniu.
1.4.23. Wentylacja nawiewna — wentylacja polegajgca na doprowadzeniu powietrza do
pomieszczenia.

1.4.24. Wentylacja wywiewna — wentylacja polegajgca na odprowadzeniu powietrza z pomieszczenia.
1.4.25. Wentylacja nadcisnieniowa — wentylacja charakteryzujgca sie przewagg strumienia powietrza
nawiewanego nad powietrzem wywiewanym, przy ktorej nastepuje przeptyw powietrza przez otwory i
nieszczelnosci w przegrodach z pomieszczenia na zewnatrz.

1.4.26. Wentylacja podcisnieniowa — wentylacja charakteryzujgca sie przewagag strumienia powietrza
wywiewanego nad powietrzem nawiewanym, przy ktérej nastepuje przeptyw powietrza przez otwory i
nieszczelnosci w przegrodach z zewnatrz do pomieszczenia.

2, MATERIALY.
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogélnej specyfikacji techniczne;j
OST-00 - Wymagania ogolne.

2.2. Przewody i ksztaltki wentylacyjne prostokatne.

Nalezy zainstalowac przewody i ksztattki wentylacyjne o przekroju prostokgtnym typ A/l o ponizszej

charakterystyce:

- standardowo wykonane z blachy stalowej ocynkowanej,

- na koncach zamocowane ramki z profili stalowych, na catej dtugosci usztywniane zewnetrznym
przettoczeniem,

- narozniki uszczelniane masg uszczelniajgca,

- w zaleznosci od wymiaréw przewody sg usztywniane rurkami ocynkowanymi,

- standardowa dtugos¢ przewodu: L=1250 mm,

- blacha stalowa ocynkowana w klasie Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci 275 g/m?, wg
PN-EN 10346:2011.

- grubos$¢ blachy w zaleznosci od stopnia cisnienia: N — niskocisnieniowe, S — sredniocisnieniowe

- klasa szczelnosci: szczelnos¢ klasy A wg PN-B-760001:1996,

- stopien cisnienia: klasa niskocisnieniowa N wg PN-B-03434:1999,

- wymiary i tolerancje wg PN-EN 1505:2001.
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2.3. Przewody i ksztaltki wentylacyjne okragte.

Nalezy zainstalowac¢ przewody i ksztattki wentylacyjne okrggte zwijane ,Spiro” o $rednicach od 100
mm, wykonane z blach stalowych ocynkowanych. Rury o srednicy = 250 mm sg wyposazone w
zewnetrzne przettoczenie wzmacniajgce. Standardowa diugos$¢ handlowa L= 3 mb. Kryteria
wykonania wg norm PN-B-03434:1999 oraz PN-EN-1506:2007. Przewody i ksztattki sg wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej w klasie Zn-200 lub Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci 200
g/m?® lub 275 g/m*, wg PN-EN 10346:2011.

2.4. Przewody wentylacyjne okragte elastyczne.

Nalezy zastosowac przewody elastyczne typu FLEX lub S-FLEX wykonane z ptaszcza aluminiowo-
poliestrowego, wzmocnionego spiralnie zwinietym stalowym drutem, zaizolowane akustycznie i
termicznie wetng mineralng o grubosci min 25 mm ostonietg ptaszczem z folii aluminiowo-
poliestrowej. Stopien elastycznosci (Srednica nawiniecia): relatywnie do konkretnej srednicy
zewnetrznej, tzn. okoto 0,75 x srednica w mm. Zakres temperatury: od —30°C do +140°C. Dozwolone
podcisnienie: w zaleznosci od utozenia przewodu. W odcinkach prostych mozna przyjg¢ 1/3
przenoszonego cisnienia dla konkretnej srednicy. Diugosci produkcyjne L= 10 mb. Kryteria
wykonania: PN-EN 13180:2004.

2.5. Izolacja przewodéw wentylacyjnych.

Nalezy zastosowac samoprzylepne maty lamelowe ze skalnej wetny mineralnej pokrytej zbrojong
folig aluminiowg. Maty powinny posiadac fabrycznie natozong warstwe kleju na catej powierzchni
wetny, zabezpieczong prostg do zdjecia przed montazem i przyjazng dla srodowiska folig PE. Maty
powinny by¢ przeznaczone sg do izolacji termicznej, akustycznej i przeciwkondensacyjnej kanatéw
wentylacyjnych i klimatyzacyjnych o dowolnym przekroju np. prostokgtnym, kotowym. Dane
techniczne:

- A [W/mK]: 0,038 (dla 10°C) i 0,040 (dla 20°C),

- klasa reakcji na ogieh: A2-s1; dO wyrdb,

- gestos¢ nominalna: 37 kg/m?,

- maksymalna temperatura stosowania ze wzgledu na warstwe kleju: < 50°C,
- temperatura montazu: + 5 + + 35°C,

- kryteria Wykonania: Polska Norma EN 14303:2009 + A1:2013,

- wymagane dokumenty: Certyfikat Zgodnosci CE, Atest Higieniczny.

2.6. Centrale wentylacyjne.
2.7. Klimatyzatory.

Nalezy zainstalowac klimatyzatory typu ,split” sktadajgce sie z jednostki zewnetrznej, jednostki lub
jednostek wewnetrznych (tzw. multisplit) i pilota sterujgcego. Ponizej przedstawiono przyktadowg
charakterystyke zestawu klimatyzacyjnego:

- wysokie parametry sprawnosci energetycznej,

- wysoka dbatos¢ o jakos¢ powietrza,

- cicha praca.
Charakterystyka:

- Mozliwos¢ przywotania ustawien.

- wysokiej jakosci system filtracji o duzej skuteczno$¢ w zwalczaniu wiruséw, bakterii oraz
zapachow,

- funkcja samoczyszczenia usuwa wilgo¢ z wewnetrznych elementéw jednostki,

- hybrydowy Inwerter kontroluje i dostosowuje wydajnosc chtodniczg do aktualnego
zapotrzebowania pomieszczenia

- nowoczesna i kompaktowa stylistyka.
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- mozliwos¢ przejscia w cichy tryb pracy — dopasowanie pracy, aby naturalnie obnizy¢ temperature
powietrza w nocy ,
- ryb intensywnego dziatania w celu szybkiego schtodzenia lub ogrzania pomieszczenia tzw. ,Hi
Power”,
tryb oszczednosciowy tzw. ,Eko”,
sterowanie zaluzjami,
automatyczny restart,
timer 24h.
klimatyzator w uktadzie jedna jednostka zewnetrzna i jedna jednostka wewnetrzna:
jednostka wew. klimatyzacji: Qe = 3,5 kW (R32), Po. = 1 x 0,3 kW, U =1 x 230 V, masa ~11 kg,
agregat: Qo = 3,5 kW (R32), Pel. =1 x 0,975 kW, U = 1 x 230 V, masa ~33,5 kg.

2.8. Anemostaty nawiewne i wywiewne kotowe.

Nalezy zainstalowa¢ anemostaty o ponizszej charakterystyce techniczno-materiatowe;:
- wykonane z blachy stalowej pokrytej biatg farbg proszkowa,
- dodatkowe wyposazenie kotnierze montazowe, wykonane z blachy stalowej cynkowanej,
- regulacja przeptywu,
- anemostat nawiewny,
- anemostat wywiewny,
- kotnierz montazowy,
- obrot czesci Srodkowej anemostatu powoduje zmiane wielkosci szczeliny,
- 1 obrét =1 mm dla @80 i @100,
- 1 obrét = 1,25 mm dla @125, @160, ©200.

3. SPRZET.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 — Wymagania ogolne.

3.2, Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robot Wykonawca powinien dysponowa¢ drobnym sprzetem montazowym
wynikajgcym z technologii prowadzenia robét. Ponadto Wykonawca powinien dysponowaé ponizszym
sprzetem:

- samochod dostawczy 0,9 t,
- sprezarka powietrza przewozna spalinowa 4-5 m*/min,
- narzedzia do wykonania montazu urzgdzenia przewidziane przez producenta wg DTR.

4, TRANSPORT.
41. Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej S-00.00.00 -
Wymagania ogolne.

4.2. Transport kanatéw wentylacyjnych.

Kanaty powinny by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi i uktadane w pozycji poziomej
wzdtuz srodka transportu i zabezpieczone przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi
pochodzacymi od podfoza, na ktérym sg przewozone, zawiesi transportowych, stosowania
niewtasciwych narzedzi i metod przetadunku.
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Wytadunek powinien odbywac¢ sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci
uniemozliwiajgcych uszkodzenie. Kanatéw nie wolno zrzucac ze srodkéw transportowych. Transport
kanatéw powinien by¢ wykonywany pojazdami o odpowiedniej dlugosci, tak by wolne konce wystajgce
poza skrzynie tadunkowg nie byty dtuzsze niz 1 m.

4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzgdzenia, armatura, osprzet wentylacyjny, ksztattki i materiaty izolacyjne
powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami
oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym przesunieciem i
uszkodzeniem w czasie transportu.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Ogodlne wymagania dotyczace sktadowania materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce sktadowania materiatéw podano w ogolnej specyfikacji technicznej
OST-00 — Wymagania ogolne.

5.2. Skiadowanie kanatéw wentylacyjnych.

Kanaty wentylacyjne sktadowac¢ na placu budowy na regatach pod wiatg. Ksztattki, ztgczki i inne
materiaty (uszczelki, kleje, srodki do czyszczenia i odttuszczania) powinny by¢ sktadowane w sposoéb
uporzadkowany w workach z folii, w zacienionych miejscach.

Wyroby z tworzyw sztucznych lub cienkoscienne z innych materiatdw sg podatne na uszkodzenia
mechaniczne, w zwigzku z czym:

- nalezy chroni¢ je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podtoza, na ktéorym sg sktadowane lub
przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i metod przetadunku.

- nie dopuszcza¢ do sktadowania w sposéb, przy ktorym mogtyby wystgpi¢ odksztatcenia (zagiecia,
zagniecenia itp.)

- w miare mozliwoéci przechowywacg i transportowaé¢ w opakowaniach fabrycznych.

- nie dopuszczac¢ do zrzucenia elementow.

Niedopuszczalne jest ,wleczenie" pojedynczych kanatéw po podtozu.

Nalezy zachowac¢ szczegdblng ostroznos¢ przy pracach w obnizonych temperaturach
zewnetrznych, poniewaz podatnos¢ na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujemnych
znacznie wzrasta.

5.3. Skiadowanie urzadzen i pozostatych materiatow.

Elementy centrali, wentylatory i inne urzgdzenia i akcesoria wentylacyjne nalezy przechowywac w
oryginalnych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych od szkodliwych par i
gazow. W szczegolnosci nalezy stosowac sie do instrukcji montazu lub DTR dla danego elementu
instalacji.

6. WYKONANIE ROBOT.

6.1. Wymagania ogélne dotyczace wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00
- Wymagania ogolne.
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6.2. Rozpoczecie robot.

Przed rozpoczeciem montazu Kierownik robot powinien stwierdzié, ze:
- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczenstwa pracy do prowadzenia robot
instalacyjnych,
- elementy budowlano-konstrukcyjne majgce wptyw na montaz instalacji odpowiadajg zatozeniom
projektowym.
Roboty przygotowawcze obejmujg przebicie otworéw w scianach i stropach pod przejscia
kanatow wentylacyjnych oraz wywdz powstatego gruzu na przeznaczone do tego sktadowisko.

6.3. Montaz przewodéw wentylacyjnych.

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynkéw w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczenh poprzecznych. W przypadku potgczen kotnierzowych
odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Przejscia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywa¢ w otworach, ktérych wymiary sg
od 50 do 100 mm wieksze od wymiarow zewnetrznych przewodow lub przewodéw z izolacja.

Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym
materiatem elastycznym o podobnych wtasciwosciach.

Przejscia przewodow przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w
sposob nie obnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrad.

Izolacje akustyczna przewodow, jezeli sg wymagane, powinny miec¢ szczelne potgczenia wzdtuzne
i poprzeczne, a w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej
powierzchni izolacji, odpowiednia odpornos¢ na przenikanie wilgoci. 1zolacje akustyczne nie
wyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
izolacje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie
zabezpieczenia, np. przez zastosowanie oston na swojej zewnetrznej powierzchni.

Materiat podpér i podwieszen powinna charakteryzowac¢ odpowiednia odpornos¢ na korozje w
miejscu zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewodéw powinna by¢ odpowiednia do
materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich
wytrzymatosci i wytrzymatosci przewodow tak aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na jej
szczelnos¢, wtasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalnos¢ konstrukgiji.

Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajgce z
ciezarow:

- przewodow,

- materiatu izolacyjnego,

- elementéw instalacji nie zamocowanych niezaleznie od zamontowanych w sieci przewodow, np.
ttumikéw, przepustnic itp.,

- elementéw sktadowych podp6r lub podwieszen,

- osoby lub osdb, ktére bedg stanowity dodatkowe obcigzenie przewoddw w czasie czyszczenia lub
konserwaciji.

Zamocowanie przewodow wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong temperature
powietrza transportowanego w sieci przewodow, jesli taka wystepuje.

Elementy zamocowania podpér lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpor powinny mieé¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wplywem
obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen i podpdr powinny mie¢ mozliwos¢ przeniesienia obliczeniowego
obcigzenia oraz byc takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potgczeniami z elementami pionowymi i
dowolnym punktem elementu poziomego nie przekraczato 0,4% odlegtosci miedzy zamocowaniami
elementow pionowych.
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Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpor powinny mieé
wspotczynnik bezpieczehstwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod
wptywem obliczeniowego obcigzenia.

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzgdzenia i elementy w sieci przewodow mogty byc
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukciji
budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpér lub
podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie wentylatorow oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrodta
drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podktadek z materiatow elastycznych
lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno byé zapewnione przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w
przewodach instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalac;ji.

Nalezy zapewni¢ dostep w celu czyszczenia do zamontowanych w przewodach urzadzen. w
szczegolnosci przewody wentylacyjne nalezy montowac wg ponizszego schematu:

- obsadzenie podpdr,

przyklejenie podktadek amortyzacyjnych z ptyty gumowej do konstrukcji wsporczych,
utozenie przewoddw na podporach z ewentualnym skracaniem ich i zamocowaniem luznych
kotnierzy,
- zatozenie i dopasowanie uszczelek,
- skrecenie Srubami potgczen kotnierzowych.

6.4. Montaz urzadzen i osprzetu wentylacyjnego.

Montaz central wentylacyjnych, wentylatoréw, urzadzen napowietrzajgcych, nawilzaczy, uktadow
pompowych i ich osprzetu nalezy montowac¢ wg instrukcji producenta lub DTR wybranego typu
urzadzen, lub pod nadzorem jego przedstawiciela lub montaz wykona personel producenta na
Zlecenie Wykonawcy. W przypadku braku doktadnych instrukcji w DTR roboty nalezy wykonaé z
godnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”.

6.5. Montaz izolacji przewodow.

Izolacje samoprzylepng nalezy montowaé wg ponizszego schematu:

- poprawne zwymiarowanie odcinkéw maty wptywa na szybkos¢ montazu i brak koniecznosci
sztukowania materiatu,

- nalezy dlugos¢ maty dostosowac¢ do obwodu kanatu,

- mate montuje sie etapowo, nalezy odcig¢ odpowiedni kawatek maty i na odcinku 10 cm zdja¢ folie
ochronng w kierunku zgodnym ze struktura produktu

- nalezy réwnomiernie roztozy¢é mate na kanale wentylacyjnym,

- nastepnie docisng¢ mate dokfadnie na catej powierzchni kanatu i wygtadzi¢ nieréwnosci w kierunku
od $rodka do zewnatrz przyklejanego odcinka,

- nalezy pamietac, ze po jednorazowym docisnieciu potozenia maty nie mozna skorygowac,

- w kohcowym etapie nalezy uszczelni¢ potgczenia mat poprzez sklejenie tasmg aluminiowa
samoprzylepng o szerokosci min 50 mm,

- w przypadku przewodéw wentylacyjnych o duzych wymiarach (szerokos¢ powyzej 1,5 m) -

istnieje prawdopodobienstwo wystgpienia wiekszych naprezen pod wptywem ciezaru

wiasnego izolacji, wiec w takim przypadku nalezy zastosowa¢ dodatkowe elementy montazowe w
postaci szpilek i obejm.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robot podano w ogdlnej specyfikacii technicznej
OST-00 - Wymagania ogélne.

7.2. Kontrola jakosci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentac;i
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskaé akceptacije Inzyniera.

7.3.  Warunki przystapienia do badan.

Badania nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych fazach:
- przed zamurowaniem przejs¢ przewododw przez przegrody budowlane,
- przed natozeniem otuliny,
- po ukonczeniu montazu oraz dokonaniu regulaciji,
- w okresie gwarancyjnym.

7.4. Kontrola dziatania instalacji.

Celem kontroli dziatania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalaciji
zgodnie z wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy poszczegodine elementy instalaciji takie jak filtry,
wentylatory, wymienniki ciepta, itp. zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg efektywnie.

7.4.1. Prace wstepne.

Przed rozpoczeciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykonaé nastepujgce prace wstepne:
probny ruch catej instalacji w warunkach réznych obcigzen (72 godziny),

regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglednieniem specjalnych warunkow

eksploatacyjnych,

- nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych,

- okreslenie strumienia powietrza na kazdej kratce wywiewnej, jesli to konieczne,

- nastawienie i sprawdzenie urzgdzen zabezpieczajacych,

- przediozenie protokotéw z wszystkich pomiaréw wykonanych w czasie regulacji wstepnej,

- przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych, jesli istnieja.

7.4.2. Wymagania ogoélne.

Kontrola dziatania powinna postepowaé w kolejnosci od pojedynczych urzgdzen i czesci
sktadowych instalacji, przez poszczegdlne ukiady instalacji do catych instalacji. Poszczegodlne czesci
sktadowe i uktady instalacji powinny by¢ doprowadzone do okreslonych warunkéw pracy. Nalezy
obserwowac rzeczywistg reakcje poszczegolnych elementéw sktadowych instalacji. Nie jest
wystarczajgce poleganie na wskazaniach elementéw regulacyjnych i innych posrednich wskaznikach.
W celu potwierdzenia prawidtowego dziatania urzgdzenh regulacyjnych nalezy réwniez obserwowac
zalezno$¢ miedzy sygnatem wymuszajgcym, a dziataniem tych urzgdzen. Nalezy obserwowac
stabilnos¢ dziatania instalacji jako catosci. W czasie kontroli dziatania instalacji nalezy dokonaé
weryfikacji poprzednio wykonanych badan, nastaw i regulacji wstepnej instalaciji.

7.4.3. Kontrola dziatania przewodoéw i urzadzen wentylacyjnych.

W przypadku kontroli dziatania sieci przewoddw sprawdza sie dziatanie elementéw dtawigcych
zainstalowanych w instalacji oraz dostepnosc¢ do sieci przewodow.
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W przypadku wentylatoréw wykonuje sie:
- sprawdzenie, czy elementy urzgdzenia zostaty potgczone w prawidtowy sposaéb,
- sprawdzenie zgodnosci tabliczek znamionowych (wielkosci nominalnych),
- sprawdzenie konstrukcji i wtasciwosci (np. podwdéjna obudowa),
- badanie przez ogledziny szczelno$ci urzgdzen i tgcznikow elastycznych,
- sprawdzenie zainstalowania wibroizolatorow,
- sprawdzenie zamocowania silnikéw,
- sprawdzenie prawidtowosci obracania sie wirnika w obudowie,
- sprawdzenie uksztattowania topatek wentylatora (topatki zakrzywione do przodu lub do tytu),
- sprawdzenie zgodnosci predkosci obrotowej wentylatora i silnika z danymi na tabliczce
Znamionowe;j.
- sprawdzenie kierunku obrotéw wentylatorow,
- regulacje predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora,
- sprawdzenie dziatania wylgcznika.
Kontrola dziatania kratek wywiewnych oraz kontrola przeptywu powietrza w pomieszczeniu polega

- wyrywkowym sprawdzeniu dziatania anemostatow wywiewnych,

- probie dymowej do wstepnej oceny przeptywdw powietrza w pomieszczeniu jak rowniez cyrkulacji
powietrza w poszczegolnych punktach pomieszczenia (w specjalnych przypadkach okreslonych w
projekcie lub umowie).

7.5. Pomiary kontrolne.

Celem pomiaréw kontrolnych jest uzyskanie pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i
wielkosci zadane zgodnie z wymaganiami. Zakres rzeczowy i iloSciowy pomiarow kontrolnych w
zaleznosci od funkcji spetnianych przez instalacje podano w tablicach w przedmiotowej normie PN-
EN 12599:2002/AC:2004 - Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce
odbioru wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzaciji.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ogoélnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogélne.

W przypadku robét zanikajgcych obmiar winien byé wykonany w trakcie trwania prac

wykonawczych i jego wyniki nalezy umiesci¢ w protokole odbiorczym, ktory nalezy zachowaé do
odbioru kohcowego.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Podstawowg jednostkg obmiarowa montazu przewodéw wentylacyjnych jest m? (metr
kwadratowy). Jednostkg obmiaru dla montazu urzadzen i osprzetu wentylacyjnego jest kpl. (komplet)
lub szt. (sztuka). Pozostate jednostki obmiarowe podano w przedmiarze robot.

9. ODBIOR ROBOT.

9.1. Wymagania ogéine dotyczace obmiaru robét.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ogéinej specyfikaciji technicznej
OST-00 — Wymagania ogolne.
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9.2. Odbiér miedzyoperacyjny robét poprzedzajacych.

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakosci robét poprzedzajgcych wykonanie
instalacji i w szczegolnosci powinny im podlega¢ prace, ktorych wykonanie ma istotne znaczenie dla
realizowanej instalacji, np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie
elementow tej instalaciji.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywa¢ szczegdlnie, jezeli dalsze roboty bedg wykonywane
przez innych pracownikéw.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadzac, przyktadowo w zakresie wykonanie przejs¢ dla
przewoddéw przez Sciany i stropy oraz umiejscowienia i wymiaréw otworéw przejsciowych.

Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokot stwierdzajgcy jakose
wykonania robét oraz potwierdzajgcy ich przydatnosé do prawidtowego wykonania instalacji. W
protokole nalezy jednoznacznie identyfikowaé miejsca i zakres robét objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidtowego
wykonania instalacji, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub
uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru miedzyoperacyjnego.

9.3. Odbiér techniczny czesciowy instalacji wentylaciji.

Odbidr techniczny czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub czesci
instalacji wentylacji, do ktérych zanika dostep w wyniku postepu robot. Dotyczy on na przykiad:
przewoddéw utozonych w stropach podwieszonych, przejsé w przepustach oraz przegrody budowlane,
ktérych sprawdzenie bedzie niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru kohcowego.

Odbidr czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru koncowego jednak bez
oceny prawidtowosci pracy instalacji.

W ramach odbioru czesciowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czesc¢ jest wykonana zgodnie z projektem
technicznym oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczgcymi zmian w tym
projekcie,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich punktach W.T.W. i O. R. B., a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie
koniecznosci odstepstwa wprowadzone do dziennika budowy;

- przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokot potwierdzajgcy prawidtowe
wykonanie robét, zgodno$¢ wykonania instalacji z projektem technicznym i pozytywny wynik
niezbednych badan odbiorczych. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowa¢ miejsce
zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci instalacji, ktére byly objete odbiorem czesciowym.

Do protokotu odbioru nalezy zatgczy¢ protokoty niezbednych badan odbiorczych.

W przypadku negatywnego wyniku odbioru czgsciowego, w protokole nalezy okresli¢ zakres i
termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie
dokonac¢ odbioru czesciowego.

9.4. Odbiér techniczny koncowy instalacji wentylaciji.

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego korncowego po spetnieniu
nastepujagcych warunkéw:
- zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tgcznie z wykonaniem ewentualnej izolaciji
cieplnej,
- dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakohczyly sie wynikiem pozytywnym;
- zakonczono uruchamianie instalacji obejmujgce w szczegolno$ci regulacje montazowa.
Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i
uzupetnieniami dokonanymi w czasie budowy),
- dziennik budowy,
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- potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami pozwolenia na
budowe i przepisami,

- obmiary powykonawcze,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- protokoty odbiorow technicznych czesciowych,

- protokoty wykonanych badan odbiorczych,

- dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano
instalacje,

- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobow,

- instrukcje obstugi instalaciji.

W ramach odbioru koricowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym powykonawczym,

- sprawdzi¢ zgodnosc¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach W.T.W. i O. R. B., a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy
uzasadnienie konieczno$ci wprowadzenia odstepstw,

- sprawdzi¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych czesciowych,

- sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

- uruchomic¢ instalacje, sprawdzic¢ osigganie zaktadanych parametréw.

Odbior koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji ogrzewczej do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem
przyczyn takiego stwierdzenia.

Protokot odbioru kohcowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W przypadku
zakohczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po
usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalaciji.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Wymagania ogoélne dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST-
00 — Wymagania ogdlne.

10.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena wykonania 1 m? wykonanego przewodu wentylacyjnego obejmuje:
roboty pomocnicze - wytyczenie trasy, osadzenie uchwytéw mocujgcych,
- dostarczenie materiatow,
- montaz przewodow izolacji i zabudowa.
Cena montazu 1 szt. urzgdzen lub osprzetu obejmuje:
- przygotowanie podtoza,
- zakup i transport urzadzen i elementéw na teren budowy,
- montaz urzadzen lub osprzetu,
- podfgczenie przewodow.
Ponadto cena jednostki obmiarowej obejmuje:
- sprawdzenie poprawnosci montazu i dziatania instalacji,
- uruchomienie instalacji,
- roboty porzgdkowe.
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11. PRZEPISY ZWIAZANE.
11.1. Polskie Normy:

- PN-B-01411 - Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia.

- PN-83/B-03430 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci
publicznej. Wymagania.

- PN-89/B-10425 - Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze.

- PN-EN 1505 - Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokgtnym. Wymiary.

- PN-EN 1506 - Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju
kotowym. Wymiary.

- PN-EN 14303:2012 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw instalacji przemystowych.
Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 1886 - Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Witasciwosci
mechaniczne.

- PN-EN 12220 - Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewodéw. Wymiary kotnierzy o przekroju kotowym do
wentylacji ogolne;.

- PN-76/B-03420 - Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.

- PN-78/B-03421 - Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza wewnetrznego w
pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

- PN-73/B-03431 - Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania.

- PN-B-03434 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i badania.

- PN-78/B-10440 - Wentylacja mechaniczna. Urzgdzenia wentylacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

- PN-B-76001 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelno$¢. Wymagania i badania.

- PN-B-76002 - Wentylacja. Potgczenia urzgdzen, przewododw i ksztattek wentylacyjnych
blaszanych.

- PN-B-02151/02 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

- PN-EN ISO 13349 - Wentylatory. Terminy i definicje rodzajow .

- PN-EN ISO 13351 - Wentylatory. Wymiary.

- PN-EN ISO 12499 - Wentylatory przemystowe. Bezpieczehstwo mechaniczne wentylatoréw.
Zabezpieczenia.

- PN-EN 14986 - Konstrukcje wentylatoréw pracujgcych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

- PN-EN 12101-6 - Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Cze$¢ 6: Wymagania
techniczne dotyczgce systemdw réznicowania cisnien. Zestawy urzgdzen.

- PN-EN 593 - Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe.

- PN-EN ISO 16136 - Armatura przemystowa. Przepustnice z tworzyw termoplastycznych.
- PN-EN 1751 - Wentylacja budynkow. Urzgdzenia wentylacyjne koncowe. Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych.

- PN-EN 12599 - Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzaciji.
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UWAGA: W niniejszym opracowaniu powotano sie na konkretne rozwigzania katalogowe, ktére s
odane tylko i wytacznie przyktadowo w celu wyznaczenia okreslonych parametréw oraz
ewnego standardu jakosciowego zastosowanych materiatéw i urzadzen.

Opracowat:
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	a) Ustawy
	b) Rozporządzenia
	1) Przed rozpoczęciem spawania wykonawca powinien opracować i uzgodnić niezbędne procedury spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN ISO 15607:2005. W trakcie prowadzenia robót spawalniczych należy postępować zgodnie z zatwierdzonym projektem i procedurami spawania.
	Wymaga się aby spawacze przewidziani do realizacji zamówienia posiadali uprawnienia do wykonywania spoin odbiorowych w co najmniej III klasie. Wykonawca będzie zobowiązany do przedłożenia takich uprawnień Zamawiającemu przed przystąpieniem do wykonywania prac spawalniczych.
	8) Prace spawalnicze mogą być wykonywane wyłącznie przez spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia, po próbach zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Przed przystąpieniem do robót każdy spawacz powinien być poddany próbie spawania przy uwzględnieniu przynajmniej części kryteriów odbiorczych dla robót ukończonych wg wymagań PN-EN ISO 5817:2005.
	- PN-EN ISO 9606-1:2014-02 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Część 1: Stale.

