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I. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot S.S.T.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace budowy i odbioru technicznego

zadania pn: ,,ROZBUDOWA BUDYNKU MIEJSKIEGO OSRODKA POMOCY SPOLECZNEJ
PRUSZCZU GDANSKIEM.”

1.2.Zakres stosowania S.S.T.

Szczegélowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z okreSleniami w
obowiazujacych Polskich.

1.4. Ogélne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowigzujagcymi normami i przepisami prawa.

1.4.1 Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Rob6t wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy i jeden
egzemplarz Dokumentacji Projektowej oraz jeden komplet ST.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace,
opiniujace oraz wiascicieli terendw, na ktoérych prowadzone beda prace.

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wlascicieli lub administratoréw terendéw, wiascicieli urzadzen, inne jednostki
zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym
terminie ich zakoficzenia.

Koszty zwigzane z nadzorami wilascicieli terendw lub urzadzen, wynikajace z warunkéw, na jakich
zostalty wydane pozwolenia: na budowe¢ 1 na jakich uzgodniono dokumentacje projektowa nalezy
uwzgledni¢ w ofertowej cenie ryczattowe;.

1.4.2 Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegblnione w cho¢by jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w
catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczenh w Dokumentacji Umownej i Projektowej, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa 1 ST.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST, i
wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, zostang niezwlocznie zastapione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.3 Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na Terenie Robdt w okresie
trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét, a w szczegdlnosci:

* utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu os6b wykonujacych czynno$ci zwigzane z budowa i
nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed
dostepem oséb nieupowaznionych. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nalezy uja¢ w cenie
ofertowej ryczattowe;.

» fakt przystapienia do Rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie, w
miejscach i ilosciach okre§lonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.



1.4.3 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykoficzania Robot Wykonawca bedzie:

* stosowac si¢ do Ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21), z p6zn. zm.),
* podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm

dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikaé

uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wilasnodci spotecznej i innych, a wynikajacych ze

skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac

si¢ do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

v' lokalizacj¢ bazy, magazynow, sktadowisk, i drog dojazdowych;
v" $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
» zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
» mozliwoscia powstania pozaru.

1.4.4 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem os6b trzecich.
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji Robo6t albo przez personel Wykonawcy.
1.4.5 Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochron¢ wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na budynku. Wykonawca
zapewni wilasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora, Zamawiajacego oraz wlasciciela instalacji, jak réwniez bedzie z nimi wspoétpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.
W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajacych z: -
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrgbnej zaptacie i s3 uwzglednione w Cenie Ofertowej Ryczattowe;.
1.4.6 Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru Robét przez Zamawiajacego.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby przedmiot Rob6t lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie po6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.
1.4.7 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z
Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia Robdt.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. z p6zn. zm.) i Ustawie z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).



Wykonawca dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace
odpowiednia jako$¢ materiatow.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie posiadajace Swiadectw potwierdzajacych ich jakos$¢ zostang przez Wykonawce wywiezione
z Terenu Budowy na jego koszt. Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym zostang zastosowane materialy nie
posiadajace Swiadectw potwierdzajacych ich odpowiednig jako$¢, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyj¢ciem i nie zaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosci do Robét i
byty dostgpne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w
obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie
Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w
terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania
Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wtasciwoscei przewozonych Materiatéw oraz stan drég.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym Umowa. Przy ruchu
na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania dotyczace przepisoéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jako$ci oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w prowadzeniu Robét zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Polecenia Inspektora beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.l. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nie bedzie nalezato opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
programu zapewnienia jakosci.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zalozona
jako$¢ Robdt. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jako$ci materiatow.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora



Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialéw stosowanych przez Wykonawce i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.4. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest dokumentem dla Zamawiajacego i Wykonawcy w okresie od przekazania
Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane
na biezaco 1 beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

» date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

* uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci,

* terminy rozpoczg¢cia i zakofnczenia poszczegdlnych elementow Robot

* przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w

Robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora,

* daty zarzadzenia wstrzymania Rob6t, z podaniem powodu,

* zgloszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koncowych

odbioréw Robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

* dane dotyczace jako$ci materiatow,

* inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do Dziennika Budowy
obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak stronag Umowy i nie ma uprawnien
do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.
Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:

*  Projekt Wykonawczy,

» protokotly przekazania Terenu Budowy,

* umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

e protokoty odbioru Robét,

e protokoly z narad i ustalen,

* korespondencj¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane przez Kierownika Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o
zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru beda wpisane do protokotu odbioru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach
podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia



Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Rob6t (za wyjatkiem zmiany Wykonawcy Robot).
Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

7.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed cz¢Sciowym lub koncowym odbiorem Rob6ét, a takze w przypadku
wystgpowania dluzszej przerwy w Robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy Robét.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

7.3. Zasady okreslania ilo$ci Robot i materialow

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robot.

Dtugosci i odleglosci pomigdzy okreslonymi punktami skrajnymi beda mierzone poziomo (w rzucie)
wzdluz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wilasciwe dla danych robot nie
wymagaja tego inaczej, to objetoSci beda wyliczane w m3, jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni
przekrdj. Ilosci, ktére maja by¢ mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t beda zaakceptowane przez
Inspektora.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:
a) odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) Przejecie Koncowe,
c) Przejecie Ostateczne.
8.2.0dbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Roboét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot. Odbioru Robét dokonuje Inspektor.
Gotowos$¢ danej czgsci Rob6t do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.
8.3. Przejecie Koncowe
Kiedy calos¢ Robét zostanie zasadniczo ukonczona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora i
Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajacego do wystawienia Protokotu Odbioru w odniesieniu do
Robdt, zgodnie z Umowa.
8.4. Dokumenty do Przejecia Koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Rob6ét jest protokét odbioru koncowego
Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
e Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami (jezeli wystgpity) i z aktualnymi
uzgodnieniami,
e uwagi i zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze Robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen.
* Dziennik Budowy,
* Ksiegi Obmiaru (jezeli wystapity),
* atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,
* inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robot.



Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.5. Przejecie Ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Po podpisaniu przez Inspektora protokotu z przegladu pogwarancyjnego, Wykonawca przedkiada
Zamawiajacemu stwierdzenie o wykonaniu zaméwienia zgodnie z Umowa, po czym w ustalonym
terminie Zamawiajacy winien dokona¢ zwrotu Zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, zgodnie z
warunkami umowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowa¢ jako integralng cze$¢ 1 nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowaty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony
z ich zawarto$cia 1 wymaganiami. Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane
nie pdézniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda
wykonywane w bezpieczny sposdb, $SciSle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami
obowigzujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwigzku z
wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Zaklada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z treScig i wymaganiami tych norm.



I1. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-1.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonanie rozbiérek wystgpujacych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dla robdt rozbidérkowych materialy nie wystepuja.

3. Sprzet
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materialéw z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem 1
przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

OTWOROWANIE STROPOW

Plyty stropowe zaprojektowano jako grzybkowe oparte na stlupach wewnetrznych oraz $cianach
zewnetrznych. Otworowanie nie zmienia ogélnego schematu pracy elementéw. Z uwagi na zaprojektowanie
nowych przebiegéw instalacji oraz innych gabarytéw np. kanatéw wentylacji mechanicznej, zatlozono ze
nowe otwory wycinane o wigkszych gabarytach, w celu umieszczenia zbrojenia w formie belek
jednoprzestowych. Zaktada si¢ prace takiej wydzielonej belki pod przypadajagcym obcigzeniem o szerokos$ci
réwnej szerokosci belki + grubo$¢ stropu.

Obciazenia charakterystyczne, zgodnie z projektem budowlanym:

- stale od warstw posadzkowych 1,8kN/m?2,

- scianki dziatowe 1,63kIN/m2

- instalacje 0,2kN/m?2.

- uzytkowe 5,0kN/m2 (przyjeto wigksze),

Najwicksze rozpietosci belek, liczac od miejsc wklejenia pretdbw w wycinane plaszczyzny plyt, wynosi
L=1,65m.

Zaktada si¢ wykonanie wiercenia otwor6w do osadzenia pretdw z zastosowaniem zaprawy zywicznej.
Odlegtos¢ osi od ptaszczyzn ptyty 60mm. Prety zbrojenia belek taczone na zaktad oraz dla czgsci przypadkow
poprzez spajanie. Otulenie pretoéw zbrojenia 42mm.

Projektowane otwory wykonane beda w istniejacych stropach zelbetowych zbrojonych dwukierunkowo.
Zaktada si¢ wykonanie nowych otworéw poza obrysem glowic stupow.

Przed przystapieniem do wycinania fragmentéw stropu zelbetowego nalezy zabezpieczy¢ poziom ponizej
opracowywanego stropu przed skutkami opadnigcia znaczacej masy odcinanego fragmentu. Proponuje si¢
zastosowanie tymczasowych pomostow z palet, ktére bedzie mozna opuszczaé przy uzyciu nieduzych
wozkéw widlowych na kotach pneumatycznych (przy dostepie z poziomu przyziemia) lub zespotow
wciagarek.



W celu wykonania nowego otworu lub poszerzenia istniejacego, nalezy wywierci¢ otwory w naroznikach,
ograniczajace zbyt dalekie naciecia. Nastgpnie nacinaé tarczg do Zelbetu wytrasowane linie. Po usunieciu
zbednych fragmentéw zelbetu w odstonigtych powierzchniach ptyty wykonaé otwory o $rednicy wg aprobaty
technicznej zastosowanego zaprawy zywicznej do wklejenia pretow. Przyjeto prety zebrowane o Srednicy
12mm. Gleboko$¢ wiercenia 115mm. Powierzchnie betonu do wigzania nalezy odpowiednio przygotowac,
tzn. oczysci¢ z luznych fragmentéw, pytu i kurzu, a nastgpnie pokry¢ dedykowang do naprawianych polaczen
betonowych zaprawg szczepna, posiadajacg wysoka przyczepno$¢ do betonu, w tym powierzchni pionowych.
Projektowane otwory odpowiednio zaszalowac stosujac indywidualnie przygotowywane skrzynki.

Po uzyskaniu no$nosci zakotwiena podwiazaé prety zbrojenia dolnego i gornego, ksztaltujac zbrojenie belek
ukrytych. Strzemiona z pretow #6 w rozstawach przy podporach co 8cm, na pozostatych odcinkach
maksymalnie co 15cm. Zaprojektowane zbrojenie stanowi¢ bedzie wymiany wokot otwordw.

Betonowa¢ przy zastosowaniu betonu C30/37 z dodatkiem plastyfikatoréw. Mieszanka gotowa przygotowana
w wytwoérni betonu. Podawanie pompa do betonu. Nalezy oszacowa¢ niezbedny czas mozliwego podawania
mieszanki, przy uwzglednieniu utrudnien wynikajacych z dostepnosci do poszczegdlnych miejsc i przekazac
dane do wytworni, w celu opracowania odpowiedniej mieszanki.

Dla cze$ci przypadkéw, gdzie wystapi poszerzanie jedno- lub dwustronne, zachowane zostanie wykonane
dotychczasowe dozbrojenie otworéw bez zbednych ingerencji.

Cze$¢ otwordw niezbednych dla instalacji wody lub kanalizacji sanitarnej wykonaé technika wiercenia bez
dodatkowego dozbrojenia. Wszystkie przejscia instalacyjne wykona¢ w sposdb zapewniajacy uzyskanie
wymaganane] klasy odpornosci ogniowej dla stropu. Zbrojenie najwigkszych otworéw wg rysunkéw detali
konstrukcyjnych.

W podobny sposéb wykona¢ wypelnienia zbednych otworéw lub pomniejszenia istniejagcych, przy
dostosowywaniu do obecnych wymagan.

W przypadku matych otworéw, gdzie nie ma mozliwosci wykonania wiercenia, nalezy je rozku¢ w pasie o
szeroko$ci ok.10cm od krawedzi, odstaniajac istniejace zbrojenie. Do pretdw dolnych dospawaé prety o
$rednicy #12, stosujac spoing pachwinowa dwustronng o dlugo$ci 5cm. Zbrojenie wykona¢ w formie krat
krzyzujac doktadane prety. Rozstaw pretow dostosowac do wystepujacych wktadek zbrojenia gtéwnego plyt.
Dalej wykona¢ indywidualne szalowanie od spodu, stosownie zabezpieczajac wyporami.

Po montazu zbrojenia powierzchnie betonu oczysci¢ z luznych fragmentéw oraz pytu i kurzu. Zbrojenie i
powierzchnie betonowe posmarowal zaprawa szczepng. Nastepnie betonowaé dostarczong z wytwodrni
mieszanka betonowg C30/37.

Zachowa¢ nalezy zakladane grubosci otulenia iminimalne odlegto$ci osadzania pretéw startowych
wklejanych chemicznie.

Nowe uzupetnianie elementy betonowe odpowiednio pielegnowac, majac na uwadze wysoka klas¢ betonu 1
mozliwy skurcz.

Zaleca si¢ do opracowania mieszanki betonowej zastosowanie cementu hutniczego. Przed zaméwieniem
mieszanki nalezy przedstawic¢ recepture inspektorowi nadzoru do akceptacji

Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby uprawnionej do prac rozbiérkowych zachowujac
kolejnos¢ robot .

Teren nalezy wygrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi o prowadzonych pracach.

Osoby zatrudnione przy pracach rozbidrkowych przez uprawniong osoba nadzorujacg musza przejs$¢
instruktaz dotyczacy prac rozbiérkowych co do ich kolejnosci i bezpieczenstwa pracy .

Pracownicy powinni posiada¢ odpowiedni ubioér roboczy , rekawice oraz kask ochronny.

Sprzet roboczy oraz srodki transportu powinny by¢ kazdorazowo sprawdzone przed rozpoczgciem robot .
Prace nalezy przeprowadzac z ostroznoscia szczeg6lnie przy budynkach sgsiednich.

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ z nalezytg ostrozno$cig , metoda reczna przy uzyciu elektronarzedzi .
Prace prowadzi¢ rozpoczynajac od dachu w dét.

6. Kontrola jakoS$ci robot
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych podano w punktach 5.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi s3:
Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [m?], [m’], [szt]

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.



10. Uwagi szczegélowe

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 120 z 2003
roku, poz. 1126, z p6zniejszymi zmianami),

— prawo budowlane,



S$SST-1.2 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej ST sag wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt ziemnych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy wykonywaniu robét
ziemnych

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy robotach ziemnych,
wykonywaniu wykopéw i uksztaltowaniu terenu zgodnie z Dokumentacja Projektowa (opis techniczny i
rysunki).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami i ST. Wymagania ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t bedacych tematem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa:

* piasek

*  Zzwir na wykonanie podsypki

e grunt rodzimy

3. Sprzet
Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub przy uzyciu nastepujacego sprzetu mechanicznego:

— koparka do wykonywania wykopow szerokoprzestrzennych i wasko przestrzennych z osprzetem

— przedsigbiernym, podsi¢biernym i chwytakowym

— spycharka do plantowania terenu, wykonywania nasypdw, przemieszczania gruntu w obrgbie budowy

— zageszczarka wibracyjna kroczaca do zageszczania zasypow fundamentowych i nasypow

Sprzet uzywany do robdt ziemnych powinien odpowiada¢ pod wzgledem typ6w i ilo$ci wskazaniom
zawartym w og6lnym opisie organizacji i metod pracy zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Do przewozu wszelkich materiatléw sypkich i zbrylonych jak ziemia, kruszywo stosowane musza by¢
samochody samowytadowcze-wywrotki. Srodki transportu musza by¢ sprawne technicznie.

5. Wykonanie robét

Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami. Przed przystgpieniem do
wykonywania wykopdw i nasypow nalezy:

* zapozna¢ sie z planem sytuacyjno - wysokoSciowym i naniesionymi na nim konturami i wymiarami
istniejacych i projektowanych budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu i rozmieszczeniem
projektowanych budowli

* wyznaczy¢ zarysy robdt ziemnych na gruncie poprzez trwale oznaczenie w terenie potozenia
wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojow poprzecznych, zaréwno
wykop6éw jak i nasypow, potozenia ich osi geometrycznych, szerokosci wykopéw i glebokosci
wykopow

* do wyznaczenia zarys6w robdt ziemnych nalezy postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi
jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami: poziomica, fata miernicza, taSma itp.

* przygotowac i oczyS$ci¢ teren poprzez usuniecie gruzu i kamieni, wykonanie rob6t rozbiérkowych

* istniejacych obiektow przeznaczonych do likwidacji, zdja¢ warstwe ziemi urodzajnej z
przepchnieciem jej poza obreb robdt

* wykopy pod obiekty kubaturowe wykona¢ metoda warstwowa, warstwami o niewielkiej grubosci i
duzej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot

Og6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. Wymagania ogélne. Po wykonaniu wykopu nalezy
sprawdzi¢ czy pod wzgledem ksztaltu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym w Dokumentacji
Projektowej, ST oraz czy doktadno$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w

Dokumentacji Projektowej 1 obowigzujacych normach. Sprawdzeniu podlega:



* wykonanie wykopu i podloza

» zabezpieczenie kabli i innych urzadzen podziemnych napotkanych w obrebie wykopu

* stan umocnienia wykopu lub nachylenia skarp wykopéw pod katem bezpieczefistwa pracy
* wykonanie zasypu

*  zageszczenie

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest:

- m3 - roboty pomiarowe, wykopy reczne i mechaniczne, podktady, podsypki i nasypy
- m2 - plantowanie skarp i dna wykopoéw

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST. Wymagania ogdlne.

8. Odbior robét

Odbioru rob6t ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z obowigzujacg norma

Odbiorowi podlega ilos¢ i jako$¢ wykonanego wykopu, wykonanie poszerzen wykopu
Odbiorowi podlega ilos¢ i jako$¢ wykonania zasypki, stabilizacji gruntu, formowania nasypow oraz ilo$¢
przemieszczenia i transportu gruntu.

9. Podstawa platnosci

Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie

10. Przepisy zwigzane

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami.



S$ST-1.3 ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt betonowych i zelbetowych.
1.2. Zakres robot betonowych i zelbetowych
Zakres rob6t betonowych i zelbetowych obejmuje wykonanie monolitycznej konstrukcji:
- fundamentow
- elementéw konstrukcyjnych budynku, stropy, podciagi, wiefice, stupy
1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
14. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t okreslonych w Projekcie
Budowlano-Wykonawczym stanowigcym cze$¢ dokumentdéw przetargowych (opis techniczny i rysunki).
1.5. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i przepisami oraz ze Specyfikacja Techniczng.
1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, oraz zgodno$¢ robdt z projektem
budowlanym, Specyfikacjag Techniczng i obowiazujacymi normami i przepisami. Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
2. MATERIALY
Materialy do wykonania robét betonowych i zelbetowych omawianego obiektu nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa- opisem technicznym i rysunkami.
Przewiduje si¢ nastepujace materialty do zastosowania w budynku:
*  beton klasy C25/30
»  stal zebrowana klasy A-IIIN
*  podbeton C12/15
* zaggszczenie betonu przez wibrowanie
3. SPRZET
Do wykonania rob6t betonowych i1 zelbetowych nalezy uzywac nastepujacego sprzetu:
* betoniarek do produkcji mieszanek betonowych réznych klas o konsystencji gesto plastyczne;j
* wibratory pograzalne/ butawy/ i powierzchniowe
* zacieraczki do betonu
deskowania inwentaryzowane metalowe lub drewniane 2z czeéciowym uzyciem materialéw
drewnopochodnych, takich jak ptyty twarde, stemple, taczniki stalowe itp.
*  zuraw samochodowy
* maszyny do obrébki stali zbrojeniowej tj: prosciarka, gigtarka, nozyce mechaniczne
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i iloSci wymaganiom zawartym w
og6lnym opisie organizacji i metod robot.
4. TRANSPORT
Do transportu materiatéw stosowanych do wykonania robot betonowych nalezy uzy¢
nastepujacych srodkéw transportu:
e pompa hydrauliczna do transportu mieszanki betonowej w obrebie placu budowy na
podwoziu samochodowym
* cementowdz do zaopatrzenia w cement
* przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc.
Czas pomigdzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekracza¢ 45 minut.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i odpowiada¢ klasom betonu.

Przewozenie stali na budowe powinno odbywaé si¢ w sposob zabezpieczajacy ja przed odksztatceniami i
zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczona przed korozja w okresie przed wbudowaniem.



Nalezy dazy¢, by stal taka bytla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub
zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym powietrzu, moze
by¢ powloka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich ulozeniem w deskowaniu,
nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami
recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal
tylko zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem ciepilej
wody. Prety zbrojeniowe zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna, nalezy opala¢ az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Prety, uzywane do zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.

W przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowa¢ za pomoca mtotkoéw, prostowarki i
wyciagarek. Ciecie pretow nalezy wykona¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatéw. Prety ucina si¢
z doktadnoscig do 1,0cm. Ciecie wykonuje si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ cigcie
palnikiem acetylenowym. Gigcie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja techniczng i norma
PN-91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgigcia pretéw o $rednicy do d<12mm. Prety
o $rednicy d>12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstale podczas wyginania. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta
do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing, wynosi 10d. Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z
PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy
odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawaé w ilosci
min. 30% skrzyzowan.

Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia dna i §cian budowli nalezy wykonywac¢ bezposrednio w deskowaniu wg. okreslonego
w projekcie rozstawu pretow.

Dla zachowania wiasciwej grubos$ci otulenia pretéw nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a
szczegllnie podkiadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci §cian pionowych otrzymuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastikowych
pier§cieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez
Inspektora Nadzoru..

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.

W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 0,6 mm.
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania

Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz
30°C.

Przestrzeganie tych przedzialow temperatur zapewnia prawidtowy przebieg hydratyzacji cementu i
twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie wymaganej wytrzymatos$ci i twardnienia betonu.
Sklad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikéw badan materiatéw i
ogOlnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu.

Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metoda obliczeniowo-do$wiadczalng bioragc pod
uwage wlasciwosci: konsystencje; urabialnos$¢; szczelno$é-zgodnie z normaPN-88B/06250.

Warunki przystapienia do produkcji betonu

Przed przystapieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzadzenia wytwodrni nalezy komisyjnie
sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokole podpisanym przez Wykonawce i Inspektora
Nadzoru.

Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie lub powlec forme stalowa srodkiem adhezyjnym, sprawdzi¢ montaz zbrojenia i zapewnienia
wlasciwych grubosci otulin dzigki odpowiednim podktadkom dystansowym.

Ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ w deskowaniu rOwnomierna warstwa na calej powierzchni i nie
mozna jej zrzucac¢ z wysokoS$ci wiekszej niz 0.5m. Dobdr metody zageszczenia jak i rodzaj wibratorow
uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji 1 grubosci uktadanej mieszanki betonowej. Sposéb
zageszczania masy betonowej przy pomocy wibrator6w wglebnych, ktére nalezy zanurzy¢ 10-15cm w
warstwie uprzednio utozonej, pionowo w odstepach 40-50cm. Warstwe nastgpng betonu uktadaé przed
rozpoczg¢ciem wigzania warstwy nizszej, usuwajac wode¢ z powierzchni warstwy nizszej.

Szalunki nieodksztalcalne, oraz technologia betonowania i wibrowanie powinny zapewni¢ gladka
powierzchni¢ betonu bez rakdw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej zawartosci zaczynu



cementowego. Wewnetrzne powierzchnie szalunkéw powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi, dzigki ktérym
utatwione jest rozszalowanie, beton nie przebarwia si¢ i zachowuje ostre krawedzie, oraz
wyprofilowania, powierzchnia betonu jest gladka. Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed
gwaltownym wysychaniem, przed wstrzagsami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca si¢ bezposrednio po
zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi oslonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
zabrudzeniem. Spos6b pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowych
elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany z Inspektorem Nadzoru.
Rozbiérka szalunkéw i rusztowania
Catkowita rozbiorka szalunkéw i1 rusztowah moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatos$ci betonu, lecz nie weze$niej niz po 28 dniach.
Beton podkladowy, wyréwnawczy i beton ochronny
Wszystkie betony podkladowe, wyréwnawcze i betony ochronne winny by¢é wykonywane zgodnie z
Dokumentacja Projektowa z zachowaniem nastepujacych wymagan:
- powierzchnie podktadéw pod izolacj¢ powinny by¢ réwne, czyste i odpylone,
pekniecia o szeroko$ci ponad 2mm zaszpachlowane kitem asfaltowym
podktady pod izolacje trwate i nieodksztalcalne, wytrzymatos¢ na $Sciskanie >9MPa
- styki sgsiadujgcych plaszczyzn ztagodzone przez zaokraglenie, promien zaokraglenia >30cm

6. KONTROLA JAKOOSCI ROBOT
Materiaty odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz musza
posiada¢ §wiadectwa jako$ci producentdéw i uzyskac zgode Inspektora Nadzoru.
Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem
budowlano-wykonawczym.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST -00 ,,Wymagania ogdlne". Jednostkami obmiaru sg:
Mg (t): przygotowania i montazu zbrojenia,
m’: powierzchnie ptyt dennych, izolacji
m’: betonowania podktadu betonowego, taw i ptyt fundamentowych, ptyt i $cian budowli
8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzenie jako$ci wykonanych rob6t obejmuje oceng:
- prawidtowosci potozenia budowli w planie
- prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw,
- szczelnosci dla elementow, ktérych szczelno$¢ jest wymagana
- jakosci betonu pod wzgledem jego zaggszczenia, jednolitoSci struktury, widocznych
wad i uszkodzen
- gladkosci powierzchni - laczna powierzchnia rakéw i rys nie powinna by¢ wicksza niz 1%
catkowitej powierzchni elementu, stwierdzone raki winny by¢ zaprawione zaprawa cementowa, rysy
wigksze od 2mm zaprawione masa asfaltowa , prawidlowosci zamontowania elementoéw
stalowych/marek, przej$¢ przez Sciany itp.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zawartag umowa
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w ré6znych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami 1 Specyfikacjami,
jak gdyby tam one wystepowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony
z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pozniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedag wykonywane w
bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonaweca jest zobowiagzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwiazku z
wykonaniem prac objetych Umowa 1 stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.



SST-1.6 ROBOTY MUROWE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt murowych.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych powyze;..
1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t murowych.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.
1.5 Ogoélne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania Robét i ich zgodno§¢ z Dokumentacja Projektowa.
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera
2. MATERIALY
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w aktualnych normach panstwowych i posiada¢ aprobaty techniczne.
Sciany konstrukcyjne murowane z bloczkéw silikatowych.
3. SPRZET
Sprzet do wykonywania roboét.
Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna , szlifierki, tarcze do cigcia ceramiki.
4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci..
5. WYKONYWANIE ROBOT MUROWYCH
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatlowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie
wezeéniej nz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnacji. Scianki z elementéw gipsowych nalezy murowaé po
wykonaniu stanu surowego budynkéw i nakrycia go dachem.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dtugosci. R6znica pozioméw poszczegdlnych czesci muréw
podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢: 4 m dla muréw z cegly. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych jednocze$nie nalezy stosowac strze¢pig zazgbione konicowe.
W przypadku konieczno$ci zastosowania wigkszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw ni 4 lub 3 nalezy dokona¢
tego strzgpiami schodowymi lub zastosowaé przerwy dylatacyjne.
Cegly lub inne elementy ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu, przy murowaniu cegla sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewaé lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu
muréw silnie obcigzonych na zaprawie cementowej konieczne jest moczenie cegly suchej.
Stosowanie cegty, blokéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Izolacj¢ wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywa¢ na wysokos$ci co najmniej 15 cm
nad terenem, niezaleznie od poziome;j izolacji wodochronnej muréw fundamentowych.
Whegki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszeniem muréw.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej ni 1 cegla (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy, kominy itp.) moga by¢
wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.
Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza si¢ w temp ponizej 0°C, pod warunkiem
zastosowania §rodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy, okre§lonych w wytycznych wykonywania
robdt budowlano — montazowych. W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folia lub papa) . Przy wznawianiu rob6t po innej dtuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usung¢ wszelkie uszkodzenia muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiel i uszkodzonej zaprawy.
6. KONTROLA JAKOSCI
Przy odbiorze cegly i bloczkdéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach i bloczkéw z wymaganiami stawianymi w
dokumentacji projektowej
— prdby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiardéw i ksztattu elementéw
liczby szczerb i pgknigé



W przypadku niemozno$ci okreslenia jako$ci elementdéw przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym ( szczeg6lnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu)

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci. Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
Podstawa odbioru rob6t murowych.
Podstawg dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nast¢pujace dokumenty:

e dziennik budowy,

* za$wiadczenie o jako$ci materiatldw i wyroboéw dostarczonych na budowg przez producentow,

e protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt szczegdlnie zanikajgcych, je zeli odbiory te nie byly

odnotowywane w dzienniku robdt,
*  protokély odbioru materialéw i wyrobow,
* wyniki badan laboratoryjnych materialéw i wyrobdw, jezeli takie byly zalecane przez budowg (np. w
odniesieniu co do radioaktywno$ci lub zdrowotnos$ci niektérych wyroboéw),

» ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Odbiér rob6ét murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki (o$cieznic).
Odbiér muréw z cegly i pustakow ceramicznych oraz z elementéw z betonu komérkowego i lekkiego.
Mury z cegly i pustakow ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami
aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw technicznych wykonania robdét.
Najwicksze dopuszczalne odchylki wymiar6w muréw z cegly, pustakow ceramicznych i bloczkéw z betonu
komérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm.
Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzaé zgodnie z wymaganiami obowiazujacych norm.
Sprawdzanie jakos$ci cegiel, pustakéw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos$¢ cech uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
z odno$nymi normami.. Materialy nie majace atestow stwierdzajacych ich jako$§¢, a budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.
Ocena wynikéw badan po odbiorze
Jezeli badania wyka g zgodno§¢ wykonanych rob6t z niniejszymi ,,Warunkami technicznymi", to nalezy je uznaé za
zgodne z wymaganiami norm.
W razie uznania catosdci lub czg¢$ci rob6t murowych z a niezgodne z niniejszymi "Warunkami technicznymi" nalezy
ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien niniejszych ,,Warunkéw technicznych"
zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg jako$¢ wykonanych elementéw i konstrukcji murowych. Mury
zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposéb prawidlowy oraz
ponownie przedstawione do odbioru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zawartg umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng cze$¢ i nalezy je czytaé tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby
tam one wystepowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony
z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bgdg mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob,
$cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce



SST-1.7 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu elementdw konstrukcji stalowe;.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania montazu elementéw konstrukcji stalowej.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST ,, Wymagania
og6lne".

2. MATERIALY

Przygotowanie powierzchni:

Elementy konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie dla kategorii C4 w systemie wg PN-EN ISO 12944 S4-29 -
oczekiwana trwalo$¢ powloki 20lat. Stopien przygotowania powierzchni obrébka strumieniowo-cierng Sa 2 1/2.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona §ladéw tluszczu, kurzu i innych
zanieczyszczen.

Konstrukcje stalowe :

stal klasy S235JR (S235JR);

Konstrukcja stalowa zabezpieczy¢ antykorozyjnie zestawem malarskim odpowiednim dla Srodowiska
korozyjnego ,,C3”.

3. SPRZET

Zuraw samochodowy, dzwigniki, wciagarki, podnosniki, zawiesia, trawersy

Sprzet do wykonywania rob6t

Spawarki, elektronarzedzia, rusztowania, fomy, fapki.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjng. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowisko robocze do spawania powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, o§wietlone.
Spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Podczas transportu materialy i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Transport wewnetrzny elementdw zaklada si¢ zurawiem z zachowaniem przepiséw BHP.

Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen. Elementy konstrukcji powinny by¢
nalezycie ulozone i przymocowane do $rodka transportu, aby nie dopusci¢ do ich zsunigcia si¢ lub zmiany polozenia.
Elementy drobne - zaktada si¢ transport dzwignikami lub podnos$nikami.

Przemieszczanie w kierunku pionowym i poziomym powinny odbywa¢ si¢ powolnym ruchem jednostajnym, bez
nagtych zrywdw i zahamowan.

W czasie podnoszenia nalezy konstrukcj¢ prowadzi¢ za pomoca konopnych lin kierunkowych zaczepionych do jej
narozy i obstugiwanych przez pracownikow.

Opuszczanie konstrukcji na miejsce zamontowania nalezy wykona¢ powoli, ustawiajac ja za pomocg narzedzi (fomoéw,
fapek itp.) w poziomie nad witasciwym miejscem jeszcze przed ostatecznym posadowieniem.

Po ustawieniu nalezy niezwlocznie wykonaé polaczenie z konstrukcjg podporowa, a po ich zakonczeniu i zapewnieniu
elementowi stateczno$ci mozna zwolni¢ hak maszyny montazowe;j i zdejmowac urzadzenie pomocnicze (zawiesia itp.).
Sktadowanie

Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu.
Elementy nalezy sktadowa¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.

Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ moznosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego
na scalanie.

Na sktadowisku nalezy elementy najci¢zsze uktadaé najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej moze porusza¢ si¢ zuraw
transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w glab placu sktadowego. Elementy stalowe nalezy uktada¢ w pozycji
poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. Laczniki
(podkiadki, $ruby, nakretki) sktadowa¢ w magazynie w skrzyniach.



5. WYKONYWANIE ROBOT

Elementy stalowe

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchniach
czolowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem. Wady
powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki o grubo$ci od 25 mm.

Odbiér elementéw na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowa¢ elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 sa to elektrody
grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jako$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budow¢ powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyladunku mniejszych
elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikéw. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej. Elementy nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie. Elektrody sktadowa¢ w
magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ziaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjng. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢
zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja

- stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale Srodkéw, ktére zapewniag osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiar6w konstrukcji.

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla, naciekoéw i rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Czegsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po montazu
beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow
i wykonania potaczen wedlug zataczonej tabeli.

DOPUSZCZALNA
RODZAJ ODCHYLKI ELEMENT KONSTRUKCII ODCHYLKA
Nieprostoliniowoéé Pre;t,y,. blachownice,  stupy, Q,OOl dlugosci lecz nie wigcej
czg$ci ram jak 10 mm
. 0,002 dlugosci lecz nie wigcej
Skrecanie preta - jak 10 mm
Odchytki  ptaskosci  polek, 2 mm na dowolnym odcinku
$cianek, $rodnikéw ) 1000 m
. . do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej
Wymiary przekroju - niz 5 mm
Przesunigcie §rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie Srodnika - 0,003 wysokosci
WYMIAR NOMINALNY | DOPUSZCZALNA ODCHYLKA WYMIARU [mm]
[mm] PRZYLACZENIOWY SWOBODNY
do 500 0,5 2,5
500 — 1000 1,0 2,5




1000 — 2000 1,5 2,5
2000 — 4000 2,0 4,0
4000 - 8000 3,0 6,0
8000 — 16000 5,0 10,0
16000 — 32000 8,0 16,0

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedtug wilasciwych norm
spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigksza od 1,5 mm.
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo§¢ mniejsza:
- 5% — dla spoin czotowych
- 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin lub przetopienie grani wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢
Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne:
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewngetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatosc,
braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale Srodkéw, ktére zapewnia osiggnigcie
projektowanej wytrzymatosci i statecznos$ci, uktadu geometrycznego i wymiar6w konstrukcji. Kolejne elementy moga
by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementdw uprzednio zmontowanych.
Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan miejsc posadowienia oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rz¢dnych elementow,
- poréwnaé¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu i sktadowania
oraz element6éw istniejacych.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego -wygiecie belki - 1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm. Jezeli istniejaca
belka wykazuje inne ugigcie fakt ten nalezy uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola techniczna jest ocena wykonania rob6t montazowych uzyskana przez poréwnanie jakosci ich wykonania z
jakos$cia wymagana.
W ramach kontroli jako$ci wykonania produkcji montazowej wystepuja:

*  Kkontrole biezace;

e odbiory placu budowy;
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz szczegdétowymi wymaganiami
opisanymi w specyfikacji.
7. OBMIAR ROBOT
Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest [m] (mb) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej konstrukciji,
zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.
8. ODBIOR ROBOT
Do odbioru koncowego w Wytwdrni, Wytworca przeklada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, $wiadectwa jako$ci materialow,
dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru cze¢§ciowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje si¢ za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z zawartg umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,

instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng cze$¢ i nalezy je czytaé tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby
tam one wystepowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony

z ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie bgdg mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob,
$cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce

SST-1.9. ROBOTY POKRYWCZE
1. Wstep

1. Wstep



1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru jest wykonanie robét
ciesielskich, pokrycia dachowego, obrébki blacharskie

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktéw przy zleceniu i realizacji Rob6t
wymienione wl.1..

1.3.Zakres Robét objctych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robdt wymienionych zwigzanych z
wykonaniem konstrukcji drewnianej dachu, Scian i stropow.

2. Materialy

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robét, zarowno w miejscu tych roboét, jak te przy wykonywaniu czynnos$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i ST

Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzgtu: zuraw samochodowy, pita motorowa tancuchowa, dzwig, drobny
sprze¢t montazowy

4. Transport
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich S$rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét. Liczba §rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie
rob6t zgodnie z zasadami okre§Slonymi w dokumentacji projektowej, ST .Materiaty 1 sprzet moga byc¢
przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposdb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem.
Srodki transportu:

1) samochdd skrzyniowy

2) samochéd dostawczy

3) ciagnik kotowy

4) przyczepa dluzycowa i skrzyniowa

5. Wykonanie robét

Ukladanie membrany

Arkusze membrany nalezy rozwinagé¢ na przygotowanym podiozu bez naciagania, poprzecznie do karbow blachy
trapezowej, desek, lub dluzszego boku prostokatnych plyt izolacji termiczne;j .

Uklada¢ je z zaktadem 10 cm z czego min.3 cm to szeroko$¢ zgrzewu (lub sklejenia), 4 cm szeroko$¢ podkiadek
elementéw mocujacych i 1 cm szeroko$¢ pasa brzegowego. Kazdy arkusz nalezy przymocowa¢ mechanicznie na jednej
krawedzi pasa.

Elementy mocujace przykrywa si¢ sgsiednim arkuszem membrany i uszczelnia przez zgrzewanie lub klejenie.

Potaczenie wykonuje si¢ przy uzyciu r¢cznej nagrzewnicy lub automatu do zgrzewania z ptaska dysza 40 mm. Nagrzewa
si¢ rownomiernie jednocze$nie obie taczone powierzchnie i dociska silikonowym watkiem.

Sposéb postgpowania:

- faczone powierzchnie musza by¢ czyste i suche,

- nagrzewnic¢ przed zgrzewaniem rozgrza¢ i wykonaé prébny zgrzew ustalajac odpowiednig temperature i predkosé
przesuwu,

- aby krawedzie arkuszy nie przesuwaty si¢ mozna przymocowac je wstgpnie zgrzewami punktowymi w tylniej czesci
zaktadki,

- utrzymywac nagrzewnic¢ tak, aby od krawedzi arkusza wystawato 3 mm dyszy, szeroko$¢ zgrzewu powinna wynosi¢
min. 3 cm,

- podczas zgrzewania nalezy ogrzewaé jednocze$nie oba laczone platy membrany przyciskajac mocno goérny plat
membrany przy pomocy watka dociskowego

- w miejscach gdzie nakladaja si¢ trzy arkusze membrany, w celu uzyskania szczelnego zgrzewu, krawedzie Srodkowego
arkusza musza by¢ sfazowane. Mozna to uzyska¢ $cinajac krawedzie rgczng przycinarka po polaczeniu z dolnym
arkuszem lub przy uzyciu nagrzewnicy. W tych miejscach potaczenia musza by¢é wykonane za pomoca zgrzewania
goragcym powietrzem.

Powierzchni¢ membrany klei si¢ do izolacji termicznej klejem zgodnie z zaleceniami producenta.

Wymagania i tolerancje

Powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w
dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania
powierzchni i krawedzi okladzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przyktadania (w dwu




prostopadlych kierunkach) taty kontrolnej o diugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu
pomiedzy fatg a powierzchnia ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadno$cia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sa
nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplef od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:

- nie wigksza niz 2 mm w liczbie nie wigkszej niz 2 szt. na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

- nie wigksze niz 1,5 mm, ogdtem nie wigcej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

- nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach wyzszych

Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

- nie wigksze niz 2 mm, og6tem nie wigkszej niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej $cianami, belkami itp.
Przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata w dokumentacji

- nie wigksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

W projekcie moga by¢ przyjete przez Projektanta inne tolerancje i odchytki. Wartosci tolerancji i odchytek okreslone w
dokumentacji projektowej sa wigzace dla Wykonawcy robét.

6. Kontrola Jakosci Robot
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli
prowadzonych robdt w zakresie i z czgstotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Celem
kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jako$ci wykonania konstrukcji drewnianej dachu. Wykonawca ma
obowigzek wykonania petlnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych
materialdéw i realizowanych rob6t z dokumentacjg projektowa, ST i PZJ. Materialy posiadajace atest producenta
stwierdzajacy ich pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, dopuszczone do uzycia bez badan. Przed
przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania
Kontroli jakosci podlega
1) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng.
2) sprawdzenie materiatow.
3) sprawdzenie wykonania konstrukcji dachu
4) sprawdzenie prawidtowos$ci montazu
5) sprawdzenie potaczen elementéw
6) sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewniane;j
Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.
7. Obmiar Robét
Jednostkami obmiaru wykonania rob6t podanych w pkl. 1.3 s3: m3 —
8. Odbior Robot
Odbidr koncoéw konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocen¢ dokumentdéw kontroli i badan z szczegdlno$ci
powinny by¢ sprawdzone:
1) jako$¢ materialow
2) stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych
3) stan i kompletnos$¢ potaczen
9. Podstawa platnosci.
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawca
10. Dokumenty odniesienia
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng cze$¢ i nalezy je czytac tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby
tam one wystepowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony
z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bgda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob,
Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwigzku z
wykonaniem prac objetych Umowa 1 stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.
Zaktada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z trescig i wymaganiami tych norm.



SST-1.10 ROBOTY IZOLACYINE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celuwykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Izolacje termiczne.

Gruntowanie podtozy poziomych i pionowych

1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania og6lne

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Folia PE

Folia budowlana PE gr. 0,30 mm, wodoszczelno$¢ przy cisnieniu 2kPa, wytrzymatos$¢ na rozdzieranie — 60 N
(wzdtuz), 65 N (w poprzek). Zakres stosowania — folia do stosowania jako warstwa rozdzielajaca i
poslizgowa migdzy elementy betonowe, pod ptyte zelbetowa; jako oddzielenia na izolacje akustyczna, pod
jastrych cementowy.

Paroizolacja — folia PE - Folia polietylenowa, opdér dyfuzyjny pary wodnej Sd=105m (+/- 35m),
wytrzymato$¢ na rozcigganie wzdtuz: 135 N/5S0mm, w poprzek 140 N/50 mm, klasa reakcji na ogien F, Folia
grubosci 0,2mm, uktadana na zaktad 10 cm, sklejona ta§mg samoprzylepna PE.

Wiatroizolacja

Wysokoparoprzepuszczalnamebrana na $cienna w systemie oktadziny $ciennej wentylowane;.
Paroprzepuszczalno$¢ -

Sd< 0,01 [m3(m2xhx50Pa)]

Klasa reakcji na ogien - E

Styropian ekstrudowany

izolacja termiczna $cian fundamentowych, montowana od zewnatrz. Gesto$¢: 33-45 kg/m3; nasigkliwo$¢
woda < 0,7%; klasa reakcji na ogien E; op6r cieplny Rd=3,1(m2K/W) , Ad= 0,038 (W/mK), Uktada¢ scisle
wg zalecen producenta oraz stosowal wszelkie sytemowo zalecane materialy montazowe. Montowac
aluminiowg listwe cokotowa.

Wetna mineralna - elewacja

Izolacja termiczna $cian elewacyjnych.

Dane techniczne:

grubos$¢ — zgodna z dokumentacjg techniczng

izolacja niepalna, klasa reakcji na ogien Al

op6r cieplny RD [m2*K/W] -5

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,036 W/mK

Wetna mineralna — warstwa izolacji cieplnej dachu

Warstwa zewnetrzna grubosci zgodna z dokumentacja techniczna

Wspdtezynnik przenikania ciepta U — min. 0,18

Odporno$¢ ogniowa — REI 30 uktadanej jednowarstwowo

Ocieplenie przeznaczone jako ocieplenie dachéw, na ktorych dopuszcza si¢ okresowy ruch pieszy w celu
konserwacji urzadzen.



W narozach ze §cianami stosowac kliny aby zachowa¢ projetowany spadki dachu.
Deklarowany wsp6iczynnik przewodzenia ciepta min 0,036 W/mK
Membrana dachowa
pokrycie dachowe PVC zbrojone dzianing poliestrowa, stosowane do dachéw ptaskich. Moze by¢ montowana
metoda mechaniczng lub przy uzyciu systemu. Kolor szary Ral 7038, grubo$¢ minimum 1,5mm
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5. 'Wykonanie robét
Izolacja z folii polietylenowej
Izolacj¢ wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowang przez producenta.
Izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonania i odbioru robét
og6lnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacji, technologii bezpieczenstwa pracy.
Wynikajace z ogblnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty termoizolacyjne powinny by¢
ujete w instrukcji montazowe;.
Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowaé¢ materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej.
Do mocowania ptyt nalezy uzywac¢ okreslonych przez projektanta tacznikéw mechanicznych lub odpowiednich klejow.
Wszystkie wyroby powinny mie¢ atest dopuszczajacy je do stosowania w budownictwie.
Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzytkowania
budynku para wodng ani wilgocia pochodzaca z innych Zrédet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ stala grubos¢
zgodna z projektem. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktadac je
mijankowo tak, aby przesunigcie stykow w kolejnych warstwach wzglgdem siebie wynosilo co najmniej 3 cm. Plyty
przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos$¢.
Do taczenia materiatéw termoizolacyjnych ze sobg i z podlozem mozna stosowa¢ zaprawy cementowe, lepiki lub kleje w
zaleznosci od warto$ci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢ sktadnikéw dziatajacych
szkodliwie na materiat izolacyjny oraz na podtoze.
6. Kontrola jakoS$ci
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakos$ci
Iub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowg¢ bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowac¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m> powierzchni zaizolowane;.
[lo$¢ rob6t okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.
8.  Odbiér robét
Podstaweg do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako$ci materialdw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobdw,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

g) Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawca
9. Podstawa platnosci.
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawca
10. Dokumenty odniesienia
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powoluja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng czg¢$¢ i nalezy je czytaé lacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one
wystepowaty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto$ciag i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie
postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, §ci§le w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce.



SST-1.11 STOLARKA I SLUSARKA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt montazu stolarki i
$lusarki.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu realizacji robot
wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z wykonaniem stolarki i
Slusarki.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt i ich zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Stolarka drzwiowa
Drzwi przeszklone (zewnetrzne i wewnetrzne) jako elementy $lusarki aluminiowej, wyposazone w samozamykacze
szynowe. Wspdtczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewnetrznych, przeszklonych < UW = 1,3W/m2K. Przeszklenia ze
szkla hartowanego i klejonego bezpiecznego P-2, klamki i pochwyty ze stali nierdzewnej. Pozostate drzwi wejsciowe
zewngtrzne stalowe, izolowane termicznie, lakierowane proszkowo. W $cianach stanowiacych wydzielenie pozarowe
stosuje si¢ drzwi przeciwpozarowe EI60, w pomieszczeniach wydzielonych pozarowo — drzwi EI30.
Wykonywa¢ zgodnie ze szczegbtami z zestawien
Stolarka okienna
Stolarka okienna rozwieralno-uchylna PCV wykonana, o wzmocnionej konstrukcji w ramiakach. Profile uszczelniane
termicznymi przektadkami ze spienionymi izolatorami, szyby termoizolacyjne, wspotczynnik przenikania ciepta dla
okien < UW = 0,9 W/m2K i wspodtczynnik przepuszczalnosci energii cieplnej g > 45%.
Okna od strony wewnetrznej w salach zaje¢ wyposazone w tekstylne rolety lub zaluzje zacieniajace (50%- wy efekt
zacienienia ). W salach zaje¢ o ekspozycji poludniowej nalezy przewidzie¢ rolety zacieniajace (100%- wy efekt
zacienienia ). Otwieranie okien w pomieszczeniach wysokich (w salach zaje¢ sportowych) elektryczne, sterowanie z
pomieszczenia przeznaczonego dla nauczycieli wychowania fizycznego. Wigksze przeszklenia m.in. w przestrzeni
komunikacji i rekreacji, jadalni oraz przedsionkach wejSciowych nalezy przyja¢ jako aluminiowe fasady stupowo-
ryglowe. Przeszklenie drzwi w fasadach stupowo-ryglowych ze szkta hartowanego i klejonego.
Parapety zewnetrzne — blacha aluminiowa gr. min. 2mm, malowana proszkowo, wg oferty wybranego producenta.
Kolor dostosowany do kolorystyki zewnetrznych profili okiennych.
Parapety wewnetrzne PVC biate lub inne dobrane indywidualnie przez inwestora , zaakceptowane przez projektanta.
Stolarka drzwiowa
Wykonywa¢ $cisle wedtug zestawien
Balustrady
Balustrada w klatce schodowej wykonana z elementdw stalowych, nierdzewnych. Pochwyty - rury stalowe o $rednicy
Scm, odstawione od $ciany na odlegto$¢ min. 4cm,
Pola balustrad wewnetrznych wypetnione kratami pionowymi z plaskownikéw stalowych cynkowanych, malowanych
proszkowo na kolor biaty o rozstawie elementdw pionowych mniejszym niz 12cm.
Stupki gtéwne balustrady wykonane z elementéw stalowych cynkowanych — rur kwadratowych lub plaskownikéw
stalowych o minimalnym przekroju 1,5cm , malowanych proszkowo na kolor biaty.
Montaz do policzka schodéw przy uzyciu kotew stalowych nierdzewnych.
3. SPRZET
Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robét, zardwno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robét. Liczba §rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bgdzie montowana stolarka i $lusarka.
Montaz okien i drzwi



Aby okna i drzwi zachowaly deklarowane parametry i nie sprawialy klopotu w uzytkowaniu, nalezy prawidlowo je
wbudowac.

Regulacja skrzydet okiennych w o$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast przy wbudowywaniu
okna nalezy zwrdci¢ uwage na:

* zachowanie prawidlowych luz6w montazowych pomigdzy o$cieznicg i otworem w $cianie. Szerokos$¢ otworu w
$cianie musi by¢ wigksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysoko$¢ o 45 mm od wysokos$ci okna.

* dokladne ustawienie o$cieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz przekatnych.
Dopuszczalne réznice przekatnych o$cieznicy okna po wbudowaniu nie moga przekroczy¢ na dlugosdci 1 metra
- 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

* zastosowanie elementdow mocujacych oScie nice w S$cianach (kotwy) zgodnie z Instrukcja producenta.
Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych 1gcznikéw niszczacych
elementy o$cieznic,

e doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materialami termoizolacyjnymi i uszczelniajgcymi.

» prawidlowe przeprowadzenie robdt blacharskich, zapewniajace wlasciwe odprowadzanie wody z powierzchni
okna.

By wbudowywanie okna bylo dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych rob6t murarskich, takich jak
wykonywanie tynkéw wewnetrznych czy wylewanie posadzek. Szczegélowe zasady wbudowywania okien i drzwi
zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej opracowanej przez producenta.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzaé si¢ doktadnie wedtug wytycznych Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnoéci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli
prowadzonych rob6t w zakresie i z czgstotliwo$cig okres§long w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Celem
kontroli jest stwierdzenie osiggni¢cia zalozonej jakosci montazu stolarki i Slusarki. Wykonawca ma obowigzek
wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i
realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno§¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania.. Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowac¢ dopiero
po stwierdzeniu zatoZonej jakoSci.

Kontrola jakosci.

Badanie elementéw (wyrobéw) powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:

*  wymiardéw,

*  wykonczenia powierzchni,

*  zabezpieczenia antykorozyjnego,

*  rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dzialania.

*  polaczen konstrukcyjnych,

» prawidlowego dziatania czg¢$ci ruchomych.

Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii elementow.

Badanie jako$ci wbudowania.

Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju rob6t, wyniki sprawdzen
oraz dziennik robot, o ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciagi z zapisOw w dzienniku budowy).

Przed przystapieniem do badah nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ sposobu wbudowania z dokumentacja techniczng i zapoznac
si¢ z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robét.

W trakcie odbioru rob6t nalezy sprawdzié:

» stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

* rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw, kotwigcych

» uszczelnienie przestrzeni mig¢dzy osciezami (Sciang) i wbudowanym elementem pod wzgledem cieplnym i
przed przenikaniem wody opadowe;j.

* stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacja i niniejszymi warunkami.

*  prawidlowo$¢ dziatania czg$ci ruchomych elementu,

* szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracj¢ powietrza i przenikanie wody opadowej przez element.

Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m2

Okna, drzwi balkonowe, drzwi zewngtrzne i wewnetrzne oraz skrzydla drzwiowe nalezy liczy¢é w metrach
kwadratowych w §wietle oécieznic, a w przypadku braku osécieznic - w §wietle zakrywanych otworéw.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbiér koncowy powinien polegaé na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i warto$ci wykonanych robét.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementéw opracowane przez Producentdw.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,

instrukcje. Nalezy je traktowac¢ jako integralng cze$¢ i nalezy je czytaé tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby
tam one wystgpowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony

z ich zawarto$cia i wymaganiami. Zastosowanie bgda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb,
$cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg w zwigzku z

wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami,
zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Zaklada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z trescig i wymaganiami tych norm

SST-1.12 TYNKI I OKEADZINY SCIAN I STROPOW

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t tynki i oktadziny
wewnetrzne.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z wykonaniem tynkéw i
oktadzin wewnetrznych $cian, sufitéw i elewacji.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami
wlasdciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Stropy cigzkie — tynk gipsowy lub obudowa systemowa bazujaca na ptytach GKF — zgodnie z wytycznymi w czesci
rysunkowej projektu.
Potacie dachowe — obudowa systemowa bazujaca na ptytach GKF — zgodnie z wytycznymi w cze$ci rysunkowe;j
projektu.
Typ I - Standardowe sufity podwieszane rastrowe w module 60x60cm (oznaczenie T.1a) lub 120x60cm (oznaczenie
T.1b)do pomieszczen suchych, przewidziane do przecierania na sucho i na mokro na ruszcie podwieszanym do stropu.
Panele sufitowe z powloka zabezpieczajaca przed penetracja i malowanymi krawedziami.
Wymagana klasa (wg normy ISO 846) odpornosci na rozwdj grzybow i bakterii — 0 lub 1;
Wymagana klasa odpornoéci na wilgo¢ (wg normy EN 13964:2014) — min. B;
Atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej; Kolor biaty.
Typ II — oznaczenie T.2 - Standardowe sufity podwieszane rastrowe w module 60x60cm do pomieszczen wilgotnych i
mokrych, przewidziane do mycia przy uzyciu detergentéw. Mocowanie na ruszcie podwieszanym do stropu.
Panele sufitowe z powtoka zabezpieczajaca przed penetracja i malowanymi krawedziami.
Wymagana klasa (wg normy ISO 846) odpornosci na rozwdéj grzybéw i bakterii — 0 lub 1;
Wymagana klasa odpornosci na wilgo¢ (wg normy EN 13964:2014) — min. C;
Atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej; Kolor biaty.
Typ III — oznaczenie T.3 - Dedykowane do zastosowania w pomieszczeniach o podwyzszonych wymogach
higienicznych. Sufity podwieszane rastrowe w module 60x60cm. Rozwigzania systemowe do pomieszczen czystych,
w ktérych prowadzona jest regularna dezynfekcja i intensywne czyszczenie. Mocowanie na ruszcie podwieszanym do
stropu. Panele sufitowe z powlokg zabezpieczajaca przed penetracja i malowanymi krawedziami.
Wymagana klasa (wg normy ISO 846) odpornosci na rozwdéj grzybéw i bakterii — 0 lub 1;
Wymagana klasa odpornosci na wilgo¢ (wg normy EN 13964:2014) — min. C;
Atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej; Kolor biaty.
Typ IV — Sufit podwieszany petny z podwdjnym pokryciem plyta gipsowo-kartonowa GKF (oznaczenie T.4).
Wykonczenie calopowierzchniowe przy uzyciu gladzi z zawarto$cig widkien zbrojacych ze wzmocnieniem powierzchni
z siatki zbrojacej z wldkna szklanego. Powloki malarskie antybakteryjne, dedykowane do pomieszczen o
podwyzszonych wymogach higienicznych, dedykowanych do zastosowania w obiektach uzyteczno$ci publiczne;.
Atest higieniczny powlok wykonczeniowych do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej; Kolor bialy.
Typ V — Sufit podwieszany petny z pojedynczym pokryciem ptytg gipsowo-kartonowa GKF (oznaczenie T.5).
Wykonczenie calopowierzchniowe przy uzyciu gladzi z zawarto$cia wtdkien zbrojacych ze wzmocnieniem powierzchni
z siatki zbrojacej z wiOkna szklanego. Powloki malarskie antybakteryjne, dedykowane do pomieszczen o
podwyzszonych wymogach higienicznych, dedykowanych do zastosowania w obiektach uzyteczno$ci publiczne;.



Atest higieniczny powlok wykonczeniowych do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej; Kolor bialy.
UWAGA - Wartos$ci powierzchni opisane w rzucie pionowym - nie uwzgledniaja spadku dachu.
Typ VI — Wykonczenie stropu. Tynk gipsowy, gtadz gipsowa, farba lateksowa. Kolor biaty. (oznaczenie T.6)

WYKONCZENIE ZEWNETRZNE ELEWACJI

Projektuje si¢ wykonczenie elewacji budynku z dociepleniem ich przy uzyciu systemowego rozwigzania ETICS,
bazujacego na plytach z welny mineralnej grubosci 18cm i lokalnie 20cm o maksymalnej wartosci wspéiczynnika
przewodzenia ciepta 0,036 W/mK z pokryciem tynkiem nanosilikonowym o drobnym uziarnieniu (1,5 mm).
Kolorystyka elewacji - zgodnie z opisami czg¢$ci rysunkowe;.

Lokalnie wykorzystane zostang oktadziny fasadowe (fornir fasadowy) w formie ptyt ryflowanych 2cm x 2cm, klejonych
w systemie ETICS, malowanych na kolor okre§lony w dokumentacji rysunkowe;j.

W czedci skrajnej elewacji potudniowej oraz péinocnej pokrycie elewacji blachg stalowa, cynkowang powlekang w
kolorze dostosowanym do kolorystyki dachdwek, stanowigce kontynuacje pokrycia wodochronnego dachu (lokalny
sptyw wody opadowej).

Detale w cze$ci rysunkowej projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robét, zardwno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Tynki i oktadziny wewnetrzne

Roboty wykonywane mechanicznie lub r¢cznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg montazu zalecang przez
Producenta.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedg wykonane tynki i oktadziny wewne¢trzne.
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Zasady ogélne.

Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukofczone wszystkie roboty stanu surowego, wykonane roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone oscie nice okienne i drzwiowe, jesli
nie naleza one do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

Podloze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczepno$¢ tynku.

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymato$ci podtoza oraz jego charakteru
uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wpltywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zalezno$ci od rodzaju
zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wtasciwej norm) przedmiotowej, przy czyni w przypadku tynkéw dwu- i trdj
warstwowych marka zapraw) uzytej na kolejne warstw), tj. na narzut i gtadZ, powinna by¢ ni sza ni marka zaprawa
uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi tynkéw wypalanych). Tynk powinien by¢ na calej powierzchni
Scisle powigzan) z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwnie poszczegélne warstw) tynku powinny $cisle do
siebie przylega¢ na calej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej ni 5°C i pod warunkiem, e w ciggu doby nie
nastapi spadek temperatur) ponizej 0°C: dopuszcza si¢ wykonywanie robot tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych przewidzianych w ,,Tymczasowych wytycznych wykonywania
rob6t budowlanych w okresie obnizonych temperatur”.

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zastanianie ich przed bezposredni
dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochron¢ przed wiatrem: w przypadku prowadzenia rob6t tynkowych w
okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania
zaprawy (tj. w ciggu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.

GtadZ gipsowa

Przygotowanie podioza

Gtadz stosuje si¢ na podtoze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego i gipsu, nie narazone na bezposredni
wplyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na podlo ach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Podto e
powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek powlok malarskich. Zle zZwigzane
czgsci powierzchni nalezy uprzednio odkué, za$ czesci luzne lub pyliste usungé przy pomocy szczotki stalowej. Podloze
przed nalozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢ woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chlonnosci podlo a, nalezy zastosowac
emulsje gruntujacg Wszystkie stykajace si¢ z zaprawg elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Przygotowanie zaprawy




Mase szpachlowg przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie r¢czne lub mechaniczne, a do
uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. GladZz nalezy przygotowywaé w czystych pojemnikach (resztki
zwigzanego gipsu skracaja czas wigzania nastgpnego zaczynu). W przypadku wypelniania ubytkéw konsystencja
zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, ni w przepadku wykonywania gladzi. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po
wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwos$ci przez ok. 1,5 godziny.

Sposéb uzycia

Gtadz naktada si¢ réwnomiernie metalowg pacg na podloze, dociskajac zaczyn silnie paca do podto a. Zaleca si¢
najpierw wypelni¢ duze ubytki. Na §ciany naklada si¢ mas¢ pasami w kierunku od podiogi do sufitu wykonujac ruch
paca od dotu ku goérze, za$ na sufity - pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia ciagnac pace w kierunku do
siebie. Na duze powierzchnie, mozna naktada¢ warstwe szpachli za pomoca agregatu tynkarskiego.

Po wyschnigciu masy drobne nieréwno$ci usuwamy papierem $ciernym lub siatka do szlifowania. Powstale
niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowa¢ i przeszlifowa¢. Czas otwartej pracy masy zalezy od chlonnosci
podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gladzi nalezy unikal bezposredniego
nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewni¢ wlasciwa wentylacj¢ i przewietrzenie pomieszczen. Prace oktadzinowe tzn.
malowanie, tapetowanie, uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczaé¢ gdy wilgotnos¢ gtadzi bedzie mniejsza ni 1%.
Zaleca si¢ przed ukladaniem oktadzin powierzchni¢ gtadzi zagruntowaé emulsja.

okladziny ceramiczne.

Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrdéwnujaca lub bezposrednio do réwnego i
gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz §ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczg¢ciem wykonywania rob6t nalezy oczy$ci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ §cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podkiad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z
plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugos$ci taty dwumetrowe;j

SUFITY PODWIESZANE

Przed przystapieniem do wykonywania sufitéw podwieszanych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Przed rozpoczg¢ciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Sufity podwieszane z plyt gipsowych i ptyt z welny mineralnej nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.".

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych
zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny S$ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia), przy wyborze mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach, przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do
elementdw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitéw, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do konstrukcji stropu rodzimego. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadaé
zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okladziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosdci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja
warunki ogniowe, na okladzing stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 , 15 lub 20mm.
Plyty gipsowo kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

mocowanie poprzeczne krawe¢dziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

mocowanie podluzne wzdtuz elementéw nos$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Tynk cienkowarstwowy zewnetrzny

Wykonanie warstwy zbrojacej

Po wyréwnaniu i wzmocnieniu tacznikami warstwy ocieplajacej nalezy przystapi¢ do wykonania warstwy zbrojnej
siatka z wlokna szklanego, ktéra bedzie stanowi¢ stabilny podkiad pod warstwe tynku oraz ochrania¢ przed




uszkodzeniami mechanicznymi i kompensowaé natg¢zenia termiczne jak réwniez przenosi¢ naprezenia skurczowe
elewacji.

Siatka musi by¢ wykonana z wtékna szklanego i pokryta zywica alkaloodporng. Siatka z widkna szklanego powinna
posiada¢ aprobate¢ Instytutu Techniki Budowlane;.

Warstwe zbrojaca nalezy wykona¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia ptyt z welny mineralne;.

Przed przystapieniem do wykonania warstwy zbrojacej nalezy wzmocni¢ naroza otwordw okiennych i drzwiowych
naroznikiem aluminiowym z siatkg. W narozach otworéw wstawi¢ dodatkowe siatki diagonalne o wymiarach minimum
25x30 cm przy uzyciu kleju.

Mas¢ klejowa nalezy nalozy¢ na powierzchni¢ ptyt z welny mineralnej rozpoczynajac od goéry $ciany, pasami o
szerokos$ci okoto 1 m i grubosci warstwy okoto 3 -5 mm. W natozong masg¢ klejowa wtopi¢ siatk¢ z widkna szklanego 1
wyréwnac¢ powierzchni¢. Pasy siatki nalezy przykleja¢ z zaktadka, ktéra powinna wynosi¢ minimum 10 cm. Nastgpnie
po wyschnieciu warstwy nalezy nanie$¢ druga cienka warstwe zaprawy klejowej celem calkowitego wyréwnania i
wygtadzenia jej powierzchni. Pozostawi¢ do wyschnigcia.

Powstale podczas naktadania kleju $lady nalezy po wyschnigciu zeszlifowa¢ papierem $ciernym.

Natozenie preparatu gruntujgcego.

Po uptywie minimum 24 godzin i wyschnigciu warstwy zbrojacej, przed nakladaniem tynkéw cienkowarstwowych
$cian¢ nalezy zagruntowal preparatem gruntujacym zalecanym pod nakladany w pdzniejszym etapie tynk
cienkowarstwowy.

Preparat gruntujacy natozy¢ na cala powierzchni¢ §ciany pedzlem, szczotka lub waltkiem. Pozostawi¢ do wyschnigcia.
Jako optymalna temperature schnigcia przyjmuje si¢ +200C oraz wilgotno§¢ wzgledna powietrza 60%.

Niska temperatura oraz wysoka wilgotno$¢ powoduja wydluzenie procesu wysychania gruntu.

Po wyschnigciu preparatu gruntujacego mozna przystapi¢ do nakladania tynkéw cienkowarstwowych. Przygotowana
mas¢ tynkarska nalezy rozprowadzi¢ cienka, rOwnomierna warstwa na podtozu, uzywajac do tego celu dlugiej pacy ze
stali nierdzewnej, nastepnie usungé nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie. Zadana
struktur¢ wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego tynku ptaska paca z plastiku. Operacj¢ zacierania
wykona¢ zgodnie z opisem podanym na opakowaniu tynku (w zalezno$ci od jego struktury i rodzaju) przy niewielkim
nacisku pacy, rownomiernie na calej powierzchni elewacji.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i miejsca nie przeznaczone do tynkowania, trzeba ostonic.
Prace tynkarskie nalezy wykona¢ na powierzchniach nie narazonych na bezposrednie dzialanie stonca, wiatru, deszczu
oraz mrozu. Takie warunki powoduja zbyt szybkie wysychanie tynku, co znacznie utrudnia, a czg¢sto wrecz
uniemozliwia, osiggni¢cie prawidlowej struktury tynku.

Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiega¢ przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podioza
od +5°C do +25°C (zaleznie od rodzaju tynku —patrz parametry i dane poszczegdlnych materiatdw), przy stabilnej
wilgotnodci powietrza. Wysoka wilgotno$¢ , zbyt niska temperatura powoduja znaczne wydluzenie czasu wigzania
tynku. Podczas realizacji robot zaleca si¢ zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania
niekorzystnie oddziatujacych czynnikoéw zewnetrznych oraz ochrony oséb i mienia 0séb

trzecich.

Rusztowanie:

Rusztowanie nalezy dobra¢ do wysokos$ci budynku i specyfiki fasady, z zamocowaniem i podstawa odpowiadajacymi
normom bezpieczenstwa.

Szczegotowe warunki wykonywania robot

Rusztowania mozna stawia¢ na podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji
rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkoSci dopuszczalnych dla danego podtoza. Podktady pod stojaki
rusztowaniowe nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu. Rusztowanie nalezy sktada¢ zgodnie z instrukcja producenta
przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia.

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym, nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére s 3 montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu
Iub rusztowania niesystemowe s3 nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji
projektowe;j.

Rusztowanie rurowo- zlgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego.

Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.

W miejscach wejs¢, przejsé, przejazdéw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku Zrédla zagrozenia.

Wskazane jest kotwienie rusztowania do budynku.

Rusztowanie nalezy osiatkowaé i uziemi¢, wykona¢ pomiary elektryczne uziemienia. Po wykonaniu wszystkich rob6t
nalezy dokona¢ odbioru, spisa¢ protokol, ktéry stanowi podstawe dopuszczenia rusztowania do uzytkowania. W czasie
eksploatacji nalezy okresowo sprawdzaé stan techniczny rusztowania. Przy wykonywaniu rusztowania nalezy sprawdzi¢:
materiaty, podtoze, prawidlowo$¢ wykonania, urzagdzenia piorunochronne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Rob6t w zakresie ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli
prowadzonych robdt w zakresie i z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Celem kontroli jest stwierdzenie osiggni¢cia zalozonej jakosci wykonywanych rynkéw i oktadzin wewnetrznych.
Wykonawca ma obowigzek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci
dostarczonych materiatéw i realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.



Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelna zgodno§¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pi§mie wynik
badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktéra moze kontynuowa¢ dopiero
po stwierdzeniu zalozonej jakosci.
Tynki wewnetrzne kategorii 11
Sprawdzaniu Robét podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

»  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

*  sprawdzenie materialéw,

*  sprawdzenie podtozy,

*  sprawdzenie przyczepnosci tynku do podto a,

*  sprawdzenie grubosci tynku,

*  sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkow.

*  sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

*  sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach.
Gladz gipsowa.
Sprawdzaniu Robét podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

»  sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczna,

* sprawdzenie materialdéw,

*  sprawdzenie podtozy,

*  sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podto a.

*  sprawdzenie grubosci gtadzi,

» sprawdzenie wygladu powierzchni gladzi oraz wad i uszkodzen powierzchni,

»  sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi,

» sprawdzenie wykonczenia gtadzi na stykach, narozach, obrzezach.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
Sprawdzaniu Robét podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

»  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

* sprawdzenie materialéw, -sprawdzenie podtozy,

* sprawdzenie prawidlowo$ci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i wykonczenia na stykach, narozach,

obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i polaczeniach oktadziny $ciennej z sufitowa,

*  sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi.
7. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo calo$¢ odbieranych robdét, albo tylko
ich niewltasciwie wykonang cz¢$¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.
Podstawa do odbioru Rob6t sg badania obejmujace:

* sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa,

*  sprawdzenie dostarczonych materiatlow,

* sprawdzenie warunkdw prowadzenia Robot,

*  sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robot.
Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢:

e Swiadectwa dostaw materiatow,

*  protokét odbioréw czgsciowych,

*  zapisy w dzienniku budowy,

»  sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchni.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na wlasny
koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Zasady ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowa¢ jako integralng czg¢$¢ i nalezy je czyta lacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one
wystepowaty. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto§cig i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty wydania PN, o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w
zgodzie z Polskimi Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjantéw w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.




S$8T-1.13. POSADZKI

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem podlozy i
posadzek.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Podlogi wykona¢ z materiatéw umozliwiajacych ich mycie i dezynfekcje. Potaczenie §cian z podtogami powinno zosta¢
wykonane w sposob bezszczelinowy, umozliwiajacy jego mycie i dezynfekcj¢. Przy posadzkach wykona¢ cokoliki na
wysoko$¢ 10 cm z tego samego materiatu. Dla cokolikéw z wywinigtego PCV w naroznikach nalezy stosowaé podktadki
wyokraglajace. Posadzki nalezy wykonczy¢ zgodnie z tabelg pomieszczen na rzucie projektu architektonicznego.

Posadzki wykonczone przy uzyciu rozwigzan systemowych, zgodnie z opisem w cze¢sci rysunkowej projektu.

W sanitariatach i pomieszczeniach roboczych (kuchnia, magazyny itp.) gres w klasie antypos$lizgowej opisanej w
zestawieniu zbiorczym i kartach pomieszczen.

W czgéciach uzytkowych zastosowaé wykladzing winylowa w systemie podlogi plywajacej na podkladzie
wyréwnawczym ciezkim. Kolorystyka — jasny dab — do akceptacji przez projektanta gtdwnego na etapie doboru
szczegbtowego.

Wykonczenia posadzek w klasie reakcji na ogien materialu minimum B-s1.

Gres - G1 - gres podlogowy do pomieszczen ogélnodostgpnych. Plytki o wymiarze 60x60 cm rektyfikowane cm w
kolorze jasnoszarym, faktura piaskowca. Klasa antyposlizgowa min. R9. Fuga szara o grubosci 3-4 mm. Klasa
$cieralnosci min. 4. Klasa odpornosci na plamienie min.4. Przed wykonaniem prac konieczna akceptacja dobranego
materiatu z przedstawicielem nadzoru autorskiego.

Gres - G2 - gres podlogowy do pomieszczen sanitarnych ogélnodostepnych. Plytki o wymiarze min. 30x30 cm
rektyfikowane w kolorze jasnoszarym, faktura piaskowca. Klasa antyposlizgowa min. R10. Fuga szara o grubosci 3-4
mm. Klasa $cieralno$ci min. 4. Klasa odpornosci na plamienie min.4. Przed wykonaniem prac konieczna akceptacja
dobranego materiatu z przedstawicielem nadzoru autorskiego.

Gres - G3 - gres podlogowy do pomieszczen technicznych i roboczych. Ptytki o wymiarze min. 30x30 cm rektyfikowane
w kolorze jasnoszarym. Klasa antyposlizgowa min. R11. Fuga szara o grubos$ci 3-4 mm.

Klasa S$cieralno$ci min. 4. Klasa odporno$ci na plamienie min.4. Przed wykonaniem prac konieczna akceptacja
dobranego materiatu z przedstawicielem nadzoru autorskiego.

Wykladzina winylowa - panele laczone na zamek - W1 - panele winylowe SPC w uktadzie podlogi plywajacej na
podktadach dedykowanych typu ci¢zkiego z aluminiowa warstwa odbijajacg. Grubos¢ podkitadu 1,1 -1,5 mm.
Kolorystyka paneli - jasny dab - do akceptacji przez przedstawiciela nadzoru autorskiego na etapie realizacji inwestycji.
Klasa uzytkowa paneli - minimum 33. Grubo$¢ panela min. 4mm

Plytki ceramiczne §cienne - PS1 - ptytki ceramiczne biate prostokatne, klejone do $ciany w uktadzie poziomym. Wymiar
ptytki w zakresie 20x50cm (+/- 15%). Fuga biata o szerko$ci 3-4 mm.

LISTWY COKOLOWE

Listwy cokolowe w czg$ciach uzytkowych wykonane z polistyrenu o podwyzszonej twardo$ci, malowanego na kolor
biaty. Przekr6j listew min. 7cm wys., 1,5cm glebokosci.

Montaz do $cian przy uzyciu dedykowanego kleju montazowego oraz mechanicznie przy uzyciu gwozdzi beztebkowych.
W strefach roboczych cokoty wykonane z ptytek gresowych cokotowych, stanowigcych czgs¢ systemu pokrycia podtogi
w danym pomieszczeniu.

W sanitariatach Sciany w strefach cokotowych pokryte plytkami §ciennymi (kontynuacja pokrycia $ciany).

Szczegbdtowe wytyczne dla poszczegdlnych pomieszczen okreslone sa w zestawieniu zbiorczym i kartach pomieszczen.



WYCIERACZKA ZEWNETRZNA

Zaprojektowano wycieraczki zewnetrzne przed kazdym wejsciem do budynku.

Materiat — krata pomostowa prasowana, cynkowana ogniowo.

Plaskownik nos$ny: 20x2 mm

Wielkos$¢ oczek: 44x11 mm

Wysokos¢ wycieraczki: 20 mm

Nalezy zamawia¢ w systemie razem z kaseta montazowa. Kaseta do montazu w grubos$ci posadzki.

WYCIERACZKA WEWNETRZNA

Wycieraczka o profilach aluminiowych z wkladem ryps + szczotka (gr. 22mm) w kolorze szarym. W sktad systemu
wchodza szczotki czyszczace. Zapewnia wysoki poziom czystosci, tacznik z linki stalowej nierdzewnej, odporna na
Scieranie i $rodki rozpuszczajace $nieg, s6l kuchenng oraz podstawowe $rodki chemiczne. Zwijana wycieraczka z
wkladem czyszczagcym w postaci rypsu wklejonego w profil na przemian z wkladami szczotkowymi polaczone
nierdzewnymi linkami stalowymi. Polgczenie obydwu wkladéw umozliwia czyszczenie obuwia z blota, $niegu oraz
takze osuszanie z wilgoci. Wklady odporne s3 na $cieranie, wygniatanie, dobrze absorbuja wilgo¢. Cato$¢ taczona przy
pomocy nierdzewnych lin stalowych. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna oraz odporno$¢ na warunki atmosferyczne.
Przeznaczona do wej§¢ o duzym nat¢zeniu ruchu pieszych oraz recznych wézkéw transportowych— wytacznie do
zastosowania wewnatrz pomieszczen.

Produkt musi posiada¢ atest PZH i system odprowadzania wody i piasku.

Wytrzymato$¢ : 830kg na m2

Gwarancja : 36 miesigcy

Przewidziana do montazu w grubosci posadzki z zastosowaniem systemowej ramy z katownika aluminiowego.

Wymiar : 360x150 cm oraz w obrebie drzwi obrotowych R=120cm

Liczba szczoteczek : min. 400 szt.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ wykonywanych robét, zardwno w miejscu tych robét, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zaladunku i wyladunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac
akceptacj¢ Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Podtoza i posadzki

Roboty wykonywane mechanicznie lub r¢cznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg montazu zalecang przez
Producenta.

4. TRANSPORT

Ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogdlne” Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonane podtoza i posadzki.

Posadzka z plytek gres i terrakoty.

Przygotowanie podioza

Podloze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejéow, ttuszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wigksze nierdwnosci podloza zaleca si¢ korygowaé, stosujac zaprawe wyrdéwnujaca.
Podloze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chlonnosci podtoza, nalezy stosowac
emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podto e zaleca si¢ wykona¢ prébe
przyczepnosci, polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podtoze powinno mie¢
wytrzymalo$¢ na $ciskanie nie mniejsze ni 12MPa.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Klej nadaje si¢ do uzycia po
uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wlasciwosci klejace zachowuje przez 4 godziny.

Sposéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa pacag zg¢bata, mozliwie w jednym kierunku.
Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchni¢, poniewaz zachowuje ona swoje wlasciwos$ci
klejace przez okoto 10-30 minut (w zalezno$ci od podioza). Aby sprawdzié¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek
, zaleca si¢ wykonac test, polegajacy na przycis$nigciu palcéw rgki do potozonej wezesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje
na palcach, woéwczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usung¢ starg warstwg kleju i nanie$¢ nowa. Po
rozprowadzeniu zapraw nalezy nanie$¢ plytke i docisng¢ ja do podloza. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi
okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalezy rozpocza¢ nie wczesniej ni po 24 godzinach od



przyklejenia ptytek, a petng wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osiaga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed
klejeniem!
Fugowanie
Powierzchnig plytek oczysci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub
szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢ plytek oczyscic.
Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzglgdu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem wcierania suchej
zaprawy w wilgotng fugg. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni
utrzymywac $wieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciaggdéw. Spoiny
przeznaczone do zamknigcia za pomocg elastycznego uszczelniacza (silikon) nie mogg by¢ wypelniane zaprawa rugowa.
W celu zwigkszenia odpornosci fugi (po jej calkowitym wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie i nasigkliwo$¢
zaleca si¢ stosowanie $rodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.
Posadzka z wykladziny PCV
Podloze, na ktérym moze by¢ ulozona wykladzina, powinno by¢ suche, twarde i gltadkie do pomiaru uzywamy
wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dlugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2mm). Nalezy
sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto§¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod wykladziny naturalne
wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nieréwnos$ci nalezy je przeszlifowaé maszyna
jednotarczowa z odpowiednig tarcza. Przeszlifowane podloze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale zamknigte.
Gruntowanie i wylewanie mas.
Po dokonaniu niezbednych czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem podloza przystepujemy do gruntowania. W
zalezno$ci od rodzaju podioza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe) przystepujemy do
wylewania masy. Grubo$§¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu masg
rozprowadzamy na podlozu rakla zgbata a odpowietrzamy specjalnym watkiem odpowietrzajacym. Po wyschnigciu
szlifujemy powierzchni¢ w celu pozbycia si¢ tzw. ,,mleczka cementowego”
Instalacja wykladzin
Przed instalacja wykladzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu uniknigcia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykladzing z tej samej serii produkcyjnej). Wykladzina przed instalacja powinna by¢
przechowywana pionowo w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury pomieszczenia min. 18°C; podtoza
min. 17 °C. Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wykladziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem ze¢batym
rozprowadzamy klej na calym wyznaczonym linig podlozu. Do klejenia wykladzin na podiozu uzywamy klejow
dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zar6wno
powierzchnig¢ $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschnigcia powierzchni kleju). Po rozprowadzeniu kleju paca
z grzebieniem B1( na mokry klej) dociskamy wyktadzing do podioza, nastgpnie uzywajac walca min 60kg pozbywamy
si¢ powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastgpnie wzdtuz arkusza). Nastgpnie czynno$¢ powtarzamy na
drugiej potowie arkusza. W celu wywinigcia wykladziny na $cian¢ nalezy rolka dociskowa przycisna¢ wyktadzing, aby
doktadnie przylegala w miejscu taczenia si¢ $ciany z podloga. Naroznik wewngtrzny wykonujemy tak, aby cigcie i
faczenie bylo w miejscu taczenia si¢ dwoch Scian. Naroznik zewngtrzny wykonujemy w ten sam sposob, taczenie w
pionie. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka wykladzin, przyklejamy cokdét klejem
kontaktowym. Po uplywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,spawaniem (zespalaniem) wykladzin”.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wicksze niz 2mm/m oraz
Smm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
Spawanie (zespajanie) wykladzin
Pierwsza czynno$cia, jaka nalezy wykonaé jest frezowanie wykladziny. Wykladzing frezujemy na 2/3 grubosci
wyktadziny. Prawidlowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytéw wyktadziny. Do tych prac
uzywamy frezarki r¢cznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do spawania na goraco.
Uzywajac spawarek rgcznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wyktadziny. Kolejna czynnoscia
jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa si¢ w dwéch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieptego sznura
przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnigciu sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie $cigcie
moze spowodowac¢ skurczenie, zapadanie si¢ sznura w procesie stygnigcia
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podktady i posadzki
Sprawdzeniu jakoSci Rob6t podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia.
W trakcie wykonywania Rob6t oraz po ich zakoficzeniu nalezy dokonywac¢ kontroli zwracajac szczeg6lng uwage na:
sprawdzenie materialdéw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos¢
uzytych materiatéw z powotanymi normami i niniejszag ST. Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich
jakos$¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik
badan odnotowany w Dzienniku Budowy. Jezeli badania dadza wynik dodatni - wykonanie Robdt nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W przypadku gdy cho¢by jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty uznaé¢ za niezgodne z
wymaganiami niniejszej ST.
W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja przeprowadzajaca badania
powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cze$ciowo uznaé roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i
nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktoére doprowadza do zgodnosci Robdt z
wymaganiami ST.
Sprawdzaniu Robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

— sprawdzeniu jako$ci wykonanych podtozy



— sprawdzenie wilgotnoS$ci podioza

— sprawdzenie rdwnoS$ci powierzchni podtoza

— sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzek.

— sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materiatéw sa zgodne z Dokumentacjg Techniczng

— sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy posadzki jest wystarczajaca
7. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania dary wyniki pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania
poprawek.
Podstawg do odbioru Robét sg badania obejmujace:

* sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa.

*  sprawdzenie dostarczonych materiatlow.

*  sprawdzenie podto a pod posadzki

» sprawdzenie wygladu zewngtrznego i wykonczenia posadzki

» sprawdzenie polaczenia posadzki z podktadem

*  sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robét,

*  sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robét.
Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢:

e Swiadectwa dostaw materiatow,

*  protokot odbioréw czgsciowych.

e zapisy w dzienniku budowy.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na wlasny
koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady platno$ci za ich wykonanie okre$la umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowa¢ jako integralng czg¢$¢ i nalezy je czytaé lacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one
wystepowaty. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto§cig i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty wydania PN, o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $ciSle w
zgodzie z Polskimi Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjantéw w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.

SST-1.14 MALOWANIE
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej



Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t
wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem
malowania.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami i
wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.5 MATERIALY
Ogdlne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

1.6 SPRZET
Ogdlne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jako$¢ wykonywanych robdét, zardwno w miejscu tych robot, jak te przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zaladunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac
akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

1.7 TRANSPORT
Ogdlne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji
projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

1.8 WYKONANIE ROBOT
Og6lne wymagania
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich be¢da wykonane roboty malarskie.
Malowanie tynkéw gladkich
Przygotowanie podioza
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchni¢ przeznaczone do malowania, naprawic¢
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastgpnie nalezy powierzchni¢ zagruntowa¢. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowej przewidzianych pod malowanie
powinna by¢ nie wigksza niz : dla farb olejnych, olejno — zywicznych i syntetycznych 3%. dla farb emulsyjnych 4%.
Malowanie:
Przed przystagpieniem do malowania farbami emulsyjnymi, akrylowymi, lateksowymi i olejnymi nalezy zawartos$¢
opakowania starannie wymiesza¢ do uzyskania jednolitej konsystencji. W przypadku podloza bardzo chionnego
wskazane jest zagruntowanie go farba rozcieficzong woda w stosunku (farba:woda) 1:1. 1:2, a nawet 1:4. w zalezno$ci
od chtonnosci podioza. Malowanie mozna wykona¢ za pomoca watka, szczotki malarskiej, mickkiego pedzla lub
natrysku. Do malowania wlasciwego mozna uzy¢ farby o lepkosci handlowej (pedzel, watek) lub rozcienczonej woda
(nie wigcej ni 5%), gwarantuje to uzyskanie dobrze kryjacej powloki. W celu uzyskania dobrych efektéw dekoracyjnych
oraz ochronnych, malowanie wlasciwe nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Druga warstwe¢ mozna nanosi¢ po catkowitym
wyschnigciu pierwszej, tj. co najmniej po dwoch godzinach. Po zakonczeniu malowania uzywane narzedzia nalezy
natychmiast umy¢ woda. Prac¢ malarskie wykonane przy uzyciu farb emulsyjnych i akrylowych powinny by¢
prowadzone gdy temperatura otoczenia i podtoza nie jest ni sza ni 5 °C i nie wy sza ni 30°C. Wzajemne mieszanie
kolorowych farb pozwala na uzyskanie szerokiej palety koloréw i odcieni, zaréwno pastelowych jak i nasyconych. Nie
nalezy miesza¢ tych farb z farbami lub pastami koloryzujacymi na innej bazie spoiwowej. Lagodne, pastelowe kolory
uzyskuje si¢ przez zmieszanie biatej farby z kolorowa w stosunku objetosciowym od 5:1 do 10:1.
Przeciwwskazania:
Stosujac przedstawione farby emulsyjne i akrylowe nalezy przestrzega¢ nastgpujacych przeciwwskazan:
do rozcienczania nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikéw organicznych,
do kolorowania nie nalezy uzywac¢ farb lub past na innej bazie spoiwowej oraz suchych pigmentéw,
nie wolno przechowywac i transportowaé farb w temperaturze ponizej +5°C. poniewaz przemrozenie wyrobu powoduje
jego nieodwracalne zniszczenie,
nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich na zewnatrz podczas opadéw atmosferycznych, poniewaz powloki do 3 godzin od
momentu wymalowania mogg ulec zmyciu.



7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jakoS$ci robét.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktérag moze kontynuowa¢ dopiero
po stwierdzeniu zalozonej jakosci.
Kontrola jakosci.
Badanie kontroli jako$ci obejmuje sprawdzenie:

— zgodno$ci materiatéw z dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie czy materiaty posiadaja odpowiednie atesty

— wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,

— sprawdzenie ilo$ci potozonych warstw farby

— sprawdzenie prawidlowosci potozenia tapety i zachowanie technologii uktadania podanej przez Producenta
Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone usterki.
8.. ODBIOR ROBOT
Roboty uznajace si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbiér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jako$ci i wartosci wykonanych robét okre§lonych w
punkcie 6 niniejszych ST.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Zasady ptatnoéci za ich wykonanie okresla umowa.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng czg¢$¢ i nalezy je czyta lacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one
wystepowaty. Rozumie si¢, ze Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty wydania PN, o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w
zgodzie z Polskimi Normami (PN i BN) lub odpowiednimi normami Krajéw UE lub beneficjantéw w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.



SST-1.16 Wyposazenie stale

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wyposazeniem statym.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
p-1.1.

1.3. Zakres robot ujetych w ST (zakup i montaz):

SCIANY MOBILNE

W cze$ciach uzytkowych projektuje si¢ montaz §cian mobilnych podwieszanych do konstrukcji no$nej — systemowe;j.
Sciany mobilne nie wykorzystujace prowadnic podtogowych - podwieszane.

Na parterze §ciana mobilna aluminiowe z przeszkleniami zapewniajaca wydzielenie hallu od stotéwki.

W sali funkcyjnej na pigtrze $ciany mobilne petne.

Szczegbty 1 wymiary opisane w czg¢$ci rysunkowej projektu — zestawienia §cian mobilnych.

WINDA

Projektuje si¢ wind¢ o napedzie elektrycznym z kabing przelotowa o wymiarach minimalnych 1,1m X 2,1m, o udzwigu
1000kg. Winda 3 przystankowa.

Wyposazenie w 4 pary drzwi kondygnacyjnych w klasie odpornosci pozarowej opisanej na rzutach kondygnacji. Drzwi
kabinowe wykonane z paneli ze stali nierdzewnej szczotkowanej. Boki kabiny w wykonane z paneli ze stali nierdzewnej
szczotkowanej i powierzchni lustrzanych.

Kabina wyposazona w barierki dla potrzeb oséb niepetnosprawnych umiejscowione na wysokosci 0,9m, panel
przyzywowy zlokalizowany na wysokosci 0,8-1,2m w odlegtosci nie mniejszej niz 0,5m od narozy kabiny z
oznakowaniem dla potrzeb oséb niewidomych oraz informacja gtosowa, w tym petla induktofoniczna.

Winda wykonywa¢ ma zjazd awaryjny na najblizszy, nizej usytuowany przystanek oraz zjazd pozarowy, po uzyskaniu
sygnatu z czujek pozarowych projektowanych dla systemu oddymiania klatki schodowej na najnizszy przystanek.

Nalezy zapewni¢ podlaczenie tablicy sterowej windy do kablowej instalacji telefonicznej w obrebie budynku lub
alternatywnie wyposazy¢ urzadzenie w taczno$¢ telefoniczng bezprzewodowa (telefonia komérkowa — karty SIM).

Przed przekazaniem urzadzenia do uzytkowania, wykonawca zapewni jego odbidr i rejestracj¢ przez Urzad Dozoru
Technicznego, zgodnie z aktualnymi na czas realizacji inwestycji wymaganiami.

Lokalizacja tablicy sterowniczej windy na najwyzszej kondygnacji budynku w obrebie portalu wejsciowego do kabiny
od strony istniejacego budynku. W przypadku doboru rozwigzania uniemozliwiajagcego montaz panelu sterujacego
kompaktowego w projektowanych gabarytach wejscia, konieczna konsultacja z przedstawicielem nadzoru autorskiego.

WYPOSAZENIE POMIESZCZEN I KUCHNL

Zaklada si¢ wyposazenie pomieszczen uzytkowych, w tym kuchni oraz stotéwki w niezb¢dne urzadzenia techniczne i
umeblowanie.

Projektowane wyposazenie pomieszczen opisano w osobnym dokumencie w zestawieniu zbiorczym oraz kartach
pomieszczen.

Opis technologii i wyposazenia kuchni stanowi osobne opracowanie

1.4.0kreslenia podstawowe dotyczace robot
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ dostawy i rob6ét montazowych.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za dostawe i jako$¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami
Zamawiajacego. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych i prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z do$wiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

2. Sprzet

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

3. Transport



Transport wyposazenia moze odbywac si¢ dowolnymi $rodkami transportu zapewniajagcymi ich wiasciwy
transport. Skladowanie urzadzen sportowych, wyposazenia i materiatdéw musi odbywaé si¢ w sposéb
zabezpieczajacy przed ich uszkodzeniem.

4. Wykonanie robét.

Proces robo6t instalacji urzadzen sportowych musi obejmowac:

Montaz urzadzen sportowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

5. Kontrola jakoS$ci robét.

Kontrola w czasie wykonywania i montazu urzadzen.

Nalezy zbadac¢:

- prawidtowo$¢ montazu i usytuowania urzadzen,

- zgodnos¢ z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

6. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa jest: {szt}, {kpl}

7. Odbiér robét.

Roboty uznaje si¢ za wykonane nalezycie, jesli sg one zgodne z dokumentacja ST i dokumentacja projektowa.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Inwestora oraz w obecnosci Wykonawcy. Koncowy
odbior powinien by¢ dokonany protokolem odbioru koficowego robdt wg opracowanego wzoru przez
Zamawiajacego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes$¢ i nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami 1 Specyfikacjami,
jak gdyby tam one wystepowaly. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony

z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie
pdézniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda wykonywane w
bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujacymi w Polsce.
Wykonaweca jest zobowiazany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwiazku z
wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Zaktada si¢, iz Wykonawca dogltebnie zaznajomit si¢ z treScig i wymaganiami tych norm.



