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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wytyczne  do wykonania i odbioru dla robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robdt zwigzanych z frezowaniem nawierzchni BETONOWEJ w
zwiazku z: ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 1641N od skrzyzowania z droga nr 1484N do msc. Sasek
Wielki”.

1.1. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem frezowania
istniejacej nawierzchni betonowych na jezdni na $rednig glebokos¢ jak podano w dokumentacji projektowe;.
Szczegotowa lokalizacja wg. dokumentacji projektowe;.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Frezowanie nawierzchni betonowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni betonowej bez jej ogrzania, na okreslong gtgbokosc.

1.3.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe podane W niniejszej SST sa zgodne z zamieszczonymi w
SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt.
1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne" pkt. 2.

2.1. Zagospodarowanie destruktu

Destrukt pochodzacy z frezowania zostanie wykorzystany do wykonania podbudowy z destruktu
betonowego. Rozdrobniony beton pozostaje w miejscu wbudowania i postuzy jako podbudowa pod
warstwy asfaltowe. Wierzch sfrezowanego betonu zostanie wyréwnany mieszankg z kruszywa tamanego
Csoz0 0 grubosci okoto 5 cm. Istniejacg nawierzchni¢ betonowa nalezy sfrezowac na petng glebokos$c.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni betonowe na okres$lona
glebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnié¢ zachowani wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka nie musi by¢ wyposazona w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki
transportu.
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Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone
w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i iloSci wymaganiom
zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wlasny koszt.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zaktdceniach ruchu.
Oprocz frezarek Wykonawca powinien dysponowac sprzetem pomocniczym, niezb¢dnym do wykonania
robot m.in. zamiatarka, zbiornik na wodg, samochody samowytadowcze, tadowarka, itp.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6élne" pkt. 4.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia betonowa powinna by¢ sfrezowana na peing gtgbokos¢.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelet¢ drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na
petna glebokos¢.

Rozdrobniony beton pozostaje w miejscu wbudowania i postuzy jako podbudowa pod warstwy asfaltowe.
Wierzch sfrezowanego betonu zostanie wyréwnany mieszanka z kruszywa tamanego C50/30 o grubosci
okoto 5 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST D-M 00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt.
6.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) frezowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i SST jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 niniejszej SST daty wynikipozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt.
9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa frezowania nawierzchni obejmuje:

— sktadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.;

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— frezowanie na okreslong gleboko$¢ w ilo$ci przejs¢ maszyny frezujacej az do uzyskania wymaganej
glebokosci frezowania,
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— przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu,
— utrzymanie czysto$ci na terenie budowy oraz na drogach, po ktorych transportowany bedzie destrukt
z frezowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tata.
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