Zatacznik nr 1 — Opis przedmiotu zamdwienia

Nr postepowania: EO/EI/001/2023

Nazwa postepowania: ,,REMONT SKATEPARKU PRZY UL. KS. EW. JANA MOCKO W SKOCZOWIE”

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajgcy zarzadza skateparkiem przy ul. Ks. Ew. Jana Mocko w Skoczowie. Obiekt wymaga
gruntownego remontu, ktdrych specyfikacja i zakres przedstawiono ponize;j.

1)

2)

3)

ZAKRES REMONTU

BANK RAMP (ROZPED PtASKI) O WYMIARACH 416X366X150 CM W TYM:

a)

b)

wymiana konstrukcji

elementéw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci 18
mm o tacznej powierzchni ok.40 m2,

wymiana belek konstrukcyjnych - ok.100 mb,

wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubos$ci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.23m2,

wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.23 m2,
uszczelnienie szczelin miedzy ptytami masg K+D.

QUARTER PIPE (ROZPED tUKOWY) O WYMIARACH 340X488X120 CM W TYM:

a)

b)

wymiana konstrukcji

elementéw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci 18
mm o tacznej powierzchni ok.27 m2,

wymiana belek konstrukcyjnych - 0k.130 mb,

wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubosci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.15m2,

wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.15 m2,
uszczelnienie szczelin miedzy ptytami masg K+D.

FUNBOX Z MURKIEM | PORECZA O WYMIARACH 650X244X45 CM W TYM:

a)

b)

wymiana konstrukcji

elementéw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci
18mm o facznej powierzchni ok.37 m2,

wymiana belek konstrukcyjnych - ok.100 mb,

wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubosci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.21m2,

wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.21m?2,
uszczelnienie szczelin miedzy ptytami masg K+D.

4) MINIRAMPA + QUARTER PIPE O WYMIARACH 880X488X120 CM W TYM:
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a) wymiana konstrukgcji

o elementdéw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci 18
mm o tacznej powierzchni ok.28 m2,

e wymiana belek konstrukcyjnych - 0k.300 mb,

e wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubosci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.30m2,

e wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.30m2,

b) uszczelnienie szczelin miedzy ptytami masg K+D.

5) GRINDBOX O WYMIARACH 366X60X38 CM W TYM:

a) wymiana konstrukgcji

e elementdw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci 18
mm o tacznej powierzchni ok.4 m2,

e wymiana belek konstrukcyjnych - ok.20 mb,

e wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubosci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.5m2,

e wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.5 m2,

b) uszczelnienie szczelin miedzy ptytami masg K+D.

6) GRINDBOX O WYMIARACH 366X122X38 CM W TYM:

a) wymiana konstrukgcji

o elementdéw konstrukcyjnych ze sklejki wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci 18
mm o tacznej powierzchni ok.10 m2,

e wymiana belek konstrukcyjnych - ok.30mb,

e wymiana sklejek obustronnie laminowanych o grubosci 9 mm — warstwa podktadowa —
ok.10m2,

e wymiana maty rampline o grubosci 6 mm — nawierzchnia jezdna i spocznik — ok.10m2,

Uwaga: Wymaga sie, aby oferent przed ztozeniem oferty dokonat doktadnej inwentaryzacji (pomiarow)
remontowanych urzadzen skateparku.

Il.  WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU

a) Materiat

e Piyty nosne (konstrukcyjne) muszg byé wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej
obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

e Moduty elementéw muszg mieé otwory o Srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuzg
do skrecania modutéw ze sobg za pomocg Srub galwanizowanych M12. Zewnetrzne
otwory elementéw majg dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne sruby muszg byc
zakonczone grzybkiem (zatgcznik nr 2).

e Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostaé
zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposéb, aby powodowat
swobodny przeptyw powietrza przez element (zatgcznik nr 2).
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Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania
wchtaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje
dodatkowego systemu wentylacji (zatacznik nr 2).

Wkrety i $ruby znajdujgce sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na réwno z
obiciem (przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane tak, aby tebek
Sruby czy wkretu schowat sie).

Belki konstrukcyjne muszg byé przykrecone do ptyt nosnych za pomocg
stalowoocynkowanych wkretdw typu Torx 6x140. Na koricu kazdej belki muszg znajdowac
sie minimum 2 wkrety.

W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-
inspekcyjny (zatacznik nr 3).

Belki konstrukcyjne wykonane z drewna Swierkowego C24 czterostronnie struganego lub
impregnowanego o wymiarach 45mmx95mm

b) taczenie ptyt

W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac taczenie w ksztatt
puzzle’a, aby uniknac¢ rozdzielenia sie elementdw na skutek duzych obcigzen i naprezen
(zatacznik nr 1)

c¢) Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od konstrukcji
urzadzenia)

We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki
ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm
(dopuszcza sie wykonanie z 10mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki
ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm
(dopuszcza sie wykonanie z 12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

Koricowa powierzchnig jezdng musi byé 6mm profesjonalna mata RampLine lub materiat
rownowazny - Skatelite, Ramparmour itp. Jest to wariant HPL o niesliskiej powierzchni,
Mata powinna by¢ przykrecona za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub
Torx 6x60.

Kolor maty HPL 6mm musi by¢ jasny. Nie dopuszcza sie stosowanie koloru ciemnego lub
czarnego poniewaz w okresach letnich rozgrzewa sie do wysokich temperatur a
uzytkownicy ktdrzy sie przewracajg narazeni sg na poparzenia. — min. 90% otwordéw pod
wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtéwki wkretéw — min. 90% krawedzi
w macie RamplLine lub réwnowaznym materiale musi by¢ fazowanych (zatgcznik nr 4).
Wszystkie gtowki wkretdw muszg by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni
jezdnej na maksymalnie 1 mm (gtéwki wkretéw nie moga wystawac ponad powierzchnie
plyty).

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materiatéw, badz tez nieréwnosci podtoza, na
ktérym stoi element, na faczeniach ptyt moga wystepowad szczeliny. W takim wypadku

3



Zatacznik nr 1 — Opis przedmiotu zamdwienia

wszystkie takie miejsca muszg zostaé zaslepione masg uszczelniajgco-klejaca. Zaleca sie
stosowanie jasnych mat HPL w celu zmniejszenia rozszerzalnosci cieplnej. (zatacznik nr 4).
Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania muszg by¢ dodatkowo
zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg HPL o gr. 6mm. Odstgpi¢ od tej reguty mozna
tylko wtedy, gdy jeden z bokéw (ze wzgledu na lokalizacje grindboxu) nie moze by¢
wykorzystany (zatacznik nr 5)

3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzgdzenia o wysokosci powyzej 1m muszg mie¢ porecze ochronne wzdtuz tytu
i bokow podestu (nie dotyczy to wysokich funboxéw do skokdéw, gdzie zastosowanie
barierek w takim elemencie prowadzi do zwiekszenia ryzyka wypadku).

Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania
sie. — Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali ocynkowanej, z profili 30x30mm i
rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg norma PN-EN 14974 z pSZzniejszymi
zmianami.

Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomoca srub metrycznych.
Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakoriczeniu
szesSciokgtnym SW 17¢10x90 (zatgcznik nr 6).

4) KONSTRUKCIE STALOWE

Porecze i inne elementy stalowe powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowane;.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o Srednicy w przedziale od 48 do
60,3 mm.

Coping musi by¢ przymocowany do podestow za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretow
typu Spax lub Torx 6x60. Korncéwki rur muszg by¢ zaslepione stalowymi zaslepkami, aby
zapobiec skaleczeniom (zatgcznik nr 7).

Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg byé zamocowane blachy wzdtuz
copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chronié¢ gérng warstwe jezdng od
uszkodzen mechanicznych (zatgcznik nr 7).

Wszystkie kagtowniki muszg miec na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich
konce muszg byc¢ zaokraglone.

Porecze do slizgania sie muszg by¢é zamontowane na 6mm blachach o wymiarach
60x250mm i przykrecone do podtoza za pomocg wkretéw typu Spax 6x60.

Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu
wkretow gtowki nie wystawaty.

Wszystkie blachy najazdowe muszg mie¢ szerokos¢ w zakresie 350+400mm, i grubosc¢
3mm. Muszg by¢é montowane do elementéw za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw
typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierac sie na konstrukcji minimum 60mm.

Miejsce pod blache najazdowg musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykac sie z podtozem, by
stworzy¢ swobodng linie przejazdu (zatgcznik nr 8).



V.
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Na narozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie. -
Wszystkie odstoniete krawedzie maty 6mm HPL RampLine lub maty réwnowaznej muszg
by¢ zabezpieczone ocynkowanymi stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w
zakresie 30+-50mm. Kgtowniki muszg byé przymocowane wzdtuz Srodkowej linii co 250mm
za pomocg wkretdéw typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach fukowych kgtowniki
muszg by¢ wywalcowane — zatgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania katownikéw lub
stosowania ptaskownikéw)

Okucie goérne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na rowno z ptyta.
W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest wpuszczony na
rowno z ptyta, w innym wypadku mozna zamontowa¢ go na ptyte. Okucie musi by¢
wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm oraz grubosci $cianki co
najmniej 3mm (zatgcznik nr 10).

5) BEZPIECZENSTWO

Dobér elementéw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczeistwa, a takze
przestrzeganie instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.
WSszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz pod
nadzorem oséb uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiadaé¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne,
deklaracje zgodnosci itp., oraz muszg by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi
podanymi przez producentéw.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane
na terenie objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetnia¢ wszystkie
wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi normami
(PN-EN 1497:2019, IDT) - Urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu rolkowego. Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan).

TOLERANCIE

Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione ocynkowang stalg.

Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.

Wszystkie promienie nie mogg zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na ptytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm.
Przestrzenie otwordw na krawedziach arkusza ptyt muszg by¢ w odstepach minimum
250mm.

Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg muszg by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzen mogg réznic sie 0 6% w zaleznosci od katéw.

WIEDZA | DOSWIADCZENIE



Zatacznik nr 1 - Opis przedmiotu zamowienia

Bardzo wazne w tego typu inwestycji (skatepark to obiekt o podwyzszonym ryzyku kontuzji) jest
zapewnienie jakosci wykonania i zastosowanie certyfikowanych materiatow i urzadzen, dlatego tez
Zamawiajgcy wymaga aby Wykonawca wykazat sie doswiadczeniem w realizacji podobnych projektéw.

V.  ZAtACZNIKI - SZCZEGOLOWE WYMAGANIA KONSTRUKCYJNE

ZALACZNIK 1

UWAGA !
W celu przediuzenia plyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac taczenie w ksztalt
puzzle'a, lub laczenia na zakiadke aby unikng¢ rozdzielenia sie elementéw na skutek
duzych obcigzen i naprezen.

Wariant |

Moduty taczone s3 ze soba za pomoca $rub metrychnych M12 i taczeniowek ze sklejki
minimum 18 mm.

Laczenie

Wariant I

Ve Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technoligii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:

Polgczenie piyt
konstrukeyjnych i modutéw

S Rysurksw w serii ] 12
1:10 Rys. nr: DS-01-01
Nr zatacznika : 1
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ZALACZNIK 2

Wentylacje, otwory i
szczeliny wentylacyjne

.
s Soecyfikaci
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
o s TOMT
R Wentylacja i izolacja
elementow
Uwaga Il
Wszystkie wentylacje muszq by¢ wykonane z HPL-u o grubosci min. 6 mm. Ich Sk Rysurkow w serii | 12
zewnetrzne krawedzie muszg by¢ fazowane, W urzgdzeniach ktérych wymaga tego 110 |Rys.nr DS-01-02
specyfikacja, wentylacje muszq zosta¢ wpuszczone na lico z plyta, do ktérej sq N — 2
przymocowane. 2
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ZALACZNIK 3

Wariant |

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEWAT:

Wariant Il
Wiaz

konserwacyjno-inspekcyjny

2 Elementow o wysokosci
powyzej Tm i szerokosci 1,80m

[Swak Rysurktw w_seci: [12
—_ 1:10 |Rys.nc DS-01-04
Nr zatacznika : 4
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ZALACZNIK 4
r i T ar ====1
| . - D i
| Vo P P 'V :
Lo I B .. - 1
Do mocawanie phyt do konstrukeji stosuje sie wylacznie wkrety typu TORX kqu{::ﬁ%:mga;nw e
o $rednicy minimum & mm. Otwory pod wkrety posiadaja fazowane posh'nmmm delikatnie fazowane
krawedzie pod katem 45° tak, aby gtowka whkreta chowala sie w plycie i nie ke izie pod katem 45°.

przeszkadzala ani nie stanowila zagrozenia dla uzytkownikéw skateparku. Dodatkowe miedzy krawedziami
mat RampLine lub mat
réwnowaznych powinna byt
przestrzen w graniach od 1 do
5mm

T Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kempozytowo-drewnianeg]
- Nawierzchria jezdna -
krawedzie, wkrety i
otwory pod whrety

Teere \Mszystkich elementow

pakrytych mata Rampline lub
ety nvanowakng

1oL yearkie w sonl I 12
1:10  |Rys.nr D3-01-05
Mr zatgcznika : 5




Zatacznik nr 1 - Opis przedmiotu zamowienia

ZALACZNIK 5

Obicia grindboxa

Wszystkie arindboxy w technologs kompozytowo-drewnianej musza byé
Mzmsmmmu-mqmmmnmmq mata R:
Dop e jest nie obij mata gri tylko z tgj strony z ktorej mata
nie badzie uzytkowany.

mata RampLine lub

T Specyﬁkaqa
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej

TE-T
Obicia grindboxow mata

RampLine lub matg
rownowazng

Dotyczy wszystkich gnndboxow
i gnndboxéw wolnostojgcych.

L il n [ 12
1:40 |[Rys.nr DS-01-06
Nr zalacznika : 6
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ZALACZNIK 6
rura @ 16 mm :
_‘_7%?3: y D n ] }l'__PO\IE)ZYPRETAM:OSm
oA I} T prof 30x30 mm
N4 ! Vs
1 ./’
' /
'
e 1
i
b o :
i
PECE T EEEmm—— RIS SIS —————— | TR —— St
s St e i i s R e e
1 ' 1 |
m—mdeR e e crc e rc e e - B R AR ) IS S S | S S S P S Lew
(5 Bt 9 . e o . SO SRR (ol L, SIS EENOI e SRRy . IR e s o s M A s
' ] ' n 1 [
) '} " 1 L
] L.l U ] 1l
| it | 1 1
z do moressy ./
min. 3 otwory montazowe N
Bl Specyfikacja
Minimalna liczba profili montazowych: wykonawcza skateparku
- jezeli catkowita diugosé barierki jest mniejsza niz 1,5 m, w technologii
wiedy minimalna iloé¢ profili montazowych wynosi 2 kompozytowo-drewnianej
- jezeli catkowita diugosc barierki znajduje si¢ w przedziale i
migdzy 1,5 a 2,5 m wtedy minimalna ilos¢ profili
montazowych wynosi 3. Barierki
Uwaga !!!
Barierki ochronne mocowane s3 wkrgtem do drewna CTT E N
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym = Rysutiise w serk [ 12
110 |Rys.nr: DS-01-07
Nr zatgcznika : 7
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ZALACZNIK 7

Szczegét "A”

Coping - powienien byé zaslepiony z obu stron, a jego
k 2 inny byo 2 i gladkie.

TR Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TOWAT.
Coping
SKAL: Rysunkbw w serii | 12
1:10 [Rys.nr DS-01-08
Nr zalgcznika : 8
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Zatacznik nr

ZALACZNIK 8

1 - Opis przedmiotu zamdéwienia

Szczegot "A"

Blacha najazdowa musi icowad sie 2 piyla jezdng. Bardzo wazne, mﬂnwwm&mm
rieréwnodici. Blachs powinna byt osadzons w grawerze w plycie jezdnej ni

qummwnmumwﬁq mwmm-mm

mieé mm na cnn;;ém-mmmmm

1:10
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ZALACZNIK 9

Szczegdt "A"

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawgdziach quarterow i
pochylini zabezpiecza krawedzie plyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dzialaniem warunkow
atmosferycznych, niedopuszczaine wigc
jest stosowanie w tym miejscu
ptaskownikow, oraz nie dopuszcza sig
nacinania katownika w celu j igcia = :
- katownik musi byé mlco:g:mm{g ™ Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
(TowT
Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawgdzi
Sk Rysurkde v seri: ] 12
1:10 |Rys.nr DS-01-10
Nr zatgcznika : 10
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ZALACZNIK 10

Okucie grindboxa

Okucie gbme na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone

katownika o minimainych wymiarach 30x30 oraz grubosd $cianki co
najmniej 3 mm.

i Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej

(oW,

Okucie Grindboxéw

SHAK Rysunkbe w seré: I 12

1:10 |Rys.nr: DS-01-11

Nr zalgcznika : 1"
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