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	Ogólne minimalne wymagania technologii mebli
Zamawiający akceptuje oferty równoważne, m.in. o ile spełnione są minimalne grubości podanych materiałów oraz komponentów. Wraz ze składaną ofertą należy przedstawić bardzo dokładny opis poszczególnych elementów wyposażenia meblowego wraz z nazwą handlową oraz nazwą producenta.
Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów w zakresie +/- 5% oraz tolerancję składu tapicerskiego +/- 10%.
Nie dopuszcza się zmiany szerokości i głębokości biurek, stołów i szaf.
Wszystkie zaproponowane rozwiązania muszą być systemowe, seryjnie produkowane – nie dotyczy mebli wykonywanych pod zamówienie w zakresie stolików w sali obsługi, lad w pokojach biurowych oraz aneksów i szafek ze zlewem.
Pod pojęciem systemowe Zamawiający rozumie meble, które można łączyć ze sobą w różnych konfiguracjach oraz pozwalające w przyszłości na rozbudowę aranżacji meblowej.

1. Wraz z ofertą należy załączyć wszystkie wymienione w opisie certyfikaty potwierdzające zgodność z normami. Dokumenty te mają być opisane w sposób nie budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane (nazwa widniejąca na certyfikacie musi być nazwą systemu w przedstawionym katalogu, folderze, itp.).

2. W przypadku tkanin tapicerskich należy do oferty dołączyć fabryczny próbnik tkanin potwierdzający skład oraz karty produktu potwierdzające wymagane parametry wytrzymałościowe na ścieranie, skład tkaniny oraz klasyfikacji pożarowej. W przypadku mebli należy przedłożyć certyfikaty wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju dokumentów. Próbnik i certyfikaty mają być opisane w sposób nie
budzący wątpliwości do jakich mebli są dedykowane.
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3. W celu potwierdzenia spełnienia podanych w OPZ wymogów do każdego mebla należy przedstawić minimum jedną, osobną kartę katalogową (formatu minimum A4), na której będzie przedstawiony proponowany mebel. Karta katalogowa musi zawierać nazwę mebla lub nazwę użytego systemu meblowego, nazwę producenta mebla, rysunek lub zdjęcie katalogowe proponowanego mebla (rozmiar zdjęcia pozwalający dostrzec szczegóły – optymalnie rozmiar zdjęcia A5), wymiary oraz szczegóły
techniczne mebla pozwalające zweryfikować czy proponowany mebel spełnia wymagania projektu. Zamawiający nie dopuszcza kopiowania rysunków i/lub zdjęć z poniższego opisu – wymaga się przedstawienia zdjęć i/lub rysunków faktycznie oferowanych mebli w celu weryfikacji czy oferta spełnia wymagania.

4. Opis przedmiotu zamówienia stanowi niniejsza specyfikacja oraz dokumentacja rysunkowa: 302-CUP-AR-5-ZE-ME-001-R04, 302-CUP-AR- 5-ZE-ME-002-R04, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-003-R04, 302-CUP-AR-5-ZE- ME-004-R04, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-005-R04, 302-CUP-AR-5-ZE-ME- 007-R01, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-008,

5. Wykonawca po podpisaniu umowy zobligowany jest do zaprezentowania Zamawiającemu wielkoformatowych próbek kolorystycznych materiałów, tj. płyt meblowych i tapicerek celem akceptacji jakości materiału i kolorystyki. Należy przedstawić minimum 3 próbki formatu min. A3 każdego rodzaju wykończenia. Akceptacja stanowi podstawę do dokonania zamówienia wyposażenia meblowego.

6. Wraz z ofertą należy przedstawić certyfikat zgodności z normą PN-EN- 527-2 potwierdzającego jakość i wytrzymałość biurek i stołów. Biurka mają być wykonane w technologii zapewniającej długoletnią trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej.

7. Wraz z ofertą dla kontenerów i szaf systemowych należy przedstawić certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli biurowych PN- EN 14073-2.

8. Ww. certyfikaty mają być wystawione przez akredytowaną jednostkę wykonującą działania z zakresu oceny zgodności, w tym kalibrację, testy, certyfikację i kontrolę, akredytowaną zgodnie z rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r.
	
	
	
	
	




	
	ustanawiającym wymagania w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszące się do warunków wprowadzania produktów do obrotu i uchylającym rozporządzenie (EWG) nr 339/93 (Dz. Urz. WE L 218 z 13.8.2008, str. 30).
	
	
	
	
	

	BIURKA, LADY, STOŁY, KONTENERY
	

	B1
	Biurko standardowe 160x70 cm
· Biurka mają mieć stałą wysokość z możliwością poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.
· W blacie biurka (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i
demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż biurek i stołów składa się z dwóch belek podblatowych oraz nóg, ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Noga stelaża ma być w kształcie otwartego u dołu prostokąta, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych.
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	Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną lub w kolorze jasno-szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y. Zaślepki mają stanowić zakończenie belek podblatowych. Widoczne są w prześwicie pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża.
· 	Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża.
· Biurka, które mają mieć w komplecie dostawki B5 należy skonstruować kierując się następującymi wytycznymi - wymaga się zminimalizowania ilości nóg, przy jednoczesnym zachowaniu przestrzeni użytkownika w taki sposób, aby mógł przesuwać się z fotelem obrotowym wzdłuż całej powierzchni roboczej nie napotykając na przeszkody w postaci nogi lub nóg zgodnie z rysunkiem poglądowym dla dostawki B5.
· Należy zamontować szufladę pod klawiaturę z płyty wiórowej 18mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze blatu;
· Każde biurko należy wyposażyć w stalowe zawiesie na komputer oraz po dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502-Y i kosz podblatowy stalowy na okablowanie wzdłuż dłuższej krawędzi blatu – kolor osprzętu dostosowany do koloru mebli, lakierowane na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;

Przykładowe rozwiązanie :

[image: ]
	
	
	
	
	

	B2.2
	Stolik w sali obsługi
 Stolik podwójny ma być wykonany wg projektu indywidualnego na podstawie rysunku nr 302-CUP-AR-5-ZE-ME-007-R01 oraz 302-CUP-AR-5-ZE-ME- 002-R03;
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	· Stanowiska oddzielone są przegrodą wykonaną z paneli ściennych dźwiękochłonnych 16mm MDF;
· Układ pionowy paneli z perforacją liniową 5/3 mm, 19%, odległość ścianek 40cm, powierzchnia jednolita bez widocznych podziałów, na podkonstrukcji, montaż niewidoczny systemowy wg zaleceń producenta;
· Wykończenie płyt laminatem firmy Egger U750;
· Przegroda akustyczna w klasie A zgodnie z normą EN ISO 11654.
· Konstrukcja stolika powinna być solidna i stabilna;
· Wszystkie płyty użyte do wykonania stolika mają być co najmniej 18mm grubości. Blaty i nogi mają być z płyty min 25mm grubości;
· Wysokość blatu stolika 75cm, szerokość blatu 60cm, głębokość 40cm;
· Wysokość przegrody 25 cm, szerokość przegrody 7,5cm;
· UWAGA: Stolik należy wykonać w dostosowaniu do lad zamontowanych w głównej sali obsługi budynku CUP Zadanie 1. Należy wykonać stoliki zgodnie z ww. wskazanym wzorem w zakresie połączeń, styków, perforacji, itd. Należy zastosować laminat firmy Egger U750 w kolorze NCS S 2502-Y;
· Przed wykonaniem stolika należy przedstawić projekt warsztatowych do akceptacji Zamawiającego;
	
	
	
	
	

	




B4
	Lada w pokojach biurowych
· Lada do zabudowy wykonana wg projektu indywidualnego – lada przesłaniająca stanowiska pracy;
· Wysokość lady 120cm; Szerokość lady 40cm, długość 220cm;
· Blat i front ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej laminatem HPL o podwyższonej odporności na ścieranie w kolorze jasno-szarym zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Standard wykonania lady analogicznie do minimalnych wymagań w zakresie szaf i regałów;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze
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	blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.




· Przed przystąpieniem do realizacji należy przedstawić projekt warsztatowy do akceptacji Zamawiającego uwzględniający dostosowanie lady do systemu biurek;
Przykładowe rozwiązanie:
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B5
	Dostawka do biurek
· Dostawka dostosowana do gabarytów biurek o stałej wysokości z możliwością poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym
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	zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;

Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· W blacie dostawki (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż dostawki ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Dostawki należy skonstruować kierując się następującymi wytycznymi - wymaga się zminimalizowania ilości nóg, przy jednoczesnym zachowaniu przestrzeni użytkownika w taki sposób, aby mógł przesuwać się z fotelem obrotowym wzdłuż całej powierzchni roboczej nie napotykając na przeszkody w postaci nogi lub nóg;
· Każdą dostawkę należy wyposażyć w dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502;
· Dostawka do biurek powinna być dostosowana do rozwiązania systemowego biurek;
Przykładowe rozwiązanie:
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B6
	Kontener w sali obsługi
Kontener powinien zostać wykonany na indywidualne zamówienie w dostosowaniu do wymaganej przez Zamawiającego funkcjonalności.

· Głębokość szuflady 40 cm, szerokość 80 cm;
· Obudowa ma być wykonana z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości
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	18mm;
· Wieniec i półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 25mm z zabezpieczeniem przed wysunięciem;
· System szafek ma stanowić uzupełnienie lady w sali obsługi.
· Szafki mają posiadać wysokość dostosowaną do schowania pod stanowisko w sali obsługi. Kolorystyka i użyte materiały mają być spójne z kolorystyka i materiałami użytymi do produkcji zarówno szaf w zabudowie oraz lady i przegród w sali obsługi – należy zastosować laminat HPL Egger U750 lub płytę meblową Egger U750;
· Szafki mają być wyposażone w kółka do powierzchni twardych z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają posiadać blokadę jazdy;
· Szafki mają posiadać osobny zamek dla każdej szuflady z wkładką
patentową. Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany, dodatkowy klucz może być tradycyjny;
· Prowadnice szuflad mają być rolkowe;
· Szuflady wykonane z płyty meblowej w kolorze obudowy kontenera;
· Szafki mają mieć 3 szuflady, w górnej szufladzie ma znajdować się wkładka typu piórnik wykonana z tworzywa sztucznego lub metalu w kolorze czarnym;
· Wkładka ma mieć wymiary 349x258x25 mm, wg. poniższego wzoru


[image: ]

· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm;
· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą PP w kolorze NCS S 2502-Y;
· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w
	
	
	
	
	



	
	kolorze NCS S 2502-Y;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;

Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Uchwyty meblowe do szaf metalowe, w kształcie prostokąta, o krawędziach wykończonych pod kątem prostym, mocowanie niewidoczne w poziomie, kolor dostosowany do koloru frontów szaf wg poniższego wzoru;
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Przykładowe rozwiązanie :
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B7
	Kontener podbiurkowy standardowy z zamkiem centralnym
· System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość dostosowaną do schowania pod biurko. Kolorystyka i użyte materiały mają być spójne z kolorystyką i materiałami użytymi do produkcji biurek i stołów jak i szaf;
· Kontenery maja być wykonane w technologii zapewniającej długoletnią
trwałość w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach użyteczności publicznej;
· Kontenery maja być w całości wykonane z płyty wiórowej o grubości min 18mm, kolor jasno-szary zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· Wszystkie widoczne krawędź są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.
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	· Kontenery mają być wyposażone w kółka do powierzchni miękkich (wykładzina igłowana) z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają posiadać blokadę jazdy;
· Kontenery mają posiadać zamek centralny z wkładką patentową, blokujący jednocześnie wszystkie szuflady. Zamek i klucz mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany, dodatkowy klucz może być tradycyjny;
· Dopuszczalne obciążenie szuflad min 25 kg każda;
· Boki szuflad powinny być metalowe zawierające zintegrowaną prowadnice rolkową. Dno i tył szuflady wykonany z płyty laminowanej.
Zamawiający dopuszcza także wykonanie konstrukcji całej szuflady tj. dno, boki, tył w konstrukcji metalowej

· Zabezpieczenie wysuwu więcej niż jednej szuflady jednocześnie;
· Kontener ma mieć 4 szuflady, w górnej szufladzie ma być piórnik;
· Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem kolejnych szuflad, gdy jedna z szuflad jest już wyciągnięta;
· Kontener nie może posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być przerwa pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady;



Przykładowe rozwiązanie:
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	B8
	Kontener podbiurkowy z zamkami pojedynczymi
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	· System kontenerów ma stanowić uzupełnienie systemów biurek, stołów i szaf. Kontenery ma posiadać wysokość dostosowaną do schowania pod biurko. Kolorystyka i użyte materiały mają być spójne z kolorystyka i materiałami użytymi do produkcji zarówno biurek i stołów jak i szaf;
· Kontenery maja być w całości wykonane z płyty wiórowej o grubości min 18mm, kolor jasno-szary zbliżony do NCS S 2502-Y;
· Wszystkie widoczne krawędź są trwale zabezpieczona doklejką PCV lub PP w kolorze płyty;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.
· Kontenery mają być wyposażone w kółka do powierzchni miękkich (wykładzina igłowana) z tworzywa sztucznego o średnicy 65mm, dwa przednie mają posiadać blokadę jazdy;
· Kontenery mają posiadać pojedyncze zamki dla każdej szuflady;
· Zamek i klucze mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany, dodatkowy klucz może być tradycyjny;
· Dopuszczalne obciążenie szuflad min 25 kg każda;
· Boki szuflad powinny być metalowe zawierające zintegrowaną prowadnice rolkową. Dno i tył szuflady wykonany z płyty laminowanej.
Zamawiający dopuszcza także wykonanie konstrukcji całej szuflady tj. dno, boki, tył w konstrukcji metalowej
· Zabezpieczenie wysuwu więcej niż jednej szuflady jednocześnie;
· Kontener ma mieć 4 szuflady, w górnej szufladzie ma być piórnik;
· Kontener ma posiadać zabezpieczenie przed wysunięciem kolejnych szuflad, gdy jedna z szuflad jest już wyciągnięta;
· Kontener nie może posiadać uchwytów, zamiast tego pomiędzy szufladami a bokami kontenera ma być przerwa pozwalająca swobodnie włożyć palce rąk i wysunąć szuflady;
	
	
	
	
	



	
	Przykładowe rozwiązanie:
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B9
	Biurko standardowe 160x80 cm
· Biurka i stoły mają mieć stałą wysokość plus możliwość poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· W blacie biurka (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i
demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż biurek i stołów składa się z dwóch belek podblatowych oraz nogi ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Noga stelaża ma być w kształcie otwartego u dołu prostokąta, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod
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	kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną lub w kolorze jasno-szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y. Zaślepki mają stanowić zakończenie belek podblatowych. Widoczne są w prześwicie pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża;
· Biurka, które mają mieć w komplecie dostawki B5 należy skonstruować kierując się następującymi wytycznymi - wymaga się zminimalizowania ilości nóg, przy jednoczesnym zachowaniu przestrzeni użytkownika w taki sposób, aby mógł przesuwać się z fotelem obrotowym wzdłuż całej powierzchni roboczej nie napotykając na przeszkody w postaci nogi lub nóg zgodnie z rysunkiem poglądowym dostawki B5;
· Należy zamontować szufladę pod klawiaturę z płyty wiórowej 18 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze blatu;
· Każde biurko należy wyposażyć w stalowe zawiesie na komputer oraz po dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502-Y i kosz podblatowy stalowy na okablowanie wzdłuż dłuższej krawędzi blatu – kolor osprzętu dostosowany do koloru mebli, lakierowane na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;



Przykładowe rozwiązanie:
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B9.1
	Biurko standardowe 240x80 cm
· Biurka i stoły mają mieć stałą wysokość plus możliwość poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.
· W blacie biurka (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i
demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż biurek i stołów składa się z dwóch belek podblatowych oraz nóg, ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Noga stelaża ma być w kształcie otwartego u dołu prostokąta, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być
zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min
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	10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną lub w kolorze jasno-szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y. Zaślepki mają stanowić zakończenie belek podblatowych. Widoczne są w prześwicie pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża;
· Biurka, które mają mieć w komplecie dostawki należy skonstruować kierując się następującymi wytycznymi - wymaga się zminimalizowania ilości nóg, przy jednoczesnym zachowaniu przestrzeni użytkownika w taki sposób, aby mógł przesuwać się z fotelem obrotowym wzdłuż całej powierzchni roboczej nie napotykając na przeszkody w postaci nogi lub nóg;
· Należy zamontować szufladę pod klawiaturę z płyty wiórowej 18 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze blatu;
· Każde biurko należy wyposażyć w stalowe zawiesie na komputer oraz po dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502-Y i kosz podblatowy stalowy na okablowanie wzdłuż dłuższej krawędzi blatu – kolor osprzętu dostosowany do koloru mebli, lakierowane na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;
Przykładowe rozwiązanie :
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B10
	Biurko standardowe 140x70 cm
· Biurka i stoły mają mieć stałą wysokość plus możliwość poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· W blacie biurka (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i
demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż biurek i stołów składa się z dwóch belek podblatowych oraz nogi ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Noga stelaża ma być w kształcie otwartego u dołu prostokąta, wykonana z kształtownika stalowego 60x20mm. W górnej części nogi, pod kształtownikiem, równolegle do bocznej krawędzi blatu ma być wzmocnienie ze wspawanego kształtownika o wysokości 40mm i grubości 20mm, spawy mają być wykonane w sposób niewidoczny. W dolnej części nóg mają być zamontowane regulatory zapewniające wypoziomowanie w zakresie min 10mm.
· W nodze mają być wspawane dwa zamki do montażu belek podblatowych. Górna część zamka stanowi jednocześnie dystans zapewniający 20mm prześwit pomiędzy blatem biurka, a nogą stelaża. Dystans zakończony dekoracyjną zaślepką chromowaną lub w kolorze jasno-szarym zbliżonym
do NCS S 2502-Y. Zaślepki mają stanowić zakończenie belek podblatowych. Widoczne są w prześwicie pomiędzy blatem biurka, a nogą
	140
	70
	75
	17
	



	
	stelaża. Belki wsuwane w zamki i mocowane za pomocą dwóch śrub umożliwiających szybki montaż i demontaż konstrukcji stelaża;
· Biurka, które mają mieć w komplecie dostawki B5 należy skonstruować kierując się następującymi wytycznymi - wymaga się zminimalizowania ilości nóg, przy jednoczesnym zachowaniu przestrzeni użytkownika w taki sposób, aby mógł przesuwać się z fotelem obrotowym wzdłuż całej powierzchni roboczej nie napotykając na przeszkody w postaci nogi lub nóg zgodnie z rysunkiem poglądowym dostawki B5;
· Należy zamontować szufladę pod klawiaturę z płyty wiórowej 18 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze blatu;
· Każde biurko należy wyposażyć w stalowe zawiesie na komputer oraz po dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502-Y i kosz podblatowy stalowy na okablowanie wzdłuż dłuższej krawędzi blatu – kolor osprzętu dostosowany do koloru mebli, lakierowane na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;
Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

	
	
	
	
	

	




B11
	Dostawka pod sprzęt
· Dostawka dostosowana do gabarytów biurek o stałej wysokości z możliwością poziomowania w zakresie 1cm;
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do kolor NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
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	Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· W blacie dostawki (od spodu) mają być zamontowane metalowe mufy służące do mocowania z konstrukcją biurka za pomocą śrub metrycznych. W celu wydłużenia cyklu życia produktu przy ponownych montażach i demontażach, nie dopuszcza się mocowania blatów za pomocą wkrętów wkręcanych bezpośrednio w blat;
· Stelaż stołów składa się z dwóch belek podblatowych oraz nogi ma być lakierowany w kolorze NCS S 2502-Y w matowym wykończeniu;
· Każdą dostawkę należy wyposażyć w dwie przelotki kablowe okrągłe Ø 80mm w kolorze zbliżonym do NCS S 2502;
· Dostawka do biurek powinna być dostosowana do rozwiązania systemowego biurek;
	
	
	
	
	

	








S1
	Stół w salach konferencyjnych 120x60cm
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Blat ma być składany poprzez podniesienie i obrócenie o 90 stopni do góry;
· Stół ma mieć blokadę przed przypadkowym podniesieniem blatu;
· Nogi oraz belki podblatowe maja być w kształcie zbliżonym do pokazanego
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	na rysunku;
· Konstrukcja ma być lakierowana na kolor zbliżony do koloru NCS S 2502-Y lub z aluminium polerowanego;
· Nogi maja być zakończone kółkami jezdnymi z blokadą jazdy; Przykładowe rozwiązanie:
	
	
	
	
	

	






S1A
	Stół w salach konferencyjnych 120x60cm
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do koloru NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu grubości min 2mm;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Blat ma być składany poprzez podniesienie i obrócenie o 90 stopni do góry;
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	· Stół ma mieć blokadę przed przypadkowym podniesieniem blatu;
· Nogi oraz belki podblatowe mają być w kształcie zbliżonym do pokazanego na rysunku;
· Konstrukcja ma być lakierowana na kolor zbliżony do koloru NCS S 2502-Y lub z aluminium polerowanego;
· Nogi maja być zakończone kółkami jezdnymi z blokadą jazdy;
· Każdy stół należy wyposażyć w kasetę zasilającą metalową, zamykaną klapką, wyposażoną w 3 gniazda elektryczne, 2 porty sieciowe RJ45 oraz 3 gniazda USB – kolor osprzętu dostosowany do koloru mebli, lakierowane na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;
Przykładowe rozwiązanie:
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S2
	Stół w salach konferencyjnych 160x60cm
  Wytyczne do wykonania stołów S2 takie same jak powyżej dla S1;
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S3
	Stolik w pomieszczeniu socjalnym
· Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do koloru NCS S 2502-Y;
· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Stoły mają mieć wysokość 75cm;
· Wymiary blatu 600x600mm;
· Stelaż stolika stanowi noga kolumnowa o przekroju kwadratowym 80x80 mm, mocowana do kwadratowej metalowej podstawy o wymiarach 450x450 mm, lakierowana na kolor zbliżonym do koloru NCS S 2502-Y;
Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

	60
	60
	75
	10
	

	
S4
	Stolik w gabinecie
 Blat ma być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej grubości min 25 mm pokrytej melaminą o podwyższonej odporności w kolorze jasno-szarym zbliżonym do koloru NCS S 2502-Y;
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	· Krawędzie blatu zabezpieczone obrzeżem z tworzywa sztucznego w kolorze blatu;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Stoły mają mieć wysokość 75 cm;
· Wymiary blatu 700x70 0mm;
· Stelaż stolika stanowi noga kolumnowa o przekroju okrągłym fi 90 mm, mocowana do okrągłej metalowej podstawy o wymiarach fi 450 mm, lakierowana na kolor zbliżony do koloru NCS S 2502-Y;
Przykładowe rozwiązanie:
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	SZAFY I REGAŁY
	
	
	

	
	Ogólne minimalne wymagania w zakresie szaf i regałów
Szafy i regały mają być systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach użyteczności publicznej. W obrębie systemu ma być zapewniona możliwość łączenia z innymi meblami w różnych konfiguracjach. Szafy mają posiadać certyfikat
	
	
	
	
	




	
	zgodności z normą dotyczącą jakości mebli biurowych: PN-EN 14073-2.
· Szafy maja być wyposażone w cokół, wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości;
· Dopuszcza się posadowienie szaf na wieńcu dolnym ze stopkami poziomującymi wysokości min. 3cm z drzwiami powyżej krawędzi cokołu;
· Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki minimum 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca;
· Szafy mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia;
· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm;
· Wieniec i półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 25mm z zabezpieczeniem przed wysunięciem;
· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm;
· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą;
· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty NCS S 2502-Y;
· Obrzeże ma zostać wykonane jako nakładane metodą bezspoinową poprzez wtapianie w płytę bez użycia kleju;
Spoina ma być niewidoczna . Spoina nie może odróżniać się kolorystycznie od koloru płyty. Spoina nie może zmieniać swojego koloru pod wpływem codziennego użytkowania. Zastosowana metoda posiada zwiększoną odporność na działanie wody, pary wodnej i temperatury oraz zwiększoną wytrzymałość na odrywanie.

· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych). Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu (nie dotyczy półek
konstrukcyjnych mocowanych na stałe w szafie);
· Drzwi tradycyjnie zamykane mają być wyposażone w zamek baskwilowy;
	
	
	
	
	



	
	· Wszystkie drzwi maja posiadać zamek patentowy trzypunktowy. Klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany.
· Regały R4 mają mieć wspólny top, łączący szafki w tzw. komodę;
· Uchwyty meblowe do szaf metalowe, w kształcie prostokąta, o krawędziach wykończonych pod kątem prostym, mocowanie niewidoczne w poziomie, kolor dostosowany do koloru frontów szaf wg poniższego wzoru;
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R1
	Szafa ubraniowa 5OH ( 80x43x188 )
· Zgodnie z ww. ogólnymi wymaganiami;
· Szafa ubraniowa ma być wyposażona w półkę oraz wysuwany uchwyt na wieszaki zamocowany od spodu do górnej półki.
Przykładowe rozwiązanie:
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R2
	Regał zamykane na dokumenty 5OH ( 80x43x188 )
 Zgodnie z ww. ogólnymi wymaganiami; Przykładowe rozwiązanie :
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R3
	Regał zamykane na dokumenty 3OH ( 80x43x117,3 )
 Zgodnie z ww. ogólnymi wymaganiami; Przykładowe rozwiązanie:
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R4
	Regał w salach konferencyjnych 2OH ( 240x43x81,5 )
  Zgodnie z ww. ogólnymi wymaganiami;
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R6
	Szafa skrytkowa w kancelarii 5OH ( 80x43x188 )
· Zgodnie z ww. ogólnymi wymaganiami
· Produkty realizowany na indywidualne zamówienie;
· Na każdej półce 3 skrytki;
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	· Półki wykonane z blachy stalowej lub tworzywa sztucznego w kolorze szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· Szafa zamykana roletą metalową lub z tworzywa sztucznego w kolorze szarym zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· żaluzja wyposażona w zamek z kluczem patentowym, klucz i zamek mają posiadać swój indywidualny numer. Klucz ma być łamany.
· żaluzja powinna zwijać się do kasety pod topem szafy, aby podczas zwijania nie kolidować z elementami przechowywanymi w szafie;
· każda z półek ma mieć 3 przegrody pionowe, każda z powstałych komór powinna mieć wymiar min. 25 cm i ma służyć do przechowywania np. dokumentów w formie kartek A4);
Przykładowe rozwiązanie :

[image: ]

	
	
	
	
	



	
	[image: ]
	
	
	
	
	

	







R8
	Szafa metalowa aktowo-kartotekowa
· Szafa aktowa na wysokość dwóch segregatorów, część dolna składa się z 4 głębokich szuflad na format A4 na teczki zawieszkowe;
· Szafy muszą spełniać wymogi przechowywania dokumentów RODO;
· Uchwyt drzwiowy z zamkiem blokującym drzwi w 2 punktach (góra i dół drzwi), w części aktowej przestawne półki co 25 mm, perforacja ciągła na całej wysokości;
· Szuflady zainstalowane są na teleskopowych prowadnicach kulkowych o podwójnym wysuwie z zabezpieczeniem przed wypadaniem
· Meble posiadają specjalny mechanizm umożliwiający wysunięcie jednocześnie tylko jednej szuflady.
· Centralne ryglowanie szuflad
· Udźwig szuflady minimum 40 kg;
· Szafy lakierowane na kolor szary zbliżony do NCS S 2502-Y; Przykładowe rozwiązanie:
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	KRZESŁA I SIEDZISKA
	

	








K1
	Krzesło pracownicze w pokoju biurowym
· Fotel ergonomiczny, nawiązujący do aktualnego trendu tzw. „aktywnego siedzenia”. Zarówno siedzisko jak i oparcie dopasowują się do ruchów ciała użytkownika, by nie obciążać kręgosłupa;
· Podstawa pięcioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich z polerowanego aluminium;
· Samohamowne kółka jezdne do powierzchni miękkich (wykładzina igłowana) fi 65 mm;
· Dla 53 sztuk foteli samohamowne kółka jezdne do powierzchni twardych,
· Amortyzator gazowy z tzw. poduszką poprawiającą komfort siedzenia i zapewniający płynną regulację wysokości siedziska;
· System niezależnych ruchów na boki oparcia i siedziska;
· Mechanizm umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm wyposażony w system anti shock zapobiegający uderzeniu
oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu. Mechanizm
	Wymiary podano poniżej
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	-
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	powinien posiadać dwa zakresy pochylenia oparcia i siedziska (zakres kątów standardowych siedziska i oparcia oraz zakres kątów „ujemnych” siedziska i oparcia) oraz możliwość blokady w 5 pozycjach;
· Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokosci w zakresie 60 mm;
· Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego (polipropylen) wyściełane pianką poliuretanową wylewaną (nie dopuszcza się pianki ciętej) o właściwościach trudno zapalnych o gęstości 75 kg/m3. Siedzisko posiada funkcję tzw. side movmnet, która jest niezależna od mechanizmu. Dzięki tej funkcji siedzisko podąża za
użytkownikiem w trakcie wykonywania ruchów na boki – po 6 na stronę. Ruch siedziska możliwy jest dzięki przegubowi kulowemu umieszczonemu w centralnej części siedziska. Dodatkowo w tylnej części siedziska zamontowano 2 sprężyny, co niweluje użytkownikowi uczucie braku stabilności podczas bujania. Funkcja całkowicie niezależna od funkcji odchylenia oparcia z możliwością blokady tej funkcji;
· Fotel tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 180 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (EN ISO 105-X12) oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04), odporność barwy na rozpuszczalniki organiczne 5 (PN-EN ISO 105-X-05), odporność na przesunięcie w szwie - 3mm, kat A(PN-EN ISO 13936-2), odporność barwy na plamienie wodą 5(BS EN ISO 105 E16), nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach;
· Oparcie wykonane z poliamidu z włóknem szklanym, obleczone siatką, z zastosowaniem dwóch przegubów kulowych, dzięki którym oparcie podąża za użytkownikiem podczas wykonywania przez niego mimowolnych ruchów na boki w zakresie 10/stronę. Oparcie wyposażone w pręt ze specjalnego kompozytu działający jak klasyczna sprężyna, możliwość powrótu oparcia do pozycji bazowej;
· Elementy konstrukcyjne wykonane z tworzywa mają być w kolorze jasnoszarym zbliżonym do NCS S 2502-Y;
· Podparcie lędźwiowe regulowane na wysokość i głębokość (2-stopniowa regulacja głębokości).
	
	
	
	
	



	
	· Podłokietniki 4D – regulowane góra – dół, regulacja nakładki przód – tył, regulacja nakładki na boki, rotacja nakładki 27 na stronę;
· Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973);
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335-1:2002 oraz 1335- 2:2019 (bezpieczeństwo, ochrona zdrowia), wystawionymi przez niezależną, akredytowaną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń.
· Wymagane wymiary:
· Wysokość krzesła 1030-1160 mm
· Szerokość krzesła 720 mm (z podłokietnikami)
· Głębokość krzesła 410-470 mm (uwzględniając możliwość regulacji)
· Szerokość siedziska 500 mm
· Szerokość oparcia 470-500mm
· Wysokość siedziska 440-580 mm (uwzględniając możliwość regulacji)
· Wysokość oparcia 650 mm

Przykładowe rozwiązanie:
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K2
	Krzesło dla interesanta
	Wymagane wymiary:
	-
	-
	-
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	· Wysokość krzesła 835 mm
· Szerokość krzesła 610 mm
· głębokość krzesła 620 mm
· Szerokość siedziska 470 mm
· Szerokość oparcia 400 mm
· Wysokość siedziska 460 mm
· Głębokość siedziska 450 mm
· Siedzisko wraz z oparciem stanowią jeden element o kształcie kubełka;
· Oparcie wraz z bokami stanowi jeden element o łukowym kształcie obejmującym siedzisko;
· Oparcie powinno być najwyższe w środkowej części i wymiar ten zmniejsza się w kierunku boków;
· Z tyłu oparcia po środku w pionie tapicerka łączona za pomocą zamka błyskawicznego;
· Siedzisko i oparcie mają być w całości tapicerowane, nie dopuszcza się plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku;
· Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wylewanej o właściwościach trudno zapalnych, nie dopuszcza się pianki ciętej;
· Oparcie i siedzisko powinno posiadać wyraźne krawędzie boczne określające grubość tych elementów;
· Siedzisko grubości 60 mm, oparcie grubości 50 mm;
· Tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawałków tkaniny, a linie szycia podkreślone grubszą nicią (stebnówka);
· Czteroramienny krzyżak o pająkowatym kształcie wykonany z aluminium polerowanego ze stopkami na podłogę miękką;
· Siedzisko z pianki poliuretanowej wylewaną (nie dopuszcza się pianki ciętej) o właściwościach trudno zapalnych;
· Mechanizm obrotowy z funkcją ruchu 3D do przodu, do tyłu oraz na boki bez regulacji wysokość;
· Fotel w całości tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min.
	
	
	
	
	




	
	180 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (EN ISO 105-X12) oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105- E04),odporność barwy na rozpuszczalniki organiczne 5(PN-EN ISO 105-X-05), odporność na przesunięcie w szwie- 3mm, kat A(PN-EN ISO 13936-2), odporność barwy na plamienie wodą 5(BS EN ISO 105 E16) Nie dopuszcza się tkaniny o innym składzie gatunkowym i niższych parametrach;
	Kolor tapicerki ciemnoszary;

Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

	
	
	
	
	

	





K5
	Krzesło w aneksie kuchennym
· Krzesła z możliwością sztaplowania;
· Siedzisko wraz z oparciem stanowią jeden element;
· Siedzisko ma mieć kolor zbliżony do NCS S 2502-Y;
· Oparcie w całości o kształcie zbliżonym do prostokąta, wyoblone w dwóch płaszczyznach;
· Siedzisko i oparcie w całości plastikowe bez tapicerki;
· Stelaż w kształcie zamkniętej podwójnej płozy;
· Stelaż wykonany z prętów stalowych malowanych proszkowo na kolor zbliżony do NCS S 2502-Y o grubości 11 mm;
· Stelaż wyposażony ślizgi na podłogi ceramiczne, betonowe i wykładziny;
	-
	-
	-
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	· Stelaż w dolnej części wystaje poza obrys siedziska;
· Miejsca spawania konstrukcji stelażu powinny być niewidoczne, ukryte pod plastikowym panelem;


Przykładowe rozwiązanie:
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K6
	System siedzisk w sali obsługi - fotel
Oferowane meble mają być rozwiązaniami modułowymi, pozwalającymi na swobodne łączenie elementów wchodzących w skład systemu oraz umożliwiającymi domówienia i wspólne zestawienie w przyszłości – łącznie K6, K7, K8.
Meble muszą posiadać certyfikat na potwierdzenie spełniana następujących norm dotyczących trwałości i wytrzymałości mebla PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007.
· Konstrukcja siedziska i oparcia fotela nachylona pod kątem 100o powinna być wykonana ze sklejki z pianką poliuretanową o właściwościach trudno zapalnych, wprowadzaną do formy metodą wtryskową;
· Oparcie mocowane do siedziska za pomocą stalowych kątowników;
· Nogi z profili stalowych o przekroju 20×60 mm i rur o średnicy 25mm;
· Mocowane są od dołu mebla wraz z profilami stalowymi wzmacniającymi konstrukcję;
· Całość powinna być malowana proszkowo w kolorze szarym zbliżonym do NCS
	Wymiary podano poniżej
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	S2502Y;
· Do połączenia siedzisk w zestawy z innymi elementami tapicerowanymi stosuje się zestaw łączników;
· Fotel tapicerowany tkaniną o następujących parametrach parametry powinny być potwierdzone w karcie produktu;:
· Ścieralność: >300.000 cykli Martindale (EN ISO 12947:1999 Part 2);
· Odporność na promieniowanie UV: ISO 105 B02 ≥ 7/8 (Blue Wool scale);
· Pękanie w niskich temperaturach: -23ºC;
· Ochrona Przeciwgrzybicza;
· Ochrona Antybakteryjna;
· Wykończenie chroniące przed plamami;
· Odporne na pleśń podkład i warstwa wierzchni;a
· Odporny na plamy pochodzące z siarczków;
· Antystatyczne wykończenie;
· Kolor tapicerki ciemnoszary;

· Wymiary fotela:
· Szerokość i głębokość 68 cm;
· Wysokość oparcia 74cm;
· Wysokość siedziska 43cm;
· Głębokość siedziska 51cm;

Przykładowe rozwiązanie:
	
	
	
	
	



	
	
[image: ]
Uwaga: należy przedstawić do wyboru i akceptacji min. 3 rodzaje tkaniny oraz min. 3 kolory.
	
	
	
	
	

	










K7
	System siedzisk w sali obsługi - pufa
Oferowane meble mają być rozwiązaniami modułowymi, pozwalającymi na swobodne łączenie elementów wchodzących w skład kolekcji oraz umożliwiającymi domówienia i wspólne zestawienie w przyszłości – łącznie K6, K7, K8.
Meble muszą posiadać certyfikat na potwierdzenie spełniana następujących norm dotyczących trwałości i wytrzymałości mebla PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007.
· Konstrukcja siedziska powinna być wykonana ze sklejki z pianką poliuretanową o właściwościach trudno zapalnych, wprowadzaną do formy metodą wtryskową lub wylewaną (nie dopuszcza się pianki ciętej);
· Nogi z profili stalowych o przekroju 20×60 mm i rur o średnicy 25mm;
· Mocowane są od dołu mebla wraz z profilami stalowymi wzmacniającymi konstrukcję;
· Całość malowana proszkowo w kolorze szarym zbliżonym do NCS S2502Y;
· Do połączenia siedzisk w zestawy z innymi elementami tapicerowanymi stosuje się zestaw łączników;
· Pufa tapicerowana tkaniną o następujących parametrach:
· Ścieralność: >300.000 cykli Martindale (EN ISO 12947:1999 Part 2)
· Odporność na promieniowanie UV: ISO 105 B02 ≥ 7/8 (Blue Wool scale)
· Pękanie w niskich temperaturach: -23ºC
	Wymiary podano poniżej
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	· Ochrona Przeciwgrzybicza
· Ochrona Antybakteryjna
· Wykończenie chroniące przed plamami
· Odporne na pleśń podkład i warstwa wierzchnia
· Odporny na plamy pochodzące z siarczków
· Antystatyczne wykończenie
· Kolor tapicerki ciemnoszary;
· Wymiary pufy:
· Szerokość i głębokość 68cm;
· Wysokość siedziska 43cm;
· Głębokość siedziska 68cm;

Przykładowe rozwiązanie:
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Uwaga: należy przedstawić do wyboru i akceptacji min. 3 rodzaje tkaniny oraz min. 3 kolory.
	
	
	
	
	

	


K8
	System siedzisk w sali obsługi - stolik
Oferowane meble mają być rozwiązaniami modułowymi, pozwalającymi na swobodne łączenie elementów wchodzących w skład kolekcji oraz umożliwiającymi domówienia i wspólne zestawienie w przyszłości – łącznie K6, K7, K8.
Meble muszą posiadać certyfikat na potwierdzenie spełniana następujących norm dotyczących trwałości i wytrzymałości mebla PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007.
	Wymiary podano poniżej
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	· Stolik kwadratowy niski z blatem drewnianym;
· Blat wykonany z drewna litego dębowego o grubości 20 mm, barwiony na kolor szary zbliżony do NCS S2502Y. Jest mocowany razem z elementami tapicerowanymi w jeden zespół lub niezależnie jako wolnostojący stolik;
· Nogi z profili stalowych o przekroju 20×60 mm i rur o średnicy 25mm, mocowane od dołu mebla wraz z profilami stalowymi wzmacniającymi konstrukcję. Całość malowana proszkowo w kolorze szarym zbliżonym do NCS S2502Y;
· Wymiary stolika:
· Szerokość i głębokość 68cm;
· Wysokość 32cm;


Przykładowe rozwiązanie:
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K9
	Krzesło do sali konferencyjnej z pulpitem
· Krzesło konferencyjne na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki zabezpieczające podłoże przed rysowaniem, służące jednocześnie do łączenia krzeseł w rzędy, nogi przednie stelaża połączone poziomą poprzeczką biegnącą pod przednią krawędzią siedziska krzesła;
· Krzesło z możlliwością sztaplowania na dedykowanym wózku do 20 sztuk (bez blatu);
· Stelaż wykonany z pręta stalowego o przekroju okrągłym fi 11mm, chromowanego w technologii chromu III wartościowego lub chromu VI wartościowego.
· Siedzisko krzesła wykonane z polipropylenu, w dolnej części wykończone plastikową maskownicą osłaniającą konstrukcję stelaża siedziska oraz stanowiącą ochronę
	Wymiary podano poniżej
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	siedzisk przy sztaplowaniu krzeseł;
· [bookmark: _GoBack]Oparcie krzesła wykonane z polipropylenu, wyściełane pianką ciętą, w całości tapicerowane tkaniną, nie dopuszcza się plastikowej maskownicy tylnej części oparcia;
· Krzesło wyposażone w blat do pisania mocowany na stalowym wsporniku w kolorze chromu do stelaża krzesła z możliwością łatwego demontażu, ruchomy w zakresie odległości od osoby siedzącej oraz podnoszony w górę o 90 stopni celem ułatwienia wstania z krzesła. Możliwość montażu po prawej i lewej stronie krzesła;
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 16139:2013 wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń. Jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację krajowego ośrodka certyfikującego – w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatów wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostkę niezależną uznaje się każdą jednostkę badawczą i certyfikującą posiadającą akredytację odpowiednika PCA w tym kraju;
· Krzesło tapicerowane tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 180 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (EN ISO 105-X12) oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105-E04), odporność barwy na rozpuszczalniki organiczne 5 (PN-EN ISO 105-X-05), odporność na przesunięcie w szwie- 3mm, kat A(PN-EN ISO 13936-2), odporność barwy na plamienie wodą 5(BS EN ISO 105 E16);
· Wymagane wymiary:
· Wysokość krzesła 860 mm
· Szerokość krzesła 580 mm (z podłokietnikami)
· Głębokość krzesła 470 mm
· Szerokość siedziska 500 mm
· Szerokość oparcia 460-500mm
· Wysokość siedziska 480 mm
· Wysokość oparcia 420 mm
	
	
	
	
	



	
	
Przykładowe rozwiązanie:
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K10
	Leżanka
· Leżanka z zagłówkiem wykonana jest z rury stalowej, lakierowanej farbą proszkową na kolor szary;
· Leże tapicerowane bezszwowo, gąbką i tkaniną zmywalną, przeznaczoną do dezynfekcji w kolorze jasno-szarym;
· Leżanka wyposażona w uchwyt na rolkę podkładu papierowego oraz stopkę umożliwiającą poziomowanie leżanki;
· Konstrukcja powinna utrzymać obciążenie do 120 kg;
· Podstawowe parametry techniczne:
· Wysokość - 520 mm
· Szerokość - 560 mm
· Długość - 1880 mm
· Maksymalne obciążenie - 120 kg
· Uchwyt na rolkę papieru
· Kąt nachylenia wezgłowia - +/- 40 stopni
	188
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	Przykładowe rozwiązanie:
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K11
	Krzesło pracownicze 12h
· Podstawa pięcioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich z polerowanego aluminium;
· Samohamowne kółka jezdne do powierzchni miękkich (wykładzina igłowana);
· Amortyzator gazowy zapewniajacy płynną regulację wysokości siedziska z tzw.
„poduszką powietrzną”;
· Nowoczesny mechanizm umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z możliwością zablokowania w kilku położeniach z regulacją twardości sprężyny za pomocą wygodnego pokrętła znajdującego się po prawej stronie siedziska, umożliwiającego regulację mechanizmu w pozycji siedzącej, odchylonej do tyłu. Mechanizm typu SFL z dodatkowym pochyleniem siedziska -3° i regulacją jego głębokości w zakresie 60mm;
· Mechanizm ukryty pod maskownicą siedziska. Przyciski regulacji mechanizmu ergonomicznie umieszczone pod siedziskiem,
· Siedzisko wykonane z tworzywa sztucznego, wyściełane pianką poliuretanową o właściwościach trudno zapalnych, wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach o gęstości 80kg/m3 (nie dopuszcza się pianki ciętej), pod siedziskiem maskownica w kolorze jasnoszarym;
· Oparcie o konstrukcji z tworzywa sztucznego, pokrytego pianką poliuretanową o właściwościach trudno zapalnych, wylewaną w formie o gęstości 85kg/m3 wylewaną (nie dopuszcza się pianki ciętej), obustronnie tapicerowane;
· Oparcie z mechanizmem połączone ramą aluminiową;
· Oparcie wyposażone w podparcie odcinka lędźwiowego z możliwością regulacji na wysokość w zakresie 80mm oraz na głębokośćw zakresie 20mm;
· Podłokietniki połączone w sposób estetyczny pod siedziskiem z ramą oparcia.
	Wymiary podano poniżej
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	Podłokietniki regulowane w zakresie góra-dół, natomiast nakładki w zakresie przód- tył, oraz na boki. Nakładki z miękkiego poliuretanu PU w kolorze jasnoszarym;
· Krzesło powinno posiadać tapicerowany, miękki zagłówek, regulowany w zakresie wysokości oraz głębokości;
· Fotel w całości tapicerowany tkaniną z włókna 100% poliester, gramatura min. 320g/m2 z atestami: higienicznym, trudnopalności EN 1021:1:2, ścieralności min. 180 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odporności na piling 5 (EN ISO 12945-2), odporność barwy na tarcie 4-5 (EN ISO 105-X12) oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odporność barwy na działanie potu – 5 (PN-EN ISO 105- E04),odporność barwy na rozpuszczalniki organiczne 5(PN-EN ISO 105-X-05), odporność na przesunięcie w szwie- 3mm, kat A(PN-EN ISO 13936-2), odporność barwy na plamienie wodą 5(BS EN ISO 105 E16),.
· Kolor tapicerki ciemnoszary.
· Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335:1:2:3 (bezpieczeństwo, ochrona zdrowia), wystawione przez niezależną jednostkę uprawnioną do wydawania tego rodzaju zaświadczeń.
· Wymagane wymiary:
· Wysokość krzesła 1160-1360 mm
· Szerokość krzesła 690 mm (z podłokietnikami)
· Głębokość krzesła 420-480 mm (uwzględniając możliwość regulacji)
· Szerokość siedziska 510 mm
· Szerokość oparcia 470-510mm
· Wysokość siedziska 440-580 mm (uwzględniając możliwość regulacji)
· Wysokość oparcia 570 mm (bez zagłówka) Przykładowe rozwiązanie:
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K12
	Kanapa
· Kanapa powinna posiadać certyfikat na potwierdzenie spełniana następujących norm dotyczących trwałości i wytrzymałości mebla: PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013_07, PN-EN 1022:2007;
· Konstrukcja siedziska i oparcia kanapy nachylonych pod kątem 100o jest wykonana ze sklejki z pianką poliuretanową o właściwościach trudno zapalnych, wprowadzaną do formy metodą wtryskową lub wylewaną (nie dopuszcza się pianki ciętej);
· Oparcie mocowane jest do siedziska za pomocą stalowych kątowników;
· Nogi z profili stalowych o przekroju 20×60 mm i rur o średnicy 25mm. Mocowane są od dołu mebla wraz z profilami stalowymi wzmacniającymi konstrukcję. Całość malowana proszkowo w kolorze szarym zbliżonym do NCS S2502Y;
· Wymiar kanapy:
· Szerokość kanapy 136cm;
· Głębokość siedziska 68cm;
· Wysokść oparcia 74cm;
· Wysokość siedziska 43cm;

Kanapa tapicerowana tkaniną o następujących parametrach:
· Ścieralność: >300.000 cykli Martindale (EN ISO 12947:1999 Part 2)
· Odporność na promieniowanie UV: ISO 105 B02 ≥ 7/8 (Blue Wool scale)
	-
	-
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	· Pękanie w niskich temperaturach: -23ºC
· Ochrona Przeciwgrzybicza
· Ochrona Antybakteryjna
· Wykończenie chroniące przed plamami
· Odporne na pleśń podkład i warstwa wierzchnia
· Odporny na plamy pochodzące z siarczków
· Antystatyczne wykończenie
· Kolor tapicerki ciemnoszary; Przykładowe rozwiązanie:
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	WYPOSAŻENIE INNE
	
	
	
	
	

	




U1
	Wieszak ubraniowy stojący
· Wieszak metalowy na ubrania stojący;
· Wysokość 1700-1800 mm (±50 mm);
· Konstrukcja z trzech ugięte rurki połączone ze sobą, dolne rurki owalne, górne końce rurek tworzące zawieszki na odzież okrągłe, dodatkowe haczyki wokół wieszaka;
· Elementy wieszaka łączone ze sobą na zaczepy i skręcane elementami tworzącymi haczyki;
· Końce rur zakończone tworzywowymi zatyczkami;
· Konstrukcja oraz rozstaw elementów podstawy zapewniające stabilność wyrobu, zarówno bez obciążenia, jak i pod obciążeniem (oraz podczas
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	zawieszania/zdejmowania odzieży/toreb);
· Wieszak malowany proszkowo – kolor do ustalenia z zamawiającym na etapie realizacji (należy założyć malowanie na minimum 3 kolory wg palety RAL);
· Waga: 5 kg
· Wymiary: 440x510x1650mm (+/-50mm)



Przykładowe rozwiązanie:
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P1
	Przwijak
· Komoda wyposażona w trzy szuflady z przewijakiem na górnym blacie;
· Korpus powinien być wyposażony w cokół, wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości;
· Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki minimum 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca;
· Komoda powinna posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy
pomocy 4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia  szafy  bez  zniszczenia  posadzki.  Regulacji  poziomowania  ma
	80
	40
	76
	2
	



	
	dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia;
· Obudowa i fronty szuflad mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm płyty kolor szary NCS S 2502-Y;
· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm;
· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą;
· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty kolor szary NCS S 2502-Y;
· Przewijak profilowany z tkaniny zmywalnej jasnoszary we wzory w kolorze ceglanego pomarańczu;
	
	
	
	
	

	











A1
	Aneks kuchenny zestaw
· Aneks kuchenny ma stanowić zabudowę w postaci szafek dolnych zamykanych oraz szafek górnych z otwartymi półkami wraz z zabudową AGD, całość zamykana drzwiami na pełną wysokość aneksu;
· Blat oraz ściana pomiędzy szafkami dolnymi, a wiszącymi półkami wykonana z tworzywa mineralno-akrylowego w kolorze białym grubości 1,5cm łączone bezspoinowo;
· We wnętrzu aneksu należy zamontować zlew podblatowy 1-komorowy z ociekaczem oraz baterię chromowaną;
· W aneksie należy również zabudować zmywarkę (z szufladą na sztućce, zużycie wody max. 9 kpl/9,5 litra/ cykl, Poziom hałasu [dB]: max. 44 dB) oraz lodówkę podblatową z zamrażarnikiem Sprzęt AGD ma być klasy energetycznej min A+++;
· W blacie oraz w ścianie należy zamontować w sumie 6 gniazd elektrycznych w kolorze białym;
· Aneks wyposażony w cokół, wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości;
· Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki minimum 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca;
· Szafki mają posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy
4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia;
· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości
	160
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	18mm w kolorze szarym NCS S 2502-Y;
· Półki maja być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości min 25mm z zabezpieczeniem przed wysunięciem;
· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm;
· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą;
· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty kolor szary NCS S 2502-Y;
· Regulacja wysokości półek ma być skokowa +/- 32mm standard OH (nie dotyczy półek konstrukcyjnych). Półki maja być mocowane przy pomocy systemu zapobiegającemu przypadkowemu wyszarpnięciu (nie dotyczy półek konstrukcyjnych mocowanych na stałe w szafie);
· Drzwi tradycyjnie zamykane mają być wyposażone w zamek baskwilowy;
· Uchwyty meblowe do szaf metalowe, w kształcie prostokąta, o krawędziach wykończonych pod kątem prostym, mocowanie niewidoczne w poziomie, kolor dostosowany do koloru frontów szaf wg poniższego wzoru zgodnie z wymaganiami ogólnymi dot. szaf i regałów;
· Przed przystąpieniem do realizacji należy przedstawić projekt warsztatowy do
akceptacji Zamawiającego oraz min. 3 próbki kolorystyczne płyty mineralno-akrylowe, min. 3 propozycje baterii umywalkowej oraz 3 propozycję zlewozmywaka, zmywarki i lodówki w oparciu o różnych producentów;
Aneks należy wykonać zgodnie z rysunkiem nr 302-CUP-AR-5-ZE-ME-008;
	
	
	
	
	

	




Z3
	Szafka ze zlewem 2OH
· Szafka wyposażona w cokół, wewnątrz którego mają być cztery regulatory wysokości;
· Cokół ma być wykonany poprzez poprowadzenie boków szafy do posadzki, umieszczenie pierwszej, najniższej półki minimum 6cm nad posadzką, a poniżej ma być umieszczona blenda maskująca;
· Szafka ma posiadać płynną regulację wysokości w zakresie min 0-2cm przy pomocy 4 nóżek zakończonych plastikowymi talerzykami, zapewniające możliwość przesunięcia szafy bez zniszczenia posadzki. Regulacji poziomowania ma dokonywać się od wnętrza szaf – bez potrzeby ich odsuwania lub podnoszenia;
· Obudowa i drzwi mają być wykonane z płyty wiórowej, trójwarstwowej, grubości 18mm w kolorze szarym NCS S 2502-Y;
	80
	40
	76
	3
	



	
	· Plecy wykonane z płyty wiórowej trójwarstwowej, grubości min 10 mm;
· Wszystkie płyty mają być laminowane, wykończone tzw. melaminą;
· Wszystkie widoczne krawędzie mają być oklejone listwą PCV lub PP w kolorze płyty kolor szary NCS S 2502-Y;
· Drzwi tradycyjnie zamykane mają być wyposażone w zamek baskwilowy;
· Szafy składające się z dwóch lub szafek, mają mieć wspólny top, łączący szafki w tzw. komodę;
· Uchwyty meblowe do szaf metalowe, w kształcie prostokąta, o krawędziach wykończonych pod kątem prostym, mocowanie niewidoczne w poziomie, kolor dostosowany do koloru frontów szaf wg poniższego wzoru zgodnie z wymaganiami ogólnymi dot. szaf i regałów;
· Blat szafki stanowi płyta z tworzywa mineralno-akrylowym z zagłębieniem tworzącym umywalką w kolorze złamanej bieli, bez widocznych połączeń;
· Odpływ, syfon oraz bateria umywalkowa chromowana;
	
	
	
	
	

	Załącznik nr 1B
CZĘŚĆ NR 2: DOSTAWA REGAŁÓW JEZDNYCH DO ARCHIWUM;

	
	Ogólne minimalne wymagania technologii regałów jezdnych
Konstrukcja szyn i sposób mocowania na posadzce:
· Szyny muszą być wykonane ze stali walcowanej na gorąco, oraz zabezpieczona antykorozyjnie poprzez ocynkowanie;
· Minimalne wymiary szyn: szerokość 70 mm, wysokość 15 mm;
· Konstrukcja szyn i technologia ich ułożenia powinna zagwarantować całkowite poziome ich położenie - maksymalna tolerancja ±1 mm na metr szyny;
· Wymagane są dwa rodzaje szyn: szyny prowadzące oraz szyny jezdne.
· Szyny prowadzące powinny posiadać odpowiednie wyprofilowanie bieżni do prowadzenia koła odpowiadające wklęsłej powierzchni wieńca koła prowadzącego. Wzdłuż skrajnych szyn w regałach o dł. powyżej 6m długości powinny przebiegać łańcuchy do prowadzenia napędowych kół zębatych.
· Ze względu na prawidłowe prowadzenie wózków regałów (prostopadle do szyn) zewnętrzne szyny muszą być szynami prowadzącymi posiadającymi, co najmniej, 2 rowki utrzymujące prawidłowy tor jazdy regału. Pozostałe szyny -
jezdne muszą być płaskie w celu zapewnienia właściwego przeniesienia
	
	
	
	
	



	
	obciążenia od regału;
· Szyny nawierzchniowe;
Konstrukcja podstaw jezdnych i regałów stałych:
· Podstawy jezdne regałów powinny być wykonane ze stalowej blachy.
· Podstawy regałów stałych i jezdnych muszą być pomalowane lakierem proszkowym, malowanie powinno odbywać się po gięciu blachy, wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i elementów mocujących;
· Podstawy regałów muszą być wykonane z dwóch belek głównych oraz belek poprzecznych;
· Podstawy muszą być wykonane z zimnowalcowanej stali polakierowane od zewnętrznej jak i wewnętrznej strony.
· Wymagana wysokość podstawy: 150-165 mm.
· Wymagane jest zainstalowanie w podstawach jezdnych elementów konstrukcyjnych zabezpieczających regały przed wywróceniem.
· Przy każdej podstawie regału muszą występować odboje dystansowe, zabezpieczające sąsiednie regały przed uderzeniami i stanowiące ochronę przed zgnieceniem dłoni pracownika obsługującego regał.
· Dla zachowania wymaganej odległości przechowywanych zbiorów od poziomu posadzki, wymagana wysokość podstawy jezdnej regału łącznie z dolną półką regału powinna wynosić minimum 180 mm. Nie dopuszcza się pozostawienia prześwitu pomiędzy podstawą, a dolną półką;
· Ze względu na prawidłowe rozłożenie nacisków kół na szynę, minimalna grubość kół
w podstawach jezdnych powinna wynosić 30 mm;
· Wymagane są dwa rodzaje kół - koła jezdne płaskie, które w połączeniu z szyną jezdną płaską mają zapewniać właściwe przeniesienie obciążeń z regału na szynę oraz koła prowadzące, posiadające wyprofilowanie dostosowane do kształtu szyny prowadzącej, tak aby zapewnić równoległy przesuw regału oraz dodatkowo zabezpieczać regał przed możliwością zjechania z szyny;
· Podstawy jezdne mają być osadzone na kołach o średnicy min.150 mm;
· Ze względu na trwałość systemu oraz prawidłowy i cichobieżny przesuw, koła prowadzące jak i jezdne powinny być osadzone na wałkach za pomocą bezobsługowych łożysk ślizgowych;
	
	
	
	
	



	
	· Regały kończące sekcję to regały stałe wykonane w konstrukcji jak regały jezdne – regały stałe oznaczone na 302-CUP-AR-5-ZE-ME-001-R03, 302-CUP-AR-5- ZE-ME-002-R03, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-003-R03, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-004- R03, 302-CUP-AR-5-ZE-ME-006-R03,
· Regał podwójny, dzielony pojedynczą ścianą - stężeniem; Ściany i półki regałów:
· Ściany boczne regału powinny być o konstrukcji ramowej, wykonana z trzech słupków, posiadających podwójną pionową perforację na każdym słupku pozwalającą wprowadzić mocowania utrzymujące półki. Wyklucza się stosowanie wyprofilowanych ścianek z jednego arkusza blachy;
· Skrajne ścianki regałów powinny być wypełnione pełną blachą, natomiast środkowe ścianki powinny być wyposażone w boczne ograniczniki przesuwu montowane do słupków ścianki bocznej;
· Lakierowanie ścianki ma się odbyć po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych
i otworów do mocowania półek;
· Zaczepy do półek w kształcie ceownika z dwoma równoległymi wypustami mocującymi, wykonane z jednego fragmentu stali wysokojakościowej, ocynkowanej w procesie galwanizacji;
· Otwory w ścianie bocznej oraz konstrukcja zaczepów do półek mają wykluczać przypadkowe wypadanie zaczepów z otworów oraz gwarantować stabilność /np. przy wyjmowaniu półki/
· W celu dostosowania wysokości światła półek do przechowywanych materiałów, otwory do zamieszczania zaczepów półek w ścianie bocznej powinny być rozmieszczone co 20 mm. Nie dopuszcza się przykręcania półek do ścian za pomocą śrub lub w inny sposób uniemożliwiający łatwą i szybką regulację ich wysokości – elastyczna regulacja wysokości półek;
· W celu zabezpieczenia zbiorów przed przypadkowym przesuwem na sąsiednie półki, wymagane jest zamontowanie stalowego tylnego ogranicznika przesuwu mocowanego do jednej z dwóch półek na tym samym poziomie użytkowym z możliwością jego swobodnego demontażu bez użycia narzędzi;
· W celu zapewnienia odpowiedniej sztywności regałów muszą być one wyposażone
w środkowe stężenia krzyżakowe. Nie dopuszcza się trwałego mocowania stężeń. Nie dopuszcza się stosowania pełnych pleców w regałach;
	
	
	
	
	



	
	· Regały muszą być wyposażone w stalowy panel frontowy osłaniający mechanizm napędowy.
· Regały muszą być wyposażone w blokadę przesuwu. Konstrukcja półek:
· Półki powinny być wykonane z blachy stalowej malowanej lakierem proszkowym;
· Lakierowanie półek ma odbywać się po wykonaniu wszystkich otworów technologicznych i otworów do mocowania półek i po gięciu półek;
· Wymagana grubość półki wynosi nie mniej niż 30 mm i nie więcej niż 35 mm, dłuższa krawędź półki powinna być zagięta co najmniej trzykrotnie a krótsza krawędź, co najmniej dwukrotnie pod kątem prostym. Zagięte od spodu półki nachodzące na siebie krawędzie muszą być połączone ze sobą w sposób trwały. Nie dopuszcza się zgrzewu jako sposobu łączenia krawędzi;
· Dopuszczalne obciążenie półki: minimum 80 kg;
· Regulacja zaczepów ma odbywać się bez użycia narzędzi tylko poprzez ręczne włożenie zaczepu w odpowiedni otwór w ścianie bocznej. Zaczep po włożeniu w otwór w ścianie bocznej i po założeniu półki nie może wystawać poza obrys półki i ściany bocznej regału. Konstrukcja ściany bocznej i zaczepu musi pozwalać na niezależne mocowanie zaczepów po obu stronach ściany bocznej regału;
· Ze względu na bezpieczeństwo obsługi oraz przechowywanych materiałów półki me mogą posiadać ostrych krawędzi i kantów;
· Wymagane jest aby dostarczyć podwieszany oddzielacz w ilości 500 szt. wykonany z pręta, zakończony z obu stron odpowiednio wyprofilowanym tworzywem sztucznym przylegającym do krawędzi półki;
· Na każdym regale należy zamontować tabliczkę do spisu zawartości;
· Wymagane jest aby każdy z oferentów dołączył do oferty:
· atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalności;
· atest higieniczny wydany przez uprawnioną instytucję;
· Badania statyczne półek wystawione przez uprawnioną do tego instytucję; Kierownica:
· Kierownica trójramienna z gałkami obracającymi się wg własnej osi z blokadą ograniczającą obrót kierownicą i ruch regałów;
· Wymagany wbudowany zamek na klucz do kierownicy przy krańcowych
	
	
	
	
	



	
	regałach;
Uwaga: Podane poniżej wymiary półek dotyczą szerokości i głębokości modułów. Z uwagi na montaż regałów w istniejącej przestrzeni przed przystąpieniem do realizacji należy dokonać pomiarów pomieszczeń celem wykonania projektu warsztatowego z uwzględnieniem uwarunkowań danego producenta regałów. Projekt warsztatowy należy przedstawić do akceptacji Zamawiającego.
	
	
	
	
	

	F1
	Regał 7 półek użytkowych
884 sekcje jezdne, 84 sekcje stałe
	90
	35
	259
+podstawa
	
6035,4
	

	F2
	Regał 7 półek użytkowych
228 sekcje jezdne, 26 sekcje stałe
	100
	35
	259
+podstawa
	
1778
	

	F3
	Regał 7 półek użytkowych
12 sekcje jezdne, 6 sekcje stałe
	110
	35
	259
+podstawa
	
138,6
	

	F4
	Regał 6 półek użytkowych
1534 sekcje jezdne, 155 sekcje stałe
	90
	35
	223
+podstawa
	
9120,6
	

	F5
	Regał 6 półek użytkowych
36 sekcje stałe
	100
	35
	223
+podstawa
	
216
	

	F6
	Regał 6 półek użytkowych
72 sekcje jezdne, 12 sekcje stałe
	110
	35
	223
+podstawa
	
554,4
	

	F7
	Regał 6 półek użytkowych
34 sekcje stałe
	120
	35
	223
+podstawa
	
244,8
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