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Golub-Dobrzyn, 01.09.2023r.
IBI1.272.20.2023

Wszyscy wykonawcy

ZAMAWIAJACY

POWIAT GOLUBSKO-DOBRZYNSKI
reprezentowany przez :

Zarzad Powiatu Golubsko-Dobrzynskiego
Plac 1000-lecia 25

87-400 Golub-Dobrzyn

Odpowiedzi na zapytania do SWZ

Dotyczy postepowania ha Wyposazenie pracowni spawalniczej w Zespole Szk6l w Kowalewie
Pomorskim w ramach projektu ,,Szkolimy si¢ na zawodowcow - wsparcie szkolnictwa
branzowego w powiecie golubsko-dobrzynskim”.

Projekt wspotfinansowany ze §rodkow Europejskiego Funduszu Spotecznego w ramach Regionalnego
Programu Operacyjnego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego na lata 2014-2020, O$ priorytetowa
10 Innowacyjna Edukacja, Dziatanie 10.2 Doskonalenie zawodowe, Poddziatanie 10.2.3 Ksztatcenie
zawodowe.

Zamawiajacy informuje, ze w terminie okreslonym zgodnie z art. 284 ust. 2 ustawy z 11 wrze$nia
2019 r. prawo zamowien publicznych (t.j.Dz. U. z 2023, poz. 1605 z p6zn. zm.), — dalej: ustawa Pzp,
wykonawca zwrocit si¢ do zamawiajgcego z wnioskiem o wyjasnienie tresci SWZ.

Pytanie 1:

PYTANIE O DOPRECYZOWANIE WYMOGOW

Z uwagi na zagrozenie na jakie zamawiajacy naraza si¢ przez brak wymagan dotyczacych
przedmiotowych srodkéw dowodowych wskazujemy, iz korzystniejszym rozwigzaniem dla
zamawiajacego byloby wymaganie do oferty przedlozenia przez wykonawcow wykazu propozycji
modelowej tj. wskazania min. producenta i modelu urzadzenia oferowanego w ofercie jako
konkretnego rozwigzania spetniajgcego wymagania stawiane mu przez zamawiajgcego dla danej
pozycji i czeSci zamowienia, wskazane w ofercie rozwigzanie powinno dac¢

mozliwo$¢ zmawiajacemu weryfikacji zgodnosci z opz. Postepowanie jest na tyle specjalistyczne i
kosztowne, ze weryfikacja produktowa jedynie na etapie przyjecia towaru moze stanowi¢ duze ryzyko
zaréwno dla wykonawcow, jak i zamawiajacego. Weryfikacja zgodnosci produktow z SWZ (pod
grozba odrzucenia oferty) po otwarciu ofert stanowi zard6wno zabezpieczenie dla zamawiajacego, jak i
oferentéw, gdyz gwarantuje rzetelno$¢ tresci oferty i maksymalnie precyzyjne jej przygotowanie przez
oferenta ubiegajacego si¢ 0 zamowienie.

Odpowiedz:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SWZ. Zamawiajgcy informuje, ze dostarczony sprzet bedzie
weryfikowany zgodnie z zapisami umowy (par. 1 pkt. 5-6). Dodatkowe wymagania wprowadzaja nie
potrzebng biurokracje¢ i przedtuzanie postgpowania. Podawanie modeli stuzy tylko Wykonawcom,
ktorzy po wgladzie w oferty dysponujg wiedzg o konkurencji. Zamawiajacy stosuje takie zapisy od
kilku lat w prowadzonych projektach, podlegaty one wielokrotnie kontroli ,,bez uwag”. Zamawiajacy
jest w stanie zweryfikowac na etapie odbioru czy sprzgt spetnia wymogi zgodnie z OPZ.
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Pytanie 2:
Dotyczy poz. 1 Spawarka MAG/MIG 330A, zasil.400V/AC + przewody spawalnicze

Ze wzgledu na bledny opis oraz powolujac si¢ na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy
prawo zamowien publicznych z 11 wrzesnia 2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki
sposob aby nie godzit w zasad¢ zachowania uczciwej konkurencji lub zaakceptowanie
ponizszego opisu:

Spawarka MAG/MIG min. 315 A, zasil. 400V/AC + przewody spawalnicze

Inwentorowe urzadzenie kompaktowe - zrédto pradu i podajnik drutu znajduja si¢ w jednej
obudowie, posiada podwozie kotowe z potka na butle.

Urzadzenie posiada 4-rolkowy podajnik drutu i jest przystosowane do spawania drutem ze
szpul 15 kg lub 5 kg. Praca w trzech trybach pracy: MAG synergicznym, MIG/MAG lub
MMA. Po wybraniu trybu synergii i odpowiedniego programu zmiana jednego parametru
powoduje dostosowanie wszystkich innych parametréw niezbednych dla prawidlowego
spawania. Ustawianie parametréw odbywa si¢ poprzez pokretla wielofunkcyjne.
Wyswietlacze dla warto$ci parametrow w trakcie ich nastawiania oraz rzeczywiste w trakcie
spawania. Diody LED obok wys$wietlaczy informujg jaki parametr jest pokazywany i jaka jest
jego jednostka: A, V lub s.

Metoda spawania MAG, MIG, MMA

Zasilanie 400 V/AC 50 Hz

Zabezpieczenie sieci min. 16 A

Plynna nastawa pradu spawania

Podajnik drutu 4 rolkowy

Chtodzenie uchwytu powietrzem

Uchwyt spawalniczy M24 lub M25

Klasa ochrony min. IP 21S

W komplecie przewody spawalnicze MAG, MMA i masowy — wszystkie 3 mb

Odpowiedz:
Wykonawca wyraza zgode i zmieni zapisy SWZ na zaproponowane zmiany.

Pytanie 3:
Dotyczy poz. 3 Spawarka inwentorowa TIG AC/DC 220A zasil. 400 V lub 230 V AC wraz z
dedykowang chtodnica + wozek + przewody spawalnicze

Powolujac si¢ na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo zamdowien publicznych z 11 wrze$nia
2019 r. prosimy o dostosowanie opisu w taki sposob aby nie godzit w zasad¢ zachowania uczciwej
konkurencji lub zaakceptowanie ponizszego opisu:

Zasilanie [V] 230 lub 400V

PULS Tak

TRYB2T/4T Tak

CYFROWY PANEL Tak

ZDALNE STEROWANIE Tak

PAMIEC PROGRAMOW min. 9 programéw

PRAD SPAWANIA TIG [A] min. 5 - 200

PRAD SPAWANIA MMA [A] min. 20-180

SREDNICA ELEKTRODY [mm] min. 1,6

POST-GAZ [s] min. 0,1 - 10

PRE-GAZ [s] min. 0.1 -2

PRAD POCZATKOWY [A] min. 5 - 200

PRAD KONCOWY [A] min. 5 - 200
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POBOR MOCY [kW] max. 6.0 (DC MMA)

ZABEZPIECZENIE SIECI [A] min. 25 A

BALANS PULS [%] min. 10 - 90

CZESTOTLIWOSC PULSU [Hz] min. 1 - 999

CZESTOTLIWOSC PRADU AC [Hz] min. 1 - 250

NAPIECIE BIEGU JALOWEGO [V] min. 67

STOPIEN OCHRONY IP23

W zestawie wozek, uchwyt z chlodzeniem oraz przewody spawalnicze

Odpowiedz:
Zamawiajacy wyraza zgode na zaproponowane zmiany.

Pytanie 4
Dotyczy poz. 4 Przecinarka plazmowa

Ze wzgledu na btgdny opis prosimy o zaakceptowanie ponizszego:
Napigcie zasilania: 400V

Maks pobor pradu: 12A

Maks. pobdr mocy: 6,9 kVA

Przeplyw powietrza: 250 1/min

Cykl pracy: 60%

PARAMETRY CIECIA PLAZMOWEGO:
Maksymalny prad ciecia: 65A

Zakres pradu cigcia: 20-65A

Maksymalna grubos¢ cigcia: 23mm
Sposob zajarzania: bezstykowy HF
FUNKCJE DODATKOWE:

Dwa tryby pracy: 2T/4T

Test powietrza

Manometr z pokrettem regulacji cisnienia
Kontrolki ostrzegawcze

WYPOSAZENIE ZESTAWU:
Przecinarka plazmowa

Uchwyt plazmowy

Przewo6d masowy

Zestaw akcesoriow

Przewod gazowy

Instrukcja obstugi

+ ZESTAW CZESCI DO PALNIKA PLAZMOWEGO
dysza tnaca - 20 szt.

elektroda - 10 szt.

Odpowiedz:
Zamawiajacy wyraza zgod¢ na zaproponowane zmiany, do Opisu Przedmiotu Zamowienia
Zamawiajacy omytkowo wpisat w parametrze Maks. pobor mocy: 9,6 kVA zamiast 6,9kVA.

Pytanie 5 Dotyczy poz. 6 Reduktor do mieszanki

Ze wzgledu na btedny opis prosimy o zaakceptowanie ponizszego:
Dane techniczne:

Znamionowe cis$nienie wlotowe [bar] min. 185

Zakres cisnien wylotowych [bar] 0,5 - 10

Znamionowa przepustowos¢ [I/min] min. 15
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Gwint na wlocie W21.8x1/14LH
Gwint nakretki na wylocie G1/4
Kréciec wylotowy (@) [mm] 6,3

Odpowiedz:
W zwiazku z btedami w Opisie Przedmiotu Zamowienia Zamawiajacy akceptuje zaproponowane
zmiany.

Pytanie 6

Dotyczy poz. 7 Zastony/parawany spawalnicze

Ze wzgledu na bledny opis prosimy o zaakceptowanie ponizszego:
zastona kurtyna lamela spawalnicza 1,8 x 1,8m

wysokos¢: 1,8m

szerokos¢: 1,8m

ochrona: 9 DIN

kolor: czerwony lub zielony 5 sztuk szary lub czarny 5 sztuk.

kota metalowe do zawieszenia

Odpowiedz: Zamawiajacy wyraza zgode na taka zmiang. Stosowne zapisy zostang zmienione w
SWZ.

Pytanie 7
Dotyczy poz. 14 Wyciag spawalniczy z wentylatorem i pochtaniaczem zanieczyszczen,5 ramion

W pozycji 14 zamawiajacy wymaga dostarczenia oraz zamontowania odciagu spalin wraz z
wykonaniem elektryki oraz innych prac budowlanych. Wykonanie takich prac wychodzi poza zakres
dziatalno$ci wiekszo$ci firm zajmujacej si¢ dostawami w przetargach. Laczenie wszystkich opisanych
pozycji w jedng cze$¢ postepowania wskazuje na celowe ograniczanie konkurencyjnosci, poniewaz
umozliwi to start najprawdopodobniej jedynie firmom lub firmie ktdra brata udziat w wycenie. Byloby
to naruszeniem zasady zachowania uczciwej konkurencji. Z uwagi na powyzsze, jak i na to, ze
przetarg jest na 'dostawy' a nie na wykonywanie ustug budowlanych i prac montazowych o znaczacym
zakresie prosimy o wydzielenie pozycji 14 do osobnej czesci postepowania lub zrezygnowanie z
montazu.

Odpowiedz:

Zamawiajacy informuje, ze przedmiotem postgpowania nie jest wykonanie jakichkolwiek robot
budowlanych a jedynie pierwsze uruchomienie urzadzenia. Instalacja elektryczna oraz otwory do
odciagow sa wykonywane w ramach umowy na remont warsztatow, ktore odbywaja sie poza
prowadzonym post¢gpowaniem. Instalacja elektryczna w momencie dostawy bedzie juz wykonana,
natomiast urzagdzenie ma posiadac¢ swoja skrzynke bezpiecznikowa, ktdrg nalezy podiaczy¢ w
istniejaca sie¢ elektryczna. Zamawigjacy wykona te prace we wlasnym zakresie. Zamawiajacy odstapi
wiec od zapisow pkt. 4 dla wyciagu dot. montazu zeby bardziej uszczegotowi¢ zakres dostawy i nie
wprowadzac¢ w btad wykonawcdw, ze w ramach dostawy majg by¢ wykonywane roboty budowlane
lub instalacyjne.

W zwiagzku z w/w odpowiedziami Zamawiajacy zmieni zapisy SWZ i przedtuzy termin sktadania
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