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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-01.00.00
— ROBOTY ZIEMNE.
CPV -45111200-0 — przygotowanie terenu pod budowe i roboty ziemne 1.
WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
ziemnych w gruncie kat. | + IV dla zakresu robdt zwigzanych z modernizacjg przepompowni $ciekdw oraz remontem i
przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wykopdw. Sprawdzenie rzednych terenu i warunkéw gruntowych oraz wykonanie i zabezpieczenie wykopdw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST oraz
poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY.
Materiatami stosowanymi do wykonania robét bedgcych tematem niniejszej specyfikacji sa:
e grunt wydobyty z wykopu
* grunt do zasypki z odktadu
* piasek dowozony
*  humus
Materiaty powinny by¢, takie, jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.
Dowolny, do tadowania i transportu, akceptowany przez Inwestora. Nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje
uzytkownika.

4. TRANSPORT.

Transport urzgdzen pomocniczych dowolnymi srodkami transportowymi, w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami. Transport mas ziemnych pojazdami samochodowymi samowytadowczymi. Transport powinien
odbywac sie zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w resorcie transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.1. Zasady prowadzenia robét.
Przed przystgpieniem do robot wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi zawartymi w
dokumentacji projektowej. Wszelkie odstepstwa winny by¢ zarejestrowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca ma obowigzek dokonywac biezgcej kontroli warunkéw gruntowych w trakcie
wykonywania wykopdw i ich porownywania z danymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Niezgodnos¢ winna by¢
odnotowana w dzienniku budowy.

5.2. Wymagania dotyczgce zageszczenia.
Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robdt ziemnych powinno spetnia¢ wymagania dotyczace
minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1,10. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie
spetnia wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy dogesci¢ gorng
warstwe o grubosci 20 cm do wartosci Is -1,0, a na gtebokosci 20-50 cm do Is =0,97

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich jakosé w formie protokotédw lub wpiséw do dziennika budowy.
Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji
oraz w dokumentacji projektowe;.



7. OBMIAR ROBOT.

Obmiaru ilosciowego dokonuje sie w m? gruntu w stanie rodzimym. llo$¢ wykonanych robét ziemnych, ktéra stanowi
podstawe pfatnosci, okresla sie, jako iloczyn powierzchni podstawy wykopu i sSredniej gtebokosci wykopu do powierzchni
terenu.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem, specyfikacjg i pisemnymi decyzjami Inwestora.
Odbiorom podlegajg wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej wg zasad podanych w normach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ilos¢ wykonanych robét ziemnych, stanowi podstawe ptatnosci.
9.1. Szczeg6towe warunki ptatnosci. Cena wykonania 1 m3 wykopu obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze;

e oznakowanie robot;

* wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odktad, obejmujgce: odspojenie, przemieszczenie, zatadunek,
przewiezienie i wytadunek;

* przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej; O rekultywacja terenu;
9.2. Szczegotowy zakres robot.
*  wykopy pod fundamenty;

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-86/B-02480 — Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-04491 — Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-10736 — Wykopy otwarte dla przewoddéw wodociggowych i kanalizacyjnych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-02.00.00
— ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE.
CPV —45262300-4 — betonowanie
CPV -45262310-7 — zbrojenie 1.
WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizacji robot
betonowych i zelbetowych przewidzianych do wykonania w ramach robét zwigzanych z modernizacjg przepompowni
$ciekdw oraz remontem i przebudowga budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robét betonowych i zelbetowych przewidzianych w projekcie.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem robét betonowych, wykonywanych na
miejscu.
Roboty betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone oraz niezbrojone, betony fundamentowe i podbudowy.
Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy ptyt fundamentowych, wypetnien z chudego betonu i innych
robot.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.
Schody zelbetowe z betonu B25 [C20/25] o klasie wodoszczelnos$ci W6 zbrojone stalg zebrowanana klasy A-I1IN.
Wszystkie inne niewymienione wyzej roboty betonowe i zelbetowe, jakie wystepujg przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacja
Techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.




Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i zelbetowych:
szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentdéw wymaga akceptacji zarzgdzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.
2.1. Szalowanie.
2.1.1. Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate materiaty do
budowy szalunkéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.
2.1.2. Ptyty deskowania:
1. Sklejka — patrz WTWO, rozdziat 5;
2. W miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;
3. taczenie deskowan: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dtugosci, nieposiadajgce elementéw pozostawiajacych w powierzchni betonu otwordéw o
srednicy wiekszej niz 25 mm.
2.1.3. Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie érodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z
wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w
wodzie substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.
2.1.4. Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu,
o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu
wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.
2.2. Zbrojenie.
2.2.1. Zebrowana stal zbrojeniowa.
Zbrojenie gtowne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali AllIN.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO.
2.2.2. Elektrody spawalnicze.
Elektrody spawalnicze powinny spetniaé¢ warunki normy PN-84/B-03264.
2.2.3. Materiaty pomocnicze.
Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie muszg
odpowiadac celom, jakim maja stuzy¢.
2.3. Sktadniki mieszanki betonowe;.
2.3.1. Cement.
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych materiatdw zamiennych.
1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30005.
2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.
2.3.2. Woda.
Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancji zabronionych w normie PN-
88/B-32250.
2.3.3. Kruszywo.
Zatozenia ogodlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami wymienionymi
W niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci
i doktadnie przeptukane. Zawartos¢ siarczandw powinna by¢é mniejsza od 1%.
Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy
uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.
Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, famanych kamieni
lub mieszanki tych materiatdw, zawierajacej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugosc 5 razy wieksza
od szerokosci). Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.
Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.
2.3.4. Domieszki do betonu.
W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i dodatkéw do betonu:
uplastyczniajacych, opdzniajacych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych,
srodkow do pielegnacji betonu.
Wszystkie domieszki do betondw nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetniac
wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z
powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera. Warunkiem dopuszczenia do
stosowania domieszki jest przedstawienie zarowno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajacej
zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony, w ktérych zastosowano domieszke.



3. SPRZET.

3.1. Sprzet do niezbedny do wykonania robét.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robdt i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport materiatow.
Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robdt
betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacja
umowy. Do transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé specjalistyczne pojazdy do tego
przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

4.2. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej.
Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu
samochoddéw — betoniarek.
Uzycie domieszek redukujgcych ilos¢ wody oraz opdzniajacych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony powyzej czas. Wymaga
ono akceptacji wytworcy betonu i zarzgdzajgcego realizacjag umowy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Szalunki.

5.1.1. Wykonanie deskowan.
Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ osi i poziomdw oraz zgodnos¢ wymiardw z
rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inzyniera.
Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usungc luzng ziemie.
Szalunki nalezy wykonywac zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki sposob, aby
docelowo beton spetniat warunki tolerancji, co do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO, rozdz. 5. Nalezy
dopasowywac potgczenia szalunkdw oraz zapewnié ich wodoszczelnosé. llos¢ potgczen nalezy ogranicza¢ do minimum.
Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i ptyt, deskowania nalezy wzmacnia¢ 25 mm
tasma stalowa.
Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potgczenia pomiarowe nalezy ksztattowac zgodnie z projektem.
Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z WTWO, rozdz. 5
Deskowania powinny pozostaé na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajgcej przenies¢
obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.
Mozliwos¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono w WTWO, rozdz. 5.

5.1.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz
wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie
powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione
lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom
i muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5.1.3. Przygotowanie powierzchni deskowan.

A. Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystgpieniem do
prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

B. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali i inne pozostatosci
metali.

C. Przed zainstalowaniem ptyty maja by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu. Srodek
ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.1.3. Rozbieranie deskowan.

A. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania.

B. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozosta¢ na
miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowg, ktéra zostanie
potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzadzajgcego realizacjag umowy.
Usuwanie jakichkolwiek podpdr w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.



Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostaé¢ usuniete. Zadne z nich nie mogg zosta¢ pod
tynkiem.
5.3. Zbrojenie.

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia.
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona metkami dla
tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢
sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktére nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy.
Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p. 2.5
Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegoty giecia, zestawienia stali i uktad zbrojenia.
Na rysunkach przedstawiajgcych sposéb uktadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujgce elementy: wymiary, przekroje,
odstepy, uktad i liczbe pretéw, oraz potaczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi na poprawne utozenie stali
zbrojeniowej bez odwotywania sie do szczegétowych rysunkéw roboczych.
Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z normga PN-84/B-03264, oraz WTWO rozdz. 7. Wszystkie prety muszg by¢ giete na
zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowe;.
Czyszczenie stali: z metalu nalezy usungc wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie, oraz inne zanieczyszczenia
Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:
1. Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegétami i uwagami podanymi na rysunkach.
2. Jesdlirysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowac nastepujacg otuline betonowa stali zbrojeniowe;j:

*  Konstrukcje bedgce w statym kontakcie z gruntem: 60 mm;

*  Konstrukcje majace kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm;

»  Sciany konstrukcji zawierajacych substancje ptynne: 50 mm;

*  Konstrukcje niewystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji ptynnych:

- ptyty: 40 mm;
-$ciany, belki: 40 mm.

Potgczenia — zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.
Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.
Zbrojenie otwordw: — Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie jak i w
poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rownym potowie zbrojenia jakie bytoby umieszczone w miejscu
gdzie wystepuje otwor, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki pretéw musi znajdowac sie w odlegtosci 100 mm od
krawedzi kazdego z bokéw otworu.
Spawanie zbrojenia — niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia Inzyniera.
Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjgtkiem przypadkow, kiedy zachodzi
koniecznos$¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretéw. Przed kazdym przeformowaniem pretéw na
miejscu wbudowania nalezy uzgodnic to z inzynierem.

5.4 Betonowanie.

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j.
Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwadrni betonu znajdujacych sie w poblizu budowy. Ze wzgledu
na szczegdlne warunki wykonania robdt nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu budowy.
Wymagany sktad mieszanki (dane ogdlne):
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany sktad mieszanki
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego inzyniera
budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich prébek mieszanek, przeprowadzonych przez
laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy. Nie wolno uktadaé¢ mieszanki betonowej
przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Producent betonu powinien dostarczyé atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiaty:
cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego
projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji, co do wytrzymatosci, gestosci,
urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci zarzgdzajgcego realizacja umowy, dla
poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona
przez wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji wytworni.
Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
Projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 20 MPa, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie
inaczej. Maksymalne ziarna kruszywa nie powinny przekracza¢ 63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie
inaczej lub jesli zmiane zaakceptuje zarzadzajgcy realizacjg umowy.



Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych, chyba, ze Inzynier wyda inne pisemne
instrukcje.
Maksymalna zawarto$é¢ cementu w elementach masywnych powinna wynosi¢ 320 kg/m3. Zawarto$¢
catkowita powietrza 2-4%.
Opad betonu
- Fundamenty: 70-80 mm
- Sciany, ptyty i belki: 50-75 mm
- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm
Nalezy sprawdzié czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testdw opadu betonu. W celu utatwienia
uktadania mieszanki mozna zwiekszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkéw plastyfikujacych, a
nie przez dodawanie wody.
Sktad mieszanki do betonowania fundamentéw:
Projektowana wytrzymatos¢ 28-dniowa powinna wynosi¢ 15 MPa. Maksymalny rozmiar ziaren kruszywa powinien wynosi¢
63 mm.
Minimalna zawarto$¢ cementu na 1 m3 powinna wynosi¢ 180 kg. Homologacja
(atest).
Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke dostawy
zawierajacg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Badania materiatédw i mieszanki:
Powinno byé zgodne z WTWO, Rozdz. 6 i pozostatymi wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczagcymi ustalania sktadu
mieszanki betonowej, przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowe;.
Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié o tym zarzadzajacego
realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i innych elementdw majgcych sie znajdowac w
betonie.
Uktadanie mieszanki betonowe] powinno przebiegaé zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, Rozdz. 6, a takze
zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.
Mieszanke betonowgq nalezy uktadaé bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej segregacji lub
utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w warstwach o grubosci nie
wiekszej niz 450 mm.
Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych z aluminium.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungc z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy
podktadem pod mieszanke betonowg nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie
drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy przed utozeniem betonu. 5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy.
Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg zarzgdzajacego realizacjg umowy. Jezeli w jego opinii pompowanie
beton nie da odpowiednich efektéw korcowych, wykonawca powinien przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod
konwencjonalnych.
Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:
Wykonawca powinien dysponowaé na miejscu, podczas betonowania gotowg do pracy pompg, transporterem,
dzwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez Inzyniera pozwalajagcym na
odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i unikniecie powstawania niepozgdanych szwéw roboczych w przypadku
uszkodzenia uzywanego sprzetu.
Minimalna $rednica przewodu ttocznego 100 mm.
Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzgdzajacego realizacjg umowy nie funkcjonuja prawidtowo,
nalezy je wymienié.
Do betonowania nie wolno uzywaé przewoddéw aluminiowych.
Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu na opad i do préb cylindrycznych maja by¢
pobierane podczas betonowania na konicu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczanie betonu.
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwo$ciag 8000 o\min i
odpowiedniag do zageszczenia betonowanej sekcji amplitudg. Przed rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy
powinny znajdowac sie, co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny
spetniac zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik
obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢
dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.4.5. Uktadanie betondéw przy upalnej i chtodnej pogodzie.



Betonowanie przy wysokich temperaturach:
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac sie zgodnie z
wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki
opisane w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet, jesli nie s3 one wymagane w WTWO, Rozdz. 6. Domieszki
redukujgce zawarto$¢ wody oraz opdzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i unikniecia
nierownosci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg byé stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami
producenta.
Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu
unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.
Betonowanie przy niskich temperaturach:
Mieszanke betonowg nalezy uktadac i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Mieszanki
nie wolno ukfadaé¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktadac
mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4° C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt
wykonawcy.

5.4.6. Drobne naprawy.
Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie powinny by¢ naprawiane
zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac (poza
okreslonymi wyjatkami) zgode zarzgdzajgcego realizacjag umowy, co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej
do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzagdzajgcemu realizacjg umowy
do akceptacji prébki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien betonu powinna by¢ zgodna, co
do koloru i faktury ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu.
Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione bezskurczowa niemetaliczng
zaprawa. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajgcego betonu.
Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku
koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych
krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniony niemetaliczng bezskurczowg zaprawga. Przed rozpoczeciem
napraw i zamowieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektére srodki wigzgce nie nadajg sie do
naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawi¢, przekonsultowa¢ z przedstawicielem
producenta srodkow wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskaé pisemne instrukcje, co do sposobu naprawy
uszkodzen i je przed przystgpieniem do prac zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji.

5.4.7. Prace wykonczeniowe.
Normalne wykonczenie $cian:
Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupetnic¢ braki i sku¢ wszystkie nieréownosci powierzchni, a wstawki betonu
majg by¢ poddane pielegnacji. W celu uzyskania wyroéwnanej powierzchni Sciany muszg by¢ wypetnione wszystkie ubytki
oraz $lady po deskowaniu. Gtadkie wykonczenia powierzchni:
Natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy jg przetrze¢ srednio ziarnistym kamieniem
karborundowym i cementem lub zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowad tarcie az do usuniecia
nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni.
Przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do uzyskania gtadkiej powierzchni.
Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ sciane tkaning jutowa. Powierzchnia betonu powinna by¢
wykonczona w sposéb gwarantujgcy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajgcej sie do malowania.
Wygtadzanie powierzchni:
packa drewniang, kielnig drewniang, itp.
Wykanczac szczotka dla otrzymania powierzchni bezposlizgowej.
Woystajgce krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.
Wykonczenia ptyt i podtég:
Ptyty i podtogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggniecia odpowiedniego
wyréwnania, powinno by¢ wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu
znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez przytozenie 3
metrowe] przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ sSwiezo
zarobionym betonem, wyrdwnac, zagesci¢ i ponownie poddacé pracom wykonczeniowym.
Kolejnos¢ prac wykonczeniowych
Wykonczenie powierzchni betondéw nalezy wykonywac¢ w nastepujgcej kolejnosci: a.
Sciany fundamentowe.
b. Sciany i ptyty.
Ochrona betondéw po wykonaniu prac wykorczeniowych.



Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem fizycznym, a w przypadku jego
wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikalidw, srodkéw i materiatéw
metalowych oraz innych srodkéw powodujacych zabrudzenie.

5.4.8. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.
Sciany:
1. Ptaskie powierzchnie pionowe i poziome $cian powinny by¢ wyréwnane w ramach okreslonych ponizej toleranciji.
2. Wogtebienia w powierzchni $ciany nie powinny by¢ wieksze niz:

* 2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku, jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest na najwyzszym punkcie.

* 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku, jesli 3 m przyktadnica potozona jest na najwyzszym punkcie. 0 10

mm na catej wysokosci sciany.

Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubosci sciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.

3.  Wszelkie defekty wykonania $cian powinny zosta¢ naprawione z godnie z zasadami okreslonymi w punkcie 5.4.7.

Piyty.

Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom, co do tolerancji:

1. Nieréwnosci powierzchni ptyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku. Sprawdzenia
dokonuje sie przyktadnicg 3 m dtugosci potozong na najwyzszym punkcie.

2. Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za wyjatkiem ptyt

zaprojektowanych i opisanych, jako ptyty majgce gwarantowac¢ odptyw do rynien podtogowych lub kanatéw, ktére
powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie, pomijajac tolerancje.
Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy
poprawi¢, jesli jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach ptyt nie powinny by¢
wieksze niz 5 mm i powinny spetnia¢ okreslone powyzej wymagania.

5.4.9. Pielegnacja betonu.
Pielegnacja betonu powinna polegac¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu:

* 7 dniw przypadku uzycia cementu portlandzkiego

* 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego
Wybdr metody pielegnacji betonu zalezy od opinii zarzgdzajacego realizacjg umowy.
W przypadku, gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farbg, materiatami cementowymi lub innymi
materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikéw do pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sg one
zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywaé
tylko wody.
Sciany.
Przez caty czas, gdy beton podlega pielegnacji, deskowania $cian powinny pozostawac¢ na miejscu, w celu zmniejszenia
odptywu wody i wysychania betonu.
Srodek do pielegnacji betonu, (jeéli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany zaraz po usunieciu deskowan.
Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.
W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wieficach nalezy:
Chronié¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatéw wetnianych utrzymywanych w ciggtej
wilgotnosci.
Przykrywac 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac w wilgotnosci.
Stale zrasza¢ eksponowang powierzchnie.
Jesli dodatkowe wykonczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecnosci srodka, stosowacd srodek pielegnacyjny. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za zgodnos¢ zastosowanych srodkdw z materiatami uszczelniajgcymi lub innymi, ktére beda
stosowane w przysztosci.
W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzymaé wymagang statg wilgotnos¢ na catej powierzchni ptyt
Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.
Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiegac¢ zgodnie z WTWO, Rozdz. 6. Beton zniszczony przez
dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:
e Szalunkow.
e Zbrojenia.
e Cementu i kruszyw do betonu.
e  Receptury betonu.
e Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem.
e Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania.



e Doktadnosci prac wykonczeniowych.

e Pielegnacji betonu.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robét rozbiérkowych z
projektem organizacji robot i przepisami BIOZ.

6.1. Kontrola jakosci betonéw.
Inspektor powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwdrni betonu, cementowni oraz urzadzen
dostawcow, producentéw, podwykonawcéw i wykonawcow dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robodt
objetych niniejszym dziatem. Wytwdrnie betonu muszg prowadzi¢ biezgcg dokumentacje badan wszystkich frakcji
kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO roz. 6.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest
zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét 7.2. Jednostki obmiarowe. Jednostkami obmiarowymi sa:

e 1 m?ptaskich ptyt zelbetowych

e 1 m?podktadu z betonu B10

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.
Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiarédw konstrukcji oraz wynikdw badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki
betonowe;.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

Dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkcji.

Przygotowanie i montaz zbrojenia.

Wykonanie i rozbidrka potrzebnych rusztowan i deskowan.

Dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi pracami dodatkowymi.

Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedgcych wtasnoscia wykonawcy — materiatéw
rozbiorkowych z placu budowy.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci: PN-
63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-88/B-06250 — Beton zwykty.

PN-90/B-06240-44 — Domieszki do betonu.

PN-79/B-06711 — Kruszywa mineralne.

PN-81/B-30003 — Cement murarski 15.

PN-90/B-30010 — Cement portlandzki.

PN-ISO 6935-1 — Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2 — Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 — Tolerancje w budownictwie.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-03.00.00 — IZOLACJA | WKONANIE POKRYCIA DACHOWEGO.
CPV -45261410-1 - izolowanie dachu
CPV -45261214 - pokrycie dachu papa termozgrzewalng CPV
—45231320 - obrébki blacharskie rynny i rury spustowe
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.




Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
ocieplenia i wykonania pokrycia dachowego dla zakresu robdt zwigzanych z modernizacjg przepompowni Sciekéw oraz
remontem i przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec
1.2, Zakres stosowania SST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w punkcie 1.1. 1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
i pokrycia dachowego wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi poza dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsg, SST oraz
poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachu z papy wierzchniego krycia na papie podktadowej oraz blacha
tytanowo-cynkowa w do obrébek blacharskich z systemowych paneli aluminiowych w kolorze grafitowym powinny
odpowiadac¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1. Materiaty podstawowe:

0 Papa podktadowa zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na osnowie z wtdkniny poliestrowej
o gramaturze 200 g/m2, gr.3-4 mm Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtdknina poliestrowa)min 200 g/m? - grubo$¢ papy min. 3 mm.
- Maksymalna sita rozciggajgca nie mniej niz 600/400 N/50mm (wzdtuz/poprzek)

0 Papa nawierzchniowa (typ ll), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na
osnowie z wtdkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia
strona papy pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.
Wymagania podstawowe:
- gramatura osnowy (wtdéknina poliestrowa) 200 g/m2
- modyfikowana elastomerem SBS
- maks. sita rozciag. na pasku szer. 5 cm. wzdtuz / w poprzek, min 850 / 650N
- wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min 40/40%
- gietko$¢ w obnizonych temperaturach: — 25°C
- grubos¢ min. 5,2mm = 5%

*  Roztwdr asfaltowy — Wymagania wg normy PN-74/B-24622

*  Klej bitumiczny

*  Kominki wentylacyjne warstwy pokrywczej

* lzokliny wykonane ze styropianu oklejanego papa lub z twardej wetny mineralnej o wymiarach 10x10 cm

*  Blacha tytanowo-aluminiowa — profilowane arkusze blachy ze stopu Aluminium AIMn1Mg0,5 CAA45 o grubosci
min. 0,7 mm w powtoce organicznej poliamid-poliuretan majacg nominalng grubos¢ 25 um przetapianej jest razem
z rdzeniem w temperaturze 411°C. Klasa plastycznosci H41. Masa 1,89 kg/m?. Kolor okres$la projekt techniczny.

*  Panele systemowe aluminiowe — profilowane arkusze blachy ze stali w gatunku DX51GD+Z; S250GD+Z; S280GD+Z
o grubosci 0,7 mm w powtoce z poliestrowej majgcg nominalng grubos¢ 25 um.

*  Blacha stalowa ocynkowana w kolorze grafitowym, ktéra powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-
61/B-10245 i PN-EN 10203:1998.

* Papa

*  Rynnyirury stalowe prostokgtne ocynkowane w kolorze grafitowym, ktdre powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w normie PN-61/B-10245 i PN-EN 10203:1998.
2.2. Materiaty pomocnicze:

* uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych;

*  gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania ggsioréw;

* drut do przywigzywania ggsioréw do gwozdzi lub fat - powinien by¢ ocynkowany, miekki, o srednicy 1,0-1,6 mm;

* uchwyty do mocowania rynien i rur spustowych.
2.3. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe.

Wyroby do pokry¢ mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

* sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji

technicznej (szczegotowej);



*  sg wilasciwie oznakowane i opakowane;

*  spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (dokumenty towarzyszace
wysytce powinny okresla¢ miedzy innymi kategorie przesigkliwosci i wynik badania mrozoodpornosci);

* producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdéw znanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do pokry¢ dachowych.
Materiaty nalezy przechowywac sie na placach sktadowych wygrodzonych, wyréwnanych, utwardzonych, oczyszczonych
z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wdéd opadowych. Wyroby przechowuje sie luzem w
stosach lub w jednostkach tadunkowych, jednostki fadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

2.5. Uszczelnienie pokrycia.
Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedtug wymagan podanych w dokumentacji projektowej oraz instrukcji
producenta systemu pokrywczego badz zgodnie z PN-71/B-10241.

2.6. Obrobki blacharskie.
Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci, roboty blacharskie z blachy ocynkowane;j
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od 15°C. Robot nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach. Obrdbki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach)
dachowych, masztach itp. powinny by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/8-10245. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich
nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb
umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody
z obszaru dylatacji.

2.7. Rynny i rury spustowe z blachy cynkowej lub ocynkowane;.

2.7.1. Rynny.
Rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe. Powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokos$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci.
Rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 50 cm.
Spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem.
Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
2.7.2. Rury spustowe.

Rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadany w
elementy wielocztonowe. Powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.
Rury spustowe powinny by¢é mocowane do scian uchwytami rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m. Uchwyty
powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej
w wykutych gniazdach.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu, na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg
przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow do wykonania
pokrycia blachg na rgbek podwajny.

4, TRANSPORT.

Wyroby do pokry¢ bachowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, Zatadunek i wytadunek
wyrobodw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w
osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne.
Zerwanie pierwszej warstwy papy a nastepnie reperacja nastepnych warstw papowych polegajgcych na naprawie
uszkodzen (odspojen, pecherzy, fatd, zgrubien, peknieé itp.). Odspojenia i pecherze nalezy nacigc¢ ,,na krzyz”, wywingc i
osuszyé, a nastepnie zgrza¢ lub podklei¢ lepikiem asfaltowym. Fatdy i zgrubienia nalezy $cig¢ i wyréwnac. W przypadku
rozlegtych uszkodzen pap, nalezy je wycig¢ az do podtoza, po czym wklei¢ taty z nowych pap. W ten sposéb
przygotowang powierzchnie zgruntowaé preparatem gruntujgcym. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym
pokryciem, co wystepuje w wiekszosci naprawianych dachdéw, nalezy zastosowac system wentylacyjny sktadajacy sie z
kominkéw wentylacyjnych (1 sztuka na 40-60 m? dachu).

5.2. Pokrycie potaci papa termozgrzewalna.



Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia wpustow

dachowych, wielkos¢ spadkow dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac

roztozenie poszczegdlnych pasdw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia

z rozplanowaniem pasow papy szczegdlnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie

prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatéw. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzic¢

w temperaturze nie nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

- +5°C w przypadku pap oksydowanych

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane w

pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢

prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego oprzyrzgdowania,

a takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomurdw, komindw, swietlikow itp.) z zastosowaniem

papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do

okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwos¢
osuwania sie uktadanych paséw podczas grzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementdw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej

nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki. Przed

utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem

zaktadu) i ewentualnym koniecznym przypieciu zwing¢ jg z dwdch koncow srodka. Miejsca zaktadéw na utozonym

wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w

celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm). Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu

palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym
powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg
jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowe] o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw

nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngc¢ zakfad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna

predkos¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu

masy asfaltowej swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy tgczyc¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm - poprzeczny 12-15 cm zaktady powinny by¢ wykonywane agodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczesciej wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia. Po
utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdéw. Miejsca zle zgrzane nalezy
podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze
porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngc¢ zgrubien papy na zaktadach,
zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°

5.3. Obrébki kominéw

Wokét komindw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad izoklinem gruntujemy

preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas papy podktadowej szer. ok. 50 cm (typ I) z wywinieciem

na komin i pota¢ po 15 cm. podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowe;j

(typ 1l). Pape nawierzchniowg zakariczamy na pow. komina listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem

bitumicznym. Obrdébki blacharskie powinny by¢ przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem bitumicznym. Obrébki

blacharskie z blachy stalowej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz

w temperaturze nie nizszej niz —15°C. Robdt nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonaniu nalezy

pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb

umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody

z obszaru dylatacji. W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty

rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw

dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny y rury spustowe z blachy
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom

PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.4. Warunki prowadzenia robot pokrywczych blacha.
Krycie blachg na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury powietrza.
5.5. Wymagania ogdlne dotyczgce wykonywania pokry¢ blacha.
*  Blacha powinna by¢ utozona na taczeniu prostopadle swojg dtugoscia do okapu.
*  Sznur przeciggniety miedzy skrajnymi arkuszami blachy jednego rzedu. Wzdtuz dolnych krawedzi blachy powinien
by¢ w poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1 metra i 30 mm
na catej dtugosci rzedu.



* Dolne brzegi blachy, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura, nie powinny wykazywac odchylen od linii
sznura wiekszych niz 10 mm.
*  Kalenicai grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte ggsiorami zachodzgcymi jeden na drugi na okoto 8cm.
* Rzad ggsiorow powinien tworzy¢ linie prosta, a dopuszczalne odchytki przy sprawdzaniu tatg nie powinny
przekracza¢ 10 mm.
5.6. Wymagania niezaleznie od typu blachy.
5.6.1. Krycie blachg powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241 lub zaleceniami
systemowymi.
5.6.2. Réwnosé powierzchni pokrycia — wykonanie zgodnie z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6. Kontrola wykonania pokry¢

6.1 Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzona jest przez Inspektora Nadzoru: - w
odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych
- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych

6.2 Kontrola miedzyoperacyjna pokryé papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych przez z
wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.3 Kontrola koricowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z wymaganiami
specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposdb podany w normie PN-98/B-10240 pkt. 4
6.4 Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw i pokrycia dachowego sg zgodne
z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. 0Odbiér robét budowlanych

7.1 Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z zakresem prac ujetym w przedmiarze i ze specyfikacja techniczna.
7.2 Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
pokrycia potaci dachowych.
7.3 Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét pokrywczych
7.3.1 Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktdérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony
7.3.2 Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza
- jakosci zastosowanych materiatéw
- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich pofaczenia z pokryciem
7.3.3 Badanie koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoniczeniu robdt po deszczu
7.3.4 Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek blacharskich i
potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi.
7.4 Odbiér pokrycia z papy
7.4.1 Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i oderwanie
paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy
7.4.2 Sprawdzenie mocowania papy podktadowej do podtoza
7.4.3 Sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonac w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych przez
pomiar szeroko$ci zaktaddéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.
7.5 Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
7.5.1 Sprawdzenie prawidtowosci potgczen pionowych i poziomych
7.5.2 Sprawdzenie mocowania elementéw do $cian
7.5.3 Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien
7.5.4 Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Przy kryciu papa elementami ulegajgcymi zakryciu sg podkfady i czesciowo obrdbki blacharskie. Odbiér podktadow i
obrébek blacharskich ulegajacych zakryciu musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem uktadania pokrycia (odbiér



miedzyoperacyjny). Wyniki badan dla podktadéw nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla wykonania obrébek blacharskich nalezy poréwnac z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej), w ktdrej ujeto
wymagania dla obrdbek blacharskich realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz PN-61/B-10245. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podkitady i obrdbki blacharskie zostaty prawidtowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtows) i zezwoli¢ na
przystapienie do ukfadania pokrycia. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podktadu bgdz
obrdébek blacharskich nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢
ocene przygotowania podktadu badz obrébek blacharskich. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.2 Odbidr czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru
czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koricowym. Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.
8.3 Odbiér ostateczny (koricowy).

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania
komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji
nastepujgce dokumenty:

* dokumentacje projektowq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot;

* szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot;

* dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow

budowlanych;

* protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbiordw czesciowych; O instrukcje producenta systemu
pokrywczego; O wyniki badan.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porowna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej pokrycia blacha, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegétowej), oraz
dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. W przypadku
niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie
protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé: O ustalenia podjete
w trakcie prac komisji;

* ocene wynikéw badan;

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia;

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania pokrycia dachu z zamoéwieniem.
Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.
Rozliczenie robot pokrywczych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich konicowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu krycia dachu stanowi wartos¢ tych robot obliczona
na podstawie:

*  okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez

zamawiajacego lub
* ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-77/B-02011 — Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem. PN-B-02361:1999 — Pochylenia
potaci dachowych.



PN-71/B-10241 — Roboty pokrywcze. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245 — Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-12030:1996 — Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom |, czes¢ Ill) Arkady, Warszawa 1990 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia
dachowe. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogdlne.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie li, OWEOB Promocja - 2005 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wykonywanie pokry¢ dachowych. Kod CPV 45260000.
Pokrycie dachu blachg. Kod CPV 45261213. Obrébki blacharskie. Kod CPV 45261310. Rynny i rury spustowe. Kod CPV
45261320. Wydanie |, OWEOB Promocja - 2004 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych  wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalnouzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz, 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.

Nr 108, poz. 953 z pozn. zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pozn. zmianami).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-04.00.00
— TYNKI.
CPV -45410000-4 - tynkowanie 1.
WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéow
zewnetrznych i wewnetrznych w ramach robét budowlanych zwigzanych z modernizacja przepompowni sciekéw oraz
remontem i przebudowga budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt.1.1. 1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003).
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci: O
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
0 miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,51,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.



2.2.3.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

2.3.1.
2.3.2.
2.3.3.

2.3.4.
2.3.5.

2.3.6.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢é przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakorczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice, drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlanomontazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda.

Tynkéw nie wolno wykonywac ze zmarznietych zapraw ani dopuszcza¢ do zamarzniecia Swiezego tynku przed
osiggnieciem 60% jego wytrzymatosci 28-dniowej.

Tynki zewnetrzne powinny wykazywa¢ odpornosé na dziatanie mrozu dopuszczalne odchylenia powierzchni i
krawedzi tynkéw zgodnie z PN-70/B-10100

5.2. Przygotowanie podtozy.
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10

mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne —w tynkach



nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych
o stosunku 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kryteria oceny jakosci i odbioru:

0 sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin;
O sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw; O
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6.1. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany
w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa robét jest m2. 1l0é¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbiér podtoza.
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbidr tynkow.
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczng.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
*  pionowego — nie wieksze niz2 mm na | m i ogdétem nie wiecej niz 4mm w po mieszczeniu,
*  poziomego — nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
* wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli
przenikajgcych z podtoza,
pil$ni itp.,
* trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni éciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
*  przygotowanie zaprawy;
* dostarczenie materiatéw i sprzetu;
* ustawienie i rozbidrke rusztowan;
* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;
* obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw; 0 oczyszczenie miejsca pracy z resztek
materiatéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-85/B-04500 — Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie préobek.

PN-EN 459-1:2003 — Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 — Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 — Elementy kamienne.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 — Ptyty kartonowo-gipsowe



PN-72/B-06190 — Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-05.00.00

— POSADZKI.

CPV -45432114-6 - roboty w zakresie podtog drewnianych
CPV - 45432100-5 - ktadzenie i wyktadanie podtég 1.

WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek w ramach robdét budowlanych z modernizacjg przepompowni sciekéw

oraz remontem i przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie posadzek
w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003).
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

*  nie zawiera¢ domieszek organicznych;
* mie¢ frakcje réinych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,51,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002.
2.4. Materiaty do wylewek cienkowarstwowych.
2.5. Posadzka z ptytek ceramicznych.
Kolor, rozmiar i fakture nalezy bezwzglednie uzgodnic z Inwestorem.
Grubo$é ptytki: 8 mm Waga: 1,08 m? - 19,04 kg

Twardos¢: 8 w skali Mohsa
Odpornosc¢ na scieranie wgtebne: maks. 130 mm?
Mrozoodpornosc: odporne
Nasigkliwos¢ wodna: >=0,1%
Wytrzymatosé na zginanie: 50 MPa

Wspétczynnik cieplnej rozszerzalnosci: 5,7 (10 /° C)

Liczba ptytek w kartonie:

12 2.6. Panele podtogowe drewniane.

Kolor, rozmiar i fakture nalezy bezwzglednie uzgodnic z Inwestorem. Wyroby
podfogowe — panele drewniane:

Szerokos¢: 191 mm

Dtugosc: 1285 mm

Grubosc: 8 mm

Ptyta nosna panela HDF: gestoé¢ >800 kg/m?

Klasa $cieralnosci: AC4



Grubos¢ warstwy Scieralnej: 0,2 mm

Typ powierzchni laminatu: struktura drewna
Warstwa spodnia: laminat przeciwprezny
taczenie desek: click

Odpornos¢ na — zar papierosowy ,zaplamienia, blakniecia.
2.7. Wyktadzina PCV

Kolor, wzdr i fakture nalezy bezwzglednie uzgodnic z Inwestorem.

Specyfikacja wyktadziny PCV:

- przemystowa wyktadzina kalandrowana do ekstremalnego uzytkowania w obiektach przemystu lekkiego, szpitalach,
przychodniach lekarskich, szkotach, biurach, domach pomocy spotecznej i podobnych zgodnie z klasami uzytkowymi
34/43 (EN 649, EN 685).

- wykfadzina  heterogeniczng na podfozu kalandrowanym - walcowanym, wykonczong warstwg uzytkowg z
przezroczystego, czystego PCW zabezpieczonego poliuretanem. - wyktadzina o najwyzszej odpornosci na Scieranie -
Grupa T (EN 660-1) - wysoka odpornosci na poslizg DS (EN 14041) oraz R11 (DIN 51130).

- wykfadzina winna posiada¢ certyfikaty dopuszczajgce do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej i
komercyjnych o ekstremalnym natezeniu ruchu

- odporna na dziatanie mikroorganizmoéw (bakterii i grzybdw).

- wyktadzina trudno zapalna w klasie reakcji na ogien Bs-s1

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przesunieciem, uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Podtoze pod posadzki.
Podtoze pod posadzki powinno by¢ stabilne, wolne od kurzu i zanieczyszczen i suche, gtadkie, bez spekan i ubytkow. Musi
stanowi¢ rowng ptaszczyzne lub pochytg zgodnie z projektowanymi spadkami podtég.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wiekszych
przeswitow wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
5.2. Ogdlne zasady wykonywania posadzki z ptytek ceramicznych.
Przy wykonywaniu posadek z ptytek gresowych nalezy stosowaé sie do ogdlnych zasad wykonania oktadzin z ptytek
ceramicznych.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy
wyznaczy¢ na linie, od ktérej uktadane beda ptytki.
Kompozycje klejgca przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejowa rozprowadzi¢ packg zgbkowang ustawiong pod katem 50° rownomiernie pokrywajgc catg powierzchnie
podtoza.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 10 minut. Ptytki
uktada¢ poczawszy od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke trzeba jg lekko przesungé po podtozu ok. 1-2cm, ustawié w
zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢ 6-8mm. Przesuniecie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejgce;j.
W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe.
Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin. Zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny
wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
¢ do 100mm — okoto 2mm;
¢ od 100mm do 200mm — okoto 3mm;
* 0od 200mm do 600mm — okoto 4mm; [ powyzej 600mm — okoto 5-20mm.
Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkfadki dystansowe i wypetnié spoiny zaprawg do fugowania na menisk wklesty. W
okfadzinie nalezy wykonaé dylatacje w miejscach dylatacji podkfadu, a szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjng lub
zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki dylatacyjne muszg miec¢ aktualng aprobate techniczng.
5.3. Ogolne zasady wykonywania posadzek z paneli drewnianych.



Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta powinna sie
utrzymywac w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggu pierwszych dwdch dni powinny by¢ chronione przed
nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknietych
pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym, poniewaz muszg dostosowac
temperature i wilgotnos¢ do pomieszczen, w ktdrych bedg zamontowane.

Podtoze pod panele powinno by¢ réwne, gtadkie, suche i stabilne. Podtoge z parkietu drewnianego nalezy przygotowacé
poprzez dobicie gwozdzi czy przyklejenie ruchomych klepek. Na przygotowane podtoze uktadamy pianke pod panele lub
podktad pod panele tzw. ekoptyta. Zdecydowanie odradza sie stosowanie tzw. pianko folii. Panele uktadamy wzdtuz
padania swiatta. W pierwszym rzedzie sprawdzamy czy Sciana, od ktdrej zaczynamy uktadac¢ panele jest prosta i czy
pomieszczenie ma jednakowag szerokos$¢. Nalezy przeliczy¢ szerokosé pomieszczenia do szerokosci paneli tak, aby ostatni
rzad paneli miat nie mniej niz 5 cm. Panele w zaleznosci od typu i producenta wymagajg przesuniecia wzgledem siebie
20-40 cm. Rozpoczynamy uktada¢ panele na zasadzie schodkowej. Przy $cianach rurach i futrynach nalezy zostawiaé
odpowiednig dylatacje za pomoca klindw lub dystanséw nastawnych. Przyjmuje sie, ze ruch podtogi jest nie wiekszy niz
1-2 mm na 1 mb. Montaz paneli podtogowych w zaleznosci od zastosowanego zamka (lock, klik, easy click) jest opisany
w instrukcji zatagczonej do opakowania.

Po zamontowaniu podtogi nalezy przystgpi¢ do montazu listew przysciennych. Przy mocowaniu listew przybijanych
bezposrednio na gwozdzie do Sciany nalezy rozpoczynac zawsze od zewnetrznych naroznikow jednoczesnie trzeba miec
precyzyjnie dopasowane katy narozy wewnetrznych. Montowanie listew na klamry wigze sie z wierceniem otwordw
wiertarkg w $cianach. Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ panele przed uszkodzeniem gtowicg wiertarki. W zwigzku z
tym, ze gtowica wiertarki ma 6-8 cm Srednicy, a otwory nalezy wierci¢ 1.5 cm od panela moze dojs¢ do uszkodzenia jego
powierzchni. Niedopuszczalne jest wiercenie pod kgtem, poniewaz listwy odstajg pozniej od paneli lub $ciany. Ponadto
przed wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem do metalu czy w Scianach nie znajduja sie przewody elektryczne lub
inne. Po wywierceniu otwordw nalezy wybra¢ odkurzaczem pyt ze szczeliny dylatacyjnej. Na koniec nalezy zamontowac
listwy progowe (réwniez sprawdzi¢ mozliwos¢ wystepowania kabli lub rur). Przed wniesieniem mebli nalezy
zabezpieczy¢ ndzki mebli podktadkami filcowymi.

5.4. Ogolne zasady wykonywania posadzek z wyktadziny PCV.
Polegajg na przygotowaniu podtoza, tj. oczyszczeniu , zagruntowaniu pod warstwy wyréwnawcze. Nastepnie nalezy
utozy¢ podktad typu QuickFit uktadany zgodnie z wytycznymi producenta oraz przeznaczeniem i technologia. Na tak
przygotowane podtoze utozy¢ wyktadzine PCV z wywinieciem cokotu na Sciane. Roboty wykonczeniowe polegajg na
pracach obrzezy scian w obrebie cokotéw, tj. uzupetnieniu tynku, szpachlowaniu i malowaniu.

5.5. Kryteria oceny jakosci i odbioru.

*  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin; O sprawdzenie odbiorow
miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow; O sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
Kontrola oktadziny z ptytek obejmuje sprawdzenie:
*  zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng poprzez ogledziny i pomiary;
* stanu podfozy na podstawie odbioréw miedzyoperacyjnych;
*  jakosci materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawce;
*  przyczepnosci oktadziny poprzez lekkie opukanie - nie powinna wydawac gtuchego odgtosu;
* prawidtowosci wykonania dylatacji w miejscach dylatacji podktadu, prawidtowosci uktadu i wypetnienie szczelin.
Ich szerokosci — powinna wynosic¢ 5-10 mm;
* odchylenie ptaszczyzny przy uzyciu taty 2,0m - nie powinno by¢ wieksze niz 3mm na df 2,0m;
*  prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm;
* grubo$é¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej;
* prawidtowosci wykonania spadkéw — do kratek $ciekowych podtogowych nie powinno by¢ mniejsze niz 1,5%, a
odlegtos¢ wododziatu nie wieksza niz 4m.
Dopuszczalne odchylenie ptaszczyzny nie wiecej niz 2mm na catej dtugosci taty pomiarowej 2,0m.
Jezeli choé jeden wynik badania jest negatywny oktadzina lub wyktadzina nie bedzie przyjeta.
Jezeli jest to mozliwe nalezy oktadzine poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Jezeli odchylenia od stawianych wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode oktadzina bedzie odebrana a wartosc robot zostanie obnizona.
Jezeli odchylenia od stawianych wymagan zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oktadzine
Wykonawca zobowigzany jest nieodptfatnie usungé¢ i wykonac ponownie.
5.6. Ogdlne zasady wykonania posadzek betonowych.



* Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowej i betonu B20.

*  Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢
warstw, marke zaprawy i betonu, wielkos¢ spadkdéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych i sposéb zbrojenia
posadzek.

* Podkfad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymatosé nie nizszg niz: — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie - 16 MPa; — przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

* W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

— oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku;

— dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach;

— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z
betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

O Zbrojenie posadzek betonowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wszelkimi zasadami
wykonywania zbrojenia betonu.
5.6. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych.
Sposdb aplikacji i warunki przygotowania podfoza nalezy przyjg¢ wg dokumentacji projektowej i warunkdw zastosowanego
systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Wymagana jakos$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.
Sprawdzenie cech zewnetrznych dostarczonych materiatéw — ksztatt, wymiary, wyglad zewnetrzny, widoczne wady i

uszkodzenia.
6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét.
Sprawdzi¢ prawidtowos$é wykonania podktadu, posadzki, dylatacji i oktadzin wg pkt. 5 niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni utozonej posadzki i 1mb utozonego cokotu. 1loé¢ robét okreéla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy.
W przypadku zastrzezen, co do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem, o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbidr powinien obejmowaé:
* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo kosztorysowg przez poréwnanie wykonanej podtogi z
projektem technicznym i stwierdzeniem wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki;
*  sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw;
*  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsg;
* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg;
* sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci i pomiaru
odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez ogledziny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? podioza betonowego, m? powierzchni utozonej posadzki i 1mb utozonego cokotu wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:



*  przygotowanie podtoza;

* dostarczenie materiatéw i sprzetu;

* wykonanie posadki ze wszystkimi warstwami; O oczyszczenie posadzek po wykonanych robotach; 0O
uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 — Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 — Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 — Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy.

PN-74/B-30175 — Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. Dz.U. z 2004r. nr 92, poz. 881; art. 10 — O wyrobach budowlanych

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych tom |

PN-89/D-94002 — Deszczutki posadzkowe lite

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06.00.00 — OKtADZINY | WYKtADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH.
CPV -45431100-8 - kfadzenie terakoty
CPV - 45431000-7 - ktadzenie ptytek
CPV - 45442000-7 — naktadanie powierzchni kryjacych 1.
WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin i
wykfadzin z ptytek ceramicznych w ramach robét budowlanych zwigzanych z modernizacjg przepompowni sciekow oraz
remontem i przebudowga budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie oktadzin i
wyktadzin z ptytek ceramicznych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Kompozycje klejgce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.
2.2, Ptytki ceramiczne.
Kolor, rozmiar i fakture nalezy bezwzglednie uzgodnic z Inwestorem.
Powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-EN159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PNEN
178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym.
Twardos$¢ — min. 3 Mohsa
Nasigkliwos¢ — min 15 %
Wytrzymatos¢ na zginanie — min 25 MPa
Odpornos¢ termiczna — odporne w 160° C
Odpornosc¢ na dziatanie sSrodkéw chemicznych — min. klasa B
Odpornosc¢ na pekniecia wiosowate — odporne
Odpornos¢ na plamienie — min klasa 5
2.3. Zaprawy do spoinowania.
Muszg odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.




Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci,
stwierdzajacej zgodnos¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych.
Materiat dostarczony bez tych dokumentow nie moze by¢ stosowany.

Zaprawa klejowa (np. Atlas Plus)

Proporcje mieszanki 0.20 + 0.23 I wody na 1 kg zaprawy
5.00 + 5.75 | wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy 4 godziny

Czas otwarty pracy ok. 20 minut

Czas korygowania ptytki 10 minut

Przyczepnosé do betonu min.0,5 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy od +5° C+25°C

Temperatura podfoza od +5° C+25°C

Odpornos¢ na temperatury od -20° Cdo +60° C

Gestosé zaprawy w stanie suchym ok. 1,5 kg/dm3

Min grubosé warstwy zaprawy 2 mm

Max grubos$¢ warstwy zaprawy 5 mm

Zaprawa do fugowania (np. Atlas)

Proporcje mieszanki 0.230 + 0.33 | wody na 1 kg zaprawy
3.00 + 3,3 | wody na 10 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy 2 godziny

Temperatura przygotowania zaprawy od +5° C +25°C

Temperatura podtfoza od +5°C +25°C

Odpornos¢ na temperatury od -20° Cdo +60° C

Gestosé zaprawy w stanie suchym ok. 1,2 kg/dm3

Min szerokos¢ zaprawy 2 mm

Max szerokos¢ zaprawy 6 mm

Uzytkowanie posadzki po 24 godz.

SKEADOWANIE — Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach
suchych (zalecane na paletach).
Wymaga ochrony przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia 12 miesiecy od daty produkcji.

3. SPRZET.
Do wykonywania robot oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
*  szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza;
*  szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego;
* narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek;
*  packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejgcych;



taty do sprawdzania rownosci powierzchni;

. poziomnice;

*  wkifadki dystansowe;

*  mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kompozycji
klejacych;

*  gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i rozsypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Warunki przystgpienia do robét.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:
* wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania scian;
*  podtogi z materiatdw mineralnych wiacznie z cokolikiem;
* roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem ci$nieniowych préb
wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu;

* wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5° C w ciggu catej doby.
5.2. Wykonanie oktadzin.
5.2.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢ sciany betonowe, otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe.
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakéw, peknieé i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie, réwne. W przypadku wystepowania
matych nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.
W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na
ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.
W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujace wymagania:

*  powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich;
* odchylenie powierzchnitynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng
o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty;

* odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji;
*  odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.
Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawié zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych, na podtozach:
*  pokrytych starymi powtokami malarskimi;
*  zzaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4; O Z zaprawy wapiennej i gipsowej
oraz gtadziach z nich wykonanych.
5.2.2. Wykonanie okfadziny.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy
wyznaczy¢ na Scianie linie poziomg, od ktérej uktadane bedg ptytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cokét posadzki
oraz przygotowac kompozycje klejgca zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzié¢ pacy zgbkowang ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna by ¢
natozona rownomiernie i pokrywac catag powierzchnie sciany. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej
powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 15 minut.
Po natozeniu kompozycji klejgcej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke, nalezy ja lekko przesungé po
podtozu (ok. 1-2 cm), ustawié¢ w zgdanej pozycji i docisngc tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubosé 6-8 mm.
Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejgce;j.
W celu doktadnego umocowania ptytkii utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe.
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Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu
zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny zaprawg do fugowania.
5.2.3. Kontrola wykonania oktadziny.
Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
*  zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez ogledziny i pomiary);
stan podtozy na podstawie protokotéw badarn miedzyoperacyjnych;
*  jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez
dostawcow,
*  prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
— przyczepnosci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu;
—odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m (nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m);
—odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na catej
dtugosci taty);
— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm;
— grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej przez
producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.
5.3. Wykonanie wyktadziny.
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny.
Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowié¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa.
Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20.
Grubosé podktadéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:
* 25 mm dla podktadu zwigzanego z podtozem;
* 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej;
* 40 mm dla podktadu ptywajacego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.
Grubos$é podktadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami i Srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny, w dowolnym miejscu podktadu, nie moze przekraczaé 5
min na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.
w podkfadzie nalezy wykonag, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pdl
nie powinna by¢ wieksza niz 10 m2, przy maksymalnej dtugosci boku nie wiekszej niz 3,5 m.
Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mieé¢ wymiary nie wieksze niz 5 x 6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw maszyn, stupéw konstrukcyjnych
oraz na styku z innymi rodzajami wyktadzin.
Szczegotowe informacje o ukfadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkdéw, miejsc osadzenia wpustéw oraz
miejsc wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.
5.3.2. Wykonanie wyktadziny.
Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedtug wymiardéw, gatunkéw i odcieni oraz wyznaczy¢ linie,
od ktérej uktadane beda ptytki.
Nastepnie przygotowuje sie kompozycje klejgcg zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy rozprowadzi¢ jg po podtozu
pacy zgbkowang, ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna pozwoli¢ na wykonanie wyktadzin
w ciggu 10 minut.
Po natozeniu kompozycji klejgcej ptytki uktada sie od wyznaczonej linii. Naktadajgc ptytke, nalezy ja lekko przesungé po
podtozu (ok. 1-2 cm), ustawié¢ w zgdanej pozycji i docisngc tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata grubosé 6-8 mm.
Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejace;j.
W celu doktadnego umocowania ptytkii utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe.
Po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami. Zaleca
sie, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
¢ do 100 mm okoto 2 mm;
e od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm;

* 0d 200 mm do 600 mm okoto 4 mm; O powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.
Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnié spoiny zaprawa do fugowania na menisk wklesty.
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W wyktadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg
dylatacyjna lub zastosowac specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wktadki dylatacyjne powinny mie¢ aktualng aprobate
techniczna.
5.3.3. Kontrola wykonania wykfadziny.
Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowad:
*  zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowg, poréwnujgc wyktadziny z projektem przez
ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek spadkdw, miejsca osadzenia wpustow itp.);
*  stan podfozy na podstawie protokotow badan miedzy operacyjnych;
jakos¢ materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez
dostawcow;
*  prawidtowos¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:
— przyczepnosci wyktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac¢ gtuchego odgtosu;
— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na catej dtugosci taty);
— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin tatg z doktadnoscig do 1 mm;
— grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktéra nie powinna przekraczaé grubosci okreslonej przez
producenta.
5.4. Konserwacja oktfadzin i wyktadzin ceramicznych.
Konserwacja oktadzin i wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich wodg z detergentami lub innymi
srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kryteria oceny jakosci i odbioru.

O sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin;
0 sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow; O
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowg robdt jest m2 lloé¢ robdt okre$la sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbidr oktadzin i wyktadzin.
Odbidér gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.
W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne wykonania i odbioru robdét powinny
by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych wytycznych.
Zgodnos$¢ wykonania okfadzin i wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w punkcie 5.3.3 (w przypadku wyktadzin) z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych
punktach.
Oktadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, oktadzina lub wyktadzina nie powinna zostac przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:
* jezeli to mozliwe, poprawié oktadzine lub wyktadzine i przedstawié jg do ponownego odbioru;
* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny lub wyktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartosé¢ wykonanych robét;
* w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ okfadzine lub wyktadzine i wykonac je
ponownie.
Protokdét odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawiera¢: O
ocene wynikéw badan;
* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia;
* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania okfadzin lub wyktadzin z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Oktadziny $cian i wyktadziny.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny i wyktadziny, 1 mb cokolika wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:



przygotowanie zaprawy klejgcej;

przygotowanie podtoza;

dostarczenie materiatéw i sprzetu;

moczenie ptytek, docinanie ptytek;

ustawienie i rozbiorkg rusztowan;

wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni;
zamurowanie przebic;

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw;
reperacje tynkow;

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.



10. PRZYPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 — Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E > 10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E < 3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E < 6%. Grupa B Ha.
PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E » 10%. Grupa B llb.
PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-07.00.00 — STROPY POWIESZANE Z PtYT GIPSOWO-KARTONOWYCH NA RUSZCIE STALOWYM.
CPV -45421146-9 - instalowanie sufitow podwieszanych 1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem sufitow podwieszanych wewnetrznych z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych w
ramach robot budowlanych zwigzanych z modernizacja przepompowni sSciekdw oraz remontem i przebudowa
budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie sufitéw
podwieszanych wewnetrznych z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY.

*  ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm (120 x 260 cm).
Ptyty sufitowe Rigips zaliczane do grupy materiatéw niepalnych, nie wytwarzajg ptomieni, dymu ani
toksycznych gazéw.
*  profile UD30 (dt. 4 m) oraz CD60 (dt. 4 m)
*  preparat gruntujacy np.Rikombi Grund (Rigips)
* masa szpachlowa, np. Standard (Rigips)
Do wykanczania spoin stosowa¢ mase szpachlowa, ktéra wykazuje maty skurcz podczas wigzania. Masa
szpachlowa powinna by¢ wytrzymata i fatwa w uzyciu, powinna pozwala¢ sie tatwo miesza¢, naktadac i
szlifowac.
* masa finiszowa, np. Pro Fin (Rigips)
* siatka spoinowa samoprzylepna (dt. 90 m)
* siatka zbrojaca
* faczniki poprzeczne
*  kotki rozporowe metalowe
*  wkrety nierdzewne typu TN
Ptyty Rigips uktada sie w pomieszczeniach suchych na podtozu poziomym. Ptyty wielkoformatowe przenosi sie w pozycji
pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym. Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnos¢ podtoza. Ptyty
majg wystarczajgca wytrzymatosc¢ pozwalajgcg na manewrowanie w czasie montazu systeméw zabudowy wnetrz.
2.1. Profile stalowe.
Profile poziome UD mocuje sie do sufitu, co 60 cm i przykreca do nich ptyty.
Zaleznie od szerokosci uzytego profilu (50, 75,100 mm) i ptytowania catkowita grubos¢ sufitu jest rézna.
Do wykanczania kruchych narozy stuzg narozniki aluminiowe.



2.2. Ptyty gipsowo-kartonowe.
*  ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne;
*  rozmiary 2600 x 1200 mm, lub 1300 x 1200 mm, - grubo$¢ 12,5 mm.
Materiat przechowywac zapakowany w folie lub nakryty.
Zawsze zabezpieczad ptyty przed warunkami atmosferycznymi.
Ptyty utozy¢ na ptaskiej, poziomej powierzchni, na podktadkach w rozstawie, co 350 mm
2.3. Masa szpachlowa gipsowa.
Do wypetniania spoin miedzy ptytami stosuje sie masy szpachlowe specjalnie przeznaczone do pfyt
gipsowokartonowych:

O wzmocnione widéknem szklanym — do ptyt o krawedziach pétokragtych; O
zwykte (stosowane z taSma zbrojgcg) — do ptyt o krawedziach sptaszczonych.
2.4. Wkrety i kotki rozporowe.
Specjalne hartowane blachowkrety o dtugosci 25 mm i 35 mm stuzg do mocowania ptyt. Najwygodniejsze w uzyciu sg
wkrety samogwintujace.
2.5. Tasmy uszczelniajace.
Tasma akustyczna — piankowa tasma naklejana na profile chroni przed przenoszeniem dzwiekdéw.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonac przy dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robaét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i powinien spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonanie konstrukcji wygrodzenia.

5.1.1. Wyznaczenie przebiegu obudowy.
Trasujemy rozmieszczenie kotew wieszakdéw i tyczymy poziom przysztego sufitu;

5.1.2. Oklejenie tasma akustyczna.
Aby budowana sufit nie przenosit dzwiekdéw miedzy pomieszczeniami jej metalowe profile izoluje sie tzw. tasma
akustyczng. Tasmag wykonang z samoprzylepnej pianki okleja sie wszystkie metalowe profile od strony styku z
elementami budowlanymi, tzn. podtozem, scianami i sufitem.
Zastosowanie tasmy jest niezbedne i ma na celu odizolowanie konstrukcji od podtoza, $cian i sufitu, zapobiega
przenoszeniu dzwiekdéw.

5.1.3. Mocowanie profili.

*  Mocujemy kotwy oraz podwieszamy prety mocujace;

*  Mocujemy profil przysciennych;

*  Zawieszamy konstrukcje nosng sufitu podwieszanego oraz doktadnie jg wypoziomowujemy;

*  Przykrecamy profile do sufitu za pomocg wkretéw i kotkéw rozporowych. Przydatna do tego celu
jest wkretarka udarowa.

*  Odlegto$¢ pomiedzy wkretami nie moze przekroczy¢ 100 cm.

5.2. Montaz ptyt.
5.2.1. Przykrecenie ptyt.
Przykrecanie ptyt gipsowo-kartonowych rozpoczynamy przy Scianie pomieszczenia.

*  Profile CW wsuwa sie (nie przykreca) w profil sufitowy w odstepach ok. 60 cm od siebie.

*  Po dostawieniu catej ptyty (szerokos¢ 120 cm) profile rozmieszczamy tak, aby jeden znalazt sie
doktadnie posrodku ptyty, a drugi potowa szerokosci wystawat poza nig. Wystajgca potowa
postuzy do przykrecenia kolejnej ptyty.

e Za pomocg poziomu sprawdzamy ustawienie profilu i ptyty. Aby mocowany sufit nie przenosit
dzwiekow z jednego pomieszczenia do drugiego, ptyty gipsowo - kartonowe nie mogg sie
bezposrednio stykac z trwatymi elementami budowlanymi.

* W tym celu miedzy ptytami a podtozem, sufitem oraz $cianami pozostawiamy odstepy 0,5-1 cm.
Zachowanie odstepdw przy podtozu utatwi wsuniecie pod ptyte na czas montazu drewnianych
klinow.



*  Ptyte przykrecamy do wszystkich profili blachowkretami w odstepach nie wiekszych niz25cmi 1
cm od krawedzi ptyty.

* Do wkrecania blachowkretéw stosujemy akumulatorowg wkretarke z krzyzowa koncéwka. Wkret
wprowadza sie w ptyte i mocno dociska zachowujgc wolne obroty wkretarki. Wprowadzamy go
tak gteboko, aby jego teb znalazt sie ponizej ptaszczyzny ptyty.

5.2.2. Przycinanie ptyt.
Ptyty zbyt dtugie wymagajg przyciecia, a niesiegajace $ciany nadsztukowania.
Ptyte przeznaczong do ciecia uktadamy ptasko na podtodze i odznaczamy potrzebny wymiar.

*  Nozem tapicerskim przecinamy jedynie karton wzdtuz stalowego katownika. Nastepnie pod ptyte
wsuwamy drewniang listwe ustawiajac ja tuz przy nacieciu. Odcinang czes¢ ptyty uciskamy
energicznym ruchem, aby pekta warstwa gipsu.

* Nastepnie ptyte, zatamang pod katem prostym, ustawiamy na boku i rozcinamy karton z
przeciwnej strony.

5.2.3. Wzmocnienie poziome spoin.
Poziome spoiny miedzy sztukowanymi ptytami wymagaja wzmocnienia stalowym profilem.

*  Krawedzie stykajgcych sie ptyt nalezy przykreci¢ blachowkretami do przycietego profilu.

*  Poziome wzmocnienia mocujemy takze w tych miejscach, w ktdrych zamierzamy zawiesié ciezsze
przedmioty.

W takim wypadku warto doktadnie ustali¢ potozenie wkretdw mocujacych, aby trafity w profil.
5.3. Wykonczenie powierzchni.
5.3.1. Szpachlowanie spoin.

*  Plyty z krawedziami sptaszczonymi szpachlujemy jak opisano nizej — zwyktg masa szpachlows z
uzyciem tasmy zbrojace;j.

*  Ptyty z krawedzig poétokragta szpachlujemy wzmocniong widknami szklanymi masg bez uzycia
tasmy zbrojgcej. Mase szpachlowg przygotowujemy wg instrukcji na opakowaniu w ilosci, ktérg
wykorzystamy w ciggu 1-2 godzin.

*  Wypetnianie spoin w ptytach gipsowo-kartonowych rozpoczynamy od naktadania masy metalowa
szpachelka poprzecznie do linii styku ptyt. Mase wciskamy jak najgtebiej w szczeline.

5.3.2. Wyréwnanie.
Po natozeniu w szczeliny masy szpachlowej, nalezy jg wyréwnac.

*  Zanim zwigze, jednym pociggnieciem w dét rozprowadzamy i wygtadzamy jg wzdtuz catej spoiny.

*  Zastosowanie do tego celu elastycznej metalowe] szpachelki zapobiegnie uszkodzeniu kartonu
pyty.

*  Nie zapominamy o starannym pokryciu masg théw wkretéw.

5.3.3. Naklejenie tasmy zbrojace;j.

*  Gdy masa szpachlowa podeschnie, wzdtuz spoiny naklejamy siatkowg tasme zbrojaca.

* Naklejong tasme powlekamy cienkg warstwg masy szpachlowej. Tadma wzmacnia potgczenia i
zapobiega pekaniu masy szpachlowe;.

* Tasme stosuje sie takze do oklejania poziomych potgczen miedzy sztukowanymi ptytami oraz
szczelin przy Scianach i sufitach.

* Nawet w wypadku ptyt o krawedzi pétokragtej, uzycie tasmy zbrojacej jest konieczne, jezeli
Scianka podlega¢ bedzie obcigzeniom.

5.3.4. Wygtadzenie spoin.
Do koncowego szpachlowania, ktére ostatecznie zamaskuje spoiny, najlepiej uzy¢ tzw. gtadzi szpachlowych. Sg one
bardzo plastyczne i tatwo sie rozprowadzaja.

* Na szeroka metalowg pace nabieramy przygotowang mase i jednym pociggnieciem
rozprowadzamy wzdtuz spoiny. Podczas tej czynnosci pace nalezy mocno dociska¢. Po
wyschnieciu, drobne nieréwnosci mozna zeszlifowac¢ drobnoziarnistym papierem sciernym.

Powierzchnia ptyt gipsowo - kartonowych jest niezwykle chtonna. Przed malowaniem, tapetowaniem oraz oktadaniem
glazurg, ptyty gipsowo kartonowe nalezy zaimpregnowac specjalnym srodkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Plyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
6.2. Profile stalowe rusztu.

Zgodnie z p. 2i 5 niniejszej SST.



7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni wykonanych sufitéw z uwzglednieniem warstwy wetny mineralnej. llo$¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad robdt zanikowych.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 i czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni wykonanych $cianek i oktadzin z uwzglednieniem warstwy wetny mineralnej,
wg ceny jednostkowej wraz z:

* dostarczeniem materiatéw na budowe i miejsce wbudowania;

*  wykonaniem sufitéw podwieszanych;

* ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich; O uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-B-79405:1997 — Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-30042:1997 — Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405:1997 — Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-08.00.00
— OKEADZINY MALARSKIE.

CPV -45442100-8 - roboty malarskie 1.

WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
malarskich w ramach robdt budowlanych zwigzanych z modernizacjg przepompowni $ciekéw oraz remontem i
przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét
malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z ponizszymi znaczeniami.
Podtoze malarskie — powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, ptyt pilsniowych itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona (np. warstwg szpachldwki), na ktorej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca o
wtasciwosciach Uzytkowych i wyglgdzie powierzchni malowane;.
Farba — ptynna lub pdtptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-barwnika i
réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry po pokryciu nim powierzchni i
wyschnieciu tworzy powlokg transparentna.
Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajgcy w szklistg powtoke.
Pigment —naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkow
pomochiczych.



Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach izywicznych — zawiesina pigmentdéw pigmentéw obcigznikow w spoiwie
Zywicznym rozcieficzonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna takowa, terpentyng itp.).
Farbai emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg — zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie zywicznym,
rozcieniczalne woda.
Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapnia, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentow, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej mieszanki
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania kompozycji.
Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dyspersji wodnej zywic,
kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkdw pomocniczych; produkowana w postaci
suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami wydanymi przez Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Materialy do malowania elewacji budynkéw. Do malowania elewacji mogg by¢

stosowane farby:

*  narozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych;

* na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi, w postaci suchych mieszanek do
zarabiania wodg lub w postaci ciektej;

* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania wodg, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat technicznych.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81913:1998.
Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-C-81901:2002.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane powinny
odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.
Farby i emalie na spoiwie zywicznym rozciericzalne wodg powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Srodki gruntujace powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

2.2, Materiaty do malowania wnetrz budynkéw.
Do malowania wnetrz budynkéw mogg by¢ stosowane:

* farby dyspersyjne, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002;

* farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-C-81901:2002;

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998; O farby na
spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe;

— zywicznych rozcienczalnych wodg;

—mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg;

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania wodg, ktére powinny
odpowiadac¢ wymaganiom aprobat technicznych;

* lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimerowane styrenowane, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81800:1998;

* lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN-C-81802:2002;

* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe; 0 $rodki
gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

* wode —do farb wapiennych;

* terpentyne i benzyne —do farb i emalii olejnych;

* inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadaé¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.4. Srodki gruntujace.
2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:



*  powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej;

* nachtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku 1:35
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;j.
2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciericzonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.
Farby pakowane nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym
lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury, co najmniej +8°C.

Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw
wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

*  catkowitym ukornczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych);

* catkowitym ukorczeniu robét elektrycznych;

* catkowitym utozeniu posadzek;

* usunieciu usterek na stropach i tynkach. Podtoze pod malowanie stanowi¢ moga:

* nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia;

*  beton;

*  tynk zwykty cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy; O tynk
pocieniony, mineralny i zywiczny;

e drewno;

*  materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilSniowa itp.);

*  ptyta gipsowo-kartonowa;

*  ptyta wtdknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe); 00 elementy metalowe.

5.1. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie.

5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10020.-1968.

Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru.

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy wystajacych poza jej obrys
oraz z kurzu, ttuszczu i ewentualnych resztek starej powtoki malarskiej.

5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu oraz ttustych
plamikurzu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawga cementowa lub specjalnymi mieszankami,
na ktére wydano aprobaty techniczne.

5.1.3. Tynki zwykfe:

* nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawgq i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczy, wykwitéw solnych).
Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

* tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz
odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytu
po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, a elementy
metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.



5.1.4. Tynki pocienione powinny spetfniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.1.5. Podfoza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotnos¢ nie
wiekszg niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachldwka posiadajgcy aprobate techniczna.

5.1.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone. Wkrety
mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowg, na ktorg wydano aprobate techniczng.

5.1.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitdéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny
wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam ttuszczu.

5.2. Kontrola podtozy pod malowanie.

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé¢ w nastepujacych terminach:

*  po otrzymaniu protokétu z ich przyjecia — tynkéw;

* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania — betonu.

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania.
Kontrola powinna obejmowac w przypadku:

*  murdéw ceglanych i kamiennych — zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania
zgodnie z normg PN-B-10020:1968, wypetnienie spoin, naprawy i uzupetnienia, czysto$¢ powierzchni,
wilgotnos¢ muru;

*  podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych;

*  tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodnosc z projektem, rownosé i wyglad powierzchni z wymaganiami normy
PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnosci;

*  podtozy zdrewna —wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystosé powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia;

*  ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, naprawy i
uzupetnienia, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretédw; O elementdw metalowych — czystosé
powierzchni.

Kontrole dokfadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020.-1968.
Rownos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym s$wietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy ocenié przez przetarcie powierzchni suchg, czystg
reka.

W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw.

W przypadkach watpliwych nalezy pobrac prébke podtoza i okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac w formie protokétu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie podiozy.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materiatdw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowac¢ w
formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.4. Wykonanie robot malarskich.

5.4.1. Warunki prowadzenia robot malarskich.

Roboty malarskie nie powinny byé prowadzone:

*  podczas opaddw atmosferycznych (w przypadku robot na zewnatrz budynku);

* w temperaturze ponizej +5° C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej O° C;

* w temperaturze powyzej 25° C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz
20° C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(niewyschniete) nalezy ostonié.



Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnosé podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty wtéknisto-mineralne
itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie
wieksza niz podana w p. 3.1.
Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania:
*  Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodg — 4 % masy;
*  Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych — 3 % masy;
* Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej — 6 % masy;
*  Farby na spoiwach mineralno-organicznych — 4 % masy.
Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzgledne;j
powietrza nie wiekszej niz 80 %.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.
5.4.2. Kontrola materiatéw.
Farby i srodki gruntujgce Uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 2.1, 2.2.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
* czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobdw z
odpowiednig normg lub aprobatg techniczng;

* termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu; O wyglad  zewnetrzny
farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych
widaé: 0 w przypadku farb ciektych: —
skoagulowane spoiwo;
— nieroztarte pigmenty;
— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych);
—kozuch;
—$lady plesni;
— trwaty, nie dajacy sie wymieszaé osad;
—nadmierne, utrzymujace sie spienienie; — obce wtracenia; — zapach gnilny.

O w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
— zbrylenie;
— obce wtrgcenie; — zapach gnilny; — slady plesni.
5.5. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych.
Roboty malarskie na zewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w p. 5.1. Roboty
powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci od rodzaju
stosowanej farby i zadanej jakosci robot.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym srodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowa¢;
*  sposOb przygotowania farby do malowania;
*  sposOb nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie);
»  krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?%;
*  czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw; 00 zalecenia odnosnie mycia narzedzi; O zalecenia w
zakresie bhp.
Elementy budynku, ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostaniac przed zabrudzeniem farbami.
5.6. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych.
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpocza¢, kiedy podfoza spetniajg wymagania podane w p. 5.1. Podtoza
powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zadanej jakosci robot.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
* catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z
tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.);

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe;
* utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych;



* catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata

wykorczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykona¢ po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu;

* utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow;

* oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje wymienione w p. 5.4.2.
Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.

5.7. Wymagania w stosunku do powtok malarskich.

5.7.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych.
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

* niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje;

* aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk;

* jednolitej barwy, rwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym;

*  bez uszkodzen, smug, przeswitow podtoza, plam, sladéw pedzla;

*  bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcy rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Nie powinny wystepowacd ulegajace rozcieraniu grudki pigmentéw i wypetniaczy.

5.7.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych. Powtoki
z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:

* odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjgcych, tarcie na sucho i na szorowanie;

*  bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtoki i
odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcag rodzajowi faktury
podtoza;

*  zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

5.7.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb na spoiwach zywicznych rozcieniczalnych wodg.
Powtoki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg powinny spetnia¢ wymagania podane w p.
5.7.2.

5.7.4. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez,
w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych.
Powtoki z farb mineralnych powinny:

* rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw — nie powinny za$ Scieraé sie ani
obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang;

*  nie miec¢ $ladéw pedzla;

* w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym;

* byé odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych);

* nie miec¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

* na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcier barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan o powierzchni nie wiekszy niz 20 cm?;

* chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza;

* odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw; O slady
pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.7.5. Wymagania w stosunku do powitok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcieniczalnych i
rozpuszczalnikowych. Powtoka z lakierow powinna:

*  mieé jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym; 0 nie
miec $ladow pedzla, smug, plam, zaciekdow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen;

* dobrze przylega¢ do podtoza;

*  byc¢ odporna na zarysowanie i wycieranie;

*  by¢ odporna na zmywanie wodg ze Srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH.



6.1. Zakres kontroli i badan.
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz po 14
dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5° C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65 %.
Odbidr robdt malarskich obejmuje:
*  sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego;
* sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku;
* sprawdzenie odpornosci na wycieranie; O sprawdzenie przyczepnosci powtoki; 0
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
6.2. Metody kontroli i badan.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé nastepujgco:
* sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5 m;

*  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

* sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby.

*  sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

—na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli
zaden z kwadracikow nie wypadnie;

—na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409.

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowag barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

6.3. Ocena jakosci powtok malarskich.
Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo.
W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze powtoki nie
zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie niezgodnosci. W tym
celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz sposoby doprowadzenia do
zgodnosci powtoki z wymaganiami.
Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powtoki, a wynik odnotowa¢ w formie protokotu
kontroli i badan.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. lloéé robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidér powtok malarskich

Odbidr gotowych powtok malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas malarskich.

W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze warunki techniczne wykonania i odbioru robdét powinny
by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszych wytycznych.

Zgodnos$¢ wykonania powtok malarskich stwierdza sie na podstawie porownania wynikéw badann kontrolnych
wymienionych w punkcie 6.2. z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Powtoki malarskie powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, powtoka malarska nie powinna zostac przyjeta.



W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan;

* jezelito mozliwe, poprawic¢ powtoke i przedstawié j3 do ponownego odbioru;

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode — obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét;

* wprzypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — usung¢ powtoke i wykona¢ je ponownie. Protokét
odbioru gotowych powtok malarskich powinien zawiera¢: 0 ocene wynikdéw badan;

* wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia;

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania powtok z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Powtoki malarskie scian.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni wykonanej powtoki malarskiej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-B-10020:168 — Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10100:1970 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10102:1991 — Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-EN-1S02409.-1999 — Woyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

PN-C-81607:1998 — Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe.

PN-C-81802:2002 — Lakiery wodorozcienrczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 — Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 — Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 — Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkéw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-09.00.00 — ROBOTY WYKONCZENIOWE — ELEWACJA.
CPV -45321000-3 - izolacja cieplna CPV

—45443000-4 - roboty elewacyjne 1.

WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt wykonczeniowych elewacyjnych, ktére zostang wykonane w ramach robodt
budowlanych zwigzanych z modernizacjg przepompowni $ciekdw oraz remontem i przebudowa budynku na terenie
przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt wykoniczeniowych przy realizacji prac na obiekcie

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST 00.

1.5. Ogdlne wymagania.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa, ST i
obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Materiaty do wykonania robdét przy budowie stanu wykoniczeniowego poszczegdlnych obiektdw nalezy stosowacd
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, opisem technicznym i rysunkami. Do wykonania prac wykonczeniowych nalezy
uzy¢ nastepujacych materiatéw:
*  Tynki zewnetrzne — z gotowej wyprawy elewacyjnej z tynku mineralnego cienkowarstwowego o fakturze
baranka o granulacji 1,5 mm (np. Atlas);



*  Tynk zywiczny mozaikowy — z gotowe] wyprawy elewacyjnej z tynku zywicznego w kolorze grafitowym;

*  Podokienniki zewnetrzne przy oknach wykonac ze stali ocynkowanej w kolorze grafitowym;

*  Parapety wewnetrzne montowac z konglomeratu;

*  Wszelkie obrébki blacharskie nalezy wykona¢ z blachy ocynkowanej powlekanej o gr. 0,55 mm.
Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora Nadzoru.
Wszystkie materiaty i urzgdzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace zrédta wytwarzania materiatdw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET.
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST 00.
Do wykonania robdt wykoriczeniowych nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
*  mieszarka do zapraw;
*  agregaty tynkarskie;
* rusztowania stojakowe, narzedzia tynkarskie itp.
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST 00.

4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST 00.
Do transportu materiatow nalezy uzy¢ nastepujacych srodkow
transportu: 0 samochody skrzyniowe; O samochody
dostawcze.
Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT WYKONCZENIOWYCH 5.1. Wymagania ogéine.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST 00.
Wykonanie robdét powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inspektora
Nadzoru.
5.1.5. Obrébki blacharskie.
*  obrébki z blachy nie stosowac bezposrednio na betonie lub zaprawie;
* wcelu zabezpieczenia obrdébki przed korozjg zastosowaé podktad z blachy;
* arkusze blachy stalowej ocynkowanej tgczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o szerokosci 15-20 mm lub podwadjny
stojacy o wysokosci 20-30 mm;
*  przy szerokosci obrébek od 30 do 80 cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszczone;j
w odlegtosci 30 cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi blacharskich;
*  przy szerokosci obrébki powyzej 80 cm wykonaé mocowanie do dwdch listew trapezowych.
5.2. Wykonanie szczegotowe robét stanu wykornczeniowego.
WYKONANIE TERMOIZOLACJI SCIAN ZEWNETRZNYCH STYROPIANEM WRAZ Z WYPRAWA TYNKOWA
Wykonanie elewacji i docieplenia budynku polega na przyklejeniu do powierzchni zewnetrznych $cian materiatu
izolacyjnego o odpowiednio dobranej grubosci, wykonaniu warstwy ochronnej zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego i
wykonczeniu powierzchni szlachetnym tynkiem cienkowarstwowym.
Materiat.
Warstwe izolacji termicznej stanowig ptyty styropianowe samogasnace typu EPS 70-040 o grubosci 12, 15 i 20 cm.
Styropian winien by¢ sezonowany:

. wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,038 W/mK
. gestoé¢ objetosciowa powyzej 15kg/m?3
. odpornosé na Sciskanie — (naprezenia Sciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym) — 89,0 kPa Ptyty

styropianowe winny posiadac deklaracje zgodnosci z posiadanym atestem.
Zaprawa klejowa do ptyt i warstwy zbrojacej zastosowac Atlas Stoper K 20-lub inny o takich parametrach — mrozo i
wodoodporna, paroprzepuszczalna, elastyczna zaprawa o duzej przyczepnosci, przeznaczona do przyklejania ptyt
styropianowych do podtozy betonowych i ceramicznych, surowych lub otynkowanych.

Dane techniczne zaprawy klejowej Atlas Stoper K 20:
Proporcje mieszanki: 0.20 + 0.22 1 wody na 1 kg zaprawy



5.00 + 5.50 1 wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci zaprawy do pracy: 4 godziny

Czas otwarty pracy: ok. 25 minut

Przyczepnos¢ do styropianu: min.0,1 MPa

Przyczepnosé do betonu: min.0,6 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy: od +5° C+25°C

Temperatura podtoza: od +5° C+25°C

Odpornos¢ na temperatury: od -20° Cdo +60° C

Gestos¢ zaprawy w stanie suchym: ok. 1,3 kg/dm3min grubo$¢ warstwy zaprawy
2mm

max grubos¢ warstwy zaprawy: 5mm

Opakowanie.
Klej pakowany jest fabrycznie w worki papierowe wielowarstwowe — 25 kg paleta 1050kg.
Przechowywanie.
Klej nalezy przechowywac w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych (zalecane na paletach), w
pomieszczeniach zamknietych. Wymaga ochrony przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia 6 miesiecy od daty
produkcji.
Siatka powierzchniowa z wtdkna szklanego zaimpregnowana dyspersjg zywicy akrylowej. Preparat
gruntujacy — zuzycie 0,05-0,2kg/m?, uzytkowanie pow. po 6 godz.
Opakowanie.
Pojemnik plastikowy 5i 1 kg.
Przewozi¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach w suchych warunkach o temp pow.5° C. Czas uzytecznosci 12 m-cy.
Tynk cienkowarstwowy mineralny granulacji 2mm ok.3kg/m?.
Proporcje mieszanki: 0.20 + 0.241 wody na 1 kg zaprawy
5.00 + 6.00 1 wody na 25 kg zaprawy

Zuzycie: ok. 3 kg/1m?

Przyczepnosé: min.0,6 MPa

Czas gotowosci zaprawy do pracy: 1,5 godz.

Czas otwarty pracy: ok. 20 min.
Temperatura podtoza: od +5° C+25°C
Temperatura przygotowania zaprawy: od +5°C+25°C
Odpornos¢ na temperatury: od -20° Cdo +60° C
Gestos¢ zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 g/dm?
Opdr dyfuzyjny: max. 2 m

Na jedna powierzchnie nalezy naktadac tynk o tej samej dacie produkcji.
Kolorystyke i fakture elewacji budynku nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg techniczna.
Listwa cokotowa aluminiowa gr 1Imm,szerokos¢ dobrana do grubosci izolacji cieplne;j.
Kotki kotwigce z utwardzonego tworzywa sztucznego z metalowym trzpieniem rozporowym — do mocowania
styropianu.
Wykonanie robét.
Przygotowanie podtoza:
. Ustawi¢ rusztowanie.
*  Przygotowad podtoze (podtoze powinno by¢ rowne, nosne, czyste i nienasigkliwe).

1. Zdemontowa¢ na okres robdt wszystkie elementy utrudniajgce wykonanie warstwy ocieplajgcej i
wykonanie warstw ochronno-wykonczeniowych.

2. Elewacje doktadnie umy¢ w celu usuniecia kurzu i brudu, dla zapewnienia wiasciwej przyczepnoéci zapraw
klejowych.

3. Zagruntowa¢ powierzchnie emulsjg ATLAS UNI-GRUNT. Emulsje nanosi sie na $ciane bez rozciericzania za
pomoca pedzla lub watka malarskiego. 0 Zabezpieczy¢ folig okna i drzwi.

*  Sprawdzié¢ nosnos$¢ podtoza poprzez wykonanie préby przyklejania styropianu. Na przygotowang powierzchnie
przyklei¢ w réznych miejscach budynku 8-10 prébek styropianu o wymiarach 10 x 10 cm. Do przyklejania nalezy
uzy¢ tej samej zaprawy klejowej, za pomoca ktdrej bedzie mocowana catos¢ docieplania. Zaprawe klejowa
naktadac¢ na cate powierzchnie prébek. Po doktadnym docisnieciu styropianu do $ciany, pozostawi¢ gona 3 - 4
dni. Nastepnie oderwac przyklejone prébki styropianu — jezeli nastgpi rozwarstwienie prébek styropianowych
a nie oderwanie sie kleju od podtoza, ocenia sie, ze jest ono wystarczajgco nosne.



Wykona¢ podparcie dla pierwszego rzedu ptyt izolacyjnych za pomoca profilu cokotowego wykonanego z
aluminium, dostosowanego do grubosci termoizolacji.Listwa cokotowa stanowi zabezpieczenie dolnej
krawedzi warstwy ocieplajgcej przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Listwy cokotowe mocuje sie do $ciany za pomoca kotkdw rozporowych w ilosci co najmniej 3 sztuki na 1 metr
dtugosci. Prawidtowo zamocowane odcinki listwy cokotowej powinny leze¢ poziomo w jednej linii bez uskokéw
czy zataman.

Montaz warstwy ocieplajace;j:

Elementem mocujgcym ptyty styropianowe jest zaprawa klejowa (ATLAS STOPTER K-20 lub ATLAS STOPTER
K10) Zaprawe klejowa, przygotowac zgodnie z instrukcjg umieszczong na opakowaniu.

Ptyty styropianowe przyklejac przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie jest nizsza niz 5°
C.

Zaprawe klejowa, nanosi sie na ptyty styropianowe tak, aby po przytozeniu i dobiciu ptyty do sciany uzyskac
rownomierne przyklejenie co najmniej 60 % powierzchni ptyty.

Po natozeniu zaprawy klejowej ptyte nalezy bezzwtocznie przytozyé do sciany i docisngé¢ poprzez uderzenia
dtugg paca drewniang lub styropianowg kontrolujgc jednoczesnie jej ustawienie w pionie i w poziomie.
Woycisnieta na zewnatrz mase klejowa nalezy usung¢. Krawedzie styku sasiadujgcych ze sobg ptyt powinny
pozostac czyste.

Ptyty izolacji w kolejnych rzedach powinny by¢ uktadane z przesunieciem o potowe dtugosci. Przewigzanie ptyt
w kolejnych rzedach nalezy réwniez stosowac w naroznikach. Ciecie ptyt styropianowych mozna wykonac przy
pomocy pity z drobnym zebem.

tacze klejowe wspomaga¢ dyblami plastikowymi w iloéci nie mniej niz 6 szt./m?2. Dtugo$¢ kotkéw powinna byé
tak dobrana, aby ich rozporowe trzpienie byty zagtebione w konstrukcyjnej czesci sciany, co najmniej 9 cm. W
naroznikach kotkowa¢ po wysokosci $ciany co 25 cm.

Otwory na kotki mozna wykonywac po 2 dniach od przyklejenia styropianu. Gtebokos¢ otworu o 1 cm wieksza
od dtugosci kotka. Po osadzeniu kotkdw wbi¢ w nie trzpienie rozpierajace.

Gtéwki prawidtowo osadzonych kotkdw powinny licowac sie z powierzchnig styropianu. Sprawdzenie dtuga
fata.

Wykonanie warstwy zbrojacej:

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia
styropianu, przy bezdeszczowe]j pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5° C i nie wyzszej niz 25° C.
Warstwa zbrojona sktada sie z zaprawy klejowej np., ATLAS STOPTER K-20 i wtopionej w nig siatki z wiékna
szklanego.

Wykonanie warstwy zbrojonej rozpocza¢ od natozenia gtadkg strong pacy metalowej zaprawy klejgcej na ptyty
styropianu pasami o szerokos$ci 1 m rozpoczynajac od naroznika budynku.

Po natozeniu warstwy zaprawy na odcinku réwnym dtugosci pasa siatki zaprawe nalezy przeczesac zebata
strong pacy w celu uzyskania jednakowej grubosci zaprawy na catej powierzchni. Do $wiezej zaprawy
przyktadaé przygotowany odcinek siatki, przyciskajgc jg w kilku miejscach do kleju. Gtadky strong pacy
(trzymajac jg lekko pod katem) zatapiaé siatke w zaprawie klejowej wyciskajac klej najpierw w czesci Srodkowej
od goéry do dotu, a potem ruchami skosnymi w dét w kierunku od pasma srodkowego na boki.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zasady faczenia kolejnych fragmentow siatki na zaktad o szerokosci ok. 10
cm. Zaktady te nalezy stosowac zaréwno na potgczeniach pionowych, jak i poziomych.

Siatka powinna znajdowac sie w warstwie zaprawy klejowej nie gtebiej niz w potowie jej grubosci. Prawidtowo
wykonana warstwa zbrojona powinna miec¢ grubosc ok. 3 mm a jej powierzchnia powinna by¢ idealnie gtadka.
Nalezy wypuscic skrajny pas siatki 15 cm poza naroznik z kazdej strony (podwdjne zbrojenie naroznikéw) i2-3
cm poza listwe cokotowa.

Przy wykonaniu zbrojenia krawedzi otwordw uzywa sie pacy gtadkiej i kielni naroznej.

Po catkowitym zwigzaniu kleju nalezy odcig¢ ostrym nozem nadmiar siatki wystajacy poza listwe cokotows.
Wszelkie niedociggniecia na powierzchni, czy tez miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojacej, nalezy
zaszpachlowad i przeszlifowac drobnoziarnistym papierem sciernym.

Warstwe zbrojong, po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowaé podktadem tynkarskim np. ATLAS
CERPLAST. Podkfad zmniejsza nasigkliwosé warstwy zbrojonej oraz zdecydowanie zwieksza przyczepnosc tynku
wykonczeniowego.

W przypadku pdznego terminu robdt i niesprzyjajgcych warunkow atmosferycznych zagruntowane sciany
moga by¢ pozostawione do sezonu letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.



Po wyschnieciu podkfadu mozna przystapi¢ do uszczelnienia dylatacji. W szczeline dylatacyjng pomiedzy
oscieznica, a dociepleniem nalezy wprowadzi¢ sznur dylatacyjny a nastepnie uszczelni¢ styk masg trwale
plastyczng aby nie dopusci¢ wody opadowej pod uktad ociepleniowy.

Zamontowac¢ podokiennik zewnetrzny z blachy cynkowo tytanowej. Podokienniki powinny mie¢ szerokos¢ o min. 4cm
wiekszg od gtebokosci oscieza. Skrajne czesci blachy wywing¢ do géry min.2 cm, dtugos¢ o ok.1cm wieksza od szerokosci
otworu w Swietle styropianu. Wykonanie wyprawy tynkarskiej:

Wykonanie wyprawy tynkarskiej gr. 2mm ze szlachetnych tynkéw cienkowarstwowych i tynkéw zywicznych
mozaikowych w celu zabezpieczenia docieplenia przed wptywem czynnikdw atmosferycznych i przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Kolorystyke i fakture elewacji budynku nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Do wykonywania tynku szlachetnego mozna przystgpi¢ po potozeniu i catkowitym wyschnieciu podktadu.
Najpierw nalezy przygotowaé odpowiednig ilo$¢ zaprawy tynkarskiej pamietajgc, ze na 1 m? $ciany zuzywa sie
okoto 3 kg tynku o grubosci ziarna 2 mm.

Tynki mineralne produkowane sg w postaci suchej mieszanki wymagajgcej wymieszania z odpowiednig iloscig
wody bezposrednio przed wykorzystaniem Sg barwione fabrycznie.

Mase tynkarska naktada sie na gtadkg pace ze stali nierdzewnej przy pomocy kielni trapezowej, poczym nacigga
sie na Sciane. Na duze powierzchnie naktadac zaprawe tynkarskg przy pomocy dtugiej pacy ze stali nierdzewnej.
Podczas naktadania tynku paca powinna by¢ lekko odchylona od ptaszczyzny sciany.

Nadmiar materiatu (do grubosci ziarna) nalezy zebra¢ do wiadra, poprzez Sciggniecie go gtadkg pacgy, delikatnie
doci$nietg do powierzchni $ciany (przed fakturowaniem). Nadmiar tynku w gérnych partiach $ciany zbiera sie,
prowadzgc pace od gory do dotu. Po zebraniu nadmiaru tynku nalezy nada¢ mu wtasciwg fakture.

Do fakturowania uzywa sie pacy z tworzywa sztucznego. W przypadku np. tynku CERMIT N fakture nakrapiang
uzyskuje sie, zacierajgc go ruchami okreznymi. W przypadku stosowania tynkow o fakturze drapanej, kierunek
rys ustala sie poprzez odpowiednie zacieranie pacy z tworzywa sztucznego. Zacierajac pacg z gory do dotu
uzyska sie rysy pionowe. Wykonujgc pacg ruchy koliste, uzyska sie fakture "btadzacego kornika", a zacieranie
w kierunku poziomym spowoduje powstanie rys poziomych.

Tynki cienkowarstwowe wykonywac¢ wedtug zasady "mokre na mokre", wszystkie kolejno nanoszone na $ciane
partie tynku muszg by¢ zatarte wéwczas, kiedy poprzednie sg jeszcze nie zwigzane.

Tynk nalezy natozy¢ na $ciane na takiej powierzchni, aby mozliwe byto jego zafakturowanie i pofaczenie z
nastepng partia w czasie, gdy jest mokry. Wielko$¢ tej powierzchni zalezy od warunkéw pogodowych,
chtonnosci podtoza oraz wprawy wykonawcéw. Po zatarciu czesci tynku, naktada sie na sciane kolejng partie
wyprawy, a nastepnie zdejmuje jej nadmiar.

Zacieranie kolejnych fragmentdéw tynku nalezy zaczg¢ od miejsca potaczenia z wczesniej potozonym.

Po wykonaniu wyprawy tynkarskiej na ptaszczyznie $ciany, w taki sam sposdb nalezy otynkowac oscieza. Okna
zabezpiecza sie przed zabrudzeniem papierowg tasmg malarska, ktérg nalezy usungé natychmiast po zatarciu
wyprawy tynkarskiej.

W przerwach lub po zakonczeniu prac tynkarskich nalezy pamieta¢ o umyciu narzedzi czystg woda.

Nie wolno dopusci¢ do pozostawienia natozonego na Sciane tynku, przysychajgcego na krawedziach, bowiem
widocznych Sladéw potgczen przyschnietego tynku ze sSwiezym nie mozna podzniej zlikwidowac. Nalezy
zaplanowac wielkosci powierzchni mozliwych do otynkowania w zaleznosci od liczby i umiejetnosci oséb
pracujacych przy naktadaniu i fakturowaniu tynku.

Przerwy technologiczne w tynkowaniu mozliwe s3 w narozach budynku, pod rurami spustowymi lub w
miejscach faczenia koloréw. W miejscu planowanej przerwy technologicznej lub taczenia z innym tynkiem
nalezy przyklei¢ do podtoza papierowa tasme samoprzylepng. Naktadanie i fakturowanie tynku wykonuje sie z
lekkim zajsciem na tasme. Po zatarciu tynku do pozadanej faktury, nalezy oderwac przyklejong wczesniej
tasme. Dalsze prace przy tym fragmencie $ciany bedzie mozna prowadzi¢ dopiero po zwigzaniu tynku.

Docieplenie osciezy:

Oscieza okienne i drzwiowe powinny by¢ ocieplone styropianem o grubosci, co najmniej 2 cm.

Przed przyklejeniem ptyt styropianowych nalezy wczesniej przyklei¢ do sciany wzdtuz otwordéw okiennych i
drzwiowych paski siatki z wiékna szklanego o takiej szerokosci, aby mozna jg byto wywingé na ptyte ocieplenia
na szerokosci okoto 15 cm.

Dopasowac ptyte styropianowg do otworu i po odmierzeniu jego wymiaréw wycigc¢ z ptyty zbedny fragment.
Ptyty powinny przestania¢ $wiatto otworu w $cianie o odcinek réwny grubosci styropianu docieplajgcego
oscieze plus warstwa kleju.



*  Po przyklejeniu ptyt pasek styropianu ocieplajgcy oscieze nalezy wsungé¢ z natozonym klejem pomiedzy
oscieznice, a ptyty wystajace z ptaszczyzny Sciany. Pasek powinien by¢ tak przyciety, aby pomiedzy oscieznicg
a izolacjg powstata szczelina dylatacyjna o szerokosci ok 1 cm.

* Narozniki zewnetrzne narazone na uszkodzenia mechaniczne powinny by¢ zabezpieczone profilami
ochronnymi z aluminiowej blachy perforowanej. Profile te osadza sie na styropianie za pomoca zaprawy
klejowej. Kiedy narozniki ochronne sg juz dobrze ustabilizowane
w zwigzanej zaprawie klejowej nalezy na oscieze i przylegty fragment Sciany nanies$¢ klej ATLAS STOPTER K-20,
a nastepnie zawingc siatke zbrojgcg i zatopi¢ w Swiezym kleju przy pomocy pacy stalowej, prowadzonej w
kierunku od naroznika na zewnatrz.

* W celu dodatkowego wzmocnienia (przed pojawieniem sie ukosnych rys termicznych) wokot otwordw
okiennych i drzwiowych nalezy zatopi¢ w zaprawie klejowej prostokaty z siatki pod katem okoto 45° we
wszystkich narozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00.
6.1. Badania materiatow.
Badanie materiatéw uzytych do wykonania robét zgodne z punktem 1.3 ST. Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie
cech materiatéw z wymogami Dokumentacji Projektowe] i odpowiednich norm materiatowych z pkt. 10 ST.
6.2. Kontrola jakosci wykonanych robét.
Kontroli nalezy dokonac¢ poprzez poréwnanie wykonanych robdét z Dokumentacjg Projektowa i Warunkami
technicznymi.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
* wygladu zewnetrznego elewacji zewnetrznej;
*  dopasowania okfadzin w narozach i miejscach styku z innymi elementami;
* jednolitosci barwy powtok elewacyjnych;
*  przygotowania podtoza pod tynki;
*  przyczepnosci do podtoza powtok malarskich, ptytek i odpornosci na wycieranie; 0O
zmywanie i zarysowanie; O taczenia obrdbek blacharskich.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady podano w ST 00.

Jednostkami obmiaru wykonanych robét s3: 1 m? wykonania tynku, obrébek blacharskich, termoizolacji, na podstawie
Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie; 1 szt.: wykonania otwordéw , zamontowania drzwi, okna, na podstawie
Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne zasady podano w ST 00.
8.1. Odbidr robét.
Odbioru robdt nalezy dokonad zgodnie z Warunkami Technicznymi i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych oraz z ST
W.00. Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania.
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 00.

9.2. Patnosci.
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.
Cena jednostkowa wykonanych robét obejmuje:
*  roboty przygotowawcze;
*  zakup materiatéw i ich transport na miejsce wbudowania;
* montaz i demontaz niezbednych rusztowan, czas pracy rusztowan;
*  obrobienie przejs¢ instalacyjnych;
* osadzenie naroznikéw ochronnych w narozach scian, osciezach;
* wykonanie wszelkich obrébek blacharskich;
* wykonanie wszelkich izolacji i ocieplen;



*  przygotowanie podtozy; O utozenie cokolikéw; O prace porzagdkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
Literatura fachowa.

PN-EN ISO 6946:1999 — Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

PN-B-02025:2001 — Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

PN-82/B-02402 — Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach.

PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-85/B-02421:2000 — Izolacja cieplna rurociggdw, armatury i urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze.
PN-77/M-34030 - Izolacja cieplna urzadzen energetycznych. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 717-1:1999 — Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekéw powietrznych.

PN-EN ISO 717-2:1999 — Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. 1zolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych.

PN-B-02151-3:1999 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-EN 13501-1:2004 — Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow. Czesc I: Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN ISO 1182:2002U — Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych — Badania niepalnosci.

PN-B-02851-1:1997 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynku.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-83/B-03430/Az3:2000 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania
zbiorowego i Uzytecznosci publicznej. Wymagania.

PN-B-03002:1999 — Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 13162:2002 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie.

Instrukcja ITB nr 389/2003 — Katalog mostkow cieplnych. Budownictwo tradycyjne.

Instrukcja ITB nr 369/2002 — Wtasciwosci dzwiekoizolacyjne przegréd budowlanych iich elementéw.

Instrukcja ITB nr 345/97 — Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejgcych budynkéw mieszkalnych przed hatasem
zewnetrznym komunikacyjnym.

Instrukcja ITB nr 346/97 — Zasady oceny i metody zabezpieczerh akustycznych przegréd wewnetrznych w istniejgcych
budynkach mieszkalnych.

Instrukcja ITB nr 341/96 — Murowane sciany szczelinowe.

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. — O wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych.

Dz. U. nr 162, poz. 1121. — Warunki techniczne — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w
sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie — tekst jednolity, Dz. U nr
75/2002, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.10.00.00
—1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE.
CPV -45320000-6 - roboty izolacyjne
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych w ramach robét budowlanych zwigzanych z
modernizacja przepompowni Sciekdw oraz remontem i przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie
dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana, jako dokument przetargowy kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.




Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych budynkéw i ich elementéw, zwigzanych z budowg projektowanego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdlne.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
*  Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami);
*  Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92.p0z.881);
*  Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. 2 2002 r) , Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi
zZmianami).
Na Wykonawecy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i
stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materiatdw zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajacych
aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegoétowe.
2.2.1. Izolacje.
Materiaty izolacyjne powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw oraz
w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-10260.
2.2.1.1. Izolacje wykonywane na zimno.
Do wykonywania izolacji na zimno mogg byc¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

* roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24620:1998;

* inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw
posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2.1.2. Izolacje wykonywane na gorgco.
Do wykonywania izolacji na gorgco moga by¢ stosowane sg nastepujgce materiaty:

* lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
nomy PN-B-24625:1998;

*  papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-90/B-
04615, PN-92/B-27618, PN92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998;

* inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i
posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
2.2.1.3. Izolacje membranowe.

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowaé materiaty przewidziane w dokumentacji projektowe;j
odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty
techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej powinny odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
Dwusktadnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa uszczelniajaca.
Dane techniczne:
Baza: piasek kwarcowy, cement modyfikowany dodatkami polimerowymi, dyspersja tworzyw sztucznych Proporcje
mieszania 3 cz. wag. 1 cz. wag.



Gestos¢ przygotowanej zaprawy 1,5 g/cm3

Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikacji ok. 60 minut
Temperatura aplikacji +52Cdo +302C

Sktadowanie: przechowywac do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu
wilgo¢ gruntowa / woda opadowa nie zalegajgca min 3,5kg/m2 ok. 2 mm Zuzycie
woda opadowa zalegajgca / woda ci$nieniowa min.4,5kg/m2 ok. 2,5mm
Przyczepnos¢ do podtoza z betonu > 1,3 MPa
Odpornos¢ na dziatanie wody o podwyzszonej temperaturze (+602C) okreslona zmiang przyczepnosci do betonu > 0,7
Opodr dyfuzyjny wzgledem pary<1,0 m
Wodoszczelnos¢ brak przecieku przy cisnieniu > 0,8 MPa
Mrozoodpornos¢, oceniana po 50 cyklach zamrazania i rozmrazania w zakresie:
*  wygladu;
¢ wodoszczelnosci;
*  przyczepnosci do podtoza z betonu.
— brak uszkodzen, brak przecieku przy cisnieniu 20,5 MPa > 0,7 MPa 1 przy +202Ci 60% wilgotnosci wzglednej powietrza.
Odpornosc na przebicie statyczne, okreslona wodoszczelnoscig powtoki w MPa, po dziataniu obcigzen: brak przecieku
przy cisnieniu MPa

—5daN 20,5
—10daN 20,5
—15daN 20,5
—20daN 20,5

Odpornos¢ na powstawanie rys podfoza > 0,8 mm

Odpornos¢ na zmeczenie (powtoki z wktadkg wzmacniajgcg z tasmy ASO-DICHTBAND-2000) — brak peknie¢ oraz innych
uszkodzen powierzchni przy badaniu zgodnie z instrukcjg IT Nr 294, p Il

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 0,7 MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu > 0,25 %

Zastosowanie:

* do uszczelniania zewnetrznych czesci budynkéw i budowli w starym i nowym budownictwie przeciwko wodzie
gruntowej i wodzie naporowej;

* do wykonywania poziomego uszczelniania w murach;

* do wykonywania uszczelnien wewnatrz budynkéw i budowli (typu wannowego);

* do wykonywania uszczelnien stropdw garazy podziemnych, zbiornikdéw wody, sciekdw i nieczystosci, budowli
hydrotechnicznych, kanatow;

* do wykonywania uszczelnien pod wytozeniami z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach wilgotnych o
umiarkowanym i duzym obcigzeniu, na balkonach i zimnych tarasach oraz basenach kgpielowych; jako klej do
mocowania tasm oraz ksztattek uszczelniajacych.

2.2.1.4. Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji.

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

* geowtdknine o gramaturze 500g/m2 odpowiadajgca wymaganiom normy PN- EN 13252:2002;

*  ptytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na zaprawie
cementowej M 12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczgcej wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych);

* warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm z pretéw 04,5 mm ze stali
klasy A-l o grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowg (beton i zbrojenie powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych), zabezpieczenie
przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajgcych sie z gruntem powinno
odpowiadac¢ wymaganiom jak dla materiatdw izolacyjnych.
2.2.1.5. Materiaty rolowe do izolacji przeciwwilgociowych.

Folia izolacyjna P.E. gr. 0,3 mm

3. SPRZET.

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.



Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢c wymagania techniczne w
zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatdéw, normg PN-69/B-10260 i oraz
warunkami technicznymi. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
izolacji.
Podwykonawca robét izolacyjnych powinien posiadac¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych
izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowy konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych obiektow
inzynieryjnych.
Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce do wykonania izolacji przeciwwodnej lub
przeciwwilgociowej obiektéw inzynieryjnych, dokonuje Inspektor Nadzoru.
Wykonawca nie moze przenies¢ izolacji do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Roboty
powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnych) oraz zgodnie z normg PN-69/B10260 w
przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miescic sie w granicach od + 5°C do +35°Ci by¢ o 3 stopnie
wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrz w czasie wykonywania robdt powinna by¢ nie wieksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robét.

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych.
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacych rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni.
Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen.
Nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki srodkow
pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd.
Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnaé, a wieksze ubytki wypetni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczgca
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Materiaty do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych' powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatow
izolacyjnych.
| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych.
Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnoé$nie:

*  wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa;

*  temperatury podfoza;

*  wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o wiekszej

wilgotnosci); 0 wieku betonu.

5.2.3. Gruntowanie.
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocy $rodkdéw gruntujgcych, zalecanych przez
Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy izolacyjne;j.
Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;j,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM. Metody wykonania
izolacji:

* malowanie pedzlem;

* nanoszenie watkiem;



natryskiwanie;
szpachlowanie;
przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatéw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur
otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.
Przystgpienie od kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.
5.2.6. Wykonanie warstwy ochronne;j.
Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny byé prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.
5.2.7. Wykonanie izolacji z elastycznych zapraw uszczelniajacych.

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, rowne, bez kawern, ubytkdw, rys, peknie¢, substancji zmniejszajgcych
przyczepnosé. Mleczko cementowe i luzne czesci usungc przez piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja
materiatu powinna odbywad sie na matowo-wilgotne podtoze.

Mury z cegiet nalezy wyspoinowac zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu uszczelniajgcego na réwno z
licem cegiet.

Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute do gtebokosci 2 cm miejsca po Sciggach szalunkowych uzupetnic
zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu utwardzajgcego.

W narozach (potgczenie powierzchni pionowych i poziomych) mozna wykonadé fasety o promieniu ok. 3 cm z
zaprawy cementowej z dodatkiem srodka utwardzajgcego lub wklei¢ tasmy uszczelniajgce zgodnie z pkt.
5.25.4.

Chtonne podtoze oraz podtoza poziome (zapylone) gruntowac roztworem preparatu gruntujacego.

Nakfadanie zaprawy uszczelniajacej.

Przygotowang zaprawe naktada¢ na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg sztywnego pedzla lub
szczotki. Nalezy zwrdci¢ uwage na szczegdlnie doktadne wtarcie pierwszej warstwy zaprawy w podtoze.
Nastepne warstwy (drugg ewentualnie trzecig) naktadac po zwigzaniu warstwy poprzedniej.

Pokryte powierzchnie chroni¢ przed bezposrednim wptywem promieni stonecznych, przeciggami, deszczem i
mrozem. Nalezy wykluczy¢ kontakt zapraw uszczelniajgcych z elementami metalowymi wykonanymi z miedzi,
cynku i aluminium.

Petne obcigzenie moze nastgpi¢ najwczesniej po 72 godzinach. Przed zasypaniem wykopdéw powtoke izolacyjna
ostonic np. ptytami ze styropianu w celu ochrony przed uszkodzeniem mechanicznym.

Na powtoki z zaprawy uszczelniajgcej nie mogg by¢é nanoszone materiaty zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kontrola robét obejmuje:

stwierdzenie witasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta, — sprawdzenie zgodnosci sposobu
magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu;

sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania;

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen);

kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie;

kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.);

oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna byé zgodna z wartoscia podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc¢ tg okredla sie jako srednig arytmetyczng
z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubosé okresla sie metodami
nieniszczacymi lub niszczgcymi w sposéb zgodny z aprobata techniczng IBDiM;

kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji;

kontrole wykonania warstwy ochronnej;

oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegodlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w

terenie.



8. ODBIOR ROBOT.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora Nadzoru.

Przystgpienie od kolejnych etapéw robdét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora Nadzoru
do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 m? wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét,
atestem Producenta izolacji i oceng jakosciowa na podstawie wynikow pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa obejmuje:
. prace przygotowawcze;
. dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét;
. opracowanie ,,Projektu organizacji robdt" wraz z harmonogramem;
. montaz i demontaz ewentualnych rusztowan;
. montaz i demontaz ewentualnych namiotéw;
. przygotowanie i oczyszczenie podtoza;
. przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji;
. wykonanie warstwy gruntujacej;
. wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej;
. wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji;
. wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowg;
. przeprowadzenie niezbednych pomiaréow wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru; O
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan; O oczyszczenie i uporzadkowanie
terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-69/B-10260 — Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 — Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24625:1998 — Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.

PN-90/B-04615 — Papa asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-91/B-27618 — Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 — Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

PN-B-27620:1998 — Papa asfaltowa na welonie z wiékien szklanych.

PN-EN 13252:2002 — Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow stosowanych
w systemach drenarskich.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zZmianami).

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi
zZmianami).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B-11.00.00
—STOLARKA PCV.

CPV - 45421150-0 — instalowanie stolarki niemetalowe;j 1.
WSTEP.




1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej wraz z roletami w ramach robét budowlanych zwigzanych z modernizacjg przepompowni sciekéw
oraz remontem i przebudowg budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2 obr.0019 Ztocieniec
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1. 1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okiennej. W sktad tych robdét wchodzi:
*  okna z profili PCV;
* drzwi zewnetrzne z profili PCV.
* drzwi wewnetrzne ptytowe systemowe;
*  zainstalowanie rolet antywtamaniowych naokiennych;
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Profile okienne i drzwiowe.
Do produkcji okien i drzwi z profili PCV powinna by¢ stosowana komponenty i pétfabrykaty odpowiadajgce normom
panstwowym. Profile, co najmniej trzykomorowe w okleinie drewnopodobnej w kolorze grafitowym.
Drzwi wewnetrzne ptytowe systemowe w okleinie drewnopodobnej w kolorze drewna orzechowego.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byé wieksze niz podaje norma.
2.2. Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w S$wiadectwie ITB dopuszczajgcym stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia niezabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg
ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.2.4. Okucia obwiedniowe zapewniajgce otwieranie okien z poziomu podtogi.

2.2.5. Czesc okien powinna by¢ wyposazona w klamki umozliwiajgce zamkniecie na klucz i zaslepienie
otworow po zdemontowanych klamkach okiennych.

2.2.6. Wszystkie okna z nawiewnikami i mozliwoscig rozszczelnienia.

2.2.7. W drzwiach zastosowac¢ okucia antywtamaniowe i zamontowac min. po dwa atestowane zamki.

2.3. Szkto.
Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg. PN-78/B-13050.
Okna szklone pakietem jednokomorowym o wsp. U=1.1 W/m2.
2.4. Skfadowanie elementow.
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktadac w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych
i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET.
Roboty wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.



Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normga lub
projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢c w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie osSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki oraz rolet nalezy sprawdzi¢ doktadnos$é¢ wykonania oscieza, do
ktdrego ma przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami.

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1. Osadzanie parapetow.
Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j.

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST.
Oscieznice mocowac za pomocy kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Dopuszcza sie mocowanie oscieznic za pomocg kotkdw rozporowych zapewniajgcych state zakotwienie w murze.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg, a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.
Po zmontowaniu drzwi doktadnie zamkng¢ i sprawdzic luzy.

5.3. Obradbki blacharskie parapety zewnetrzne.
Do zapobiezenia ewentualnym przeciekom wody opadowe] z zewnatrz nalezy wykona¢ parapety zewnetrzne z blachy
stalowej ocynkowanej powlekanej w kolorze grafitowym.
Obrébki blacharskie — parapety zewnetrzne, z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powlekanej powinny by¢
wykonywane z blachy o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm.
Po osadzeniu okna nalezy zewnetrzny glef podokienny odpowiednio wyréwnaé zaprawg cementowq ze spadkiem i
wykonac obroébki blacharskie doktadnie zamocowane i uszczelnione.

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Zasady kontroli jakosci.

Powinny by¢ zgodne z wymogami norm dla stolarki okiennej i drzwiowe;j i dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

. sprawdzenie zgodnosci wymiaréow;

. sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania;

. sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka;

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych; 0O
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania; O sprawdzenie

prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robét jest: m? wbudowanych okien w $wietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.



Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w pkt. 7.
Cena obejmuje:
* dostarczenie gotowej stolarki;
* dostarczenie gotowych rolet;
* osadzenie rolet i stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
maskujacymi;
* dopasowanie i wyregulowanie;
*  ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Majg  zastosowanie  wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN)
i branzowe (BN), wtym w szczegdlnosci:

PN-B-10085:2001 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 — Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 — Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 — Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 — Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 — Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 — Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 — Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 — Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 — Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 — Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe, kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego.

B-2-1 (PR 5) 84 — Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-12 .00.00 — DOJSCIE | DOJAZD Z KOSTKI BRUKOWEJ.
CPV - 45233200-1 - roboty z kostki brukowej 1.
WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem dojs$¢, dojazdéw oraz parkingu w ramach robét budowlanych zwigzanych z modernizacja
przepompowni $ciekdéw oraz remontem i przebudowa budynku na terenie przepompowni na terenie dz. Nr 381/2
obr.0019 Ztocieniec.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt.1.1. 1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek
w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1. 1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny



Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pekniec, plam i ubytkow. Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna
i szorstka, a krawedzie kostek betonowych réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.
2.1.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowe;j
Kolor, rozmiar i fakture naleiy bezwzglednie uzgodnic z Inwestorem .
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowa o grubosci 60mm i 80mm, kolory szary po
ustaleniu z zamawiajgcym. Tolerancje wymiarowe wynoszg:
- na dtugosci + 3 mm,
- na szerokosci + 3 mm, - na grubosci £ 5 mm.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja
jednolity kolor i ksztatt, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia uktadajgce.

Urzadzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek
na miejsce ich utozenia. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukfadane s3 warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folie i spina taSma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe
mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi chodnika. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢é mniejszy od 0,97 wedtug normalnej metody
Proctora. Dokumentacja ( przedmiar robét) okresla zakres oraz niezbedny materiat do wykonania robdt w uprzednio
wykonanym korycie.

5.2. Podbudowa pod parking
Wykonac zgodnie z zatozeniami tj. podbudowa gr 26 cm po zageszczeniu wg projektu.

5.3. Podsypka cementowo-piaskowa
Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.
Grubos$é podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.
Kostki nalezy uktada¢ wedtug wzoru ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.
Kostke uktada sie na podsypce cementowo-piaskowej na podtozu z kruszywa naturalnego w taki sposdb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm.
Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej
nawierzchni z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku s$rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca. Po
ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie. Powierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji — moze by¢ zaraz oddana do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada aprobate
techniczna.

6.2. Badania w czasie robét.

6.2.1. Sprawdzenie podtfoza.
Sprawdzenie podfoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg i odpowiednimi SST. Dopuszczalne
tolerancje wynoszg dla:
- gtebokosci koryta:



- 0 szerokosci do 3 m: £ 1 cm, - o szerokosci powyzej 3 m: + 2 cm, - szerokosci koryta: £ 5 cm.
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi
+ 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z punktem 5.2.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki cementowo-piaskowe;j
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchylenia w grubosci podsypki nie mogg przekracza¢ + 1 cm.
6.2.3. Sprawdzenie wykonania dojs¢, dojazdu i parkingu.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania dojs¢, dojazdu oraz parkingu polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt. 5.5. mniejszej ST:
- pomierzone szerokosci spoin,
- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzoér) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych dojs¢, dojazdéw i parkingu.
6.3.1. Sprawdzenie rownosci nawierzchni.
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fatg, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? utoZonej
nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej, niz co 50 m (dtugosci).
Dopuszczalny przeswit pod fata 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.3.2. Sprawdzenie profilu podtuznego.
Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 1,00 m. Odchylenia od projektowanej niwelety nie moga przekraczac + 3
cm.
6.3.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego.
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?
nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej, niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego
profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego parkingu i utwardzonych placéw z brukowej kostki
betonowej oraz jednostek w obmiarze dla innych elementéw robét.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior materiatéw i robot powinien obejmowacé zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy.

W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem, o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

* sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo kosztorysowg przez poréwnanie wykonanej nawierzchni z

projektem technicznym i stwierdzeniem wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaru posadzki;

* sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw;

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowsg;

* sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa;
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg lub przedmiarem robdt ,SST i wymaganiami
Nadzoru Inwestorskiego jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnosc nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze Robot.
Cena 1 m? wykonania nawierzchni brukowej oraz innych elementéw robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania

- wykonanie podbudowy wg projektu lub przedmiaru

- wykonanie podsypki cementowo — piaskowe;j

- utozenie kostki wraz z zageszczeniem oraz elementéw obrzezy i kraweznikow



- wypetnienie szczelin piaskiem
- wykonanie impregnacji srodkami hydrofobizujgcymi
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:
PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie scieralno$ci na tarczy Boehmego

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uSytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoéci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw BN-88/8931-

01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego PN-B-11112

Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

PN-S-96012 Podbudowa i ulepszone podtoSe z gruntu stabilizowanego cementem

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



