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S -01.00 ROBOTY POKRYWCZE NA DACHU
CPV 45453000

1.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét pokrywczych w zakresie
zadania: MODERNIZACJA DACHU WRAZ Z DOCIEPLENIEM W BUDYNKU TEATRU LALKI |
AKTORA W £OMZY. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt. 1.2.

1.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

1. Przygotowanie podtoza

2. Wykonanie warstwy izolacji termicznej

3. Wykonanie szczelnego pokrycia wraz z montazem wpustéw odwodnieniowych

1.3. Materialy

1.3.1. Papa podktadowa samoprzylepna, elastomerobitumiczna z zakladem przemiennym, (np.
Bauder TEC KSA DUO lub réwnowazna) o parametrach:
- powierzchnia goérna laminowana folig,

- powierzchnia dolna pokryta masg samoprzylepna,

- wkfadka nosna - welon szklany i siatka szklana

- grubosé papy: 3mm

- gietko$¢ w obnizonych temperaturach — 25° C

- odpornos¢ na sptywanie +100° C

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:

- maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz: 1000N

- maksymalna sita rozciggajgca w poprzek: 1000N

- wydtuzenie wzdiuz: >2%

- wydtuzenie w poprzek: >2%

1.3.2. Papa wierzchniego krycia termozgrzewalna, polimerobitumiczna (np. Bauder KARAT lub
réwnowazna) o parametrach:

- powierzchnia goérna tupek zielono-biaty,

- powierzchnia dolna laminowana folig,

- osnowa: wtdknina poliestrowa 300 g/m?

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach -40° C

- odpornos¢ na sptywanie +120° C

- grubos¢ papy: 5,2 mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu:

- maksymalna sita rozciggajgca wzdtuz: 1450N

- maksymalna sita rozciggajgca w poprzek: 1450N
- wydtuzenie wzdtuz: 23%

- wydtuzenie w poprzek: 23%

1.3.3. Preparat do napraw i hydroizolacji na bazie polimeréw akrylowych i widkien (np. NOXAN
RD-REPAIR FIBER lub réwnowazny) o parametrach:

- elastyczny o wysokiej szczelnosci i przyczepnosci

- do podtozy takich jak asfalt, bitum, stary beton, poliester, cynk, aluminium,

- gestos¢ ok. 1,4 g/cm3

- zawarto$¢ substanciji statych - wagowo: ok. 55%, objeto$ciowo: ok. 50%

- zawarto$¢ LZO Max 420 g/l

- punkt zaptonu powyzej 21C

- lepkos¢ 150 — 200 P

- czas schniecia dla dotyku: 24 godz.

1.3.4. plyty i kliny ze sztywnej pianki poliuretanowej PIR (np. Bauder PIR FA lub réwnowazne) o
parametrach:

- powioka aluminiowa

- wspotczynnik przenikania ciepta 0,023 W/m?K.

- gestosc¢ ptyt to 30kg/m3

- wytrzymatos$c¢ na Sciskanie 150kPa

- wymiary ptyt 1200x2400

- krawedzie frezowane

1.3.5. Klej poliuretanowy do klejenia materiatow termoizolacyjnych do pap bitumicznych
- na bazie poliuretanu oraz diizocyjanianumetylenodifenylu



1.3.6. System wpustéw dachowych z przelewem awaryjnym (np. Sita Vasant Podwdjny lub
rownowazne)

- 0 $rednicy nominalnej DN100,

- z bitumicznym kotnierzem przytgczajgcym do bezposredniego montazu w attyce,

- z poliuretanu i nierdzewnej stali szlachetnej,

- wyposazony w odwadnianie gtdéwne i awaryjne w jednym elemencie,

- z obejma zabezpieczajgca, kanatem, elastyczng ptytg paroizolacyjng flex.

1.4. Sprzet

Zgrzewarka reczna o mocy min. 3000W, watki dociskowe, mate watki dociskowe, miara
budowlana, nozyk do ciecia, specjalny nozyk, ciezki watek do nawijania papy, palnik gazowy
jednodyskowy z wezem, maty palnik do obrobek dekarskich, palnik gazowy dwudyskowy lub
szesciodyskowy z wezem, butle z gazem technicznym propan — butan lub propan, szpachelka,
waz do ciecia, walki, przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania, packa drewniana,
kielnia murarska, wiadra, drabiny, n6z do ciecia termoizolacji, poziomica.

1.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna.

1.6. Wykonanie roboét

1.6.1. Przygotowanie podtoza

Istniejgce pokrycia stanowigce podtoze powinno by¢ rowne, wyczyszczone i odkurzone.
Wszystkie pecherze i odspojenia nalezy przecig¢ i podklei¢. Tam gdzie wystgpi wilgo¢ nalezy
podsuszy¢ palnikiem. Pekniecia nalezy naprawi¢ dedykowanym produktem do napraw i
hydroizolacji na bazie polimeréw akrylowych i widkien (np. NOXAN RD-REPAIR FIBER) lub
jednoskfadnikowg masg poliuretanowg (np. Weber.tec PU K 25). Przed aplikacjg podtoze
zwilzy¢ mokrg ggbka. W przypadku wiekszych szczelin wiekszych niz 5 mm nalezy uzy¢ siatki
mostkujgcej.

1.6.2. Roboty dotyczace izolacji termicznej

Piyty PIR mocowac¢ do podioza przy uzyciu kleju poliuretanowego. Przy tym sposobie montazu
konieczne jest zapewnienie trwatego potgczenia kazdej pojedynczej ptyty do podtoza poprzez
rownomierne natozenie struzki kleju tzw. ,wezykiem* lub réwnolegtymi pasmami. Zuzycie kleju
wynosi przy tym ok. 75ml/m? przy trzech pasmach. W zaleznosci od uwarunkowan wynikajgcych
z obcigzenia wiatrem w strefach brzegowych moze by¢ ono wieksze. Nalezy stosowac wytgcznie
klej poliuretanowy. Rekomendowanym klejem jest klej BauderPIR SKL. Twardnieje on pod
wptywem wilgoci, to znaczy reakcja nastepuje istotnie szybciej pod wptywem niewielkiej ilosci
wilgoci na pasma kleju. Zwtaszcza gdy wymagane jest mozliwie szybkie chodzenie po
sklejanych ptytach, bezposrednio po natozeniu struzek kleju nalezy zwilzyé podtoze za pomocg
opryskiwacza z rozpylaczem (uwaga: tylko lekka mgta, zadnych kropli wody itd.).

W zwigzku z tym ptyty termoizolacyjne sg uktadane na zwilzonych struzkach kleju i lekko
dociskane. Regulacja potozenia ptyt termoizolacyjnych mozliwa jest przez okoto 10 minut bez
dodania wilgoci, natomiast z dodaniem wilgoci okoto 5 minut. Nie nalezy chodzi¢ po ptytach
przed stwardnieniem kleju. Bez dodania wilgoci, w zaleznosci od warunkéw pogodowych moze
to trwa¢ do godziny czasu, w pojedynczych przypadkach takze diuzej. Wraz z dodaniem wilgoci
proces utwardzania mozna zredukowacé ponizej 20 minut. Je$li z obliczen sit ssgcych wiatru nie
wynika nic innego, odstep pomiedzy pasmami kleju powinien by¢ rownomiernie roztozony.
Ewentualnie zamiennie moze by¢ stosowane mocowanie mechaniczne w obszarze
naroznikowym oraz krawedziowym. Liczba elementéw mocujgcych powinna opierac sie na
normie EN 1991-1-4. Mozliwy jest dwuwarstwowy montaz.

Powierzchnia podtoza powinna odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie PN - 80/B —
10240, w przypadku za$ podiozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach
technicznych. Powinna by¢ réwna, o przeswitach nie wiekszych niz 5mm przy sprawdzeniu tatg
kontrolng na dtugosci 2m. Krawedzie wkleste, naroza oraz styki z wszystkimi elementami
pionowymi nalezy zatagodzi¢ za pomocg odkosu i listwy o przekroju tréjkatnym. Przed murami
kominowymi lub innymi elementami wystajgcymi ponad dach nalezy - od strony kalenicy —
wykona¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

1.6.3. Uktadanie papy podkiadowej

W sezonie zimowym bezposrednio przed montazem w miejscu przeznaczenia nalezy skladowaé
rolki w cieptym pomieszczeniu. Papy samoprzylepne nalezy ponadto chroni¢ przed nadmiernym
nagrzaniem. Spodnia folia powinna by¢ zabezpieczona przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Maksymalny okres sktadowania materiatu wynosi 9 miesiecy od daty
produkcji. Nalezy zawsze przeprowadzac¢ prébe przyczepnosci papy do podtoza (w celu
zapewnienia zabezpieczenia przed dziataniem sit ssgcych wiatru).



Pape samoprzylepng nalezy catkowicie rozwing¢ i wyréwnac. Szerokos¢ zaktadu wynosi min. 80
mm.
Pape nalezy ponownie zwing¢ do potowy diugosci arkusza wykorzystujgc do tego celu ciezki
watek. W nastepnej kolejnosci przecig¢ w poprzek spodnig folie ostrym narzedziem.
Rozpoczynajac od srodka wstegi nalezy rozwija¢ pape odrywajac folie i ciggngc ja w gore lub do
przodu.
Spodnia folia jest z jednej strony pokryta cienkg warstwg silikonu. Powierzchnia ta nie powinna
mie¢ stycznosci z masg samoprzylepna, gdyz ostabia to wtasciwosci klejgce bitumu.
Na zlgczach czotowych narozniki wsteg nalezy $ciaé pod katem 45° trzymajgc ukosnie ostrze
noza.
Wariant montazu: klejenie wytgcznie na zimno, widoczny niebieski nadruk na powierzchni papy:
Temperatura materiatu, otoczenia i podtoza musi wynosi¢ przynajmniej +10°C.
Zaktady wzdtuzne, czotowe i ztacza typu "T” nalezy pewnie potaczy¢ dociskajgc mocno watkiem.
W celu zagwarantowania szczelnosci nalezy zamontowac¢ pape nawierzchniowg bezzwlocznie w
jednym cyklu roboczym tego samego dnia.
Przy ksztattowaniu detali oraz w obszarach przytgczen do powierzchni pionowych nalezy unikaé
naprezen papy, gdyz moze si¢ ona pozniej kurczy¢. Generalnie zalecane jest aktywowanie papy
palnikiem lub zgrzewarka.
Czerwona krawedz: tgczenie zaktaddéw na gorgco
Zaktady papy mocuje sie na gorgco wtedy, gdy:

*  Temperatura otoczenia wyklucza klejenie na zimno (ponizej +10 °C)

* Papa ma spetnia¢ funkcje tymczasowej hydroizolac;ji

* Nie jest mozliwe ukonczenie prac dekarskich w jednym cyklu roboczym
Montaz - Krawedz czerwona zakrywa zawsze krawedz niebieska:
Pierwszg wstege nalezy utozy¢ rozpoczynajac czerwonym brzegiem przy krawedzi dachu.
Przy montazu drugiej i dalszych rolek krawedz czerwona przykrywa zawsze krawedz niebieska.
Niebieska krawedz: tgczenie zaktaddw poprzez klejenie na zimno
Zaktady papy mocuje sie na zimno wtedy, gdy:
Temperatura otoczenia nie przekracza +10 °C, oraz gdy montaz obu warstw odbywa sie w
jednym cyklu roboczym.
Spodnig folie ochronng nalezy oderwac pociggajac jg do przodu lub w gére. Zaktady, przytgcza i
kapilary w obszarze potaczen typu , T” nalezy domkna¢ uzywajgc palnika.
Montaz - Krawedz niebieska zakrywa zawsze krawedz czerwona:
Pierwszg wstege nalezy utozy¢ niebieskim brzegiem w kierunku krawedzi dachu.
Przy montazu drugiej i kolejnych wsteg krawedz niebieska przykrywa zawsze krawedz
czerwona.
Spodnig folie ochronng nalezy oderwacé pociggajac jg do przodu lub w gére. Zaktady, przytgcza i
kapilary w obszarze potaczen typu ,T” nalezy domknaé dociskajgc mocno watkiem.

1.6.4. Uktadanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

Roboty pokrywcze papg powinny byé wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej
niz +5°C. Robot pokrywczych nie nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikoéw atmosferycznych, takich jak temperatura ponizej +5°C lub +10°C, rosa, opady
deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie. Papa przed uzyciem powinna
zosta¢ ogrzana na 24 godz. przed wbudowaniem w temperaturze nie nizszej niz 18°C i
rozwinigta oraz utozona ptasko.

Pape termozgrzewalng wierzchniego krycia zgrzewac na catej powierzchni do podtoza. Zaktady
boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrzac tak, aby w spoinie wystgpit wyptyw
bitumu o szer. 0,5 — 1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewac¢ na szerokosci 15¢cm, po uprzednim
przetopieniu powierzchni i wcisnieciu posypki w bitum. Zaktady powinny byé wykonane zgodnie
z kierunkiem sptywu wody. Wywiniecie pokrycia na elementy wystajgce ponad powierzchnie
pokrycia powinno wynosi¢ min. 15 cm. W poszczegélnych warstwach arkusze papy powinny byé
przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie
pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw
uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod kgtem 45°.

Na scianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrobki z papy termozgrzewalnej
powinna by¢ wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa
winna by¢é zamocowana listwg dociskowg z blachy ocynkowanej na kotki do danego elementu,
listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masg dekarskg od gory.

Zastosowane materialy i wyroby budowlane powinny posiadac¢ atesty, certyfikaty, oceny
higieniczne i aprobaty techniczne. Wymagania i badania powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-88/B-10085 lub aprobatom technicznym.

1.7. Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu podktadu, jako$ci zastosowanych materiatéw, doktadnosci wykonania
poszczegodlnych warstw pokrycia, szczelnosci pokrycia, prawidtowosci wykonania elementow,



poziomow i pionow, estetyki wykonania, zachowania szczelin dylatacyjnych, prawidtowosci
spadkow rynien.

1.8 Jednostka obmiaru
(m2) pokrycia, materiatu izolacyjnego, (m) obrébek systemowych, ilo§¢ zamontowanych
elementow systemowych

1.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej i kontroli z dokumentacjg projektowg

1.10. Podstawa ptatnosci
za (m2) pokrycia, za ilos¢ szt. elementéw systemowych

1.11. Przepisy zwigzane

PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powiok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na witokninie przeszywanej

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.



S -02.00 OBROBKI BLACHARSKIE, MONTAZ NASAD KOMINOWYCH
CPV 45453000

2.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét dekarsko-blacharskich w
zakresie zadania: MODERNIZACJA DACHU WRAZ Z DOCIEPLENIEM W BUDYNKU TEATRU
LALKI | AKTORA W £OMZY. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt. 2.2.

2.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje:

1. Wykonanie obrébek blacharskich na attykach i kominach.

2. Wykonanie listwy dociskowej na zakoriczeniu wywinietej izolacji
2. Montaz nasad kominowych.

2.3. Materialy

1. Gotowe elementy obrobek blacharskich (np. Ruukki PURAL BT mat lub rownowazne)
wykonanych na wymiar o parametrach:

- z blachy stalowej gr. 0,55 mm

- ocynkowanej - powtoka cynkowa 275 g/m2

- powlekanej - powtoka organiczna poliuretanowa 50um

- odpornos¢ na UV — RUV5

- odpornos¢ na zarysowania - 40N

- odporno$¢ na korozje - RC5

- struktura powtoki — mat .

2. Piyty OSB 3.

3. Nasady kominowe — obrotowe, podtuzne DN 150 mm, z blachy chromoniklowej malowanej
proszkowo na kolor niebieski (np. Darco TULIPAN TUV).

4. Bitumiczna masa klejgco-uszczelniajgca (np.Enkolit).

2.4. Sprzet
Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, mtotek, poziomice,
piony, taty, wiertarka elektryczna z SDS, elektrowkretarka.

2.5. Transport
Samochdd cigzarowy, roztadunek reczny, taczki, dzwig pionowy lub wciggarka reczna.
Wyroby z blachy nalezy przewozi¢ i sktadowa¢ zawsze w warunkach suchych i wentylowanych.

2.6. Wykonanie robét

2.6.1. Montaz obrobek blacharskich

Scianki attykowe nalezy zabezpieczyé obrébkami blacharskimi. Arkusze blachy klei¢ do ptyty
OSB trwale plastyczng bitumiczng masg klejgco-uszczelniajgcg. Zachowaé 4 cm wystep poza
lico $ciany. Do ciecia blach nalezy uzywaé specjalnie do tego przystosowanych nozyc recznych
lub wibracyjnych.

Podloze

Podtoze musi by¢ stabilne, suche, czyste oraz wyréwnane. Ptyty OSB mocowa¢ do wierchu
muru mechanicznie kotkami w dwdch rzedach co 1m. Luzne oraz kruszace si¢ warstwy tynkéw i
gtadzi nalezy odnowié¢. Przed natozeniem masy na blachy powlekane tworzywem lub
lakierowane, nalezy sprawdzi¢ wzajemng tolerancje produktu i powtoki. Podtoza drewniane
muszg by¢ nielakierowane, wysezonowane i suche, co zapobiega ich pézZniejszemu wypaczaniu,
prowadzgcemu do nieréwnej powierzchni przylegania. Masa bitumiczna powinna by¢
kompatybilna ze srodkami ochrony drewna zawierajgcymi sol.

W przypadku klejenia blachy do blachy nalezy zastosowaé¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne.
Masa musi by¢ natozona na catej powierzchni, a jego zuzycie nie moze przekroczy¢ 1,5kg/m2.
W obszarach, w ktérych wystepuje zmienne oddziatywanie stonca i cienia, niezbedne jest
dodatkowe jednostronne mocowanie mechaniczne. Nie nalezy dopuszczac do kontaktu z
olejami, smarami oraz rozpuszczalnikami organicznymi. Nieodpowiednie sg wszystkie podtoza o
luznej strukturze oraz niewielkiej wytrzymato$ci wtasnej (np. wetna mineralna).

Temperatura podczas pracy

Podczas pracy temperatura powinna by¢ nie nizsza niz +5°C i nie wyzsza niz +50°C. Puszki
skladowane w zbyt niskich temperaturach bardzo powoli uzyskujg wymagang temperature
obrébki. W temperaturach ponizej +5°C na powierzchniach metalicznych moze pojawic sie
szadz, niekorzystnie wyptywajgca na przyczepno$é. W takim przypadku konieczne jest
magazynowanie w pomieszczeniach o wyzszej temperaturze. Masa zbyt zimna (<+5 °C), moze
zosta¢ ogrzana przez witozenie puszki do pojemnika z cieptg wodg lub tez za pomocg



elektrycznego pasa grzewczego. Sklejane materiaty muszg rowniez mie¢ temperature powyzej
+5°C i nie powinny przekracza¢ +50 °C.

Naktadanie

Mase bitumiczng naktadamy na catej powierzchni za pomocg szpachli zebatej. Natozenie masy
w jednym kierunku, pozwala podczas uktadania i docisniecia obrébek blacharskich do podtoza
na bezproblemowe wycisniecie ze spoiny pecherzy powietrza, przez co uzyskuje sie

spoine z masy bitumicznej na catej klejonej powierzchni.

W przypadku klejenia powierzchni szerszych niz 30 cm, nalezy mase nakfadac obustronnie.
Celem tego zabiegu nie jest natozenie podwajnej ilosci, ale rownomierne rozprowadzenie
wiasciwej ilosci na podtozu i klejonej obrébce blacharskiej! Podczas naktadania masy na obie
klejone powierzchnie nalezy pamietac, aby rowki przebiegaty w tym samym kierunku.

W przypadku klejenia szerokich obrébek blacharskich lub blach o nietypowych ksztattach nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych Techniki Blacharskie;.

Zuzycie:

W przypadku réwnego podtoza zuzycie masy wynosi od 2 do 3 kg/m2, nierdwnosci moga
zwiekszy¢ zuzycie. Natozona ilo$¢ nie moze wynosic¢ wigcej niz 5 kg/m2, w przeciwnym razie
przy letnich temperaturach (ponad +50 °C) istnieje ryzyko osuniecia sie Swiezego

materiatu pod wtasnym ciezarem. Dociénigcie klejonych elementéw moze nastagpi¢ natychmiast
po natozeniu masy, jednakze nie pdzniej niz po 30 minutach (czas otwarty kleju).

taczenie elementéw wymaga docisku klejonych obrébek blacharskich do podtoza. W przypadku
niewielkich obrébek wystarcza silne docisniecie rekg. Tam gdzie to mozliwe obrdbki

blacharskie mogg by¢ rownomiernie dociskane nogami i catym ciezarem ciata.

W przypadku obrébek blacharskich na murach, attykach lub parapetach zewnetrznych,
sktadajgcych sie z wiekszej ilosci pojedynczych elementdw, pod szczeline miedzy blachami
nalezy wklei¢ blache kompensacyjng o szerokosci co najmniej 10 cm, odpowiadajacg profilowi
obrébek w celu zapewnienia dylatacji. Profile metalowe o dtugosci ponad 6 m (zalecana dtugos¢
obrébek to 3 m) réwniez wymagajg wykonania dylatacji w celu skompensowania rozszerzalnosci
termicznej i uniknigcia nieszczelnosci. Odstep dylatacyjny blach nawierzchniowych w

momencie montazu nalezy dostosowac do temperatury otoczenia i wspétczynnika
rezszerzalnosci termicznej metalu. Dzieki temu zapobiega sie wypaczaniu obrébek blacharskich.

2.6.2. Montaz nasad kominowych

Przed przystgpieniem do montazu nalezy doktadnie sprawdzi¢ miejsce instalacji nasady. Aby
mogta prawidtowo i bezawaryjnie funkcjonowac, powinna by¢ doktadnie wypoziomowana i
stabilnie przytwierdzona do wylotu kominowego. W przypadku duzych nieréwnosci nalezy
wyréwnacé wierzch komina masg uszczelniajgca.

Sposéb montowania nasady

Nasady kominowe obrotowe podtuzne mogg by¢ zainstalowane na szczytach przewodéw
kominowych na dwa sposoby:

* bezposrednio na rurze-wktadzie kominowym;

* za pomocg specjalnej podstawy.

Montaz bezposrednio na wktadzie kominowym

W przypadku, gdy zdecydujemy sie zamontowa¢ nasade bezposrednio na rurze, czyli wktadzie
kominkowym, musimy zadbac¢ o stabilnos¢ catej konstrukcji. Po nacieciu na rurze podtuznych
otwordéw przykrecamy jg za pomocg co najmniej trzech blachowkretéw (z frezami bocznymi).
Montaz za posrednictwem podstawy

Drugim, a jednoczesnie rekomendowanym, sposobem jest zamontowanie nasady kominowe;j
obrotowej przy wykorzystaniu specjalnej podstawy. Obecnie producenci oferujg szeroki wybor
podstaw, ktére mozemy dopasowaé do ré6znych rodzajéw dachéw. Oprécz podstaw klasycznych
kwadratowych moga by¢ to réwniez podstawy, okragte z kotnierzem (tzw. kryza), rozbierane z
podstawg wciskang itp. Praktycznie kazda z nich wymaga innego sposobu instalacji, ktéra
zazwyczaj wyjasniony jest w instrukcji obstugi przez producenta.

Montaz nasady klasycznej — kwadratowej

1.W pierwszej kolejnosci ustawiamy nasade na ptycie komina i sprawdzamy wypoziomowanie.
Nastepnie ustawiamy jg w ten sposob, aby otwér dolotowy nasady byt zlicowany z otworem
przewodu kominowego.

2.Przyktadamy podstawe i oznaczamy miejsca otworéw pod kotki na ptycie komina.
3.Wywiercamy otwory w ptycie komina pod kotki szybkiego montazu/kotki rozporowe.

4.W kolejnym kroku ustawiamy nasade na ptycie komina, w odpowiednich miejscach
umieszczamy koszulki i wbijamy kotki rozporowe.

5.Zasade nalezy stabilnie przykreci¢ do powierzchni komina.

6.Prawidtowo zamontowana nasada powinna obracaé sie swobodnie bez wydawania zadnych
dzwiekdw.

Aby nasada kominowa dziatata bez zarzutu, nalezy Scisle stosowac sie do wszystkich przepiséw
prawa budowlanego. Niestosowanie sie do wymogow prawnych moze skutkowagé nie tylko
wadliwym dziataniem, ale problemami z uzyskaniem wtasciwego ciggu kominowego.



Srednica nasady kominowej powinna byé identyczna ze $rednicg przekroju poprzecznego
przewodow kominowych. Nie wolno jej zmniejsza¢ np. montowaé nasady @150 na przewdd
@200 mm.

Nie wolno rowniez tgczy¢ przewododw spalinowych i wentylacyjnych pod jedng nasadg zbiorczg
itp.

Szczegotowe informacije dotyczgce montazu poszczegdlnych nasad obrotowych i hybrydowych
powinny znalez¢ sie w materiatach od producenta.

2.7. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu podktadu, jako$ci zastosowanych materiatéw, doktadno$ci wykonania
poszczegodlnych warstw, szczelnosci pokrycia, prawidtowosci wykonania elementéw, pozioméw i
piondéw, estetyki wykonania, zachowania szczelin dylatacyjnych, prawidtowosci spadkow.

2.8 Jednostka obmiaru
(m2) obrébki blacharskiej, (kg) masy bitumicznej, (m) wykonanych obrébek systemowych, ilo$¢
zamontowanych elementéw systemowych

2.9. Odbior
Dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w dzienniku budowy i kontroli z
dokumentacjg projektowg

2.10. Podstawa ptatnosci
za (m2) obrébki blacharskiej, (kg) masy bitumicznej, (m) wykonanych obrébek systemowych,
ilos¢ zamontowanych elementéw systemowych

2.11. Przepisy zwigzane

PN-61/B—10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-84/4-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane powlekane.



S - 03.00 ROBOTY NAPRAWCZE TYNKOW ZEWNETRZNYCH
CPV 45453000

3.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét naprawczych tynkéw
elewacyjnych w zakresie zadania: MODERNIZACJA DACHU WRAZ Z DOCIEPLENIEM W
BUDYNKU TEATRU LALKI | AKTORA W LOMZY. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt. 3.2.

3.2. Zakres

1. Naprawa cienkowarstwowych tynkéw elewacyjnych

2. Naprawa systemu ETICS w pasie na styku ze stropodachem
3. Malowanie $cian zewnetrznych

3.3. Materiaty

Materiaty systemowe do dociepleh metodg lekkg mokra:
¢ preparat do gruntowania podtoza,

o klej kauczukowo-bitumiczny do styropianu

o plyty styropianowe EPS 80

e zaprawa klejowa systemu ETICS

o siatka z wtdkna szklanego do systemoéw ETICS

¢ tynk cienkowarstwowy silikonowy

o profile systemowe ETICS

o farba silikonowa elewacyjna

o farba akrylowa do metalu (np. NOXAN RD-Monoguard)

3.4. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, faty, mieszadta do tynkéw, pojemniki i wiadra,
miotki, pedzle, wiertarka udarowa, szczotki druciane, papier scierny gruboziarnisty, kielnie, pace
metalowe, pace metalowe katowe, pace styropianowe, pedzle, watki malarskie.

3.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy.

3.6. Wykonanie robét

Prace nalezy wykonywac¢ w suchych warunkach (bez opadéw atmosferycznych, przy wzglednej
wilgotnosci powietrza ponizej 80%). Nie nalezy pracowa¢ na powierzchniach silnie
nastonecznionych, a wykonane warstwy chroni¢ przed opadami deszczu i silnym wiatrem.
Temperatura powietrza i podtoza powinna wynosi¢ od +5 do+30°C. Odlegto$¢ miedzy
powierzchnig elewacji a konstrukcjg rusztowania nie moze utrudnia¢ wykonania faktury tynku i
powinna wynosi¢ 20-30 cm.

Naprawa elewacji na wiezy

Przed rozpoczeciem robot nalezy skompletowac sprzet, zamontowaé rusztowania i zdjgé obrébki
blacharskie.

W miejscach zluszczajacej sie elewacji nalezy zeskroba¢ odspojony tynk. Nastepnie catg
powierzchnie $cian oczyscié i zmyé wodg pod ciénieniem. Sciane zagruntowa¢ preparatem
gruntujgcym i pozostawi¢ do wyschniecia ok. 4 godz.

Wykonac¢ zewnetrzng wyprawe elewacyjng z tynku cienkowarstwowego tego samego rodzaju o
gramaturze i fakturze identycznej co zastosowany pierwotnie na elewaciji, w kolorach
wyszczegoblnionych na rys. elewacji. Tynk nanosi¢ pacg ze stali nierdzewnej. Grubo$¢
naktadanej warstwy powinna odpowiadaé wielkosci maksymalnego ziarna tynku. Tynk nalezy
zaciera¢ niezwtocznie pacg z PVC. Powierzchnie tynku nalezy zatrze¢, starajgc sie
zminimalizowac réznice w fakturze tynku w miejscu potgczenia nowe;j i starej warstwy. Po
catkowitym wyschnieciu tynkdw mozna przystgpi¢ do malowania elewacji. Nalezy pomalowaé
cate Sciany, zaréwno powierzchnie remontowane jak i istniejace.

W przypadku odspojenh tynku na znacznej powierzchni konieczne moze by¢ usuniecie catego
tynku i ponowne jego wykonanie.

Naprawa elewacji na styku stropodachu ze $ciang

W pasie szer. ok. 25 cm nad cokotem nalezy wycig¢ istniejacy styropian. Wykonaé¢ izolacje
cokotu z wywinieciem papy na istniejgcy mur sciany. Nastepnie uzupetni¢ pas warstwami
ocieplenia w systemie EICS.

Przyklei¢ ptyty z polistyrenu ekstrudowanego lub styropianu minimum EPS 80 za pomocg
dyspersyjnej masy bitumiczno-kauczukowej. Dodatkowo styropian nalezy kotwi¢ w $cianie za
pomoca dybli plastikowych ,z grzybkami” w ilosci min. 4 szt./ m2



Wykona¢ warstwe zbrojong z siatki z widkna szklanego o gestosci min. 145 g/m? zatopiong w
masie klejgcej systemowej. W naroznikach stosowa¢ metalowe narozniki fabrycznie oklejone
siatkg. W potgczeniach z obrébkami stosowac¢ uszczelniacz dekarski butylowy.

Wykonac¢ zewnetrzng wyprawe elewacyjng z tynku cienkowarstwowego tego samego rodzaju o
gramaturze i fakturze identycznej co zastosowany pierwotnie na elewacji, w kolorach
wyszczegodlnionych na rys. elewacji. Tynk nanosi¢ pacg ze stali nierdzewnej. Grubo$¢
naktadanej warstwy powinna odpowiada¢ wielkosci maksymalnego ziarna tynku. Tynk nalezy
zaciera¢ niezwtocznie pacg z PVC. Powierzchnie tynku nalezy zatrzeé, starajgc sie
zminimalizowac réznice w fakturze tynku w miejscu potgczenia nowe;j i starej warstwy. Po
catkowitym wyschnieciu tynkdw mozna przystgpi¢ do malowania elewacji. Nalezy pomalowaé
cate sciany, zaréwno powierzchnie remontowane jak i istniejace.

Nalezy zachowac¢ wszystkie dylatacje budynku. Do uszczelnieh dylatacji stosowac rozwigzania
systemowe. Szczeliny wypetni¢ sznurem dylatacyjnym i szczeliwem dylatacyjnym

Malowanie drabin

Piaskowanie nie jest wymagane. Konstrukcje stalowg nalezy przygotowac do stopnia St2.
Podtoze musi by¢ czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Na powierzchni nie moze byé
oleju, smaru, pytu, stabo przylegajgcej rdzy lub zendry, luznych powtok malarskich i obcych
zanieczyszczen. Najefektywniejszg metodg jest zmycie podtoza za pomocag myjki cisnieniowej z
rotacyjng dyszg pod cisnieniem min. 300 baréw. Uzycie tego sposobu umozliwia usuniecie luznej
rdzy oraz luznych powtok malarskich. Pozostawia podtoze czyste, stabilne, gotowe do
malowania. Podioze mozna przygotowac takze z uzyciem narzedzi recznych (skrobanie,
szczotkowanie, szlifowanie), a nastepnie odttuscic, tj. zmy¢ wodg z neutralnym detergentem i
obficie sptuka¢ wodg. Pozwoli¢ powierzchni wyschngé. Po wyschnieciu od razu natozy¢ powtoke.
Nalezy natozy¢ grubg warstwe farby fgcznie ok. 250 uym, ktéra zapewnia ochrone dla srodowiska
C3. Bardzo wazne jest, aby farby nie rozcigga¢ (nie malowac w zbyt cienkiej warstwie). Powtoka
musi by¢ gruba, aby odcigé doptyw tlenu i odpowiednio zabezpieczy¢ antykorozyjnie podtoze.
Zalecang praktykg jest malowanie warstwy podktadowej w kontrastowym kolorze. Uzycie dwdch
roznych koloréw dla podktadu i nawierzchni pomaga zapewnié uzyskanie odpowiedniej tagcznej
grubosci powitoki zabezpieczajgcej. Przed aplikacjg nastepnej warstwy nalezy pozwoli¢ farbie
wyschngc.

Zalecane jest odczekanie 1-4 godz. pomiedzy aplikacjg kolejnych powtok w zaleznosci od
temperatury i wilgotnosci. Gruba warstwa nawierzchniowa (min. 100 ym) z reguly w petni
pokrywa kolor warstwy podktadowej. W przypadku nakfadania cienszych warstw, moze by¢
wymagana aplikacja wiekszej ilosci warstw dla petnego pokrycia kolorem.

3.7. Kontrola jakosci robot

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ czy materiaty dostarczone na budowe odpowiadajg
ustalonym normom i wymaganiom technicznym.

Kontrolg jakosci nalezy objgé: montaz rusztowan, przygotowanie scian, wykonanie wyprawy
tynkarskiej, wykonanie powtok malarskich.

3.8. Jednostka obmiaru
(m2) ocieplanej sciany

3.9. Odbiér
Roboty ociepleniowe $cian odbiera Inspektor Nadzoru

3.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

3.11. Przepisy zwigzane

ITB-334/2002 Bezspoinowy system docieplenia $cian zewnetrznych budynkéw.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigg¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $Sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Sywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-Sywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.SEKOspec OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



