SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

BRANZA : Budowlana
OBIEKT:

DOBUDOWA BUDYNKU GARAZOWEGO PRZY BUDYNKU REMIZY
OCHOTNICZEJ STRAZY POZARNEJ W MIEJSCOWOSCI GORZYCE.

na dziatce nr ewid.: 1149, potozonej w miejscowosci Gorzyce.

DATA : Czerwiec 2022
INWRESTOR: Gmina Gorzyce,

ul. Sandomierska 75,
39-432 Gorzyce.

OPRACOWAL: mgr inz. Witold Dgbek

SPIS TRESCI:

1. WYMAGANIA OGOLNE.
2. ROBOTY ZIEMNE

2.1 ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY.

3. KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

3.1. ZBROJENIE.

3.2. BETON.

3.3. IZOLACJA POWIERZCHNI BETONOWYCH
3.4. BETON WYROWNAWCZY KLASY B-10

3.5. BETON FUNDAMENTOW

4. KONSTRUKCJE STALOWE

4.1. WYKONYWANIE KONSTRUKCJI NA WARSZTACIE

4.2. WYKONYWANIE ROBOT MONTAZOWYCH NA PLACU BUDOWY

5. POKRYCIA DACHOWE I SCIENNE

19

19

22

22
27
36
38
39

41

41
54

61

strona 1



S.1. WYKONYWANIE OBUDOWY Z PLYT WARSTWOWYCH

5.2. RYNNY, RURY SPUSTOWE, OBROBKI

1. WYMAGANIA OGOLNE.

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — dobudowy budynku garazowego przy
budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzycach.

1.Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogoélne dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

1.3.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdine dla
robot objetych zakresem, wykonywanych w ramach inwestycji wymienionej w punkcie 1.1.

1.3.2. Zakres robot objety niniejszg specyfikacja obejmuje nastepujgce roboty :
Czes¢ budowlana — kod CPV
45111200-0 Roboty ziemne
45223500-1 Konstrukcje betonowe i zelbetowe monolityczne
45261100-5 Konstrukcja dachu
45261210-9 Pokrycia dachowe

1.4.0kreslenia podstawowe

Uzyte w specyfikacji technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym

przypadku nastepujaco:
obiekt budowlany -nalez przez to rozumie¢:

o budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi,

o budowle stanowigcg catos¢ techniczno wraz z instalacjami i urzgdzeniami tech-
nicznymi,

o obiekt matej architektury

— budynek -nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory trwale jest zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada
fundamenty i dach

— budowa -nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego,

— roboty budowlane -nalezy przez to rozumieé budowe a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego,

— remont -nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym
robét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu w istniejacym obiekcie budowlanym
robét polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego a nie stanowigcego biezgce;j
konserwacji,

— urzadzenia budowlane -nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlany zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem ,jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne w tym stuzgce oczyszczaniu
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lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod
Smietniki

teren budowy -nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy
pozwolenie na budowe -nalezy przez to rozumieé decyzje administracyjng zezwalajg-
cq na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych
niz budowa obiektu budowlanego

dokumentacja budowy -nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z za-
tgczonym projektem budowlanym ,dziennik budowy, protokoty odbiorow czesciowych i
kohcowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geo-
dezyjne i ksigzke obmiaréw, a takze w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu
— takze dziennik montazu,

dokumentacja powykonawcza -nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robo6t oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi,

aprobata techniczna -nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
okreslajgca jego przydatnosé do stosowania w budownictwie,

wyrob budowlany -nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, zainstalowania lub zastosowania w spo-
sob trwaly w obiekcie budowlany ,wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcy integralng ca-
tos¢ uzytkowa,

droga tymczasowa-nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowang, prze-
znaczong do ruchu pojazddéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywa-
nia, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu,

dziennik budowy-nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ
zgodnie z obowigzujgcy i przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét
budowlanych oraz zdarzenh i okolicznosci zachodzgcych w czasie wykonywania robot
kierownik budowy -osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszgca ustawowg odpowiedzialnos$¢ za prowadzong budowe

rejestr obmiaréw -nalezy przez to rozumie¢ -akceptowang przez Inspektora Nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce ob-
miaru dokonanych robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych za-
tgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nad-
zoru budowlanego,

laboratorium -nalez przez to rozumie¢ laboratorium Jednostki naukowej zamawiajg-
cego, wykonawce lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiaja-
cego, niezbedne do przeprowadzenia niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng
jakoéci,

materiaty -nalezy przez to rozumieé wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak
réwniez tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacijg
projektowg i specyfikacja i techniczny i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,
polecenie Inspektora Nadzoru -nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przeka-
zane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczgce realizaciji ro-
bét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

projektant - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobg prawng lub fizyczng bedaca
autorem dokumentacji projektowej,

rekultywacja -nalezy przez to rozumiec¢ roboty majgce na calu uporzadkowanie i
przywrécenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub
robot budowlanych

przedmiar robét -nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania
robot wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem
ilosci robot w ustalonych jednostkach przedmiarowych,
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— czesc¢ obiektu lub etap wykonania -nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu budowla-
nego zdolng do spetniania przewidywanych funkcji technicznych i mozliwg do odebra-
nia i przekazania do eksploataciji,

— ustalenia techniczne -nalezy przez rozumie¢ ustalenia podane w normach, aproba-
tach technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslony w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymagany i uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspot-
rzedne punktéw gtoéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz
dokumentacji projektowej i komplet specyfikacji technicznych. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych u punktéw pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca w ramach Ceny Ofertowej winien wykonac¢ projekt organizacji ruchu na czas
budowy (jesli jest konieczny), operaty geodezyjne oraz geodezyjne pomiary powykonaw-
cze. Wykonawca wykona takze projekt odwodnienia wykopow i uzyska pozwolenie wodno
prawne na odprowadzenie wod z odwodnienia wykopow, jesli takie odwodnienie bedzie
konieczne. Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym uzupetnienie doku-
mentacji projektowej przekazanej przez Zamawiajgcego, Wykonawca sporzgdzi wykaz bra-
kujgcych dokumentow i przedstawi je Zamawiajgcemu do uzupetnienia.

1.5.3 Zgodnoé¢ robét z dokumentacijag projektowa i specyfikacja i technicznymi

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne i wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru stanowig czes¢ umo-
wy, a wymagania okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub
opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi
Inspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i popra-
wek. W przypadku rozbieznosci , wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostar-
czone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi.
Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w specyfikacjach technicznych bedg uwaza-
ne za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodnosé z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z do-
kumentacjg projektowg lub specyfikacjami technicznymi i wplynie to na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Wymagania organizacyjne

Wykonawca powinien zabezpieczy¢:

—  biuro dla Wykonawcy budowy,

— magazyn Wykonawcy -miejsce sktadowania materiatow,
— tereny dla sktadowania urobku.
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Do obowigzkéow Wykonawcy nalezy zapewnienie warunkow sanitarnych dla pracujgcych
ludzi, w postaci dostepu do wody pitnej i ustawienia toalet chemicznych. Wykonawca jest
zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczehstwa terenu budowy oraz robét w
okresie trwania realizacji az do zakonhczenia i odbioru korncowego robot. Wykonawca stwo-
rzy warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci zwigzane z budowg i
nienaruszalnos¢ ich mienia, a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem oséb nieu-
powaznionych. Przed przystgpieniem do robdt w pasie drogowy Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednig jednostkg zarzadu drog
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia placu budowy na czas realizacji robét. W razie
potrzeby i w zaleznosci od postepu robét Wykonawca uaktualni projekt. W czasie wykony-
wania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje oraz bedzie obstugiwatl wszystkie tymcza-
sowe urzgdzenia zabezpieczajgce tj. barierki, Swiatta ostrzegawcze, sygnalty itp. zapewnia-
jac w ten sposéb bezpieczenstwo pieszych i samochodoéw. Wykonawca zapewni rowniez
odpowiednig i statg widocznos$¢ (zaréwno w porze dnia i nocy) dla tych barierek i znakéw,
dla ktorych jest to niezbedne, jesli chodzi o bezpieczenstwo. Wszystkie urzgdzenia zabez-
pieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie koszty zwigzane z
zabezpieczenie terenu budowy i zajecie pasa drogowego zawarte sg w Cenie Ofertowe;j.
Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest zobowigzany powiadomié wszystkie zaintere-
sowane strony o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym terminie ich zakoncze-
nia. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki
uzgadniajgce, opiniujgce oraz wiascicieli terendw, na ktérych prowadzone bedg prace.

1.5.5. Tablica informacyjna

Wykonawca dostarczy i postawi tablice informacyjng budowy, ktéra powinna spetnia¢ wy-
mogi Prawa Budowlanego.

1.5.6. Przepisy bezpieczenstwa

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw dotyczgcych bezpie-
czenstwa i higieny pracy. W szczegoélnosci wykonawca a obowigzek zadbac, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Koszty
zZwigzane z zapewnienie i utrzymaniem bezpieczenhstwa terenu budowy przyjmuje sie, ze
zostaty uwzglednione w Cenie Ofertowej.

1.5.7. Ochrona srodowiska

W czasie prowadzenia robét Wykonawca ma obowigzek stosowac wszelkie przepisy doty-
czace ochrony srodowiska naturalnego. Wykonawca powinien zapewnic, aby zadna sub-
stancja, $mieci czy zanieczyszczone ptyny nie byty skladowane czy odprowadzane do sro-
dowiska stosujgc sie odpowiednio do ustawy o odpadach wraz z pdzniejszymi zmianami
(Dz.U. nr 62 z 200l r. poz. 4525). W okresie trwania budowy i wykohczania robot Wyko-
nawca bedzie:.

a) utrzymywat teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,
b) stosowat sie do przepisoéw i nor dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot

terenu budowy oraz unikat szkody i niedogodnosci w stosunku do oséb lub mienia publicz-
nego tj. zanieczyszczenie, hatas powstaty przy réznych metodach wykonawstwa

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

— Lokalizacje zaplecza, warsztatow, magazynow, sktadowisk, wykopdw i drog dojazdo-
wych.

—  Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczenie zbiornikdw i ciekéw wod-
nych pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczenie powietrza pytami i gaza-
mi, mozliwoscig powstania pozaru.
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—  Przy prowadzeniu robd6t w poblizu drzew i krzewdw przestrzeganie zasad zawartych w
ustawie Prawo ochrony srodowiska wraz z pozniejszy i zmianami (Dz.U. nr 62 z 200 | r.
poz. 627)

1.5.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Ma-
teriaty tatwopalne powinny byé przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowy
oraz z dala od oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie straty spowodo-
wane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy. W
szczegolnosci zabrania sie palenia tytoniu z wytgczenie miejsc do tego wyznaczonych,
Wszystkie roboty zwigzane z uzycie otwartego ognia sg mozliwe po warunkiem :

Usuniecia wokot obiektu materiatow palnych,

Palenie ognia nie moze by¢ wykonywane w odlegtosci blizszej niz 6m od stojgcych
drzew, a wysoko$¢ ptomienia nie moze przekraczaé 2m,

Posiadania sprzetu tgcznosci (telefon, radiotelefon),

— Posiadania sprzetu do gaszenia pozarow (gasnica pianowa,2 szpadle).

1.5.9.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia pod-
ziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiasci-
cielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzenie tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca zobo-
wigzany jest umiesci¢ w swoi m harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzagdzeh podziemnych
na terenie budowy i powiadomié Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpocze-
cia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na po-
wierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego.

1.5.10. Ochrona robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty przekazania terenu budowy do daty przejecia robot przez In-
spektora Nadzoru i Zamawiajgcego (podpisania protokétu odbioru kohcowego bez wad)
oraz bedzie utrzymywat roboty do tego czasu. Utrzymanie to powinno by¢ prowadzone w
taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do
momentu wydania protokétu odbioru koncowego bez wad. Inspektor Nadzoru moze
wstrzymac roboty i podjg¢ jakiekolwiek dziatanie, ktore uwaza za niezbedne, jesli Wyko-
nawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspek-
tora Nadzoru Wykonawca powinien rozpoczgc¢ roboty zwigzane z utrzymaniem obiektu nie
poézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11.0graniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowat sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy trans-
porcie iz terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewo-
zu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposéb cigglty bedzie o kazdym takim przewozie po-
wiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe
nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie placu budowy.
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.12. Badania geologiczno-inzynierskie
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Uwaza sie, ze Wykonawca upewnit sie w stopniu wystarczajgcym, co do warunkéw grunto-
wych, a w szczegdlnosci, co do poziomu wody gruntowej. Bedgce w dyspozycji Zamawia-
jacego badania geologiczno -inzynierskie zostang udostepnione do wgladu. Wykonawca
wiasny staraniem i kosztem uscisli informacje n/t warunkéw gruntowo-wodnych w stopniu
koniecznym dla zapewnienia wysokiej jakosci robdt i ich bezpieczenstwa. Wykonawca wy-
kona w miare potrzeb stosowne drogi gruntowe, aby zapewni¢ dostep do wszystkich robét
przez caty czas ich trwania. Drogi te bedg odpowiednio zabezpieczone przed ich niewta-
Sciwy uzyciem przez postronne osoby.

1.5.13.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie¢ z Prawe Polskimi innymi przepisami
wtadz centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sg w jaki-
kolwiek sposéb powigzane z robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za prze-
strzeganie tego prawa, przepisow, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robo6t. Wykonaw-
ca bedzie przestrzegat prawa do patentéw i bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie
wszelkich wymagan prawnych w stosunku do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod oraz stale bedzie informowat Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawia-
jac kopie pozwolen i innych stosownych dokumentéw.

1.5.14. Lista podstawowych aktéw prawnych

— Ustawa z dn. 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, Dz.U.
Nr 80, poz. 717

— Obwieszczenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 24 pazdziernika
2000 r w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo geodezyjne i kartogra-
ficzne.

— Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.19 listopada 2001 r.,w sprawie rodzajow obiek-
tow budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienia inspektora nadzo-
ru inwestorskiego.

— Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995
r. w sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno —kartograficznych oraz czynnosci
geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie Dz. U. 25/1995, poz. 133.

— Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 30 grudnia
1994 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie Dz.U.8/95.poz,38
z pdzniejszymi zmianami

— Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. -Prawo ochrony $rodowiska Dz. U. 62/2001. poz. 627

— Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. O odpadach Dz. U. 62/2001,poz. 628 z pdzniejszymi
zmianami

— Rozporzagdzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 3 kwietnia 2001 r.
w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektérych Polskich Norm dla budow-
nictwa Dz. U. 38/2001, poz. 456

— Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dn.30 stycznia 2002 r. zmieniajgce rozporzadze-
nia w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektérych Polskich Norm, Dz. U. Nr
14, poz. 133.

— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej 2 dn.14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz. U. 26/2000,
poz. 313

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji w spawie, standardow
technicznych dotyczacych geodezji, kartografii oraz krajowego systemu informaciji o te-
renie Dz. U, 30/1999, poz. 297

— Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dn.2 kwietnia 2001 r.
w sprawie geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespotéw uzgadniania do-
kumentacji projektowej, Dz. U. Nr 38, poz.455.

— Ustaw z dn. 10 kwietnia 1997 r. - Prawo energetyczne Dz. U. 54/1997, poz. 348 z poz-
niejszymi zmianami

— Ustawa z dn. 18 lipca 2001 r. - Prawo wodne Dz. U.. 115/2001, poz. 1229
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.15 stycznia 2002 r. zmieniajgce rozporza-
dzenie w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wy-
robéw budowlanych Dz. U. Nr 8, poz. 71

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn.10 marca 2000 r. w sprawie trybu certyfikacji
wyrobéw Dz. U. 17/2000, poz. 219
Rozporzadzeni e Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa 15 maja 1990 r, w
sprawie szczegotowych zasad i trybu zgtaszania prac geodezyjnych i kartograficznych
oraz przekazywania materiatow i informacji powstatych w wyniku tych prac do panstwo-
wego zasobu geodezyjnego i kartograficznego Dz. U. 3/1990, poz. 195
Ustawa z dn. 28 kwietnia 2000 r. -O systemie oceny zgodnosci, akredytacji oraz zmianie
niektéry ustaw Dz. U. 43/2000, poz. 48919.

Obwieszczenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 26 czerwca 2000 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o drogach publicznych, Dz.U.Nr 71, poz.
838.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.24 wrzesnia 1998 r.
w sprawie ustalenia geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych
Dz. U. 126/1998, poz. 839
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dn.21 czerwca 1999 r. w sprawie znakow i sygnatow w drogowych Dz. U.
58/1999, poz. 622
Ustawa z dn. 15 grudnia 2000 r. O samo zawodowych architektéw, inzynieréw budow-
nictwa oraz urbanistow Dz.U.5/2001,p0z.42 z p6zniejszy i zmianami
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.16 czerwca 2003 r. w
sprawie uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej
Dz.U.Nr 121/2003,p0z.1137
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych dn.3 listopada 1992 r. w sprawie ochro-
ny przeciwpozarowej budynkow i innych obiektéw budowlanych i terenu Dz. U.
121/2003, poz. 1138.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.16 czerwca 2003 r. w
sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych, Dz. U. Nr 121,
poz. 1139.

Obwieszczenie Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2001 r. w sprawie ogtoszenia jednoli-
tego tekstu o ochronie przyrody Dz. U. 99/2001, poz. 1079

Obwieszczenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 16 lutego 1998 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o Panstwowej Inspekcji Sanitarnej, Dz. U. Nr 90,
poz. 575

Kodeks Cywilny - Ustawa z dn. 23 kwietnia 1964 r. - tekst jednolity Dz. U. 55/1990
Kodeks Postepowania Administracyjnego - Ustawa z dn. 14 czerwca 1960 r. tekst jedno-
lity Dz. U. 98/2000, poz. 1071
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegoéto-
wego zakresu i for y planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego za-
kresu robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie niebezpieczenstwa i zdrowia ludzi
Ustawa z dn.3 lutego 1995 r. o ochronie gruntéw rolnych i leSnych Dz.U.Nr 16, poz. 78 z
pozniejszy i zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, Dz.U.Nr 120,po z. 1126
Rozporzadzenie Ministra Finansow z dnia 17 kwietnia 2002 r. w sprawie ogolnych wa-
runkéw obowigzkowego ubezpieczenia od odpowiedzialnosci architektow oraz inzynie-
réw budownictwa, Dz.U.Nr 41,p0z.367.

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 24 stycznia 1986r. w sprawie wykonania niekt6-
rych przepisow ustawy o drogach publicznych (Dz.U. Nr 6/86 poz. 33, Nr 48/86 poz. 239,
Nr 136/95 poz. 670)
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— Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r.w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.Nr 129/97 poz. 844, Nr 91/02
poz. 811)

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz.401)

— Rozporzgdzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada
1954r.w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali (Dz.U. Nr
51/54 poz. 259)

— Rozporzgdzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi,
skroplonymi i rozpuszczonymi pod cisnieniem (Dz.U.Nr 29/54 poz.115 z pdzniejszymi
Zmianami)

— Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 200Ir.
w sprawie geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespotéw uzgadniania do-
kumentacji projektowej (Dz.U. Nr 38/01 poz. 455)

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i for y projektu budowlanego (Dz.U.Nr 120/03 poz.1133).

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r.
w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz.U. Nr 107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz. 71)

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 3 1 lipca 1998 r. w
sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znako-
wania wyrobow budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie (Dz.U. Nr 113/98 poz. 728)

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w
sprawie okre$lenia wykazu wyrobow budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na
spetnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug
uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U.Nr 99/98 p0z.673)

— Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobéw importowanych do Polski po raz pierw-
szy, mogacych stwarzac zagrozenie albo stuzgcych ochronie lub ratowaniu zycia, zdro-
wia lub srodowiska, podlegajgcych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i
oznaczania tym znakiem, oraz wyrobéw podlegajgcych obowigzkowi wystawiania przez
producenta deklaracji zgodnoéci (Dz.U.Nr 5/00 poz. 53)

— Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu wyda-
wania dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu wyroby moggce stwarzac zagrozenie al-
bo ktére stuzg ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i Srodowiska, wyprodukowane w
Polsce lub pochodzgce z kraju, z ktérym Polska zawarta porozumienie w sprawie uzna-
wania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci wystawianej przez producenta, oraz
rodzajow tych dokumentéw (Dz. U. Nr 5/00 poz. 58)

— Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowy zaopatrzeniu w wode i o0 zbiorowym odpro-
wadzaniu sciekow (Dz.U.Nr 72/01 poz.747)

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.Prawo budowlane (Dz.U.Nr 106/00 poz.1126 z p6zn. zm.)

2. Materiaty
2.1.Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowany wykorzystanie jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot, Wy-
konawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegétowe informacje doty-
czace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow
jak rowniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow. Za-
twierdzenie partii materiatdw z danego zrédfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie ma-
teriaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowa-
dzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb
ciggly spetniajg wymagania specyfikacji technicznych w czasie realizacji robét.
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2.2.Pozyskiwanie materiatlébw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wtascicieli i odnosnych wiadz na pozy-
skanie materiatow ze zrédet miejscowych wigczajgc w to zrodta wskazane przez Specyfika-
cje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t — budowy zadaszenia trybuny klubu sportowe-
go LZS Trzesn. Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wy-
magane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca przedstawi In-
spektorowi Nadzoru do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty z badan tereno-
wych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekciji,
uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samo-
rzgdowej. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako-
Sciowych materiatdw pochodzacych ze zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie
koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne, jakie okazg sie potrzebne w zwigz-
ku z dostarczeniem materiatow do robo6t. Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wyko-
péw, dokopow i miejsc pozyskania materiatdow miejscowych bedg formowane w hatdy i wy-
korzystane przy zasypce i rekultywaciji terenu po ukonczeniu robét. Wszystkie odpowiednie
materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w do-
kumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru. Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zad-
nych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w do-
kumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora Nadzoru. Eksploata-
cja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacy i na
dany obszarze.

2.3. Jakos$¢ materiatow

Wszystkie materiaty dostarczone do wbudowania powinny by¢ nowe, wysokiej jakosci i
starannie wykonane. Powinny by¢ zakupione tylko od zatwierdzonych dostawcéw, ktorzy
powinni by¢ zdolni zademonstrowaé stosownos¢ danego produktu poprzez referencje do
podobnych zastosowan, oraz ze jest on wtasciwy do uzycia zgodnego z intencjg przedsta-
wiong w specyfikacji. Materiaty i produkty powinny posiadac¢ certyfikaty potwierdzajgce ich
zgodnos¢ z odpowiednimi specyfikacjami narodowych lub miedzynarodowych organizaciji
normujgcych.

2.4. Zatwierdzanie materiatléw i urzadzen

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru petng informacje na temat wszel-
kich materiatéw i produktéow. Przed ztozeniem jakiegokolwiek zaméwienia na materiaty lub
produkty, Wykonawca powinien ztozy¢ wniosek o zatwierdzenie. Podane w nim informacje
powinny by¢ jednoznaczne i starannie podane w standardowej formie uzgodnionej uprzed-
nio z Inspektorem Nadzoru.

2.5. Sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby ty czasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one po-
trzebne do robot, byty zabezpieczone przed zniszczenie ,zachowaty swojg jakos¢ i witasci-
wosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca ty czasowego sktado-
wania bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspekto-
rem Nadzoru lub poza placem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i konstrukcje nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywie-
zione z placu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt, niz te,
dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw i konstrukcji zostanie przewarto-
Sciowany przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane
i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczagc sie z jego
nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.7.Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Materiaty, ktére w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie
materialty odpadowe uzyte do robé6t bedg miaty aprobate techniczng wydang przez upraw-
niong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materia-
téw na $rodowisko. Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod wa-
runkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow od
wiasciwych organow administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodli-
wych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek za-
grozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

2.8.Wariantowe stosowanie materiatlow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ warian-
towego zastosowania rodzaju materiatbw w wykonywanych robotach, Wykonawca powia-
domi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materia-
tu, albo w okresie dtuzszym ,jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez In-
spektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmie-
niany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzyty do robot powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskaza-
niom zawartym w specyfikacjach technicznych, Planie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub pro-
jekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku braku
ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakcepto-
wany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przepro-
wadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w specyfikacjach technicznych, doku-
mentacji projektowej i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét a byé utrzymywa-
ny w dobry stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne
przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wyko-
nawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania jakosci i warunkéw wyszczegolnionych w dokumentacji przetar-
gowej, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materia-
téw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaC przeprowadzenie robét, zgodnie z zasa-
dami okreslonymi w specyfikacjach technicznych, dokumentacji projektowej i wskazaniach
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidziany umowa. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw o ruchu drogowym. Srodki trans-
portu nie odpowiadajgce warunkom umowy na polecenie Inspektora Nadzoru bedg usunie-
te z placu budowy.

Wykonawca bedzie na wtasny koszt utrzymywat w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy
do placu budowy. Wykonawca a obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednienie
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wymogow bezpieczenstwa. Srodki transportowe powinny spetniaé odpowiednie wymagania
w zakresie parametréow charakteryzujgcych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do ga-
barytow i obcigzenia na o0$. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajgce z nie-
dotrzymania wymienionych powyzej warunkow obcigzajg Wykonawce.

5. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z umowa, oraz za jakos$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacijag projek-
towa, specyfikacjami technicznymi, PZJ, projektem organizacji robét oraz poleceniami In-
spektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wszystkich elementow robot zgodnie z dokumentacjg projektowag lub przeka-
zany i na pi$mie instrukcjami Inspektora Nadzoru. Wykonawca na wtasny koszt skoryguje
wszelkie pomyiki i bledy w czasie trwania robdét, jedli wymagac tego bedzie Inspektor Nad-
zoru. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci. Decyzje Inspekt Nadzoru dotyczgce akcep-
tacji lub odrzucenia materiatow i elementow robét bedg oparte na wymaganiach sformuto-
wanych w umowie, dokumentacji projektowej, specyfikacjach technicznych, normach i wy-
tycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badah materia-
téw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe
koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét
6.1.Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét i dostarczy Inspektorowi Nadzoru do za-
twierdzenia szczegodly swojego programu zapewnienia jakoéci, w ktoéry przedstawi on za-
mierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwa-
rantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicz-
nymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru. Program za-
pewnienia jakosci zawierac bedzie:

a)czesc¢ ogolng opisujaca:

— organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robét ,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowanie robdt,

-  BHP,

— wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegolnych
elementéw robot,

— system (sposéb i procedure) proponowanej, kontroli sterowania jakoscig wykonywa-
nych robat,

— wykaz urzadzen stosowanych do kontroli i badan (opis laboratorium, ktére bedzie wy-
konywato te ustugi),

— metode i system przechowywania wynikéw badan laboratoryjnych, protokoty z pomia-
réw, regulacji mechanizmow kontroli i korekt uzytych w procesie technologicznym oraz
proponowany sposoéb i forma prezentacji tych informacji dla Inspektora Nadzoru,

b)czes¢ szczegbdtowg opisujgcg dla kazdego asortymentu robdét:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na bu dowie z ich parametrami technicznymi,

— rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu wraz z metoda i zatadunku i roztadunku,

— metode magazynowania materiatow,

— sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich witasciwosci w czasie
transportu,
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— sposob i procedure badan prowadzonych podczas dostaw materiatow,

— sposob i procedure badan prowadzonych podczas wykonywania poszczegdlnych ele-
mentow robot,

—  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem ,aby osia-
gnac¢ zatozong jakos¢ robot. Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jako-
$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, labo-
ratorium sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i ba-
dan materiatéw oraz robdét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru mo-
ze zazgdac¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania
materiatow oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano z
wymagania i zawarty i w dokumentacji projektowej i specyfikacjach technicznych. Minimal-
ne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w specyfikacjach
technicznych, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inspektor Nadzoru okresli, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie ro-
bét zgodnie z warunkami umowy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzg-
dzenia i sprzet badawczy posiadajg wazne legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie
miat wstep do laboratoriéw Wykonawcy w celu przeprowadzenia kontroli. Inspektor Nadzo-
ru poinformuje pisemnie Wykonawce o jakichkolwiek wadach w zwigzku z laboratorium,
jego wyposazeniem, technikami lub metodami badan. W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru
jest zdania, ze te wady mogg mie¢ wplyw na doktadnos¢ badan, moze on odmoéwié uzycia
do robét materiatéw, ktére sg badane dopodki procedury badah nie zostang skorygowane, a
akceptacja materiatow ustalona. Wszystkie koszty zwigzane z organizowanie i prowadzenie
badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru bedzie miat
zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wy-
konawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatow, ktoére budzg watpli-
wo$¢, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badanh pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania prébek bedg, dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badah wykonywanych przez
Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymagania i norm. W przy-
padku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w specyfikacji tech-
nicznej, stosowaé mozna polskie wytyczne, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o rodzaju miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomia-
ru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nad-
zoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynika i badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslony w programie zapewnienia jakosci.
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Wyniki badan (kopie)bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokony-
wania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania, i zapew-
niona u bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta mate-
riatdw. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie oceniat zgodnos$¢ materiatéw i robot z wymagania i specyfikacji
technicznych na podstawie wynikéw badanh dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor
Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowa-
dzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych bada-
niach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i rob6t z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg
techniczng. W taki przypadku catkowite koszty badan i pobierania prébek poniesione zo-
stang przez Wykonawce.

6.7. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteria i
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm ,aprobat technicznych oraz wtasci-
wych przepisow i dokumentow technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polskg Normag

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktoérych nie ustanowiono Polskigj
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi spe-
cyfikaciji technicznych.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sg wymagane przez specyfikacje techniczna,
kazda partia dostarczona do roboét bedzie posiadac¢ atest. Produkty przemystowe bedg po-
siada¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce In-
spektorowi Nadzoru. Materiaty i konstrukcje posiadajgce atesty a urzagdzenia wazne legali-
zacje mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ ich
wiasciwosci ze specyfikacjg techniczng to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzu-
cone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawny obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwa-
rancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcy i
przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na
biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz tech-
nicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony
datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i na-
zwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w
porzadku chronologicznym ,bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcz-
nika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Do dziennika budowy
nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;,
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— date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmono-
gramow robaot,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

—  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

— daty zarzgdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji pro-
jektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trak-
cie wykonywania robot,

— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

— dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badanh z podanie ,kto je przeprowadzat,

— wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podanie ,kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robaot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedto-
zone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane
do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczenie ich przyjecia lub zajecie stano-
wiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunko-
wania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie a uprawnien do wydawania pole-
cen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazde-
go z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggly, w
jednostkach przyjetych w przedmiarze robét z pézniejszym zapisem w ksiedze obmiaru.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatoéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki ba-
dan Wykonawcy gromadzone bedg w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zy-
czenie Inspektora Nadzoru.

6.8.4. Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych powyzej nastepujgce dokumen-
ty:

— pozwolenie na budowe,

—  protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne,

—  protokoty odbioru robdét,

— protokoty z narad i ustalen,

— korespondencja.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Jakiekolwiek zaginione dokumenty zostang natychmiast zastgpione zgodnie z odpowiedni-
mi wymogami prawnymi. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspek-
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tora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego lub innych uprawnio-
nych jednostek.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumenta-
cja projektowg i specyfikacjami technicznymi, w jednostkach ustalonych w przedmiarze
robét. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nad-
zoru o zakresie obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym ter-
minem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie)w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w specyfikacji
technicznej czy dokumentacji przetargowej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukon-
czenia wszystkich robdét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzo-
ru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do
celu kwartalnej ptatno$ci na rzecz Wykonawcy lub w inny czasie okreslony w umowie lub
oczekiwany przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2.Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolniony i punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowej. Jesli specyfikacja techniczna wtasciwa dla danych robét nie
wymaga tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3, jako dlugo$¢ pomnozona przez $red-
ni przekrdj. llosci, ktdore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogra-
mach zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznych.

7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg zaak-
ceptowane przez Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wyko-
nawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe
bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowy lub koncowy odbiorem roboét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robét. Obmiary
robét zanikajgcych bedg przeprowadzane w trakcie ich realizacji. Obmiar robét podlegaja-
cych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakrycie .Wszystkie roboty pomiarowe do obmia-
ru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szki-
cami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ do-
taczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru, kiérego wzér zostanie uzgod-
niony z Inspektorem Nadzoru.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robét.

W zaleznoéci od ustaleh specyfikacji technicznej, roboty podlegajg nastepujgcy etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbior czesciowy,

odbidr koncowy,

— odbiér ostateczny.

8.2.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonania robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanika-
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jacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewen-
tualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robot dokonu-
je Inspektor Nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do Dziennika Budowy i jednoczesny powiadomienie Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o przeprowa-
dzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja budowlang i specyfikacjami technicznymi.

8.3.0dbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloéci i jakosci wykonanych robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét.

8.4.0dbior koncowy robét

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru korco-
wego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwloczny
m powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér kohcowy robét na-
stgpi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng
i specyfikacjami techniczny i.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykona-
nia robét uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych
robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykoni-
czeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegol-
nych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i specy-
fikacjami technicznymi, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiekt i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc po-
mniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumen-
tach umowy.

8.4.1.Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru
kohcowego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
kohcowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowac nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami,

— powykonawczg dokumentacje geodezyjng wykonanych robét,

—  specyfikacje techniczna,

— uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, szczegolnie z odbioru robdt zanikajgcych i ule-
gajacych zakryciu oraz dokumentacje potwierdzajgcg wykonanie zalecenh Inspektora
Nadzoru,

— technologiczne wskazania i ustalenia,

—  Dzienniki Budowy i ksiegi obmiaru,

— wyniki pomiaréw kontrolnych, badah laboratoryjnych,

— atesty wbudowanych materiatéw,

— ocena technologiczna sporzadzona na bazie wszystkich wynikow badan i obmiarow
zgodnie z Programem Zapewnienia Jakosci i specyfikacjami technicznymi,

— raport techniczny,

— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

8.5. Odbior ostateczny
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Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usuniecie wad stwier-
dzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym Odbiér ostateczny
bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednienie zasad odbioru
koncowego.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ustalenia ogoine

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiaru ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych

ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)podana przez Wykonawce w danej po-

zycji kosztorysu Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie

uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,

okreslone dla tej roboty w specyfikacjach technicznych i w dokumentacji projektowej. Ceny

jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— wartos¢ zuzytych materiatdbw wraz z koszta i zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

— wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki zgodnie z obowigzujacy i przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogoéine

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych
Specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdlne “obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww.
dokumentach, a nie wyszczegodlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

— opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projek-
tu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robat,

— ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymagania i bezpie-
czenstwa ruchu,

— optaty / dzierzawy terenu,

—  przygotowanie terenu,

— konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznako-
wan i drenazu,

— tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

— oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie ty czasowych oznakowan piono-
wych, poziomych, barier i Swiatet,

— utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
— usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. Przepisy zwigzane

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. -Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89,p0z.414 z p6zniejszymi
zmianami).
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— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz.U.Nr 138,p0z.1555).

2. ROBOTY ZIEMNE
2.1 ROBOTY ZIEMNE POD FUNDAMENTY.
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogodlne dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i maja-
ce na celu wykonanie robot ziemnych zwigzanych z wykonywanym obiektem, wraz z usu-
nieciem wody z wykopu lub zabezpieczeniem wykopu przed naptywem wody.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogdine".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

Nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne" .

3.2. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej "Wymagania
Ogodlne". Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopéw ich odwodnieniem, umocnie-
niem i zasypaniem wraz zageszczeniem prowadzone bedg recznie i mechanicznie przy
uzyciu sprzetu mechanicznego do robét ziemnych zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne". Transport gruntu odbywac¢ sie bedzie dowolnymi srodkami transportu zaakcepto-
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wanymi przez Inspektora Nadzoru dla danego asortymentu. Transport gruntu przy wyko-
pach powinien odbywac sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdélne"
5.2. Roboty pomiarowe na potrzeby robét ziemnych

Wszelkie prace zwigzane z wykonywaniem obiektu powinny by¢ dokonywane w nawigzaniu
do geodezyjnie wyznaczonych punktow sytuacyjnych i wysokosciowych. Poszczegolne
elementy lub czesci budowli powinny by¢ wyznaczone w taki sposob, aby istniata mozli-
wosC petnego korzystania z nich podczas realizacji budowy. Punkty wysokosciowe nalezy
umieszczac poza granicg i projektowanej budowli, a rzgdne ich wykresli¢ z doktadnoscig do
0,5cm. Punkty wysokosciowe powinny by¢ wyznaczone na trwatym elemencie i chronione
przed dziatanie czynnikow atmosferycznych. Prace geodezyjne niezbedne do wykonania
wykopu pod budynek powinny co najmniej obejmowac :

— wytyczenie obrysu budynku do wykonania robot ziemnych,

— wyznaczenie osi $cian konstrukcyjnych na tawach ciesielskich.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpienie do wykonywania robét ziemnych nalezy wykona¢ nastepujgce prace

przygotowawcze:

— wyciecie krzewdw wraz z wykarczowaniem pni oraz ich usuniecie poza obreb przy-
sztych robot ziemnych

— zdjecie darniny i ziemi roslinnej

— usuniecie istniejgcej drogi z nawierzchnig z trylinki w miejscu kolizji z prowadzonymi
robotami ziemnymi.

— usuniecie kamieni i gruzu

— odwodnienie terenu budowy

— przygotowanie drég dojazdowych

5.4. Odspajanie, wydobywanie i transport urobionego gruntu

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt Organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne oraz sposéb
ich zabezpieczenia na czas realizacji rob6t. Metoda wykonywania robét ziemnych powinna
by¢ dobrana w zaleznosci od wielosci robét, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu,
rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Wykopy fundamentowe nalezy
zabezpieczy¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP i normami w zaleznosci od gtebo-
kosci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu i zastoso-
wanej metody zabezpieczen. Wykopy fundamentowe powinny byé wykonywane w takim
okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonywania ro-
bét betonowych i szybko zlikwidowac wykopy przez ich zasypanie. Wykonywanie wykopéw
ponizej poziomu wéd gruntowych bez odwodnienia wgtebnego jest dopuszczalne tylko do
gtebokosci 1,0m ponizej poziomu piezometrycznego wéd gruntowych. Przy wykonywaniu
wykopdw w bezposrednim sgsiedztwie istniejagcych budowli, na gtebokosci rownej lub wigk-
szej niz gtebokos¢ posadowienia fundamentéw tych budowli, nalezy zastosowac srodki
zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatcaniem tych budowli. Przed utoZzeniem betonu
wyréwnawczego lub wykonaniem fundamentéw (ptyt fundamentowych) posadowionych
ponizej zwierciadta wody gruntowej nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej przez :
— pompowanie wody bezposrednio z wykopu
— wytwarzaniem depresji wody gruntowej przez pompowanie ze studzien rozmieszczo-
nych poza obrysem fundamentu
—  wytworzeniem depresji wody gruntowej innymi metodami.
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Wspdlnym wymogiem dla wymienionych wyzej metod jest zapewnienie dobrego odptywu
wody i niedopuszczenie do wymywania drobnych czgstek z odwadnianego gruntu.

5.5. Tolerancja wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg :
—  w wymiarach w planie £ 10 cm
— dlarzednych dna +5cm

5.6. Zasypanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich
projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robdét. Przed rozpoczeciem zasypywania
wykopow ich dno powinno by¢ oczyszczone z torféw i namutéw. Jezeli dno wykopu znaj-
dowac sie bedzie pod wodg, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywa-
nia powinien by¢ uzyty grunt wg. wskazan Dokumentacji Projektowej, nie zamarzniety i bez
jakichkolwiek zanieczyszczen. Grunt uzyty do zasypania wykopdw powinien by¢ zagesz-
czony przynajmniej tak jak grunt wokot wykopu. Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna
by¢ zageszczona mechanicznie. Grubos¢ zageszczenia warstw winna wynosic :

—  przy zageszczaniu lekkimi walcami — max 0,2 m

— przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi —

max 0,4m

Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej,
a wskaznik zageszczenia powinien by¢ rowny wskaznikowi gruntu rodzimego.

Poniewaz w otworze S-6/09 na gtebokosci 1,4m p.p.t nawiercono warstwe gruntéw orga-
nicznych w postaci pnia drzewa oraz torfu nalezy podczas realizacji zapewni¢ staty nadzor
geotechniczny. Poniewaz hala Nr 2 jest posadowiona w strefie gruntéw nasypowych, a
przewidywana gteboko$¢ wykopu, z uwagi na uksztattowanie terenu, jest bardzo mata /~ok.
20cm/ nalezy wykonaé wykopy az do gtebokosci na ktérej wystepuje grunt nosny tj ok.
1,2m ponizej poziomu terenu, a nastepnie wypetni¢ wykop piaskiem i zagesci¢ do 1s=0,98.
takg procedure nalezy zastosowac dla wszystkich stop i fundamentéw, ktérych posadowie-
nie wypada w gruntach nasypowych.

Uwaga: Jezeli podczas prowadzenia wykopow okaze sig, ze grunt zalegajgcy odbiega od
wykazanego w badaniach nalezy niezwlocznie powiadomi¢ projektanta w celu

dokonania korekty obliczeniowej fundamentéw.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogol-
ne". Przed przystgpieniem do wykonywania realizacji wykopow przed budowg obiektu nale-
zy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednej terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W
tym celu nalezy wykonaé pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno — wysokosciowy. Natomiast
w trakcie realizacji wykopdéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych do badan
geologicznych. Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonany zgodnie z
normg PN -68/B-06050 — Roboty ziemne budowlane oraz BN-83/8836-02. Sprawdzeniu i
kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny podlegac nastepuja-
ce rzeczy :

— zgodnos¢ wykonywania robot z Dokumentacja Projektowg

— roboty pomiarowe

—  przygotowanie terenu

— rodzaj i stan gruntu w podtozu

— odwodnienie wykopu

—  wymiary wykopow

—  zabezpieczenie wykopow
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7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogéine".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3. lloS¢ robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projek-
towej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w natu-
rze.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogélne". Przy
odbiorze robét ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania :

— sprawdzenie zgodnosci wykonanych wykopow z Dokumentacjg Projektowg

— sprawdzenie odwodnienia terenu

— sprawdzenie rodzaju gruntu z okreslonym w Dokumentacji projektowej

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne".

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

— PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

— PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania

— PN-74/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe,

— PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

— PN-5-02205 - ,Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania"

—  PN-B-111112 - Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty

BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

3. KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

3.1. Zbrojenie.
1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogoélne dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i maja-
ce na celu wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektéw hal produkcyjno-
magazynowych wraz z zapleczem socjalnym i infrastrukturg techniczng

W zakres ty robét wehodza:

a) przygotowanie zbrojenia,

b) montaz zbrojenia.

Specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich elementéw betonowych i zelbetowych.
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogodine".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

2. Materiaty
1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j

Do konstrukcji zelbetowych stosuje sie klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej;
— Klasa A-0, gatunek St0S

— Klasa A-l, gatunek St3S

— Klasa A-lll, gatunek 34GS

2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali
— Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023./06.

3) Wady powierzchniowe
— Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan,
— Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojony okiem
— Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia nie meta-
liczne, wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne je-
zeli:
o mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretow
gtadkich
o hie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki i pretdw Zzebrowanych o Srednicy nominalnej
do 25mm, zas 0,7mm dla pretéw u wiekszych srednicach.
— Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonanie betonu mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu me-
chanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport i magazynowanie

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu
Ssrodkami Transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz
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zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowym .Uzyte Srodki transportowe podlegajg akcep-
tacji Inwestora.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stoja-
kach z podziatem wg wymiardw i gatunkow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogélne"
5.2. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia

— Prety i walcowki przed ich uzycie do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.

— Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

—  Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

— Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.
Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie.

— Haki, odgiecia pretoéw, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Doku-
mentacji Projektowej z rownoczesny zachowanie postanowieh normy PN-02-B-03264.

c) Montaz zbrojenia

— Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawie-
niem szalowania bocznego.

— Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczo-
nego rozstawu pretéw.

— Dla zachowania wtasciwej grubo$ci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej gru-
bosci otulenia.

—  Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy fg-
czy¢ przez spawanie lub na zakfad.

— Laczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowienia i normy PN-B-03264. Do
zgrzewania i spawania pretéw mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifiko-
wani, majgcy odpowiednie uprawnienia.

—  Skrzyzowania pretdow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawaé lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

—  Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac, zgrzewaé lub spawac:

o w dwdch rzedach pretéw skrajnych - kazde skrzyzowanie,
o W pozostatych rzedach - co drugie w szachownice.

— Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowanh pretdw i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowac na jednym precie.

— Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach lub szkiele-
tach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowanh w siat-
ce lub szkielecie ptaskim.

— Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekraczac¢
25%0g0lnej ich liczby.
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6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, zgodnosci
z Dokumentacjg Techniczng oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi nor-
mami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

6.1.

Badania stali na budowie

Sprawdzeniu stali na budowie nalezy podda¢ kazdg osobng partie stali nie wiekszg od
60 ton.

Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 1 probce do badania na zginanie i 1 prébce do okre-
Slenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko woéwczas,
jesli na prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu
lub Zgdanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Inspektor Nadzoru moze odstgpi¢ od obowigzku badania probek po sprawdzeniu do-
starczonych certyfikatow materiatowych — co najmniej 3.1 zgodnie z PN-EN-10204

. Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materiatdbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewi-
dzianym w Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i proto-
kotami odbiorczymi,

Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, po-
ziomnicg i tasma, suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Techniczng oraz PN-63/B-
06251.

. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 m .
Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w sto-
sunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ - 10mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie
powinno przekraczac 3 %,

Rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 m.

Réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢
+0.5cm.

R&znice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

Tablica |

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka

Ciecie pretéw:
(L -dtugosc ciecia wg projektu)

dla L<6.0 m —20 mm
dlaL>6.0 m —30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)
dla L<0.5m —10 mm
dla0.5m<L<L5m — 15 mm
dlaL>15m —20 mm

Usytuowanie pretow:
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan projektu) <6 mm

odchylenie plusowe (h — catkowitg gruboscig elementu)

dla h<0.5m —10 mm
dla0.5m<h<1.5m -—-15mm
dlah>1.5m — 20 mm
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odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami (kablami)(a — odlegtoscig projektowang
pomiedzy powierzchniami bocznymi przylegtych pretéw)

a<0.05m —5mm

a<0.20 m —10 mm
a<0.40m —20 mm
a>0.40 m —30 mm

odchylenia w relacji do gruboséci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu
kablowego (b - oznacza catkowitg grubos$¢ lub szerokos¢ elementu)

b<0.25m —10 mm
b<0.50 m — 15 mm
b<1.5m — 20 mm
b>1.5m —30 mm

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest | kg stali zbrojeniowej. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teore-
tyczng ilos¢ zmontowanego zbrojenia tj. fgczng dtugos¢ pretdw poszczegodinych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg 7850 kg/m3. Nie uwzglednia sie
zwiekszonej iloéci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. Odbior robot

8.1. Odbior stali na budowie

—  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali

— Zaswiadczenie to powinno zawierac¢:

o znak wytworcy,

o $rednice nominalna,

o gatunek stali,

o numer wyrobu lub partii,
o znak obrabki cieplne;j.

— Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kazdej wigzki.

— Dla kazdego numeru wytopu nalezy dostarczyé certyfikaty zgodne z PN-EN-10204. Dla
materiatéw posiadajgcych certyfikat klasy 3.1 mozna zaniecha¢ dodatkowych badan, o
czym decyduje Inspektor Nadzoru, po analizie przedstawionego certyfikatu,

— Dostarczona na budowe stal, ktéra:

o hie ma zaswiadczenia (atestu),

o ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlasnosci,

o peka przy wykonywaniu hakow,

o moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych
wynikéw badan wg normy PN -91/H-04310.

8.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia

— Odbidr zbrojenia przed przystgpienie do betonowania powinien byé dokonany przez
Inwestora oraz wpisany do Dziennika Budowy,

—  Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,

—  Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
o zgodno$¢ ksztattu pretow,

zgodnosc¢ liczby pretow i ich sredni ¢ w poszczegdlnych przekrojach,

rozstaw strzemion,

prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwien,

O
O
O
o zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia
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9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za wbudowang i odebrang ilos¢ kg stali zbrojeniowej wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje: zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przyci-
nanie, tgczenie spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz mon-
taz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja,
zaktady stali, a takze oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wia-
sno$¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy. Do ceny jednostkowej ujmuje sie
réwniez koszty wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz
z ich rozbiorka, a takze koszty niezbednych badanh.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

— PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe

— PN-91/H-04310 - Proba statyczna rozciggania metali.

— PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu - Gatunki
— PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

— PN-EN-10204 - Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentdéw kontroli.

3.2. Beton.
1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i maja-
ce na celu wykonanie i dostarczenie mieszanki betonowej dla obiektéw hal produkcyjno-
magazynowych wraz z zapleczem socjalnym i infrastrukturg techniczng

W zakres ty robot wehodza:

a) przygotowanie lub zakup mieszanki,

b) dostarczenie i wylanie na placu budowy,

c) pielegnacja betonu do czasu uzyskania petnej wytrzymatosci.

Specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich elementéw betonowych i zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogodine".

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcy i odpowiednimi
normami:
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— Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kru-
szywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

— Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzanie betonu.

— Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

— Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych skfadnikdéw, ktére przechodzag
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

— Zaréb mieszanki betonowej - ilo§¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzgdzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego.

— Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej oce-
nie, wyprodukowana w okresie umownym -nie dtuzszy niz | miesigc - z takich samych
sktadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

— Klasa betonu - symbol literowo -liczbowy (np.B25)klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwaranto-
wang RBG (np. beton klasy B25 przy RBG = 25 MPa)

— Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego
masy w stanie suchym.

—  Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton
pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wyma-
gang liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

—  Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np.W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng war-
tos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

— Rusztowania robocze- rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

— Rusztowania montazowe - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzen od monto-
wanej konstrukcji z gotowych elementéw oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

— Rusztowania niosgce - rusztowania stuzgce do przenoszenia obcigzenh od deskowan i
od konstrukcji betonowych, Zelbetowych i z betonu sprezonego, do czasu uzyskania
przez nie wymaganej nosnosci, oraz od ciezaru sprzetu i ludzi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ roboét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce roboét podano w specyfikaciji technicznej "Wymagania Ogolne”.

2. Materialy

— Beton klasy C16/20
— Beton klasy C20/25

— Beton klasy C25/30

— 2.1. Skladniki mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z nor g PN -88/B-06250
1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego t.j. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-88/B-30000

b) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien hyc pakowany w worki papierowe WK co naj-
mniej trzywarstwowe wgPN-76/P-790"05. Masa worka z cementem powinna wynosi
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50+2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly wyrazny napis zawierajgcy co naj-
mniej nastepujgce dane:

— 0znhaczenie

— nazwa wytworni i miejscowosci

— masa worka z cementem

— data wysyiki

— termin trwato$ci cementu

c) Swiadectwo jakosci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-
04300 a wyniki ocenione wg normy PN-80/B-30000.

d) Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie

kontroli obejmujacej:

— 0znaczenie czasu wigzania wg PN -88/B-04300

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN -88/B-04300

— sprawdzenie zawartosci grodek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnieS¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie. W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z
normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

d) Magazynowanie i okres sktadowania - wg BN 88/6731-08.
2) Kruszywo

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-
86/B-06712, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

2.2. Wymagane witasciwosci betonu

Na budowie nalezy stosowac¢ klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowej oraz
zgodnie z normg PN —B-03264

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonanie betonu mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu me-
chanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport i magazynowanie

— Transport cementu w workach, krytymi srodkami transportowymi.

— Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzgdzenie do wyladowywania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypdw i wysypow.

— Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:

o haruszenia jednorodnosci masy,
o zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wy-
mieszaniu),

— Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego
sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Dopuszczalne odchylenie badanej po
transporcie mieszanki w stosunku do zatozen okreslonych w Projekcie Technicznym
moze wynosi¢ 1cm przy stosowaniu stozka opadowego,

— Dla betonoéw gestych badanych metodg "Ve-Be” -roznice nie powinny przekraczac:

o dla betonéw gesto plastycznych 4% do 6%,
o dla betonéw wilgotnych 10% do 15%.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszka"). llos¢ "gruszek" nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betono-
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wani z uwzglednienie odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezer-
wy w przypadku awarii samochodu. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien
by¢ dtuzszy niz: 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C, 70 minut przy temperaturze
otoczenia +20 °C, 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogoéine"

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmono-

gram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betono-

we.

— Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce za-
akceptowanej przez Inwestora dokumentacji technologicznej,

— Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z PN -88/B-06250 i PN-63/B-06251

— Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m od po-
wierzchni na ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszan-
ke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokoéci 3,0m ) lub leja zsypowego tele-
skopowego (do wysokosci 8,0m)

—  Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ posta-
nowien niniejszej Specyfikacji i dokumentacji technologicznej, a w szczegolnosci:

o Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pom-
py, badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40cm zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi

o Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowacé belki (laty) wibracyjne

5.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min.6000 drgan na minute, z bu-
tawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziome;j

— zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé butawe na gtebokos$é
5+8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-
30 sek. Po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35 -
0,7m

— Belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt,
pomostow i posadzek i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

— Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wy od 30 do 60 sek.

— Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 ¢ w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne

5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w Doku-

mentacji Projektowe;j.

— Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przy-
gotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
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o usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych odtamkoéw betonu oraz war-
stwy pozostatego szkliwa cementowego

o obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cien-
kiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposred-
nio przed rozpoczeciem betonowania

— W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wzno-

wienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowi-

tym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas

trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale-

zy unikac¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
Temperatura otoczenia.

— Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz plus 5°C zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C jed-
nak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.5. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypa-
dek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.6. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

—  Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa

— Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywa-
nych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja

—  Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonie-
cie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.7.Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu:

— Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi nadmiernemu odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem

—  Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowa-
dzi¢ jg co najmniej przez 7 dni ( przez polewanie co n niej 3 razy na dobe)

— Nanoszenie bton nie przepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton
nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni

— Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN -88/B-
32250

— W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami

— Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni.

— Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od
zabetonowania

5.8. Usuwanie deskowania i rusztowania
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Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzedni ustaleniu rzeczywistej
wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji. Deskowania i rusztowania po-
winny pozostawac tym dtuzej, im wigkszy jest stosunek obcigzenia, ktore przypada na dang
czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu wiekszej liczby podpdér. Usuwanie podpor rusztowan
nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen w kon-
strukcji. Przy prawidtowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna
dla betonéw z cementéw portlandzkich dojrzewajgcych w sposdb normalny przewidywac
nastepujgce terminy usuniecia deskowan, liczgc od dnia ukonczenia betonowania:

a) 2 dni lub RGB =2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek, sklepien hakéw oraz
stupéw o powierzchni przekroju powyzej 1600 cm2,

b) 4 dni lub RGB =5,0 MPa dla usuniecia deskowan filaréw i stupdw o powierzchni przekro-
ju do 1600 cm2 oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestrzennych,

¢) 5 dni lub 0,5 RGB dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,
d) 10 do 12 dni lub 0.7 RGB dla ptyt, belek, tukéw o rozpietosci do 6.0 m.
e) 28 dni dla konstrukcji o wigkszych rozpietosciach.

Przy stosowaniu betonéw z cementéw szybko twardniejgcych wyzej podane terminy mogg
ulec zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0 50%przy niezmienionych wymaganiach dotyczg-
cych wytrzymatosci betonu. Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej 0°C,wéwczas
nalezy uznac, ze beton nie twardnieje i takich déb nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia
betonu. Orientacyjny termin rozmontowania deskowani konstrukcji mozna ustali¢ wg za-
tagcznika do PM-63/B-06250, przy czy za temperature, w zaleznosci od ktérej okresla sie
przewidywang wytrzymato$¢ betonu, uwaza sie srednig temperature z catego okresu
twardnienia betonu, jako srednig z poszczegdlnych $rednich temperatur dobowych. Przy
usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecno$¢ Inspektora Nadzoru

5.9.Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg, nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa. przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie

— pekniecia sg niedopuszczalne

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zacho-
wana otulina zbrojenia betonu minimum 1cm.

—  pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 1cm ,a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany

— réwnosc¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna od-
powiada¢ wymaganiom normy PN -69/HI-10260 t.j. wypukfosci i wgtebienia nie powin-
ny by¢ wieksze niz 2 mm przy sprawdzaniu tatg dtugosci 2 m.

— ksztattowanie odpowiednich spadkow poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé
podczas betonowania ptyty zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Powierzchnie ptyty
powinno sie wyrobwnywac podczas betonowania tata i wibracyjnymi. Odchylenie réwno-
$ci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,

— gtadz powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakow, wgtebien i
wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do
3 mm lub wgtebienia do 5 mm.

5.10. Rusztowania

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowos¢ ksztattu i wymiaréw formowanego
elementu konstrukcji. Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem sporza-
dzony przez Wykonawce uwzgledniajgcy wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie
rusztowan powinno uwzgledni¢ ugiecie i osiadanie rusztowan pod wptywem ciezaru utozo-
nego betonu, zgodne z wartosciami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.
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Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Inspektorowi szczegétowy Projekt Techniczny
rusztowan roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone
przez Inspektora Nadzoru przed przystgpieniem do realizacji. Projekt Techniczny ruszto-
wan powinien uwzglednia¢ osiadania i ugiecia rusztowan tak aby po rozdeskowaniu ele-
menty zachowywaty ksztalty zatozone w Dokumentacji Projektowej Rusztowania niosgce
dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby zapewnic
dostateczng sztywno$¢ i niezmiennos¢ ksztattu podczas betonowania. Do rusztowan nale-
zy uzywac drewna w dobrym stanie bez uszkodzen moggcych mie¢ wptyw na jego wytrzy-
matosé. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom nor y PN -75/D-96000 i PN-72/D-960
02. Inspektor Nadzoru moze odméwi¢ zezwolenia na prowadzenie robot betonowych jezeli
uzna rusztowanie za niebezpieczne i nie gwarantujgce przeniesienia obcigzen. Zezwolenie
na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakos¢ i ostateczny
efekt robaot.

5.11. Deskowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wtasnym zakresie projektu roboczego
deskowan. dostosowanego do podanych w Dokumentacji Projektowej gabarytow szalowa-
nych konstrukcji. Projekt ten podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Deskowanie
powinno w czasie eksploatacji zapewnic¢ sztywnosc¢ i niezmienno$¢ konstrukcji oraz bezpie-
czenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ustalona kon-
strukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parcie swiezej masy beto-
nowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowa-
nia, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan po-
winna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ ich uzycia. Tarcze desko-
wan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowej. De belek o rozpietosci ponad 3.0 powinny by¢é wykonane ze
strzatkg roboczg skierowang w odwrotny m kierunku od ich ugiecia, przy czy wielko$¢ tej
strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy
obcigzeniu catkowitym. Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacii,
wgtebien, rakéw) i czysta. Ztgczenia szalunkéw muszg by¢ regularne. Slad w betonie na
ztgczach szalunkoéw nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm. W przypadku zastosowania ztgczen,
ktére pozostajg w betonie nie mogg one by¢ widoczne po rozszalowaniu, musi by¢ zacho-
wana wymagana normg PN -91/S-10042 otulina. Deskowania powinny by¢ wykonane Sci-
Sle wedtug projektu roboczego deskowan i przed wypetnienie masg betonowg dokfadnie
sprawdzone, aby wykluczaly mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymia-
rach betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z ni i rusz-
towan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nie impregnowane
przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane wodg, za$ szalunki
stalowe pokrywane odpowiednim separatorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/B-06250:

— wlasciwosci cementu i kruszywa,

— konsystencja mieszanki betonowej,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

— wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

— nasigkliwosc¢ betonu,

— odpornosé¢ betonu na dziatanie mrozu,

— przepuszczalnosé w ody przez beton.
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Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe
okreslenie licznosci i termindéw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki be-
tonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmia-
ny roboczej roznice pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny
przekroczyc:

— 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

— 1 .cm wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawarto$ci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno -
cementowego W/C (cementowo-wodnego C/W), ewentualnie przez zastosowanie domie-
szek chemicznych, zgodnie z przedstawiong receptura.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ci-
Snieniowg podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domie-
szek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac préb-
ki o licznosci okre$lonej w planie kontroli jakoéci, lecz nie niej niz: jedng probke na 100 za-
robow, jedng probke na 50 m3, ,jedng probke na zmiane roboczg oraz 3 probki na partie
betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN -88/B-06250. Oce-
nie podlegajg wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki beto-
nowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontro-
li, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000
m3 betonu.

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych
w warunkach la podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobiera-
nych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu, ale nie rzadziej niz | raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie ba-
danie na probkach wycietych z konstrukgciji.

Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych
w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz | raz na 5000 m3 betonu.

6.2.Kontrola rusztowan

Zakres kontroli obejmuje

— badania po wykonaniu montazu

— badania okresowe w czasie ich eksploatacji, ktére nalezy wykonywacC zwiaszcza po
ulewnych opadach, po okresie silnych wiatréw i wysokich wad.
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Badania przeprowadza Inspektor Nadzoru wraz z Wykonawcg. Z badan i odbioru ruszto-
wan nalezy sporzgdzaé protokoét.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu klasy okreslonej w Komentarzu do po-
zycji Przedmiaru Robot. lloS¢ betonu okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w natu-
rze.

8. Odbior robot

Odbiorom podlegaja:

— materialy uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zaro-
bowa),

— dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa

— beton wykonanych elementdéw obiektu mostowego,

Do odbioru konhcowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi dokumenty okre$lajgce para-
metry zastosowanych materiatdw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokot..

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za wbudowang i odebrang ilos¢ m3 betonu wykonanego zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i niniejszg Specyfikacjg, wszelkie dziatania zwigzane z dowozem, formowa-
niem, pielegnacjg, montazem rusztowan, oczyszczaniem oraz wszelkie roboty towarzysza-
ce procesowi wytwarzania i badania elementow betonowych i zelbetowych muszg byc¢ ujete
w cenie jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

— PN-87/B-01100 -Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia

— PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych

— PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

— PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badah efektéw oddziatywania domie-
szek na beton

— PN-88/B-06250 Beton zwykty

— PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

— PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymato$ci betonu na sciskanie

— PN-74/B-06262 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu - Metoda sklerometryczna
badania wytrzymato$ci na Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N

— PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

— PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogéine

— PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci

— PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania, oznaczenie zawartosci zanieczysz-
czen obcych

— PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mine-
ralnych

— PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania, oznaczanie sktadu ziarnowego

— PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

— PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania, Oznaczanie nasigkliwosci
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— PN-91/B-067S4/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicz-
nej

— PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

— PN-88/B-30000 Cement portlandzki

— PN-88/B- 30001 Cement portlandzki z dodatkami

— PN-88/B-30002 Cementy specjalne

— PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

— PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wy-
magania i badania

— PN -75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

— PN -72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

— PN -86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

— PN -88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

— PN -81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

— PN -75/H-93200/00 Walcéwka i prety okragte walcowane na gorgco. Wymiary.

3.3. Izolacja powierzchni betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogoélne dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie wszelkich izolacji czesci budynku zasypywanych gruntem.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne”.

2. Materiaty

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujgce materiaty: lepik asfaltowy z wypetnia-
cza i stosowany na gorgco wg PN -57/B-24625,

3. Sprzet

Rozwigzane z wykonanie betonu mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu mecha-
nicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne". Materiaty mogg by¢ przewozone odpowiednimi srodka i transportu. Nalezy je
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1.Podtoze pod izolacje

Powierzchnie izolowane powinny by¢ réwne, czyste, odttuszczone i odpylone. Wypuktosci i
wgtebienia na powierzchni podktadu nie powinny byé wigeksze niz 2mm. Pekniecia na po-
wierzchni podkiadu o szerokosci wiekszej niz 2m nalezy zaszpachlowac kitem asfaltowym.

5.2. Warunki wykonania izolacji lepikiem

— Przed przystapieniem do robdét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co
najmniej o 30 cm ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego pozio-
mow czasie trwania robét.

— lzolacje nalezy uktadaC w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia
nie nizszej niz 5°C.

— podioza nalezy wykonac¢ przez jednorazowe powleczenie roztworem asfaltowy lub
emulsjg asfaltowa.

— Powleczenie lepikiem nalezy wykonac trzykrotnie, tak aby tgczna grubos¢ warstw lepi-
ku nie byta mniejsza niz 2 mm.

— Mieszanie materiatow asfaltowych i smotowych jest niedopuszczalne

6. Kontrola jakosci robét

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zgodnie z

normg PN -69/B-10260,zwracajgc szczegdélng uwage na:

— Sprawdzenie materiatdbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych doku-
mentow stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z powotany i normami. Materia-
ty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik ba-
dan odnotowany w Dzienniku Budowy,

—  Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

—  Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢
jednolitg, czystg powloke przylegajacg do powierzchni podktadu lub do uprzednio uto-
zonej warstwy,

— Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izola-
cji.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 izolowanej powierzchni.

8. Odbior robot

Odbiorowi podlegaja:
—  Przygotowanie powierzchni do nanoszenia izolaciji.
— Koncowy odbidr wykonanej izolacji. Z odbioru koncowego oporzgdza sie protokoét.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogdlne". Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 izolowanej powierzchni wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje zakup i dostarczenie materiatéw oraz pozostatych czynnikow
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produkcji, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu, utozenie poszczegdlinych
warstw z zapewnienie szczelnosci potgczen poszczegodlnych warstw miedzy sobg. Cena
uwzglednia réwniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy. W cenie
jednostkowej miesci sie réwniez wykonanie i rozebranie ewentualnych pomostéw robo-
czych niezbednych dla wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

— PN-69/B-10260 izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

— PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniacza i stosowany na gorgco.

3.4. Beton wyrownawczy klasy C12/15

Pod tawy i ptyty fundamentowe.

1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie betonu wyréwnawczego.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogodine".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ robét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

2. Materiaty

Beton klasy C12/15 musi posiadac¢ Deklaracje Zgodnos$ci z wytwaérni.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonanie betonu mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu me-
chanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Mase betonowg nalezy transportowaé $rodka i nie powodujacy i :

— naruszenia jednorodno$ci masy

— zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymie-
szaniu)
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Czas trwania transportu i jego organizacja powinna zapewni¢ dostarczenie do miejsca
uktadania asy betonowej o taki stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mie-
szanki w stosunku do zatozonego Projektem Technicznym moze wynosi¢ 1 cm przy stoso-
waniu stozka opadowego.

5. Wykonanie robét

Wykonanie robo6t powinno by¢é poprzedzone odbiorem przez Inwestora podtoza na pozio-
mie posadowienia pod wzgledem przydatnosci gruntu do posadowienia elementu konstruk-
cyjnego. Przed przystgpieniem do ukfadania chudego betonu nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢
wykonania robét ziemnych. Podtoze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien
by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposob ciggty z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz
rzednych wg Dokumentacji Projektowej, W czasie betonowania nalezy gérng powierzchnie
betonu wyprofilowa¢ w spadku oraz pozostawi¢ wglebienie w najnizszy punkcie w celu
mozliwosci prawidtowego odwodnienia wykopu.

6. Kontrola jakosci robét

Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnoéci Inwestora (Inspektora Nadzoru).Kontroli podlega
przygotowanie podioza, grubo$é uktadanej warstwy betonu oraz rzedne wierzchu chudego
betonu. Sktad mieszanki nalezy kazdorazowo oznacza¢ laboratoryjnie, jesli zachodzg wat-
pliwosci co do jego jakosci. Nalezy wtedy sprawdzac klase betonu przez pobranie probek
oraz wykonanie badan wytrzymatosci na sciskanie

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 betonu wyréwnawczego. llos¢ robét okresla sie na podstawie
Dokumentacji Projektowej z uwzglednienie zmian zaaprobowanych przez Inwestora i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podstaw dokonania odbioru Jest:

— stwierdzenie przez Inwestora zgodnosci odbieranych robét z Dokumentacjg Projektowa
i zmianami zaaprobowany i przez Inspektora Nadzoru.

— uzyskanie pozytywnych wynikéw odpowiednich badan wykonanych zgodnie z punktem
6 niniejszej Specyfikacji.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne". Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje: przygotowanie, wbudowanie, wyréwnani i pielegnacje betonu, zakup i do-
starczenie niezbednych materiatéw oraz innych niezbednych czynnikéw produkcji, oczysz-
czenie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

Jak w pkt.10 Specyfikacji Szczegétowych pn.,Beton ”.

3.5. Beton fundamentow.

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
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Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonania betonow pozostatych elementow konstrukcyjnych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogodlne".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ roboét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoélne”.

2. Materiaty

— Beton klasy B20
— Beton klasy B25
— Stal Alll (34GS)
— Stal St3S
— Stal St0S

3. Sprzet
Jak w pkt.3 Specyfikacji szczegdtowych pn.,Beton’

4. Transport
Jak w pkt.4 Specyfikacji szczegdtowych pn.,Beton’

5. Wykonanie robét
Jak w pkt.5 Specyfikacji szczegdtowych pn.,Beton ” ponadto :
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Odchylenia

Odchylenie plaszezyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:
a) na 1 m wysokosci

b} na calg wysokosé konstrukeji i w fundamentach

¢} w dcianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupsw
podtrzymujacych stropy monolityczne

d}w scianach (budowlach] wzniesionych w deskowaniu lizgowym lub przestawnym

Dopuszczalna odchytka
[mm]

5
20

15
1/500 wysokosci budowli,

lecz nie wigcej niz 100 mm

Odchylenie ptaszczyzn poziomych od poziomu:
a) 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5
b) na calg plaszczyzne 15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu fatq o dlugosci 2,0 m
z wyjatkiem powierzchni podporowych:

a) powierzchni bocznych i spodnich +4
b} powierzchni gdmych +8
Odchylenia w diugoéci lub rozpietodci elementéw +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +8
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw 5

6. Kontrola jakosci roboét
Jak w pkt.6 Specyfikacji szczegdtowych pn. ,,Beton”

7. Obmiar robét
Jak w pkt.6 Specyfikacji Szczegbétowych pn.,Beton ”

8. Odbior robot
Jak w pkt.8 Specyfikacji Szczegétowych pn.,Beton ”

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne". Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m3 betonu, wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie deskowania z
rusztowaniem, przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i
pielegnacja, koszty badan zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjg Techniczna,
a takze rozbiorke deskowania, oczyszczenie terenu robét z materiatéw rozbiérkowych oraz
odpadow, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

Jak w pkt.10 Specyfikacji Szczegétowych pn.,Beton ”.

4. KONSTRUKCJE STALOWE

5.1. Wykonywanie konstrukcji na warsztacie

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
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Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru robét w dobudowy budynku garazo-
wego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzycach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie robét zwigzanych z produkcjg i montazem konstrukcji stalowych, w

szczegolnosci:

— Wykonanie i odbior elementéw konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykoro-
zyjnym na warsztacie.

— Dowodz konstrukcji na plac budowy do miejsc sktadowania lub montazu.

—  Skfadowanie na terenie budowy.

— Montaz konstrukcji, odbior, przekazanie konstrukcji do uzytkowania.

— Wykonanie ewentualnych poprawek powtok malarskich do czasu odbioru catego bu-
dynku,
a po tym czasie na warunkach okre$lonych w gwaranciji.

Dla wszystkich budynkéw zamocowania do konstrukcji stalowej elementéw podparcia i
prowadzenia instalacji elektrycznej, instalacji wody , instalacji wentylacji, ogrzewania , kli-
matyzacji itp., ewentualne elementy stalowe lub metalowe $cian dziatowych , sufitéw pod-
wieszonych podwadjnych podtdg nie wchodzg w zakres niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne”.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ roboét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoélne”.

2. Materiaty

—  Stal konstrukcyjna S235JRG2
—  Stal konstrukcyjna S355J2G3,
—  Stal pfatwi S350 DG

— Lkaczniki klasy 8.8

AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIALOW

Wykonawca przedstawia Inwestorowi programy:
1. Wytwarzania konstrukcji w wyspecjalizowanym Zaktadzie.
2. Montazu konstrukcji na budowie.

W programie wytwarzania Wykonawca okresla producentow materiatow dla konstrukcji
stalowych tj. profili walcowanych, blach, elektrod i wyrobéw srubowych ze szczegdlnym
uwzglednieniem elementow gtéwnych konstrukcji nosnych oraz elementéw, dla ktorych
w projekcie wykonawczym okreslono specjalne wymagania jakosciowe. (np.: podwyzszone
wiasciwosci plastyczne w kierunku grubosci lub inne specjalne wymagania).

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatow nie
oznacza akceptacji materiatbw. Wytwérca jest zobowigzany do dokumentowania odpo-
wiedniej jakosci wszystkich partii materiatéw, oraz do zapewnienia Inwestorowi wglagdu w tg
dokumentacje.
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Do budowy konstrukcji stosowaé mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg

Swiadectwa Dopuszczenia jak ponizej:

— Dla materiatu, elektrod i tgcznikéw przeznaczonych do wykonania elementéw kon-
strukcji drugorzednych dostawca powinien przedtozy¢ atest ,2.2” wg EN10204+A1 do-
kumentujacy wymagane cechy okreslone w niniejszej Specyfikacji Technicznej
i odnosnych normach.

— Dla materiatu i elektrod i tgcznikow przeznaczonych do wykonania elementéw kon-
strukcji budynkow oraz konstrukcji wsporczej urzadzen dostawca powinien przedtozy¢
certyfikat ,3.1B” wg EN10204+A1 dokumentujgcy wymagane cechy okreslone w niniej-
szej Specyfikacji Technicznej i odnosnych normach.

STAL KONSTRUKCYJNA
Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Generalnie, do wytwarzania przedmiotowej konstrukcji stalowej przewidziano:

— Wyroby stalowe walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych
wg PN-EN 10025:2002, tj. ze stali S235JRG2 (St3S wg PN-88/H-84020) oraz stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci, tj. S355JR (18 G2A wg PN-86/H-84018)

— Dla profili konstrukcyjnych i balustrad z rur okragtych przewidziano stal R35
wg PN-89/H 84023/07.

— Dla czeséci blach czotowych mocowanych srubami sprezajgcymi zastosowany bedzie
materiat S235JRG2 (St3S) oraz S355JR (18G2A) o podwyzszonych wiasciwosciach
w kierunku grubosci wg PN-EN 10164. w klasie Z25.

— Blachy trapezowe do szalunkéw traconych ze stali S235JRG2 (St3S), cynkowane og-
niowo zgodnie z PN EN 10147 oraz z jednostronng powtokg poliwinylowa.

Zmiany gatunku stali konstrukcyjnej.

Przed przystgpieniem do wykonania konstrukcji przez Wykonawce, Inwestor w porozumie-
niu z Projektantem ma prawo dokonaé¢ zmiany gatunku stali dla poszczegdlnych elementéw
poprzez dostarczenie Wykonawcy aktualizacji Projektu Wykonawczego. Zmiany gatunku
stali okreslonego w Projekcie Wykonawczym mogg by¢é wprowadzone na wniosek Wytwor-
cy wylgcznie za zgodg Inwestora i Projektanta. - np. podniesienie klasy materiatu profili i
gotowych wyrobéw ( kratek, stopni, tgcznikéw itp.) spowodowane mozliwosciami ich zaku-
pu.

Takie zmiany nie mogg wptywacé na podniesienie ceny wykonania i dostawy konstrukcji
wynikajgcej z ceny jednostkowej jak dla materiatu okreslonego w projekcie..

Wymagane wiasnosci wyrobow ze stali konstrukcyjnej do produkcji elementow:

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia przedmiotowej konstrukciji

stalowej muszg :

1) by¢ udokumentowane certyfikatami lub atestami wytworcy materiatu

2) miec trwate oznakowania.

3) Spetnia¢ wymagania geometrii i tolerancji i powierzchni okreslone w normach jak po-
nizej:

— dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10029:1999; PN-H-92203:1994

— dla walcowki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-91/H-93010,

— dla katownikéw réwnoramiennych i nierownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2002
i wg PN-EN 1005-2:1998,

— dla dwuteownikéw wg PN-91/H-93407, PN-91/H-93419

— dla blach i ksztattownikdw z okreslonymi w projekcie wymaganymi wtasnosciami
w kierunku grubosci wg PN-EN 10164 i norm przynaleznych okreslajgcych procedury
i interpretacje wynikéw badan.
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— dla ceownikéw wg PN-H-93400:2003 i wg PN-EN 10279:2003
— dla teownikéw walcowanych wg PN-EN 10055:1999

Na zyczenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, Dostawca jest zobowigzany dostarczy¢
Inspektorowi certyfikaty, atesty oraz dokumentacje badan materiatowych do kontroli, oraz
na zyczenie jest zobowigzany umozliwi¢ mu wykonanie kontroli produkcji. Podjecie lub nie
podejmowanie w/w kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego nie moze mieé¢ wpty-
wu na jakos¢ i na terminy dostaw konstrukcji. Uzycie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej jest
podejmowane na wytgczng odpowiedzialnos¢ Wykonawcy konstrukcji stalowe;.

LACZNIKI | MATERIALY SPAWALNICZE.

Konstrukcja bedzie spawana na warsztacie metodg MIG/MAG przy uzyciu drutu spawalni-
czego.

Montaz konstrukcji sSrubami klasy 8,8.
Spawanie na montazu jest zabronione bez pisemnego zezwolenia Inwestora.

Na Wytwércy konstrukciji stalowej spoczywa obowigzek egzekwowania od dostawcéw
i przechowywania atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione
na zyczenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego wraz z dostawg kazdej partii fgcznikéw
i materiatéw spawalniczych.

Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikow lub materiatow spa-
walniczych przeprowadza na wtasny koszt.

Materiaty pochodzgce z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie

ustalonym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na koszt Wytwércy konstrukcji. Spet-

nione muszg by¢ wymagania PN-B-06200:2002 i norm przedmiotowych :
dla $rub montazowych wg PN EN ISO 4016; PN EN ISO 4014, PN EN ISO 4018,
PN—-83/M—-82343 oraz PN-EN 1SO 8981

— dla nakretek do srub PN EN ISO 4032 i PN EN ISO 4034; PN-83/M—82343

— dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretki PN-86/M-82153,

— dla podktadek pod s$ruby PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018, PN-
83/M-82039, PN-EN ISO 7091, PN-EN ISO 7089

— dla elektrod wg PN-88/M—-69433, PN-91/M-69430, PN-EN 499:1997,

— dla drutéw spawalniczych wg PN—EN 756:1999,

— dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,

— dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

Wytworca powinien przestrzegaC okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy.

taczniki powinny by¢é przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposob umozliwiajgcy segregacje na poszczegol-
ne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podiogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. tgczniki i materiaty spawalnicze prze-
znaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozo-
statych.

3. Sprzet

Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Inwestorowi wykazu zasadniczego sprze-
tu i urzadzen uzywanych przy wykonaniu i montazu konstrukciji.
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Inwestor na wtasne zyczenie jest uprawniony do sprawdzenia, czy zastosowane urzgdzenia
i sprzet umozliwiajg wykonanie i montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami kontraktu, a
takze czy posiadajg wazne dokumenty rejestracji i Swiadectwa Urzedu Dozoru Techniczne-
go.

Wykonawca na zgdanie Inwestora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci.

4. Transport
Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u wytwoércy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgo€.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie
stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstruk-
cji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie
z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarza-
nia konstrukcji.

Transport na miejsce montazu.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposaéb,
aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji lub uszkodzen. Ze wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione
muszg byc¢:

- blachy weztowe i przewigzki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,
- elementy stykdw montazowych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych itp.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpo-
wiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie
jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszg by¢ jednoznacznie ozna-
kowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy srub montazowych. Elementy
drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢
przewozone w zamknietych pojemnikach.

Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowe;j i ta pozycja powinna by¢ zacho-
wana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mo-
gg by¢ one transportowane w innej pozyciji, jesli bedg odpowiednio zabezpieczone przed
utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Sposdb mocowania elementéw musi wykluczy¢
mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Prze-
wozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow skrajni
lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw, ewentualnie potrzebng zgode odpowiednich za-
rzagdow drog musi uzyskaé Wykonawca konstrukcji stalowe;j.

5. Wykonanie robét - warunki wykonania i odbioru roboét

5.1 Warunki ogolne

Klasa konstrukcji stalowych DRUGA (2) w rozumieniu normy PN-B-06200:2002 oraz w ro-
zumieniu normy PN-87/M-69008.
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Stosownie do PN-87/M-69009 Konstrukcje stalowe ujete w niniejszej Specyfikacji
moga byé wytwarzane jedynie w wytwérniach posiadajgcych odpowiednie Swiadectwo Do-
puszczenia. Wytwdrca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do
innej wytwoérni bez zgody Inwestora.

5.2 Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Program sporzadzony jest przez Wytworce i dostarczony Inwestorowi. Jesli Inwestor wnie-
sie zastrzezenia, to muszg one by¢ uwzglednione w skorygowanym Programie. Nie moze
to mie¢ wpltywu na harmonogram wykonania. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wy-
twoércy o szczegdtowym zapoznaniu sie z projektem technicznym wykonawczym oraz :
1) harmonogram realizacji,
2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwaércy,
3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,
4) informacje o dostawcach materiatow,
5) informacje o podwykonawcach,
6) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,
7) projekt technologii spawania,
8) sposodb przeprowadzenia badah wymaganych w Specyfikacji Technicznej-Plan Badan
i Kontroli (Inspection & Test Plan))
9) inne informacje zgdane przez Inwestora,
10) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie wykonawczym.

5.3 Dokumentacja warsztatowa konstrukcji.

Elementy konstrukcji bedg wykonywana na podstawie rysunkéw warsztatowych i wykazow
materiatowych projektu wykonawczego przekazanego Wykonawcy przez Inwestora. W pro-
jekcie wykonawczym, wymiary poszczegolnych profili i blach sktadajgcych sie na elementy
wysytkowe nie uwzgledniajg luzéw i odstepdw spawalniczych.

Odstepy te powinny by¢ okreslone przez technologa spawania oraz zgodne z: PN-EN
29692-Przygotowanie brzegéw do spawania stali.

Wytworca na wlasne potrzeby sporzgdza rysunki warsztatowe detali przygotowania brze-
gow do spawania, oraz inne rysunki zwigzane z technologig wycinania i spawania po-
szczegolnych pozyciji.

Jezeli w zakresie Wykonawcy konstrukcji stalowej bedg rowniez wykonywane jakiekolwiek
rysunki elementéw montazowych konstrukcji z okresleniem wymiarow elementéw, wielkosci
i rodzaju spoin, fgcznikow itp. to muszg one by¢ zatwierdzone przez Projektanta konstrukciji.

5.4 Akceptowanie stosowanych technologii wytwarzania.

Jedli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w projekcie
technicznym Wykonawca musi przekazac¢ Inwestorowi informacje odno$nie wybranej wia-
Sciwej technologii. Nie moze to mie¢ wptywu na harmonogram robot.

5.5 Wykonanie konstrukcji w wytworni
5.5.1 Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjne;j

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte
wyroby, w ktérych odchytki wymiarow i ksztattow nie przekraczajg dopuszczalnych odchy-
tek wg PN-B-06200:2002 pkt. 4.7.2. tab. 4.

5.56.2 Ciecie elementéw i obrabianie brzegow

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byty wymagania PN-B-06200:2002 pkt. 4.3. Ciecie dla
wszystkich gatunkow stali stosowacé ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautoma-
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tyczne a dla elementdéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu
powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi po-
wierzchni ciecia nalezy wyrownaé¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig
ciecia elementéw sgsiednich.

Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywacé i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r=1,5
mm lub wiekszym. Mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére bedag pod-

dane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci
nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774.

Doktadnosc ciecia

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 1.5 +2

5.5.3 Prostowanie i giecie elementéw

Wytworca powinien wykonac probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i gie-
cia elementéw. Roboty mogg by¢ kontynuowane, jesli pomierzone po prébnym uzyciu od-
chytki nie przekroczg wartosci podanych w PN-B-06200:2002 pkt. 4.7.2, 4.7.3, 4.7.4. Wy-
stgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.
Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, pta-
skownikéw i ksztattownikéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg
nie mniejsze, a strzalki ugiecia ,f’ nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane
w tabeli 5 z PN-B-06200:2002. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci
strzatki ugiecia lub promienia krzywizny prostowanie i giecie elementéw stalowych nalezy
wykonac¢ na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie
nizszej niz 750°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien byé¢ 1.5 do 2 razy wiekszy niz
obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ réwnomiernie na ca-
tym przekroju. Chtodzenie elementéw powinno odbywac sie powoli w temperaturze otocze-
nia nie nizszej niz +5° C, bez uzycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystapi¢ pekniecia lub rysy.
5.5.4 Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Maksymalne dopuszczalne odchytki zgodnie z PN-B-06200:2002
Dla usytuowania i wymiaréw otworéw srubowych wg tab. 7 w/w normy
— Dla wewnetrznych wymiaréw kratownic i skratowan wg tab. 9 w/w normy
— Dla usytuowania i $rub kotwicznych wg tab. 15 w/w normy
— Dla usytuowania i wymiarow stupow i ram portalowych wg tab. 16 w/w normy
— Dla usytuowania i wymiarow belek wg tab. 17 w/w normy
— Dla usytuowania i wymiarow belek i podtorzy suwnic wg tab. 18 w/w normy

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych dokfadnosé nie zostata podana
w dokumentaciji technicznej lub w w/w normie, powinny by¢ zawarte w granicach podanych
w Tabl. 1, przy czym rozrdznia sie:

— wymiary przytgczeniowe, tj wymiary zalezne konstrukcyjnie od innych wymiarow, pod-
legajace pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie
konstrukcji,

— wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl. 1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny | Dopuszczalne odchyiki wymiaru ()
[mm] [mm]
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ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 0.5 25

500 1000 1.0 2.5

1000 2000 1.5 25

2000 4000 2.0 4.0

4000 8000 3.0 6.0

8000 16000 5.0 10.0

16000 32000 8.0 16.0

32000 12.0 25.0

5.5.5 Dopuszczalne odchyiki prostoliniowosci elementéw

Dla pretow sciskanych od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej
niz 10mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki mogg by¢ dwukrotnie wieksze.

Wytwoérca, jesli zamierza dla danego elementu dopusci¢ wyzsze z dopuszczalnych odchy-
tek (L/500 i 20mm), powinien uzgodni¢ pisemnie z Projektantem, czy w tym elemencie lub
jego pasie nie wystepuje Sciskanie. W innym wypadku, zastosowanie odchytek wyzszych
niz L/1000 lub wyzszych niz 10mm, nastepuje na ryzyko Wytworcy.

5.5.6 Dopuszczalne skrecenie przekroju

Skrecenie mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktow przekroju
< 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10mm.

5.5.7 Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztattu przekroju

Dla przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 4
w normie PN-B-06200:2002.

5.5.8 Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykéw.

Styki spawane na warsztacie nalezy wykonac¢ z takg dokfadnoscig, aby wzajemne przesu-
niecia stykajgcych sie elementow nie przekraczaty 1mm.

5.5.9 Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej
Powinno by¢ nie wieksze niz 2 mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.
5.5.10 Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez In-
spektora z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy), czy przekro-
czone odchyiki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor podejmuje
decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inwestora
stanowig czes¢ dokumentacji odbioru konstrukciji.

5.5.11 Czyszczenie powierzchni i brzegow

Przed przystgpieniem do sktadania i spawania elementéw konstrukcji Inspektor przeprowa-
dza odbiér elementéw w zakresie usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajgcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan
PN-B-06200, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.5.12 Sktadanie i Spawanie Elementéw
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Ponizsze wymagania odnoszg sie do spawania warsztatowego. W przedmiotowej kon-
strukcji nie przewiduje sie ztgcz spawanych wykonywanych na montazu.

Jesli w uzgodnieniu z Inwestorem zajdzie konieczno$¢ wykonania spoin montazowych to
ich klasa winna by¢ taka jak spoin warsztatowych a dodatkowe warunki i wytyczne wyko-
nania wg niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z projektem technologii spawa-
nia zawartym w Programie Wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyska-
ne w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie
sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elek-
trodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod
zasadowych). Za wyjgtkiem elementow stalowych balustrad kazda spoina powinna by¢
oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach kroétkich spoin w od-
legtosci 10+15 mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosciach co 1m.

- Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane
wszelkie odstepstwa od dokumentaciji technicznej

i technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa.

- Dziennik spawania powinien byé prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez
inspektora nadzoru (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bez-
posredni kierownik robaot.

- Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoi-
ny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanie-
czyszczen do czystego metalu.

- Ukosowanie brzegéw elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling i nierownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig (np.
przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gltadka. Dopusz-
czalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie wg PN-EN 25817 wg klasy
C

- Obrobke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 5% tej grubosci.

- Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spa-
wania) nalezy wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-90/M-69016, PN-EN 29692.

- Do wykonywania potgczeh spawanych mozna uzywaé wytgcznie materiatdw spawalni-
czych przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiad-
czenie o jakosci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim
samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce. Opakowanie,
przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

- Suszenie elektrod i topnikdw powinno byé zgodne z zaleceniami producentow. -
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatow Swiadczy
o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w
reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody.
Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

-Czotowe spoiny paséw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do tego
ptytek wybiegowych.
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- Ptytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubosc¢ i ksztatt co spawane pasy.

- Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskdéw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone
na diugos¢ co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzic¢
ciecie w odlegtosci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez
obrobke mechaniczna.

- Przygotowanie brzegdéw i powierzchni elementéw do spawania:

Powierzchnie brzegdw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce po-
wierzchnie ciecia wg PN-76/M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebo-
kim przetopie materiatu rodzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

- Powierzchnie pracujgce na docisk, wskazane na rysunkach wykonawczych, powinny byé
obrobione. Wspétczynnik chropowatosci Ra tych powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powi-
nien by¢ wiekszy niz 2.5 ym.

- Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czes¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwtaszcza
spoiny tgczgce pasy ze $rodnikiem.

- Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200:2002 pkt. 4.1 +zat.A
oraz pkt 5.1 do 5.4 + zat. B. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie
jakoéci i odbiorowi. Wykonawca obowigzany jest wykona¢ badanie spoin i udostepni¢ wyni-
ki Inspektorowi Nadzoru Inwestora.

- W ramach projektu technologii spawania przedmiotowej konstrukcji, Wytwérca przedsta-
wia Inwestorowi Wykaz Metod Spawania -WPS z oznaczeniami metod wg PN EN 24063
(ISO 4063), oraz plan badan i kontroli (ITP) obejmujgcy miedzy innymi badania spoin.

Inwestor ma prawo WPS oraz ITP zaakceptowac, zazgda¢ zmian , lub w ogdle nie opinio-
wac. Akceptacja Inwestora nie zmniejsza petnej odpowiedzialnosci Wykonawcy za jakos¢
spawania i pozostatych prac.

ITP musi uwzgledniac:

- Badania wizualne(VT) wg PN-EN 970 dla 100% spoin - Kryteria i poziom akceptacji wyni-
kéw EN25817-poziomC.

- Inne badania nieniszczgce (magnetyczno proszkowe MT wg EN1290,lub ultradzwiekowe
UT wg EN1714) dla min10% dtugosci spoin w konstrukcji gtéwne;j

Ponadto, dla konstrukcji gtéwnej, dla spoin czotowych grubosci > 9mm badania UT dla
100% dtugosci spoin, chyba ze dla poszczegodlnych spoin mniejszy zakres badan bedzie
dopuszczony na rysunkach w dokumentacji wykonawczej. Kryteria i poziom akceptacji wy-
nikow dla MT wg EN1291-poziom 2; dla UT wg EN1712 metoda2 poziom3;

- Inne badania nieniszczgce (MT lub UT) min 5% dtugosci spoin dla konstrukcji drugorzed-
nej (punkt 2.5.4) Kryteria i poziomy akceptacji j.w.

- Dla konstrukcji gtdwnej, spoiny czotowe grubosci > 9mm powinny byé tez zbadane na
zginanie (Badania i kryteria akceptacji wg PN-88/M-69720), chyba Zze dla poszczegdlnych
spoin, rezygnacja z tych badan bedzie dopuszczona na rysunkach w dokumentacji wyko-
nawcze;j.

- Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

- Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlo-
wych lub zaklesniec.

- Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku w/w badan jako nie odpowiadajgce w/w wyma-
ganiom i poziomom akceptacji nalezy usung¢ w sposob nie powodujagcy uszkodzenh kon-
strukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdérnie wykonane spoiny
w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie, przy czym
dtugosci badan nalezy dla tych spoin powigkszyé o 10% w poréwnaniu z dtugosciami okre-
slonymi w niniejszej specyfikacji i w przedmiotowych normach.
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- Badania wizualne i inne badania nieniszczgce spoin kontroluje kierownik niezaleznego od
produkcji dziatu kontroli jakosci Wykonawcy.

Dziat ten wskazuje spoiny dodatkowe do badan( w ramach iloéci okreslonej w ITP obejmu-
jacej rowniez spoiny wskazane do badan przez Projektanta).

Inspektor Nadzoru Inwestora uprawniony jest do wskazywania konkretnych spoin do badan
w ramach ilosci okreslonej w ITP.

W uzasadnionych sytuacjach Inspektor Nadzoru Inwestora uprawniony jest do zarzgdzania
dodatkowych badan ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukgcii.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow
i protokétow i przekazac jg Inwestorowi wraz z dostawg konstrukgiji.

5.5.13 Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z elementow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji,
zgodny z punktami 3.2.1 i 3.2.2 normy PN-B-06200:2002 ma by¢ przygotowany przez Wy-
tworce. Wykonawca musi poinformowaé Inwestora o zakresie i sposobach technologicz-
nych prostowania.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie musi z przestrzeganiem zale-
cen PN-B-06200:2002. Wytworca powiadamia o przewidywanym usuwaniu odksztatcen.
Inwestor decyduje o procedurze nadzoru inwestorskiego nad tymi czynnosciami.

Wystgpienie uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen
spawalniczych powoduje dyskwalifikacje danego elementu.

5.5.14 Otwory na $ruby i ich tolerancje

Dopuszczalne jest wylgcznie wiercenie otworow dla srub. Wyttaczanie ani wycinanie palni-
kiem jest niedozwolone.

Srednice otworéw zgodnie z projektem wykonawczym.

Owalnos$¢ otworéw przejsciowych nie powinna przekracza¢ 3% $rednicy nominalnej. Sko-
$nos¢ otwordw powinna by¢ mniejsza niz 3% grubos$ci tgczonych elementéw oraz mniejsza
niz 1 mm z tolerancjg +- 0,2 mm.

5.6 Program montazu konstrukcji na miejscu budowy.

Program jest sporzadzany i dostarczany Inwestorowi przez Wykonawce montazu. Jesli

Inwestor wniesie zastrzezenia, to muszg one by¢ uwzglednione w skorygowanym Progra-

mie. Nie moze to mie¢ wptywu na harmonogram montazu. Program powinien zawierac pro-

tokot odbioru konstrukcji od Wytwdérey, deklaracje Wykonawcy montazu o szczegdétowym

zapoznaniu sie z Projektem Technicznym konstrukcji stalowej, oraz :

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,

3) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,

4) projekt technologii i organizacji montazu,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona
podpierana w innych punktach niz przewiduje to projekt techniczny,

6) informacje o podwykonawcach,

7) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zada-
nia,

8) sposdb zapewnienia niezbednych badan- Plan Badan i Kontroli
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9) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalezé
sie w obszarze prac montazowych,
10) inne informacje zgdane przez Inwestora.

5.7 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW.
5.7.1 Zabezpieczenia powtokami malarskimi

Klasa srodowiska C3 wg PN-EN ISO 12944-2. Oczekiwana trwatos¢ PN-EN ISO 12944-1
(powyzej Slat). Zabezpieczenie wykonane bedzie zestawami epoksydowymi :

piaskowanie SA 2,5
HEMPATHANE HS 5561, RAL 7039, 120 mic.

Gwarancja trwatosci powtoki min5 lat dla powierzchni nieostonietej konstrukcji i minimum 10
lat dla powierzchni ostonietej konstrukcji.

Inwestor ma prawo zatwierdzié¢:

— Rodzaj i dostawce systemu.

— Instrukcje zabezpieczenia antykorozyjnego opracowang przez dostawce zestawu ma-
larskiego.

Szczegotowe warunki gwarancji.

Stopien skorodowania powierzchni materiatu wg PN-ISO 8501-1przed obrébkg strumienio-
wg i czyszczeniem: nie gorszy niz C

Wzorcowe stopnie przygotowania pierwotnego (catkowitego) powierzchni obrobkg strumie-
niowg lub czyszczeniem recznym wg PN-EN ISO 12944-4 zatgcznik A oraz wg PN-ISO
8501-1.

- przewidziano dla catej konstrukcji C - SA 2.5

- Powierzchnie styku elementéw tgczonych srubami sprezanymi i powierzchnie przylegaja-
ce do podktadek srub sprezanych muszg mie¢ wykonane zabezpieczenie malarskie o gru-
bosci obnizonej do max 50 mikronéw, przy zachowaniu gwarancji trwatosci powtoki. Miej-
sca te bedg wskazane na rysunkach w Projekcie Wykonawczym.

Warunki gwarancyjne powtok:

— stopien zardzewienia wg PN-ISO 4628-3

— Dla odbioru powtoki stopien Ri0 wg w/w normy tablica 1

— Do 5 lat stopien zardzewienia nie moze przekroczy¢ 0.5% powierzchni tj stopnia jak dla
wzorca Ri2

— Od 5 do 10lat stopien zardzewienia nie moze przekroczy¢ 1.0 % powierzchni tj stopnia
jak dla wzorca Ri3.

5.7.2 Zabezpieczenia powtokami cynkowymi

Dla elementow stalowyych o grubosci > 1.5mm ocynkowanych indywidualnie - Wykonanie i
jakos¢ powtoki cynkowej muszg odpowiada¢ warunkom okreslonym w EN I1ISO 1461

Grubosci powtoki cynkowej jak ponizej:( zgodnie z EN ISO 1461 punkt 6.2)
Dla blach i profili:

Dla t> 6mm- Miejscowa min gr. powtoki 70um ; Srqdnia min gr. powtoki 85um
Dla 3<t< 6mm- Miejscowa min gr. powtoki 55um ; Srednia min gr. powfoki 70um
Dla 1,5<t< 3mm- Miejscowa min gr. powtoki 45um ; Srednia min gr. powtoki 55um

Dla elementéw gwintowanych:

Dla D> 20mm Miejscowa min gr. powtoki 45um ; Srednia min gr. powtoki 55um
Dla 6<t< 20mm Miejscowa min gr. powtoki 35um ; Srednia min gr. powtoki 45um
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Technologia cynkowania i jako$¢ cynku do ocynkowania wg wymagan norm powofanych w
EN ISO 1461 punkt 2

Badania wizualne i warunki akceptacji wg EN ISO 1461 punkt 6.1 Badania grubosci powtoki
zgodnie z EN ISO 1461 punkt 6.2.2 i 6.2.3 oraz wg EN ISO 2178. Procedury wyznaczania
miejsc i ilosci badan zgodnie z EN ISO 1461 pkt 6.2.3. Kryteria odbioru wg EN ISO 1461
punkt 6.5. Ewentualne naprawy powtok po ocynkowaniu i badaniach powinny by¢ wykona-
ne metodg wg EN 22063. Ewentualne zastosowanie innych metod dopuszczonych w EN
ISO 1461 pkt 6.3 musi by¢ za zgodg Inwestora. Inwestor w kazdym przypadku musi byc¢
powiadomiony o koniecznos$ci naprawy.

6. Kontrola jakosci roboét

- Stosownie do wymagan Norm wyszczegodlnionych w punkcie 3 i do klasy 2 konstrukcji wg
PN-B-06200:2002 oraz stosownie do wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikacji Tech-
nicznej, Wytworca konstrukcji sporzadzi szczegdétowy Harmonogram oraz Plan Badan i
Kontroli. Plan ten nalezy przedtozy¢ Inwestorowi. Wprowadzenie lub nie wprowadzenie
zmian do planu zalezy od decyzji Inwestora.

-Prowadzenie badan, w ilosci oraz wg procedur okreslonych w Normach j.w. i w Normach
przywotanych odbywac sie bedzie na koszt Wytworcy i z zapewnieniem przez Wytworce
petnego wgladu Inwestora, a w razie potrzeby réwniez Projektanta w procedury i wyniki
badan.

- Dla badani nieniszczacych spoin, zakres ilosciowy badan, szczegdtowe procedury i po-
ziom akceptacji wynikow, okreslony musi by¢ szczegdtowo w Planie Badan i Kontroli, i od-
powiada¢ musi Normom dotyczgcym badan nieniszczacych patrz p. 5.5.12.

Normy te sg wymienione w p 3,2. niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

- Wyniki badan prowadzonych zgodnie z tymi Normami oraz Normami przywotanymi nie
moga by¢ gorsze niz poziomy akceptacji wynikow.

- Poziomy akceptacji okreslone w przywotanych Normach sg stosowne do klasy 2 kon-
strukcji wg PN-B-06200:2002 i do poziomdéw niezgodnosci spawalniczych okreslonej w
punkcie 5.5.12 niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogoélne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 kg wykonanej konstrukcji przy zatozeniu ciezaru objeto$ciowego
7850kg/m3. llos¢ robdt okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednie-
niem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Podstawg dokonani a odbioru jest: stwierdzenie przez Inwestora zgodnosci odbieranych
robét z Dokumentacjg Projektowg i zmianami zaaprobowanymi przez Inwestora.

Odbioru dokonuje Inwestor lub jego upowazniony przedstawiciel (Inspektor Nadzoru Inwe-
storskiego) Elementy podlegajgce odbiorowi muszg mieé trwate oznakowania nazwy i nu-
mery poszczegodlnych pozycji zgodne z Projektem Wykonawczym. Odbior konstrukcji pole-
ga na sprawdzeniu jej zgodnosci z PN-B-06200:2002 i sprawdzeniu wynikéw wszystkich
badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji oraz wynikow ewentualnych
badan dodatkowych zarzgdzonych w trakcie produkcji. Komisja powinna zebra¢ i skontro-
lowac¢ nastepujgce dokumenty:

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe;
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dziennik wytwarzania;

atesty uzytych materiatow;

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej;

protokoty odbioréw czesciowych;

protokét z probnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protokét
z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji ;

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

dla poszczegodlnych czesci dostaw konstrukcji Wytworca zatgcza odpowiednie certyfi-
katy ,3.1B lub atesty ,2.2” wg punktu

SgLer

o N
~— ~—

Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ Inwestorowi .protokét w/w odbioru oraz na zyczenie
Inwestora pozostate z w/w dokumentow. Na wtasne zyczenie Inspektor Nadzoru Inwestora
ma prawo brac udziat w odbiorach konstrukcji u Wytwarcy.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne".

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy - podane na koncu rozdzialy 5.

5.2. Wykonywanie robét montazowych na placu budowy

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robdét (STWiIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru robét w dobudowy budynku garazo-
wego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzycach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robot montazowych konstrukcji stalowe;.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne”.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ roboét z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoélne”.

2. Materiaty
Jak w punkcie 5.1 — 2. Materiaty.

3. Sprzet

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

strona 54



Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogolne" .

3.2. Sprzet

Roboty murowe zwigzane z wykonanie muréw budynku prowadzone bedg przy uzyciu
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport i sktadowanie

- Wykonawca musi by¢ przygotowany na miejscowe warunki prowadzenia budowy w tym
na dysponowanie niewielkg powierzchnig dla manewrowania sprzetu i sktadowania mate-
riatu.

- Brak miejsca ani inne okolicznosci, zwigzane z miejscowymi warunkami budowy, nie
zwalniajg Wykonawcy z koniecznosci dotrzymania terminéw i wymagan jakosciowych, a
takze nie moga stanowi¢ podstawy do zwiekszenia uzgodnionych cen.

- Projekt organizacji montazu oraz Harmonogram robdét powinien w miare mozliwosci prze-
widywa¢ montaz konstrukcji stalowej bezposrednio ze srodkéw transportu po dowiezieniu
na teren budowy.

- Magazyny, place i stanowiska skfadowania elementéw przeznaczonych do zabudowania,
a takze rusztowanh oraz elementdéw pomocniczych i narzedzi, urzagdzone bedg przez Wyko-
nawce zgodnie z zatwierdzonym przez Inwestora Planem Zagospodarowania Placu Budo-
wy i Zaplecza oraz zgodnie z Projektem Organizacji Montazu.

- Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji dla
dokonania roztadunku dostarczonej konstrukcji i usuniecia ewentualnych . uszkodzen po-
wstatych w transporcie.

- Skladowane elementy stalowe przeznaczone do zamontowania nie mogg bezposrednio
kontaktowa¢ sie z gruntem lub wodg i dlatego muszg by¢ utozone na podktadkach drew-
nianych.

- Sposoéb ukfadania tych elementéw powinien zapewniaé:

— Statecznos¢ i bezpieczenstwo skladowania

— Dobrg widocznos¢ elementdéw i oznakowan

— Zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych Shiegu,
zanieczyszczen itp.

- Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowa-
nia w sposéb gwarantujgcy ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy
dzwigow muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkéd na drodze trans-
portu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

- Wykonawca musi informowac Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o wszelkich uszkodze-
niach elementéw, powstatych w czasie transportu wewnetrznego.

Uszkodzenia muszg by¢ oceniane i w razie koniecznosci element musi by¢ naprawiony lub
zastgpiony nieuszkodzonym na koszt Wykonawcy.

5. Wykonanie robét
5.1 Kolejnos¢é montazu.

- Kolejnos¢ montazu bedzie zgodna z Harmonogramem Montazu opracowanym przez Wy-
konawce i zatwierdzonym przez Inwestora:

- Kolejnoé¢ oraz termin wykonania montazu poszczegdélnych czesci konstrukcji muszg za-
pewnié:

strona 55



1). W kazdej fazie wznoszenia- odpowiednig nosnosc¢ i statecznos¢ konstrukcji oraz nie
przekroczenie jej dopuszczalnych odksztatcen.

2.) Wiasciwe warunki techniczne i organizacyjne dla wykonania innych robo6t w tym zwtasz-
cza dla montazu urzadzen technologicznych.

Wykonawca montazu musi by¢ przygotowany na to, ze dla potrzeb montazu urzgdzenh mon-
taz konstrukcji budynkéw moze by¢ przerwany i podzielony na etapy.

- Niezaleznie od kolejnosci montazu Wykonawca w kazdej fazie realizacji oraz po ukoncze-
niu jest odpowiedzialny za wiasciwg statecznosc¢, bezpieczenstwo montowanej konstrukcji
jej nosnos¢ zgodng z Projektem Technicznym oraz jej jako$¢ zgodng w wymaganiami ni-
niejszej Specyfikacji Technicznej i odnosnych norm.

W razie jakichkolwiek watpliwosci odnosnie wiasciwej nosnosci lub statecznosci konstrukcji
Wykonawca montazu jest obowigzany uzgodni¢ z Projektantem i Inwestorem odpowiednig
kolejnos¢ montazu lub zastosowanie innych srodkéw dla zabezpieczenia wznoszonej kon-
strukgciji.

5.2 Wyznaczenie osi konstrukcji
Na konstrukcji zelbetowej nalezy wyznaczyé w sposéb trwaty osie konstrukcji i osie stupow.
Montaz i Rektyfikacja usytuowania gtéwnych konstrukciji:

Dla gtéwnej konstrukcji nosnej t.j. dla stupéw i ram oraz dla ich stezen nalezy prowadzic¢
rektyfikacje geodezyjng przed w trakcie i po montazu. Potozenie elementéw konstrukcji w
czasie montazu musi by¢ kontrolowane i korygowane z doktadnos$cig gwarantujgcg zacho-
wanie maksymalnych tolerancji docelowych okreslonych w 5.3.4 oraz tolerancji i pozosta-
tych warunkéw okreslonych w normie PN-B-06200 tablica 15; 16; 17.

Stupy gtéwne sg ustawione w pierwszej fazie na podktadkach oraz na dolnych nakretkach
osadzonych w zelbecie srub kotwicznych. W tej fazie jest rektyfikowane centryczne i pio-
nowe potozenie stupdéw w osiach , po czym podpiera sie stup tymczasowymi zastrzatami i
podktadkami. Sruby majg pod blachg podstawy nakretki do rektyfikacji pionowej (patrz rys
B2-61897) Rektyfikacje poziomu blachy podstawy stupa nalezy wykonac¢ tymi nakretkami.

Po ustawieniu ostatecznych poziomoéw blach podstawy nalezy z podklinowaé stup w pozyciji
pionowej stosujgc podkfadki i regulowane zastrzaty, pomierzy¢ i zamocowaé w koncowym
usytuowaniu. Po zamontowaniu i stezeniu podtuznym sgsiednich ram mozna przystgpi¢ do
wykonywania podlewek. Przedtem nalezy poluzowac¢ nakretki regulacyjne pod blachami
podstawy. Nastepnie nalezy wykona¢ polewki pod stupami. Po zwigzaniu podlewki nalezy
usung¢ zewnetrzne, wystajgce podkiadki rektyfikacyjne i ewentualne podklinowania i uzu-
petni¢ polewke w ich miejscu. Po zmontowaniu konstrukcji nalezy dodatkowe blachy
zmniejszajgce luz srub kotwicznych osadzi¢ otworami na $rubach i spawaé do blach pod-
stawy. Nastepnie nalezy dokreci¢ gorne nakretki sitg okreslong w projekcie i ponownie wy-
kona¢ geodezyjne pomiary i odbiory konstrukcji. W miejscach spoin montazowych uzupet-
ni¢ zabezpieczenie antykorozyjne. Warunki dla podlewek wg SZR-11-112-01 p 7.9.

5.3 Wykonanie potagczen montazowych
5.3.1 Potgczenia Srubowe

Do potagczeh srubowych nalezy stosowac sruby, nakretki i podktadki wg norm w punkcie 3
oraz szczegotowych wykazow materiatdow i wykazu tgcznikéw. W konstrukcji zastosowano
sruby klasy 8.8. Dokrecenie dla srub kl.8.8 jak dla czesciowego sprezenia sitg =
0.3xRmxAs, dla $rub sprezanych kl.10.9 jak dla sprezenia sitg = 0.7x Rm xAs. Wymagany
moment dokrecenia zaleznie od zastosowanego smarowania wg wymagan producenta
Srub lub wg normy PN-B-06200:2002 tablica 11, o ile w projekcie nie okreslono tych mo-
mentow.
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Jezeli na montazu zajdzie konieczno$¢ wiercenia otworéw na $ruby to tolerancje wiercenia
winny by¢ takie jak okreslono dla owiercen warsztatowych chyba ,ze dla konkretnych przy-
padkéw Projektant dopusci inne tolerancje zgodne z Normami.

5.3.2 Potgczenia spawane

W razie koniecznosci wykonania spoin montazowych, Wykonawca musi uzyskac¢ pisemng
zgode Inwestora dla kazdej spoiny, Klasa spoin winna byc¢ taka sama (C), a procedury ba-
dania analogiczne (z uwzglednieniem warunkéw budowy) jak dla spoin warsztatowych.

Badaniom WT oraz UT lub MT (stosownie do rodzaju spoiny) podlega 100% spoin wykona-
nych na budowie. Spawacze muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty Instytutu Spawalnic-
twa i muszg przedtozyc¢ je Inspektorowi Nadzoru Inwestora na budowie.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci po-
winna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci i do elementéw

o wymaganiach wg PN-EN-10164 wyzsza niz +50 C. Niedopuszczalne jest spawanie pod-
czas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i
ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna po-
wietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowaé specjalne $rodki gwarantujgce
otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

5.3 Tolerancje zmontowanej konstrukcji

Montaz powinien zostaé przeprowadzony bez przekraczania ponizszych toleranciji.

odchyika stupa <1/1000 max 20 mm
odlegtos¢ pomiedzy odnosnymi stupami max 10 mm
gorny poziom stupoéw hal +-5 mm

ustawienie belek w stosunku do ich pozyciji teoretycznej +-10

ustawienie belki w odniesieniu do podpierajacej jg belki lub stupa +-5 mm
Pozostate tolerancje zgodnie z PN-B-06200:2002

- Usytuowanie srub kotwicznych wg tablicy 15 w normie j.w.

- Usytuowanie pozostatych elementéw wg tablicy 16i 17

6. Kontrola jakosci robét
6.1 Kontrola konstrukcji na budowie po roztadunku

- Wykonawca montazu powinien przeprowadzi¢ odbior konstrukcji po roztadunku. Raport z
kontroli musi by¢ dostarczony Inwestorowi lub Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego.

- Inspektor Nadzoru Inwestorskiego powinien by¢ przez Wykonawce poinformowany o
przewidywanym odbiorze.

- Przekazane Inspektorowi przez Wykonawce powinny by¢ dokumenty opisujgce zastoso-
wane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan.

- Podczas kontroli po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne majg trwate
oznakowania zgodne z projektem oraz czy sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w projek-
cie technicznym geometrii.

- Konieczno$é dostarczenia nowych, prawidtowych elementéw nie moze spowodowaé
opoznien w harmonogramie realizacji.

7. Obmiar robot

7.1 Ogdblne zasady obmiaru robét
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Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogoélne".
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 kg wykonanej konstrukcji przy zatozeniu ciezaru objeto$ciowego
7850kg/m3. lloé¢ robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednie-
niem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

- Kontroli wykonania robot montazowych podlegajg odchyiki geometryczne konstrukcji i
poszczegdlnych elementéw po zmontowaniu oraz potgczenia sSrubowe.

- W razie koniecznosci wykonania spoin montazowych (ktére zasadniczo nie sg przewi-
dziane w projekcie), procedury kontroli powinny byé analogiczne, jak procedury dla kontroli
spoin warsztatowych okreslone w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz zgodne z PN-B-
06200:2002 zatgcznik B.

- Przeprowadzenie pomiaréw odchytek geometrycznych konstrukcji dla stwierdzenia zgod-
nosci z PN-B-06200:2002 dla odpowiednich elementéw i uktadéw konstrukcyjnych zgodnie
z punktem 7 oraz tablicami 1 do 18 normy j.w. zatozeniami Specyfikacji, wykonane bedzie
zgodnie z warunkami organizacyjnymi planu badan i kontroli, zawartego w Programie mon-
tazu konstrukciji.

- Badania potgczen Srubowych nalezy prowadzi¢ wg programu j.w oraz wg PN-B-
06200:2002 punkt 6; punkt 9 oraz zatgcznik C.

- W razie koniecznosci wykonania na montazu wiercen dla potgczen srubowych tolerancje
ksztattu, wielkosci i usytuowania oraz procedury ich kontroli bedg analogiczne jak dla otwo-
row wierconych w warsztacie i zgodnie z PN-B-06200:2002.

- W razie koniecznosci wykonania na montazu uzupetnien powtok malarskich procedury ich
kontroli bedg analogiczne jak dla powtok wykonanych w warsztacie oraz zgodnie
z PN-B-06200:2002.

- Dokumentacja rob6ét montazowych oraz dokumentacja badan i pomiarow zmontowanej
konstrukcji musi odpowiada¢ wymaganiom niniejszej oraz wymaganiom PN-B-06200:2002
zatgcznik E.

- Dla badan i kontroli w zakresie jak wyzej koszt ponosi Wykonawca.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne".

10. Przepisy zwigzane

10.1 Zasady Ogédlne

Ogodlne zasady stosowania norm jak podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania Ogol-
ne".

10.2 Normy materiatéw i wyrobow ;normy badan materiatéw i wyrobow

PN-EN 10 025:2002 Wyroby walcowane na gorgco =z niestopowych stali
konstrukcyjnych-Warunki techniczne dostawy

PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdélne. Gatunki

PN-89/H-84023/04 Stal okreslonego zastosowania Stal niskoweglowa zwykiej
jakosci. Gatunki

PN-89/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
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PN-EN 10160 Badania ultradzwiekowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci
réwnej lub wiekszej niz 6mm (metoda echa)

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i wigk-
szej. Tolerancje wymiardw, ksztattki i masy.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

PN-EN 10164 Wyroby stalowe o podwyzszonych wilasnosciach plastycznych
w kierunku prostopadiym do powierzchni wyrobu. Techniczne
warunki dostawy

PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe

PN-84/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na go-
rgco

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgco
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiaréw i masy.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane.

PN-EN 10056-1:2002 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

PN—-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

PN-EN 10055:1999 Stal. teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopka
i ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz  tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

PN-EN ISO 7091:2003 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C
PN-EN ISO 7089:2004 Podkfadki okragte. szereg normalny. Klasa doktadnosci A
PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezanych

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow

PN—EN ISO 4016:2004 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasa doktadnosci C
PN—EN ISO 4014:2004 Sruby z tbem sze$ciokgtnym. Klasa doktadnosci A i B

PN—EN ISO 4018:2004 Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokatnym.
Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4032:2004 Nakretki szesciokgtne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B
PN-EN ISO 4034:2004 Nakretki szesciokgtne. Klasa doktadnosci C
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych

PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szeséciokgtnym powiekszonym do potgczen
sprezanych.

PN-EN ISO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czgsci ztgcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

10.3 Normy dotyczace spawania
PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych
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PN-87/M-69009 Spawalnictwo. Zakfady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat

PN-EN288—1+ PN-EN 288-9 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i
jej uznawanie

PN-EN 29692:1997 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w
ostonach gazowych i spawanie gazowe-Przygotowanie brzegéw do spawania stali

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie szczegtow spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenku wegla stali weglowych i ni-
skostopowych. Przygotowanie brzegéow do spawania

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN—-EN 756:1999 Spawalnictwo. materialy dodatkowe do spawania. Druty elek-
trodowe i kombinacje drut—topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych. Oznaczenie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napa-
wania. Ogoélne wymagania i badania

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody

otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych.
Oznaczenie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napa-

wania. Ogélne wymagania i badania.
PN-EN 287-1+A1:1998 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN—EN ISO 9013:2003 Spawalnictwo. Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia
termicznego. Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

PN-EN 970 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce  ztgczy  spawanych-
Badania wizualne.

PN-EN 25817 Ztgcza spawane tukowo. Wytyczne do okreslania pozioméw jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania doczotowych zig-
czy  spajanych

PN-57/M-69712 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania materiatu. Spoiny

PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proba zginania doczotowych ztgczy spawanych
lub zgrzewanych

PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zigczy spawanych. Za-
sady ogolne dotyczgce metali.

EN 1435 Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
PN EN 12517 Badania radiograficzne ztgczy spawanych. Poziomy akceptacji

PN-EN 1712:2001 Badanie nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwieko-
we ztgczy spawanych. Poziomy akceptacji

10.4 Warunki techniczne wykonania i odbioru konstrukcji stalowych

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
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10.5 Inne dokumenty
Normy zwigzane i przywotane w normie PN-B-06200:2002

Aktualne aprobaty techniczne ITB dla wyrobdéw oraz warunki okreslone w instruk-
cjach producentéw wyrobdéw

10.5 Zabezpieczenia antykorozyjne; powtoki cynkowe; powtoki malarskie-warunki
techniczne;

EN ISO 1461:2002 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
( cynkowanie jednostkowe) — Wymagania i badania.

PN-EN -10147:2003 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnej cynkowane ogniowo
w sposob ciggty- Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji sta-
lowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji sta-
lowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodo-
wisk.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji sta-
lowych za  pomocg ochronnych  systemdédw  malarskich. Czes¢  4:
Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podob-
nych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni- Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalo-
wych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powiok.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji sta-
lowych ~za  pomocg ochronnych  systemoéw  malarskich. Czes¢  5:
Ochronne systemy malarskie

PN-ISO 4628-1 do 6 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok malarskich.
Okreslanie intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia.

Inne dokumenty dotyczgce wykonania zabezpieczen malarskich, antykorozyjnych dla
konstrukcji stalowych- Warunki okreslone w aktualnych aprobatach technicznych ITB
dla wyrobdéw oraz warunki okreslone w instrukcjach producentéw wyrobow.

5. POKRYCIA DACHOWE | SCIENNE

5.1. Wykonywanie OBUDOWY Z PLYT WARSTWOWYCH
1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét (STWiIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonania pokry¢ dachowych i obrébek

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoline”.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ robot z do-
kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoélne”.

2. Materiaty

Piyty z rdzeniem z wetny mineralnej gr. 15¢cm, na Scianie oraz 20cm na dachu.
Folia dachowa do mechanicznego mocowania.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".

Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia dachéw mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport i sktadowanie
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogoélne"

4.2. Transport blach i paneli

1. Podstawowym srodkiem transportu ptyt warstwowych jest samochdéd platforma.

2. Warunkiem zatadunku na podstawiony $rodek transportu jest spetnienie

wymagan technicznych:

- dlugos$¢ skrzyni tadunkowej musi zapewniac podparcie pakietu ptyt na catej dtugosci,

- szerokos¢ platformy musi wynosi¢ minimum 2450 mm,

- pojazd musi by¢ wyposazony w pasy transportowe do zabezpieczenia tadunku,

- w czasie transportu tadunek musi by¢ zabezpieczony przed mozliwoscig przemieszczania
sie za pomocg pasow transportowych (odlegtosé miedzy pasami transportowymi nie moze
by¢ wieksza niz4m),

- skrzynia tadunkowa nie moze by¢ oplandekowana (nie dotyczy eksportu) i musi
zapewnia¢ mozliwos¢ catkowitego demontazu burt bocznych,

3. Podczas transportu ptyty nie mogg stykaé sie z elementami skrzyni tadunko-

wej, pasami transportowymi oraz miedzy sobg.

4. Do separowania pakietéw ptyt warstwowych miedzy sobg oraz catego tadunku
od elementéw skrzyni tadunkowej stosuje sie przekfadki.

5. Do zabezpieczenia ptyt warstwowych przed uszkodzeniami od paséw trans-
portowych stosuje przekfadki styropianowe oraz rozporki drewniane o dtugosci
L=2,45 m.

6. Sita mocowania pakietu z ptytami warstwowymi do skrzyni fadunkowej nie mo-
ze powodowac odksztatcenia piyt.

Roztadunek pakietow z ptytami warstwowymi moze odbywac¢ sie za pomocg wozkéw wi-
dtowych lub dzwigu wyposazonego w odpowiednie zawiesia belkowe.
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4.3 Roztadunek za pomocg wézkéw widtowych

1. Piyty o dtugosci do 8 metréw mozna roztadowac jednym wozkiem widtowym.

2. Przy diugosciach pakietéw powyzej 8 metrow roztadunek nalezy prowadzi¢ za
pomocg dwoch wézkow widtowych.

3. W czasie roztadunku nalezy zapewnic¢ podparcie pakietu ptyt w rozstawie nie
wiekszym niz 4 mb. Odlegto$¢ podparcia od brzegu pakietu nie moze przekra-
czac 3mb.

4. Stosowanie do roztadunku pakietéw dtuzszych niz 8 metrow jednego wozka
widlowego jest zabronione.

Podczas roztadunku pakiet ptyt musi by¢ odseparowany przektadkg styropianowa od karet-
ki

4.4 Roztadunek za pomoca dzwigu

1. W przypadku roztadunku za pomocg dzwigu nalezy uzy¢ zawiesi belkowych w
celu zabezpieczenia ptyt przed nadmiernym zginaniem.

2. Przy stosowaniu zawiesi linowych w gornej czesci pakietu nalezy stosowac
rozporki drewniane o dtugo$ci minimum L=1,3 metra, ktére utrzymujg rozstaw
pasow w odlegtosci wiekszej niz szerokos$¢ pakietu (zabezpieczenie przed
uszkodzeniem goérnych ptyt pakietu przy podhaczaniu zawiesiem czterolino-
wym).

3. Zabrania sie roztadunku pakietow o dtugosci wiekszej niz 9 metréw bez uzycia
zawiesi belkowych.

4. Dtugosc¢ rozpory zawiesia musi umozliwia¢ podhaczenie pakietu ptyt warstwo-
wych w rozstawie co 3 metry.

5. Zabrania sie roztadunku pakietéw za pomocg dzwigu bez uzycia zawiesi pta-
skich z uszami.

4.5 Roztadunek reczny
1. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie roztadunek reczny.

2. W czasie roztadunku recznego nalezy bezwzglednie zapewni¢ podparcie ptyt
w rozstawie nie wiekszym niz 3 metry.

3. W przypadku wystgpienia koniecznoéci chodzenia po pakiecie ptyt warstwo-
wych pracownicy muszg by¢ wyposazeni w migkkie obuwie na zmiane (aby nie
uszkodzi¢ powioki lakierniczej).

4. Zabrania sie chodzenia po ptytach warstwowych w obuwiu zabrudzonym (pia-
sek, zwir itp.)

5. Zabrania sie zsuwania ptyt warstwowych po krawedzi pakietu (grozi to uszko-
dzeniem powtoki lakierniczej).

4.6 Sktadowanie

1. Plyty nalezy magazynowac z zachowaniem lekkiego spadku wzdtuz krawedzi
bocznej, aby umozliwi¢ sptywanie wody opadowe;j.

2. Magazynowanie ptyt przez dtuzszy czas na otwartej przestrzeni wymaga do-
ktadnego zabezpieczenia przed deszczem, sniegiem, silnym wiatrem oraz za-
nieczyszczeniami.

3. Do zabezpieczenia pakietow ptyt przed opadami atmosferycznymi nalezy sto-
sowac tekstylne plandeki przepuszczajgce powietrze i umozliwiajgce odpro-

wadzenie wilgoci.
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4. Zabrania sie stosowania do zabezpieczania pakietéw ptyt warstwowych folii z
tworzyw sztucznych (opakowanie fabryczne w folie ochronng stuzy tylko do
zabezpieczenia na czas transportu).

5. Nalezy bezwzglednie unika¢ gromadzenia sie wody pomiedzy ptytami war-
stwowymi

6. w pakiecie, poniewaz moze to spowodowaé w dtuzszym okresie czasu przy
braku wentylacji, uszkodzenie ptyt.

7. Podloze, na ktérym ustawione bedg pakiety musi by¢ réwne i utwardzone, aby
nie spowodowac
trwatych uszkodzen ptyt.

Do roztadunku zaleca sie stosowanie zawiesi pasowych lub wézkéw widiowych z odpo-
wiednim rozstawem widet i zabezpieczonych przed uszkodzeniem powierzchni (zarysowa-
nia, wgniecenia itp.). Podczas recznego roztadunku i zatadunku nalezy unikac¢ przesuwa-
nia arkuszy po sobie oraz po podifozu. Arkusze nalezy unosi¢. Szczegdlnie dtugie winny
by¢ zorientowane pionowo i podtrzymywane co ok. 3m. Zaleca sie skladowanie paczek
jednowarstwowo. Odlegto$¢ paczek od podtoza powinna wynosi¢ minimum 20 cm .Blachy
oraz wyroby nalezy przechowywaé pod dachem, w pomieszczeniach suchych i przewiew-
nych. W czasie przechowywania chroni¢ przed nagly i zmiana i temperatur i wilgotnosci
powietrza, ktére mogg spowodowaé kondensacje pary wodnej (absorbowanie wilgoci z po-
wietrza)zwtaszcza na powierzchniach blach wzajemnie stykajagcych sie, co moze by¢ przy-
czyng powstawania biatych plam korozyjnych na blachach ocynkowanych i uszkodzen po-
wtok blach powlekanych. Nie dopuszcza¢ do zawilgocenia przez np. przetozenie poszcze-
golnych arkuszy odpowiedni i przektadkami. Swobodny przeptyw powietrza pomiedzy po-
szczegolny i arkusza i zapobiega uszkodzeniom powtok w wyniku dziatania wilgoci. Blachy i
paneli nie wolno przechowywaé w poblizu nawozow, kwasow, tugéw itp. oraz w inny agre-
sywnym $rodowisku.

W przypadku koniecznosci krétkotrwatego usytuowania blach oraz wyrobow na otwartej
przestrzeni (na czas wykonywania robét montazowych), zapewni¢ pochylenie pakietow
wzdtuz arkusza cele odprowadzenia wody. Ostoni¢ pakiet przed opada i atmosferyczny i
zapewniajgc swobodng cyrkulacje powietrza. Kontrolowac¢ stan zawilgocenia. W przypadku
zamokniecia kregdéw nalezy je bezwarunkowo rozpakowaé i wysuszy¢ przed magazyno-
wanie ,natomiast w przypadku zamokniecia arkuszy nalezy je bezwzglednie oddzieli¢ od
siebie przektadkami.

W przypadku odbiorow samochodowych przewoznik winien zabezpieczyé materiat przed
zamokniecie i uszkodzenie. Poddanie blach oraz wyrobow z folig ochronng (jesli takg zaku-
piono) dziataniu promieniowania stonecznego oraz wilgoci moze by¢ powodem uszkodzeh
powtok lakierniczych. Po zamontowaniu folie ochronng nalezy NATYCHMIAST usungg¢.

Blachy z powtokami organicznymi zaleca sie przetwarza¢ przed uptywem 3 miesiecy od
daty dostawy. Nalezy unika¢ przetwarzania blach z powtoka i organiczny i w temperatu-
rach ujemnych.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdéine"
5.2.Montaz pokrycia dachowego z foli.

Przed przystgpieniem do montazu pokrycia nalezy sprawdzié¢ ptaskos¢ potfaci i w razie ko-
niecznosci wyréwnaé jg. Ewentualne uszkodzenia nalezy bezwzglednie usungé. Nalezy
zapoznac sie z instrukcjg producenta dotyczgcg sposobdéw montazu oraz stosowaé mate-
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rialy pomocnicze zalecana przez producenta. Stosowanie innych materiatdw moze skutko-
wacé utratg gwarancji za co petna odpowiedzialno$é ponosi Wykonawca.

Folia dachowa produkowana jest z migkkiego polichlorku winylu zbrojonego wtékning syn-
tetyczng zgodnie z norma Din 16734. Folie dachowe ze wzgledu na doskonate wiasciwosci
materiatlowe ukfada sie jednowarstwowo. Kolejne rolki foli tgczy sie przez zgrzewanie gora-
cym powietrzem po uprzednim zamocowaniu do podtoza konstrukcyjnego.

Po zakonczeniu prac montazowych powierzchnie nalezy doktadnie oczysci¢, aby nie po-
zostaly zadne zanieczyszczenia moggce spowodowaé uszkodzenia foli. Wystgpienie
uszkodzen powierzchni foli w wyniku zawilgocenia oraz uszkodzen mechanicznych spowo-
duje oddalenie ewentualnych reklamac;ji.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdl-
ne". Nalezy sprawdzi¢, czy specyfikacja dostawy zgadza sie z rzeczywiscie dostarczony
towarem. Dostarczony towar nalezy doktadnie obejrzeé¢, a w przypadku stwierdzenia wi-
docznych uszkodzen lub brakéw nalezy je doktadnie opisa¢ w protokole odbioru lub liscie
przewozowym i potwierdzi¢ podpisem przewoznika.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakoéci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozu-
mieniu z Inspektorem Nadzoru.

7. Obmiar roboét

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogoélne".
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 2 wykonanego pokrycia dachowego. llos¢ robot okredla sie na
podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez In-
westora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogélne". Od-

biér pokry¢ dachowych powinien obejmowac :

— odbiory czedciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonywanych
robét pokrywczych

— odbiér koncowy, dokonany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podioza lub podktadu,

— doktadnos¢ i zamocowania podktadu,

— jakoéci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania elementow obrobek .blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Odbidr kohcowy polega na dokfadny sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania
na pokryciu ewentualnych zabezpieczeh eksploatacyjnych.

Oceny technicznej robot nalezy dokona¢ w oparciu o odbior koncowy przeprowadzany
komisyjnie. W komisji powinni uczestniczy¢ kierownik budowy, inspektor nadzoru robét bu-
dowlanych i przedstawiciel inwestora oraz inne zaproszone osoby.

Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréow Czesciowych (mie-
dzyoperacyjnych)oraz dokumentacje techniczng i dziennik budowy. Jezeli wykonane roboty
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budzg watpliwosci co do poprawnosci wykonania, nalezy poddac je szczegdétowym ogle-
dzinom lub badaniom potgczonych z wykonywanie odkrywek. Zakres badan ustala komisja.
W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny,
wowczas catos¢ odbieranych robot pokrywcezych lub tylko niewtasciwie wykonang ich czesé
uznac¢ za niezgodng z niniejszy i warunkami technicznymi.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne u dotyczgce podstawy pfatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

— PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cyn-
kowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

— PN-B-03155:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Deskowania elementow
stropowych i dachowych

—  PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego poro-
watego. Wymagania i badania.

— PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych Zmiany | Bl 11/93 péz. 68.

— PN-84/B-03230 Lekkie Sciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i
zebrowych. Obliczenia statyczne i projektowanie Poprawki | Bl 5 -6/89 péz. 45.

— PN-6 1/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cyn-
kowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze Zmiany | Bl 3/71 p6z. 312 Bl
3/83 poz. 16.

— PN-76/B-24628 Masa asfaltowa stosowana na zimno do konserwacji pokry¢é dacho-
wych Poprawki | B 1 9/91 péz. 60..Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

5.2. Rynny, rury spustowe, obrobki
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robot (STWiIOR)
sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie dobudowy budynku
garazowego przy budynku remizy ochotniczej strazy pozarnej na dz. Nr ew. 1149 w Gorzy-
cach.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zle-
caniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonania rynien, rur spustowych i obrobek

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogoline".

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$é¢ roboét z do-

kumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i polecenia i Inspektora Nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".
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2. Materiaty
Rynny i rury spustowe stalowe ocynkowane lub PCV

Blacha — blacha stalowa ocynkowana na obrobki blacharskie i powlekana na parapety ze-
wnetrzne

3. Sprzet

Sprzet uzywany do wykonania rob6t musi byé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania robét konserwa-
torskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac¢ dobry stan techniczny. Ogdélne wymaga-
nia dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogoéine".

5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogélne"
5.1 Obrébki blacharskie.

Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej. Obrébki blacharskie z blachy stalo-
wej ocynkowanej. Parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekane;.

5.2 Zgodnie z dokumentacja nalezy wykonac :

- montaz rynien z elementéw prefabrykowanych

- montaz rur spustowych z elementéw prefabrykowanych
- montaz dachowych obrdbek blacharskich

- parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekane;j

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdét podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania Ogdélne". Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg
techniczng , uwzgledniajgcg wymagania norm.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podane w specyfikacji technicznej ,Wymaga-
nia Ogdéine". Obmiar roboét polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu
rzeczywistych ilosci wbudowanych materiatow. Obmiar obejmuje roboty objete Dokumenta-
cjg Projektowg oraz dodatkowe, ktérych potrzebg wykonania uzgodniono w trakcie trwania
robot pomiedzy Wykonawcy i Inspektorem nadzoru. Jednostkg obmiarowg dla pokry¢ da-
chowych i obrébek jest m2.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania Ogdlne". Badania
wg pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru koncowego robot. W przypadku stwier-
dzenia odchylenh, Inspektor nadzoru ustala zakres robo6t poprawkowych. Roboty poprawko-
we dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wyma-
gania Ogolne". Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ zakonczonych i odebranych robat,
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okreslonych wg cen jednostkowych za 1m2 ( metr kwadratowy ) pokry¢ dachowych i obré-
bek blacharskich.

10. Przepisy Zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych tom |. Budow-
nictwo ogodlne czesc 4.
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