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1. Czes$¢ ogdlna
1.1. Adres inwestycji
Grupowa Oczyszczalnia Sciekdéw ,DEBOGORZE”
Budynek pras komorowych ob. 209/1
Debogdrze — Wybudowanie
ul. Dtuga 28
84-230 RUMIA

1.2. Nazwa Zamawiajacego i jego adres
PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0.
ul.. Witominska 29
81-311 Gdynia
tel. 48 (058) 668 73 11

1.3. Przedmiot zamoéwienia
Przedmiotem zamdwienia jest dostawa i montaz instalacji elektrycznych do zasilania urzadzen
technologicznych Pras Komorowych

1.4. Zakres prac
Zakres prac obejmuje wykonanie projektu, realizacje robét elektrycznych, realizacje robét
budowlanych, prowadzenie badan i pomiarow odbiorowych, przeszkolenie zatogi a w szczegdlnosci:
1) opracowanie dokumentacji technicznej przed przystgpieniem do prac montazowych,
zawierajgcej w szczegdlnosci:
¢ inwentaryzacje obiektu (w zakresie podanym w niniejszych wytycznych) wraz z czescig
opisowa i graficzna,

¢ dokumentacje techniczng instalacji elektrycznej i sterowania,

¢ dokumentacje techniczng — czes¢ akpia i telemetrii,

¢ dokumentacje techniczng — czes¢ budowlana,

¢ instrukcje w zakresie BHP i ppoz,

¢ harmonogram realizacji prac,

2) dostawe i montaz rozdzielnic zasilajgco-sterujgcych z systemem sterowania i monitorowania
procesu, zintegrowanego z istniejgcym systemem SCADA (oraz lokalne panele operatorskie),

3) uruchomienie i przekazanie do eksploatacji nowych rozdzielnic i instalacji,

4) wymiana kabli zasilajacych, sterowniczych i pomiarowych,

5) wymiana czujnikéw krancowych pras.

6) demontaz istniejgcych rozdzielnic i oprzewodowania,

7) wykonanie prac budowlanych,

8) oprogramowanie sterownikow i paneli operatorskich,

9) uruchomienie przekazu danych pomiarowych i sygnalizacyjnych oraz przekaz danych do systemu
SCADA,

10) montaz licznikéw energii elektrycznej wraz z modemami w celu wigczenia ich do systemu
SKADEN,

11) przeprowadzenie wymaganych badan, préb i pomiardw pomontazowych potwierdzonych
protokotami kwalifikujgcymi,

12) wykonanie przy udziale Zamawiajgcego rozruchu instalacji,

13) wykonanie instrukcji eksploatacji ob. 209/1 zgodnie z standardami obowigzujgcymi w Spodtce,

14) wykonanie dokumentacji powykonawczej.
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Wszystkie powyzsze etapy odbioru muszg zostaé potwierdzone odpowiednimi protokotami
sporzadzonymi przez Zamawiajgcego i podpisanymi przez obie strony umowy.

Wykonawca sktada Zamawiajgcemu pisemne zgtoszenie zakonczenia realizacji przedmiotu umowy
wraz z dostarczeniem kompletu dokumentacji powykonawczej wykonanych prac po wypetnieniu
wszystkich zobowigzan wynikajacych z Wytycznych dostawy i montazu oraz umowy.
Zamawiajgcy moze podjgc decyzje o przerwaniu czynnosci odbioru, gdy w ich czasie ustalono,

ze istniejg wady uniemozliwiajgce prawidtowg prace obiektu. W takim przypadku Strony ustalajg
termin usuniecia wad.

Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego o ich usunieciu oraz do zgdania
wyznaczenia kolejnego terminu odbioru. Z tego tytutu termin realizacji umowy nie ulega
przedtuzeniu.

2. Stan Istniejacy

2.1. Opis funkcjonalny budynku pras
Prasy komorowe zamontowane sg w Budynku Pras (ob. 209/1) — schemat technologiczny
przedstawiono w zat. nr 1.
Przefermentowane osady poprzez Komore zasuw (ob. 208/1) podawane sg do budynku pras
(ob. 209/1).
Osad poprzez pompy szybkiego napetniania (P3A, P3B, P3C, P3D) wypetnia prasy na poczatku
cyklu. Wraz ze wzrostem cisnienia zatgczane sg pompy utrzymania cisnienia (hydrauliczne)
w prasach (P4A, P4B, PAC, P4D). Osad po dodaniu polielektrolitu ttoczony jest do pras
odwadniajgcych (PA, PB, PC). Polielektrolit wytwarzany w stacji przygotowania (SDM)
dozowany jest do osadu poprzez pompy polielektolitu (SPD-A, SPD-B, SPD-C). Dla czyszczenia
pras uzywana jest pompa wody ptuczacej P4. Odwodniony osad spada na przenosniki
tasmowe (TA, TB, TC) oddzielne dla kazdej prasy oraz taSmociagg poprzeczny (T4)
i transportowany jest nimi na sktadowisko przejsciowe osadu odwodnionego (ob. 210).
Prasy (PA, PB, PC) wyposazone sg w:

. system hydrauliczny z wysokocisnieniowg pompa olejowg, do zamykania,
uszczelniania i otwierania prasy oraz przesuwania ptyt;

. urzadzenie do transportu ptyt;

. klapy zrzutowe z mechanizmem napedowym;

. automatyczna wysokocisnieniowa myjka ptyt;

. armature odcinajaca z napedem pneumatycznym:

DN150 doptyw osadu do pras (na sztywno) V3A-1, V3B-1, V3C-1,

DN150 doptyw osadu do pras (potaczenie elastyczne) V3A-2, V3B-2, V3C-2
DN80 powrét osadu do zbiornikéw buforowych V6A, V6B, V6C,

DN80 odwodnienie prasy V1A, V1B, V1C (filtr odptyw prasy),

2.2. Czesc elektryczna
. Budynek pras (0b.209/1) zasilany jest z wnetrzowej oddziatowej stacji
transformatorowej SO-6 (ob. 312).
. Rozdzielnica SN-15kV, RGnn oraz komory transformatorowe znajdujg sie
w wydzielonym pomieszczeniu budynku pras (0b.209/1).
. Napiecie znamionowe instalacji wewnetrznej: 230/400 V AC.
. System ochrony od porazen uktad TN-C-S
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2.3. Opis rozdzielnic zasilajacych i sterowniczych
Istniejgce rozdzielnice zasilajgce powigzane z urzadzeniami technologicznymi przedstawiono

ponizej, natomiast ich lokalizacje w zat. nr2/1i2/2:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

Zespoty szybkiego napetnienia (P3A, P3B, P3C, P3D)

Rozdzielnice zasilajgce z przetwornicami czestotliwosci (Rz_P3A-f, RZ_P3B-f i Rz_P3C-f)
zlokalizowane sg przy zespotach pompowych P3A, P3B i P3C natomiast rozdzielnica
Rz_P3D sg w pomieszczeniu SO-6. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono
w zat. nr 3/1. Opisane rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Zespoty hydrauliczne utrzymania ci$nienia (P4A, P4B, PAC, P4D)
Rozdzielnice zasilajgce zespoty hydrauliczne wraz z powigzanymi urzgdzeniami

wykonawczymi i sygnalizacyjnymi (Rz_P4A, Rz_P4B, Rz_P4C, Rz_P4D) oraz rozdzielnice
sterujgce (Rs_P4A, Rs_P4B, Rs_P4C, Rs_P4D) zlokalizowane s3 przy sg przy zespotfach
utrzymania cisnienia. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/2.
Opisane rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Prasy (PA, PB, PC)

Rozdzielnice zasilajgco-sterujace pras (wraz z zintegrowanymi urzgdzeniami
sygnalizacyjnymi i wykonawczymi) Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC zlokalizowane sg przy prasach.
Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/3. Opisane rozdzielnice
przeznaczone sg do wymiany.

Napedy pneumatyczne pras V3A-1, V3A-2, V1A, V6A (B, C),

Rozdzielnice zasilajgco-sterujgce napeddéw pras Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC zlokalizowane
sg przy poszczegdlnych prasach. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono

w zat. nr 3/4. Opisane rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Przenosniki tasmowe (TA, TB, TC, T4).

Rozdzielnice zasilajgco sterujace podajnikéw Rzs_T i Rzs_T4 zlokalizowane sg przy
podajniku TB. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/6. Opisane
rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Stacja przygotowania polimeru (SDM)
Rozdzielnice zasilajgco sterujace stacji przygotowania polmeru (wraz z zintegrowanymi

urzadzeniami) Rzs_SDM i Rs_SD zlokalizowane sg przy zbiornikach przygotowania
polimeru. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/7. Opisane
rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Zespoty dozowania polimeru (SPD-A, SPD-B, SPD-C).

Rozdzielnice zasilajgco sterujgce zespotéw dozowania polimeru Rzs_SPD-A, Rzs_SPD-B,
Rzs_SPD-C zlokalizowane s3 przy zespotach dozowania. Schemat ideowy konfiguracji
zasilania przedstawiono w zat. nr 3/5. Opisane rozdzielnice przeznaczone s do wymiany.
Zespot ptuczacy (P4).

Rozdzielnica zasilajgca Rz_P4 znajduje sie w stacji SO-6 natomiast rozdzielnica sterujgca
Rs_P4 przy zespole P4. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/7.
Opisane rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Zespot wody technologicznej (P6).
Rozdzielnica zasilajgca Rz_P6 znajduje sie w stacji SO-6 natomiast rozdzielnica sterujgca

Rs_P6 przy zespole P6. Schemat ideowy konfiguracji zasilania przedstawiono w zat. nr 3/7.
Opisane rozdzielnice przeznaczone sg do wymiany.

Rozdzielnica RGnn w dyzurce
Rozdzielnica przewidziana jest do wymiany.
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2.4. Uktad sterowania i akpia
Uktad sterowania pras podzielony jest na poszczegdlne poduktady zwigzane z urzgdzeniami

technologicznymi (rys nr 4).

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Zespoty szybkiego napetnienia (P3A, P3B, P3C, P3D):
e  sterowanie i sygnalizacja miejscowa P3A, P3B i P3C poprzez panele przemiennikow
czestotliwosci (Rz_P3A-f, Rz_P3B i Rz_P3C-f), a dla P3D poprzez aparature
na elewacji rozdzielnicy (Rs_P3D),
e t3cznik wyboru sposobu sterowania (A-0-R) na elewacji TS (zespoty oznaczono P1-A,
P1-B, P1-C, P1-D),
e sygnalizacja pracy zespotéw na elewac;ji TS,
e rozdzielnice przewidziane sg do wymiany.
Zespoty hydrauliczne utrzymania ci$nienia (P4A, P4B, PAC, P4D):
e sterowanie i sygnalizacja miejscowa na elewacjach rozdzielnic (Rs_P4A, Rs_P4B,
Rs_P4C, Rs_P4D),
e  facznik wyboru sposobu sterowania (A-0-R) na elewacji TS (zespoty oznaczono P2-A,
P2-B, P2-C, P2-D),
e sygnalizacja pracy zespotéw na elewacji TS,
e rozdzielnice przewidziane sg do wymiany.
Prasy (PA, PB, PC):
*  sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez aparature na elewacjach rozdzielnic
(Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC),
e facznik wyboru sposobu sterowania (A-0-R) na elewacji Rzs_T i Rzs_T4,
*  zdalne zataczanie i sygnalizacja pras na elewacji TS,
*  rozdzielnice przewidziane s3 do wymiany.

Napedy pneumatyczne armatury pras (V3A-1, V3A-2, V1A, V6A (B, C)):
e  sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez panele operatorskie rozdzielnic

(Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC),

e sygnalizacja zdalna w dyzurce na elewacji TS i na panelu operatorskim,

e tgcznik wyboru sposobu sterowania (A-0-R) na elewacji TS (armature oznaczono
ZA4-A, ZA2-A, ZA3-A (B, C)),

e rozdzielnice przewidziane sg do wymiany.

Przenosniki tasmowe (TA, TB, TC, T4):

e sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez aparature na elewacjach rozdzielnic
(Rzs_TiRzs_T4),

e sterowanie automatyczne poprzez sterownik w Rzs_T,

¢ tgcznik wyboru sposobu sterowania (A-0-R) na elewacji Rzs_T i Rzs_T4,

e rozdzielnice przewidziane s3 do wymiany.

Stacja przygotowania polimeru SMD:
e Sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez aparature na elewacji rozdzielnicy

Rzs_SMD i Rs_SD,
e rozdzielnice przewidziane s3 do wymiany.
Zespoty dozowania polimeru (SPD-A, SPD-B, SPD-C):
e  sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez panele przemiennikéw czestotliwosci
(Rzs_SPD-A, Rzs_SPD-B, Rzs_SPD-C),
e zdalna wizualizacja pracy zespotéw zrealizowana jest na panelu operatorskim
w dyzurce,
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e rozdzielnice przewidziane sg do wymiany.
8) Zespot ptuczacy P4:
* sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez aparature na elewac;ji rozdzielnicy
(Rs_P4),
e sygnalizacja pracy zespotu na panelu operatorskim w dyzurce,
e rozdzielnica przewidziana jest do wymiany.
9) Zespodt wody technologicznej P6:
*  sterowanie i sygnalizacja miejscowa poprzez aparature na elewacji rozdzielnicy
(Rs_P6),
e sygnalizacja pracy zespotu na panelu operatorskim w dyzurce,
e rozdzielnica przewidziana jest do wymiany.

10) Rozdzielnice w dyzurce:
*  Rozdzielnica TS i SA przewidziane sg do wymiany.

11) Pomiary technologiczne:
e przeptyw osadu do poszczegdlnych pras (FQ/1A, FQ/1B, FQ/1C)
e cis$nienia osadu do poszczegdlnych pras (PT/1A, PT/1B, PT/1C),
e przeptywu polielektrolitu do poszczegdlnych pras (FQ/2A, FQ/2B, FQ/2C),
e sucha masa osadu z ZKF (SM/ 1)
*  sucha masa odcieku z pras (SM/2)
*  pomiary przewidziane do pozostawienia i wpiecia do nowego uktadu.

3. Wymagania techniczne

3.1. Demontaz rozdzielnic i oprzewodowania

Zdemontowane przetwornice czestotliwosci, sterowniki, zasilacze, panele operatorskie nalezy
przekazac protokélarnie Zamawiajgcemu. Pozostate materiaty pochodzace z rozbidrki nalezy traktowad
jako odpady ktére nalezy przeznaczy¢ do utylizacji. Wykonawca jest zobowigzany do zagospodarowania
odpadow we wtasnym zakresie zgodnie z ustawg o odpadach.

3.2. Czesc elektryczna
W ramach prac zwigzanych z wymiang rozdzielnic nalezy zaprojektowac i wykona¢:
1) Wymiane ponizszych rozdzielnic zasilajgcych i sterujgcych:
e zespotow szybkiego napetniania Rzs_P3A, Rzs_P3B, Rzs_P3C, Rzs_P3D,
e zespotow utrzymania ciSnienia Rzs_P4A, Rzs_P4B, Rzs_PAC, Rzs_P4D,
. pras Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC,
e podajnikdéw tasmowych Rzs_T,
e zespotow dozowania polimeru SPD-A, SPD-B, SPD-C,
e zespotu ptuczacego Rzs_P4,
e RGnn, RAi RT w pomieszczeniu dyzurki.

2) W stacji transformatorowej SO-6 zaprojektowac kontrolne pomiary energii elektrycznej
w rozbiciu na obwody:
e technologiczne,
e potrzeby witasne obiektu.

3) W rozdzielnicach SO-6 i RGnn nalezy przewidzie¢ zasilanie rozdzielnic przeznaczonych
do wymiany i do pozostawienia.

4) Dane pomiarowe z kontrolnych uktadéw pomiaru energii (liczniki energii elektrycznej
zgodne ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie monitoringu energii
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5)
6)
7)

8)
a)

b)

d)

f)
9)

10)

11)

elektrycznej Zamawiajgcego) przekazywane beda do systemu kompleksowej analizy
danych energii elektrycznej SKADEN obowigzujgcego w PEWIK Gdynia.

Moduty komunikacyjne licznikdw energii nalezy podtgczy¢ poprzez kabel ETHERNET

ze switchem energetycznym zlokalizowanym w rozdzielnicy RT.

Lokalizacja projektowanych rozdzielnic nie moze kolidowa¢ z wykonywaniem czynnosci
eksploatacyjnych i musi kazdorazowo zostac¢ uzgodniona z Zamawiajgcym.
Zaprojektowacé nowe oswietlenie wewnetrzne w pomieszczeniach dyzurki, socjalnych i
klatce schodowej.

W rozdzielnicach zasilajgco-sterowniczych nalezy zaprojektowac:

zasilanie:

¢ projektowanych napedéw w zaleznosci od rodzaju napedu poprzez:
— modutowe uktady gwiazda-tréjkat lub
— modutowe uktady nawrotne lub
— przetwornice czestotliwosci z kartami komunikacyjnymi Profibus DP i funkcjg STO
zgodnie ze standardem stosowanym przez Zamawiajgcego,
¢ uktadow akpia i sterowania,
¢ oswietlenia wewnetrznego rozdzielnicy uruchamiane tacznikiem kranncowym,
¢ pozostate obwody zgodnie z wymaganiami producentdéw aparatow i urzadzen,
zabezpieczenia przetezeniowe poprzez wktadki bezpiecznikowe w izolowanych
roztgcznikach bezpiecznikowych,
ochrone przed przepieciami zgodnie z wymaganiami producentéw projektowanych
i istniejacych aparatéw i urzadzen,
na elewacji rozdzielnic:
¢ wytgcznik gtowny,
¢ wylacznik bezpieczenstwa,
¢ wytacznik bezpieczenstwa dla przetwornic czestotliwosci wykorzystujgcy funkcje STO
(bezpiecznego wytgczania momentu),
¢ panele dialogowe przetwornic czestotliwosci i sterownika,
e przyciski, tgczniki sterownicze,
gbrng linie aparatéw w rozdzielnicach i sterownicach nalezy zaprojektowa¢ na wysokosci
nie wiekszej niz 1,6 m nad poziomem posadzki,
co najmniej 20% rezerwe miejsca pod przyszta rozbudowe rozdzielnicy,

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym: szybkie wytgczenie zasilania

w ukfadzie TN-S.

Nalezy zapewnic selektywnos$¢ dziatania zabezpieczen przetezeniowych projektowanych
obwoddw poczgwszy od rozdzielnicy RGnn i SO-6,

Wymagania dla rozdzielnic:

wykonanie:

— ze stali aluminiowej,

— wyposazong w blokade przed samozamknieciem,

— z blokadg ustalajgcg potozenie ich otwarcia,

— nascienne lub wolnostojace,

umozliwi¢ ich opis oraz posiadac tabliczki:

— tabliczki opisujgce funkcje poszczegdlnych elementéw,

— ostrzegawcze wykonane zgodnie z normg PN-E-08501:1988 Urzgdzenia elektryczne.
Tablice i znaki bezpieczenstwa.

— jednokreskowy schemat zasilania odbiornikéw,
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3.3.

12)

13)

14)

15)

16)
17)

stopien ochrony przed dotykiem min. IP43,

stopien ochrony przed zewnetrznymi uderzeniami mechanicznymi min. 1K08.

Konstrukcja rozdzielnicy musi zapewnia¢ warunki Srodowiskowe wymagane przez

producentéw aparatéw, urzgdzen tam zaprojektowanych.

Przy doborze rozdzielnic nalezy sprawdzi¢ dopuszczalny wzrost temperatury wg normy

PN EN 61439-1 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Czes¢ 1: Postanowienia

ogdlne.

Trasy projektowanych tras kablowych nalezy zaprojektowac na korytach kablowych

w miejscach nie kolidujgcym z wykonywaniem czynnosci eksploatacyjnych

w uzgodnieniu z Zamawiajacym:

e cato$¢ okablowania powinna by¢ prowadzona w korytkach kablowych lub rurach
ostonowych; nie dopuszcza sie taczenia przewoddw w ostonach,

¢ luzne odcinki przewodow nalezy mocowac do konstrukcji wsporczych przy pomocy
opasek kablowych,

e nie dopuszcza sie tworzenia petli i krzyzowania sie przewoddw i kabli (unikanie petli
indukcyjnej),

e do rozdzielnic przewody nalezy wprowadzié przez dtawnice kablowe o stopniu
szczelnosci nie gorszym niz IP55,

e wykonac opisy przewoddw w trwaty sposdb bez koniecznosci ich demontazu
w przypadku ,wyciggania” kabli przez dfawnice.

e przy podtgczeniach przewoddw w rozdzielnicach ich koricéwki nalezy oznakowac
stosownymi oznacznikami; wszystkie przewody podtgczone do przetwornic
czestotliwosci muszg by¢ oznaczone etykietami ,, Nie roztgczac¢ po odcigzeniem”,

e przejscia przepustéw i oston kablowych przez sciany budynku muszg by¢
ognioochronne.

Cata aparatura powinna by¢ opisana zgodnie z dokumentacjg na aparacie i ptycie
montazowej w sposdb czytelny i trwaty.

Wszystkie zastosowane zaciski muszg by¢ dostosowane do napiecia izolacji 750 V,
Nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z obowigzujgcymi w tym zakresie normami istniejgca
ochrone odgromowa przed skutkami bezposredniego uderzenia piorunowego,
zaprojektowad i wykonad dziatania korygujace.

Cze$¢ akpia

1)
2)

3)

Schemat ideowy konfiguracji uktadu sterowania przedstawiono w zat. nr 7.

Typ sterownikéw PAC musi by¢ zgodny ze standardami stosowanymi w istniejgcym
systemie AKPIA i SCADA Zamawiajgcego. Centrum systemu stanowi Centralna
Dyspozytornia, do ktérej maja by¢ przesytane, za posrednictwem istniejgcej
Swiattowodowej sieci komputerowej, wszystkie informacje procesowe ze sterownikéw
obiektowych.

W pomieszczeniu dyspozytorni nalezy zaprojektowac gtéwng rozdzielnice sterowniczg
RA wyposazong w:

e sterownik PAC:

»  karta komunikacyjna Ethernet (do podtgczenia ze switchem technologicznym
w rozdzielnicy RT),

»  karty wej$¢ analogowych

»  karty wej$¢ binarnych,

»  karty wyjs¢ binarnych,
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6)

8)
9)

4)

5)

7)

panel operatorski 15” zgodny ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie
wizualizacji lokalnych SCADA na terenie GOS.
zasilacz buforowy 230/24 V/V DC z uktadem akumulatoréw podtrzymujgcym
zasilanie przez min. 2 h,
Sterownik nalezy podtgczy¢ poprzez kabel ETHERNET ze switchem technologicznym
zlokalizowanym w rozdzielnicy RT (pkt 6.3).
W projektowanej rozdzielnicy stacji przygotowania polimeru Rzs_SMD nalezy
przewidziec:
sterownik PAC:
» karta komunikacyjna Ethernet (do podtgczenia ze switchem technologicznym
w rozdzielnicy RT),
»  karty wej$¢ analogowych
»  karty wej$¢ binarnych,
»  karty wyjs¢ binarnych,
panel operatorski, 7” zgodny ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie
wizualizacji lokalnych SCADA na terenie GOS.
zasilacz buforowy 230/24 V/V DC z uktadem akumulatoréw podtrzymujgcym
zasilanie przez min. 2 h,
W projektowanej rozdzielnicy przenosnikéw tasmowych Rzs_T nalezy przewidzieé
sterownik PAC:
» karta komunikacyjna Ethernet (do podtgczenia ze switchem technologicznym
w rozdzielnicy RT),
> karty wej$¢ analogowych
»  karty wej$¢ binarnych,
»  karty wyjs¢ binarnych,
panel operatorski 7” zgodny ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie
wizualizacji lokalnych SCADA na terenie GOS.
zasilacz buforowy 230/24 V/V DC z uktadem akumulatoréw podtrzymujgcym
zasilanie przez min. 2 h,
W kazdej z projektowanych rozdzielnic pras Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC nalezy
przewidziec:
sterownik PAC:
»  karta komunikacyjna Ethernet (do podtgczenia ze switchem technologicznym
w rozdzielnicy RT),
karta komunikacyjna Profibus DP,
karty wejs¢ analogowych
karty wejs¢ binarnych,

YV V V VYV

karty wyjs¢ binarnych,
panel operatorski 7” zgodny ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie
wizualizacji lokalnych SCADA na terenie GOS.
zasilacz buforowy 230/24 V/V DC z uktadem akumulatoréw podtrzymujgcym
zasilanie przez min. 2 h,
Nalezy przewidzie¢ wymiane czujnikéw kraricowych pras komorowych PA, PB, PC.
W kazdej z projektowanych rozdzielnic zespotéw utrzymania cisnienia Rzs_P3A,
Rzs_P3B, Rzs_P3C nalezy przewidzie¢ podtgczenie przemiennikdw czestotliwosci
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10)

11)

12)

13)

14)

15)

P3A:Al ze sterownikiem w Rzs_PA poprzez kabel Profibus DP (analogicznie poprzez
dla uktadu B i C).

W projektowanej rozdzielnicy zespotéw dozowania polimeru Rzs_SPD-ABC nalezy
przewidzie¢ podtgczenie przemiennikéw czestotliwosci SPD_A:Al ze sterownikiem
w Rzs_PA poprzez kabel Profibus DP (analogicznie poprzez dla uktadu B i C).

W kazdej z istniejgcej rozdzielnicy napeddéw pneumatycznych armatury pras Rzs_FPA,

Rzs_FPB, Rzs_FPC nalezy przewidzie¢ podtgczenie sterownikéw CPE FEC_A

ze sterownikiem w Rzs_PA poprzez kabel Profibus DP (analogicznie poprzez

dla uktadu B i C).

Obwody sterownicze, sygnalizacyjne i Ethernet muszg by¢ prowadzone kablami
nie zawierajagcymi obwoddw przemiennopradowych.

Nalezy zastosowac zaciski Srubowe o wymiarach dostosowanych do przekroju
przewodow.

Wszelkie potgczenia pomiedzy aparaturg muszg by¢ opisane w sposdb czytelny i trwaty

za pomocg oznacznikdw dwukierunkowych zaktadanych na przewody.
Opisy kabli wykona¢ w trwaty sposdb bez koniecznosci ich demontazu w przypadku
»Wyciggania” kabli przez dtawnice.

3.4. Czesc telemetryczna

3.5.

1)

2)

Nalezy zaprojektowac oddzielng rozdzielnice telemetryczng RT jako rozdzielnica RACK 19”
min. 12U gtebokos¢ 600 mm, ktéra powinna by¢ wyposazona w:
e UPS Rack,

e listwa zasilajgca 6 gniazda 230V AC podtrzymane przez UPS,

¢ dodatkowe gniazdo 230 V AC zasilajgce w rozdzielnicy,

e przemystowe zarzadzalne switche (technologiczny i energetyczny) zgodne
ze standardami stosowanymi w istniejgcym systemie telemetrycznym
Zamawiajgcego) — 2 szt.

¢ wktadki Swiattowodowe do switchy 1GB MM — 8 sztuk.

przy projektowaniu przekazu danych z pras nalezy przewidziec:
e utozenie kabli Ethernet od rozdzielnicy RACK do sterownikéw,

e utozenie kabla Ethernet od rozdzielnicy RACK do licznikdw energii elektrycznej,

e utozenie kabla Ethernet od rozdzielnicy RACK do pozostatych urzadzen, ktére sg
wymagane na obiekcie,

e wszystkie kable zakonczone patchpanelem w rozdzielnicy RACK,

e kable od patchpanelu do urzgdzen uktadaé w organizerach poziomych i pionowych,

przeniesc istniejgcg krosownice swiattowodowa do rozdzielnicy na nowy patchpanel
poprowadzi¢ dodatkowe 4 kable ethernetowe do miejsca gdzie bedzie znajdowat sie
komputer w dyzurce budynku pras zakoriczone gniazdami.

Oprogramowanie urzadzen

sterownikéw oraz paneli operatorskich wraz z uruchomienim komunikacji z systemie SCADA

w Dyspozytorni.

licznikéw energii wraz z uruchomienie komunikacji z systemem kompleksowej analizy

danych energii elektrycznej,
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3.6.

Standardy

Przy projektowaniu nalezy uwzgledni¢ standardy obowigzujgce w Spotce w zakresie stosowanych

urzadzen przez Spotke, w szczegdlnosci dotyczy to:

3.7.

3.8.
1)

2)
3)

4)

Sterownik PAC — Emerson Rx3i,

Przemystowy zarzadzalny switch (technologiczny i energetyczny) — Fortiswitch FS-124
Przemiennik czestotliwos$ci — Danfoss VLT AQUA Drive FC202,

System SCADA oparty o programowanie AVEVA InTouch,

System SKADEN do pozyskiwania i analizy danych z licznikdéw energii elektrycznej,
Licznik energii — Pozyton sQAB (klasa doktadnosci B z certyfikatem MID) z modutem
komunikacyjnym Moxa Nport 5232,

Panele operatorskie — Astraada z Ethernetem.

Kable i przewody
Przewody zasilajgce silniki z przetwornic czestotliwosci — zyta robocza miedziana w izolacji
PE i powtoka PVC z podwdjnym ekranem spetniajgcym funkcje ochrony elekromagnetycznej
(EMC) na napiecie znamionowe 0,6/1,0 kV,
Przewody montazowe — zyty wielodrutowe, skrecone z miekkich drutéw miedzianych,
izolacja z polwinitu izolacyjnego (PVC),
Przewody pradowe z zytg roboczg wykonang z miedzi o przekrojach wynikajgcych
z obliczen:
> izolacja robocza: polietylen sieciowany (XLPE),
» powtoka zewnetrzna: polietylen (PE) lub polwinit (PE),

Wymagana barwa izolacji zyt:
» dla obwoddw pradu zmiennego 400 V: z6tto-zielona, niebieska, brgzowa, czarna,
szara,
> dla obwoddw pradu zmiennego 230 V: z6tto-zielona, niebieska, bragzowa.

Przewody do transmisji danych w sieci Profibus DP
» Przeznaczony do ukfadania state wewnatrz pomieszczen
»  2yly miedziane jednodrutowe,
»  kolor powtoki fioletowy.

Przewdd do transmisji danych w sieci Ethernet
» kategoria min 5e
»  zyly miedziane jednodrutowe,
»  kolor powtoki pomaranczowy.

Cze$¢ budowlana

Pokrywy niewykorzystanych wtazéw i otworéw technologicznych powinny byé pokryte
blacha ryflowang aluminiowg zabezpieczong antykorozyjnie malowanie oraz zabezpieczone
przed przesuwaniem sie i stanowigce jeden poziom z poziomem posadzki.

W pomieszczeniu dyzurki nalezy przewidzie¢ renowacje Scian, sufitu i posadzki.

W pozostatych pomieszczeniach w miejscach wymiany rozdzielnic i okablowania nalezy
przewidzie¢ remont scian wewnetrznych, posadzek i sufitow.

Prace budowlane na hali po modernizacji:
e Przygotowanie powierzchni po zdemontowanych rozdzielnicach, torach kablowych.

e Odtworzenie ptytek po zdemontowanych rozdzielnicach.
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5)

Uzupetnienie fug w miejscach nowych ptytek.
Naprawa ubytkéw scian po ewentualnych demontowanych torach kablowych.
Wykonanie malowania naprawionych ubytkéw Scian.

Prace budowlane w sterowni:
Odtworzenie podtogi po zdemontowanych rozdzielnicach.

Usuniecie starej wyktadziny (36 m?).

Utozenie nowej wyktadziny traffic system kolor gray (36 m?).

Montaz listew przypodtogowych.

Demontaz starych drzwi wejsciowych wraz z oScieznica.

Montaz nowych drzwi wejsciowych wraz z oscieznicg petnych, ptaskich, przylgowych,
metalowych, prawych (80x200) cm.

Obradbka stolarki drzwiowej po obu stronach.

Demontaz sufitu (36 m?3).

Demontaz istniejgcego oswietlenia oswietleniowych.

Wykonanie nowego stelazu do mocowania ptyt kartonowo gipsowych (36 m?).
Wykonanie ocieplenia dachu od strony wewnetrznej wetng o grubosci 250 mm (36 m?).
Montaz ptyt kartonowo gipsowych (36 m?).

Dobor i montaz oswietlenia wewnetrznego.

Szpachlowanie i malowanie sufitu (36 m?).

Naprawa ubytkéw scian po zdemontowanych rozdzielnicach.

Gruntowanie $cian (80 m?).

Wykonanie gtadzi w catej sterowni (80 m?),

Malowanie catej sterowni do wysokosci 1,5 m farbg do lamperii Everal Aqua 40 semi —
kolor z wzornika NCS a powyzej dwukrotne malowanie farbg odporng na zmywanie
w kolorze biatym Tikkurila Optiva White. (powierzchnia do malowania 80 m?).
Wymiana okna na PVC miedzy sterownig a halg w budynku pras okno trzyskrzydtowe,
gdzie jedno skrzydto jest rozwierno — uchylne.

Wyjecie starego okna z ramg metalows,

Montaz nowego okna o wymiarach (235x175) cm.

Obraébka stolarki okiennej po obu stronach.

4. Wymagania dotyczace warunkéw wykonania przedmiotu zamoéwienia
4.1. Wymagania dotyczgce wykonania dokumentacji technicznej

Ze wzgledu na specyfike i charakter zamdwienia obejmujgcego swym zakresem wykonanie

wymiany roz

dzielnic wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem robét do kompleksowego

przygotowania dokumentacyjnego zamdwienia tj. wykonanie dokumentacji technicznej w ponizszym

zakresie:

Wykonanie inwentaryzacji do celdw projektowych rozdzielnic i oprzewodowania,
Wykonanie dokumentacji technicznej branzy elektrycznej, akpia i budowlanej,

Dokumentacja techniczna przekazana do uzgodnienia w PEWIK GDYNIA Sp. z 0.0. powinna by¢ ztozona

w 3 egz. wraz z ptytg CD, uwzglednia¢ nastepujace elementy:

1)

Opis techniczny projektowanych rozwigzan zawierajacy:
a) sposob zasilania wszystkich urzadzen okreslonych w projekcie,

b) opis pracy i procedury awaryjne,
¢) zasady i algorytmy sterowania projektowang instalacja,
d) sposoby rozwigzan systemow transmisji danych sieci przemystowej i energetycznej,
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e) liste sygnatdw akpia — zestawienie tabelaryczne musi zawierac takie kolumny, jak nazwa
elementu/pomiaru/urzadzenia, oznaczenie schematowe dla sygnatu, opis sygnatu,
rodzaj (wejsciowy (1), wyjsciowy (O), analogowy (A), cyfrowy (D) lub nazwa protokotu
komunikacyjnego),

f) specyfikacja aparatéw, urzadzen, elementéw i materiatéw wystepujgcych w projekcie
z okresleniem ich parametrow technicznych powigzanych z symbolami uzytymi
na schematach i planach instalacji za pomocg oznaczen schematowych,

g) album kabli zawierajacy oznaczenia schematowe przewoddéw zgodnie z symbolami
uzytymi na schematach tj. typ kabla, liczbe zyt, adres, przyblizong dtugosé, funkcije.

2) Dane do obliczen wraz z ich wynikami.
3) Czesc graficzna:

a) schematy strukturalne i zasadnicze zaprojektowanych rozdzielnic,

b) schematy zasadnicze kontrolnych uktadéw pomiaru energii,

c) schematy blokowe potgczen wewnetrznych uktadu zasilania, sterowania i pomiaréw
z uwzglednieniem typdéw kabli oraz oznaczen schematowych wynikajgcych z albumu kabili,

d) plany instalacji, nn, akpia,

e) schematy blokad i sygnalizacji,

f) rzuty i przekroje obiektu z lokalizacjg trasy przewodow, rozdzielnic zasilajgcych,
sterowniczych, obiektowych, skrzynek posredniczacych, tablic i innych urzadzen akpia
wystepujacych w projekcie,

g) elewacji rozdzielnic zasilajgcych, sterowniczych, obiektowych, skrzynek posredniczacych,
tablic,

h) wyposazenia uwzgledniajgcego rozmieszczenia urzadzen, przyrzagddéw, aparatéw wewnatrz
rozdzielnic zasilajgcych, sterowniczych, obiektowych, skrzynek posredniczacych,

i) schematy montazowe,

j) konfiguracje cyfrowych systemdéw sterowania w tym sterownikdw.

4) Czes¢ budowlana.
5) Harmonogram prac.
6) Sporzadzenie planu BIOZ.

Dla proponowanych rozwigzan materiatowych wymagane jest uzyskanie akceptacji przez
Zamawiajacego.

4.2. Wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych

Przygotowanie terenu budowy winno zostac¢ zrealizowane zgodnie z zatwierdzonym projektem
technicznym Za przygotowanie terenu budowy odpowiada Wykonawca ktory jest zobligowany
przygotowac i prowadzi¢ budowe zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami przepiséw BHP
i p.poz. Wykonawca zobowigzany jest do uporzgdkowania terenu robét po ich zakonczeniu
i potwierdzenie tego faktu spisanym protokotu pomiedzy Wykonawcg a Uzytkownikiem/Zamawiajgcym.

Zwraca sie uwage, ze roboty bedg wykonywane w czynnym obiekcie technologicznym — czynnej
oczyszczalni Sciekdw.

4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Zamawiajacy przekaze protokolarnie Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi niezbednymi
informacjami i dokumentami celem prawidtowej realizacji budowy. Miejsca czasowego sktadowania
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materiatdow (uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru) bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia i utrzymania bezpiecznych warunkéw pracy przez caty
okres trwania robét budowlanych az do ich zakonczenia i koricowego odbioru.

Zabezpieczenie terenu budowy winno zostac zrealizowane zgodnie z zatwierdzonym projektem
technicznym. Za przygotowanie terenu budowy odpowiada wykonawca, ktéry jest zobowigzany
do wykonania instrukcji bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Jest on zobligowany przygotowac i
prowadzi¢ budowe zgodnie z przepisami prawa budowlanego, przepisami BHP i p.poz. Wykonawca
zobowigzany jest do zabezpieczenia terenu budowy, w tym miejsc skladowania materiatéw, wykopow,
robot ziemnych.

4.4. Ochrona srodowiska

Ochrona $srodowiska zwigzana z realizacjg robdt budowlanych planowanego zaméwienia winna
zostac zrealizowana zgodnie z zatwierdzonym projektem technicznym. Wykonawca powinien zwrécic
szczegdlng uwage na zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem olejami, smarami z uzywanych
maszyn/urzgdzen, na wlasciwe sktadowanie odpaddw i ich pdzniejszy transport i utylizacje w
specjalistycznych firmach; na zabezpieczenie miejsca sktadowania odpaddw, ktore maja by¢ przekazane
Uzytkownikowi.

Za ochrone srodowiska terenu budowy odpowiada wykonawca, ktory jest zobowigzany do takiego
kierowania robotami budowlanymi, aby zapewnié ochrone srodowiska naturalnego. Wszystkie koszty
zaniedban procedury (wymogdéw przepiséw) poniesie Wykonawca.

4.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca odpowiedzialny jest za wtasciwe prowadzenie robét budowlanych, w tym
przestrzeganie przepisdéw ochrony przeciwpozarowej. Wszelkie materiaty tatwopalne bedg sktadowane
w sposdb zgodny z przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji albo przez
personel Wykonawcy.

4.6. Wykonanie robét budowlanych i instalacyjnych

Realizacja robot budowlanych i instalacyjnych powinna by¢ prowadzona zgodnie z Umowag,
zatwierdzonym projektem i niniejszymi warunkami.

Za nalezyte wykonywanie robdt zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczng odpowiada
wykonawca. Realizacja robot odbywad ma sie scisle z opracowanym i zatwierdzonym harmonogramem
robot, przestrzegajac polecern wydawanych przez Inspektora Nadzoru. Konsekwencje jakiegokolwiek
btedu w robotach/dokumentacji technicznej, spowodowanego przez Wykonawce zostang przez niego
poprawione na wtasny koszt.

Podczas realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw, w tym
z zakresu BHP i p.poz. Wykonawca ma obowigzek zadba¢ o zdrowie i bezpieczeAstwo swoich
pracownikéw oraz zapewni¢ wtasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia planowane do wbudowania w ramach niniejszego zaméwienia
majg by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane i nie starsze niz 6 miesiecy przed planowang datg ich
wbudowania. Przed wbudowaniem materiatdw Wykonawca przedtozy do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru karty materiatowe, DTR maszyn i urzadzen, certyfikaty, aprobaty i atesty.
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Wykonawca podlega kontroli przez Inspektora Nadzoru. Brak nalezytej wspdtpracy z Zamawiajgcym
skutkowat bedzie wstrzymaniem robdét z winy Wykonawcy.

4.7. Szkolenie obstugi

Przed odbiorem kofncowym instalacji przez Zamawiajgcego i w terminie ustalonym z Zamawiajgcym,
Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ przeszkolenie personelu wyznaczonego przez
Zamawiajgcego w zakresie postugiwania sie wykonang instalacjg. Przedstawiciel Wykonawcy przeszkoli
wskazanych pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu budowy zainstalowanych urzadzen, ich pracy,
zakresu ich sterowania, bezpieczenstwa i higieny pracy przy ich obstudze i kontroli. Do obowigzkéw
Wykonawcy nalezy réwniez przekazanie wszelkich informacji niezbednych do zapewnienia bezawaryjnej
pracy urzadzen i biezgcej obstugi instalacji przez kompetentny (posiadajgcy stosowne swiadectwa
kwalifikacyjne) personel Zamawiajgcego.

4.8. Dokumentacja powykonawcza

Warunkiem niezbednym do rozpoczecia odbioru koricowego wykonanych robét bedzie
wykonanie i dostarczenie z wyprzedzeniem przed zgtoszong gotowoscig do odbioru koricowego
przedmiotu zamdwienia, kompletnej dokumentacji powykonawczej w jezyku polskim. Dokumentacja
powykonawcza winna by¢ wykonana w 3 egz. wraz z ptyta CD, i powinna zawieraé co najmniej

1) Deklaracje zgodnosci z normami lub certyfikat zgodnosci lub znak bezpieczeristwa lub

krajowa ocene techniczng wymagang odrebnymi przepisami na dany wyréb — wszystkie
dokumenty muszg byé w jezyku polskim.

2) Oswiadczenie, ze materiaty zostaly oznaczone symbolem CE (jesli dotyczy) — wszystkie

dokumenty muszg by¢ w jezyku polskim.

3) Dokumentacja powykonawcza z wprowadzonymi w stosunku do projektu technicznego

zmianami (zaznaczone kolorem czerwonym),

4) Protokoty z odbioru prac zanikajgcych.

5) Protokoty préb montazowych, wyniki pomiaréw kontrolnych, pomontazowych, badan

i pomiardéw fabrycznych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych.

6) Uzgodniong z uzytkownikiem Instrukcji obstugi obiektu 209/1.

Badania pomontazowe, jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzié
po zakonczeniu robdt elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzgdzen zasilajgcych. Wyniki
badan zamiesci¢ w protokole odbioru koricowego.

4.9. Odbiory czesciowe i korcowe
Harmonogram i zakres odbioréw Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji
po podpisaniu umowy. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu Plan rozruchu do akceptacji.
Etapy odbioru:
1) Odbidr czesciowy:
a) odbiér dokumentacji technicznej
czynnosci odbioru dokumentacji zostang zakoriczone podpisaniem protokotu odbioru
przez upowaznionych przedstawicieli Stron lub zwrotem opracowania do poprawy
lub uzupetnienia z podaniem przyczyn odmowy odbioru.
b) odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu:
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2)

3)

do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy na kazdym etapie prac zgtaszanie
Zamawiajgcemu do sprawdzenia i odbioru wykonania robdt ulegajacych zakryciu badz
zanikajacych,

odbidr prac montazowych:

w zakres odbioru prac montazowych wchodzi:

e sprawdzenie zainstalowanych urzadzen pod katem zgodnosci danych technicznych,
gabarytow, wyposazenia, wymaganych funkcjonalnosci z dostarczonymi przez
Wykonawce a zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego wnioskami materiatowymi,

e sprawdzenie zainstalowanych urzadzen pod katem zgodnosci z dostarczonymi przez
wykonawce kopiami atestéw, certyfikatow, homologacji uzyskanych w UE
poswiadczonych iz ofertowane wyroby spetniajgc wymagane prawem normy
i obowigzujgce przepisy,

e sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci montazu wszystkich urzadzen i systemow
zgodnie z Wytycznymi Dostawy i Montazu oraz dostarczong dla Zamawiajgcego przed
przystgpieniem do prac montazowych dokumentacja techniczng.

Pisemne zgtoszenie przez Wykonawce gotowosci do odbioru czesciowego etapdw

obejmujgcych dostawy, instalacje dostawy, instalacje urzadzen i roboty towarzyszgce
winno nastgpi¢ niezwtocznie po zakonczeniu danego etapu robét.

Rozruch:
Rozruch odbywat sie bedzie zgodnie z opracowanym przez Wykonawce a zatwierdzonym

przez Zamawiajgcego programem rozruchu. Program rozruchu musi zawierac
uruchomienie prébne poszczegdlnych sekcji pras filtracyjnych.
W ramach rozruchu sprawdzeniu podlegato bedzie spetnienie wymagan Zamawiajgcego
w zakresie poprawnosci pracy pras i instalacji towarzyszgcych.
Program rozruchu musi zawieraé sprawdzenie uktadéw elektrycznych (podtaczenie kabli
odbiornikdw mocy, przewodow sterowniczych i pomiarowych, ciggtosc potaczen
wyréwnawczych, uziemien kolejnosci i zgodnosci faz) i sterowniczych.
Wykonawca dokona rozruchu zainstalowanych urzadzen w terminie uzgodnionym
z Zamawiajgcym i przy jego udziale.
Odbidr korncowy
Po zakonczeniu budowy Wykonawca przedtozy ponizsze dokumenty:

a) wszystkie dokumenty odnosnie rozruchu,

b) kompletng dokumentacje powykonawczg,

c) protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

d) protokoty z przeprowadzonych préb oraz badan,

e) instrukcje obstugi urzadzen.

Wszystkie powyzsze etapy odbioru muszg zostac¢ potwierdzone odpowiednimi protokotami
sporzadzonymi przez Zamawiajgcego i podpisanymi przez obie strony umowy.

Wykonawca sktada Zamawiajgcemu pisemne zgtoszenie zakoniczenia realizacji przedmiotu umowy
wraz z dostarczeniem kompletu dokumentacji powykonawczej wykonanej instalacji zasilania i sterownia
pras filtracyjnych po wypetnieniu wszystkich zobowigzan wynikajgcych z Wytycznych Dostawy i Montazu
w ob. 209/1 oraz umowy.

Zamawiajgcy moze podjgc decyzje o przerwaniu czynnosci odbioru, gdy ustalono, ze istniejg wady
uniemozliwiajgce prawidtowg prace obiektu. W takim przypadku Strony ustalajg termin ich usuniecia.

Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego o usunieciu wad oraz do zgdania
wyznaczenia kolejnego terminu odbioru. Z tego tytutu termin realizacji umowy nie ulega przedtuzeniu.
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5.

1.

10.
11.

Uwagi koncowe
Przywotane w niniejszych wytycznych i formularze stanowigce wtasno$sé¢ PEWIK GDYNIA Sp z o.0.
zostang przekazane wybranemu Wykonawcy w trakcie realizacji zadania.
Przed przystgpieniem do realizacji zadania Wykonawca:
¢ zweryfikuje na miejscu montazu, wyprzedzajgco w stosunku do dostawy, wszystkie niezbedne
dane potrzebne do wtasciwego montazu urzadzen, armatury i kabli w zakresie podanym
W niniejszych wytycznych,
Dopuszcza sie zmiane zakresu prac i wymagan technicznych pod warunkiem uzyskania pisemne;j
zgody Zamawiajgcego.
Podczas wykonywania prac nalezy przewidzie¢ etapowanie realizacji prac i zapewnic ciggtos¢
pracy obiektu.

Wszelkie demontaze lub przytgczenia remontowanych instalacji muszg by¢ przeprowadzone
w taki sposdb, aby przerwy w pracy pras filtracyjnych zredukowac do absolutnego minimum
koniecznego ze wzgleddéw technologicznych.

Wszelkie przerwy w eksploatacji przedmiotowej instalacji nalezy uzgodnic z uzytkownikiem.
Harmonogram prowadzenia montazu i rozruchu urzadzen powinien uwzgledni¢ powyzsze
wymaganie.

. Akty prawne, normy i inne dokumenty dotyczace wykonania robot

Obwieszczenie Marszatka Sejmu RP z dnia 1 kwietnia 2025 r. —w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu ustawy — Prawo Budowlane (Dz.U. 2023 poz. 682 ze zm.).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 15 maja 2024 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym
odprowadzaniu sciekéw (Dz. U. z 2024 r. poz. 757).

Obwieszczenie Marszatka Sejmu RP z dnia 15 czerwca 2021r. w sprawie ogtoszenia jednolitego

tekstu ustawy o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2021 r. poz. 1213).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 01.10.1993 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach Sciekow (Dz.U. 1993 nr 96 poz. 438).

Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
przy urzadzeniach energetycznych (Dz.U.2019 poz. 1830).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 29 grudnia 2021 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2021 r. poz. 2454).

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 11 pazdziernika 2010 r. w sprawie sposobu nadawania
i wykorzystywania znaku zgodnosci z Polskg Normg (Dz.U nr 198 z 2010 r. poz. 1316).

Obwieszczenie Ministra Rozwoju z dnia 5 sierpnia 2020 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie prébek wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu lub udostepnianych na rynku krajowym (Dz.U. z 2020 r. poz. 1508).

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla sprzetu
elektrycznego (Dz.U. z 2016 r. nr 806).

PN-EN 1838:2013-11 Zastosowania o$wietlenia. Oswietlenie awaryjne.

PN-EN 12464-1:2022-01 Swiatto i oéwietlenie. O$wietlenie miejsc pracy. Cze$é 1: Miejsca pracy
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12.

13.

14.
15.

16.
17.

18.

19.
20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.
31.
32.

33.
34.
35.
36.

we wnetrzach.

PN-EN 62262:2003 Stopnie ochrony przed zewnetrznymi uderzeniami mechanicznymi zapewnianej
przez obudowy urzgdzen elektrycznych (Kod IK).

PN-EN 50525 Przewody elektryczne. Niskonapieciowe przewody elektroenergetyczne na napiecie
znamionowe nieprzekraczajgce 450/750 V (Uo/U).

PN-EN 50172:2025 Systemy awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego.

PN-EN 50173-3:2018-07 Technika informatyczna. Systemy okablowania strukturalnego. Czes¢ 3:
Zabudowania przemystowe.

PN-EN 50174 Technika informatyczna. Instalacje okablowania (norma wieloarkuszowa).

PN-EN 50274:2004 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Ochrona przed porazeniem prgdem
elektrycznym. Ochrona przed niezamierzonym dotykiem bezposrednim czesci niebezpiecznych
czynnych.

PN-EN 50310:2016-09 + PN-EN 50310:2016-09/A1:2020-11 Sieci potgczen wyréwnawczych
w budynkach i innych obiektach budowlanych z instalacjami telekomunikacyjnymi.

PN-EN 60269 Bezpieczniki topikowe niskonapieciowe (norma wieloarkuszowa).

PN-EN 60529:2003 + PN-EN 60529:2003/A2:2014-07 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy
(Kod IP).

PN-EN 60947 Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa (norma wieloarkuszowa).
PN-EN 61439 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe (norma wieloarkuszowa).

PN-EN 62305 Ochrona odgromowa (norma wieloarkuszowa).

PN-HD 308 S2:2007 — Identyfikacja zyt kabla i przewoddw oraz przewoddéw sznurowych.
PN-HD 603 S1:2006 — Kable elektroenergetyczne na napiecie znamionowe 0,6/1 kV.

PN-EN 60297-3 — Konstrukcje mechaniczne do urzadzen elektronicznych. Wymiary konstrukcji
mechanicznych szeregu 482,6 mm (19 cali) (norma wieloarkuszowa).

PN-EN IEC 60664-1:2021-02 — Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego
napiecia. Czes¢ 1: Zasady, wymagania i badania.

PN-HD 60364 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych (norma wieloarkuszowa).

PN-EN 61000-1-2:2016-11 — Kompatybilnos$¢ elekromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 1-2. Postanowienia
ogodlne. Metodologia osiggniecia bezpieczenstwa funkcjonalnego elektrycznych i elektronicznych
systemow z uwzglednieniem wyposazenia w odniesieniu do zjawisk elektromagnetycznych.
PN-EN 61537:2007 Prowadzenie przewoddw. Systemy korytek i systemy drabinek instalacyjnych.

PN-EN 61386 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewoddéw (norma wieloarkuszowa).

PN-EN 60445:2022-04 Zasady podstawowe i bezpieczerstwa przy wspotdziataniu cztowieka
z maszyng, znakowanie i identyfikacja. ldentyfikacja zaciskéw urzgdzen i koncéwek przewodow
a takze samych przewodow.

PN-EN 60617 Symbole graficzne stosowane w schematach. (norma wieloarkuszowa).
PN-EN 61131 Sterowniki programowalne. (norma wieloarkuszowa).
PN-EN 62561 Elementy urzadzenia piorunochronnego (LPSC) (norma wieloarkuszowa).

PN-E-90068:2016-10 Przewody elektryczne. Przewody elektroenergetyczne na napiecie znamionowe
300/500 V oraz 450/750 V (Uo/U). Przewody wielozytowe ogdlnego przeznaczenia do uktadania
na state o izolacji z termoplastycznego polichlorku winylu (PVC).
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37. PN-N-01256 Znaki bezpieczenstwa (norma wieloarkuszowa).

38. PN-E-04700:1998 Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

39. PN-88/E-08501 Urzadzenia elektryczne. Tablice i znaki bezpieczenstwa.
40. Inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajowe UE.

7. Zataczniki

Zat.nr1 Schemat technologiczny w budynku pras ob. 209/1.
Zat.nr2/1 Szkic lokalizacji rozdzielnic — poziom parteru. Stan istniejacy.
Zat. nr 2/2 Szkic lokalizacji rozdzielnic — poziom pierwszy. Stan istniejacy.
Zat.nr3/1 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice zespotdéw szybkiego napetniania.
Zat.nr3/2 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice zespotow utrzymania cisnienia.
Zat. nr3/3 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice pras.
Zat.nr3/4 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice napeddw pneumatycznych pras.
Zat. nr3/5 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice zespotéw dozowania polimeru
do osadu.
Zat.nr3/6 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice tasmociggow.
Zat.nr3/7 Konfiguracja zasilania — stan istniejgcy. Rozdzielnice R4, SPD, SA1.
Zat.nr4 Konfiguracja sterowania — stan istniejacy.
Zat.nr5/1 Szkic lokalizacji rozdzielnic — poziom parteru. Stan projektowany.
Zat. nr5/2 Szkic lokalizacji rozdzielnic — poziom pierwszy. Stan projektowany.
Zat. nr6/1 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice zespotdw szybkiego napetniania. Stan projektowany.
Zat.nr6/2 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice zespotow utrzymania cisnienia. Stan projektowany.
Zat. nr6/3 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnica pras. Stan projektowany.
Zat.nr6/4 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice napeddéw pneumatycznych pras. Stan projektowany.
Zat. nr 6/5 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice zespotéw dozowania polimeru do osadu. Stan
projektowany.
Zat. nr6/6 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice tasmociggdw. Stan projektowany.

Zat.nr6/7 Konfiguracja zasilania. Rozdzielnice P3, SPD, SA1. Stan projektowany.
Zat.nr7 Konfiguracja sterowania. Stan projektowany.
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ZESTAWIENIE ROZDZIELNIC

Rz_P3A, Rz_P3B, Rz_P3C, Rz_P3D - zasilajgce pomp szybkiego napetniania
Rz_P3A-f, Rz_P3C-f - zasilajgce pomp szybkiego napetniania (z "falownikiem")
Rs_P3A, Rs_P3B, Rs_P3C, Rs_P3D - sterownicze pomp szybkiego napetniania
Rz_P4A, Rz_P4B, Rz_P4C, Rz_P4D - zasilajgce pomp utrzymania cisnienia

Rs_P4A, Rs_P4B, Rs_P4C, Rs_P4D - sterownicze pomp utrzymania cisnienia

Rz_P4 - zasilajgca pompy wody ptuczcej

Rs_P4 - sterownicza pompy wody ptuczcej

Rz_P6 - zasilajgca pompy wody technologicznej

Rs_P6 - sterownicza pompy wody technologicznej

Rzs_T, Rzs_T4 - zasilajaco-sterownicze przenos$nikéw tasmowych

Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC - zasilajaco-sterownicze pras

Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC - zasilajgco-sterownicze napedow pneumatycznych pras
Rzs_SDM - zasilajaco-sterownicza stacji przygotowania polimeru

Rs_SD - sterownicza nastawy dozowania polimeru

Rzs_SPD-A, Rzs_SPD-B, Rzs_SPD-C - zasilajgco-sterownicze pomp dozowania polimeru do osadu
RGnNn - dyspozytorni

TS - tablica synoptyczna

OZNACZENIE GRAFICZNE TYPU ROZDZIELNIC
do wymiany
I:I do zaprojektowania

GOS Debogérze - ob. 209/1

Schemat ideowy

Szkic lokalizacji rozdzielnic - poziom parteru - stan istniejgcy rysunek 2/1
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Rz_P3A-f, Rz_P3B-f Rz_P3C-f - zasilajgce pomp szybkiego napetniania (z "falownikiem")
Rs_P3A, Rs_P3B, Rs_P3C, Rs_P3D - sterownicze pomp szybkiego napetniania

Rz_P4A, Rz_P4B, Rz_P4C, Rz_P4D - zasilajgce pomp utrzymania cisnienia
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Rs_P4 - sterownicza pompy wody ptuczcej

Rz_P6 - zasilajgca pompy wody technologicznej
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Rzs_T, Rzs_T4 - zasilajaco-sterownicze przenos$nikéw tasmowych

Rzs_PA, Rzs_PB, Rzs_PC - zasilajaco-sterownicze pras

Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC - zasilajgco-sterownicze napedow pneumatycznych pras
Rzs_SDM - zasilajaco-sterownicza stacji przygotowania polimeru

Rs_SD - sterownicza nastawy dozowania polimeru

Rzs_SPD-A, Rzs_SPD-B, Rzs_SPD-C - zasilajgco-sterownicze pomp dozowania polimeru do osadu
RGnNn - dyspozytorni

TS - tablica synoptyczna

OZNACZENIE GRAFICZNE TYPU ROZDZIELNIC
do wymiany

GOS Debogérze - ob. 209/1

Schemat ideowy

Szkic lokalizacji rozdzielnic - poziom pierwszy - stan istniejacy rysunek 2/2
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~~rnnne Przewdd sterowniczy (sygnaty analogowe i binarne)

Schemat ideowy

, - GOS Debogoérze - obiekt 209/1 Konfiguracja zasilania - stan istniejacy zatgcznik nr 3/3
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Schemat ideowy

GO$ Debogdrze - obiekt 209/1 Konfiguracja zasilania - stan istniejacy
Rozdzielnice napedéw pneumatycznych pras
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Rozdzielnice zespotéw dozowania polimeru do osadu
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Schemat ideowy

GOS Debogérze - obiekt 209/1 | Konfiguracja zasilania - stan istniejacy
Rozdzielnice R4, SPD, SA1
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Schemat ideowy
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P4

ZESTAWIENIE ROZDZIELNIC

Rzs_P3A, Rzs_P3B, Rzs_P3C, Rzs_P3D - zasilajgco-sterujace pomp szybkiego napetniania
Rzs_P4A, Rzs_P4B, Rzs_P4C, Rzs_P4D - zasilajgco-sterujgce pomp utrzymania cisnienia

Rzs_P4 - zasilajgco-sterownicza pompy wody ptuczcej

Rzs_P6 - zasilajgco-sterownicza pompy wody technologicznej

Rzs_T - zasilajaco-sterownicza przenosnikéw tasmowych
Rzs PA, Rzs_PB, Rzs_PC - zasilajaco-sterownicze pras

Rzs_SDM - zasilajaco-sterownicza stacji przygotowania polimeru
Rzs_SPD-ABC - zasilajgco-sterownicze pomp dozowania polimeru do osadu

RGnNn - zasilajaza w dyspozytorni
RA - sterujaca z tablica synoptyczng w dyspozytorni
RT - telemetryczna w dyspozytorni

Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC - zasilajgco-sterownicze napedow pneumatycznych pras

OZNACZENIE GRAFICZNE TYPU ROZDZIELNIC

I:I do zaprojektowania

GOS Debogérze - ob. 209/1

Schemat ideowy

Szkic lokalizacji rozdzielnic - poziom parteru - stan projektowany

rysunek 5/1
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Rzs_P3A, Rzs_P3B, Rzs_P3C, Rzs_P3D - zasilajgco-sterujace pomp szybkiego napetniania
Rzs_P4A, Rzs_P4B, Rzs_P4C, Rzs_P4D - zasilajgco-sterujgce pomp utrzymania cisnienia

Rzs_P4 - zasilajgco-sterownicza pompy wody ptuczcej

Rzs_P6 - zasilajgco-sterownicza pompy wody technologicznej

Rzs_T - zasilajaco-sterownicza przenosnikéw tasmowych
Rzs PA, Rzs_PB, Rzs_PC - zasilajaco-sterownicze pras

Rzs_SDM - zasilajaco-sterownicza stacji przygotowania polimeru
Rzs_SPD-ABC - zasilajgco-sterownicze pomp dozowania polimeru do osaduj

RGnNn - zasilajaza w dyspozytorni
RA - sterujaca z tablica synoptyczng w dyspozytorni
RT - telemetryczna w dyspozytorni

Rzs_FPA, Rzs_FPB, Rzs_FPC - zasilajgco-sterownicze napedow pneumatycznych pras

OZNACZENIE GRAFICZNE TYPU ROZDZIELNIC

I:I do zaprojektowania

GOS Debogérze - ob. 209/1

Szkic lokalizacji rozdzielnic - poziom pierwszy - stan projektowany

Schemat ideowy
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