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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE
WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACIJI.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej /ST/ sg standardy techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych zwigzanych z realizacja Szkoty Podstawowej w Drzycimiu

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okreSlone przez zamawiajacego w
Specyfikacji Technicznej oraz w Projekcie Budowlano-Wykonawczym maja na celu zdefiniowanie
wlasciwosci obiektéw. Tego typu wilasciwosci wymagac bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy
podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ si¢ bedzie, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowac standard
techniczny nie gorszy niz to w specyfikacji i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym okreslono, pod
sankcja uznania kazdej czgsci robot nie spelniajacych tego wymogu za wadliwa, z przewidzianymi
Umowa konsekwencjami. Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej i Projektu
Budowlano-Wykonawczego, dla ktorego Wykonawca wczesniej uzyskal aprobate Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Wykonawca ma nieskrgpowana mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do
jakiejkolwiek czeSci robdt, a w szczegdlnosci wszedzie 1 zawsze tam, gdzie stuzy¢ to bedzie
osiagnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametrow techniczno - technologicznych.

Wykonawca nie moze powotywaé si¢ na jakikolwiek =zapis Specyfikacji Technicznej; dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania si¢ z jakiegokolwiek obowiazku przypisanego Umowa.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zleceniu i realizacji robot dla
wyzej wymienionego przedmiotu zamowienia

1.3. ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne wspolne dla robdt objetych
wymienionymi w pkt.1.1 wymaganiami.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nast¢pujaco:

ST - Specyfikacja Techniczna

Dokumenty odniesienia i Projekt Budowlano-Wykonawczy —dokumenty bedace podstawg do
wykonania robdot budowlanych, w tym wszystkie elementy dokumentacji projektowej, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty 1 ustalenia, a takze wszelkie inne rysunki, obliczenia,
programy komputerowe, probki, wzory, modele, podreczniki obstugi i konserwacji oraz inne

podreczniki i informacje o podobnym charakterze, do przedtozenia ktorych zobowiazuje Wykonawce
Umowa lub przepisy prawa.

Dokumentacja powykonawcza- w rozumieniu ustawy Prawo budowlane.

Dziennik budowy - stanowi urzegdowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.




Przedstawiciel Zamawiajacego - oznacza Przedstawiciela Zamawiajacego wg definicji klauzuli
Umowy oraz kazda osobe przez niego upowazniong.

Materialy - wszelkie tworzywa i wyroby budowlane niezbedne do wykonania Robot zgodnie z
Wymaganiami Technicznymi 1 Projektem Budowlano-Wykonawczym, zaakceptowane przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Odbior miedzyoperacyjny - odbiér majacy na celu sprawdzenie zgodnosci wykonanego czgsciowo
elementu Robdt z Projektem Budowlano-Wykonawczym, obowigzujacymi normami, przepisami i
Wymaganiami Zamawiajacego.

Odbior czesciowy - odbior majacy na celu sprawdzenie zgodnosci z Umowa wykonanych
elementéw Robot w celu okreslenia ich zakresu, jakosci i ilo$ci.

Odbior koncowy - odbidr przeprowadzony po pomyslnym zakonczeniu Robo6t 1 usunigciu usterek.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajacego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty - oznaczaja Roboty Stale 1 Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie od kontekstu
sytuacyjnego lub tresciowego.

Roboty Stale - oznaczaja roboty stale do realizacji zamowienia zgodnie z Umowa,

Roboty Tymczasowe - oznaczaja roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzgtem
Wykonawcy) potrzebne do realizacji i ukonczenia Robot oraz usunigcia wszelkich wad.

Roboty Towarzyszace — prace niezb¢dne do wykonania robot podstawowych nie zaliczane do
robot tymczasowych, w tym inwentaryzacja powykonawcza.

Rysunki - cz¢s¢ Dokumentacji Budowlano-Wykonawczej, ktoéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robot.

Plac Budowy - oznacza Plac Budowy w rozumieniu Umowy.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem
Budowlano-Wykonawczym, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego,
nadzoru inwestorskiego i autorskiego, zgodnie z Art.22,23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

1.6. ZAKRES ROBOT I ICH UTRZYMANIE PODCZAS BUDOWY.

1.6.1. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robdot budowlanych zwigzanych z realizacja
modernizacji istniejagcego budynku szkoty podstawowej w Drzycimiu.

1.6.2. Utrzymanie roboét podczas budowy.



Wykonawca powinien utrzymywa¢ Roboty do czasu koncowego lub cze$ciowego odbioru.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli w zadowalajgcym stanie, to
na polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego powinien rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej
niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Przedstawiciel Zamawiajacego
moze natychmiast zatrzymac¢ Roboty.

1.7. ZASADY KONTROLI I ODBIORU ROBOT

1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw elementow
Robot beda oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie
fakty zwigzane z rozwazang kwestia, rozrzuty normalnie wyst¢pujace przy produkcji i badaniach
materialow budowlanych, do §wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie, wlaczajac wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie i
dokumentacji wykonawczej, wymaganiach technicznych, a takze normy i wytyczne panstwowe.

Przedstawiciel Zamawiajacego jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich
materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wilaczajac przygotowanie i
produkcje materiatlow. Przedstawiciel Zamawiajacego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore
nie spelniaja wymagan jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i
Specyfikacji.

1.7.2. Projekt Budowlano-Wykonawczy
Zgodnie z Umowa Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego:

1.1.  Projekt Budowlany, w zakresie zgodnym z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 2
wrzesnia 2004 /Dziennik Ustaw Nr 202, poz.2072/

1.2.  Pozwolenie na budowe,

Koszty opracowania dokumentacji powykonawczej obcigzaja Wykonawce 1 mieszcza si¢ w
kosztach poszczegdlnych elementow Robot.

Wszelkie zmiany w dokumentacji projektowej w trakcie realizacji robot powinny by¢
wprowadzane na pismie i autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.7.3. Zgodnos¢ robot z Projektem Budowlany-Wykonawczym i Specyfikacja Techniczna

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materialty powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi
w Specyfikacji Technicznej 1 w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.

Cechy materiatow i1 elementow budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywa¢ bliska zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, albo z warto$ciami §rednimi okreslonego przedziatu tolerancji. Przedziat
tolerancji okresla si¢ w celu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylenh od wartosci
docelowych, ktore sa nieuniknione, ale mieszczace si¢ w dopuszczalnych granicach

Jezeli zostata okre§lona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy materiatow lub elementow nie znajdowaty sie w
przewazajacej mierze w poblizu wartosci §rednich,



W przypadku, gdy materialy lub roboty nie sa w pelni zgodne z dokumentacjg budowlana lub
Specyfikacja Techniczng i wptyneto to na niezadowalajaca jakos¢ elementu Robot, to takie materiaty
1 roboty powinny by¢ odrzucone.

1.7.4. Koordynacja dokumentéw umownych

Projekt Budowlano-Wykonawczy, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym
Specyfikacja Techniczna, s3 istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wystgpujace w
jednym z tych dokumentéw jest tak samo wigzace, jak gdyby wystgpowato ono we wszystkich
dokumentach.

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swoja korzys¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakow
w Specyfikacji Technicznej. W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie bledy lub braki, to
powinien natychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajacego celem ich poprawy lub
uzupehnienia..

1.8. PLAC BUDOWY I DOKUMENTY BUDOWY

1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi i lokalizacjg.

W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robot
wykonawca odpowiada za utrzymanie terenu budowy, istniejagcych znakéw geodezyjnych i
istniejacej infrastruktury na Placu Budowy. Uszkodzone lub zniszczone powyzszych elementy
wykonawca naprawi lub odtworzy na wiasny koszt.

1.8.2. Tablice informacyjne.

Przed przystgpieniem do Robot wykonawca dostarczy i zainstaluje 1 tablice informacyjng. Tablica
bedzie podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 26 czerwca 2002 (Dz.. U. Nr 108, poz.953). z uwzglednieniem zmian zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 27 sierpnia 2004 r (Dz. U. Nr 198, p0z.2042.

Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawcg w dobrym stanie, przez caty okres
realizacji Robot. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawcg.

1.8.3. Zabezpieczenie Placu Budowy.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz osob zatrudnionych na Placu Budowy
wykonawca ma obowigzek wykona¢ lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obsluge wszystkich
tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych takich jak: ptoty, zapory, znaki, $wiatta ostrzegawcze,
sygnaty oraz zatrudni¢ dozorcow.

Wykonawca zapewni odpowiednie oswietlenie catodobowe zapdr i1 znakow, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.



Wszystkie znaki, zapory 1 wurzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ zatwierdzone przez
Przedstawiciela Zamawiajacego przed ich ustawieniem.

Koszt wykonania lub dostarczenia 1 zainstalowania urzadzen oraz elementéw zabezpieczaj acych
obcigza wykonawce.

1.8.4. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakonczenia Umowy.

Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami
spoczywa na kierowniku budowy.

Do dziennika budowy wpisuje si¢:
date dostarczenia Projektu Budowlano-Wykonawczego lub jej czgsci,
date przekazania Placu Budowy Wykonawcy,
uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,

o
o
o
o daty rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementoéw Robot,
o daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

o  zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych,

o

stan pogody 1 temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

o dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

daty czesciowych odbiorow,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

dane dotyczace pobierania probek,

zgloszenie zakonczenia Robot,

wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z po daniem, kto je przeprowadzat,

0O O O O O O

inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢
przedlozone Przedstawicielowi Zamawiajacego do ustosunkowania si¢.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyje¢cia lub zajgciem stanowiska.

1.8.5 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow 1 kopie aprobat technicznych wyrobéw budowlanych,
orzeczenia o jakoSci materialdéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda
gromadzone w przez Wykonawce. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela Zamawiajacego.



1.8.6. Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz dziennika budowy, nastepujace dokumenty:
pozwolenie na budowg,

protokoty przekazania terenu Wykonawcy,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

O O O O

korespondencja budowy.

1.8.7. Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w
miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Zaginigcie dziennika budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodow mowi acych o
przyczynach zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowac
natychmiastowe powiadomienie wiasciwych organow.

1.9. POWIAZANIA PRAWNE I ODPOWIEDZIALNOSC WOBEC PRAWA

1.9.1. Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i zarzadzenia wtadz centralnych, zarzadzenia
wiadz lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek sposob sg zwigzane
z realizacjg Robot lub moga wplywac na sposodb przeprowadzenia robot.

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien przestrzegac i stosowac wszystkie przepisy
wymienione w ust. 1.

1.9.2. Stosowanie rozwiazan opatentowanych.

Jezeli od Wykonawcy wymaga si¢ lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie
rozwigzania projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktore s g chronione patentem lub
innym prawem wtlasnos$ci, to Wykonawca powinien spelni¢ wszystkie wymagania okreslone
prawem, dotyczace zasad zastosowania chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub
metody.

Wymagania okreslone w ust. 1 powinny by¢ spelnione przez Wykonawce przed przystapieniem
do robdt, w ktorych maj g zastosowanie chronione rozwigzania, urzadzenia, materiaty lub metody.
Wykonawca powinien poinformowac¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o uzyskaniu wymaganych
uzgodnien, a w razie potrzeby przedstawic ich kopie.

Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w ust. 1 i 2 spowoduje nastepstwa finansowe
lub prawne, to w calo$ci obcigzaja one Wykonawce.
1.9.3. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci
publicznej oraz prywatne;j.



Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem Robo6t lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wlasno$ci publicznej lub
prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub od tworzy uszkodzong wtasnos¢.

Stan odtworzonej lub naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujace urzadzenia podziemne i nadziemne o
prowadzonych robotach 1 spowoduje przeprowadzenie przez te instytucje wszystkich niezbednych
adaptacji 1 innych koniecznych robot w obrebie Placu Budowy w mozliwie najkrétszym czasie,
nie dtuzszym jednak niz w czasie przewidzianym harmonogramem tych robot. Wykonawca okaze
wspotprac ¢ 1 utatwi przeprowadzenie wymienionych robot.

Zaktada si¢, ze Wykonawca zapoznat si¢ z zakresem ewentualnych robot prowadzonych w
bezposrednim sgsiedztwie Placu Budowy uwzgledni ich przeprowadzenie planujac swoje roboty.

ewentualne roboty prowadzone w bezposrednim sasiedztwie w zakresie 1 w terminie ustalonym
przed podpisaniem Umowy, nie moga by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji Umowy.

W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi
odpowiednia instytucje uzytkujaca lub bedaca wiascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela
Zamawiajacego. Wykonawca bedzie wspotpracowat w usunigciu powstate] awarii z
odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

1.9.4. Ochrona Srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujacych warunkow:

Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac¢ zniszczen w $rodowisku naturalnym.

Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:

= zanieczyszczeniem ciekoOw wodnych pytami, paliwem, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,

® zanieczyszczeniem powietrza pytami 1 gazami,
» przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
* mozliwo$cig powstania pozaru.

Praca sprz¢tu budowlanego uzywanego podczas realizacji Robot nie moze powodowaé zniszczen w
srodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robot.

Optaty 1 kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6t norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, obcigzaja Wykonawce.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robodt albo przez personel Wykonawcy lub podwykonawcy.

1.9.6. Utrzymanie ruchu publicznego.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na drogach publicznych, na
ktérych bedzie prowadzit roboty.

Ruch publiczny moze by¢ skierowany zaakceptowang trasg objazdowa lub dla zapewnienia ruchu
moze by¢ wykorzystana cz¢s¢ jezdni, na ktorej nie beda prowadzone roboty.

W czasie wykonywania robdt na drodze publicznej Wykonawca ustawi i1 bedzie obstugiwat
wymagane znaki drogowe 1 elementy zabezpieczenia ruchu, zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo ruchu pojazdéw i pieszych.

W przypadku zastosowania ruchu jednokierunkowego, wahadlowego, Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiednig liczbe osob z chorggiewkami lub tymczasowa sygnalizacje $wietlng do
kierowania ruchem.

1.9.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigzen osi pojazdow
podczas transportu materialdw na drogach publicznych poza granicami Placu Budowy
okreslonymi w Umowie. Specjalne zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych
obcigzeniach osi, o ile zostang uzyskane przez Wykonawcg od odpowiednich wtadz, nie zwalniaja
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za uszkodzenia drég, ktoére moga by¢ spowodowane ruchem
tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac¢ pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Placu Budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wtasny koszt,
Ww sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.9.8. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet dla ochrony
zycia 1 zdrowia osob zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczefstwa
osobom postronnym.

Wykonawca powinien zapewnic¢ 1 utrzymywaé¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu prowadzacego roboty objete Umowa.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia /Dz. U. Nr 120, poz. 1126/, kierownik budowy sporzadza tzw. ,,Plan bioz” na podstawie
obowiazujacych przepisow i ,,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia”,
opracowanej przez projektanta i zawartej w projekcie.



2. MATERIALY

Ilekro¢ uzywa si¢ w Specyfikacji Zamawiajacego nazwy materialéw lub wyrobow
budowlanych, to nalezy rozumie¢, ze w ten sposob okresla si¢ wymagane parametry, a nie
konkretny srodek. Tym samym dopuszcza si¢ (za zgoda Przedstawiciela Zamawiajacego)
mozliwos¢ zastosowania materialow rownowaznych lub lepszych posiadajacych wymagane
swiadectwo dopuszczenia lub aprobate techniczng wydana przez wlasciwy organ aprobujacy.
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania.
/Dziennik Ustaw nr 249 poz. 2496/.

Wszystkie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu muszg spelnia¢ wymogi oznakowan i
oceny zgodnosci wymienione w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych —
Dziennik Ustaw nr 92/2004 poz.881 zmieniajaca ustawe z dnia 7 lipca 1994 Prawo Budowlane i
ustawe z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie oceny zgodnosci.

Wszelkie materialy uzyte przez Wykonawce dla wykonania Robdt musza by¢ oryginalnie nowe, o ile
innego rozwigzania nie zaleca dokumentacja. lub nie dopuszcza Projektant.

2.1. ZRODLA ZAOPATRZENIA W MATERIALY I WYMAGANIA JAKO  SCIOWE.

Wszystkie materiaty uzyte do robot powinny by ¢ pobrane przez Wykonawce ze zrodel przez niego
wybranych. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o proponowanych
zrodlach materialow mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrol¢ materiatéw przed
rozpoczgciem robot.

Materiaty moga by¢ pobierane tylko ze zrddet zaakceptowanych przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Jezeli materiaty z zaakceptowanego uprzednio zrodta s g niejednorodne lub o niezadowalajacej
jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrzenia w materiaty.

2.2. ZRODLA MATERIALOW MIEJSCOWYCH.

Wszystkie materiaty miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego
przed ich uzyciem do budowy 1 spelnia¢ adekwatne parametry techniczne materialu wymagane
przepisami.

2.3.  KONTROLA MATERIALOW

Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda przed dopuszczeniem do robot
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom i ewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajacej jakosci.

Jakiekolwiek roboty, do ktérych u zyto nie badanych materialéw, bez zgody Przedstawiciela
Zamawiajacego, beda traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materialy o niewtasciwych
cechach zostang usunig¢te i wymienione na wtasciwe na koszt Wykonawcy.

Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsylacze do norm, instrukcji i wytycznych zawarte w
Umowie dotyczg ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.



Probki materialdow powinny by¢ pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen
zaakceptowanych przez Przedstawiciela Zamawiajacego, pod nadzorem Przedstawiciela
Zamawiajacego 1 z takg czestotliwos$cig, jak okreslono w Wymaganiach. W catym czasie trwania
robot Wykonawca powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania probek .

2.4. PRZECHOWYWANIE MATERIALOW

Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jakosci i
przydatno$ci do robot. Sktadowane materiaty, jezeli nawet byty badane przed rozpoczeciem
przechowywania, moga by¢ powtdrnie badane przed wiaczeniem do robdt. Sktadowanie powinno
by¢ prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcj¢ materiatow.

Sktadowanie materiatow moze odbywac si¢ w granicach Placu Budowy. Dodatkowe
powierzchnie, jezeli okazg si¢ konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatlow 1 lokalizacji wytworni poza Placem
Budowy, powinny by¢ po zakonczeniu robdt doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego, bez
dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego.

Poszczegolne grupy, podgrupy i asortymenty kruszyw do be tonu powinny pochodzi¢ z jednego
zrodta. Wielkos¢ 1 czestotliwo$¢ dostaw powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na
sktadowiskach zapasoéw w iloci zapewniajacej cigglos¢ robot.

Transport i1 sktadowanie kruszywa powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Powierzchnia skladowisk powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia przewidzianej ilo$ci
materialow. Kruszywo nalezy skladowaé oddzielnie wedlug przewidzianych w receptach
asortymentow 1 frakcji,. Podlo ze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione
tak, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

2.5. INSPEKCJA WYTWORNI MATERIALOW

Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatow w zrddle ich pobrania.
Wytwornie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wilasciwosci. Wynik tych kontroli moze by¢ podstawa akceptacji lub
odrzucenia okre$lonej partii materiatdéw pod wzglgdem jakosci.

W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni,
powinny by¢ zachowane nastepujgce warunki:

o Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong wspdlprac ¢ i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materialdow w czasie przeprowadzania inspekcji.

o Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa si ¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji
Umowa.



TRANSPORT MATERIALOW

Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposob zapewniaj acy zachowanie ich jakosci
przydatnosci do robot.

Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania w sposob
zapobiegajacy stratom oraz segregacji.

Zaleca si¢ transport cementu w odpowiednich workach.

Transport elementow z drewna oraz materialdow drewnopochodnych powinien odbywac¢ si¢ sSrodkami
przystosowanymi do tego celu. Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami 1 zniszczeniem w trakcie transportu oraz przed opadami deszczowymi. Ustawienie
elementéw w Srodkach transportu powinno odpowiada¢ warunkom sktadowania.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania techniczne obejmuja wykonanie robdt budowlanych dla inwestycji przebudowy i
rozbudowy istniejacego budynku przy ul. Broniewskiego 24 w Szczecinie, wraz ze zmiang sposobu
uzytkowania i przystosowaniem dla potrzeb ,,Bazy Ksztatcenia Praktycznego Wydziatu Nauk o
Zdrowiu Pomorskiej Akademii Medycznej w Szczecinie.

Roboty beda wykonane zgodnie z niniejszg ST, Dokumentacja Budowlano-Wykonawcza
dostarczong przez Zamawiajgcego, przy uzyciu sprzetu, materiatdw 1 metod pracy gwarantujacych
wysoka jakos¢.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. SYSTEM KONTROLI MATERIALOW PROWADZONY PRZEZ WYKONAWCE.

6.1.1. Dane ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbgdne do pobierania probek i bada n materialow i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Przedstawiciela
Zamawiajacego. Przed zatwierdzeniem systemu Przedstawiciel Zamawiajacego moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy. Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materiatow oraz robot z
czestotliwos$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi
w Wymaganiach Technicznych i w Projekcie Budowlano-Wykonawczy

Wykonawca powinien dostarczy¢ Przedstawicielowi Zamawiajacego zaswiadczenie, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprz¢t badawcezy, sg prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan. Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w
stanie czysto$ci, a wszystkie urzadzenia w dobrym stanie technicznym.

Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Przedstawiciel Zamawiajacego bgdzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociggniecia te sa tak powazne, ze mogg wptywac ujemnie na wyniki badan, Przedstawiciel

Zamawiajacego natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materialow i1 dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.



Minimalne wymaganie, co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ zostaty okreslone w Wymaganiach.
Jezeli jakie$ nie zostalo okreslone, to Wykonawca powinien ustali¢, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Umowg. Ustalenia takie winny by¢
zatwierdzone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

6.2.2 Pobieranie prébek

Probki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Przedstawiciel Zamawiajacego
powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Przedstawiciela
Zamawiajacego Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usunig¢te lub ulepszone z wtasnej woli. Pojemniki do pobierania probek powinny by ¢ dostarczone
przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Probki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego powinny by¢ odpowiednio opisane, w
sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

6.2.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy
polskie normy nie obejmuja badania wymaganego w Wymaganiach Technicznych lub w
Dokumentacji Budowlano-Wykonawczej, stosowaé mozna wytyczne krajowe lub normy
zagraniczne, albo inne procedury zaakceptowane przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Wykonawca
powinien przekazywa¢ Przedstawicielowi Zamawiajacego kopie raportéw z wynikami bada n jak
najszybciej po ich zakonczeniu. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Przedstawicielowi
Zamawiajacego na formularzach dostarczonych przez Przedstawiciela Zamawiajacego lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.2.4. Raporty z badan.

Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i1
udostepniac je na zyczenie Zamawiajgcemu.

6.2.5. Oplaty za badania.

Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli materialow i
robot, wigczajac w to pobieranie probek, badania i inspekcje w ram ach Ceny Umowne;.

6.3. BADANIA PROWADZONE PRZEZ PRZEDSTAWICIELA ZAMAWIAJACEGO.

Przedstawiciel Zamawiajacego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt pro wadzonego
przez Wykonawcg, ocenia zgodno$¢ materialdw 1 robot z wymaganiami Specyfikacji na podstawie
wynikow bada n dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadzac¢ niezalezne
badania 1 inspekcje w celu okreslenia przydatnos$ci materialow do robot.

Jezeli przeprowadzona przez Przedstawiciela Zamawiajacego weryfikacja systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce wykaze, ze system ten nie jest w pelni wiarygodny, to
Przedstawiciel Zamawiajacego moze poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci
robot 1 materialdow z Wymaganiami 1 Projektem Budowlano-Wykonawczym.

Powtorne lub dodatkowe badania zlecone przez Przedstawiciela Zamawiajacego nie bedg optacone
przez Zamawiajacego, ale bedg traktowane jako wypeknienie przez Wykonawce warunkow Umowy.

Jezeli okaze si¢ konieczne przeprowadzenie przez Przedstawiciela Zamawiajacego badan materialow
w przypadku, gdy badania Wykonawcy zostaly uznane za niewazne, to catlkowitym kosztem tych



badan zostanie obcigzony Wykonawca i koszty te zostang potracone z biezacych ptatnosci za
okreslone roboty bedace przedmiotem badan.

Niezalezne badania prowadzone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego poza systemem kontroli
Wykonawcy, wykonywane w ramach biezacej kontroli rob6t, do jakosci ktérych Przedstawiciel
Zamawiajgcego nie ma zastrzezen, beda optacane w calo$ci przez Zamawiajacego.

6.4. APROBATY TECHNICZNE i ATESTY.

Przed wykonaniem badan jakos$ci materialow przez Wykonawce Przedstawiciel Zamawiajacego
moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace aprobatg techniczng wydang przez upowaznione
jednostki aprobujace w mys$l postanowien Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8
listopada 2004r /Dz. U. Nr 249 poz. 2496 stwierdzajacg ich pelng zgodnos¢ z warunkami Umowy.

W przypadku materialow, dla ktorych atesty s 3 wymagane przez warunki Umowy, kazda partia
dostarczona do rob6t powinna posiada ¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow tych bada f powinny by¢
dostarczone do Przedstawiciela Zamawiajgcego na jego zyczenie.

Materiaty 1 urzadzenia stosowane w oparciu o atesty moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zatwierdzona zostanie niezgodno$¢ wlasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty i (lub)
urzadzenia zostang odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu o szczegdtowe zestawienie
przewidywanych rob6t do wykonania dostarczanych przez Zamawiajacego.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 ZASADY OGOLNE.

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzany w miar¢ mozliwosci w czasie umozliwiajgcym
dokonanie napraw wadliwie wykonanej cze$ci lub calosci robot bez hamowania ich postepu w
przypadku robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2 RODZAJE ODBIOROW.

8.2.1. Odbior czesciowy.

Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czgsci Robot okreslonej w Umowie, to
moze on wystapi¢ na pismie do Przedstawiciela Zamawiajacego o dokonanie odbioru czgSciowego.

8.2.2. Odbior robét zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu.

Polega on na ocenie jakosci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacyjny m zanikajg lub
ulegaja zakryciu. Odbioru tych robot dokonuje Przedstawiciel Zamawiajacego po zgloszeniu przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy gotowosci do odbioru. Odbiér powinien by ¢ wykonany nie
pozniej niz 3 dni od daty powiadomienia Przedstawiciela Zamawiajacego o gotowosci do odbioru. W
wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Przedstawiciel Zamawiajacego zarzadza rozbiorke

wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocen¢ jakosci, oraz zgode¢ na
kontynuowanie robot Przedstawiciel Zamawiajacego dokumentuje wpisem do dziennika budowy.



8.2.3. Odbior koncowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Przedstawiciela Zamawiajacego
informujacego o catkowitym zakonczeniu Roboét, Przedstawiciel Zamawiajacego dokona odbioru
koncowego Robot. Procedura odbioru (prob) koncowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaly wykonane zgodnie z Umowg, to zostang one odebrane i Zamawiajacy
zawiadomi na pismie Wykonawce o dokonaniu koncowego odbioru Robdt. Je zeli jednak inspekcja
koncowa wykaze, ze Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwlocznie
przystapi do wykonania wszystkich niezbednych korekt na wlasny koszt. Po wykonaniu korekt
zostanie przeprowadzony powtorny odbior koncowy Robot.

Przedstawiciel Zamawiajacego dokonuje oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw bada 1, oraz wnikliwej oceny wizualnej wykonanych Robot.

W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robot nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze powota¢ komisj¢ odbioru zlozong z przedstawicieli
Zamawiajacego, Wykonawcy i instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz
instytucji, ktore poniosty cze¢sciowe koszty zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucii,
poza Zamawiajacym bgda mie¢ jednak tylko glos doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam
Zamawiajacy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.
Ptatno$¢ na podstawie odbioréw zgodnie z Umowa.

Ceny wykonania robot obejmuj 3: wszystkie roboty niezbedne do prawidlowej realizacji zadania
inwestycyjnego przebudowy i rozbudowy istniejacego budynku przy ul. Broniewskiego 24 w
Szczecinie, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania i1 przystosowaniem dla potrzeb ,,Bazy Ksztalcenia
Praktycznego Wydziatu Nauk o Zdrowiu Pomorskiej Akademii Medycznej w Szczecinie.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

Dla celoéw realizacji Umowy strony przyjmuj 3 jako obowigzujace do stosowania:
— Polskie Normy,
— Branzowe Normy,
— Aprobaty techniczne
— instrukcje (w tym instrukcje ITB),
— wytyczne,
— inne dokumenty.

kazdorazowo wymienione w odno$nych rozdziatach Specyfikacjach Technicznych Szczegétowych.
Jezeli nie wskazano inaczej, odsylacze do norm, instrukcji, wytycznych zawarte w Wymaganiach
Zamawiajacego dotycza ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

Normy dotyczace wykonania poszczegdlnych asortymentdw robot podano na koncu kazdego
rozdziatu Specyfikacji Technicznej
10.2. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy zwigzane z wykonaniem poszczegdlnych asortymentoéw robot podano na koncu kazdego
rozdziatu Specyfikacji Techniczne;.



B SPECYFIKACJE TECHNICZNE SZCZEGOLOWE

B.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rozbidrek obiektow podziemnych i naziemnych wystepujacych na terenie przeznaczonym
pod realizacj¢ przebudowy i rozbudowy istniejagcego budynku przy ul. Broniewskiego 24 w
Szczecinie, wraz ze zmiang sposobu uzytkowania i przystosowaniem dla potrzeb ,,Bazy Ksztalcenia
Praktycznego Wydziatu Nauk o Zdrowiu Pomorskiej Akademii Medycznej w Szczecinie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi zawartymi w Specyfikacji Ogolne;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dla robét rozbidorkowych materialy nie wystepuja.

3.SPRZET

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

4. TRANSPORT

Transport materialéw z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i1 przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
— teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

— zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjna oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.



5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.
U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

Pokrycie dachowe rozbiera¢ r¢gcznie wraz z obrobkami blacharskimi i orynnowaniem. Materiat
poza obrgb budynku znosi¢ lub spuszcza¢ rynnami w sposob zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem.

Istniejacy drewniany podest na holu gtéwnym nalezy rozebrac.
Materialy posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce skltadowania.

Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
wyku¢ z otwordéw, oczyscic, 1 sktadowac.

Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla rob6t rozbidrkowych podano w punktach 5.1.do 5.2.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiorkowe - przygotowawcze podlegaj g zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

8. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
InZyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. UWAGI DODATKOWE
Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje InZynier.

Ilosci robdt rozbidorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



Bl. WYKONANIE POKRYC DACHU

Kod CPV 45261210-9

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
pokry¢ dachowych papowych.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru lub Kierownika robot.

2.0 MATERIALY

2.0 Wymagania og6lne

2.1.1 WszelkiemateriatydowykonywaniaizolacjiprzeciwwilgociowychbitumicznychwgOST.

2.2 Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

2.3 Papa termozgrzewalna podktadowa

2.4 Papa termozgrzewalna perforowana

2.5 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypekliaczami na goraco

2.6 Roztwor asfaltowy do gruntowania

Styropapa

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej stropodachéw jest styropapa.

Styropapa powstaje przez przyklejenie wysokiej jakosci ptyt styropianowych /w standardowym
wykonaniu — EPS 100/ do papy podktadowej /na welonie z wtdkna szklanego/ P/100/200-20, za
pomoca kleju ,,na zimno”. Klej posiada znacznie lepsza site klejenia niz tradycyjne lepiki. Stosowana
do wyrobu papa 1 klej nie sg agresywne w stosunku do styropianu i nie powoduja jego degradacji

/zanikania/.



Materiat powinien odpowiada¢ polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz ocen¢ higieniczno-
sanitarng.
— Asfaltowa emulsja anionowa/zawiesina drobnych czastek asfaltu w wodzie, otrzymana przez
mechaniczne mieszanie asfaltu z woda / - do gruntowania podtoza
— Klej bitumiczny—dyspersyjnamasabitumiczno-kauczukowaprzeznaczonadoprzyklejaniaplyt
styropianowych do podtoza
— papa nawierzchniowa — materiat rolkowy shizacy do wykonania izolacji przeciwwodnych,
otrzymany przez nasycenie osnowy poliestrowej materialem bitumicznym.
— Papa podktadowa-— stosowana jako podktad pod papg¢ nawierzchniowa w miejscach mocowania
styropapy tacznikami do blach oraz przy krawedziach wklestych
— Kominki wentylacyjne — stosowane do wentylacji warstwy termoizolacyjnej
— Trojkaty styropianowe laminowane papa/kliny/-stosowane przy krawedziach wklestych
— kit uszczelniajacy trwale plastyczny/np. olkit/~ stosowany na styku dachu i kominkow
wentylacyjnych
— laczniki mechaniczne/do mocowania styropapy do podtoza/
Papa termozgrzewalna asfaltowo-polimerowa—jednowarstwowo:
nawierzchniowa z wktadkg z wtdkniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niz1 50g/m2 grubosci
4,7mm , minimalna sita zrywajaca wzdtuz = 600N, poprzecznie = 400N, wydtuzenie wzgledne przy

zrywaniu nie mniej niz 40%; minimalna temperatura gigtkosci —100C;

Masa asfaltowa do stosowania na zimno do doklejenia istniejacej papy zgrzewalne;.
Poza okresem letnim zalecana jest masa z rozpuszczalnikiem organicznym mozliwa do stosowania w

temperaturach ujemnych.

Kominki wentylacyjne w tym samym systemie co papa

3.0 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu sprzetu wg p.3 ,,Wymagania ogdlne” a przy
montazu papy termozgrzewalnej zastosowac butle gazowa z osprz¢tem do klejenia arkuszy z papy
termozgrzewalne;.

4.0 TRANSPORT

Wg punktu 4.0 specyfikacji OST.

5.0 WYKONANIEROBOT

5.1 Pokrycie papowe

W pokryciach zastosowaé pape wierzchniego krycia, podktadowa i perforowang dla pokry¢ papa

termozgrzewalna.



5.2 Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajagcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wpltywu
odksztatcen dachu na tynk.

5.2 Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych..

5.3 Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkltadem 1 pierwsza warstwa papy 1 kolejnymi powinna
wynosi¢ 1,0- 1,5 mm.

5.4 Szeroko$¢ zakladow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte

wzgledem siebie.

6.0 KONTROLAJAKOSCI

6.1 Materialy do pokrycia

a) Wymagana jako$¢ materiatow pokryciowych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowg¢ bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materiatow pokryciowych powinien obejmowaé zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci

d) Wystawionym przez producenta— powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniam i normy
panstwowe;j.

e) Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatlow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbiorow materiatdéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7.0 OBMIARROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

—dla robot pokryciowych —m2 pokrytej powierzchni,
Ilos¢robotokreslasienapodstawieprojektuzuwzglednieniemzmianzaaprobowanychprzezlnspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIORROBOT

8.1 Odbior podtoza



Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych, sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza
nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka
milimetrowa. Prze§wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.2 Odbidr robdt pokrywcezych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czeSciowych. Badania czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktoérych dostep poOzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
Odbior czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

— podtoza,

— jakosci zastosowanych materialow,

doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

— doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.
Dokonanieodbiorucze$ciowegopowinnobyépotwierdzonewpisemdodziennikabudowy.Badania
koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podtoza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisydotyczacewykonywaniarobotpokrywcezychirodzajuzastosowanychmateriatow,

— protokoty odbioru materiatow i wyrobow.
Odbidrkoncowypoleganadoktadnymsprawdzeniustanuwykonanegopokrycia.

8.2 Odbior pokrycia z papy termozgrzewalnej

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy
szerokos$ci nie wigkszej niz 5 cm, z tym, ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia
papy, sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czgsciowych i
koficowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

Doktadnos$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

9.0 PODSTAWAPLATNOSCI
Pokrycie z papy termozgrzewalne;.
Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 pokrycia z przygotowaniem podioza, warstwy ocieplenia i warstwy

wierzchnie;.



10.PRZEPISYZWIAZANE
PN-69/B-10260Izolacje  bitumiczne. @~ Wymagania 1 badania przy odbiorze. @ PN-B-
24620:1998Lepiki,masyiroztworyasfaltowestosowanenazimno. PN-B-27617/A1:1997 Papa

asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998Papaasfaltowazgrzewalnanaweloniezwlokienszklanych.



B2. RYNNY, RURY SPUSTOWE I OBROBKI BLACGHARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru obrobek blacharskich,
rynien i rur spustowych

1.2 Zakres robét objetych

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz elementami
wystajacymi ponad dach budynku.

2. MATERIALY

Wszelkie materialty do wykonania obrobek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha ocynkowana

Grubos¢ blachy 0,65mm.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robat

Roboty mozna wykonac¢ r¢cznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do wuzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow

Do transportu materiatow 1 urzadzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie s$rodki
transportu:

-samochod skrzyniowy o tadownosci5-10ton,

-samochod dostawczy o tadownos$ci0,9ton,

-ciggnik kotowy z przyczepa.

Materiaty nalezy uklada¢ réwnomierniena catej powierzchni ladunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.
Przyza-iwytadunkuorazprzewozienasrodkachtransportowychnalezyprzestrzegaéprzepisow
obowiazujacych w transporcie drogowym.
Wykonawcajestzobowigzanydostosowaniatakich§rodkowtransportu,ktorewptyngniekorzystnie

na jakos$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.




Przyruchupodrogachpublicznychsrodkitransportowemuszaspetnia¢wymaganiaprzepisOwruchu

drogowego.

5. WYKONANIEROBOT

5.1 Wymagania ogolne dla podkladéw

Kazdypodktadpodpokryciepowinienspetnia¢nastepujacewymaganiaogdlne:

—  Pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiamiPN-B-02361:1999,

— W podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz

powinny by¢ usztywnione krawgdzie zewngtrzne.

5.2 Obrobki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrobki blacharskie z blachy ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposoéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob,aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.
5.3 Rynny i rury spustowe
W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
Spadkikorytdachowychniepowinnyby¢émniejszeniz1,5%,arozstawrurspustowychniepowinienp
rzekraczac 25,0 m.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym wPN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94701:1999 1 PN-B-94702:1999
Rynny z powinny by¢:

a) wykonanezelementéwprefabrykowanychlubzwijanezblachytytanowo-

cynkowejgr.0,60mm.,

b)laczone w ztaczach poziomych poprzez lutowanie do spadku.
¢) rynny powinny miec wlutowane wpusty do rur spustowych.




Ruryspustowezblachyocynkowanejgr.0,65mmpowinnyby¢:

d) wykonanezelementéwprefabrykowanychlubzwijanezblachyocynkowanejgr.0,65mm.,

e) faczone za pomocy lutowania,

f) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wiekszych niz 3 m w
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,

g) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej lub z PCVna gleboko$¢ kielicha oraz czyszczak.

6. KONTROLAJAKOSCI

6.1 Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2 Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN- 80/B-10240 p. 4.3.2.

7. OBMIAR ROBOT BLACHARSKICH

7.1 Jednostka obmiarowa robot jest

Dla robdt 45261310-Obrobkiblacharskieoraz  45261320-Rynny 1 ruryspustowe -1m
wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2 Zasada obmiaru
Ilo$¢robotokreslasienapodstawiedokumentacjiprojektowejzuwzglednieniemzmianpodanychw
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIORROBOT

8.1.0dbior podkiadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tata nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym
do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegltym do spadku.

Laty nalezy przybija¢ na kontrlatach, rownolegle do okapu, za pomoca gwozdzi
ocynkowanych. Pierwszg tat¢ umieszcza si¢ w linii okapu, pozostale rownolegle do niej, z
rozstawem odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

8.2 Odbiorobrobekblacharskich,rynienirurspustowychpowinienobejmowac¢




Sprawdzenie prawidlowos$ci potaczen poziomych i1 pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, kominow, wietrznikow, wlazow
itp.Sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien.
Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.
Rynnydachowe
iruryspustowewrazzwyposazeniemzPCVpowinnyodpowiada¢wymaganiomPN-EN607
:1999
8.3 Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:
— Ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
- Stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.
9. PODSTAWAPLATNOSCI
9.1 Obrobki blacharskie
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie,
- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.
9.2 Rynny i ruryspustowe
Placi si¢ za ustalong lo$¢,,m"rynienwgcenyjednostkowej,ktoraobejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie,umocowanierynienirurspustowychorazzalutowaniepotaczen,
— uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN1462:2001

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN612:1999

Rynny dachowe i rury spustow ez blachy. Definicje, podzial i wymagania.

PN-B-94702:1999




Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.
10.2.Innedokumentyiinstrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i

izolacje, zeszyt 1:Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.




B.3. POKRYWANIE PODLOG SCIN.
Kod CPV 45430000-0, Kod CPV 45431000-7

WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych w
budownictwie mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i1 odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére s g
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwva od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych
istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bgda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do§wiadczenia i1 przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj g3 wszystkie czynnos$ci majace na celu wykonanie:

pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowi g wierzchni element warstw
podiogowych,

pokrycie §cian plytkami (oktadziny), ktore stanowi g warstwe¢ ochronng i ksztattujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykladzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie witasnosci materialdéw, wymaga n i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i okladzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug
metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST B-00.00.00 (kod 45000000) ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot
podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,,Wymagania ogdélne" pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robdot wykladzinowych i okladzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003
r. w sprawie szczegotowego zakresu i f rmy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz.
1133),

projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

specyfikacja techniczna wykonania i1 odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamoéwien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004
r. nr 202, poz. 2072),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

protokéty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokdtami z
bada 1 kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywaé¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji.
Powinien on uwzgledniaé:

- materialy do wykonywania wyktadziny i okladziny,
- lokalizacje 1 warunki uzytkowania,

- rodzaj 1 stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

wymagania dla podloza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczego6lnieniem
materiatow do napraw,

specyfikacje materialdéw do wykonania wyktadziny 1 oktadziny z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglgdnieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykonczenia,

kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i oktadziny,
zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z
art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot z



naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi
podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotycz ace materialow, ich pozyskiwania i skladowania poda o w ST
B-00.00.00 (kod 45000000) ,,Wymagania ogolne" p kt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by ¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacym normom:

PN-EN 176:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Na.

PN-EN 178:1998 - Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B llb.

PN-EN 159:1996 - Plytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.
Grupa B III.

Rodzaj ptytek i1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to plytek, dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci,
mrozoodporno$¢ i twardosc.

2.2.3.Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania plytek ceramicznych muszg spelnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.



2.2.4.Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe,
srodki ochrony ptytek i spoin,
srodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy
wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow
1 zapraw." Bez bada n laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
»Wymagania ogélne" pkt 3
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wilosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzg¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

taty do sprawdzania réwno $ci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,

wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu podano ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
»Wymagania ogolne" pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialbw do wykonania wyktadzin i1 oklad zinnie wymaga specjalnych $rodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposoéb wykluczajacy ich



uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach 1
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST B- 00.00.00. (kod 45000000-01)
»Wymagania ogélne" pkt S
5.2. Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczeg6lnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane 1 wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wykladzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu calej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoéch dni chroni ¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 1 grubos$ci min.
50mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosi ¢:
podktady zwigzane z podtozem - 25 mm
podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm
podktady ,,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakoéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na calej dlugosci laty kontrolnej o dtugosci 2m.



podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i1 szczeliny dylatacji konstrukeyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekraczaé
10m, a maksymalna dlugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkoéw, miejsc wykonania dylatacji , osadzenia
wpustow 1 innych elementow powinny by ¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jako$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladow
cementowych wtoknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki") samo-poziomuj ace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzagdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie
tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczgdnos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbe¢dne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wigksza niz polowa ptytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowani a wymaga wyktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkos$ci ptytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek 1 podloza oraz wymagan stawianych
wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.
Kompozycje klejacg naklada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje" si ¢
zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie 1 pokrywa ¢ catg powierzchni¢ poditoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko $¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznos$ci od wielkosci ptytek:

- 50x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- & mm



- 300x300 mm- 10 mm
- 400x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rowno $ci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi §rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji 1 docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisnag¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sie¢ efekt ,przyssania". Wigksze ptytki
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiagna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm - okolo 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy plytkami nalezy usunaé jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe.

Po ulozeniu ptytek na podltodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegdly cokolu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podiogi stosuje si¢ takie same kleje 1 zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny pacg gumowa. Zaprawe¢ nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie mi¢dzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢

powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si ¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gltadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie
ich wilgotna gabka.



Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i1 innych o powierzchni
porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykladziny 1 zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnegtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Impregnowane
moga byc¢ takze ptytki.
5.4. Wykonanie okladzin
5.4.1. Podloza pod oktadzine
Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

$ciany betonowe

otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygotowania
podioza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, pgkniec 1 ubytkow.

Potaczenia i1 spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W
przypadku wystapienia nierdwno$ci nalezy je zeszlifowac¢, a ubytki 1 uskoki wyréowna ¢ zaprawa
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka
1 narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-
M7.

przypadku oktadzin wewngtrznych §ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

przypadku podtéz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze sta rych powlok
malarskich,

odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz
3 na dlugosci taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokos$ci
kondygnacji,
odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podiozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.
5.4.2. Wykonanie oktadzin



Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposob ukladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielkos¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz potowa plytki. Szczeg6lnie
starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okre§lone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z ro6znego rodzaju 1 wielkos$ci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gladka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat ¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego
rzgdu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejacag. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych okladzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladkg krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” sig¢
powierzchnig¢ zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna by¢
roztozona rOwnomiernie i pokrywa ¢ calag powierzchni¢ podtoza. Wielos¢ zgbow pacy zalezy od
wielko$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaj a, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkos$ci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwno $ci podloza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczaé
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami" ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie¢ efekt ,przyssania". Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po ulozeniu wyktadziny podtogowe;.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do Sciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupoéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu wodg.



Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gltadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.
Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatow powinien
by ¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktorych znajduj g si¢ okladziny i stawianym im
wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
»Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i1 oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podto za.

Wszystkie materialy - ptytki, kompozycje klejace, jak rownie z materialty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budo ¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodno$¢
zgodnosci  stwierdzajgca wlasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

sprawdzenie rownosci podkladu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowq tate,

sprawdzenie spadkow podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j laty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnosciag do 1 mm



sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5 .4.1., wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaj 3 na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidlowo §¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaj u i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robot ,,zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetlnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakos$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

prawidlowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mog 3 by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wykladzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci ulozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna ¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggni¢tego wzdluz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i1 poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem), charakterystyczny ghuichy dzwigk jest dowodem nie
zwigzania plytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i1 ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarky z
doktadnoscig do 0,5mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubo $¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).



Wyniki kontroli powmny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
6.5.1. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna speknia ¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wykladzin, dla ktoérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwe;j
przyczepnosc¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziomej (mierzone lata
dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej
dhugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dlugos$ci i1 szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci
Il m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
6.5.2. Prawidtowo wykonana okladzina powinna spetia ¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypehiona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odglosu,

grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i1 pionowego nie powinno przekraczaé
2 mm na dtugos$ci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
m,

spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2mm na dtugosci
Im i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.0 0.00. (kod 45000000-01) ,,Wymagania
ogolne" pkt 7.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i1 okladzin oblicza si¢ w m na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchni¢ stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementéw wigksze od O,25m2.

przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST B-00.0 0.00. (kod 45000000-01) ,,Wymagania
ogolne" pkt 8.

8.2. Odbior robot zanikaj acych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym zakryciu

sg podtoza. Odbiér podtdoz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna ¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okre§lonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uznaé¢ podloza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST 1 zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie 1 ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegoblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podidz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si ¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzor u w obecno$ci kierownika
budowy.



Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg$ciowego rozliczenia robot je zeli
umowa takg form¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow bada n i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:

projekt budowlany,

projekty wykonawcze.

dokumentacj¢ powykonawcza,

szczegotowe specyfikacje techniczne,

dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

aprobaty techniczne, certyfikaty 1 deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i

wyrobow,

protokoty odbioru podlo ze,

protokéty odbiorow cz esciowych,

instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwna ¢ je z

wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiarow s g pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wykladzina lub okladzina nie powinna by¢

przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny
lub okltadziny zamawiaj gcy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie
zglosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéow odbiér mo ze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.



czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawiera ¢:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocen¢ wynikow bada n,

wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny przeprowadza si ¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po

uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbioér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie o ceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach 1 oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00.
(kod 445000000-01) ,, Wymagania ogolne'" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedlug nastgpujacych sposobow:

rozliczenie ryczaltowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stala
warto$¢ wynagrodzenia; warto§¢ robot w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny
jednostkowe;j 1 ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilo$ci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

robocizng bezposrednig wraz z narzutami,.



warto$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajagcymi z
technologii robdt z kosztami zakupu,

warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,
koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,
podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rownie z przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wyko nczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin 1 oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-
biurowego dla pracownikow, zu zycie energii elektrycznej 1 wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

przypadku przyjecia innych zasad okre§lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegoétowo ustalone w umowie.

PRZEPISY ZWIAZANE
1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne 1 podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B III.

PN-EN 176:1996  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwos$ci wodnej
E<3%. Grupa B L.

PN-EN 177:1997  Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B II a.

PN-EN 178:1998 Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa BII b.

PN-EN 121:1997  Ptlytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A L.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Ilb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A III.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze



PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999

Phytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek 1 warunki odbioru.

Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni.

Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej,
porowatosci otwartej, gestoSci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowite;.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na uderzenia

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998

PN-EN ISO 10545-9:1998

metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

Piytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na S$cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

Plytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990

PN-EN ISO 10545-14:1999

PN-EN ISO 10545-15:1999

PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
peknigcia wloskowate ptytek szkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Plytki 1 plyty ceramiczne.Oznaczenie odpornosci
chemiczne;j.

Plytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych r6 znic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali

Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje

do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000
PN-EN 12808-2:2002(U)

PN-EN 12808-3:2002(11)

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornos$ci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie i $ciskanie.



PN-EN 12808-4:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(11) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych 1
lastrykowych. Wymagania 1 badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty d o ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw 1 zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych-Wymagania ogdlne (kod B-

00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom I czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okladziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit- 1999 rok.
Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok .



B.4. ROBOTY MALARSKIE /Kod CPV 45440000-3/

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot malarskich realizowanych wewnatrz obiektow budowlanych nie
narazonych na agresj¢ chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania
zabezpieczenia chemoodpornego i1 antykorozyjnego obiektow budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i1 odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowe;
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezb¢dne do
uzyskania wymaganego standardu 1 jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz
uznanych regul i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnos$ci majgce na celu wykonanie
malowania:

wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdw, wymaga n i
sposobdw oceny podio zy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewngtrznych 1
zewngtrznych powierzchni obiektow oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i
antykorozyjnego obiektow budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedlug metod
opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.
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Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i1 rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu - barwnika i r6znych wypehiaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktdry tworzy
powloka transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub
emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentdw i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna Iakowa,
terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne wodg - zawiesina pigmentdéw i obcigznikow

W spoiwie zywicznym, rozcienczalne wodg.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla
wodnego itp.), pigmentdw, wypeliaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci cieklej, gotowej do
stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz
srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot malarskich
Dokumentacje¢ robot malarskich stanowi 3:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. ,,w sprawie szczegdtowego zakresu i f rmy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia
na budowe,

projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004r w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072),

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot ( obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia



02.09.2004r. w sprawie szczegdlowego zakresu i form y dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i1 powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustaw g z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czg¢$ci sktadowe dokumentacji robot
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14
ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

wykonania i odbioru rob6t budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji.

Powinny one zawieraé:

wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczeg6lnieniem
materiatow do napraw,

specyfikacje materiatéw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem si ¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania powtok malarskich,

kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje¢ powtok malarskich,
wymagania i warunki odbioru wykonanych powlok malarskich,
warunki uzytkowania powlok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3to wyroby nie podlegajace



obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany",

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mo zna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:
zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe,
zywicznych rozcienczalnych woda,
mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada ¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2. Materialy do malowania zewn¢trznych powierzchni obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektow mozna stosowac:
farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:
rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia
woda,
mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktore
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,
farby 1 emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktore powinny odpowiada ¢
wymaganiom aprobat technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej, ktore powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,



 S$rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada ¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3.Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

srodki do odttuszczania, mycia 1 usuwania zanieczyszczen podioza,
srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,
kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu".

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociaggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000, pkt 3

3.2. Sprzet 1 narzedzia do wykonywania robdt malarskich

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:
szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

pedzle i walki,

mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

agregaty malarskie ze sprezarkami,

drabiny i rusztowania.

TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyc gce  transportu podano w ST ,Wymagania og6lne"
Kod CPV 45000000, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialdw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materialdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach 1 uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.



Do transportu farb i innych materiatdow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywa¢ samochodoéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robot malarskich nalezy skladowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport".

WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne  zasady  wykonania  rob6t podano w ST ,Wymagani a  ogdlne"
KodCPV 45000000, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych
robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kont roli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian 1 sufitbw mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych 1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury o§wietleniowe;j
(gniazdka, wylaczniki itp.),

wykonaniu podtozy pod wykladziny podtogowe,

utozeniu podiog drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka
nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. bialego montazu,
ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i1 wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych 1 cokotow,
oszkleniu okien, jesli nie bylto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane 1 kamienne pod wzgledem dokladnosci wykonania powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelione zaprawa,
rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupethione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej
obszar oraz resztek starej powloki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana
bedzie powloka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.



Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do
malowania

LP- Rodzaj farby Najwigksza
wilgotnos¢
podtoza, w %
masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda 4
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi 6
w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci
ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farbg antykorozyjna.
Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktore wydano aprobaty t echniczne.

Wilgotnos$¢ podioza betonowego, w zalezno$ci od rodzaju farby, ktor 3 wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze przekracza¢ wartos$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona 1 odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykle

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by ¢ usuni¢te przez wypelnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone 1 umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkdéw nalezy
naprawi¢ odpowiednig zaprawg.

Wilgotnos$¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych ) nie powinna przekracza¢
wartos$ci podanych w tablicy 1.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.4.Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

5.3.5. Podloza z drewna, materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszale o wilgotno$ci nie
wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdéw i1 zaciekow zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen.
Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktora wydano aprobate techniczna.



5.3.6. Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty plyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérag wydana jest
aprobata techniczna.

5.3.7. Podloza z ptyt wioknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz
powierzchni¢ doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety
mocujace nie powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich glowki powinny by ¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich 5.4.1.
Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robot malarskich
zewnetrznych),

w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek temperatury ponizej 0°C,

w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podloza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych ).

przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie swiezo
pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotno$ci wzglednej powietrza
nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka
od otwartych zrodel ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrdédlem
po zaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ 1 ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2.Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawiera ¢:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposoOb przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzgdziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),



krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,
czas mi¢dzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3.Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza speiniajg wymagania podane w pkt.
5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okre§lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie oraz na reemulgacje,

aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,
bez zhuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
bez grudek pigmentdéw 1 wypelniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza si¢ chropowatos$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho 1 na szorowanie,

bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i §ladow pedzla,

zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podioza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:
spekan,
tuszczenia sie powtok,
odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych



Powtoki z farb mineralnych powinny:
rownomiernie pokrywa ¢ podtoza, bez przeswitéw, plam 1 odpryskow,
nie $cierac si¢ 1 nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawelniana,
nie mie¢ §ladow pedzla,

w zakresie barwy 1 potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,

by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujacych),

nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cmz,

chropowato$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,
slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwa ch zywicznych wodorozcienczalnych
1 rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakierow powinna:

mie¢ jednolity w odcieniu 1 potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

nie mie¢ §ladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
dobrze przylega¢ do podtoza,
mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania og6lne"
Kod CPV 45000000, pkt 6

6.2. Badania przed przystagpieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow,
ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastgpujacych
terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:



muréw ceglanych i1 kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypehienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw 1 uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

tynkow zwyktych 1 pocienionych - zgodno §¢ z projektem, réwno$¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupehnien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podiozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupehnienia,

plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych - wilgotnos$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupehien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkdéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie
powierzchni suchg, czysta rgka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywacé
czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podlozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobra¢ prob ¢ podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow

Farby 1 $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
22.2.-224.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

czy dostawca dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna
w kolorze 1 konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wid a¢:
w przypadku farb ciektych:
-skoagulowane spoiwo,



nieroztarte pigmenty,
grudki wypehiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,
nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaj 3 na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z

dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentdéw farb. Badania te w szczegdlno $ci powinny

dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podlozy i
naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatdéw 1 wyrobow,
prawidlowosci przygotowania podtozy,
jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot 1 w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powlok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,
sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.



Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku - przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystagpity slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podtozach mineralnych 1 mineralno-wtdknistych - przez wyk onanie skalpelem siatki nacigé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone¢ a nastgpnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden z kwadracikow
nie wypadnie,

na podlozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO-2409:1999,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne splukanie jej woda za pomoca
migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe 1 nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 1 opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne " Kod CPV45000000, pkt 7
7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robdt malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni ni e potrgca si¢ otworOw 1 miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m .

Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw a zurowych,
grzejnikdéw 1 rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian 1 sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich
obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez
zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspotczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchni 0zdob do calej Wspodtczynnik
powierzchni $ciany lub sufitu

a b C




01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchni¢ dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydetl z o$cieznicami wraz
z ¢wier¢watkami) oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych
otworow (os$ciezy), stosujac do uzyskanych wynikoéw wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspolczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowe;j

LP- Nazwa elementu Wspolczynnik

a b C

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (lacznie z cwier¢walkami)

01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m 1,90
04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m’ 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami

06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m 2,75

10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m 2,30

Drzwi z o$cieznicami (lgcznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

11 |- pelnymi lub z jedna szyba o powierzchni do 0,2 m 2,10
12 |- pelnymi z obramowaniem gladkim 2,50
13 |- pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni do 0,1 m 2,50

kazdej szyby
15 |- szklonymi z dwiema lub wigcej szybami o powierzchni ponad 0,1 m 2,10
kazdej szyby

16 |- calkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokos$ci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni
rozwini¢ciu. Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementéw a zurowych (siatek, krat,
balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza si ¢ jako podwdjng powierzchnie
prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-130 1 T-1, dla ktoérych nalezy
przyjmowac potrdjn ) powierzchnig opisanego prostokata).



Malowanie rur o $rednicy zewngtrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugo$ci. Malowanie rur
wiekszych §rednicach zewnetrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w

rozwinigciu.

7.3. W SST mozna ustali¢ inne szczegdtowe zasady obmiaru robot malarskich

szczegoln $ci mozna przyjac zasady obmiaru podane w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla rob6t malarskich np. zasady wy mienione w zalozeniach szczegétowych do
rozdz. 15 KNR. 2-02 Iub do rozdz. 14 KNNR 2.

ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000, pkt 8
8.2. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajagcym zakryciu sa
podtoza. Odbidr podto zy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich.

trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwna ¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi
w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robodt
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wustali¢ zakres prac 1 rodzaje materiatobw koniecznych do usunigcia
nieprawidtowosci podloza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzic¢
badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czgsciowy

Odbiodr czgéciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokoét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, je zeli
umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)'

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa.



Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow bada n oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:
dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

dziennik budowy 1 ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyroboéw budowlanych,

protokoty odbioru podiozy,

protokoty odbiorow czesciowych,

instrukcje producentéw dotycz gce zastosowanych materialow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedlozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna ¢ je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badaf byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powltoki z
wymaganiami okre§lonymi w pkt. 5.5 1 przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykona ¢ je ponownie 1 powtornie zgtosi ¢ do
odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior mo ze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiaj gcego i
wykonawcy. Protok6t powinien zawiera ¢:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw bada n,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior po upltywie okresu rekojmi i gwarancji



Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po uplywie okresu regkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne" Kod CPV
45000000, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot
1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nast¢puje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre§lony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania rob6t malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow, narzgdzi i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

zabezpieczenie podtog i elementdw nie przeznaczonych do malowania,
przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,
przygotowanie podtozy,

proby kolorow,

demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementéw, ktore wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

wykonanie prac malarskich,



usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

oczyszczenie miejsca pracy z materialdow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementoéw nie przeznaczonych do malowania,

likwidacj¢ stanowiska roboczego.

kwotach ryczattowych ujete sg roéwnie z koszty montazu, demontazu i1 pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robdt malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub

terenu.

Przy rozliczaniu robdt malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia
kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci
powyzej 5 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-68/B-10020
PN-70/B-10100

PN-91 /B-10102
PN-89/B-81400

PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN 13300:2002 Farby

PN-C-81607:1998
PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002
PNWBN 1008:2004

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnegtrzne $ciany 1 sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe
modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
Farby olejne 1 alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czes¢ 4) Arkady,

Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czgs¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powloki malarskie zewnetrzne 1 wewnetrzne. Warszawa 2003r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogolne.




B.S. TYNKOWANIE - OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

/Kod CPV 45410000-4/
WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
I.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdlowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych mo ze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupelnienia lub usci$lenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore s g niezbedne do
okreslania ich standardu i jakos$ci.

1.3. Zakres robot objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowia poszycie azurowej
konstrukcji $cian i sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkielet owej, jak i oktadziny zastgpujacej

tynki na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

Okladziny objete niniejszg ST ksztattuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sa recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

,Prawa" strona plyty gipsowo-kartonowej petni rol¢ jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem
producenta oraz zaktadkowe polaczenia kartonu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i
kontroluje poszczegolne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.
Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymag nia i badania przy odbiorze".



Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako §¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" p kt1.5.

MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -
wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
Lp- Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo-
zwykta ognioodporna wodoodporna i
ogniood-
porna
2 3 4 5 6
1. Powierzchnia roéwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2. Przyczepnos$¢ kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposob, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac
odklejania si¢ od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0;-5,0)
dhugos¢ [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugos$ci przekatnych <5
4. Masa 1 m2 9,5 <9.,5 - - -
plyty o 12,5 <12,5 11,0+13.,0 <12,5 11,0130
grubosci 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
[ke] >18,0 <18.0 16,0+-19,0
5 Wilgotnos¢ [%] <10,0
6 Trwato$¢ struktury przy opalaniu [min.] - >20 - >20
7 Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8 napis na tylnej stronie nazwa, symbol rodzaju plyty; grubo$¢; PN ; data produkcji
Oznakowanie piyty - - - - - -
kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny | zielony jasny
barwa napisu nicbieska czerwona niebieska czerwona
Tablica 2
PROBA ZGINANIA

Grubos$¢ nominalna

Odlegtos¢

Obcigzenie niszczace [N]

Ugigcie [mm]

plyty gipsowe; podpér I [mm] [prostopadle do | réwnolegle do prostopadle do | réwnolegle do kierunku
[mm] kierunku kierunku wiokien | kierunku wiokien wtokien kartonu
wiokien kartonu kartonu
kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1.0
15,0 600 600 180 0,8 1.0
>18,0 720 500 — - —




Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i o nazwie ,,RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

grubos¢ - 6,5+0,5 mm

szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

dhugos¢ - [2000-3000] (+0; -6,0) mm

masa 1 m2 - 5,5%6,5 kg

obcigzenie niszczace (rozstaw podpor - 350 mm)
prostopadle do kierunku widkien - min. 280N
rownolegle do kierunku widkien - min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego 1 skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu . Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawieraj acych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednio-ziarnisty
0,5-1,0 mm.
2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostgpne w sprzedazy na terenie kraju.

SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne
"
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzgtu budowlanego.

TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania

ogélne" pkt 4
4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych
Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia rol ¢ opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spicty tasmg stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.



Pakiety nalezy sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugo$ci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktore umozliwiajg przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubo $ci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murow,
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza miesci si¢
w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na §cianach murowanych
5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
5.3.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzacymi ptyte (oktadzing) ze Sciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywnos$é, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3 Przygotowanie podtoza:

podloze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
stare powloki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko odciaga
wode z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac¢ na placki zaczyn o wigkszej gestosci.
5.3.4 Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu

odchytki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
$ciany dokonuje si¢ przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z



szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna przystapi¢ do wlasciwego przyklejania ptyt.

%o 5, 0%

L

gnadi

Wysokosé kondy
—

Piyte do przyklejenia uktada si¢ strong licowag do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastgpnie na
jej tylna strone naktada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubosé
naniesionych plackdw powinna by ¢ nieznacznie wigksza, niz grubo$¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowac¢ potozenie plyty, czyli
dosuna¢ ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym mtlotkiem przez prosta tate (najlepiej
aluminiowg, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dhlugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wcze$niej zamontowana ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackow gipsowych na $ciang. Szczegodlnie w pomieszczeniach
waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac ptyta z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokladnie przylega¢ do siebie swoimi dluzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastgpnie wspolne
regulowanie ich polozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy plaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sa rdwne, o odchylce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na ulozong licem do podtogi plyt¢ naktada si¢ cienka warstwe klejaca. Warstwe t¢ rozgarnia si¢ po
plycie szeroka stalowa paca z ze¢bami.

Klej powinien by roztozony wzdhuz dhuzszych krawedzi ptyt. klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty
do podtoza.



5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podto zu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania §ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow
gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina si¢ z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy
pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sa klejone
w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu wyznacza¢ rowng ptaszczyzne.

$ciana i nier6wno $ciami ptaszczyzny licowej

-

o
\ N\, paski gipsowt

Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje si¢ do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na §cianach na ruszcie

5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Laty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy pomocy koltkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sa uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzing ptyty.

- Dla ptyt 0 gr. 9,5 mm - 500 mm
Dla plyt o gr. 12,5 mm - 650 mm
Plyty montuje si¢, ustawiajac je pionowo.
Celem polepszenia whasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen migdzy tatami wktada sig

welne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajagco odsunigty od Sciany (grubosé
welny). Mozna to osiagna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwnie z w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw miedzy
listwami - 600 mm. Elementami taczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podlozem jest polaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do tlumienia
wszelkiego rodzaju dzwigkéw przenoszonych przez przegrode. Wlasciwo$¢ ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumiacej. Wlasciwosci ttumiace przegrody
sposob zdecydowany podnosi te zZ obecnos¢ welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja
rownie z obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej migdzy welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z oslaniang $ciana,
z uzyciem $ciennych profili ,,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.



5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podloze dla ptyt - nazywanej w dalszej cze$ci ,,warstw 3 no$na" oraz gornej - dalej
nazywanej ,,warstw a glown 3". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow s g ksztattowniki stalowe lub listwy

drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nast¢pujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;j,

w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwnie z od kierunku usytuowania
podhuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

rozmieszczenia plyt,
rozstaw elementow rusztu warstwy no$nej zalezy miedzy innymi od sztywno$ci plyt.
¢) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia plyt musi by¢ zawsze prostopadly do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos¢ ogniows, poniewaz
o wlasnosciach ogniochronnych decyduje okladzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru
podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdhuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby

styki dtugich krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest,
aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcicte kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci plyty (lub potowy jej dlugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,



jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy noSnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego
wspolczynnika wytrzymato$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi
by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego obciazenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profil owe przy
pomocy roéznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace konstrukcje¢ sufitow, jak np.
kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejagcych zabetonowanych
wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac
trzykrotng warto$¢ normalnego obciazenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego

wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.

12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

mocowanie podtuzne wzdhiz elementow no nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dhuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:

do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
do profili stalowych blachowkrgtami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Dopuszczalna rozpigtosé
migdzy elementami no$nymi

Grubos¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania [mm]
9.5 poprzeczny 420
podtuzny 320

12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze
jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako jednowarstwowy. Rozstawy
listew sa uzaleznione od rodzaju plyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtosci (d) migdzy punktami
mocowania listew do podioza sa uzaleznione od wymiardw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane
listwy stanowig warstwe no$ng dla ptyt gipsowo-kartonowych.



Wymiary listew [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d)
miedzy elementami kotwiacymi
[mm]
szerokos$¢ (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
szerokos$¢ (e) 50 800
grubosc¢ (f) 32

5.6.2 Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podlozu nierownym, w celu zmniejszenia iloSci punktéw kotwie n lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje si¢ ruszt
dwuwarstwowy. Odleglosci miedzy listwami w warstwie nosnej zaleza od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty
gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew no$nych. Listwy warstwy glownej s g rozmieszczane w
odleglosciach (d), uzaleznionych od wymiardéw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie no$nej.

Wymiary listew no§nych [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d)
migdzy listwami glownymi
[mm]
szerokosc¢ (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
szerokos$¢ (e) 50 800
grubosc¢ (f) 32

Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezp $rednio do podtoza, wymiary listew gtownych oraz
dopuszczalne rozstawy migdzy elementami mocujagcymi je do podloza sg nastepujace:

Wymiary listew gldéwnych [mm] Dopuszczalne odleglo éci (a)
migdzy elementami kotwigcymi
[mm]
szerokos$¢ (b) 63 1100
grubo$¢ (c) 38

Wymiary listew gléwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza, dla
rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, s g nast¢pujace:

Wymiary listew gtéwnych [mm] Dopuszczalne odlegto $ci (a)
miedzy elementami kotwigcymi
[mm]
szerokos$¢ (b) 38 1400
grubosc (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.



Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmuj gce si¢
ich wytworzeniem i dostawa.

Opis 0golny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noSnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedluzenia odcinkéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje si¢
przy uzyciu lacznika wzdluznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o
odpowiedniej dhugosci) lub przy pomocy lacznikow krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dhugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje
si¢ dla sufitow bezp srednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikow krzyzowych (60/60).

celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili no$nych opiera si¢ migdzy potkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ ptyty gipsowo- Dopuszczalna odleglos¢ | Dopuszczalna odlegto$¢ w| Dopuszczalna odlegtosé
kartonowej [mm] migdzy wieszakami [mm] | warstwie gtdownej [mm] | w warstwie no$nej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq plyt ukladanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8. Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materialem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wtasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymato$¢ na dziatanie ognia (ptyty GKF), szczegdlnie
przemawiaj g za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuje si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowac¢ zasady montazu podobne, jak dla rusztéw
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krok i dachowych (rozstawionych co okoto
900mm) przy pomocy tacznikéw typu ES, odlegto ¢ miedzy nimi nie powinna przekraczaé

550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

420 mm dla plyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi
lacznikami ES.
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt
6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
»Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegdlno $ci powinna by¢ oceniana:

réowno $¢ powierzchni piyt,.

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

wilgotno$¢ i nasigkliwose,

obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia plyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialow powinny by ¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne' pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podloza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wy zszej
kondygnacji. Powierzchnig¢ pilastrow i stupéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchni¢ suchych tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda
z nich jest mniejsza niz 0,5 m .

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiaréw w naturze

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt 8

8.2. Odbiér podlo za nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt
okladzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly
pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze



Wymagania przy odbiorze okre§la norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:
zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidlowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi ¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny byé
katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wcze$niejszych zatozen zawartych w dokumentacji.
Krawedzie przycigecia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyltki powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni  |Udchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajacych sig
plaszczyzny i odchylenia pionowego poziomego plaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

nie wicksza niz2 mmiw | nie wigksze niz 1,5mm na Imb i |nie wigksze niz 2mm na

liczbie nie wigkszej niz 2 na ogoélem nie wigcej niz 3mm Imb i ogdtem nie wigcej| nie wigksze niz 2 mm
catej dtugosci taty kontrolnej | w pomieszczeniach do 3,5mm |niz 3mm na catej
o dtugosci 2 mb powierzchni ograniczonej

wysokosci oraz nie wigcej niz  [$§cianami, belkami itp.
4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPY 45000000-7 ,,Wymagania
ogélne" pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo§¢ m powierzchni
suchego tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra obejm uje:

+ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,
obstluge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,



przygotowanie podtoza,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

+ dla wykonania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych:
a) na Scianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

- przyklejenie plyt do podtoza wraz z przycigciem i dopasowaniem
b) na rusztach listew drewnianych

przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

na rusztach z ksztattownikoéw metalowych
przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem, dla
wszystkich technologii (czynno$ci wykonczeniowe):
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrownania powierzchni oktadzin,
szpachlowanie potaczen i stykow plyt ze $cianami i stropami,
zabezpieczenie spoin ta§ma papierowa,

szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkcji betonu.

PN-79/B-06711
Norma ISO Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

(Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace
systemOw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, oktadzin $ciennych i1 sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73, 28-400

Pinczow.

Informator - Poradnik ,, Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie " - wydanie IV - Krakow

1996 1.



B.6. ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéwi wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdlowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegdétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezb¢dne do
uzyskania wymaganego standardu 1 jakos$ci tych robot.

Odstepstwva od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut 1 zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkoéw zewnetrznych 1 wewngtrznych obiektu wg ponizszego.

Tynki wewnegtrzne

Tynki cementowo-wapienne

Tynki zewngtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000, pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST
»Wymagania og6élne" Kod CPV 45000000, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot tynkarskich
Dokumentacj¢ robot malarskich stanowi 3:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. ,,w sprawie szczegdtowego zakresu i1 formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia
na budowe,

projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004r w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072),



specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot ( obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r.
w sprawie szczegotowego zakresu 1 form y dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania 1 odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z
2004r. Nr 202, poz. 2072),

dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26
czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002
r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustaw g z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czg¢sci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pd niejszymi
zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru rob6t budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogélne'" Kod CPV 45000000, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robot tynkarskich powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowana
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, albo

deklaracje zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Normg lub aprobata
techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany",

termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg¢ zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora.



Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociaggowa woda pitna.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25- 0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o

przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by ¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotdow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu

7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolita i

jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy

zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

2.4. Wpykladziny z kamienia naturalnego

— wg dokumentacji projektowej wykonawcze;.

SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyc gce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV
45000000, pkt 3

TRANSPORT

4.3. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CP V
45000000, pkt 4

4.4. Transport i skladowanie materialow

Transport materialéw do robot tynkarskich nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow transportu.

czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materialdéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.



WYKONANIE ROBOT

5.3. Ogoélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagani a ogélne" Kod CPV 45000000,
pkt 5

5.4. Warunki przystapienia do robét tynkarskich
Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by ¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe 1 okienne.
Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uplywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkoéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwodch dni przed
nasltonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podlozy
5.3.1. Spoiny w murach ceglanych.

scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawg spoin przy zewngtrznych
licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z
rdzy 1 substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywania tynkow trojwarstwowych
5.4.1. Tynk trojwarstwowy powinien by ¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow 1 listew kierunkowych.
5.4.2. GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.
5.5. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania okladzin z kamienia:
Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
Podtoze:
wykonanie podtoza, jego jakos¢ 1 rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz
do warunkéw termicznych $cian nosnych,
odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz +4 mm/m, a od poziomu
+10 mm/m.
Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementéw do podtoza na petng zalewke.



Grubos¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wigcej niz:
30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,

mm przy licowaniu §cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,

mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,

mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp ,
elementy oktadziny pionowej 1 podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i taczniki
w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pelng wylewke w okltadzinie pionowej
ptyty o powierzchni do 0,60 m’ powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, plyty o
powierzchni powyzej 0,60 m’ — 4 punkty,
przekroj gniazda w okladzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju
elementu kotwiagcego,
elementy cokoldéw 1 gzymsow musz g by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi
w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

Ochrona kamienia przed korozja

Wyktadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.3. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV
45000000, pkt 6

6.4. Zakres kontroli
Badania w czasie prowadzenia Robo6t polegaj g na sprawdzaniu przez Inzyniera na biezgco, w miare
postepu Robot, jako $ci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robot
dokumentacja projektowa 1 wymaganiami ST. W szczegolnosci
obejmuja: badanie dostaw materiatow
kontrole prawidtowo$ci wykonania Robot (geometrii 1
technologii) oceng estetyki wykonanych robot

OBMIAR ROBOT
7.3.  Ogélne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne ' Kod CPV45000000, pkt 7

7.4. Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkarskich
Zasady obmiaru robot tynkarskich okr§la KNR 2-02 Rozdziat 819

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne'" Kod CPV 45000000, pkt
8

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Szczegodlowe zasady odbioru Robot

8.2.1. Dopuszczalne odchylenia dla tynkow gipsowych podaj e ponizsza tabela :



odchylenie

powierzchni tynku
od plaszczyzny i
odchylenie

krawedzi od linii
prostej

odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

odchylenie
przecinajacych si¢
ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksze niz
2mm i w liczbie nie

wigkszej niz 2 na 2-
metrowej tacie

nie wicksze niz 1,5mm
na 1m i ogélem nie
wigcej niz 3mm w

pomieszczeniach do
3,5m wys. oraz nie
wigcej niz 4mm w pom.

nie wigksze niz 2mm na
Im i ogbétem nie wigcej

niz 3mm na catej

powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)

nie wigksze niz

2mm na Im

wyzszych

8.3. Odbior czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
1 ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, je zeli
umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)'

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakos$ci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdéw bada n oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nast¢pujace dokumenty:
dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

szczegdlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

dziennik budowy 1 ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyroboéw budowlanych,

protokoty odbioru podiozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentow dotycace zastosowanych materiatow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.



W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior m ze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1
wykonawcy. Protokot powinien zawiera ¢:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw bada n,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.3. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod
CPV 45000000, pkt 9

9.4. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt tynkarskich stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych 1 ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre§lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot tynkarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty tynkarskie
uwzgledniaja:

dostawe¢ materialow

oczyszczenie podtoza

montaz listew

szpachlowanie podtoza

przygotowanie i naniesienie zaprawy tynkarskiej

wykonanie gtadzi gipsowe]

badania na budowie i laboratoryjne,

likwidacj¢ stanowiska roboczego.

kwotach ryczattowych ujete sg roéwnie z koszty montazu, demontazu i1 pracy rusztowan
niezbednych do wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub
terenu.

Przy rozliczaniu robot tynkarskich wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE



10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91 /B-10102 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-1 9701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-EN 197-1:2002 Cement - Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement - Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-90/B-30010 Cement portlandzki bialy,

PN-81/B-30003 Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998  Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

PN-B-30003 Cement murarski 15.

PN-B-3 0020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-30042 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czes¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 r.



B.7. STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA /Kod CPV 45420000-7/

1. WSTEP

1.1.

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;j.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt . 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj g wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majgce na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej 1 okiennej. W sktad tych robot wchodzi:

Drzwi i bramy
Okna 1 naswietla.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyc ce robot.

2.1

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY
Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.

.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera€ si¢ w
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢
wieksze niz podano ponizej.

RézZnice wymiaréw [mm] okien  drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwlegtych elementow  do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1

powyzej 1 m
wysokos¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrgbie I1do2m 3
powyzej 2 m 3 3

W



przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubo §¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm -
grubos¢ skrzydta - 1

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by ¢ wyposazony w okucia zamykajace,

2.2.2.0kucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala

2.2.3.0Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczng.

2.3.2.Doboru $rodkdéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania

2.3.3.Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opini¢ Panstwowego

2.3.4. Srodkoéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia po wierzchni zewnetrznych
elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dzialanie czynnikow
atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementow od

2.2. Okucia budowlane
faczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.
ustanowiona norma.
minig otowiang lub farbag ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.
2.3. Srodki do impregnowania wyrobow stolarskich
Nalezy impregnowac:
elementy drzwi,
powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami oscieznic.
srodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB
Zaktadu Higieny.
strony pomieszczenia.
2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.5.

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

Farby 1 lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
-do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46
-do elementdéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C- 81901/2002, oraz farby
ftalowe ogodlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe



ogolnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szklo

Do szklenia nalezy stosowac¢ szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtos$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcii producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

5.1.

SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

TRANSPORT

Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysylki powinna zawiera ¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwos$ci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

WYKONANIE ROBOT
Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma
przylega ¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub
zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezach zgodnie z

wymaganiami podanymi w tabeli ponize;j.

Rozmieszczenie punktow

Wymiary zewnetrzne (cm) Zamocowan

Liczba punktow

zamocowan w nadprozu i

wysokosé szerokos¢
progu

na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2




150+200 6 po 2 po2
powyzej 200 8 po3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150200 8 pol po3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne 1 drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypehi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

sprawdzone 1 przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢
listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci
okna, nie wigcej niz 3 mm.

Roéznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

-3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

-4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.2.3.0s

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypetnienie
szczeliny migdzy o$ciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu
materiatow wydziela gcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone
okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetow wykonywa ¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

adzanie stolarki drzwiowe;j

Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych
wg SST B.08.00.00.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezach. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
Szczeliny migdzy o$cieznica a murem wypelni¢ materialem
dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie 1
poziomie; w wypadku bram bezoScieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasOw
kotwionych w osciezach.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

izolacyjnym



Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow
okien drzwi
Luzy miedzy
. + +
skrzydtami 2 2
Miedzy skrzydtami a y 3
oscieznicg

5.3. Powtloki malarskie
Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
-sprawdzenie zgodno$ci wymiardw,
-sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdétow konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku ¢ oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest:
— szt. wbudowanej stolarki w $§wietle o$cieznic.

ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, ora z czynno$ci wyszczegdlnione w
punkcie 5.



9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem 1 ewentualnym
obiciem listwami,
dopasowanie i wyregulowanie
ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i1 badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998  Emalie  olejno-zywiczne, ftalowe  modyfikowane 1  ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla bud. ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.



