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COUPE A-A
ECHELLE 1 : 10
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COUPE B-B
ECHELLE 1 : 10

concret to fill the holes

1 screw  M 24 x 200 , inox 304
2 washers  M 24 , inox 304
1 nuts  M 24 , inox 304

Female block, drawing 14-151-013
Fastening :
2 screw  M 24 x 200 , inox 304
4 washers  M 24 , inox 304
2 nuts  M 24 , inox 304

Male block, drawing 14-151-014
Fastening :
4 screw  M 24 x 200 , inox 304
8 washers  M 24 , inox 304
4 nuts  M 24 , inox 304
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DÉTAIL C
ECHELLE 1 : 3

stopping ring
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 insulation : 3 mm 

DÉTAIL D
ECHELLE 1 : 3

 12° 

 12°  7 

 13 

 7 

 13 

DÉTAIL E
ECHELLE 1 : 10

Clamp lifting
Concret to fill the screws holes
Closing block with lifting sleeve Rd12
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Revision

Révision 1

Révision  2

Révision  3

Révision 4

Révision  5

Modification of some details

New design

Implantation 6 blocks TRB into customer segment

Allonged version of the revision 1

New concret, reinforcement of screw passage

24/10/2014 NG
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Manufacturing consignes

ALL WELD : A = 0,5 x thk. min
TOUTES SOUDURES : A = 0,5 x Ep. min

(IF NOT SPECIFIED OTHERWISE)
(SAUF INDICATION CONTRAIRE)

Customer agreement

date and signature

NG31/10/2018Modification of the metallic shellRévision  6  

SED22/10/2019Modification of the gap between blocksRévision  7


	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Vue en coupe A-A
	Vue en coupe B-B
	Vue de mise en plan5
	Vue de mise en plan6
	Vue de mise en plan7
	Vue de détail C (1 : 3)
	Vue de détail D (1 : 3)
	Vue de détail E (1 : 10)


