Specyfikacja wykonania komory rozpre¢znej

Komor¢ rozpr¢znag w przestrzeni pod widownig nalezy wykonaé¢ z plyt wykonanych
ze sprasowanej welny mineralnej szklanej zwigzanej zywicg termoutwarzdzalng. Zewnetrzna
ich powierzchnia powinna by¢ pokryta oktadzing, ktdéra jako bariera dla pary wodnej czyni
przewdd powietrznoszczelnym od warunkow zewngtrznych powietrza na zewnatrz komory.
Wewnetrzna powtoka z czarnej tkaniny z widkna szklanego o grubosci 160um. Zewnetrzna
powloka plyty musi by¢ pokryta folig aluminiowa zbrojong siatka oraz wzmocniona warstwg
papieru impregnowanego. Grubosci powtok na stronie zewnetrznej:

Folia aluminiowa - 70pum
Papier - 130um

W celu wykonania komory w przestrzeni pod widownig nalezy wykonac kanat z ptyt opisanych
powyzej — kanat o przekroju i geometrii zblizonej do geometrii przestrzeni pod widownia, przy
zatozeniu jej wypelnienia do maksimum 75% objgtosci przestrzeni pod widownig.
Z wybudowanej komory nalezy wyprowadzi¢ podejscia do nawiewnikéw schodowych
zlokalizowanych zgodnie z czgécig rysunkowa wentylacji w budynku GOK. Otwory
na podejscia do nawiewnikéw schodowych wykonywaé¢ zgodne z wymiarem otwordéw
montazowych.

Mocowanie ptyt do powierzchni betonowych wykona¢ za pomoca metalowych kotkow
wbijanych do betonu w rozstawie maksymalnym co 60 cm (miejsca mocowania analogiczne
do wzmocnien kanatow ssacych), kolki typu TCD 6x65 lub 6x85mm z podktadka o $rednicy
minimum 70 mm 1 grubo$ci 0,5 mm, (lub rownowaznego systemu mocowania) dlugos$¢ kotkow
85 mm.

- na niefabrycznych potaczeniach i w narozach ptyt stosowac klej oraz tasmy dedykowane przez
producenta,

- powierzchnia betonowa musi by¢ gladki i bez wybrzuszen aby nie uszkodzit powierzchni
plyty,

- do taczenia ptyt oraz do ich rozkroju uzywac tylko narze¢dzi, tasm 1 kleju przewidzianych
przez producenta zgodnie z instrukcjag montazu kanalow z plyt z welny prasowane;.

- do wykonania otworéw wylotowych z komory rozpreznej stosowac ksztatki siodtowe z blachy
ocynkowanej przeznaczone do wentylacji, na potgczeniu komory z nawiewnikiem schodowym
zamontowaé przepustnice z mozliwoscig regulacji od strony zewngtrznej (od strony sali
widowiskowej).

Stelaz zewnetrzny w formie ramy usztywniajgcej wykonac z profili cienkos$ciennych (np. jak
do suchej zabudowy) — jedynie rama drzwi technicznych powinna zosta¢ wykonana z profili
wzmocnionych

Grubos¢ ptyt ktore nalezy zastosowaé — 40mm



Do przestrzeni, w ktoérej znajdowac bedzie si¢ komora rozprezna nalezy zamontowacé drzwi
techniczne spetniajgce wymagania pozarowe jak dla wentylatorni. Drzwi powinny by¢ szczelne
— zamykane na klucz. Wejscie do komory jedynie po wylaczeniu wentylacji i tylko
w  wyjatkowych okolicznosciach ze wzgledu na specyfike powierzchni wewngetrznej
kanatlu/komory.

Zamawiajacy zastrzega, ze projekt warsztatowy komory rozpr¢znej wykonany na podstawie
konkretnego producenta ptyt z welny prasowanej musi zosta¢ uprzednio zaakceptowany przez
Zamawiajacego 1 inspektora nadzoru.



