SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE STR2-12

2. ST 01.01-ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE - CPV45110000-1 STR13-16

3. ST 01.02 - KONSTRUKCJE STALOWE - CPV 45223100-7 STR17-23
4. STS01.01 - TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW - CPV 45252200-0 STR24-31
5. STE01.01- INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI - CPV 45311000- STR32-38

0; CPV 45314310-7,

LISTOPAD 2023

»Montaz wiréwki osadu”



ST - 00.00
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYMAGANIA OGOLNE

»Montaz wiréwki osadu”



1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna ST 00.00 - Wymagania Ogolne, odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla wszystkich wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane podczas realizacji zadania ,,Montaz wirdwki
osadu”.

Inwestor: Miejskie Przedsicbiorstwo Wodociagdéw i Kanalizacji w Zywcu, ul. Bracka 66; 34-300 Zywiec

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej dla robot budowlanych,
technologicznych, oraz elektrycznych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.

Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okres§lenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzadzania kosztorysu inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 - WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE - CPV 45100000-8
ST 01.02 - KONSTRUKCJE STALOWE - CPV 45223100-7
STS 01.01 - TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW - CPV 45252200-0
STE 01.01 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI - CPV 45311000-0; CPV 45314310-7;

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST 1 wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:
Dziennik Budowy - okre$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier - Inspektor Nadzoru - osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez Zamawiajacego,
o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie rob6t i administrowanie

kontraktem.

Kierownik Budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksiedze

Obmiarow podlegajg potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - projekt budowlany i wykonawczy, ktory wskazuje lokalizacj¢ i charakterystyke
obiektu na podstawie ktorego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét - kosztorys $lepy - wykaz robo6t podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.
Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego
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przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kole;j,
rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia - okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych - sposob zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z
wykonywaniem robo6t budowlanych oraz sposob postgpowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej zakonczeniu \ demontowane.

Przepustowos¢ oczyszczalni Sciekéw - $rednia dobowa ilosé sciekodw, jaka moze zosta¢ oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja $ciekow surowych - wyrazona jako warto$s¢ w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaznikow.
Ladunek zanieczyszczen - wyraza ilos¢ zanieczyszczen w [kg/d ] dla odpowiednich parametrow.

Roéwnowazna liczba mieszkancow (RLM) - ilos¢ zanieczyszczen wytwarzana przez jednego mieszkanca w ciggu doby,
przyktadowo [BZTS5 = 60 g/M d].

Odbiornik $ciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktorych zrzucane sg oczyszczone $cieki.
Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej zakonczeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwigzany z odprowadzaniem $ciekow.

SWZ- specyfikacja warunkow zamoOwienia, zawierajaca wszystkie dokumenty dotyczace realizacji zadania, okreslajacy
warunki prowadzonego postepowania, ktorego dotyczy niniejsza specyfikacja techniczna.

OPZ - opis przedmiotu zamowienia, stanowigcy podstawe dokumentacji przetargowej, zawierajacy informacje
0 przedsigwzigciu, ktorego dotycza niniejsze Specyfikacje Techniczne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych (ST).

1.6. Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okre§lonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.7. Dokumentacja projektowa.
Nie dotyczy- brak dokumentacji projektowej.

Wykonawca we wlasnym zakresie opracuje dokumentacj¢ powykonawcza wykonanych robot (w szczegolnosci uwzgledniajaca
przeprowadzone przerobki konstrukcyjne z naniesionymi urzadzeniami, sieciami technologicznymi, elektrycznymi, AKPiA,
Schematy elektryczne nowych instalacji i ew. zmodernizowanych istniejacych, protokoty pomiarowe nowych instalacji
elektrycznych oraz zmodernizowanych istniejacych, kopie programéw sterujacych (takze zmodyfikowanych istniejacych) na
no$niku cyfrowym z mozliwo$cig edycji (uprawnienia administratora), pelna dokumentacja DTR szaf sterowniczych, urzadzen,
itp., schematy jak i dokumentacja DTR w formie papierowej jak i kopia na no$niku cyfrowym w ilosci uzgodnione;j
z Inzynierem.

1.8. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektows i ST.
SWZ, OPZ, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera stanowia cz¢$¢ umowy, a
wymagania okreslone chocby w jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji i
nalezy je wycenic i uja¢ w cenie kontraktu.
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W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentéw obowigzuje nastgpujaca kolejnos¢ ich waznosci:
- SWZ (w szczegolnosci zat. nr 1- OPZ),
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis
wymiardw wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z OPZ i ST.

Dane okreslone w OPZ i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie beda w
petni zgodne z OPZ 1ub ST i wplynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie
zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zawarte w dokumentacji nazwy materialéw. urzadzen podano jako przykladowe, bedace podstawa do wykonania obliczen
technicznych i okreslajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mozna stosowa¢ materiaty i urzadzenia innych firm, ktére odpowiadaja standardowi okre§lonemu w dokumentacji
lub tez standard ten podwyzszaja. Zastosowanie urzadzen i materiatow innych niz opisane w dokumentacji wymaga od
wykonawcow dokonania obliczen technicznych, sprawdzajgcych w zakresie branzy, w ktérej zmiany te zostaty dokonane.
Zmiany realizacyjne winny by¢é uzgodnione z Inwestorem. Wszystkie zastosowane materialy musza posiadaé atesty
bezpieczenstwa, higieniczne i aprobate techniczna oraz dopuszczenie do stosowania na terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przystapieniem do Robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczenia robot w okresie
trwania budowy z uwzglednieniem sasiednich posesji.
Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ilo§ciach oraz tresci okre§lonych przepisami.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig¢, ze jest wlaczony w Cene Kontraktowa.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego zakonczenia
i odbioru koncowego.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porgcze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony robot w sposob uzgodniony z
Inzynierem.
Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze wigczony jest w ceng kontraktowa.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla oséb lub dobr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca begdzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke,
jednoczesnie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko. Materialow, ktore sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie roboét, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
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Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgodg na uzycie tych materiatdéw od wiasciwych
organdw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.13. Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej.
Wykonawca odpowiada za ochrong¢ budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju robot, ktore maja
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wladze
oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie realizowac
roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancoéw okolicznych budynkoéw. Wszelkie koszty uszkodzenia
budynkéw w trakcie prowadzonych robot budowlanych ponosi Wykonaweca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materialow i wyposazenia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezb¢dne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposob
ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.
Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie b¢da dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zdrowia i zycia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed
przystapieniem do wykonywania robot budowlanych jest obowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania
(IBWRB) i zaznajomi¢ z nig pracownikow w zakresie wykonywanych przez nich robdt. Dla robdt budowlanych stwarzajacych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, Inzynier budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan
bezpieczenstwa okreslonych powyzej sa uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robdét.
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt od daty rozpoczecia
do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt przez Inzyniera oraz begdzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru koncowego.

Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na
polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac¢ Inzyniera o
swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnos$ne dokumenty.

1.18. Réwnowazno$¢ norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy ktore spetnia¢ maja materiaty, sprzet i
inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, b¢da obowiazywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego
wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze;j.
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1.19. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajacymi.

2.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztow czasowego zajecia terenu dla celow wykonania roboét poza liniami
rozgraniczajacymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnien z
wiascicielami terenu oraz do przywrocenia go do stanu pierwotnego

Materialy.

2.1.

2.2.

2.3.

Wszystkie zastosowane materiaty musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktorej materiaty nadaje
si¢ do stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez
Komisje Europejska w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i Bezpieczenstwa, dla ktorych producent
wydat deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).
Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzib¢ na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydal, na swoja wylaczng odpowiedzialnosé¢, krajowa deklaracje
zgodnosci z Polskag Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg techniczng. Ocena zgodnos$ci obejmuje whasnosci uzytkowe
wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majace wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan
podstawowych.

Zrédla uzyskania materialow.

Co najmniej na tydzien przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialdéw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi Inzynierowi szczegOtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatow i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie przez Inzyniera pewnych materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materialow w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly speiniaja wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu robot.

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nicodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych i SWZ zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robét, niz te do ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialdéw zostanie przewartosciowany (skorygowany) przez
Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, byty zabezpieczone
przez zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ i whasciwos¢ do robdt i byly dostgpne do kontroli przez Inzyniera. Miejsca
czasowego sktadowania begda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli SWZ lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w SWZ, ST i
wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac¢ lub wymienia¢ sprzgt niesprawny.

Jesli SWZ lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzgtu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania jakos$ci i warunkoéw wyszczegdlnionych w
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Umowie, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4. Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktdre nie wplyna niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w SWZ, ST i wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym umowg.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wtasny koszt. Wykonawca
zobowigzany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami Umowy, za jakos$¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z SWZ, wymaganiami ST, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementow robot zgodnie z
SWZ lub przekazanymi na pi$mie instrukcjami Inzyniera. Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robét zostang usuniete przez Wykonawce na wlasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem btedu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy na pi§mie przez Inzyniera.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za
ich doktadnos¢.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, SWZ, ST, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materialow i robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkciji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace
na rozwazng decyzje.
Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakos$ci robot.

6.1. Program zapewnienia jakoSci.
Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia jako$ci. W programie
zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robot zgodnie z SWZ, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:
- cze$¢ ogblng opisowa
- organizacj¢ wykonania rob6t w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- sposdb zapewnienia bhp,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (adres laboratorium wlasnego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujacych a takze
wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych
informacji Inzynierowi.

- czes¢ szczegblows opisujacy dla kazdego asortymentu robot
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$ci srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp. -
sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot, - sposdb
postgpowania z materiatami i robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.
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6.2.

6.3.

6.4.

Zasady kontroli jakoSci robot.
Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona jakos¢. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petna kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatow oraz robot z
czestotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SWZ i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi
$wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera. Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

Pobieranie prébek.
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie mieé
zapewniona mozliwos$¢ udziatu w testach. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwoscei co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce wymienione lub
naprawione z wlasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek: w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawece i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan.

Wykonawca powinien przekazywac kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.
Wyniki badan beda przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.

6.7

6.8.

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania
materiatdéw u zrodla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatdw. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytgcznie na whasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci
materialow i rob6t z SWZ i ST.

. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

b) Deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objgte
certyfikacjg okreslong w pkt ,,a” i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji.

W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

Dokumenty budowy.

Ksi¢ga obmiaru.

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilo§ciowe faktycznego postgpu kazdego z elementow
wykonywania robot. Szczegdtowe obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w
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10

wycenionym Kosztorysie i wpisuje si¢ do Ksiggi Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza si¢ nastgpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania Wykonawcy placu budowy,

c) umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi,

d) protokoly odbioru robot,

e) protokoty z narad i polecenia Inzyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym. Zaginigcie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

Obmiar robét.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z SWZ i ST, w jednostkach ustalonych w
wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisywane do Ksiggi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robot lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pi$mie.
Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie
okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera (harmonogram rzeczowo- finansowy WFOSIiGW).

Obmiary beda przeprowadzone przed cze¢sciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej
przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robot.

Wszystkie obmiary robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksiegi Obmiarow.

8. Odbior robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inzyniera
przy udziale Wykonawcy:

Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu - polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr roboét takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru dokonuje Inzynier.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera.

Odbidr powinien by¢ wykonany nie pozniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inzyniera o gotowosci do odbioru. Decyzje
odbioru, oceng jakos$ci oraz zgode na kontynuowanie robot Inzynier dokumentuje w odpowiednim protokole.

Odbiér czesciowy - polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot, ktory moze by¢ wezesniej oddany do
eksploatacji. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

Odbior kencowy robét - polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materialéw i robocizny robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 kosztow.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr koncowy nastapi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera
zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa ponize;.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z SWZ i ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych lub robot wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot nieznacznie odbiega od wymaganej SWZ i ST z
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uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$§¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokét odbioru koncowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty (jezeli dotyczy):

a) Dokumentacje powykonawczg wymagang zapisami SWZ,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Ksigzki obmiarow (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistnialtych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad zapisanych w czgséci
dotyczacej ,,Odbioru konicowego robot”.

9. Podstawa platnoSci.
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke przedmiarowa ustalong dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie materialy, czynnosci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na jej wykonanie okreslone dla danej roboty w specyfikacji technicznej i SWZ.

Ceny jednostkowe obejmowaé beda robocizng wraz z towarzyszacymi kosztami, warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami
zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy, warto$¢ prac sprzetu z kosztami
towarzyszacymi, koszt posredni i zysk.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa moze by¢ zwigkszona w nastepujacych przypadkach:

- Warunki terenowe sg zdecydowanie bardziej skomplikowane niz mozna byto przypuszczaé z informacji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentOw rozeznania,

- Inzynier zleca wykonanie robo6t dodatkowych,

- Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badan materiatow lub robot a ich wynik nie potwierdza wystgpowania wad,

- Btad w wykonanych przez Wykonawce pomiarach wynika z btednych danych przekazanych przez Inzyniera,

- Inni wykonawcy, wtadze publiczne, przedsigbiorstwa uzytecznosci publicznej nie dziataja zgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujac opdznienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedtozone przez Wykonawce musza by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Koszt robot tymczasowych i towarzyszacych zawarty bedzie w cenie kontraktowe;.

Roboty te nie bgda rozliczane osobno.

Platnosci zgodnie z umowa zawartg z Zamawiajacym (z harmonogramem rzeczowo- finansowym WFOSiGW)
Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389), lub rownowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdétowego Zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.
(Dz. U. nr. 202; poz. 2072), lub rownowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych. (Dz.U. nr. 47; poz. 401), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198; poz. 2041), lub rownowazne.

»Montaz wiréwki osadu”



12

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wrze$nia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan jakie
powinny spetniaé¢ notyfikowane jednostki uczestniczenia w ocenie zgodnos$ci oraz sposobow oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poz. 2011), lub rownowazne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami, lub rownowazne.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z p6zniejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy, lub rownowazne.

Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pbZniejszymi zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r., lub réwnowazne.

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogdlne. OWEOB Promocja Sp. z 0.0.,
Warszawa 2003 r., lub rownowazne.

Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru rob6t budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur,
ITB 1988, lub rownowazne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom I, budownictwo ogdlne. MGPiB, ITB,
Arkady 1989, lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotlanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

»Montaz wiréwki osadu”
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ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIORKOWE
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t przygotowawczych i
rozbidrkowych dla zadania ,,Montaz wiréwki osadu”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
przygotowawczych i rozbiérkowych.

2. Materialy.
2.1. Dlarobét wg. 01.01 materialy nie wystepuja.
3. Sprzet.

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania sprzetu zawarte sa3 w ST ,,Wymagania Ogolne”.

3.2. Szczegélowe wymagania dotyczace sprzetu
Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzgt.

4, Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot.

5.1. QOgole zasady wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegolne zasady wykonania robot.
Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbiérkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia,
- wygrodzenia stref bezpieczenstwa,
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Stosowane rusztowania powinny posiada¢ niezbedne atesty i dopuszczenia.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (DZ.U.NR47 poz 401) lub
roOwnowazne w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych obejmujgcych rozbiorki.
Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane
sa rowniez przeglady okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania. Rusztowania powinno by¢
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiada¢ certyfikaty. Roboty rozbiorkowe nalezy prowadzié¢
recznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. Zwalanie $cian metoda podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojeniowe nalezy rozbija¢ za pomoca narz¢dzi pneumatycznych, przecinajac
zbrojenie palnikiem acetylenowym.
Elementy konstrukecji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym.
Nie mozna prowadzi¢ jednoczesnie prac rozbiérkowych na kilku poziomach.
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy odigczy¢ instalacje elektryczng, wodociggowa i inne.
Nie nalezy prowadzi¢ rob6t rozbiorkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasie deszczu, opadow
$niegu oraz silnych wiatroéw.
Nie wolno spala¢ materiatow na miejscu budowy. Wykonawca rozdysponuje wszystkie materiaty zgodnie z zaleceniami
wladz.
Znajdujace si¢ w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

»Montaz wiréwki osadu”
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Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujacych si¢ w miejscu budowy przed przystapieniem do prac
rozbiorkowych. Instalacje dziatajace i majace pozosta¢ czynne po zakonczeniu budowy nalezy utrzymaé¢ w sprawnosci.
Roboty nalezy prowadzic¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu.

Jezeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powinien odtaczy¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzystac z energii
elektrycznej wedtug zasad i przepisow ustalonych przez wladze lokalne.

Po zakonczeniu dnia pracy wykonawca podejmie dzialania w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Nalezy chroni¢ wszystkie urzadzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania lub przekazania wlascicielowi. O
wszelkich uszkodzeniach nalezy natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty i
urzadzenia nalezy bezzwlocznie zastapi¢ lub naprawi¢ w uzgodnieniu z Zamawiajacym bez naliczania dodatkowych kosztow.
Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaly placu budowy.

Do czasu wywiezienia, odpady sktadowa¢ w kontenerach.

Odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt ich wywo6z w jednorodnych partiach (w
rozumieniu obowiazujacej klasyfikacji odpadow).

Przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpadow.

Odpady nalezy utylizowac¢ w sposob i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiorkowe $cisle wedtug przepisow BHP.

Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepisow przez pracownikow i
podwykonawcow.

Rozbioérka urzadzen i instalacji

Do rozbidrki urzadzen i instalacji, mozna przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaty odtaczone od
sieci miejskich przez pracownikdéw wihasciwych instytucji oraz, ze dokonano wlasciwego wpisu do dziennika rozbiorki.
Demontaz instalacji powinni wykonywaé robotnicy odpowiednich specjalnosci. Rozbiérke nalezy rozpocza¢ od demontazu
armatury, aparatow, grzejnikow, umywalek, misek klozetowych itp., a nastepnie przej$é¢ do demontazu przewodow.
Rozbieranie Instalacji elektrycznych rozpoczyna si¢ rowniez od demontazu oprawek, wytacznikow itp., urzadzen instalacji
elektrycznych, a nastepnie zdejmuje przewody.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna, wyglad zewngtrzny i doktadno$¢ wykonania.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z SWZ, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty

pozytywne wyniki.
9. Podstawa platnosci.

9.1. Ogélne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwiazane.
Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robdt budowlano-montazowych i rozbiorkowych, lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku

»Montaz wiréwki osadu”



stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

»Montaz wiréwki osadu”
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE
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Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbior konstrukeji stalowych dla
zadania ,,Montaz wiréwki osadu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialéw i urzadzen.
Ogolne wymagania dotyczace materiatlow ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt konstrukeji stalowych wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:
- Elementy stalowe (drabiny, pomosty, podesty, balustrady) beda wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 (OH18N9),
- Konstrukcje stalowe balustrad beda wykonane ze stali kwasoodpornej (1.4301).

Ksztaltowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztaltownikdw o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowac¢ elementdw, ktore miaty zmieniong geometri¢. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczys$ci¢ z
tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci lub
korozje elementow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca
ma obowiazek wymieni¢ material na pelnowartosciowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane sa o dtugo$ciach:

- do80mm-3do12m;

- 80do 140 - 3-13 m;

- powyzej 140 mm -3 do 15 m

-z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
- do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sa o dlugosciach:

- do45mm-3do12m;

- powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

Blachy.

- Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

- lachy uniwersalne dostarcza sie w grubos$ciach 6-40 mm.
- szeroko$ciach 160-700 mm i dtugosciach:

- dla grubosci do 6 mm - 6,0 m

- dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

- lachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

»Montaz wiréwki osadu”
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Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000*2000 1250*2500 1500*3000
1000*4000 1250*5000 1500*6000
1000*6000
powyzej 12 1000*2000 1250*2500 1750*3500
1500*6000 1500*3000

Tolerancje wymiarowe wg wWw. normy.

Uwaga: do produkcji elementoéw z blach a szczegolnie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.
- Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowana dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000*2000 mm; 1250*2500 mm; 1500*3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragle wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza si¢ o dtugo$ciach:

- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m

- przy s$rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztaltowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, . Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej
doktadnosci wykonania.

Wtasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002 lub
rOwnowaznym.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wicksze;j.

Nie wolno stosowac ksztattownikdw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac¢ elementow, ktore miaty zmieniona
geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i
innych zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementow stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na
petnowartosciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia,
zgorzeliny 1 chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i1 pretow gtadkich,

- jes$li nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow
o wigkszych $rednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

-znak wytworcy,

- $rednic¢ nominalna,

-gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.

»Montaz wiréwki osadu”
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Wyzglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen, odchytki
wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie§ci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dhugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gigciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet.

3.1.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1.

Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materialow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,

5. WyKkonanie robét.

5.1.

5.2.

Ogolne zasady wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sa w ST "Wymagania og6lne”.

Szczegoéltowe zasady wykonania robét.

Skladowanie konstrukeji.

Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny by¢ wytadowywane Zurawiami.

Do wytadunku elementow 1zejszych mozna uzy¢ wciagarek, dzwignikéw, podnosnikow i przyciagarek szczekowych.
Przeciaganie niezabezpieczonych elementow bezposrednio po podtozu jest niedopuszczalne.

Elementy cig¢zkie, dtugie i wiotkie, nalezy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze §rodka transportowego na sktadowisko
chwyta¢ w dwoch miejscach za pomoca zawiesia i usztywni¢ pas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.

Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania ich do montazu.
Elementy nalezy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania.

Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ mozno$ci skladane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.

Na sktadowisku nalezy elementy najci¢zsze uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej moze poruszaé si¢ zuraw
transportowy, 1zejsze mozna przemieszcza¢ w glab placu sktadowego.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji i jej powtoki
antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali tub desek.

Przed utozeniem pierwszego elementu nalezy umiesci¢ podktadki drewniane na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na sktadowisko nalezy utwardzaé przez ulozenie i uwalowanie zuzla w warstwie, co
najmniej o grubo$ci 15 cm.

Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmuja potozenie pionowe, nalezy rowniez sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
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Przy uktadaniu konstrukeji w stosie nalezy dobrac liczbe elementow ze wzgledu na stabilnos$¢ stosu, wytrzymato$é gruntu i
wytrzymato$¢ podktadek drewnianych.

Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztalcenia konstrukcji, jak zagiecia ksztaltownikow, wypuklosci blach nalezy usuwaé przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub uderzen mtotka. Odksztatlcony element nalezy podgrzewaé od strony wypuktej na powierzchni 2
razy wickszej od odksztalconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przy gieciu i prostowaniu na gorgco powinna wynosi¢ okoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygniecia stali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczy po-gigciu lub prostowaniu na
goraco. Po dokonaniu prostowania nalezy sprawdzi¢ stan konstrukcji; w przypadku wystapienia usterek nalezy je usunac.
Sposéb przeprowadzenia naprawy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zaladunek, wyladunek.

Predkosé¢ poziomego przemieszczania fadunkow powinna by¢ umiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich
zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia.

Elementy wiotkie nalezy usztywniac¢, aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen.

Za pomoca, zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi si¢ na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementdow przy uko$nym utozeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatosc i statecznosé
zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszona konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do niej i
obshugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do sktadowanej konstrukcji i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia w miejscach zapewniajacych
bezpieczenstwo.

Migdzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowac przejscia o szerokosci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny by¢é w czasie wykonywania robot wystarczajaco o$wietlone.

Operacje i czynno$ci montazowe.

Segregacja elementow, ktore kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu po nadejsciu pierwszych
transportow konstrukcji.

Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o wyeksponowanie ich numeracji.

Dostep zurawi transportowych do poszczegdlnych stoséw elementéw jednego rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementow na stét montazowy lub na miejsce montazu nalezy wykonywaé zurawiami transportowymi
ciggnikami na platformach lub przyczepach ciggnionych, ewentualnie Zurawiem montazowym, jesli konstrukcja jest
sktadowana w sgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementéw w podzespot lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykow montazowych przy scalaniu powinno odbywac
si¢ na podstawie projektu technologii montazu, a potaczenie elementéw w podzespoét i blok na podstawie projektu konstrukeji.
Elementy stanowiace czgsci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia uszkodzen konstrukeji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usunaé, styki oczyscic.

Przy scalaniu czgsci do potaczen nitowanych liczba §rub montazowych, tzn. $rub zakladanych do czasu zanitowania, powinna
wynosi¢ 20 do 30% ogo6tu otwordw polaczenia.

Odstep $rub nie powinien by¢ wigkszy niz 500 mm.

Trzpienie uzywane do scalania (oprocz srub) powinny mie¢ srednicg¢ o 0,3mm mniejsza od nominalnej §rednicy otworu. Liczba
trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby $rub montazowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach rownomiernie roztozonych na obwodzie potaczenia.
W potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢ glebiej niz 20 mm mig¢dzy przylegajace
powierzchnie.

Rozwiercanie otwor6w na nity do projektowanej $rednicy jest dopuszczalne po zakonczeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotow lub bloku, po wykonaniu strzatki montazowej oraz po odbiorze czgsciowym powyzszych czynnosci.
Przy scalaniu czg$ci do potaczen spawanych nalezy pole spawania elementow oczysci¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczen na szerokosci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegblne elementy konstrukcji do spawania nalezy odpowiednio przygotowaé. Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okre$lonej odlegtosci od siebie. Sposdb uksztattowania,
zukosowania i odleglosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych i niskostopowych do spawania gazowego i tukowego
elektrodami otulonymi okre$laja normy PN65/M69013 i PN75/M69014, lub réwnowazne.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukeji zgodny z wymaganiami konstrukcyjnymi determinowanymi przez urzadzenie. Zapewni¢ statecznosc¢
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montowanej konstrukcji.

Elementy konstrukcji stalowych podzielono na 4 grupy pod wzgledem rodzaju zabezpieczenia antykorozyjnego:

A/ elementy stalowe konstrukcji budynku i konstrukeji wsporczych pod urzadzenia - zabezpieczenie przez cynkowanie;

B/ konstrukcje balustrad i pomostéw obstugowych, wyposazenia - stal kwasoodporna;

Kratki pomostowe fabrycznie ocynkowane - te elementy nie wymagaja dodatkowych zabezpieczen.

Elementy z grupy A:

Zabezpieczenie przez cynkowanie - w tej sytuacji elementy mozna taczy¢ ze sobg tylko za pomocg $rub ocynkowanych. Jesli
wystapi w trakcie montazu spawanie - migjsca spawow nalezy uzupeti¢ np. srodkiem (cynk w aerozolu).

6. Kontrola jakoSci.

6.1.

6.2.

Ogolne zasady kontroli jakoSci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sa w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Szczegdélowe zasady kontroli jakos$ci.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegaja sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja i przepisami;

- poprawnoscig montazu, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenia prawidlowosci nalozenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawnosci i prawidlowos$ci wykonania polaczenia urzadzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego potaczenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, szczelnosci potaczen migdzy elementami;

- wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy $rodkow nie reagujacych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbednych otworéw montazowych;

- niezbegdne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory montazowe;

- prace porzadkowe;

- wykonanie niezbe¢dnych badan i pomiardw.

Sprawdzenie jako$ci wykonanych robdt obejmuje ocene:

- prawidlowosci potozenia budowli w planie;

- prawidlowosci wykonania podpor konstrukcyjnych;

- odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego;

- prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukeji Iub jej elementdw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakos$¢ materiatow i spoin;

- szczelno$¢ dla elementow, ktorych szczelno$é jest wymagana;

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletno$¢ polaczen.

7. Obmiar roboét.

7.1.

7.2.

Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

Szczegolowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie SWZ z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior roboét

8.1.

8.2.

Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

Szczegétowe zasady odbioru robét.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilo$ci i
jakosci.

9. Podstawa platnosci.

9.1

Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci.
Ogolne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.
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10. Przepisy zwiazane.

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe, lub rownowazne.

PN-85/M-69775 Kontrola spawow, lub rownowazne.

PN-77/B-06200 Kontrola spawow, lub rownowazne.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych, lub réwnowazne.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja, przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne,
lub rownowazne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania, lub rownowazne.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrukcji stalowych, ogdlne wytyczne, lub rownowazne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania, lub rownowazne.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztaltownikow

profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze, lub rownowazne.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchylek i tolerancji stosowanych w

wymaganiach, lub rownowazne.

PN-1SO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania rob6t budowlanych warunki techniczne

Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace robot zwigzanych z wykonaniem technologii
oczyszczalni $ciekow dla zadania ,,Montaz wirowki osadu”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
technologicznych oczyszczalni $ciekow.

. Materialy.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen.

Materiatami i urzadzeniami stosowanymi przy wykonaniu technologii oczyszczalni wg. zasad niniejszej ST sa migdzy innymi:

e Stacja odwadniania osadu;

e  Szafa sterownicza;

e Pompa nadawy osadu wraz z przeplywomierzem;

e Pompa polimeru wraz z przeptywomierzem;

e  Orurowanie niezbedne do wykonania kompletnego potaczenia urzadzenia.
Wszystkie urzadzenia technologiczne muszg spetnia¢ zatozenia wyszczegdlnione w OPZ. Parametry i dane urzadzen
zgodnie z powyzszym dokumentem.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu.
Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu urzadzen technologicznych oraz instalacji
technologicznych z rur stalowych nierdzewnych oraz drobnego sprzgtu budowlanego.

Transport.

4.1. Ogoé6lne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia technologiczne nalezy przewozi¢ na paletach drewnianych i sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, nie
wiecej niz w dwoch warstwach. Armature nalezy transportowac¢ w oryginalnych opakowaniach producentow i sktadowaé w
sposob zabezpieczajacy uszkodzeniem powlok wykonczeniowych.

Wykonanie robot

5.1. Ogélne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe zasady wykonania robot.
Montaz rurociagow.
Potlaczenia spawane
Przed rozpoczgciem montazu lub uktadania rury powinny by¢ od wewnatrz i na stykach starannie oczyszczone; rur peknigtych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno montowaé. Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalezy stosowa¢ materialy spawalnicze o wlasciwos$ciach nie gorszych niz wlasciwosci materiatu
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rury. Rury stalowe powinny odpowiada¢ gatunkowi okreslonymi w wymaganiach i mie¢ trwale wybite oznakowania lub w inny
sposob jednoznacznie okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerow i ubytkow
powierzchniowych nie wigkszych niz 5% grubo$ci materiatu i wigkszych niz 10 powierzchni.

Ponadto nie powinno mieé rys, peknigé itp. wad.

Spawacze wykonujacy zlacze spawane powinni mie¢ aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu robét,
udokumentowane wpisem do ksigzeczki spawacza. Polaczenia na rurach stalowych nalezy zaizolowaé. Przed nalozeniem
powloki ochronnej powierzchnia izolowana powinna by¢ oczyszczona do 3-go Stopnia czystosci wg PN-70/H97051 lub
rownowaznych.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zarowno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowac si¢ spawanie elektrodag wolframowa w ostonie gazu
obojetnego (TIG) oraz elektroda topliwg w ostonie gazu oboje¢tnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe rowniez jest dopuszczalne.

Aby zagwarantowaé wysoka jako$¢ spawow, zlaczy, rurociagi i inny sprz¢t wykonany z wysokojakos$ciowej stali nierdzewnej
powinien by¢ w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie.

Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytacznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoin czotowych penetracja
powinna by¢ catkowita.

Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczych i zawsze kiedy nie
jest mozliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej strony spawu.

Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wodoru).

Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrobka strony graniczna zawarto$¢ zanieczyszczen w gazie ostonowym nie powinna
przekraczaé nastgpujacych limitow:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max -53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien czystosci.

Gaz atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku mieszanina nie bgdzie spetnia¢é wymagan

- max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej czystosci w momencie zakupu niz okreslono
powyzej.

Czysto$¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury testujacej z wykrywaniem limitow wody 1 tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mnie;j. Jezel i taka aparatura nie jest dostepna, jako$¢ gazu powinna by¢ sprawdzona poprzez
przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury pokojowej. W przypadku niebieskich lub brazowych odbarwien gaz ostonowy
nie ma wystarczajacej czystosci.

Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktore ostaniajg matg przestrzen wokot grani. Skutecznosé
narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed uzyciem.

Rury o $rednicy mniejszej niz 100mm moga jednak by¢ przedmuchiwane bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :

- Rury o $rednicy od 25 do 100 mm moga by¢ przedmuchane bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych pod warunkiem, ze
gaz wchodzi przez ciasng przestong i pod warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez kryze o $rednicy okoto 22 mm i ze
otwor jest mniejszy niz 2.0 mm dla $rednicy ,,d”

- Przeplyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosi¢ : Q = d/3 ( 1/min),

(np. D=60 mm Q = 60/3 =20 I/min)

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢ utrzymane, az temperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca na zyczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy do testow pod nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wszystkie
spawy powinny by¢ testowane wedlug punktu ,,A” jak opisano ponizej.

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzoru wigcej niz 10% spawow nie przechodzi testOw moze on zadac testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktore nie moga by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlega¢ kontroli radiograficznej obejmujacej
przynajmniej 10 % calkowitej dtugosci takich spawoéw pod nadzorem Inspektora nadzoru. Szorstkie konce spawow,
przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Inspektor moze rowniez zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10 % wszystkich spawow pod jego
nadzorem. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btgdy kontrola bedzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu pociagnie za sobg kontrolg dwdch sasiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy beda
akceptowane, kontrola nie b¢dzie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe, kontrola bedzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora nadzoru.
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Jezeli ,,B” i” C” nie s3 wymagane ,,D” nie begdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sg nastgpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawoéw musza by¢ metalicznie czyste lub posiada¢ biate wykonczenie bez
sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze musza uzyska¢ 3 klas¢ bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze musza by¢ zdolne do uzyskania najwyzszej klasy okres§lonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonaweca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

4. Testy beda powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjonujacych wynikow.

Potaczenia kolierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowg jako walcowane z szyjka lub z przyspawanym kré¢cem z rury
stalowej. O$ rury powinna by¢ prostopadia do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz nalezy przyspawa¢ do krééca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszczyznie kolnierza tak, aby nierd6wnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa
powierzchnie kohierza. Srednice wewnetrzne uszczelek powinny by¢ wigksze o 3-5 mm od wewnetrznej $rednicy przewodu
lub armatury, a ich zewnetrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki do $rub.

Przy potaczeniach kotierzowych $ruby przeciwleglte nalezy dokrecaé parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzen $ruby powinien wystawac ponad nakretke na wysokos¢ rowng $rednicy Srub, nie wigcej jednak niz 25 mm.W czasie
wykonywania potaczen kotnierzowych nie wolno:

- Dociagac srubami potaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy przekraczajacy 2 mm, z wyjatkiem
przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy kompensacji wydtuzen, pozostawia¢ Sruby niedokrecone, pozostawiaé w
kotierzach $ruby montazowe.

- Polaczen kotnierzowych nie wolno stosowac¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu miedzy kotnierzem i poczatkiem tuku
powinien wynosi¢ dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powyzsze ustalenie nie dotyczy potaczen przewodoéw z rur zeliwnych kotnierzowych z ksztattkami
zeliwnymi kolnierzowymi.

- Do taczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac¢ kolnierze stalowe, z uwzglednieniem ci$nienia
wystepujacego w przewodzie lub urzadzeniu; do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kolnierze
przyspawane, okragte, do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kolnierze przyspawane okragte.
Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kotierzy na wywijanych obrzezach rur.

Do potaczen kotierzowych nalezy stosowac uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach odoliwionych o temperaturze nie
przekraczajacej 60° C i o ci$nieniu do 0,6 MPa;

Potlaczenia kielichowe z uszczelka

Potaczenia realizowane przez wsunigcie bosego konca rury w kielich stanowiacyfragment przylaczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje si¢ rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanej uszczelki. Ten rodzaj
polaczen moze by¢ stosowany zarowno w instalacjach pracujacych pod ci$nieniem, jak tez do instalacji bezci$nieniowe;.
Oczywiscie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kielicha, uszczelka), w obu przypadkach begda rézne. Ten rodzaj
polaczenia pozwala rowniez na taczenie elementéw wykonanych z ré6znych materiatow.

W potaczeniach tych taczone elementy moga przemieszczaé sie¢ wzgledem siebie, az do wysunigcia. Potgczenia takie nie moga
przenosi¢ obcigzen wzdluznych, wynikajacych z cisnienia wewnetrznego. Obcigzenia takie musza by¢ przenoszone przez
zewnetrzne elementy ustalajgce. Warunkiem poprawno$ci wykonania polaczenia jest dobor elementdw o odpowiadajacych sobie
wymiarach. Montaz potaczen kielichowych polega na wsunigciu (wcisnigciu) konca tury w kielich, z osadzong uszczelka, do
okreslonej gtebokosci. Do montazu, szczegdlnie wigkszych srednic konieczne jest zastosowanie specjalnego oprzyrzadowania
pozwalajacego na wywotanie niezbgdnej do wcisnigcia sity. Jest to typowe urzadzenie, oferowane w réznych rozwiazaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stosowanie $rodka smarujacego, utatwiajacego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innego $rodka przewidzianego przez producenta. Niedopuszczalne jest stosowanie réznego rodzaju dzwigni,
urzadzen mechanicznych, powodujacych nie osiowe wprowadzanie bosego konca rury w kielich, a takze wbijanie.

Potlaczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC moga by¢ taczone, rowniez z elementami wykonanymi z innych materiatéw. Mozliwe jest
laczenie rur z PE z elementami wykonanych z takich materiatéw jak np.: zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposoby potaczen rur PE i PP wymieniono ponizej: - zgrzewanie doczotowe, - zgrzewanie z
zastosowaniem ztacz elektrooporowych.

Ponadto sa stosowane rowniez potaczenia (szczegdlnie dla mniejszych $rednic):

- na zlaczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych), - zgrzewane mufowe,
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- Spawane.
Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczelno$¢ przy ci$nieniu roboczym oraz probnym.

Szczegdtowe warunki montazu réznych rodzajow ztacz sa podawane przez producentow wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy
wykonywaniu potaczen, nalezy przestrzegac zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto, nalezy uwzgledni¢ uwagi
i wymagania podane nizej.

W praktyce najczgsciej stosuje si¢ potaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach rowniez zgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w trakcie, ktorego materiat dwu taczonych powierzchni rur powinien
przenika¢ si¢ pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolita strukture w miejscu potaczenia. Ten sposob jest
stosowany do taczenia prostych odcinkéw rur i odcinkdw rur z ksztattkami umozliwiajacymi polaczenia koknierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spelnienia szeregu warunkéw i zachowania wlasciwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga si¢ przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury mialy t¢ samg $rednicg i te same grubosci $cianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byty doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania koncow rur zawierata si¢ w granicach 210-220°C (PE),

- czas usuni¢cia plyty grzejnej przed dociskiem koncoéwek rury byt mozliwie krotki ze wzgledu na duzg wrazliwo$¢ na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byla bliska zeru,

- sita docisku w czasie chtodzenia ztacza po jego zgrzaniu byta utrzymywane na

statym poziomie a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatu, w zwigzku z tym,
chlodzenie ztacza powinno odbywac si¢ w sposob naturalny bez przyspieszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sifa docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

- czasrozgrzewania,

czas dogrzewania,

Czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by¢ §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakonczeniu zgrzewania czolowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy skontrolowaé miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadlewu (szerokos$ci i grubos$ci) 1 oszacowaniu wartos$ci tych odchylen. Wartosci te
nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta. Przy zgrzewaniu przy uzyciu ztacz
elektrooporowych nalezy przestrzega¢, aby powierzchnie taczone powinny by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) a
ksztattki z przewodem grzejnym powinny by¢ zapakowane az do chwili ich uzycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nalezy montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajgcych personelowi
eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢ zapewniony swobodny dostep do pokretet i dzwigni).

Przed montazem nalezy z armatury usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia spr¢zonego powietrza,
tlenu itp.) réwniez ttuszcz, zastosowany jako przej$ciowa ochrona antykorozyjna. Nalezy usung¢ z armatury zaslepienia. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto daje si¢ lekko obracac.

Armature o masie przekraczajacej 30 kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawia¢ na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalajacych na przecigzenie przewodow.

Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwo$ci ustawi¢ w takim potozeniu, by wrzeciono bylo skierowane do
gory i lezato w plaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu.

Armatur¢ zaporowa nalezy ustawia¢ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montowa¢ zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami techniczno-ruchowymi. Pompy, sprezarki, zbiorniki
ci$nieniowe 1 bezci$nieniowe oraz silniki elektryczne powinny mie¢ trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy,
podajaca: nazwe producenta, charakterystyke techniczng urzadzenia, dat¢ produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
technicznej.

Dostarczona na budowe aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku
warunkom technicznym. Aparatura pomiarowa powinna mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW moga by¢ montowane bezposrednio na rurociggu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW moga by¢ montowane bezposrednio na rurociagu, ale rurociag przed i za pompa
nalezy trwale umocowa¢ wzdtuz catego obwodu rury do podpory osadzonej w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wigkszej mocy nalezy montowa¢ na fundamentach lub

wspornikach z przektadka ttumiaca drgania, zgodnie z dokumentacja techniczng i wymaganiami producenta. Montujac w
instalacji pompg¢ na fundamencie nalezy zwroci¢ uwage na to, ze armaturg i rurociagi taczy si¢ z pompa nigdy odwrotnie. Przy
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potaczeniach gwintowanych nalezy uzy¢ srubunku umozliwiajacego wymiang pompy. Przy montazu pomp nalezy przestrzegac
nastgpujacych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowa¢ w takt sposob, aby o$ wirnika byta w potozeniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najnizszych punktach instalacji;

- silniki pomp nie mogga si¢ znajdowac ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikow nalezy zlokalizowac¢ tak, aby ograniczy¢ mozliwos¢ przenikania do nich wody z nieszczelnych
polaczen instalacji znajdujacych si¢ nad pompami przewody elektryczne dochodzace do skrzynek zaciskowych nalezy
prowadzi¢ tak, aby woda ewentualnie wykraplajaca si¢ na

przewodzie nie mogla wptywaé przez nieszczelne dlawiki do skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instalacje nalezy napetni¢ woda i odpowietrzy¢.

Uruchomienie pompy musi odbywac si¢ przy catkowicie otwartym zaworze na kroécu ssgcym.

Dla zmniejszenia pradu rozruchowego zaleca si¢ dokonywac¢ rozruchu przy zamknigtym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musza by¢ zabezpieczone wytacznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtawigce natezenie przeptywu) wbudowane na instalacje, w ktorych pracuja pompy, powinny
znajdowac si¢ na rurociggu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu nalezy pompy sprawdzi¢, zwracajac szczegolng uwage na szczelno$é potagczen pompy z armaturg, sprawnosé
armatury pomiarowej i regulacyjnej, gto$§nos¢ i drgania towarzyszace pracy pompy, temperature pracy silnika pompy.

Préba szczelnoSci instalacji.

Probie szczelnosci nalezy podda¢ zamontowane rurociggi wraz z armaturg.

Czynnosci przy wykonywaniu proby szczelnoscei:

- napehienie instalacji woda zimna,

- podiaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzenie szczelno$ci wszystkich potaczen i
dtawic, uszczelnianie armatury.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch jest jednocze$nie ostatnim etapem montazu i poczatkiem eksploatacji. Musi on by¢ poprzedzony nastgpujacymi
pracami:

- zakonczenie robot budowlano-montazowych,

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania obiektéw i urzadzen z SWZ i jego pdzniejszej aktualizacji,

- sprawdzenie gotowosci urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterek i brakow przez komisj¢ odbioru,

- usunigcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotowanie urzadzen do rozruchu,

- sprawdzenie warunkéw BHP, jakie powinny spetnia¢ obiekty i urzadzenia,

- przygotowanie laboratorium do badan kontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowe;j,

Celem rozruchu jest uruchomienie zainstalowanych urzadzen. W czasie rozruchu beda sprawdzane obiekty, maszyny
urzadzenia i instalacje technologiczne oczyszczalni §ciekow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanych urzadzen,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i prawidlowego przebiegu proceséw technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologicznych pracy oczyszczalni, zapewniajacych osiggnigcie wymaganego stopnia
oczyszczania §ciekow i unieszkodliwienia osadow, osiggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych parametréw pracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczalni $ciekow w zakresie technologicznym winien sktadac si¢ z nastepujacych faz:

I - rozruch mechaniczny

Il - rozruch hydrauliczny

111 - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza si¢ kolejno poszczegdlnymi weztami technologicznymi. Dopiero po zakonczeniu kazdej
fazy we wszystkich weztach mozna przystapi¢ do nastgpnej fazy rozruchu. Charakterystyke poszczegolnych faz rozruchu
podano ponize;j.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 faza rozruchu oczyszczalni Sciekdw. Rozruch mechaniczny obiektéw i urzadzen przeprowadza si¢
"na sucho", to jest bez napetniania komor i zbiornikéw wodag lub Sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzenie wszystkich obiektow, maszyn i urzadzen oczyszczalni $ciekow
podlegajacych rozruchowi. Powinna by¢ ona poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajacych. Czynnosci
rozruchu mechanicznego obejmuja:

- sprawdzenie wszystkich potaczen przewodow technologicznych w obiektach i migdzy obiektami,

,Montaz wiréwki osadu”



30

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowo$ci montazu maszyn i urzadzen, a szczego6lnie ustawienia ich na fundamentach, - zamocowania,
wypoziomowania oraz wspotosiowania maszyny i napedu,

- dziatanie pracy maszyn i urzadzen,

- sprawdzenie czystosci przewodow, kanalow itp,

- skompletowanie DTR od producentdw poszczegdlnych maszyn i urzadzen oraz zapoznanie si¢ z nimi,

- sprawdzenie ukladow sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego tj. w. mozna przystapi¢ do rozruchu mechanicznego maszyn
i urzadzen wyposazonych w napedy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny moga pracowac '""na sucho'.

Aby nie uszkodzi¢ uruchamianej maszyny, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ w DTR danej maszyny lub urzadzenia sposéb ich
uruchomienia i postgpowaé zgodnie z podanymi tam wytycznymi. Kazde probne uruchomienie powinno odbywaé si¢ w
obecnosci elektryka, ktory uprzednio powinien sprawdzi¢ instalacje elektryczng. Zakonczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokétem przekazujacym dany obiekt lub caty wezet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest II faza rozruchu. W tej fazie rozruchu wigkszo$¢ komor i zbiornikéw napetnia si¢ woda.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologicznych oczyszczalni. W czasie tej fazy istotng role odgrywaja zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musi byé prowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnych. Celem rozruchu
hydraulicznego jest sprawdzenie szczelnosci i prawidtowosci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i urzadzen oczyszczalni
oraz sieci technologicznych, a takze przeprowadzenie prob pracy wyposazenia (pompy, urzadzenia itp).

Kontrola szczelnoéci zbiornikow i urzadzen winna by¢ przeprowadzona na poczgtku rozruchu hydraulicznego. Badania
szczelno$ci przeprowadza si¢ przy dokonaniu technicznych odbiorow czgsciowych i robot zanikajacych i przy odbiorze
koncowym danego obiektu. Mimo to nalezy ja powtorzy¢ przy rozruchu hydraulicznym stosujac kryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpoczeciem napelniania obiektéw sprawdzi¢ czy zamkniete sa zasuwy na rurociagach spustowych,
odplywowych itp.

Zakonczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytywnym winno by¢ potwierdzone protokotem przekazujacym caty
wezet do rozruchu technologicznego.

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnig, III fazg rozruchu oczyszczalni $ciekow. Musi on by¢ prowadzony przy statej wspotpracy
grupy energetycznej i AKP, ktore wezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty sprawdzenia regulacji i wstgpnego
rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch technologiczny stanowi faze wypracowania uktadu odwadniania i przerobki osadow
z doborem optymalnych parametrow jednostkowych procesow w celu uzyskania wymaganej efektywnosci zalozonej w
dokumentacji techniczno - ekonomicznej inwestycji.

Podstawowe warunki rozpoczecia rozruchu technologicznego to:

- zakonczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznego,

- zakonczenie wstepnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnienie doplywu do oczyszczalni §ciekow o odpowiedniej
ilosci i sktadzie nieodbiegajacym zbytnio od tych, panujacych w normalnych warunkach pracy oczyszczalni.

Wykonawca bgdzie wlaczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialny za koncowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
parametréw o0sadu. Koszt rozruchu oczyszczalni obejmuje wszystkie koszty tj. robocizny, materiatdw i sprzgtu potrzebne do
jego przeprowadzenia.

Rozruch nalezy prowadzi¢ etapowo.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegélowe zasady kontroli jakoSci.
Kontrolg nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robot, poczynajac od sprawdzenia materiatow i stanu przygotowania podtoza
przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na probach dziatania urzadzen technologicznych.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
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Ogolne zasady obmiaru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Szczegdélowe zasady obmiaru robot.
Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie SWZ z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Odbior robot.

8.1

8.2.

9.1.

Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania ogolne”.

Szczegdélowe zasady odbioru robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru koncowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:
- Dokumentacje powykonawcza wymagang zapisami SWZ,
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajace lub zamienne),Recepty i
ustalenia technologiczne,
- Ksiagzki obmiarow (oryginaty),
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST.
- Dokumentacje DTR dla zamontowanych urzadzen.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9. Podstawa platnosci.

Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci.
Ogolne zasady platnosci sg zawarte w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 - Wymagania ogdlne dotyczace elementow stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej, lub

réwnowazne.

PN-EN 752-2:2000 - Zewngtrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania, lub rownowazne.

PN-EN 1671:2001 - Zewnetrzne systemy kanalizacji ciSnieniowej, lub rownowazne.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkow, jakie nalezy speti¢ przy wprowadzaniu
sciekow do waod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla §rodowiska wodnego ( Dz. U.

04.167.1763), lub rownowazne.
Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu $ciekow ( Dz. U. 01.72.747),

lub rOwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualne;j tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i
automatyki dla zadania ,,Montaz wiréwki osadu”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie instalacji
elektrycznych i automatyki.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materialow ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Wymagania dotyczace materialéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalacji elektrycznych i automatyki wg. zasad niniejszej ST sa miedzy innymi:
- przewody elektryczne i sterownicze niezbedne do podiaczenia urzadzen dostarczonych przez Wykonawece,
- szafa sterownicza wraz z osprzgtem
- sterowniki PLC
- przeptywomierze
- pompy
- falowniki
- przetworniki

Wszystkie urzadzenia elektryczne i AKPiA musza spetnia¢ zalozenia wyszczegdlnione w OPZ. Parametry i dane urzadzen
zgodnie z powyzszym dokumentem.

3. Sprzet.

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu.

W obiekcie wykonywane bgda prace zwigzane z montazem instalacji elektrycznych. Prace montazowe nalezy prowadzi¢ przy
uzyciu sprzetu przystosowanego do montazu instalacji elektrycznych oraz drobnego sprzetu budowlanego. Do mocowania
elementow jak i wykonywania wszelkiego rodzaju przepustow przez $ciany lub stropy stosowaé wiertarki lub mtoty udarowe.
Ponadto do wykonania prac nalezy zastosowac:

- ciagnik kotowy
- przyczepa do przewozenia kabli
- samochéd dostawczy
- samochod skrzyniowy
- spawarka elektryczna prostownikowa
- urzadzenie przewiertowe
- wibromiot elektryczny
- zuraw samochodowy.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne zasady transportu sg zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu.
Transport powinien zapewniac:
- stabilno$¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrolg zatadunku i wytadunku,
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Wszystkie kable przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w takiej pozycji, aby nie spowodowa¢ nadmiernego ich zginania i
odksztatcania od postaci, w ktorej zostaly one pakowane. Stosowac zalecenia i wymagania producenta odno$nie transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie moga by¢ rzucane i przeciggane po podtozu, lecz muszg by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewodow przeprowadzié¢ w taki sposob by nie spowodowac uszkodzenia izolacji zyt miedzianych.

Osprzet elektryczny przewozi¢ w opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak by uniemozliwi¢ wzajemne ich przesuwanie sig.
Rozdzielnice elektryczne transportowa¢ w pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkodzi¢ elementéw obudowy. Elementy
wykonawcze rozdzielnicy (tj. osprzet taczeniowy itp.) przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach.

Elementy stuzace do montazu (uchwyty, montazowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewozi¢ w oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie nalezy przestrzegaé przepis6w obowiazujacych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robot

5.1

5.2.

Ogoélne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robot zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

Szczegélowe zasady wykonania robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SWZ, ST i obowigzujacymi normami.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami inwestora przy przestrzeganiu ponizszych zasad:

- zapewnienie rownomierno$ci obcigzenia faz linii zasilajacych przez odpowiednie przytaczanie odbiorcow 1-fazowych;

- mocowanie puszek w $cianach i gniazd wtyczkowych i wylgcznikow w sposob nie kolidujacy z wyposazeniem
pomieszczenia;

- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych ze stykiem ochronnym w takim potozeniu, aby styk ten wystepowata gory;
- podtaczania przewodow do gniazd wtyczkowych 2-biegunowych w taki sposéb, aby przewdd fazowy dochodzit do lewego
bieguna a, przewdd centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢
przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji,
powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposob trwaty, uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bedzie pracowaé, oraz sam rodzaj instalacji.

Przej$cia przez Sciany i stropy.

Przejécia przez $ciany i stropy powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢ chronione przed uszkodzeniami.
- przejscia te nalezy wykonywa¢ w przepustach rurowych,

- przejscia pomigdzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w sposob szczelny, zapewniajacy
nieprzedostawanie si¢ wyziewow,

- obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podlogi muszg by¢ chronione do wysokosci bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury z
tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Podejscie do odbiornikow.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikoéw nalezy wykonywaé w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w
sposob estetyczny.

Podejscia do przewodow utozonych w podlodze nalezy wykonywac w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchnia
podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach.

Rury i kanaty muszg spelia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad podtoge do wysokosci
koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od gory nalezy stosowaé podejscia zwieszakowe.

Sg to najczesciej oprawy o$wietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podejscia zwieszakowe nalezy wykonywacé jako sztywne, lub elastyczne w zalezno$ci od warunkow
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikow zamocowanych na §cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywaé przewodami utozonymi
na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.
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Montaz puszek instalacyjnych.

- wyciaé¢ otwor w $cianie,

- umiesci¢ puszke w otworze,

- wlozy¢ zaczepy i dociagnac $ruby,

Rury instalacyjne Iub przewody wielozylowe uktadane bez ostony, po wprowadzeniu do puszki mocuje si¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kazdego otworu wewnatrz puszki znajduje si¢ uchwyt do tasmy.

Ukladanie przewodow.

Ukladanie rur.

Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych w podtozu. Konce rur przed
polaczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa
aczenie rur ze sobg oraz sprz¢tem i osprze¢tem nalezy wykonywac przez:

- wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym uszczelnianiem potaczen, -wkrecanie nagwintowanych koncow rur, -
wkrecanie nagrzanych koncow rur.

Luki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15% wewngtrznej Srednicy. Promien gigcia
powinien zapewniaé¢ swobodne wcigganie przewodow. Cata instalacja rurowa powinna by¢é wykonana ze spadkiem 0.1% aby
umozliwi¢ odprowadzenie wody powstalej z ewentualnej kondensacji. Zabrania si¢ uktadania rur z wciagni¢tymi w nie
przewodami.

Weciaganie przewodéw

Przed przystapieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu
i osprzetu, jego polaczen z rurami oraz przelotowos¢. Weigganie przewodow nalezy wykona¢ za pomoca specjalnego osprzetu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosowaé przewodow, ktdre pdzniej zostang uzyte w instalacji. Laczenie przewodow
wykonaé¢ wg wczesniej opisanych zasad.

Ukladanie przewodow na uchwytach.
Na przygotowanej trasie nalezy zamontowaé uchwyty wg wczesniejszego opisu.

Odlegtosci od uchwytow nie powinny by¢ wigksze od 0,5 m dla przewodow kabelkowych i 1.0 m. dla kabli. Rozstawienie
uchwytow powinno by¢ takie, aby odlegtosci migdzy nimi ze wzgledow estetycznych byty jednakowe, uchwyty miedzy innymi
znajdowaty si¢ w poblizu sprzetu i osprzgtu, do ktdrego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodow pomiedzy
uchwytami nie byty widoczne.

Laczenie przewodéw.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodoéw nalezy dokonywac w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w
odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczen skrecanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone
fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich podtaczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposob
podiaczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem Inzyniera.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.

Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie, dla jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych przewody sa przytaczone za pomoca oczek, pomiedzy oczkiem a nakrgtka
oraz pomig¢dzy oczkami powinny znajdowac si¢ podktadki metalowe zabezpieczone przed korozja w sposob umozliwiajacy
przeptyw pradu.

Dtugos¢ odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie moze powodowa¢ uszkodzen mechanicznych. W przypadku stosowania zyl ocynowanych proces czyszczenia nie
powinien uszkadza¢ warstwy cyny. Konce przewodéw miedzianych z zylami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przylaczanie odbiornikéw.

Miejsca polaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Samo polaczenie musi by¢
wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozja itp.

Potaczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika i warunkoéw
technologicznych. Przylaczenia sztywne nalezy wykonywac¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do
odbiornikow oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Potaczenia elastyczne stosuje si¢ gdy odbiorniki narazone sa na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do
przesunie¢ lub przemieszczen. Potaczenia te nalezy wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.
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Montaz tablic.

Przed przystapieniem do montazu urzadzen przykrgcanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanych oddzielnie nalezy
konstrukcje te mocowac do podtoza w sposdb podany w dokumentac;ji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich konstrukcja wsporcza nalezy wstawié¢ w
przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zaglgbionej nalezy przykrgcaé do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych w
podtozu. Po zamontowaniu urzadzenia nalezy:

- zainstalowac aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych opakowaniach,

- dokreci¢ w sposob pewny wszystkie §ruby i wkrety w potaczeniach elektrycznych i mechanicznych,

- zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu

- podiaczy¢ obwody zewnetrzne

- podiaczy¢ przewody ochronne

Préby montazowe.

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych prob obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

- pomiary impedancji p¢tli zwarciowych, - pomiary rezystancji uziemien.

Wykucie otworow i bruzd.

Przed przystapienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowaé na $cianie lini¢, po ktorej nalezy wykuwaé bruzde. Do kucia bruzd
uzywac¢ wylacznie narzedzi recznych. Dopuszeza si¢ uzywania narzedzi mechanicznych przy wykuwaniu otworow, nalezy przy
tym pamieta¢ o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszczen w danym pomieszczeniu. Jesli zachodzi taka konieczno$é to w ,,czystych” pomieszczeniach nalezy
zabezpieczy¢ folia malarska wszystkie miejsca mogace si¢ zniszczy¢ przy powyzszych robotach.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1.

6.2.

Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jako$ci zawarte sa w ST ”Wymagania ogdlne”.

Szczegélowe zasady kontroli jakosSci.

Kontrola jakoséci wykonanych robét dotyczy zgodno$ci rozmieszczenia wszystkich elementow instalacji elektrycznej. Ponadto
sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowanych materiatlow i ich wtasciwosci oraz urzadzen i sposob ich wbudowania. W
zalezno$ci od rodzaju instalacji elektrycznej

sprawdzeniu podlega:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z podiaczeniem poszczegolnych obwodow pod zaciski
wylacznikoéw. Ponadto ogledzinom podlega czg$¢ zewngtrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencji oséb niepowotanych.
Po zakonczeniu prac zwigzanych z montazem instalacji elektrycznej nalezy wykona¢ pomiary poszczegodlnych obwodow
elektrycznych, selektywnos$ci zadziatania zabezpieczen gtdéwnych jak i skuteczno$ci zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowych, silowych.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania montazu elementéw jak i ich prawidlowe funkcjonowanie. Dla wszystkich
obwodow elektrycznych zardwno jedno jak i trojfazowych nalezy wykonaé pomiary zadziatania wytacznikow nadpradowych i
réznicowopradowych oraz rezystancji izolacji zyt.

7. Obmiar robot.

7.1.

7.2.

Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte s3 w ST ,,Wymagania ogdlne’.

Szczegdélowe zasady obmiaru robét.

Wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie SWZ z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidr robot.

8.1

8.2.

Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robot zawarte sa w ST ,,Wymagania og6lne”.

Szczegélowe zasady odbioru robét.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z SWZ, ST i wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne

wyniki.

Sprawdzeniu podlega dzialanie wszystkich elementow instalacji elektrycznych, jak réwniez poprawnos¢ dzialania calego
systemu. W szczegolnos¢ sprawdzi¢ nalezy dobor i selektywnos$¢ dzialania poszczegodlnych zabezpieczen glownych oraz
skuteczno$¢ wylaczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatanie zabezpieczen poszczegolnych kabli zewngtrznych. Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawno$é
montazu elementéw koncowych linii kablowych jak i ilo§¢ materialdéw wykorzystanych do wykonania okablowania.

9. Podstawa platnoSci.

9.1.

Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci.
Ogolne zasady platnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania og6lne”.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-06250 : 1998 - Beton zwykty, lub rownowazne.

PN-B-14501 : 1990 - Zaprawy budowlane zwykle, lub rownowazne.

PN-IEC-60364-5-534 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przepigciami, lub rownowazne.

PN-E-05033 : 1994 - Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie, lub
réwnowazne.

PN-E-05204 : 1994 - Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania, lub rownowazne.

PN-IEC 60364-4-443 - 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.

Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub tagczeniowymi, lub rownowazne.
PN-IEC-60364-3 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogélnych charakterystyk, lub

rownowazne.

PN-E-05204 : 1994 - Ochrona przed elektryczno$cia statyczng . Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania, lub
roéwnowazne.

PN-E-05033 : 1994 - Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie, lub
roéwnowazne.

PN-IEC-60364-1 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe, lub
réwnowazne.

PN-IEC-60364-4-47 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa.Stosowanie $rodkoéw ochrony dla zapewnienia bezpieczefistwa. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym, lub rownowazne.

PN-IEC-60364-4-43 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetgzeniowym, lub rownowazne.

PN-IEC-60364-4-41 : 2000 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwporazeniowa, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-5-559 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprawy os$wietleniowe i instalacje o$wietleniowe, lub rownowazne.

PN-IEC-60364-7-714 : 2003 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje o$wietlenia zewnetrznego, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalno$¢ pradowa dlugotrwata przewodow, lub rownowazne.

PN-1EC-60364-5-537 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Doboér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odlaczania izolacyjnego i taczenia, lub rownowazne.

PN-IEC-60364-4-42 : 1999 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddzialywania cieplnego, lub rownowazne.

PN-91-E-05010 : - Zakresy napigciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych, lub rownowazne. PN-IEC-60364-5-
523 : 2001 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnosé
pradowa dlugotrwata przewodow, lub rownowazne.

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie og6lnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, lub rownowazne.

,Montaz wiréwki osadu”
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Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej, lub rownowazne.
Instrukcje producentéw dotyczace montazu i uktadania kabli i przewodow elektroenergetycznych. Instrukcje montazowe oraz
DTR dotyczace opraw oswietleniowych, lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywolanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

,Montaz wiréwki osadu”



