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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét.
1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
- konserwacja tozysk watkowych a w szczegdlnosci;
a) oczyszczenie fozysk
b) odnowe zabezpieczen antykorozyjnych elementéw stalowych Zakres robot
rozbiérkowych obejmuje:
- zabezpieczenie (podpory tymczasowe, rusztowania, ekrany, siatki, podesty itp.) i oznakowanie robot,

- koszt uzyskania niezbednych uzgodnien i koszty koniecznego ograniczenia ruchu drogowego na czas
robot,

- wykonanie robét wchodzgcych w zakres,

- uporzgdkowanie miejsca robdt,

- odwiezienie materiatow z rozbiorki na miejsce sktadowania wskazane przez Inzyniera i inne.
Uwaga:

Ostateczny zakres robét dla kazdego elementu zostanie okreslony
przez Inspektora po wyczyszczeniu strefy podtozyskowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

tozysko — konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore,
umozliwiajgca jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i ewentualnie,
przemieszczenie przesta lub belki w ptaszczyznie podparcia

tozysko stale - fozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia

tozysko gumowe -tozysko odksztatcalne wykonane z r6znych odmian gumy (np. neoprenu) lub innych
polimeréw (np. poliuretanu) uzbrojonych lub nieuzbrojonych wktadkami stalowymi.

tozysko ruchome (przesuwne) - tozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie
podparcia, w jednym lub wielu kierunkach.

tozysko watkowe (jednowatkowe) — tozysko jednokierunkowe w postaci watka umieszczonego
pomiedzy dwiema pfaskimi ptytami, umozliwiajgce przemieszczenia kgtowe i przesuniecia poziome,
przy ktorych wystepuje tarcie potoczyste.
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Podlewka— mieszanka- na bazie PCC stosowana jako podlewki pod tozyska.

Pozostate okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z przedmiotowymi normami i SST D-M-
00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosci z
dokumentacja, Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2 Materialy do wykonania robot

Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe fozysk narazone na korozje i nie kontaktujgce sie z betonem, powinny by¢
oczyszczone do Sa2 i zabezpieczone antykorozyjnie przez metalizacje wraz z doszczelniajgcym
zestawem farb epoksydowo- poliuretanowych.

System zabezpieczenia antykorozyjnego tozysk:

. Farba gruntujgca etylokrzemianowa, wysokocynkowa 75 um.

. Uszczelniacz epoksydowy niskoczgsteczkowy 25 pm.

. Farba epoksydowa, grubopowtokowa pigmentowana Al 150 um.

. Farba nawierzchniowa poliuretanowa min 80 ym.

> 330 um

3. SPRZET

3.1 Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dot. Sprzetu podano w SST D.00.00.00.

3.2 Sprzet do konserwacji i regulacji tozysk

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego.

Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT
4.1 Ogoélne wymagania dot. transportu
Ogdlne wymagania podane w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne”.

Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportowymi tak aby nie powodowaty obnizenia ich jakosci
oraz zgodnie z przeznaczeniem srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,, Wymagania Ogdlne”.
5.2 Konserwacja tozysk

Konserwacje tozysk nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcych etapach:

— usuniecie zanieczyszczen z tozyska i ciosu,

— ewentualne oczyszczenie do stopnia czystosci Sa-2,5 elementow tozysk kierunkujgcych
(oczyszczenie polega na usunieciu wszelkich zanieczyszczen z powierzchni stalowej a
mianowicie zgorzeliny, ttuszczoéw i smaréw, kurzu i pytu resztek powtoki malarskie),

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Kontrole jakos$ci robot przy remoncie i konserwacji tozysk na obiekcie mostowym sprawujg :
— Inzynier,
—  kierownik robét,

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z projektem z potwierdzeniem
ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych (odbiory
miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do
dziennika budowy.

6.2 Konserwacja tozysk
Kontrole jakosci materiatéw przeprowadza Inspektor.

Inzynier obowigzany jest sprawdzi¢ czy stosowane materiaty lub wyroby posiadajg aprobaty IBDiM.

W przypadku zakwestionowania przez Zamawiajgcego atestow na materiaty przedstawione przez
Wykonawce, Zamawiajgcy moze zleci¢ wybranemu laboratorium wykonanie ekspertyzy lub weryfikaciji
danych przedstawionych w atestach. Jezeli wyniki badan potwierdzg zastrzezenia Zamawiajgcego, to
ich kosztami obcigzony bedzie Wykonawca. Zakwestionowany materiat o ile zostat wczesnigj
wbudowany, nalezy usung¢ z konstrukcji na koszt wykonawcy.
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Wyniki przeprowadzonych ogledzin i badan nalezy wpisywac lub dotgcza¢ do dziennika budowy.

Sprawdzenia jakosci przygotowania powierzchni fozysk do konserwacji dokonuje Inspektor Nadzoru na
podstawie oceny wizualne;.

Sprawdzenia jakosci wykonania smarowania czesci tocznych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie
oceny wizualnej.
7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest sztuka [szt.] wykonania konserwacji dla 1 tozyska.

8. ODBIOR KONCOWY
Odbiorowi podlegajg roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest stwierdzona przez Inzyniera w dzienniku budowy, zgodnosc¢
odbieranych rob6t z dokumentacjg projektowg i ewentualnymi zmianami zatwierdzonymi przez
Inzyniera podczas realizacji robét oraz wymaganiami zawartymi w SST.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera o zakonczeniu robét zwigzanych z
konserwacjg tozyska.

9. PLATNOSC

Podstawg pfatnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene
jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa konserwaciji i regulacji tozyska uwzglednia:

— wykonanie, montaz i demontaz rusztowan i pomostéw roboczych niezbednych do wykonania robét,
— oczyszczenie powierzchni tozyska,

— oczyszczenie faw podtozyskowych,

— zapewnienie materiatéw do konserwacji tozyska,

— wykonanie konserwacji tozyska,

— koszt niezbednych badan.

10. Przepisy zwigzane 10.1.Normy
PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiograméw.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow skladanych do budowy mostéw. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
stalowych, staliwnych i Zzeliwnych. Wymagania i badania.Wymagania techniczne wykonania i odbioru
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