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M-20.01.30 MIESZANINA INHIBITORA KOROZJI DO ZABEZPIECZENIA STALI ZBROJENIOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
zabezpieczenia stali zbrojeniowej w betonie inhibitorem korozji dla roboét .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, majg zastosowanie przy zabezpieczenia stali zbrojeniowej w betonie
poprzez nasgczanie otuliny betonowej wodnym roztworem mieszaniny inhibitoréw korozji dla elementow
wskazanych w dokumentaciji projektowej i obejmujg :

- zakup inhibitora korozji,
- prace pomiarowe,

- opracowanie Projektu Organizacji i Harmonogramu Robot,

- transport inhibitora korozji z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie podtoza betonowego,

- przygotowanie inhibitora korozji do malowania,

- zabezpieczanie powierzchni betonowych inhibitorem korozji wedtug instrukcji producenta,

- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie stanowiska i usunigecie materiatdw pomocniczych poza pas drogowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z SST D-00.00.00 wymagania ogolne, pkt 1.4:

1.4.1. Ochrona antykorozyjna stali zbrojeniowej - dziatanie, ktére powoduje zatrzymanie rozpoczecia
korozji na stali zbrojeniowe;j

1.4.2. Ochrona katodowa - metoda elektrochemiczna ochrony stali zbrojeniowej przed korozja, ktéra
polega na stworzeniu takiego uktadu, w ktérym chroniony metal bedzie katodg

1.4.3. Inhibitor Korozji - plynng cieczg zawierajgcg mieszanine inhibitoréw korozji. Z uwagi na
mieszany typ inhibitoréw, oddzialywujg one na przebieg zaréwno reakcji katodowej, jak i
anodowej na powierzchni stali zbrojeniowej. Inhibitory adsorbuja sie na powierzchni metalu
tworzac warstewke izolujgcg catg powierzchnie metalu od czynnikéw agresywnych.

1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogoine”, pkt 2

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia stali metodg katodowg przy uzyciu
protektora cynkowego powinny posiadaé¢ Krajowg Ocene Techniczng wydang przez IBDiM. Przed
przystgpieniem do uzycia materiatdw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy swiadectwo techniczne lub $wiadectwo zgodnosci z Krajowg Oceng Techniczna.

Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatéw.

Materiat spetniajgcy wymagania niniejszego SST: np. TopGard FE lub réownowazny materiat innego
producenta.

2.1. Wymagania dla mieszaniny inhibitoréw korozji

Tablica 1
Lp. |Wifasciwosci Wymagania Metoda Badan
1 Barwa Bezbarwna Ocena Wizualna
2 Gesto$¢ wtem . 20°C  |Od 0,91do 0,95g/cm? PN-C-04504:1992
3 Wartos¢ PH 0d 5,0do 8,0 PN-C-0463:1989

4 Chlor catkowity <0,1% PN-EN ISO 1158
Chlorki rozpuszczalne w

5 . < 0,1%(mm) PN-EN 480-10
wodzie
Zawartosc alkaliow|

6 < 1,0%(mm) PN-EN 480-12

(réwnowaznik Na,0eq)

Mieszanina inhibitoréw korozji winna posiadaé cechy przewidziane w Krajowej Ocenie Technicznej. Za
jakos¢ mieszaniny inhibitoréw korozji odpowiedzialny jest Wykonawca, ktéry jest zobowigzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych
w zakresie jakosci materiatow wyjsciowych i prawidtowego wykonywania poszczegdélinych robét.
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3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdlne” , pkt 3
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiadaé niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie z
przyjeta technologig i Kartami Technicznymi materiatéw. Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac
warunki atmosferyczne i posiadaé do dyspozyciji:

-wilgotnosciomierz,

-termometry do pomiaru temperatury powietrza.

Wykonawca wykonujacy zabezpieczenie powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- naczynia i wiadra do przygotowania materiatu

- pedzle

- walki

- sprzet do natrysku

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogélne” , pkt 4
Materiaty nalezy transportowa¢ krytymi srodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami

mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST D-00.00.00 “Wymagania ogdine” , pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
— roboty przygotowawcze,

— przygotowanie podtoza betonowego,

— natozenie inhibitora korozji,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

— okresli¢ kolejnosé, sposéb i termin wykonania robot.
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Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan,
pomostéw roboczych i innych urzgdzeh pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

5.4. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania prac powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

a) Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz -5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy, przy wilgotnosci
wzglednej nie wyzszej niz 80%. Maksymalna temperatura podtoza i powietrza nie powinna przekraczaé
+30°C. Nie wolno malowa¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych miejscowo szronem (dotyczy
materiatow stosowanych w ujemnych temperaturach).

b) Niedopuszczalne jest wykonywanie prac podczas ztej pogody — silnego wiatru, deszczu, we
mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

5.5 Przygotowanie podtoza betonowego

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej, podtoze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan. Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci
stosowanych zabezpieczen. Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wlasciwego
zastosowania materiatu.

Podtoze betonowe, powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow,
olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych,
luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepnose.
Prace przygotowawcze, polegajgce na oczyszczeniu betonu, nalezy wykonywaé metodami, ktére nie
naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajgcej ochronie nalezy usungé mleczko
cementowe. Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a cate powierzchnie oczysci¢ metodg
strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie, $rutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchniecie pylu sprezonym
powietrzem (sprezarki srubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami organicznymi
lub detergentami. Nanoszenia inhibitoréw korozji nie nalezy wykonywac¢ na $wiezych betonach i
zaprawach. Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego, a wykonaniem
nanoszenia inhibitora korozji nalezy przyjmowa¢ wg danych podawanych w Kartach Technicznych
stosowanych materiatdw. Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, dla betonéw zwyktych
hydrofobizacje nalezy wykonac¢ po 14 dniach dojrzewania, a dla zapraw PCC po 7 dniach dojrzewania.

5.6. Przygotowanie materialéw

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu z
dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania. Materiaty jednosktadnikowe dostarczane sg w formie gotowej do uzycia. Kazdy z
materiatdw przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla
kazdego materiatu mozna okre$li¢ nieco inne wymagania dotyczgce warunkéw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnoéci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste
przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialu ma decydujgcy wplyw na trwatos¢
wykonywanych zabezpieczen.

5.7. Metody naktadania inhibitoréw
W zalezno$ci od wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowaé metody naktadania:

— malowanie pedzlem,



M-20.01.30
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

— malowanie watkiem,
— malowanie natryskiem pneumatycznym,

— natryskiem hydrodynamicznym,

5.8. Pielegnacja

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukorniczeniu prac, nalezy chronic¢ te powierzchnie
przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury
powietrza ponizej -3°C i przegrzaniem powyzej 30°C przez czas okreslony przez producenta materiatu
w Kartach Technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne”. pkt. 6
6.1. Kontrola przed przystapieniem do prac Kontrola

obejmuje:

- sprawdzenie dokumentoéw dotyczgcych materiatow,

- sprawdzenie warunkéw transportu i skladowania mieszaniny inhibitoréw korozji

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania zabezpieczenia , w ktérym
podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie uzywanych materiatow,
parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatdéw oraz wyniki
badan wykonanych zabezpieczen

6.1.1. Sprawdzenie materialéw Polega

na:
- kontroli rodzaju i gatunku materiatéw z dokumentaciji (atesty, protokéty odbioru itp.),
- stwierdzeniu zgodnosci z normami przedmiotowymi, dokumentacjg projektowa,

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢: —

nr produktu,
— stan opakowan materiatu,
— warunki przechowywania materiatu,

— date produkgciji i date przydatnosci do stosowania. Dodatkowo, po otwarciu pojemnika z materiatem,
Wykonawca powinien ocenic¢ jego wyglad i klarownosc¢. Z kontroli jakosci materiatdw powinien zostaé
sporzadzony protokot.

6.1.2. Sprawdzenie warunkéw transportu i sktadowania

Polega na sprawdzeniu zgodno$ci z zasadami przyjetymi w niniejszej SST, pkt 4.
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6.1.3 Kontrola przygotowania podtoza

Podtoze nalezy skontrolowac po oczyszczeniu, oceni¢ stopieh czystosci, nosnosé, sposéb wykonania
napraw, uzupetnien ubytkéw.

6.2. Badania w czasie robé6t Badaniu

podlegaja:

a) doktadnos$¢ natozenia mieszaniny inhibitorow korozji

b) ilos¢ cykli roboczych,

c) faktyczne zuzycie ustalone metoda prob zgodnie z pkt.2.1. 6.3.

6.3. Badania po zakonczeniu roboét

Badaniu podlegajg wybrane losowo punkty w trakcie aplikacji materiatu, w ktérych dokonywane jest
obliczenie zuzycia materiatu, polegajace na pomierzeniu malowanej powierzchni i zwazeniu materiatu
przewidzianego do pomalowania pomierzonej powierzchni. Jesli po podzielenie pomierzonej
powierzchni przez wage materiatu przewidzianego do pomalowania zuzycie wyniesie wartos¢ okreslong
w projekcie, badanie kontrolne uznaje sie za prawidtowe.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m?2) odebranego, powierzchniowego zabezpieczenia
antykorozyjnego wykonanego na okreslonych elementach betonowych remontowanego obiektu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” , pkt.8

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Odbidr nastepuje na podstawie protokotéw z badan i préb przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt
9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m2 [metr kwadratowy] powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego wykonanej na
okreslonych elementach betonowych remontowanego obiektu, nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét.

Cena jednostkowa wykonania robo6t uwzglednia wykonanie wszystkich elementéw, o ktérych mowa w
niniejszej specyfikacji, w tym w szczegolnosci:

- zakup inhibitora korozji,

- prace pomiarowe,

- opracowanie Projektu Organizacji i Harmonogramu Robodt,

- transport inhibitora korozji z miejsca zakupu na plac budowy,

- przygotowanie podtoza betonowego,

- przygotowanie inhibitora korozji do malowania,
- zabezpieczanie powierzchni betonowych inhibitorem korozji wedtug instrukcji producenta,
- wykonanie wymaganych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie stanowiska i usuniecie materialdbw pomocniczych poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

[1 PN-EN 197-1:2012 Cement- Czec¢1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

[2] PN-EN ISO 1158:1999 Tworzywa sztuczne- Homopolimery i kopolimery chlorku winylu-

Oznaczenia Zawartosci chloru

[3] PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej- Cze$¢ 7: Badania zawarto$ci powietrza-
Metoda cisnieniowa

[4] PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu — Czes$¢ 3: Wytrzymatosé na sciskanie probek do
badania

[5] PN-B-06714-23:1984 Kruszywa mineralne-Badania-Oznaczenie zmian objetosciowych

metodg Amslera

[6] PN-C-04504:1992 Analiza chemiczna — Oznaczenie gestosci produktéw chemicznych ciektych
i statych w postaci proszku

[7] PN-C-04963:1989 Analiza chemiczna - Oznaczenie pH wodnych roztworéw produktéw
chemicznych

10.2. Inne dokumenty

Krajowa Ocena Techniczna i instrukcje stosowania materiatéw.
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