M-13.03.03

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M-13.03.03 GZYMSY PREFABRYKOWANE Z POLIMEROBETONU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru dla robat.

1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- zakupem i dostawg prefabrykatéw gzymsowych,
- montazem prefabrykatow gzymsowych na obiekcie,

- wypetnieniem szczelin miedzy elementami prefabrykowanymi gzymsow, a zakresem swym obejmujg

wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Polimerobeton — rodzaj betonu, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem utwardzajgcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i mgczka wapienna.

Deska gzymsowa — mostowy ptaski lub profilowany element prefabrykowany mocowany za pomocg kotew
lub petli przeznaczony do ochrony mostowych elementéw betonowych i Zzelbetowych przed niszczagcym
dziataniem aktywnych chemicznie roztworéw wodnych.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé: z niniejsza, szczegodtowg specyfikacjg techniczng (SST), z dokumentacjg projektowg oraz z
zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych rozwigzaniach projektowych,
wprowadzanymi przez nadzér autorski ,na roboczo”, w trakcie realizacji robét budowlanych, z poleceniami
Inzyniera, wszystkie zmiany parametrow materiatowych muszg uzyskac akceptacje Projektanta.

2, MATERIALY

21. Zastosowane materiaty

Deski gzymsowe powinny by¢ wykonane z polimerobetonu na bazie zywicy poliestrowej i o wtasciwosciach
podanych w tablicy 1.



M-13.03.03

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

TABLICA 1: WYMAGANE WEASCIWOSCI FIZYKO-MECHANICZNE POLIMEROBETONU:

Lp. | Wymaganie Jednostka | WYMagdan | yetody badan i obliczen
a wartosé

Wytrzymatos$¢ gwarantowana

1. | na Sciskanie MPa >80 PN-EN 12390-3
Wytrzymatos$¢ gwarantowana

2. | narozcigganie przy zginaniu MPa 220 PN-EN 12390-5

3. | Mrozoodpornosé cykl 2F200 | pN-B-06250

4. |Nasigkliwosé w wodzie % <02 PN-EN 13369

2.2,

Deski gzymsowe

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ wykonane w wytwoérni, zgodnie z dokumentacjg projektowg. Gzymsy
powinny posiada¢ grubo$¢ 40mm, profilowane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, zbrojenie petlami
mocujgcymi, dodatkowe zbrojenie FRP @10 miedzy petlami mocujgcymi. Powierzchnia prefabrykatow
powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu. Zewnetrzna powierzchnia ptyty gzymsowej powinna byé
wykonana na bazie zelkotu poliestrowego. Barwa widocznej powierzchni powinna by¢ uzgodniona z
Inwestorem. Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinny spetniaé wymagania podane w tablicy

2.
TABLICA 2: WYMAGANE WEASCIWOSCI ELEMENTOW DESTEK GZYMSOWYCH:
Lp. | Wymaganie Jednostka | Wymagana  Metody  badan
wartos¢ obliczen
1. | Odchytki diugosci elementéw | mm <3
2 | Odchyiki innych niz dtugosé| mm
wymiaréw elementéw <2
<2
mm
3. <L/500 I pN.EN 13369
- (L — dtugosc¢
Odchyiki zwichrowania i elementu w
prostoliniowo$ci mm)
Odchyiki prostokatnosci;
réznigca dtugosci miedzy
4. |przekatnymi mm <3
Charakterystyki powierzchni
barwnej (ubytki, naddatki,
bruzdy, garby, uskoki, mm
5. pofalowania) <1

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inzyniera.
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Materiat spetniajgcy wymagania niniejszego SST: np. Sytec lub rownowazny materiat innego producenta.

2.3. Materiaty uszczelniajace

Wolne przestrzenie pomiedzy powierzchniami stykowymi polimerobetonowych elementéw gzymsowych,
nalezy wypei¢ jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajgcym, wykonanym na
bazie elestomeru poliuretanowego.

Gtebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu deski w gtgb), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm. Kolor
kitu — szary.

Wymagania szczegétowe:

temperatura eksploatacji od —25st.C do +55st.C
- wytrzymatos¢ na oddzieranie =7 N/mm
- odksztatcalnos¢ powrotna =90 %

- dilugotrwata odpornosé na wode, srodki czyszczgce oraz sole odlodzeniowe.
24, Sktadowanie

Prefabrykaty powinny by¢ skladowane na paletach, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.
Nalezy przestrzega¢ terminu waznosci produktdw uszczelniajgcych. Niespetnienie warunkéw
przechowywania i transportu moze spowodowac utrate wiasciwosci sktadowanych materiatéw.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Przewiduje sie reczny montaz desek gzymsowych. Do aplikacji materiatlu uszczelniajgcego nalezy
stosowac narzedzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety na sprezone powietrze lub reczne
pistolety ciSnieniowe.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 4.
Transport prefabrykowanych elementow moze sie odbywac po osiggnieciu przez beton 80% projektowej
wytrzymatosci, dowolnym Srodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez
producenta. Elementy prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych i wigzane tasma.
Do transportu powinny by¢ uktadane poziomo. Materiaty uszczelniajgce nalezy przewozic¢ i sktadowaé w
oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji stojgcej. Transport opakowan z materiatami moze sie
odbywa¢ dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkéw okreslonych przez
producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i uszkodzeniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

5.1. Zasady wykonywania robot.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,

- montaz deski gzymsowej,

- wykonanie uszczelnien,

- roboty wykonczeniowe.

5.2 Montaz deski gzymsowej
Prefabrykaty gzymsowe sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie podiuzne deskowanie
pionowe dla kap wyniesionych poboczy technicznych.

Po ustawieniu prefabrykatow gzymsowych w miejscu przeznaczenia, prety wystajace z prefabrykatu
nalezy potgczy¢ ze zbrojeniem kap. W przypadku koniecznosci wykonania dodatkowych kotew
badz innych konstrukcji pomocniczych do zamocowania desek (osadzanych w elementach
monolitycznych nizej potozonych), do Wykonawcy robot nalezy ich wykonanie oraz wiasciwe osadzenie.
Wymaga sig, aby wszystkie kotwy posiadaty otulenie min. 25 mm.

Uktad desek w gzymsie powinien by¢ symetryczny wzgledem srodka mostu. Ostatnie elementy
prefabrykowane gzymsow, przy dylatacjach, nalezy odpowiednio skroci¢, dopasowujgc ich diugosé do
lokalizacji i szeroko$ci szczeliny dylatacyjne;j.

Zaleca sie aby, nietypowej dlugosci deski gzymsowe, zamontowane zostaly symetrycznie, po obu stronach
dylatacji. Deski gzymsowe nietypowej dtugosci, powinny zosta¢ wykonane u producenta, w wytworni.

Za zgodg Inzyniera Kontraktu, dopuszcza sie mozliwos¢ ciecia - do odpowiedniej dtugosci - desek
typowych.

Zwraca sie jednak uwage, Zze krawedzie po cieciu, wymagaty bedg od Wykonawcy witasciwego
zabezpieczenia (dotyczy do zwlaszcza przecietego zbrojenia rozdzielczego prefabrykatéw).

Deski dylatacyjne powinny by¢ tak ciete, aby krawedz cieta przylegata do uszczelnianej szczeliny
dylatacyjnej. W przypadku koncowych prefabrykatéw gzymsowych skrzydetek, zabezpieczona krawedz
ciecia powinna sie znalez¢ od strony nasypu.

Sposob zabezpieczenia krawedzi ciecia, wymaga uzgodnienia Inzyniera Kontraktu.

Elementy gzymsowe nalezy montowac tak, aby odlegto$¢ miedzy nimi nie przekraczata 5-8 mm. Gdrna,

wewnetrzna (od strony kap) krawedz desek, powinna by¢ zlicowana z gérng powierzchnig betonu kap.
5.3 Wypetnienie spoin miedzy elementami gzymsowymi
Gtebokos¢ wypetnienia spoin miedzy prefabrykatami (elastycznym materiatem klejgcouszczelniajgcym,

wykonanym na bazie elastomeru poliuretanowego), mierzona od obrysu deski w gtgb, powinna wynosié¢

nie mniej niz 10 mm.
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Styki desek gzymsowych z gzymsami betonowymi, powinny zosta¢ uszczelnione zgodnie z wymaganiami
SST D-05.03.26b.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogoéine

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00.
6.2 Zakres kontroli

6.2.1 Sprawdzenie wymaganych dokumentéw

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé wymagane dokumenty dopuszczajgce
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania tj. certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci,

atesty producenta, aprobaty techniczne, ewentualne badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.
Nalezy sprawdzi¢ oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym zgodnie z obowigzujgcym przepisami.
6.2.2 Sprawdzenie cech zewnetrznych prefabrykatéw gzymsowych

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego przeprowadzane na podstawie ogledzin prefabrykatéw gzymsowych

przez ocene powierzchni poszczegoélnych elementéw powinno obejmowaé w szczegdlnosci sprawdzenie:

- ksztattu, wyglagdu zewnetrznego,

- wymiaréw (pomiar nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm),

- wad i uszkodzen,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadzaé przy kazdorazowym odbiorze partii prefabrykatow.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy przeprowadzal poprzez ogledziny zewnetrzne zgodnie z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej SST oraz poprzez pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowg z

doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie rownosci powierzchni przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdtuz
krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchyleh z doktadnoscig do 1mcm,
zgodnie z wymaganiami pkt. 2.

Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadza¢ nalezy przy pomocy linii metalowej. Sprawdzenie szczerb

i uszkodzen przeprowadzac nalezy poprzez ogledziny zewnetrzne.
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6.2.3 Kontrola materiatéw

Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentéw stwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz powotanymi normami i wymaganiami
podanymi w punkcie 2 niniejszej SST.

6.2.4 Sprawdzenie utozenia prefabrykatéw gzymsowych

W zakresie utozenia prefabrykatéw gzymsowych sprawdzenie obejmuje kontrole:

-zgodnosci wykonania robot z dokumentacijag projektowg

-prostoliniowosci utozenia — odchylenia mierzone tatg o dlugosci 4,0 m nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm
tolerancji utozenia w planie i wysokosci (10 mm przy zachowaniu dopuszczalnej tolerancji spadku

poprzecznego na kapie +0,5%),

-wykonania potgczen prefabrykatéw gzymsowych

Wyniki kontroli nalezy poréwna¢ z wymaganiami niniejszej SST pkt.2.
6.3 Badania uzupetniajace

Badania uzupetniajgce (laboratoryjne) prefabrykatéw gzymsowych obejmujg sprawdzenie:

wytrzymatosci gwarantowanej na Sciskanie,

wytrzymatosci gwarantowanej na rozcigganie przy zginaniu,

badanie nasigkliwosci,

badanie odpornosci na zamrazanie.

Badanie laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na polecenie Inzyniera. Nalezy tego dokonac na prébkach
materiatu z ktérego wykonano prefabrykaty, a w przypadkach spornych — na préobkach wycietych z

zakwestionowanych elementéw, zgodnie z wymaganiami pkt. 2 niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiaru robdét jest 1 m [metr] zamontowanego prefabrykatu gzymsowego okreslonego typu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakohczenia wszystkich
rob6t zwigzanych z montazem prefabrykatow gzymsowych, a takze spetnienie wszystkich wymagan
okreslonych w dokumentacji projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien
Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 m [metr] zamontowanego prefabrykatu gzymsowego okreslonego typu, na podstawie
obmiaru, atestéw producentéw uzytych materiatéw i oceny jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych  czynnikéw

produkcji  (tgcznie z prefabrykowanymi elementami gzymsowymi),

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wyznaczenie linii prowadzacych gzymsow,

montaz prefabrykowanych desek gzymsowych z dostosowaniem do projektowanej geometrii obiektu,

zapewnienie prefabrykatow o nietypowej dtugosci w strefach dylatacji i zakonczen skrzydet

przyczotkowych
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wykonanie i zamontowanie wszystkich niezbednych pomocniczych kotew i tgcznikéw

montazowych,

uszczelnienie stykéw miedzy elementami gzymsowymi,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robaét.

Wykonanie uszczelnieh z betonem kap ptatne w SST D-05.03.26b.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne

do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu

robé6t podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz

innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementow

konstrukcyjnych budowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

Sposo6b wykonania i odbioru rusztowan i pomostéw roboczych oraz ekranéw ochronnych przedstawiono w
SST M-20.01.10.

10.

10.1.

B

10.2.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 12390-3 Badania betonu — Cze$¢ 3: Wytrzymatosc na Sciskanie prébek do badan
PN-EN 12390-5 Badania betonu — Cze$¢ 5: Wytrzymatosc na zginanie probek do badan
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

Inne dokumenty

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykonaé¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg w oparciu o
aktualnie obowigzujgce normy i przepisy.



