Zatgcznik nr 3e do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
BIELIZNA SPECJALNA ZIMOWA W KOLORZE CZARNYM

l. OPIS OGOLNY

Bielizna specjalna zimowa sktada si¢ z koszulki z dlugimi rekawami 1 kalesonow (leginsow)

dtugich.

1. Koszulka z dlugimi rekawami musi:

- zapewnia¢ komfort termiczny oraz optymalna termoregulacje¢ i lekka kompresjg;

- by¢ wykonana z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze
azurowej, ktora bardzo dobrze reguluje temperaturg ciata w kazdych warunkach
pogodowych oraz zapewnia cyrkulacje powietrza;

- posiada¢ wysoka oddychalnos¢ i bardzo dobrze odprowadza¢ wilgo¢;

- zapewnia¢ perfekcyjne dopasowanie do sylwetki i nie ogranicza¢ ruchow;

- posiada¢ r¢kawy jednoczgsciowe typu raglan;

- posiada¢ dekolt wykonczony lamoéwka tamang na trzy, wykonang z gtadkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej);

- posiada¢ pod pachami dzianing o splocie azurowym — pelny transfer na dwie igty
(rysunek 1) pozwalajacy na zwickszong cyrkulacje powietrza;

- posiadac¢ na tokciach wzmocnienia przez pogrubienie partii dzianiny;

- posiada¢ szwy ptaskie wykonane na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin

na siebie.



Fotografia pogladowa koszulki:

. dzianina zasadnicza

dzianina lewoprawa
. platerowana 2x2 z wydiuzonym igcznikiem,
w co drugim rzadku

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly

. pozostate elementy konstrukcji

2. Kalesony (leginsy) dlugie muszg:

- zapewnia¢ komfort termiczny oraz optymalng termoregulacje i lekkg kompresje;

- nie posiada¢ rozporka;

- by¢ wykonane w gornej czgsci z dzianiny zasadniczej z dodatkiem przedzy
elastomerowej, zakonczonej zawinigciem;

- posiada¢ wzmocnione kolana przez pogrubione partie dzianiny;

- posiadac proste doty nogawek, wykonczone podwinigciem;

- posiada¢ kliny wykonane z dzianiny o splocie azurowym - petny transfer na dwie
igly (rysunek 1) pozwalajacy na zwigkszong cyrkulacj¢ powietrza;

- posiada¢ wysoka oddychalnos¢ i bardzo dobrze odprowadza¢ wilgo¢;

- zapewnia¢ perfekcyjne dopasowanie do sylwetki nie ogranicza¢ ruchéw,

- posiada¢ szwy ptaskie wykonane na maszynie cztero-iglowej z naktadaniem dzianin

na siebie.



Fotografia pogladowa kalesonow :

- dzianina zasadnicza

strefa wentylacji - pelen transfer
na 2 igly (klin)

. pozostate elementy konstrukcji

Rysunek nr. 1
Rysunek przedstawiajacy splot pelny transfer na dwie igly.




1. WYMAGANIA FUNKCJONALNE MATERIALU

Dzianina zastosowana w produkcie musi spetnia¢ tgcznie nastepujgce wiasciwosci
uzytkowe:

1. Szybkie odprowadzanie wilgoci ze skory:

Dzianina musi by¢ wykonana z wiokien syntetycznych o wlasciwosciach
hydrofilowych, umozliwiajacych szybki transport wilgoci (potu) z powierzchni skory
na zewnetrzng warstwe materiatu, co winno zapewnia¢ efekt suchosci i zwigkszaé
komfort termiczny uzytkownika. Konstrukcja przedzy winna posiadaé ksztatt
pojedynczych filamentow, zapewniajac w ten sposob zwigkszong powierzchni¢ do
przechowywania wilgoci i jej szybkie odprowadzanie od powierzchni skory
uzytkownika (rysunek 4).

Wiasciwosci szybkoschngce:

Material musi odparowywac¢ wilgo¢ w sposdb przyspieszony, minimalizujgc ryzyko
wychtodzenia organizmu w warunkach zmiennej temperatury i intensywnego wysitku
fizycznego.

Wiasciwosci higieniczne (antybakteryjne):

Dzianina powinna zawiera¢ komponenty lub dodatki funkcjonalne (np. $rodki
bioaktywne, jony metali lub inne substancje dopuszczone do kontaktu ze skorg), ktore
ograniczaja rozwoj mikroorganizméw odpowiedzialnych za nieprzyjemne zapachy,

zapewniajac dluzsze poczucie $wiezosci oraz ochrong higieniczng.

Zamawiajacy dopuszcza w proponowanym produkcie na zintegrowane dzialanie
technologii poprzez zastosowanie przedz hybrydowych lub kombinacji przedz w

strukturze dzianiny, pod warunkiem, ze w finalnym produkcie zostanie zapewnione
jednoczesne dzialanie w zakresie regulacji wilgoci oraz wlasciwosci antybakteryjnych.

UWAGA:

Wykonawca zobowigzany jest, na zadanie Zamawiajacego, przedstawi¢ dokumentacje
techniczng, certyfikaty lub raporty badan potwierdzajace spelnienie powyzszych

parametrow.
I1l. POZOSTALE WYMAGANIA

Konstrukcja bielizny musi poprawia¢ krazenie krwi uzytkownika, zwiekszaé¢ swobode
ruchow oraz zapewnia¢ dopasowanie si¢ do kazdej sylwetki nie powodujac dys-
komfortu. Po wewngtrznej stronie wykonczenia dolnego ($ciagacza) koszulki musza
znajdowac sie silikonowe inserty, zapobiegajace przesuwaniu si¢ jej na ciele, dwa
inserty w tylnej czesci i dwa z przodu. Zastosowany do wykonania insertow silikon
musi by¢ bezbarwny i wypukly o strukturze 3D. Wysoko$¢ nadruku musi by¢ nie
mniejsza niz 0,5 mm a jego szerokos$ci nie mniejsza niz 2,5 mm. Nadruk winien by¢
trwale zespolony z dzianing zasadniczg (nie naszywany).

Sposob rozmieszczania nadruku ora jego wyglad przedstawia (rysunek nr 5).

Bielizna musi by¢ dostosowana do prania w temperaturze do 40°C, a po praniu

nie moze wymaga¢ prasowania.



Dzianina zasadnicza musi by¢ elastyczna, ale nie moze powodowac uczucia dotyku gumy
na skorze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny dla uzyskania efektu elastyczno$ci musi
posiada¢ rdzen z elastomeru, ktory bedzie opleciony widknami poliamidowymi w celu

uniknie¢cia kontaktu rdzenia ze skorg.

UWAGA:
Wymagane jest zlozenie wraz z oferta:
- stosownych dokumentow poswiadczajacych rodzaj, pochodzenie oraz rok
produkcji przedzy uzytej do produkcji dzianiny zasadniczej;
- nie starszych niz 12 m-cy od daty zlozenia oferty wynikéow badan z akredytowanego

laboratorium badawczego potwierdzajacych wymagania zawarte w tabeli nr 2.

Tabela nr. 1 Materialy i dodatki

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
1. Dzianina zasadnicza wykonana z
przedzy o wiasciwosciach ujetych Dzianina dwuwarstwowa* w kolorze czarnym
w rozdziale Il pkt. 1,2 i 3 opisu 19-4006TCX
przedmiotu zamowienia
2. Dzianina na plis¢ w dekolcie
wykonana z przedzy o Dzianina zasadnicza w kolorze czarnym
wlasciwosciach ujetych w 19-4006TCX

rozdziale Il pkt. 1,2 i 3 opisu

przedmiotu zamoéwienia

3. Nici odziezowe Nici z poliestrowych wtdkien odcinkowych o masie

liniowej 160 dtex w kolorze dzianiny zasadniczej

4, Nici odziezowe na maszyne Nici poliestrowe z wtdkien ciaglych o masie
czteroigtowa liniowej 160 dtex i 120 dtex w kolorze dzianiny

zasadniczej

* sktadajaca sic z dwoch warstw (moga byé z tego samego materialu lub z roznych), warstwy te sa ze soba

potaczone w procesie dziewiarskim lub laminacji, kazda warstwa pelni inng funkcje¢ — np. jedna zbiera pot, druga
izoluje cieplnie lub odprowadza wilgo¢ dale;.

Warstwa wewnetrzna (przy skoérze) Warstwa zewnetrzna

Migkka, hydrofilowa — zbiera wilgo¢ Hydrostatyczna — odparowuje wilgo¢
Antybakteryjna, przyjemna w dotyku Ochronna, termoizolacyjna
Elastyczna (dopasowuje si¢ do ciala) Stabilna — utrzymuje forme¢ dzianiny



Tabela nr. 2 Charakterystyka dzianiny

Rodzaj parametru

Jednostka
miary

Wartosc¢

Oznaczenie i metoda
badania wg

Dzianina zasadnicza dwuwarstwowa

Masa powierzchniowa dzianiny

2

g/m 213+ 15 PN-P-04613:1997
na koszulke ($rednia)
Elastan 5 PN-P-04847.10:1993
Skfad surowcowy dzianiny %
zasadniczej na koszulke °
Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993
Masa powierzchniowa dzianiny 2
g/m 220+ 10 PN-P-04613:1997
na kalesony ($rednia)
Sktad surowcowy dzianiny Elastan % 5 PN-P-04847.10:1993
zasadniczej na kalesony — °
Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993

Tabela nr. 3 Odpornos¢ wybarwien dla koloru czarnego

Rodzaj parametru

Lw

pranie w
temperaturze
40°C |

! izmiana barwy
\Potalkaliczny /

“kwasny

|
—_— -

‘tarcie suche
rwzdluzl lwszer |
z

‘tarcie mokre
wzdiuzl lwszer
z |

zmiana barwy |

| zabrudzenie

bieli

bawetny

- zabrudzenie
| bieli bawetny

bieli

| zabrudzenie

zabrudzenie

bieli

Oznaczenie | metoda
badania wg

PN-ISQ105-C06:2010
Metoda A1S

PN-EN ISO
105-E04:2011

Jednostka | Wartosé
miary |
|
415
[stopien] |
415
4/5
[stopien] |
4/5
[stopien) 415
[stopieri] 4/5

PN-EN ISO
1056-X12:2005
Trzpieri:@16mm; nacisk
9N;nasigkliwoseé 100%




Tabela nr. 4 Tabela wymiarowa koszulki* (cm)

Oznaczenie
wielkosci Xs s M L XL XXL
2;”;‘;:’;‘:‘1’:3 Wzrost | 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 | Dopuszczalne
nr2 odchylenie +
Obwad klatki
piersiowej 94-98 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
Dlugose
a orzodu 62 64 66 68 70 72 2
Szerokosé
b na linil piersi 32 34 36 38 40 42 2
e SzerokoSc u 30 32 24 26 28 40 2
doltu wyrobu
d Diugest 67 69 71 73 75 77 2
rekawa
Szeroko&d
e rekawa u 8,5 9 9.5 10 10,5 11 0,5
dotu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szerokosé
q plisy przy 1,2 152 1,2 1,2 1,2 1,2 0,3
dekolcie

*mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym

Tabela nr. 5 Tabela wymiarowa kalesonow* (cm)

Oznaczenie
wielkosci

Wazrost 158-164 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194

Obwod
pasa

XS S M L XL XXL

Dopuszczalne
odchylenie +

72-78 78-84 84-80 90-96 96-100 | 100-106

Dtugos¢
zewnetrzna 77 79 81 84 87 90 2
nogawki

Szerokoscé
na linii 33 35 37 39 41 43 2
bioder

Szerokosé

na linii pasa 26 28 30 32 34 36 2

Szerokosé
nogawki u 8,5 9 9,5 10 10,5 1" 0,5
dotu

*mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym



Rysunki techniczne:

Rysunek nr. 2 Sposob pomiaru koszulki

c
Rysunek nr.3 Sposob pomiaru kalesonéow
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Rysunek nr. 4 Konstrukcja przedzy

G

Rysunek nr. S Sposéb umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na dolnym

wykonczeniu koszulki po wewnetrznej stronie

O,Smml jiz _silikon _

dzianina

Wymagania dotyczace konserwacji, pakowania i znakowania (cechowania):

1. Konserwacja:
- Konserwacja przy uzyciu ogdlnie dostgpnych srodkow.
2. Oznaczenie:
- Oznaczenie sposobu konserwacji wedhug norm PN-EN SO 3758:2012

ey X 200




3. Pakowanie:
- Bielizna musi by¢ ztozona w ksztalt prostokata i zapakowana kompletami w
opakowanie firmowe.
- Bielizna musi by¢ pakowana po 20 kompletow do kartonu zbiorczego, a nastepnie
na zamknigty 1 zaplombowany karton nakleja si¢ etykietg zbiorcza.
4. Cechowanie:
- Na kazdym produkcie po wewngetrznej stronie muszg znajdowac si¢ informacje
zawierajace nazwe¢ wyrobu, znak firmowy lub nazwg¢ produktu oraz wielkos¢
wyrobu (nie dopuszczalne sg zadne wszywki)
- Kazdy przedmiot musi ponadto posiada¢ etykiete jednostkowa (lub nadruk)
zamocowana do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:
e Nazwe, adres 1 znak firmowy producenta,
e Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu,
e Sktad surowcowy,
e Wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci,
e Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza)
e Znak kontroli jakosci,
e Miesigc i rok produkcji
Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajaca co najmniej nast¢pujace dane:
e Nazwe, adres 1 znak firmowy producenta,
e Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu,
e Sktad surowcowy,
e  Wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci,
e Jakos$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza)
e Znak kontroli jakosci,
e Miesigc 1 rok produkcji
5. Gwarancja na wyrob:

- Bielizna specjalna winna by¢ objeta minimum 12 miesi¢czng gwarancja.
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