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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych
ptytami warstwowymi wraz z obrdbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi. Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnoSci umozliwiajace imajace na celu wykonanie pokry¢ dachowych ptytami
warstwowymi wraz z obrdbkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi.

2. MATERIALY

Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacq sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Plyty
warstwowe sktadajg sie z dwdch okfadzin z blachy stalowej oraz z rdzenia konstrukcyjno — izolacyjnego. Rdzer wykonany ze
sztywnej pianki poliuretanowej gr.12cm (izolacyjnosé cieplna uc max. - 0,18[w/m2k]), grubos¢ oktadziny min.0.7, powtoka
poliester mat lub pétmat (do uzgodnienia z Inwestorem), odporno$¢ ogniowa - REI 30 / RE 60, rekcja na ogieh B-s2,d0 B-
s1, d0, okladzina zewnetrzna trapezowa, kolor zielony (odcieft do uzgodnienia z Inwestorem, nalezy dostosowa¢ go do
istniejacego pokrycia na szkole). Montaz ptyt nalezy wykonywaé stosujac sie do wytycznych danego producenta. Wszystkie
materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢

przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

Podstawowym $rodkiem transportu dla ptyt warstwowych sg samochody ciezarowe ze skrzynig lub naczepg otwarta,
umozliwiajace zatadunek dtugich ptyt z obu stron samochodu.

Zaleca sie nastepujace warunki techniczne dla pojazdéw przeznaczonych dla transportowania ptyt warstwowych:

- skrzynia z plandekg

- skrzynia diuzsza od przewozonych ptyt (pakiet ptyt powinien leze¢ na platformie catg dtugoscia)

- pasy transportowe mocujace tadunek powinny by¢ rozmieszczone na pakiecie ptyt na kazdej podporze (naciag paséw nie
moze powodowac¢ odksztatcenia piyt).

Sposadb pakowania ptyt warstwowych:
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llo$¢ ptyt warstwowych w pakiecie jest uzalezniona od rodzaju i grubosci pojedynczej ptyty. Nalezy to dostosowaé do
wytycznych producenta.

Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowa¢ duzg ostrozno$¢ ze wzgledu na ciezar ptyty. Nalezy unika¢ punktowych
miejsc podparcia gdyz moze to uszkodzi¢ oktadzing ptyty najnizej potozonej. W celu uniknigcia tego problemu nalezy
obcigzenie roziozy¢ na wieksza powierzchnie. Nalezy takze zwréci¢ uwage, aby nie ciagna¢ jednego arkusza po drugim, co
pozwoli unikng¢ zarysowan.

Sktadowanie:

Piyty warstwowe nalezy umieSci¢ na legarach, nie mniej niz 250mm nad powierzchnig terenu. Dopuszcza sig sktadowanie
najwyzej dwoch pakietow jeden na drugim. Zaleca sie przechowywanie w zamknietych i przewiewnych pomieszczeniach, w
normalnej temperaturze, z dala od nawozéw, kwasow, tugéw, soli i innych substancji korozyjnych. Nie dopuszcza sie
sktadowania ptyt bez przykrycia. W przypadku krétkotrwatego przechowywania pod plandeka (max. dwa tygodnie) nalezy
zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza. Je$li okres przechowywania jest dtuzszy niz dwa tygodnie, ptyty nalezy umiesci¢
we wiasciwie wentylowanym pomieszczeniu i zostawi¢ odkryte, ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich warstw.
Niestosowanie sie do powyzszych zalecen moze spowodowaé powstanie odbarwient powtoki, tzw. ,biatej rdzy”, trwatych
uszkodzen rdzenia, a takze utrate gwarancji.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych nalezy:

- Sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem(ewentualne roznice nalezy usungé).
- SkontrolowaC czy rozstaw ptatwi, stupéw i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi
w tablicach obcigzen statycznych.

- Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptatwi stanowig ptaszczyzne.

- Przygotowaé narzedzia niezbedne do montazu piyt.

Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi montaz, zapewni prawidiowe dziatanie tacznikéw mocujacych plyte oraz nada
wiasciwg estetyke obudowie obiektu. Zabrania sie wykonywania wszelkich robét spawalniczych w poblizu ptyt, gdyz moze to
spowodowac trwate uszkodzenia powloki. Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych istotny wptyw majq
warunki atmosferyczne: szybko$¢ wiatru, opady atmosferyczne widoczno$é. Szybkos¢ wiatru nie powinna byé wieksza niz 4°
w skali Beauforta (9 m/s)ze wzgledu na stosunkowo maly ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie nalezy prowadzi¢
montazu plyt w czasie opadéw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgly. Prace uszczelniajace
powinny by¢ wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4 °C. Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt
warstwowych musza by¢ prowadzone zgodnie z og6lnie obowigzujacymi przepisami BHP dla robét montazowych i
dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych pod nadzorem
0s6b uprawnionych. Oktadziny piyt warstwowych zabezpieczone sg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folig ochronng.
Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzania plyt. Folie nalezy zdja¢ podczas montazu elementu, nie pdzniej niz 2
miesigce od momentu zakupu plyt warstwowych. Juz po krotkim czasie, na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych ulega ona pekaniu i moga wystapic trudnosci z jej zdjeciem z oktadzin ptyt. Zabrania sie pozostawiania po
montazu folii poderwanej - pozostawiona folia moze spowodowaé odbarwienie lakieru poprzez podciekanie wody. Do
przycinania ptyt warstwowych zaleca si¢ stosowanie pilarek odrobnozebnych brzeszczotach lub specjalnych pit tarczowych
do metalu, ktdre moga by¢ stosowane, o ile wyposazone sg w dostatecznie doktadne uktady prowadzace. Do ciecia piyt i
obrébek blacharskich nie dopuszcza sig stosowania szlifierek katowych oraz innych

urzadzen, ktére moga spowodowaC w strefie ciecia nadmierne nagrzewanie prowadzace do zniszczenia powiok
antykorozyjnych. Wyciecia w elementach dachowych, ktére wykonuje sie przed montazem ptyt ostabiajg przekrdj poprzeczny
i w zwigzku z tym miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blacharskich nalezy uzywaé nozyc
recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniem, ciecie ptyt i obrébek blacharskich nalezy wykonywaé na
stojakach wytozonych migkkim materiatem. Jezeli obrobki sg foliowane, to przed przystapieniem do ich montowania nalezy
zdja¢ folie ochronng. Zabrania sie docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp. Do
mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji nosnej nalezy uzywaé zalecanych przez producenta piyt tacznikow
samowiercacych. Typ facznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci montowanej ptyty. Wykonawca prac
montazowych powinien w miare mozliwo$ci montowa¢ plyty zgodnie z kolejno$cig numeracji. Montaz piyt i obrébek powinien
odbywac sie zawsze zgodnie z kierunkiem produkciji. Obrét elementu 0 180° prowadz i automatycznie do powstania roznic
kolorystycznych w miejscu potaczenia danego elementu z elementem obrédconym. Przy montazu na duzych powierzchniach
nalezy wraz z postepem prac budowlanych dokonywac na biezaco oceny osiggnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci,
co najmniej 25m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sg nawet relatywnie
nieznaczne roznice kolorystyczne. Ponadto zaleca sie zdejmowanie folii ochronnej na biezaco, co utatwi ocene.
Poszczegoine ptyty mozna podejmowac z pakietu pojedynczo, uzywajac do tego odpowiednich narzedzi, jak $ciski stolarskie
z plytkg stalowa i naktadka filcowa lub gumowa. Przy uktadaniu plyt dachowych o dlugo$ci powyzej 12mnalezy stosowac
trawerse belkowg wykorzystujac na budowie element profilu hutniczego:

dwuteownik lub ceownik z mozliwo$cig po odhaczenia ptyty w kilku miejscach na dlugosci trawersy (co 3 - 4 m). Przy
ukfadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzgledni¢ pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku mogg zosta¢ uszkodzone
krawedzie piyt. Plyty o niewielkim ciezarze jednostkowym moga by¢ podejmowane z pakietu i uktadane na dachu recznie.
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Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy zdja¢ z wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronna. W trakcie uktadania
i montazu pracownicy wykonujacy montaz, poruszajac sie po ptytach musza posiada¢ obuwie ochronne z migkkg podeszwa,
aby nie uszkodzi¢ powtoki ptyt. Kazdy kolejno uktadany element nalezy przytozy¢ do poprzedniego naktadajac wyprofilowany
w gornej oktadzinie w ksztalcie trapezu wypust na grzbiet stykajacej sie ptyty. Plyty mocowane sg najpierw po jednym
taczniku do ptatwi ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych platwi (z wyjatkiem ptatwi przy kalenicowe;j). Plyty
skrajne mocowane sg do konstrukcji (ptatew) trzema tacznikami samowiercacymi w gornej czesci trapezu piyty. Plyty
posrednie mocowane sg do konstrukcji (ptatew) dwoma tacznikami. Ze wzgledu na zréznicowane obcigzenia w strefie
normalnej i krawedziowej, ostateczna ilo$¢ tacznikow okre$la konstruktor w projekcie.

Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej
ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku
podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych
powierzchni dach (stropodachu).

Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane elementy wielocztonowe,

b) faczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) mocowane do $cian, stupéw uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m w sposob trwaty

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:

— dla robét — Krycie dachu ptytami warstwowymi i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca
sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2 ,

— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacii
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior czeSciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadno$ci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czeSciowy podtoza oraz poszczegoinych warstw lub fragmentéw
pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktdre powinny zawierac;

— zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi.

W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi€ program utrzymania pokrycia.
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Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich
i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych. Roboty uznaje sie¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6

ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno zastepujacych rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jesli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu usytuowania i trwatoci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sq mozliwe podane rozwigzania: rozebra¢ pokrycie (miejsc nieodpowiadajacych ST) i ponownie
wykonaé roboty pokrywcze.

Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktory powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 krycia wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan,

- oczyszczenie podktadu,

— pokrycie dachu ptytami warstwowymi,

— 0czyszCzenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuie:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo¢ mb rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

KOD CPV 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem robét budowlanych polegajacych na wykonaniu:

- Przygotowanie powierzchni pod malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw z po szpachlowaniem nieréwno$ci;

- Dwukrotne malowanie farbami zmywalnymi do powierzchni wewnetrznych

2. MATERIALY.

Stosowane materiaty powinny mie¢ :

1) oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoSci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng
z wymaganiami podstawowymi, albo;

2) deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeristwa okre$lonym przez Komisje
Europejska, albo;

3) oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”;
4) okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Materiaty uzyte do robét malarskich powinny spetniaC aktualne normy i posiada¢ aktualne deklaracje lub Swiadectwa i atesty
techniczne. Do robdt malarskich nalezy uzyé farbakrylowo-lateksowe, zmywalne, o 1 stopniu sortowalnoci, matowe.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-malarskie-7144
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Materiaty pomocnicze:

a) $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza;

b) $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow;

c) kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3. SPRZET.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tych rob6t powinien wykazaC sie¢ mozliwo$cig korzystania z drobnego sprzetu
budowlanego oraz elektronarzedzi.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Transport powinien odbywa¢ sie samochodami zakrytymi z petnym zabezpieczeniem przed uszkodzeniami. Roztadunek
powinien obywaC sie w sposob reczny lub zmechanizowany przy zachowaniu petnej ostroznosci i ochrony przed
uszkodzeniami. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Wykonawca bedzie usuwac na
biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu prowadzenia robét budowlanych. Wybér Srodkéw transportowych powinien byé dostosowany do kategorii gruntu,
jego objetosci, technologii zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wykonawca winien dysponowaé $rodkami transportu do
przewozu materiatéw w sposdb bezpieczny, tak aby materiat nie ulegt zniszczeniu i mozna go byto prawidtowo wbudowacé.
Sktadowanie powinni odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych, suchych i przewiewnych.

5. WYKONANIE ROBOT.

Roboty powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 50C. Pomieszczenia powinny byC suche
i przewietrzone. Wykonane elementy remontu powinny byC wykonane zgodnie z aprobatami technicznymi, kartami
technicznymi i instrukcjami danego producenta. Roboty powinny byé wykonane zgodnie ze sztukg budowlang oraz
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Badanie powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ nie wcze$niej niz 14 dni po ich wykonaniu. Ocenie podlega:

- wyglad zewnetrzny — wizualnie w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m;

—zgodno$¢ barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle rozproszonym wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

- odpornos¢ na wycieranie - przez lekkie pocieranie powierzchni szmatkg Iniang lub bawetniang w kolorze kontrastowym.
Powtoke nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jesli nie wystapity na szmatce $lady farby;

— przyczepnos¢ powtoki na podtozach mineralnych i widknisto mineralnych przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku 5mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé
powioki nalezy uznaé za dobra, jezeli Zaden z kwadracikéw nie wypadnie;

- odporno$¢ na zmywanie przez pieciokrotne silne potarcie mokra namydlona szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie
doktadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powloke nalezy uznaé za odporng nazywanie, jezeli piana
mydlana nie ulegnie zabarwieniu oraz cata badana powtoka po wyschnieciu bedzie

jednakowej barwy i bez przeswitow.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lony mina
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentacji technicznych;

— deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczna,

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkami obmiarowymi obmiaru dla wykonania przedmiotu zamédwienia sg:m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT.

— odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbiér czesciowy,

— odbidr koncowy,

— odbiér pogwarancyjny.

Podstawg odbioru robét budowlanych bedg stanowity nastepujace dokumenty:
- umowa wraz zatgcznikami,

- specyfikacja istotnych warunkow zaméwienia,

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych,
— kosztorys ofertowy,

- odpowiedzi na ewentualne pytania oferentéw,
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- dokumentacja powykonawcza.

Postepowanie w przypadku stwierdzenia wad lub niezgodno$ci:

- w przypadku stwierdzenia wady lub niezgodno$ci wykonania robét lub zastosowania materiatéw niezgodnie z zatozeniami
przyjmuije sie doprowadzenie wykonanego elementu robét do stanu zgodno$ci z wymaganiami;

- potwierdzenie odbioru robét. Z odbioru rob6t komisja sporzadzi protokét, ktdry po zatwierdzeniu przez Zamawiajacego
stanowi podstawe do rozliczenia rob6t. W skiad komisji odbioru zawsze powinien uczestniczy¢ kierownik robdt,
przedstawiciel Zamawiajacego (Inspektor Nadzoru).

9.PODSTAWA PLATNOSCI.
Zgodnie z warunkami umowy.

WYPOSAZENIE SALI GIMNASTYCZNEJ W URZADZENIA SPORTOWE
CPV 37400000-2, CPV 45212222-8

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z dostawg i montazem
wyposazenia sali gimnastycznej. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza dostawy i montazu urzadzen i
elementow sportowych, technicznego wyposazenia wymienionego i opisanego w dokumentacji (przedmiar robdt) i ponize;.
Wyposazenie:

— tablice do koszykowki

— bramki do pitki recznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ dostawy i robot montazowych. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za dostawe
i jakos¢ ich wykonania, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgacego. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga
mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych i prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$c, ze
podstawowe wymagania bedg spetione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

2. MATERIALY

Wszystkie materialy muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie, ponadto muszg by¢ wiasciwie oznakowane. Materiaty zastosowane majg spetnia nizej okre$lone
wymagania.

— zakup i montaz 2 sztuk tablicy do koszykdwki, profesjonalnej wym. 105x180cm, przezroczyste szkto hartowane gr. 12
mm.

— zakup i montaz 2 sztuk bramek do pitki recznej 3x2m z ramg aluminiowg spawang w catosci, z tukami statymi, profil
80x80mm i ramg gtéwna spawang w catosci. Luki tylne z rury cynkowanej galwanicznie. Znakowanie standardowe w kolorze
czerwonym. Bramki wraz z siatkg jako zestaw.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy pomocy innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonanych robét oraz bedq
przyjazne dla Srodowiska.

Sprzet do zastosowania podczas wykonania robot:

— pion

— poziomica

— metr

— Srubokrety

— miotki reczne

— wiertarki

— wkretarki

4. TRANSPORT

Materiaty nalezy przywozi¢ krytymi Srodkami transportowymi. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed
uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwie
przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie lub utrata stateczno$ci podczas transportu. Jezeli diugo$é
przewozonych elementow jest wigksza niz diugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1,0m. Przy
zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisdw obowigzujgcych w
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transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkéw transportowych, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwo$¢ przewozonych materiatow i sprzetu. Przy ruchu po drogach publicznych Srodki
transportowe muszg spetia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Podtoze przed wykonaniem montazu winno by¢ przygotowane, rowne i proste, wolne od wad powierzchniowych. Przed
montazem elementéw urzadzenia oraz wyposazenia nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ ich wykonania. Elementy urzadzenia
winny by¢ wolne od wad powierzchniowych, np. peknie¢, rys, odpryskow itp. Miejsca montazu nalezy doktadnie wytyczy¢
zgodnie z projektem montazu uzgodnionym z Zamawiajgcym, przy udziale Inspektora Nadzoru. Sposéb montowania
w zaleznosci od podioza i rodzaju urzadzenia. Urzadzenia wyposazenia technologicznego nalezy skompletowac i
zamontowaé zgodnie z instrukcjg montazu producenta wyrobu i Dokumentacjg Projektowa. Przed trwatym zamocowaniem
urzadzen oraz wyposazenia nalezy dokona¢ precyzyjnych pomiaréw w celu ustawienia elementéw w pionie i poziomie.
Elementy wsporcze urzadzen i wyposazenia winny by¢ trwale zakotwione. Urzadzenia i wyposazenie nalezy podigczyé do
danych instalacji w miejscu wskazanym w Dokumentacji Projektowej lub uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru. Po
zamontowaniu elementy doktadnie sprawdzi¢ pod wzgledem dziatania z wykonaniem prob jako$ciowych, odbiorowych, z
wykonaniem badarn i pomiarow instalacji elektrycznej przytaczeniowej i uziemiajace;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badanie uzytych materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych za$wiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami Dokumentaciji Projektowej i normami pafstwowymi.
Badanie jako$ci gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiardw,

- sprawdzenie jako$ci materiatow i wykoriczenia powierzchni,

-sprawdzenie prawidtowosSci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania i funkcjonowania elementéw ruchomych,

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania,

- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

- Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jako$ci montazu powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

- badanie poprawno$ci wykonania wigczenia do instalacji,

- badanie skuteczno$ci i poprawnos$ci zabezpieczen,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa,

- roboty podlegajace odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest m2 lub szt.

8.0DBIOR ROBOT
Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z Dokumentacjg Projektowa, ST i
instrukcjg montazu producenta wyrobu. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.
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ROBOTY [IZOLACJI CIEPLNYCH
KOD CPV - 45000000-7
KOD CPV - 45321000-3 ROBOTY BUDOWLANE IZOLACJA CIEPLNA

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot — wykonania bezspoinowych systeméw dociepleniowych (BSO) $cian budynkow

Dotyczy wykonania docieplenia Sciany od strony poddasza nieuzytkowego. Przedmiot i zakres rob6t objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systemdw dociepleniowych
(BSO), wykonywanych na powierzchni $cian (przegréd) budynkéw istniejgcych. Wykonawca robét jest odpowiedzialny
za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami
inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Materialy stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:
- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska,
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatq techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejskg, albo
- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”, Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych rdznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegodlnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢é przy przygotowywaniu szczegobtowej
specyfikacji technicznej.
Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).
Srodek gruntujgcy - materiat wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt izolacji termicznej lub na
powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykoniczeniowe;.
Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony widknem szklanym) do klejenia plyt izolacji
termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma
wptyw na klasyfikacje palno$ci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do
wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1cm.
Plyty termoizolacyjne: - wetna mineralna lambda max=0,032[W/m*K]. Mocowane za pomocg tgcznikéw mechanicznych
lub metodg taczona. Plyty majq krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnosé
potaczen.
taczniki mechaniczne: - kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych, -
profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania plytizolacji termicznej
o frezowanych krawedziach.
Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowokopolimerowa), zawierajaca
wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka
zbrojaca. W niektdrych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.
Siatka zbrojgca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m2,
wtapiana w zaprawe zbrojaca.
Warunki przyjecia na budowe wyrobéw_ociepleniowych
Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektoweji specyfikacji technicznej
(szczegbtowej),
- sg wlasciwie oznakowane i opakowane,
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- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobdéw nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatéw
i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych.

Wszystkie materiaty powinny byC dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng . Podstawowe zasady przechowywania:

- $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby

- przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezpos$rednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- materialy sucheoraz elementy okfadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne

- przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta, - izolacja termiczna

- piyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem
i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

- siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny

- przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

- Sprzet do wykonywania BSO
- Do prowadzenia rob6t na wysokosci:

- wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,
- Do przygotowania mas i zapraw

- mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,
- Do transportu i przechowywania materiatow

- opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag"') do materiatéw suchych
i 0 konsystencji past, kielnie,
- Do nakfadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, szpachelki, taty) oraz do
podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze
w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
- Do ciecia piyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i krawedzi

- szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni plyt
- Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw (zagtebianie talerzykow
i krgzkéw termoizolacyjnych),
- Do ksztattowania powierzchni tynkow

- pace stalowe, z tworzywa sztucznego narzedzia do modelowania powierzchni,
- Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT MATERIALOW MATERIALY

Materiaty nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow, aprobaty technicznej , zasadami
eksploatacji $rodkdw transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robot ociepleniowych moga byé
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobdw
w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet
widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wyladunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich
jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania peine;
tadownosci  jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek
tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w
trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne,
plyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowej.
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5. WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
- wykona¢ projekt robdét  ociepleniowych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych
w sposob nie powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow termicznych,
- przygotowa¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu
budowy,
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podioza, polegajacg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i réwnosci.
Préba odpornoéci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystepowania pozostatosci
wykwitow i spiekdw za pomocq dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartoéci i no$noéci podtoza oraz przyczepno$ci istniejacych powtok za pomocy rylca.
Proba zwilzania - ocena chtonno$ci (nasigkliwosci) podioza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie roéwnosci i gladkosci - okreSlenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe
monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). lloS¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna
umozliwi¢ uzyskanie wynikdw, miarodajnych dla catej powierzchni podioza na obiekcie. Kontroli wymaga takze
wytrzymato$C powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podiozy istniejgcych - zwietrzatych powierzchni
surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymato$ci nalezy wykonaé jej
badanie metodg ,puli off, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonac
prébe odrywania przyklejonych do podioza probek materiatu izolacyjnego. Szczegolnej uwagi wymagaja podioza
(warstwowe) $cian wykonanych w technologii wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia,
ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,
Przygotowanie podioza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowaC je do robo6t zasadniczych:
- oczysci¢ podioze z kurzu i pylu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych (olejow
szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,
- usuna¢ nierdwnosci i ubytki podioza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawa wyrdwnawcza), usunaC przyczyny
ewentualnego zawilgocenia podioza; odczeka¢ do jego wyschniecia, w przypadku istniejacych podiozy usungé
warstwe zluszczen, spekan, odspajajacych sie tynkow i warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé do
rodzaju
i wielkosci powierzchni podioza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,
- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegOtowej oraz przez producenta systemu,
- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Wykonanie bezspoinowego systemu ocieple (BSO)
Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najcze$ciej - temperatura od +5 do +25°C.
Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek gruntujgcy na calg
jego powierzchnie.
Montaz ptyt izolacji termicznej
Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac wzdiuz niej listwe
cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Za pomocg sznuréw wyznaczyé
ptaszczyzne plyt izolacji termicznej. NanieS¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od
réwnosci podtoza, w postaci plackow i ciagtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg
zabkowang na catej powierzchni piyty. Piyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawg na catej
powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa. Plyty nakleja¢ w kierunku poziomym
(pierwszy rzad na listwie cokofowej) przy zastosowaniu wigzania (przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢
warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie piyt i wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub
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- w przypadku styropianu - piankq uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy Kklejacej, ptaszczyzne piyt izolacji
termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wcze$niej, niz 24
godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie ftacznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dilugos$¢ tacznikdw zalezna jest od grubosci plyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podioza. Ich rozstaw (min. 4 szt/m2) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu
otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Na powierzchnie plyt izolacji termicznej naciagna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig
za pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnoSci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych:

przed przystapieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystane
do wykonywania robdt oraz dokona¢ oceny podioza.

Badania materiatow:

badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy, dotyczacych przyjecia
materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice materiatéw przez producenta, potwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materiatébw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej)
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia

Badania w czasie robét

jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowo$ci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robdt szczegélnie wazna jest biezaca kontrola rob6t
zanikajacych (ulegajacych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujacej),
réwnosci powierzchni,

Kontroli jakosci klejenia piyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia plyt na powierzchni
i krawedziach, szczelno$ci stykow plyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt, uksztattowania detali elewacji -
dylatacji, stykow i potaczen,

Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkdw  rozporowych, potozenia
talerzykw  (krazkéw) wobec ptaszczyzny plyt  (w plaszczyznie lub do 1 mm poza nig), 6.3.4. Kontroli
wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadow siatki,
pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknigé w warstwie zbrojonej, tzn.
peknigé na potaczeniach piyt illub peknigé o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania), 6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej: - tynku - pod wzgledem jednolitosci,
réwnosci, koloru, faktury,

Badania w czasie odbioru robét zakres i warunki wykonywania badan

badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan, dotyczacych robét
ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie: - zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjq techniczng
(szczegotowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, - jakosci zastosowanych
materiatow

i wyrobéw, - prawidtowosci przygotowania podioza, - prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczegotéw systemu
ociepleniowego. Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie
sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja,
Ze przygotowane podioza nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetnialy wymagania.
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7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci
§cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu (doinej krawedzi) do gdrnej
krawedzi warstwy ocieplanej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajgcych przy wykonywaniu robdt ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym
gruntowaniem podtoza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.
Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. W przypadku pozytywnego wyniku
badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i szczegotowg specyfikacjq techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie
wykonywania nastepnych etapow robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres
prac i rodzaj materiatdw koniecznych do usunigcia nieprawidiowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtdrzy¢.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy Iub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

Odbior czesciowy

dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem
odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym. Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg
forme przewiduje. Odbior ostateczny (koricowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentdw, wynikéw badarn oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest
przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty: - dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét, - szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,
- dziennik budowy i ksigzki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobdw
budowlanych,

- protokoly odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbiordw czeSciowych, instrukcje producenta  systemu
ociepleniowego, wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z
przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi, pordwna¢ je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej robot ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz dokonaC oceny wizualnej. Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie
wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zostaé
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci wykonanego ocieplenia
z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i przedstawi¢ je
ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnoSci ocieplenia,
zamawiajacy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartoSci
wynagrodzenia w stosunku do ustalerr umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych rob6t ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynno$ci odbioru
sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisj,

- ocene wynikéw badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protokét odbioru koncowego jest
podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Ostateczne
rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robét obliczona
na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub - ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot. Ceny jednostkowe wykonania
ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzii sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podtoza,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni  BSO

gruntowanie podtoza,

- przyklejenie piyt izolacji termicznej do podioza lub mocowanie za pomocg profili mocujacych, wypetnienie
ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni piyt,

- mocowanie mechaniczne plyt za pomoca kotkéw rozporowych

- zaleznie od systemu i projektu robot ociepleniowych,

- naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie jej,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojone;

- ze zbrojeniem uko$nym otwordw,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw dekoracyjnych
(profili),

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcy i zgodnie z
zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych rusztowan moga
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustalic w
postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (SST).



