SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -16 ZBROJENIE BETONU

Klasyfikacja wedlug Wspélnego Slownika Zaméwiern (CPV )

45262310-7 Zbrojenie
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych wykonywanych na mokro wystepujacych

w obiekcie objetym umows.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wechodza:
-przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi — zgodnie z projektem

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc

z dokumentacja projektows , SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczgce materialdéw podania w ST.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowej pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem

kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej ,wg normy

PN-H-84023/6.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac

peknigc, naderwan, rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé bez peknigé, pecherzy i naderwan.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego.

Stal AITI-N (RB 500W)- srednice wg projektu ,
AO ( StOS-b)- érednice wg projektu .

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu -takiego jak
gictarki, prodciarki, zgrzewarki, spawarki..Sprzet powinien spenia¢ wymagania BHP
Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone

4. Transport
Ogdlne przepisy dotyczace transportu podano w ST.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

121



5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t  uwzgledniajagcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty zbrojarskie.
Czystoéé powierzchni zbrojenia :
-prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczyscié z zendry, luznych platkéw
rdzy, kurzu i blota,
-prety zbrojenia zanieczyszczone thiszczem lub farba olejng nalezy opalaé az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen,
-czyszczenie¢ pretéw powimno by¢é dokonane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbrojenia:
-prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,
-haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowier normy PN-B-03263:2002,
-laczenie pretéw nalezy wykonac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002,
-skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub laczyé specjalnymi
zaciskami.
Montaz zbrojenia:
-zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
-nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowar, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych,
-montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien byé dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,
-montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego,
-zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno byé uktadane wedhug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie,
-dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gruboséci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jako$ci robot

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano ST.
Jednostkg obmiaréw jest 1 kg lub 1 tona lub 1 m2 siatki zbrojeniowe; .
Do obliczenia naleznosci przyjmuje sig teoretyczng iloéé (kg) zmontowanego zbrojenia
4. aczng dhugos¢ poszczegolnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowg (kg/m).
Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przekladek montazowych ani
drutu wiazatkowego.
Nie uwzglgdnia sig tez zwigkszonej iloci materialu w wyniku zastosowania przez
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Wykonawce pretdéw o srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiér robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST.

Wszystkie roboty objete SST-03.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych

1 ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi,
konstrukeji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszezegoinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, zlacz,
i dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 51 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
Oraz inne Normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi .
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