SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-06 KONSTRUKCJE STALOWE

SLUSARKA BUDOWLANA

45223000-6 Montaz konstrukcji metalowych
45223110-0 Montaz konstrukcji metalowych
45223210-1 Roboty konstrukeyjne z wykorzystaniem stali
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
montazu i odbioru konstrukeji stalowych przy realizacji rob6t na zadaniu objetym umows.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie konstrukeji stalowych objetych dokumentacja techniczna.- tj:

-montaz konstrukgji stalowej $cian i dachu hali - wg projektu

-montaz shupéw i belek stalowych typu HEA 240 .,2201 180,

-montaz ram z profili 100¥100%4,

-montaz belek stalowych 80/120

- montaz balustrady stalowe]j okiennej.

-montaz balustrady stalowej ocynkowanej schodowej,

- montaz blachy trapezowej na konstrukc;ji stalowej cian ,

-montaz dachu z ptyt warstwowych na konstrukcji stalowej.

Przekroje i wymiary profili stalowych wg projekfu .

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robst podano w ST.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane ze stali klasy I $235 wg PN-EN-
10025:2002 ,
Dwuteowniki wg PN-EN 10024;1998,
Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i PN-EN 10056-1:2000
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Profile zamkniete wg projektu ,
Blachy stalowe na podkladki
Prety zbrojeniowe;.

Balustrady przy schodach wewngtrznych oraz na antresoli - wg projektu .
Odbiér stali na budowie powinien byé¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu.

35



Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy,

-profil,

-gatunek stali ,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrdbki cieplne;,

Cechowanie materiatéw wywalcowane jest na profilach lub przywieszkach metalowych.
Odbiér materialéw na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni , ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych zostaly
usuniete.
Do spawania konstrukeji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec :
-zaswiadczenie jakosci,
-spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
-opakowanie, przechowywanie i transport powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych

norm i wymaganiami producenta.

2.2. Laczniki
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
- $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002,
- éruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne ,
- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
-podkiadki zgrubne wg PN-ISO 7091:2003,
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
-podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
- kotwy chemiczne
Wszystkie taczniki winny byé cechowane : §ruby i nakrgtki wywalcowane cechy na glowkach.

2.3. Farby i lakiery do malowania §lusarki

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig korozji oraz ppoz.

Ochrona antykorozyjna wg PN-EN ISO -12944-2 dla kategorii korozyjnosci C3 i oczekiwanej

trwatosci H. Przygotowanie powierzchni konstrukcji —odtluszczenie oraz obrébka strumieniowo

~$cierna az do osiggniecia stopnia czystosci Sa 2 % wg PN-ISO8501-1,2:1996. Po obrdbce

strumieniowo — $ciernej nalezy oczysci¢ powierzchni¢ z pylow i odpadkow przez dmuchanie

sprezonym powietrzem pozbawionym oleju .Postgpowanie po obrdbce jest zawarte w PN-

ISO8504-2.

Malowanie

-systemem malarskim epoksydowo-poliuretanowym S1.28 o trwatosci H wg PN-EN ISO 12944-
5:2001 (tab. A 1) dla podlozy w atmosferze C2,

-1-2 x powloka gruntujaca z farby epoksydowej R do gruntowania, grubo$é powloki NDFT- 80
mikronow,

-1-2 x powloka nawierzchniowa (ewentualnie mi¢dzy warstwowa epoksydowa, warstwa
Nawierzchniowa poliuretanowa). Grubos¢ powloki NDFT — 80 mikronow.
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2.4 Skladowanie elementéw

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wyladowane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementéw mozna uzyé weiggarek lub weiggnikéw. Elementy cigzkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy
do scalania powinny byé w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania.
Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu,
segregowaé i ukladaé na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.
w magazynach zamknictych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.
Faczniki ( $ruby, nakretki, podktadki) skladowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.

Do wykonaniu i montazu konstrukcji stalowej nalezy uzywa¢ Zzurawi, weiggarek, dzwignikéw,
podnosnikéw 1 innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploatacji.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjng.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢é przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwoéci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata
statecznoscl.

5. Wykonanie robét

5.1. Wytwarzanie konstrukcji stalowej

Zgodnie z pkt. E.1,3 PN-B-06200 ,, Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca , jezeli w
kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki
warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do
produkeji”.

Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegoInosci

-termin przekazania dokumentacji warsztatowej,
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-termin rozpoczecia i zakonczenia montazu,

-terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukeji,

- plan jakosci , w tym gléwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegdnosci
spawalniczych i sprezania polaczen srubowych , wykaz badaft kontrolnych, wykaz punktéw
kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewnetrzni odbiorem robét.

-projekt montazu,

-dokumentacje technologiczna robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych,

-dokumentacje kontroli jakosci,

Dodatkowo do koricowego odbioru nalezy przygotowa¢ Deklaracjg zgodnosci

wg PN-EN- 45014.

Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne
konstrukcji klasy 2.

Tolerancje wytwarzania

-przekroje ksztattownikéw spawanych — odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

-elementy i czeéci sktadowe — odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

-érodniki i zebra — odchylki dopuszczalne wg PN-B-06200 tabl.6

-otwory, wyciccia , krawedzie czotowe- odchylki dopuszczalne-wg PN-B-06200 tabl.7

-styki i stopy shupéw —odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200 tab; 8.

Roboty spawalnicze nalezy prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, kiorego organizacje,
kwalifikacje , uprawnienia i zakres odpowiedzialno$ci okreslono w normach PN-M-69009

i PN-M-69900. Czesci sktadowe zlacza powinny by¢é obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi

normami a w szczegdlnoéci PN-M-69011-:17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt.5.4 PN-B-
06200:2002. Dla spoin czotowych blach weztowych stykéw paséw dopuszezalna klasa
wadliwosci ztacza R2. Pozostale ztgcza klasy minimum R3 wg PN=87/M-69772.

5. 2.Montaz konstrukcji stalowej:

Przed montazem konstrukgji stalowej sprawdzié rozstaw kotew mocujacych . Ustawianie 1
montaz nalezy sprawdzi¢ w pionie.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale $rodkéw ktore
zapewnig osiggnigcie projektowancj wytrzymatosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw
konstrukeji..
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno byé zgodne z dokumentacjg techniczn.
Podpory konstrukcji i zakotwienia rubowe — zgodnie z pkt.7.4.1-:3 PN-B-06200.
Tolerancje usytuowania podpér — tabl. 15 normy jw.
Tolerancja montazu- tabl.16 normy jw.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie . 5

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

¢ sprawdzenie zgodnosci wymiaréw;

e sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktorych zostata wykonana konstrukcja;

o sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych;
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Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarows robot sa dla konstrukcji stalowych — masa gotowej konstrukeji stalowe;
w tonach., szt. furtek, mb paneli ogrodzeniowych , mb— balustrady ,

8. Odbioér roboét

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w
punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Platnosé.
Placi si¢c za ustalong ilo§¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obgjmuje:

e dostarczenie konstrukcji stalowej

e montaz konstrukcji stalowej

e ewentualna naprawe powstatych uszkodzen powtoki malarskiej.

10. Przepisy zwiagzane

PN -87/B06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 1--23:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

PN-75/M -69430 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych .Nazwy i okreslenia.

oraz inne normy Europejskie tozsame z wyzej wymienionymi .
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