SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST -20 ROBOTY POKRYWCZE DACHU
ORAZ SCIAN ELEWACII

Klasyfikacja wedlug Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)

Grupa: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej
Klasa : 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukceji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne
Kategoria: 45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne
roboty

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
45261214-7-Kladzenie dachéw bitumicznych
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokrycia z plyt kompozytowych lub warstwowych na dachu i écianach.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokrycia dachu i écian obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Systemy podkonstrukcji aluminiowych lub stalowych

Systemy podkonstrukeji aluminiowych lub stalowych to zespdt profili, przekladek i lacznikow
pozwalajacych uzyska¢ zadang plaszczyzng §ciany/sufitu w celu poprawnego zamontowania plvt
elewacymych typu: kompozyt lub plyt warstwowych.

Duzy wyb6r wymiaréw elementéw pozwala na zniwelowanie odchytek plaszczyzny dachu oraz
Sciany w szerokim zakresie. Zastosowane rozwigzania techniczne pozwalaja na kompensacje
wymiaréw w pionie i poziomie oraz uzyskanie wymaganych dylatacji.

2.2, Zastosowanie podkonstrukcji

Pod konstrukcja to bazowa konstrukcja pozwalajgca na uzyskanie zadanej plaszczyzny dachu ,
Sciany/sufitu. Sklada si¢ z zespotu konsol montazowych przektadek termicznych
zapobiegajacych powstawaniu mostkéw termicznych (dla elewacji wentylowanych ocieplanych
welng mineralng), profili nosnych i elementéw mocujacych do podioza.

Konsole montazowe wykonane sg z wyciskanych profili.

Profile nosne wykonane s z wyciskanych profili aluminiowych lub stalowych.

Elementy montazowe — w zaleznosci od rodzaju podioza i wystgpujacych obcigzen.

Konsole montazowe ze wzgledu na rozmiar dzielimy na:

c). pojedyncze; 80mm;

d). podwdjne; 160mm;

Dobér konsol pojedynczych i podwdjnych nastepuje zgodnie z obliczeniami obcigzen
statycznych dla danej elewacji, biorac pod uwagg takie parametry jak: (dystans od $ciany, rodzaj
plyty elewacyjnej, spos6b montazu). Przy czym konsole podwdjne najczesciej stosuje si¢ jako
konsole stale, jako element taczacy profile nosne, oraz w miejscach gdzie wystepuja wicksze
obcigzenia, ktére dla konsol pojedynczych zostaty przekroczone. Konsole pojedyncze najczgsciej
stosuje si¢ jako posrednie elementy wsporcze.

Konsole montazowe ze wzglgdu na zastosowanie dzielimy na:

a). state; - profil nosny montowany jest do konsoli statej w sposéb uniemozliwiajacy jego

144



przesunigcie. Montaz odbywa sig za pomocg wkretéw samowiercacych montowanych w
otworach statych konsoli.

b). przesuwne; - profil nosny montowany jest do konsoli przesuwnej w sposéb umozliwiajacy
Jego przesunigcie. Montaz odbywa si¢ za pomoca wkretéw samowiercgcych montowanych w
otworach przesuwnych (fasolkach) konsoli. (konsola pojedyncza — 2 szt, konsola podwéjna — 4
szt).

Profile nosne systemu maja za zadanie przeniesienie obciazen z ptyt elewacyjnych na konsole
montazowe, zapewnienie kompensacji wymiaréw w zwigzku z rozszerzalno$cig termiczng
materialéw oraz uzyskanie wymaganej ptaszczyzny do montazu ptyt elewacyjnych. Profile typu
“T” stosuje si¢ jako profile nosne dla duzych obcigzen oraz profile maskujgce “fuge” pionowa

migdzy ptytami elewacyjnymi.

2.3, Plyty elewacyjne i dachowe kompozytowe lub warstwowe

Plyty warstwowe skladajg si¢ z obustronnych okladzin z blachy aluminiowej lub stalowej
grubosci 0,5 mm oraz rdzenia grubosci 3 mm, z kompozycji polietylenu niskiej gestosci z
wypelniaczem mineralnym lub z polietylenu niskiej gestoéci.

Blachy aluminiowe oktadzin ptyt s3 wykonane ze stopu aluminium EN AW-3005 lub EN AW
3105 wediug normy PN-EN 573-3:2010, stan H44 wedtug normy PN-EN 515:1996,

o wlasciwosciach mechanicznych spehniajgcych wymagania normy PN-EN 485-2:2009. Blachy
aluminiowe s3 na zewnetrznej (licowsj) stronie plyt powlekane ochronng powtoks organiczng
PVDF (polifluorek winylidenu) grubosci nominalnej nie mniejszej niz 22um. Na wewnetrznej
stronie, blachy aluminiowe s3 powlekane ochronng powlokg epoksydowa grubosci co najmnicj 5
pum. Grubos¢ ptyt kompozytowych wynosi 4 mm.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozj¢, plyty powinny mieé mozliwosé
stosowania w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery Cl, C2 i C3 wedhig norm PN-EN
ISO 12944-2:2001 i PN-EN 12500:2002.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Dopuszczalne odchytki wymiarow

- grubosé. -0,15/ +0,1 mm

- szerokos¢, -0/+2mm

- dlugos¢, -0/+3 mm

Gestos¢ pozorna rdzenia nie wieksza niz 1700 kg/m3 + 10%

Masa powierzchniowa plyty nie wigksza niz 8,0 kg/m2 + 8%

Wlasciwoscei przy zginaniu:

obcigzenie silg 20 daN:

- sztywno$¢ (El), daNm2/m >=40,0

- ugiecie nie wigksze niz 0,5mm

obcigzenie silg 60 daN:

- sztywnos$¢ (El), daNm2/m >=30,0

- ugi¢cie nie wigksze niz 2, 0mm

Sita niszczaca przy zginaniu. Srednia w kierunku prostopadtym i rownoleglym nie mniejsza niz
50.0 daN

Modut sprezystosci przy zginaniu, $rednia w kierunku prostopadtym i réwnolegtym nie mniejszy
niz 12800

MPa

Przyczepnos¢ rdzenia do okladzin, oznaczona metods oddzierania:

-w stanie powietrzno-suchym > = 7,0 N/mm
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-po cyklach termicznych > =7 0 N/mm

Tablica 2

Poz. Wiasciwosci

Wymagania

Metody badar

2

3

4

7
1 | Wilasciwosci powloki organiczne} PVDF

1.1 [Wyglad (stan powierzchni) brak widocznych wad | PN-EN ISO 12944-7:2001
1.2 | Grubosé, um 222 PN-EN 13523-1:2010
1.3 | Polysk 60° 305 PN-EN 13523-2:2002
1.4 | Odpormos¢ na odrywanie od podioza -
metoda siatki nacied, stopier : PN-EN ISO 2409:2008
1.5 | Twardos¢ oléwkowa HB PN-EN 13523-4:2002 lub
PN-ISO 15184:2001
1.6 |Elastycznosé powdoki — préba zginania brak :p;ﬁ-n(p?w#okl PN-EN 13523-7:2002

s$rodowisk w czasie, h

2 'Odpornoéé korozyjna — brak objawéw zniszczeri powtoki pod w,

plywem dzialania

2.1 | Odpornoé¢ na dziatanie obojetnej mgly '

solnej, h 1000 PN-EN iSO 9227:2007
2.2* | Odpornosé na dziatanie wilgoci, metoda - o
zanurzenia w wodzie, h 1000 PN-EN 13523-0:2002
2.3* | Odporno$é na dziatanie promieniowania
UVE (1000 h), okreslona zmiang; )
a) barwy AE<1 PN-EN 13523-10:2010
b) polysku redukcja potysku < 10%
2.4 | Odporno&¢ na dziatanie cieczy: .
a) woda destylowang (+40£2C) 1000
| b) roztwory (+23 +£2C):
- 0,1% HCI 500
- 1% HCl 96 :
- 0.1% H,SO, 500 PN-EN ISO 2812-1:2008
- 1% H,S0, 96
- 0,1% NaOH 1000
- 1% NH,OH 500
- 3% NaCl 1000

* wiadciwost okredlona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Ifodgzas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci.

5. Wykonanie roboét
5.1. Podkonstrukcja
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Pod konstrukcja to konstrukcja uzupehiajaca system pozwalajaca na zamontowanie piyt
elewacyjnych typu np. kompozyt w sposéb niewidoczny — mechaniczny. Sklada si¢ z systemu
zawieszek elementow uzupehiajacych oraz profila bazowego.

2) Zawieszki wykonane s z wyciskanych profili aluminiowych lub stalowych.

3) Profil bazowy wykonany jest z wyciskanego profilu aluminiowego lub stalowego.

4) Sposob zamocowania i rozmieszczenia zawieszek okresla producent mocowanej plyty.

System umozliwia zawieszenie formatki plyty na elewacji i ptynna regulacje jej polozenia.
Regulacja pionowa odbywa si¢ za pomoca $ruby regulacyjnej w spinkach umieszczonych na
Jednym poziomie w lewym i prawym gérnym rogu formatki. Regulacj¢ pozioma uzyskuje si¢
poprzez przesunigcie formatki ze spinkami wzdluz profilu bazowego. Sruba regulacyjna spinki
nie zaciera si¢ w profilu bazowym poprzez zastosowanie blaszki §lizgowej. Kazda formatka pivty
clewacyjnej po zalozeniu i wyregulowaniu jest blokowana wkretami 4,8x30 przynajmnie;j
w dwoch miejscach na jednym poziomie. Do blokowania plyty shuza spinki ze §rubami
regulacyjnymi. Blokada stata nastgpuje poprzez skrecenie spinki z profilem bazowym przez
otwér fiSmm w spince. Natomiast blokada przesuwng poprzez skrecenie spinki z profilem
bazowym przez otwdr fasolowy w spince. W celu zniwelowania drgan (np od wiatru) plyt
elewacyjnych i dachowych stosuje si¢ thumiki z np. kompozyt w profilu bazowym systemu.

6. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m2. Ilo$é robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. Odbiér robét

Podstawg do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty

M Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupelnieniami w trakcie
wykonywania robét.

M Dziennik budowy.

(1 Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow

O Protokoly wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzié:

O Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektows oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy

dotyczgcych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe;

O Protokoly z odbioréw czgéciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia Usterek.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni sciany lub dachu wg ceny jednostkowej.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
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Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

PN-EN 485-2:2009 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy I ptyty. Czes$¢ 2: Whasnosci
mechaniczne

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium, Wyroby przerabiane plastycznie. Oznaczanie
standéw

PN-EN 573-3:2010 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Czgsc 3: Sklad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okrelanie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrob6w budowlanych i elementéw budynkéw.
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogief

PN-EN 13523-1:2010 Metale powlckane metods cigglg. Metody badan. Czesé 1: Grubosé
powloki

PN-EN 13523-2:2002 Metale powlekane metoda ciagla. Metody badan. Czeéé 2: Potysk
zwierciadlany

PN-EN 13523-4:2002 Metale powlekane metods ciagla. Metody badan. Cze$¢ 4: Twardoséé
ofowkowa

PN-EN 13523-7:2002 Metale powlekane metoda ciagly. Metody badan. Czesé 7: Odpornosé na
spekania przy zginaniu (préba zginania w T)

PN-E N 13523-8:2010 Metale powlekane metods ciagla. Metody badan. Czesé 8. Odpornosé na
rozpylong solanke (mgle¢)

PN-EN 13523-9:2002 Metale powlekane metoda ciagla. Metody badan. Czes¢ 9: Odpornosé na
zanurzenie w wodzie

PN-EN 13523-10:2010 Metale powlekane metoda ciagta. Metody badan. Czeéé 10: Odpornosé
na promieniowanie fluorescencyjne UV I kondensacje wody

PN-EN ISO 845:2010 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozornej
PN-EN ISO 2360:2006 Powtoki nieprzewodzace na podiozu niemagnetycznym przewodzacym
elektrycznos$¢. Pomiar grubosci powlok. Metoda amplitudowa pragdéw wirowych

PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Badanie metoda siatki nacieé

PN-EN ISO 2812-1:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Cz¢$¢ 1: Zanurzanie
w cieczach innych niz woda

PN-EN ISO 9227:2007 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozje konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2;Klasyfikacja srodowisk

PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powloki metodg otéwkowa
PN-9018-Q2867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany

Katalogi oraz instrukcje producenta okreslonego typu plyt warstwowych

PN-83iN-0301 O Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki
oraz inne Normy Europejskie rownowazne z wyzej wymienionymi.

148



