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616 \ 200
/ \ 1. Do spawania elementow konstrukcji dobrac elektrody zgodnie z przyjeta technologig
\ spawania
']1 f N\ 7 2. Ostre krawedzie stepic
e - A 3. Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonywac jako pachwinowe, ciggte na catej
- dtugosci przylegania elementow
- dwustronne, a=0,5 grubosci cienszego z taczonych elementow.
S - jednostronne, a=0,7 gruboSci cienszego z taczonych elementow.
o L. Elementy ztaczne; Sruby, nakretki, podktadki powinny by¢ ocynkowane metodg ogniowa.
5. Blacha poz. 3, & zwinac w rure $800.
16 6. Nalezy zwrocic szczegolng uwage na spoiny monftazowe.
7. Wszystkie spoiny przewodu rurowego wykonat jako gazoszczelne
110 150 5
12 —_— 1:10
. &
| 2
| S =543,3kg
2 wg Polonit, 95-010 Stryks
S0, i 18 [Uszczelka $901/9801 x 5 3 | producenta | - 0.0 | o0 543 5 ue | emerstura racy: 00
. ~ 17 |Podktadka sprezysta 12,2 12 wg PN [0,0034( 0,2 PN EN 10034 | ocynk ogniowy
N
i 16 |Nakretka M12-8 12 wg PN | 0,015 1,0 PN EN 10034 | ocynk ogniowy
| 15 |Sruba M12x50-8.8 12 wg PN | 0,055 4,0 | PN-EN ISO-4017 ocynk ogniowy
| § 14 |Zawleczka S-Zn 13x100 IA S235JR - 0,5 | PN-76/M-82001 -
! 13 [Pret ¢90 - 90 A S235JR - 11,6 PN EN 10060 -
12 12 |BL. 16x200x291 2 S235)R | 6,6 | 13.2 | PN EN 10029 -
9tk 11 |BL. 16x55x65 8 S235)R [ 03 | 24 | PN EN 10029 -
10 [BL 16x150x175 8 S235JR | 2,4 19,2 PN EN 10029 -
200 20 1:10
\ 200 12 8 |[BL 16x200x534 2 S235JR | 12,6 25,2 PN EN 10029 -
\ —_—
11 | \\ 7 1:10 7 Bl 12x80x200 6 S235JR 1.5 9,0 PN EN 10029 -
— 200
6 |[BL 12x70x200 2 S235JR 1.3 2,6 PN EN 10029 -
~ 5 |[BL 12x982x974 A S235JR | 32,5 | 130,0 PN EN 10029 -
- 2 <
- S m
1 R S T - ~ 2l = L |BL 4x2500x2983 1| P2esGH | - | 2328 | PN EN 10029 | uwaga nr 5
1:5 3 ~
16
- ~ X 3 |BL 4x2500x514 1 P265GH | - 40,1 | PN EN 10029 | uwaga nr 5
- oA x16 —
16 N / 2 |=50x12 - 1337 IA S235JR 6.3 25,2 PN EN 10058 -
QO
N
* - o 1 |=50x8 - 1337 2 S235JR 41 8,2 PN EN 10058 -
< (e o]
” , Katalogu/Cafal
50 'é? Poz. Nazwa czesci/Part name ot sztuk| Materiat |1 szt/pcs.Razem/Tota Nr/No.Ngr;yo Itljorna: alog
Rysunku/Drawing
65
ZMIANA TRESC ZMIANY DATA WPROWADZIt | PODPIS
REVISION DESCRIPTION DATE DESIGNER SIGNATURE
/ PROJEKTOWANIE | REALIZACJA OBIEKTOW SKALA | FORMAT
u‘ PRZEMYStOWYCH ALIT Sp. z o.0. 120 | A1
%,,,,,,,,__ PRACOWNIA Technol.-mech FAZA PW ADRES INWESTYCJI Na[ezy do rysunku
KRAKOW Imie i Nazwisko Podpis Data CEMENTOWNIA "ODRA" S.A.
— ul. BUDOWLANYCH 9,
Projektowat S. Drozdz 02.2022 4L5-005 OPOLE
, Nr rysunku
Opracowat M. Kwiek 02.2022 OBIEKT INSTALACJA BY-PASS 003/22 023
sprawdzit | W. Smiechowski 02.2022 PIECA OBROTOWEGO -
TYTUL RYSUNKU Rewizja
Rurociag Swiezego powietrza 9800
Zastrzega sig wszelkie prawa wynikajace z Ustawy o prawie autorskim. Rysunek niniejszy nie moze byt w catosci lub w czgSci
przerysowany, uzupetniony lub odstapiony komukolwiek, bez pisemnej zgody ALIT-u w Krakowie.
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