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Uwaga:

1. Wymagane poziomy jakosci i akceptacji spoin czofowych oraz spoin
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pachwinowych wg technologii spawania.
. Ostre krawgdzie wyokrqglic promieniem r=2mm.

2
J. Dopuszcza sie zwolnienie jednoczesne jednej pary wieszakéw W_Z i W_W.
4. Gabaryty blach do _mocowania wieszakow systemowych zweryfikowaé do

wymaqari_wybranego dostawcy systemu wieszakow.

5. Po dobraniu systemu podwieszenia | zweryfikowaniu wymiardw elementow z

natury Wykonawca wykona dokumentacje warsztatowg. Dokumentacja

warsztatowa musi by¢ zaakceptowana przez Projektanta
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