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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZA

1.1 Okreslenie przedmiotu ST

Nazwa przedsiewziecia —,,Przebudowa oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz
z placem zabaw i podjazdem dla oséb niepetnosprawnych” dz. nr ewid. 1232, 1233/1

[.1.1  Uczestnicy procesu inwestycyjnego

* Inwestor : Gmina Czudec, Ul. Starowiejska 6, 38-120 Czudec

e Wykonawca : do wytonienia w przetargu;

I.1.2 Organ nadzoru budowlanego

Powiatowy Inspektor Nadzoru Budowlanego w Rzeszowie

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt obejmujgcych wykonanie zadania opisanego
w punkcie I.1.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujag wymagania ogdlne, wspdlne dla robdét budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi i szczegétowymi specyfikacjami technicznymi odnoszgcymi sie do poszczegolnych rodzajow
robdt, konstrukcji, materiatéw, jakie znalazty zastosowanie w dokumentacji projektowej opisujgcej przedmiot
opracowania.

I.3.1 Charakterystyka przedsiewziecia

Planowana inwestycja obejmuje projekt, a nastepnie realizacje przebudowy oraz zmiany
sposobu uzytkowania czesci parteru istniejgcej szkoty z przeznaczeniem na Zztobek, budowe
podjazdu dla oséb niepetnosprawnych i placu zabaw oraz wykonanie schodéw wejsciowych.

Budynek ktérego czes¢ przeznaczona jest do zmiany sposobu uzytkowania nalezy do
budynkow niskich. Posiada dwie kondygnacje naziemne, jest podpiwniczony.

Budynek istniejacy, gtéwna czes¢ w ktdrej znajduje sie planowana inwestycja usytuowana
jest na planie prostokata z wejsciem gtéwnym od strony wschodniej, planowane wejscie do czesci
objetej inwestycjg usytuowano od strony zachodniej.

Budynek wybudowany w technologii tradycyjnej murowanej z dachem wielospadowym, o
konstrukcji drewnianej. Stolarka okienna i drzwiowa PCV. Budynek przykryty dachem stromym, o
zréznicowanym kacie nachylenia potaci i wykonczony blachg — inwestycja nie obejmuje ingerencji
w bryte budynku.

Czesc¢ przeznaczona do zmiany sposéb uzytkowania ogrzewana bedzie za pomoca kotta gazowego
dwufunkcyjnego zlokalizowanego w pomieszczeniu toalety.

Uktad funkcjonalny szczegdtowo przedstawiono na rzucie znajdujagcym sie w czesci
rysunkowej niniejszego opracowania.

Powierzchnia Zztobka powstatego w skutek przebudowy wynosi¢ bedzie 72,30m2. W sktad
pomieszczen ztobka wchodzi¢ beda: przedsionek, szatnia, sala dla dzieci oraz toaleta.

Lokal objety inwestycjg przeznaczony bedzie dla 15 dzieci (w wieku 1-3 lat) oraz 3 opiekundw,
posiada on jedno bezposrednie wyjscie na zewnatrz oraz drugie do innej strefy pozarowej. Przed
wejsciem do budynku powstanie podest wejsciowy, schody oraz podjazd dla o0séb
niepetnosprawnych. Uktad pomieszczern oraz lokalizacje elementéw objetych opracowaniem
przedstawiajg zatgczniki graficzne.

Zakres prac objetych przebudowg oraz zmiang sposobu uzytkowania:

Branza budowlano - architektoniczna :



- wykonanie otworu drzwiowego w Scianie zewnetrznej( wejscia do czesci przeznaczonej do zmiany
sposobu uzytkowania)

- przebudowa scian dziatowych wewnetrznych wedtug rysunku

- rozbidrka czesci istniejgcych scian dziatowych, osprzetu wod-kan, przeniesienie w nowe miejsce
- wymiana stolarki okiennej , zmniejszenie otworu okiennego

- montaz drzwi wewnetrznych opaskowych

- budowa $cian dziatowych z betonu komdrkowego gr 12 cm

- wykonanie nowych warstw wykonczeniowych podtég - panel podtogowy lub ptytki gresowe

- uktadanie kafelkéw w toaletach

- szpachlowanie , gruntowanie oraz malowanie wszystkich pomieszczen

- wykonanie obudéw grzejnikéw

- dostawa wyposazenie obiektu dostosowanego do nowej funkcji ( meble, akcesoria, wyposazenie

- montaz rolet dziefi/noc we wszystkich oknach
- montaz moskitier we wszystkich otwieranych otworach okiennych

[.3.2 Ogélny zakres robot.
1.3.2.1 Rodzaje wystepujacych robot.

Projekt zagospodarowania terendw zieleni zaktada wykonanie nastepujacych rodzajow robét :
e roboty murarskie
*  roboty posadzkarskie
e montaz $lusarki zewnetrznej
e  roboty instalacyjne — w osobnych opracowaniach

¢ roboty wykoriczeniowe (montaz stolarki wewnetrznej, wykonanie oktadzin $cian (tynki, ptytki), utozenie
posadzek, malowanie, tynki zewnetrzne,, parapety)

I.3.3 Dokumentacja projektowa stanowigca podstawe do zamdwienia i realizacji robét .

1.3.3.1 Jednostka projektujgca.

DOMODEKOR ANNA HOMIK — STAFIEJ, 36-002 Jasionka 757B
1.3.4 Wykaz innych dokumentacji i dokumentéw majacych wptyw na realizacje inwestyciji.

- zlecenie Inwestora

- dokumenty formalno-prawne (mapa zasadnicza, wyrys i wypis z ewidencji gruntow)
- uzgodnienia z Inwestorem

- obowigzujace przepisy i normy budowlane.

1.4 Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco :

* Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke

zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktorej

inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonywanych robd4, bierze udziat w sprawdzianach i
odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych , badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak

réwniez przy odbiorze gotowego obiektu
¢ Roboty state — oznaczajg roboty (Wiacznie z urzadzeniami), ktére majg by¢ wykonane stosownie do kontraktu.

¢ Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, uprawniona do kierowania robotami i do

wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu, ponoszaca ustawowga odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowe

* Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;j.

e Marka referencyjna - okreslona w specyfikacji "marka referencyjna" oznacza wskazanie przez Projektanta marki

i modelu produktu spetniajgcego intencje projektowg w odniesieniu do przyjetych w projekcie zatozen
technicznych, estetycznych, funkcjonalnych, koordynacyjnych. Wykonawca ma prawo zastosowac produkty

innej marki pod warunkiem iz spetniajg one okreslone w specyfikacji parametry a ich standard techniczny

i jakosciowy nie jest gorszy od wskazanej marki referencyjnej. Wykonawca ma obowigzek kazdorazowo

uzgodni¢ z nadzorem inwestorskim i autorskim zastosowanie produktéw innych niz wskazana marka

referencyjna. Wykonawca ponosi takze odpowiedzialnos¢ za wszelkie konsekwencje natury koordynacyjnej

zwigzane z zastosowaniem produktéw innych niz marka referencyjna."”



Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze , zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i préob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robdét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét , zgodne z Dokumentacjg projektowsq i
specyfikacjami technicznymi , zaakceptowane przez Inzyniera. Materiaty uzyte do wykonania robét powinny
by¢ nowe i petnowartosciowe , za wyjatkiem materiatdw uzywanych do odtworzenia czesci chodnikow,
kraweznikéw , nawierzchni ptyt betonowych i innych wskazanych jako “materiat z odzysku”.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych Robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju Robot budowlanych.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna przydatnosci wyrobu budowlanego do zamierzonego
stosowania, uzalezniona od spetnienia wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrdb
budowlany bedzie stosowany ( rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania — Dz. U. z 2010r. Nr
34 poz.183)

Atest higieniczny (opinia higieniczna) — dokument potwierdzajacy przydatnos¢ wyrobu lub elementu do
stosowania w kontakcie z wodg uzytkowg. Atest higieniczny wydaje Panistwowy Zaktad Higieny.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa - dokument wykazujacy , ze spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa,
ustalone w PN wprowadzonych do obowigzkowego stosowania i/lub we wtasciwych przepisach prawnych;

w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie wymagania sg szersze

i certyfikat wykazuje , ze zapewniono zgodnos¢ danego wyrobu , procesu lub ustugi z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie PN, aprobat technicznych i wtasciwych przepisdw i dokumentéw technicznych.
Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy , ze zapewniono
odpowiedni stopien zaufania , iz nalezycie identyfikowano wyrdb; proces lub ustuga sg zgodne z okreslong
norma lub innymi dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu

i stosowania. W budownictwie certyfikat zgodnosci wykazuje, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z PN lub
aprobatg techniczng (w wypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustalono PN).

Znak zgodnosci — zastrzezony znak , nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji,
wskazujgcy , ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne

z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym.

Dokumentacja projektowa — dokumentacja projektowa wykonawcza , dokumentacja projektowa
powykonawcza, dokumentacja geodezyjna — zgodnie z prawem budowlanym , przepisy ogdlne.

Dziennik budowy — dziennik , wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét.
Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.



1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne punktéw gtéwnych obiektu oraz
reperdw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2 Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniaé podziat na dokumentacje projektowg :
- dostarczong przez Zamawiajacego
- sporzadzong przez Wykonawce.
1.5.3 Zgodnosc robdt z dokumentacja techniczna.

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig zatgczniki do umowy, a
wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w “Ogdlnych warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeni w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. Inzynier
dokonuje zmian i poprawek po uzgodnieniu z Projektantem.
W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze
od odczytu ze skali rysunkdéw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg byé zgodne z dokumentacjg projektowa i szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w szczegétowych specyfikacjach technicznych bedg uwazane za
wartosci docelowe , od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego podziatu tolerancji.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢, wykonywanych zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi i instrukcjami Inspektora nadzoru, robaét.
Wykonawca zobowigzany jest wykonywac wszystkie roboty Scisle wedtug dokumentacji projektowej.
W przypadku gdy materiat lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi oraz wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az

do zakonczenia i odbioru ostatecznego roboét.

Wykonawca dostarczy , zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym :

ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do

ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest witgczony w cene umowna.
I.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczgce ochrony

Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét Wykonawca bedzie :

— utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgce;j;

— podejmowac wszelkie koniczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub



wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na :
1) lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed :
a. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi;
b. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami;
c. mozliwoscig powstania pozaru.
I.5.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy , wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel Wykonawcy.

I.5.7 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem,
takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspdtpracowat,
dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych przez Zamawiajgcego.

|.5.8 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkdéw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i
fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w
obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich Robét w ten sposdb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

I.5.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych , szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i s3 uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.10 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

|.5.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez organy administracji pafistwowej i samorzgdowej,
ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Bedzie to m.in. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dnia 19.03.2003r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i autorskich i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
informowac Inspektora nadzoru o swoich opatentowanych urzadzeniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.



Il. MATERIALY.
Il Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania
materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz préobki do zatwierdzenia
przez Inzyniera.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST w czasie postepu robaét.
Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych (SST).
.2 Pozyskiwanie materiatow masowych pochodzenia miejscowego
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnos$nych wtadz na pozyskanie materiatéw
z jakichkolwiek zt6z miejscowych , wtgczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym : optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba , ze postanowienia ogdlne lub szczegdétowe warunkdéw umowy
stanowig inacze;.
Humus i nakfad czasowo zdjete z terendw wykopdw, ukopow i miejsc pozyskiwania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoniczeniu robaot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera.
Eksploatacja Zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
1.3 Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosSciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane
w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

4 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty , do czasu gdy bedg one potrzebne do Robdt , byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci do robét i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru.

.5  Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania rézinych rodzajow materiatow do
wykonywania poszczegélnych elementédw roboét, Wykonawca powiadomi Inzyniera o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniamy bez
zgody Inspektora nadzoru

M. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.



Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej bez jego zgody zmieniany.

V. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora
nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom Kontraktu na polecenie Inspektora nadzoru bedga usuniete z terenu budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco , na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

V. WYKONANIE ROBOT.
V.1  Przed rozpoczeciem robot wykonawca opracuje :
- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac sie z czesci opisowe;j i
graficznej, Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz)
- projekt organizacji budowy,
- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiek6towe prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych
o wiekszych gabarytach lub masie).
V.2  Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

V.2.1 Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowe] lub przekazanych na pismie przez
Inzyniera.

V.2.2 Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robdt zostang , jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt.

V.2.3 Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowe] i w SST, a takze w norach i wytycznych.

V.2.4 Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponowi Wykonawca.

VI. KONROLA JAKOSCI ROBOT.

VI.1.1 Program zapewnienia jakosci.
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robdt, mozliwosci

techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z Dokumentacja Projektowg, SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru. Program zapewnienia jakosci zawiera¢ bedzie :

Czesc ogdlng opisujacy :

. organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét;

. organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét;

. plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

. wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

. wykaz 0séb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych robét;

. system (sposob i procedure) proponowanej kontroli sterowania jakos$ciag wykonywanych robat;

. wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,

ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);



. sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
whioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi
. wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi orz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontrolne
. rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowani i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.
. sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$é , pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw , wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych
elementdéw robét.

VI.1.2 Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong jakosé Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w
celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i
badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich
czestotliwosc¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje,
zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca .

VI.1.3 Pobieranie préobek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do
badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o

ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki po pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane , w sposéb zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

VI.1.4 Badaniai pomiary.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajagc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz roboét.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ pomiary i badania materiatéw oraz robdét z czestotliwoscia zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest koniczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.
Inspektor nadzoru bedzie miec¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich
inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jesli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynac ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

VI.15 Pobieranie prébek
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej

jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) bedy przekazywane
Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez Inzyniera wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.



VI.1.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj koszt.
Jezeli wyniki badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan , albo oprze sie wytgczenie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

VI.1.7 Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore :
1. Posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
2. Posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :
e Polskg Normg lub
*  Aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST
W przypadku materiatéw , dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
VI.1.8 Dokumenty budowy.
a) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do przekazania obiektu do eksploatacji. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robot, stanu bezpieczeristwa
ludzi i mienia oraz technicznej i strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg , w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.
Zaftaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone podpisem Wykonawcy (kierownika budowy) i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci :
*  Date przekazania Wykonawcy terenu budowy
e Date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej
e Uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosSci i harmonogramu robét
e Terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robot
e Przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach
e Uwagiipolecenia Inspektora nadzoru
e Daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu
e Zgtoszenia i daty odbiorow robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robét
*  Wyjasnienia, uwagii propozycje Wykonawcy
e Stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi
e Zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej
e Dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét
e Dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét
*  Dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto
je przeprowadzat
*  Wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat
* Inneistotne informacje o przebiegu robot.



Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru
do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceft Wykonawcy robét.

b) Ksigzka obmiaru robét.

Ksigzka Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét. O

ile umowa dopuszcza taki sposdb rozliczenia robot.
c) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy bedy gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgcznik do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora nadzoru
d) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. (a)-(c) nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na budowe

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- operaty geodezyjne

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

- korespondencje na budowie.
e) Przechowywanie dokumentdéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

VI.  OBMIAR ROBOT

VI.1 Ogodlne zasady obmiaru robot.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych praw, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie

obmierzanych robét i terminie, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do

ksigzki obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen
Inspektora nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

VII.2 Zasady okreslania ilosci robé6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej i przedmiarze robaot.
VIL.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy , stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane prze

Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet

wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie

trwania robot.



VI.4 Wagiizasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odno$Snym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych
przez Inzyniera.

VIl.  ODBIOR ROBOT
VIl.1 Rodzaje odbioréw Robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom,
e Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
e Odbidr przewoddw kominowych , instalacji i urzadzen technicznych
¢ Odbiorowi czeSciowemu
¢ Odbiorowi ostatecznemu (korncowemu)
¢ Odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
¢ Odbiorowi po uptywie okresu gwarancji.
VIll.2 Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru tego dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwfocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektows,
SST i uprzednimi ustaleniami.

VIIL.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robét dokonuje Inspektor nadzoru.

VIIL4 Odbiér ostateczny (koncowy)
VIIl.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci)

oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona prze Wykonawce wpisem do
dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac ode dnia potwierdzenia przez
Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie VIII.4.2.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych
i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w poszczegdlnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach budowy.

VIIl.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowego)
Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty :



1. Dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

Szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce i zamienne)

Protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych

Protokoty odbioréw czesciowych

Recepty i ustalenia technologiczne

Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty)

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan o oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem

zapewnienia jakosci (PZJ)

8. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczeristwa zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ)

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét witascicielom
urzadzen

10. Geodezyjng dokumentacje powykonawczg (robot i sieci uzbrojenia terenu)

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

NouhswN

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

VIIL5 Odbidr po uptywie okresy rekojmi i gwarancji
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad,
ktore ujawnia sie w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie VII1.4 ,, 0dbiér ostateczny (koricowy) robaét.

IX. PODSTAWA PtATNOSCI
IX.1 Ustalenia ogdlne

Ptatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.

Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.

Wynagrodzenia ryczattowe robét obejmowac bedg :
e Robocizne bezposrednig wraz z narzutami
e Wartosc¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu
na teren budowy
e Wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami
e Koszty posrednie i zysk kalkulacyjny
e Podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.
IX.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

IX.2.1 Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje :

a. Opracowanie i uzgodnienie z Inzynierem i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy , wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzeniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot.

Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu

c. Opfaty / dzierzawy terenu

d. Przygotowanie terenu



Konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowani i drenazu
f. Tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

IX.2.2 Koszt utrzymania objazdéw/ przejazd6w i organizacji ruchu obejmuje :
a. Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowani pionowych, poziomych,
Obarier i Swiatet
b. Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego

IX.2.3 Koszt likwidacji objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje :
a. Usuniecie wbudowanych materiatdéw i oznakowania
b. Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

IX.2.4 Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponowi
Zamawiajacy.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowac jak integralng czes¢ i nalezy je czytad tgcznie ze Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Rozumie sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty
ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg sktadania oferty), o ile nie postanowiono
inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposdb, w Scistej zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami
obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzuja w zwigzku z wykonaniem
prac objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na réowni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w
Specyfikacjach Technicznych.

Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm.
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1.1 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : ROBOTY
PRZYGOTOWAWCZE — DEMONTAZE | ROZBIORKI

WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot przygotowawczych
zwigzanych z wykonaniem robdt demontazowych, rozbidrkowych i wyburzeniowych w ramach zadania pn.
»Przebudowa oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz
z placem zabaw i podjazdem dla oséb niepetnosprawnych w Babicy”

1.2 Zakres stosowania S.T.

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamoéwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét opisanych w niniejszym opracowaniu.
1.3 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN , przepisach prawa budowlanego i ST WO ,Wymagania ogdlne”.
1.4 Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce :
- poszerzenie otworu pod drzwi
- skucie ptytek ze scian
- wyburzenie Scianek dziatowych
- zdemontowanie istniejgcych posadzek
- wykucie nowych otwordéw drzwiowych
- poszerzenie istniejgcych otwordow drzwiowych wewnetrznych
- demontaz parapetow
- demontaz okien PCV
- demontaz drzwi wewnetrznych ptytowych

- demontaz drzwi zewnetrznych
|.50gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z ST i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST WO “ Wymagania Ogdélne”.

Il. MATERIALY

Materiaty potrzebne do wykonania robét — nie wystepuja.

Powstate odpady nalezy wywie$¢ na sktadowisko zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
M. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganie ogdlne”.

Roboty zwigzane z demontazem , wyburzeniami, rozkuciami mozna wykona¢ dowolnym sprzetem pod warunkiem, ze
bedzie on sprawny technicznie.

IV.  TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczac transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Materiat z rozbidrek i demontazy mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

Przewozony fadunek powinien by¢ zabezpieczony przed spadaniem, przesuwaniem sie oraz pyleniem (gruz i resztki z
rozbiérki fragmentéw muréw).
Nalezy zadba¢ zutylizowanie odpadéw zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.



V. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w specyfikacji ST WO Wymagania Ogdlne”.

Przed rozpoczeciem robdt rozbiérkowych nalezy zabezpieczy¢ plac budowy (miejsce prowadzenia robét) przed dostepom
0s6b postronnych.
Do wykonywania robét uzywac narzedzi recznych.

Zdemontowang stolarke orz gruz z fragmentéw rozebranych $cian sktadowa¢ w miejscu wyznaczonym (kontenerze) , a
nastepnie posortowac i wywiez¢ na wiasciwe wysypisko $mieci.
Roboty wykonywacé zgodnie z zasadami BHP.

V. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podane w ST ,Wymagania Ogdlne”.

Kontrola jakosSci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot demontazowych oraz sprawdzeniu
wygladu powierzchni Scian i podtég w miejscach dokonywanych rozbiérek i demontazy.

V. OBMIAR ROBOT
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robot objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.

VIll.  ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
protokoty oraz zapisy dokumentujgce przebieg sg pozytywne.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena za wykonanie robot jest ceng ryczattowa ustalong w Kontrakcie.

X PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — wydane przez ITB .
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1.4 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNCZNA : ROBOTY MUROWE
WSTEP

1.1 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z
materiatéw ceramicznych wykonywanych w zwigzku z zadaniem inwestycyjnym pn. : ,Przebudowa oraz zmiana
sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz z placem zabaw i podjazdem dla oséb niepetnosprawnych w
Babicy”

2 Zakres stosowania ST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie wyzej.

.3 Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu tzn.:

e  Wykonanie Scianek z bloczkdw z betonu komadrkowego gestosci SOOkG/m3

0 Wykonanie $ciany dziatowej gr. 12cm Wykonanie $ciany nienosnej gr. 24cm z bloczkow
z betonu komérkowego gestosci 400kG/m3 i A=0,13 W/mK

e Zamontowanie nadprozy stalowych w postaci ceownikdéw 2xC140
4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
5 Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsq ST i
poleceniami Inspektora.

Il. MATERIALY

Proponowane materiaty i technologie wykonawcze podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie stosowanie
materiatdw zamiennych pod warunkiem , ze spetniajg wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub
posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zmiana materiatdw wymaga pisemnej
zgody Inzyniera.

a) Woda (PN-EN 1008:2004 )
Do przygotowania zaprawy stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

b) Wyroby $cienne

Bloczki z betonu komdrkowego gestosci 500kG/m3 iA=0,18 W/mK i gestosci 300kG/m3 i A=0,13 W/mK

c) Zaprawy budowlane cementowo — wapienne PN-B-10104:2014-03
Marki i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy cementowej M5:
cement : piasek

1 . 5

cement : wapienne hydratyzowane : piasek
1 0,3 14
1 . 0,5 : 4;5

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu t.j. ok.
3 godz.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.



Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz - 5°C.
Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

d) Bloczki z betonu komérkowego

Materiatami do wykonania $cian s3:
- bloczki z betonu komdérkowego gestosci 500kG/m3 i A=0,14 W/mK, szer. 12cm

Wiasciwosci bloczkéw

- $Srednia wytrzymatosc¢ na Sciskanie ( do powierzchni wspornej) : 2,5 N/mm2

- stabilno$¢ wymiarowa (rozszerzalnos¢ / skurcz pod wptywem wilgoci (Ecsrer) : 0,20 mm/m

- wytrzymatosc¢ spoiny na scinanie (wartos¢ ustalona wg PN-EN 998-2:2016 zat. C) : 0,30 |N/mm2
- reakcja na ogien : Euroklasa Al

- absorpcja wody : NPD

- wspotczynnik dyfuzji pary wodnej (wartosc ustalona wg PN-EN 1745:2012) : 5/10

- izolacyjnos¢ dzwiekdw powietrznych (gestos¢ brutto w stanie suchym, ksztatt i budowa) : 475 (£25) kg/m3
- wspotczynnik przewodzenia ciepta : 0,13 W/mK

- trwatos¢ (odporno$é na zamrazanie /odmrazanie, 15 cykli) : wyréb mrozoodporny

- substancje niebezpieczne : brak

e) Nadproza z ceownikéw C140

Zaprojektowano wybicia nowych otworéw drzwiowych oraz poszerzenia istniejgcych, w zwigzku z tym konieczne
bedzie wykonanie przesklepien otworéw — przewidziano nadproza z ceownikéw C140 — dtugosci i szczegdty na
rysunkach konstrukcyjnych.

Il.  SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogéle”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

IV.  TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiatow i elementéw konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

V. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Wymagania ogdlne:

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

Roboty murowe powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowo — kosztorysows.

Roboty murowe

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.



Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednorodnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

Bloczki uktadne na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegty suchg, zwtaszcza w okresie
letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy
wykonywacé jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy
wznawianiu robot po dtuiszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchniej
warstwy bloczkdw i uszkodzonej zaprawy.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu
i poziomu.

Scianki dziatowe murowane mogg by¢ wykonywane tylko w temperaturze powyzej 0 C.

Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegty kratdwki powinna wynosi¢ 12 mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosic:

- dla spoin poziomych +5i—2 mm,

- dla spoin pionowych 5mm.

Zaprawa stosowana do murowania powinna miec¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka
pomiarowego 6-8cm.

Bloczki nalezy sktadowa¢ na placu budowy na sktadowisku otwartym w koztach.

W okresie zimowym nalezy je zabezpieczyé matami przed oblodzeniem.

Suchg zaprawe nalezy sktadowac¢ w zamknietym pomieszczeniu, w workach szczelnych do 10 warstw wysokosci.
zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem.

Uktad bloczkow powinien odpowiadac¢ ogdlnym zasadom prawidtowego wigzania muru, przy czym moze by¢
zastosowany jeden z uktaddw tradycyjnych.

Dopuszczalne odchytki od przewidywanych projektem wymiaréw otwordéw nalezy przyjmowac :
— szeroko$¢ +6mm i -3mm;
— wysokos¢ +15mm i -10mm.

Dopuszczalne odchytki od projektowanych wymiaréw w rzucie poziomym oraz od projektowanych wysokosci nie
powinny przekracza¢ £20mm w wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen.

Mury przewidziane do tynkowania murowaé na tzw. puste spoiny nie wypetnione przy zewnetrznych licach na
gtebokos¢ 5-10mm.

Montaz nadprozy z ceownikéw

Scalanie elementow w podzespdt lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykdw montazowych przy scalaniu powinno
odbywac sie na podstawie projektu technologii montazu, a pofaczenie elementéw w podzespét i blok na podstawie
projektu konstrukcji.

Elementy stanowigce czesci podzespotu blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia uszkodzen konstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usungé, styki oczyscic.

Przy scalaniu czesci do potgczen nitowanych liczba sSrub montazowych, tzn. srub zaktadanych do czasu zanitowania,
powinna wynosi¢ 20 do 30% ogotu otwordw potaczenia.

Odstep Srub nie powinien by¢ wiekszy niz 500mm.

Trzpienie uzywane do scalania (oprdcz srub) powinny miec Srednice o 0,3 mm mniejszg od nominalnej srednicy otworu.
Liczba trzpieni powinna wynosi¢ 30% liczby Srub montazowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem nalezy przeprowadza¢ w kilku miejscach rownomiernie roztozonych na obwodzie
pofaczenia.

W potaczeniach przenoszacych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wchodzi¢ gtebiej niz 20 mm miedzy
przylegajgce powierzchnie.

Rozwiercanie otwordw na nity do projektowanej srednicy jest dopuszczalne po zakoriczeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréow podzespotéw lub bloku, po wykonaniu strzatki montazowej oraz po odbiorze czeSciowym powyzszych
czynnosci.

Przy scalaniu czesci do potgczen spawanych nalezy pole spawania elementdw oczyscic z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony. Poszczegdlne elementy konstrukcji do
spawania nalezy odpowiednio przygotowac.

Przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub zukosowaniu krawedzi blach oraz na ustawieniu ich w okreslone;j
odlegtosci od siebie.



Sposodb uksztattowania, zukosowania i odlegtosci krawedzi blach ze stali niskoweglowych i niskostopowych do
spawania gazowego i tukowego elektrodami otulonymi okreslajg normy (jak nizej).

Montaz konstrukcji stalowych.
*  Montaz konstrukcji zgodny z dokumentacjg projektowa.

e Zapewnic statecznos¢ montowanej konstrukcji.
e Elementy obsadzane w konstrukcjach zelbetowych wypoziomowac.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych.
Zabezpieczenie podtoza.
Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ do Il stopnia czystosci wedtug normy PN-EN [SO 8501-

1:2008.0czyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttusci¢ przed natozeniem farby
podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem a zagruntowaniem wynosi 6 godzin.

V.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola, sprawdzenie i odbidr robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia
producenta wybranych materiatéw oraz zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w Specyfikacji Technicznej
,Wymagania ogdlne”.

Program badan

Podstawe do odbioru technicznego robét murowych z bloczkéw stanowig nastepujgce badania :
. Badanie materiatéw

. Badanie prawidfowosci wykonania konstrukcji murowych

Warunki przystgpienia do badan

Badania nalezy przeprowadzac zaréwno w trakcie odbioru czesciowego (miedzyoperacyjnego) poszczegdlnych
fragmentow robdt murowych , jak i w czasie odbioru catosci tych robét.

Dokumenty warunkujace przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadaé wymaganiom

podanym w normie.

Do badania robét zakonczonych wykonawca jest zobowigzany przedstawic :

. Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atestow) jakosci materiatow
. Protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych)

. Zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonania robaot.

Opis badan

Badanie materiatdw nalezy przeprowadzac posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych
dokumentdéw stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
powotanymi normami. Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakosé, budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem.

Badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtéwnych wymiaréw , grubosci muréw oraz wymiaréw otwordw nalezy
przeprowadzac przez pordwnanie murdow z dokumentacjg techniczng i stwierdzenie prawidtowosci przez ogledziny
zewnetrzne i pomiar. Pomiaru dtugosci i wysokosci muréw nalezy dokonywac tasma stalowg z podziatkg
centymetrowg , zas grubosci murow i wymiaréw otwordw — przymiarem z podziatkg milimetrowa. Jako wynik nalezy
przyjmowac wartos¢ srednig pomiardw z trzech miejsc.

Sprawdzenie prawidtowosci wigzania murdéw , potaczen , utozenia nadprozy i osadzenia oscieznic nalezy przeprowadzaé w
trakcie wykonywania robdt przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w normie.
Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzac w trakcie wznoszenia murdw i po ich ukonczeniu. W
przypadkach gdy ogledziny nasuwajg watpliwosci, czy grubosé spoin nie zostata przekroczona, nalezy wykonac

pomiar dowolnie wybranego odcinka muru przymiarem z podziatkg milimetrowg i okresli¢ grubos¢ spoin poziomych i
pionowych zgodnie z ustaleniami PN-68/B-10024.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadza¢ przez przyktadanie do
powierzchni muru i do krawedzi taty kontrolng dtugosci 2m oraz przez pomiar wielkos$ci przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1mm. Dla murdéw z cegty dopuszcza sie odchylenie na dtugosci 1m
—3mm. Zwichrowanie na catej dtugosci sciany z cegiet nie moze przekroczy¢ 10mm.



Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg
milimetrowa. Odchylenie nie powinno przekracza¢ na dtugosci 1m 3mm dla muréw z cegly, a na wysokosci
kondygnacji 6mm.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomicg i tatg kontrolng lub poziomicg wezowa.
Dopuszcza sie odchytki na dtugosci 1m — 1mm dla cegiet.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac stalowym katownikiem
murarskim , tatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrowga. Przeswit w odlegtosci 1m od wierzchotka kata nie
powinien przekracza¢ wartosci podanej w normie.

Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w normie daty wynik dodatni , wykonane roboty murowe nalezy uznac za zgodne z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaz jedno z badan dato wynik ujemny, catosé robét murowych lub tylko ich
czesci nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami normy.

W przypadku uznania catosci lub czesci robét murowych za niezgodne z wymaganiami normy komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien normy
zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub nie odpowiadajace okreslonym w projekcie zatozeniom funkcjonalnym
,powinny byé rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do badan.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegajg sprawdzeniu w zakresie:

- zgodnosci z przepisami;

- poprawnego montazu , kotwienia , scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolacji;

- sprawdzenie prawidtowosci natozenia powtok ochronnych;

- wykonanie uszczelnien w miejscu wbudowania elementu stalowego przy pomocy srodkéw nie reagujgcych z
elementem wbudowanym;

- wykucie niezbednych otworéw montazowych;

- niezbedne obetonowanie elementéw wbudowanych w otwory montazowe ;

- prace porzadkowe;

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw.

VI.  OBMIAR ROBOT
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robdt objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.

VIl.  ODBIOR ROBOT

Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robot wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
¢ dokumentacja techniczna,
e dziennik budowy,
*  zaswiadczenie o jakoSci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
e protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,
e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
¢ wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
e ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét zwigzanych z montazem nadprozy stalowych obejmuje ocene:

- prawidtowos$é wykonania podpdr konstrukcyjnych ,

- odchytki geometryczne uktadu konstrukcyjnego,

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementéw,
- jako$¢ materiatéow i ewentualnie spoin,

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych ,

- stan i kompletnos¢ potgczen.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad ujetych w ST ,Wymagania ogdlne ”.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI



Ptatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.

Cena obejmuje:

o dostarczenie materiatdow i sprzetu na stanowiska pracy,

. wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych,

. ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

i uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betony — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych — Cze$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu — Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu — Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu — Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

PN-EN 197-1:2012 Cement — czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego stosowania

PN-EN 14216:2015-09 Cement —  skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw specjalnych
o bardzo niskim cieple hydratacji

PN-B-19707:2013 Cement - Cement specjalny - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 13139:2003 P Kruszywa do zaprawy

PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — zaprawy
murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Czes¢ 4 : Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komdrkowego

PN-EN 1993-1-1:2008 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-1: Konstrukcje ciegnowe

PN-EN 1993-1-1:2008/NA:2010  Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-1: konstrukcje ciegnowe

PN-EN 1993-1-12:2008 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-12: Reguty dodatkowe
rozszerzajgce zastosowanie EN1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymatosci do S700 witgcznie

PN-EN 1993-1-12:2008/A1:2014-07 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes$¢ 1-12: Reguty
dodatkowe rozszerzajace zastosowanie EN1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymatosci do
S$700 wiacznie

PN-EN 1993-1-12:2008/NA:2010 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-12: Reguty dodatkowe
rozszerzajgce zastosowanie EN1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymatosci do S700 witgcznie

PN—EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Cze$¢ 1-3: Reguty ogdlne — Reguty
uzupetniajace dla konstrukgji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno

PN-ISO 1803:2001 Budownictwo — Tolerancje — Wyrazanie doktadnos$ci wymiarowej — Zasady i terminologia

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowa robé6t budowlanych.

PN ISO 8501-1: 2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow —
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Czes$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN 1011-1:2009 Spawanie — Zalecenia dotyczgce spawania metali — Czes$¢ 1: Ogdlne wytyczne
dotyczace spawania tukowego

PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania — Instrukcja technologiczna spawania
— Czesc¢ 1: Spawanie tukowe

PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania — Instrukcja technologiczna spawania
— Czesc¢ 1: Spawanie gazowe

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych , tom | — Budownictwo ogdlne . Arkady 1988

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie
bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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1.5 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : ROBOTY ZWIAZANE Z
MONTAZEM PARAPETOW

WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wbudowaniem parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych w ramach zadania pn. : ,Przebudowa oraz
zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz z placem zabaw i podjazdem dla oséb
niepetnosprawnych w Babicy”

1.2

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie wyzej.

1.3
Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wbudowanie
parapetow wewnetrznych — po wczesniejszym demontazu istniejgcych wg specyfikacji 1.1.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,,Wymagania ogdlne”.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymaganie dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Il. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podane w specyfikacji ,WWymagania ogdlne”.

Zastosowane materiaty do parapetéw wewnetrznych

Zastosowane materiaty do parapetéw wewnetrznych — parapety z konglomeratu gr. 2cm; kolor biaty, szerokos¢
dostosowac do grubosci $cian

Zastosowane materiaty do parapetéw zewnetrznych

Parapety z blachy ocynkowanej malowane] proszkowo na kolor zgodny z kolorystyka slusarki okiennej i drzwiowej.

l.  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu zawarte w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.
Iv. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu zawarte w specyfikacji ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiatow i elementdéw konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci .

V. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot zawarte w specyfikacje ,, Wymagania ogdlne”.

Parapety wewnetrzne z konglomeratu.
Parapety z konglomeratu mogg by¢ grubosci 20 lub 30mm, z wykonczeniem w potwatek, ¢wieréwatek lub skos.




Montaz parapetow z konglomeratu.

Przed przystgpieniem do montazu parapetdéw nalezy przygotowacd ptaszczyzne muru na ktérej bedzie spoczywac
parapet. Ptaszczyzna montazowa powinna by¢ wypoziomowana, wyréwnana, osuszona oraz gdy istnieje taka
koniecznos¢ odttuszczona. Do montazu parapetow nalezy stosowac szybkowigzacy poliuretanowy klej. Ze wzgledu na
niebezpieczenstwo pekniecia parapetu przy nadmiernym dozowaniu nie nalezy stosowac¢ do montazu pianek
poliuretanowych. Cienka warstwe kleju za pomocg szpachelki nalezy natozy¢ na obie klejone powierzchnie.
Powierzchnie dopasowac i natychmiast docisng¢. Aby zapewnic docisk nalezy pomiedzy podkuciem wneki okiennej a
gorng ptaszczyzng parapetu umiesci¢ drewniane kliny oraz w potowie dtugosci parapetu wystepowac go do gory lub

réwnomiernie obcigzy¢. Srednie zuzycie kleju wynosi 0,3 kg/mz. Klej poliuretanowy utwardza sie wilgocig z powietrza.
W przypadku wystepowania podczas montazu matej wilgotnosci powietrza, celem przyspieszenia procesu
utwardzania, jedng z powierzchni nalezy zrosi¢ wodg a klej przed uzyciem lekko podgrzac. Poczatek zelowania kleju
nastepuje po 20-30min. Klej utwardza sie w warunkach normalnych w ciggu 2-4godz., w przypadku ograniczonej
wilgotnosci powietrza czas wigzania moze sie wydtuzy¢ nawet do 24 godzin. Docisk parapetu do podtoza powinien
trwad do petnego utwardzenia kleju. Do montazu parapetdw mozna stosowac rowniez cementowe zaprawy klejowe.
Przy montazu parapetéw z wykorzystaniem zapraw klejowych trzeba zwrdci¢ uwage na :

- podtoze montazowe powinno by¢ suche , réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy , zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéow, wosku, resztek farb olejnych i
emulsyjnych;

- nieréwnosci podtoza, ktdre uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy zaprawy (2+5mm) nalezy
korygowac uzywajac materiatéw typu zaprawa wyréwnujaca;

- w przypadku montazu parapetéw z konglomeratow o ciemnych kolorach, dla ktérych moze dojs¢ do przebarwienia
przy uzyciu zaprawy klejowej opartej na bazie szarego cementu nalezy stosowaé zaprawy klejowe zawierajgce jako
spoiwo , biaty cement”;

- dane odnosnie zuzycia zaprawy klejowej, czasu wigzania zawarte sg w kartach technicznych zapraw klejowych.

W przypadku, gdy powierzchnia na ktérej spoczywa parapet jest mniejsza niz 40% szerokosci parapetu nalezy
stosowac wsporniki kgtowe do montazu parapetow. Wsporniki nalezy montowaé co okoto 50cm, wspornik nalezy
przyklei¢ do dolnej powierzchni parapetu za pomoca silikonu. Nalezy pamietac, ze na tal zamontowany parapet oraz
na parapet nadmiernie wysuniety poza pfaszczyzne styku z murem nie nalezy wchodzic.

Parapety z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo - zewnetrzne
Powierzchnie parapetdw nie powinny mie¢ miejscowych wklesniec i wypuktosci lub innych zauwazalnych uszkodzen.

Montaz parapetdw z blachy

Parapety z blachy stalowej powlekanej montowane bedg za pomocg wkretéw np. do poditoza betonowego i
uszczelniane pianka poliuretanowa. Na powierzchni spodniej parapetdw zewnetrznych réwnolegle do krawedzi
widocznych powinien by¢ wykonany tzawik (,,kapinos”), stuzacy do odprowadzania sptywajgcej wody.

Parapety z blachy posiadajg powleczenie z lakierami poliestrowymi typu Coroflex, Antislip, ktére dtugotrwale chronig
elementy przed korozjg. Parapety te majg niewielka rozszerzalnos¢ liniowa. Podgrzane o 50°C wydtuzajg sie 0,5mm na
kazdy metr dtugosci. Z zwigzku z tym podokienniki do 6m diugosci nie wymagajg szczelin dylatacyjnych przy
krawedziach bocznych.

Zaleca sie , aby parapet wystawat okoto 30+40mm poza fasade budynku. Nalezy go osadzi¢ na zaprawie cementowej
tak, aby parapet miat spadek 5%. Powierzchnia cementowa powinna by¢ gtadka i nachylona pod tym samym katem
na catej powierzchni parapetu. Aby wyciszy¢ odgtosy padajgcego deszczu mozna natozy¢ cienkg warstwe pianki
poliuretanowej.

Podokiennik nalezy montowaé pod odpowiednie wyciecie oscieznicy okna. Jezeli brak takiego wyciecia nalezy
zamontowac parapet bezposrednio do czotfa oscieznicy okna za pomocg wkretédw ocynkowanych. Miejsce

styku krawedzi podokiennika

i okna pokrywa sie cienkg warstwa kitu akrylowego lub masy silikonowej. Plastikowe boczki, po docieciu na wymiar,
zaktada sie na uprzednio zabezpieczone farbg antykorozyjng krawedzie parapetu. Plastikowe zakoriczenia
usprawniajg odprowadzenie wody, pozwalajg solidnie osadzi¢ parapet oraz podnoszg estetyke wykonania.

Parapety blachy powlekanej zabezpieczone sg folig , ktdra chroni parapet podczas transportu i montazu,
bezposrednio po zamontowaniu nalezy jg zerwac.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania parapetéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami.

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzeniu przez Inzyniera na biezgco w miare postepu robdt,
jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robdt, jakosci uzywanych przez

Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg projektowa i wymaganiami ST.

Parapety prefabrykowane.




Przed rozpoczeciem montazu parapetow nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zachowania poziomu i pionu

miejsc montazu.

Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy folia jest prawidtowo naklejona tzn. czy nie ma
pecherzy powietrznych, czy sg kompletne i czy kolor dostarczonych parapetéw jest zgodny z zamdéwieniem. Do
kazdej partii dostarczonych elementéw powinno by¢ dofgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w Swiadectwie dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

Parapety z blachy:

- na powierzchni parapetéw nie powinny wystepowac plamy lub smugi, zauwazalne réznice odcieni, faktur.
Wymagania techniczne:

- powtoka poliestrowa,

- odpornos¢ korozyjna - wtasciwosci ochronne odpowiednie dla srodowisk o stopniu agresywnosci B,L i U wg PN-
70/H-04651,

- blacha powinna odpowiadaé warunkom zawartym w PN-81/H-92125.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu technologicznego oraz sprawdzenie
zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

VI.  OBMIAR ROBOT

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robot objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.

VIl.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych wg zasad ujetych w SST oraz zasad podanych
powyze;j.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi, jakos¢ uzytych materiatow,
- zachowanie dopuszczalnosci tolerancji wykonania,

- zamocowanie parapetow do podtoza,

- trwatos¢ potaczen elementéw parapetéw.

IX. PODSTAWY PLATNOSCI

Pfatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14618:2009 Konglomeraty kamienne — Terminologia i klasyfikacja

PN-EN 14617-9:2010 Konglomeraty kamienne — metody badan — cze$¢ 9: Oznaczanie odpornosci na uderzenie
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych oraz obowigzujgce normy techniczne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych.
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1.6 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : TYNKI | OKLADZINY

WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem okfadzin $cian wewnetrznych budynku oraz robotami tynkarskimi, wykonywanymi w
ramach zadania inwestycyjnego ,Przebudowa oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz
z placem zabaw i podjazdem dla oséb niepetnosprawnych w Babicy”

1.2

Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych wyze;j.
1.3
Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :
e Uzupetnienia tynkdw wewnetrznych tynkami gipsowymi,
e oblicowanie Scian pomieszczen higieniczno — sanitarnych i zaplecza kuchennego ptytkami gresowymi do
wysokosci szafek tj. okoto 140cm , scian tazienek do petnej wysokosci, cokotow o wys. 10cm
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,,Wymagania ogélne”.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymaganie dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowaq SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

Il. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podane w Specyfikacji ,,Wymagania Ogdlne”.

.1  Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

a) Ptytkigresowe
Wymagania:
e barwa—wg wzorca producenta,
e nasigkliwos¢ po wypaleniu 10 — 24%,
e wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa,
e odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C,
e stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej
niz o gatunek | - 80%
0 gatunek Il - 75%

Wymagania szczegdétowe dla ptytek :
e P2 - ptytki gresowe scienne w fazienkach: o
wymiar : ~ 60x 60cm x 0,9cm
0 kolor : szary,
0 Fugi wodoodporne
0 Fuga minimalna , w kolorze dopasowanym do ptytek — do uzgodnienia z Projektantem i Inspektorem
0 Uwaga : nalezy wzig¢ pod uwage rézne grubosci materiatéw wykonczeniowych, aby unikng¢ réznicy poziomdw
na styku dwoch réznych typow wykonczenia.

. P3 — ptytki Scienne w tazienkach :

wymiar : ~60x 17,5 cm

kolor : odcienie drewna debowego

Fugi wodoodporne

Fuga minimalna , w kolorze dopasowanym do ptytek — do uzgodnienia z Projektantem

O 00O



0 Uwaga : nalezy wzigé¢ pod uwage rézne grubosci materiatéw wykonczeniowych , aby unikng¢ réznicy
poziomow na styku dwdch réznych typow wykonczenia.

. P6 — ptytki Scienne na zapleczu kuchennym :
0 wymiar:~ 60x 60cm x 0,9cm
0 kolor : odcienie szarosci
0 Fugi wodoodporne
0 Fuga minimalna , w kolorze dopasowanym do ptytek — do uzgodnienia z Projektantem
0 Uwaga : nalezy wzig¢ pod uwage rdzne grubosci materiatdw wykonczeniowych , aby unikngé réznicy
poziomow na styku dwdch réznych typéw wykonczenia.

b) Tynkina bazie gipsu i tynki gipsowe cienkowarstwowe PN-EN 13279-1:2009
Wymagania :
- suche mieszanki gipsowe przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm
lub stosownych aprobat technicznych
- masy gipsowe do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm lub

aprobat technicznych
- gtadzie gipsowe wyréwnawecze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ :

-zgodne z ich wyszczegdlnienie i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej)

- wtasciwie oznakowane i opakowane

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty
katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Tynki na bazie gipsu

Stosowanie : do szpachlowanie catopowierzchniowego scian i sufitbw wewnatrz pomieszczen, spoin betonowych
elementéw prefabrykowanych, bruzd i otworéw. Mozna je réwniez stosowa¢ do tynkowania cienkowarstwowego
rownych podtozy, takich jak : powierzchnie betonowe, gipsowo — kartonowe, tynki cementowo — wapienne oraz
gipsowe.

Witasciwosci referowanego tynku :
e Na bazie gipsu
e Stan sypki, gotowy do zarobienia
*  Uniwersalne mozliwosci zastosowania
e Mozliwos¢ naktadania maszynowego
e Bardzo elastyczny
e Niepalny, klasa reakcji na ogiert A1 wg PN-EN 13501-1
e Podczas mieszania zarabia sie bez grudek
¢ Wydajna receptura
e Mozliwos¢ naktadania warstwy ,,na zero”
e Szybkoschngcy z minimalnym skurczem
e Obroébka ,na mokro” bez koniecznosci szlifowania

Wiasciwosci tynku na bazie gipsu :

o Ciezar nasypowy : ~ 950 kg/m3

e«  Twardos¢ powierzchni : 26,0 N/mm2 EN 13279

e Wspdtczynnik paroprzepuszczalnosci : 10u EN ISO 10456
e Wspdtczynnik pH : ~12

¢ Wspodtczynnik przewodzenia ciepta : A=0,34 W/mK EN 13279

* Wydajnos¢ : 100kg= ~ ok. 115 litréw zaprawy

*  Wytrzymato$¢ na Sciskanie : 22,5 N/mmZ EN 13279

e Wytrzymatos¢ za zginanie : >1,0 N/mm2 EN 13279

Przechowywanie



Worki sktadowa¢ w suchych warunkach na drewnianych paletach przez okres do 6 miesiecy od daty produkgji.
Zawartos¢ uszkodzonych workdw nalezy przesypac do innych opakowan i przerabia¢ w pierwszej kolejnosci.

Tynki gipsowe cienkowarstwowe

Stosowanie : Przeznaczone do wykonywania idealnie gtadkich powierzchni we wnetrzach pomieszczen jako ostateczna
warstwa wykonczeniowa. Moze by¢ naktadana recznie i maszynowo w warstwach do 3mm. Mozna ich uzywac do
catopowierzchniowego , cienkowarstwowego szpachlowania powierzchni :

- ptyt gipsowo — kartonowych

- mineralnych podtozy budowlanych takich jak : stabilne tynki gipsowe, tynki cementowo — wapienne oraz zywiczne.

Witasciwosci referowanego tynku :
¢ Na bazie mgczki marmurowej z dodatkiem polimerow
¢  Forma proszkowa, gotowa do zarobienia
e tatwe mieszanie
e Elastyczny
*  Wydajny
e Wydtuzony czas wigzania
e Mozliwos¢ naktadania recznego oraz maszynowego metoda natryskowg
e Dobra przyczepnosé
e Pozwala na uzyskanie bardzo gtadkich powierzchni idealnych do dalszych prac wykonczeniowych
e Materiat mineralny, dzieki temu bezpieczny z punktu widzenia biologii budowlanej

Dane techniczne referowanego tynku cienkowarstwowego :

e Absorpcja wody : WO 7 EN 998
*  Przyczepnos¢ podtoza : 20,08 N/mmZ EN 998
e Wspdtczynnik paroprzepuszczalnosci : < 25u EN 998

Przechowywanie

Worki sktadowa¢ w suchych warunkach na drewnianych paletach przez okres do 6 miesiecy od daty produkcji.
Zawartos¢ uszkodzonych workéw nalezy przesypaé do innych opakowan i przerabia¢ w pierwszej kolejnosci. Okres
przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

l.  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ,, Wymagania ogélne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

IV.  TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogélne”.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Farby, kleje, tapety oraz blachy nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym
lub drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze Swiadectwami ITB i kartami produktéw wydawanych przez
producentéw.

V. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét zawarto w specyfikacji ,, Wymagania ogdélne”.
a) Wykonanie gtadzi gipsowych

Przygotowanie podtoza pod gtadzie
Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowad podtoze wykonujgc nastepujgce czynnosci :

e Oczysci¢ podtoze z elementéw moggcych ostabic¢ przyczepnos¢ gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu i innych stabo
wigzanych fragmentéw tynku, badZz powtok malarskich. Dla utatwienia zeskrobania farby i pylenia Sciane
przed zeskrobaniem nalezy zmoczy¢ czystg wodg lub woda zmieszana z mydtem malarskim



e Naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomocg materiatu przeznaczonego na wykonanie gtadzi).
Podczas ogledzin podtoza nalezy zlokalizowa¢ wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzy¢, aby mac je
pdzniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonac ostrym narzedziem
np. krawedzig szpachelki.

e Otwory, w ktorych pdiniej bedziemy montowac gniazdka elektryczne, puszki, bgdz kontakty, nalezy ostonic,
wktadajgc od nich zatyczki z papieru lub krgzki wyciete ze styropianu

e Zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i wyréwnanie chtonnosci
podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi gipsowej a ponadto wnika w strukture i
wzmacnia je.

Wykonanie gtadzi

Kolejnos¢ czynnosci :
¢ Wykonywanie gtadzi na suficie
¢ Wykonywanie gtadzi na Scianach
e szlifowanie

Wykonanie gtadzi na suficie

Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej. Podczas prac nalezy zmieniac¢ kierunek naktadania
kolejnych warstw gtadzi. Nanoszenie zaczyna sie np. od $ciany z oknem i nalezy posuwaé sie w strone wnetrza
pomieszczenia, przy czym zmienia¢ nalezy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie dziatanie pozwoli na
rownomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy przestrzega¢ zasady , ze grubosc kazdej z
naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2mm. Naktadanie kazdej warstwy konczy¢ sprawdzeniem réwnosci
podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej ma ona by¢ na tyle réwna , by po kolejnym wygtadzeniu mozna
byto zakonczy¢ prace.

Warstwe wyréwnawczg pozostawia sie na kilka godzin aby wyschta. Czas schniecia zalezy od warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu , a takze od chtonnosci podtoza. Warstwe wygtadzajgca nanosimy
w kierunku od okna w giagb pomieszczenia , ciggngc pace w kierunku do siebie. Ten sposéb nakfadania zapewni
efekt koncowy, bez cieni powstajgcych przy dziennym oswietleniu.

Wykonanie gtadzi na scianach

Kolejnos¢ przy wykonywaniu gtadzi na $cianach jest podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem jest naniesienie
warstwy wyrdéwnawczej za pomocg dtugiej pacy , przesuwajac jg w kierunku od dotu do goéry sciany. Przy duzych
powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna byto wykonywaé kolejne
operacje bez przestojéw.

Mase gipsowa rozprowadzamy na scianie ruchami potkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy. Zachowujemy przez caty
czas kierunek od dotu ku gorze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowaé rownomierne roztozenie
masy na powierzchni i dostosowad ilos¢ naktadanej masy do stopnia nieréwnosci powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczg¢ od miejsc najbardziej odbiegajgcych od ptaszczyzny zaktadanego
lic Sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Naktadanie kolejnych partii gipsu musi stopniowo
doprowadzi¢ do uzyskania idealnie rownej powierzchni.

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips nie jest jeszcze catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nieréwnosci, przygotowujac w ten sposdb powierzchnie do szlifowania.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek. Profilowania nalezy
dokonywac po natozeniu kazdej warstwy masy szpachlowe;.

Szlifowanie
Koncowa fazg wykonywanie gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym

wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem Sciernym (60-80) lub pacg z
siatkg do szlifowania (60-120). Gtadz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie , np. szlifierkg z pochtaniaczem pytu.

b) Oktadziny ceramiczne

Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod okfadziny ceramiczne mogg stanowié nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe Do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpic po
zakonczeniu osiadania muréow budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczyscic¢ z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.



Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2 =3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z
plastycznej zaprawy cementowo — wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardow, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej 5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz
2mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

VI.  KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji :”Wymagania ogdlne’.

Kontrola jakosci obejmowacé powinna :

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
- sprawdzenie podtozy

- sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw.

a) Tynki gipsowe
Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan , a w szczegdlnosci :
e Zgodnosci z dokumentacja projektowg
e Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow
e prawidtowosci przygotowywania podtozy
e  prawidtowosci wykonania tynkow i gtadzi

Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkdw zwyktych oraz jednowarstwowych gipsowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w
normie PN-EN 13914-2 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowgq i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw

- prawidtowosci przygotowania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- wygladu powierzchni tynku — nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie powinny rzucac sie w oczy w
normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tyku w swietle smugowym (sztucznym S$wietle padajgcym pod ostrym
katem albo w Swietle stonecznym) nie jest miarodajna. Pecherze w gotowe]j powierzchni tynku sg niedopuszczalne ,
jak réowniez wieksza liczba skoncentrowanych rys i peknie¢, nawet o szerokosci nie przekraczajgcej 0-,2mm.

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej nie moze byc¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolne;j
2m; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wiecej niz
4mm w pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 6mm na
catej powierzchni ograniczonej przeszkodami pionowymi (Sciany, belki itp..);

odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3mm na 1m.

- wykonczenia tynku w narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie
prostoliniowy przebieg, nie mogga by¢ naruszone ani pofalowane.

b) Oktadziny ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu ptytek, liczby szczerb i peknieé,
odpornosci na uderzenia.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

VI.  OBMIAR ROBOT

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robot objetych Kontraktem obmiar robot nie wystepuje.

VIl.  ODBIOR ROBOT



Ogolne zasady odbioru podano w specyfikacji ,, Wymagani ogdlne”.
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

e Odbidor materiatéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaorcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

¢ Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

e Odbioér powinien obejmowac:

0 sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowg,

0 sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowg,

0 sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

0 sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin —
za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki

0 Sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa.

Odbiér tynkéw
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkow :
e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu

e poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogdétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady :
¢ wykwity w postaci nalotow roztwordow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, plesni itp.
¢ trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem , ktéry powinien zawierac :
¢ cene wynikow badan
¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

a) Ptytki ceramiczne

Odbidr techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:
e odbiér materiatow i akcesoridow pod wzgledem ich jakosci i atestacji,
e odbidr podtoza w oparciu o protokoty odbioru robdt poprzedzajgcych,
e odbidr gotowej oktadziny;

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

e przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak gtuchego odgtosu
wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem)

e prawidtowosc przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar odchylen z
dokfadnoscig do 1mm,

e prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni okfadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach faty kontrolnej o df. 2m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig do 1mm,

e szerokos¢ stykdw i prawidtowos¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do 0,5mm,
jednolitosci barwy lub wzoru ptytek.



[X. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14411:2016-09  Ptytki ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne — Cze$¢ 1 : Pobieranie prébek i warunki odbioru. PN-EN

ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:2014-09 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czesc¢ 4 : Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity famigcej

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czgs¢ 6 : Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek

szkliwionych
PN-EN ISO 10545-8:20145-09 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czesc 8 : Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:2013-12 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 9 : Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN ISO 10545-10:1999P Ptytki i ptyty ceramiczne - oznaczanie rozszerzalnosci wodnej
PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne - oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej
PN-EN I1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek

szkliwionych

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 13 : Oznaczanie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 14 : Oznaczanie odpornosci na plamienie

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych
PN-EN I1SO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 16 : Oznaczanie matych réznic barwy
PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego
i wewnetrznego — Czes$¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i wymagania techniczne
oraz

Odpowiednie atesty higieniczne i certyfikaty
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie
bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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1.7 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : MONTAZ STOLARKI
OKIENNEJ | DRZWIOWE)J

l. WSTEP

[.1Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $lusarki
otworowej stalowej i aluminiowej montowanej w budynku budowanym w ramach zadania pn. : ,Przebudowa oraz
zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz z placem zabaw i podjazdem dla oséb
niepetnosprawnych w Babicy”.

1.2 Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie wyzej.
1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu :
- drzwi wewnetrznych PCV i drewnianych
- okien PCV
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
4.1 Stolarka
Stolarka — oznacza stolarke budowlang, czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych, przeznaczone do
zabudowy otworéw budowlanych (drzwi, okna, wrota, bramy).
.42 Okucia

Okucia — oznacza okucia budowlane, czyli system elementédw zamontowany do stolarki stuzgcy do jej otwierania i
zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej uzytkowaniem.
.43 Oscieze

Oscieze — powierzchnie poprzeczne do ptaszczyzny muru przy otworze okiennym lub drzwiowym. Mogg by¢ to
powierzchnie boczne (pionowe), gérna (pozioma, ukosna lub w ksztatcie tuku) zamykajaca od gory otwor
.44  Oscieznica

Oscieznica — rama wykonana z drewna, PCV, metalu, osadzona w osciezu (drzwiowym lub okiennym).

Do niej na zawiasach montuje sie skrzydta drzwiowe lub okienne.
145 Slusarka

Slusarka — oznacza stalowe wyroby budowlane takie jak : drzwi i okna zewnetrzne i wewnetrzne, oécieznice drzwiowe,
Swietliki dachowe, bramy, drzwi specjalne, w tym : przeciwpozarowe, dymoszczelne, o zwiekszonej odpornosci na
wtamanie, bramy specjalne, w tym : przeciwpozarowe, o zwiekszonej odpornosci na wtamanie, kraty okienne

i drzwiowe, balustrady klatek schodowych i balkonowe.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora.

Il. MATERIALY
Ogolne zasady stosowania materiatdéw podano w specyfikacji ,,WWymagania ogdlne”.

Whbudowac nalezy stolarke i slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

.1  Drzwi wewnetrzne

e Prace przy montazu stolarki wewnetrznej drzwiowej

e |l.2 Drzwizewnetrzne

e Prace przy montazu stolarki zewnetrznej drzwiowej
e 1.3 Okna

e Prace przy montazu stolarki okiennej
e 4 Okucia i akcesoria



Wszystkie elementy winny by¢ dostarczone w stanie kompletnie okutym, tzn. muszg by¢ wtgczone wszystkie elementy
niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jezeli nie zostaty one wyraznie i w szczegdtach wymienione w
specyfikacji przetargowe;.

Okucia sg niezwykle waznym elementem, dlatego tez poszczegdlne detale, szczegdlnie dla konstrukcji okiennych i
drzwiowych wejs¢, nalezy przewidziec¢ jako systemowe pochodzace od wybranego dostawcy systemow drzwi i okien
aluminiowych, zapewniajgcym tym samym bezawaryjne ich funkcjonowanie w przysztosci.

Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg (ocynkowane, stal nierdzewna,
aluminium badz wykonane wedtug innej metody.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na
ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone
nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

5  Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Sktadowanie elementéw aluminiowych
Ksztattowniki aluminiowe nalezy pakowac w papier obojetny chemicznie, tekture lub folie tworzywowg

i zawsze przechowywaé w opakowaniach w suchych pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje zjawisko kondensacji
pary wodnej. Nalezy unikac kontaktu aluminium ze stalg, stosujgc w takich przypadkach przektadki drewniane lub

tworzywowe. Ksztattowniki aluminiowe nalezy sktadaé w pozycji poziomej, podparte na dtugosci tak, aby zapobiec ich
deformacji. Utozenie wyrobéw powinno je zabezpiecza¢ przed uszkodzeniami

i zarysowaniem.

Zmontowane konstrukcje aluminiowe lub ich elementy powinny by¢ sktadowane oddzielnie, z zachowaniem nalezytej
ostroznosci. Zalecane jest opakowanie tych konstrukcji z wykorzystaniem folii ochronnej i gotowych oston
tworzywowych zabezpieczajgcych naroza. Stosowanie folii ochronnej do zabezpieczania elementéw aluminiowych ma
szczegdlne znaczenie na placu budowy, gdzie istnieje niebezpieczenstwo zabrudzenia tych wyrobdéw podczas innych
prac budowlanych. Po uptywie 6 miesiecy folie ochronng nalezy wymieni¢. Opakowania nalezy zdejmowac z
ksztattownikow i elementéw aluminiowych bezposredni przed ich wykorzystaniem.

M. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podane z specyfikacji ,,Wymagania ogdlne".

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

IV. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji WO “Wymagania ogdlne”.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym.

Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone
przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

V. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdét podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Wymagania dotyczace osadzania stolarki i $lusarki otworowej :

- osadzanie powinno by¢ wykonywane w osciezach wysuszonych przed wykonaniem tynkow

- przed osadzeniem nalezy dokonac sprawdzenia narozy elementow , katéw prostych i okué

- przed osadzeniem nalezy sprawdzi¢ piony ptaszczyzn osciezy oraz poziomy ptaszczyzn nadprozy i posadzek




- elementy stolarki nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi (miekka ptyta pilSniowa , tektura)
- o$cieznice mocowac na kotwy lub wg systemu producenta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

Wymagania ogdlne :

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ :

- prawidtowos¢ wykonania osSciezy

- mozliwo$¢ mocowania elementdéw do scian

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng, normami lub instrukcjg producenta.

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktorych ma
przylegaé oscieznica.

W przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza , oscieze nalezy oczyscic i
naprawic.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw otwordow okreslono w normach.

W sprawdzone i przygotowane osScieze, o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic slusarke na podktadach
lub listwach.

Ustawienie Slusarki trzeba sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekgtnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1 m wysokosci, jednak nie wiecej
niz 3mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy.

Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowe nie moze by¢ wigksze niz 2mm.

Roéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz :

- 1mm przy dtugosci przekatnej do 1m

- 2mm przy dtugosci przekatnej do 2m

- 3mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.

Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym.

Drzwi aluminiowe mocowac¢ w $cianach za pomocg specjalnych uchwytéw ustalajgcych wykonanych z aluminium lub
stali ocynkowanej. Uchwyty te sg przytwierdzane do $ciany wewnetrznej w przypadku muréw szczelinowych.

Mocowanie do sSciany zewnetrznej jest takze mozliwe ale nalezy wéwczas stosowac specjalne izolowane elementy
kotwigce.

Szczelina pomiedzy oknem a Sciang wypetniania jest materiatem uszczelniajgcym we postaci pianki. Wneki otwordéw
okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej oraz po zakonczeniu tynkowania sgsiednich $cian.
Wykonczenia potgczenia oscieznicy aluminiowej ze $ciang powinno przypominaé spoine tréjkatng i zachodzi¢ co
najmniej 6mm na oscieznice i sciane. Masa musi zapewnia¢ wodoszczelnos¢é.

Podczas montazu slusarki w budynku nalezy stosowac nastepujgce elementy kotwigce :

- na wysokosci elementu po obydwu stronach stosowac co najmniej po dwa elementy mocujgce w odlegtosci nie
wiekszej niz 200mm od naroza

- maksymalna odlegtos¢ miedzy punktami mocowanie wynosi 700mm

- dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych , aby zapobiec powstaniu odksztatcen
podczas zamykania

- naszerokosci elementu jeden element kotwigcy/1mb

Producent $lusarki powinien dysponowaé¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, rusztowaniem, kadrg pracownikow
wykwalifikowanych itd. , niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i zamontowania na budowie.

Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium z wykonywanymi na
mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi.

W przypadku koniecznosci wykonania robdt wykonczeniowych na mokro wokdt wbudowanych konstrukcji
aluminiowych nalezy na czas robét zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCV. Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng
zewnetrzng warstwa licowg nalezy pozostawic szczeline min 5mm, ktdrg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale
plastyczng masg uszczelniajaca.



Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach
nalezy stosowac warstwe izolacji , np. tasme z kauczuku EPDM. Wyjatek stanowi powierzchnia cynkowa lub w petni
ocynkowana gr. min. 35um. Ciecia elementow stalowych ocynkowanych zabezpieczaé przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z drewnem orzecha , debu oraz innymi gatunkami, w
przypadku impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci lub zwigzki chloru.

Montaz oscieznicy stalowej obejmujacej regulowanej do drzwi wewnetrznych drewnianych.
Oscieznice oddzieli¢ od maskownicy, przewidzie¢ w oéciezu miejsce na skrzynki ochronne otworéw zamkowych znajdujgce
sie w oscieznicy, kotwy i konstrukcje podzawiasowe (wyku¢ odpowiednio jesli otwory s za waskie). Ustawi¢ oScieznice,
wypoziomowac zgodnie z poziomem ustalonym w projekcie a nastepnie wstepnie zamocowac. Sprawdzi¢ oscieznice na
prostokatnosé¢ (rowne przekatne), sprawdzi¢ réwnolegtos¢ poprzez spojrzenie przez krawedzie — powinny by¢ rownolegte.
Miejsca mocowania pomiedzy osciezem a kotwa oscieznicy pionowac trwatymi podktadkami (stal,

drewno, podktadki z tworzyw sztucznych). Dopasowac rodzaj kotkdw rozporowych do rodzaju Sciany

Wykona¢ otwory wierttem na gtebokos¢ rowng ditugosci kotka rozporowego +15mm i zamocowad za pomocy
dopuszczonych do stosowania kotkdw rozporowych i Srub lub mocowaé wkretami wkrecanymi bezposrednio w oscieze
po wykonaniu otworu.

Po zamocowaniu oscieznice zaopatrzy¢ w rozpory i wypetnié na catym obwodzie szczelnie pianka poliuretanowa.

Montaz oscieznicy stalowej obejmujacej regulowanej do drzwi o odpornosci ogniowej EI15 i EI60.

Oscieznice oddzieli¢ od maskownicy, przewidzie¢ w osciezu miejsce na skrzynki ochronne znajdujace sie w oscieznicy,
kotwy murarskie i konstrukcje podzawiasowe (wykué¢ odpowiednio). Ustawié¢ oscieznice, wypoziomowaé zgodnie z
poziomem ustalonym w projekcie a nastepnie wstepnie zamocowac. Sprawdzi¢ oscieznice na prostokatnosc (rowne
przekatne), sprawdzi¢ réwnolegtos¢ poprzez spojrzenie prze krawedzie- powinny by¢ rownolegte. Miejsca mocowania
pomiedzy osciezem a kotwg oscieznicy pionowac trwatymi podktadkami. Dopasowac rodzaj kotkéw rozporowych do
rodzaju $ciany. Wykonac¢ otwory wierttem na gtebokos¢ rowng dtugosci kotka rozporowego +15mm i zamocowac za
pomocy dopuszczonych do stosowania kotkdw rozporowych i Srub lub mocowacé wkretami wkrecanymi bezposrednio
w oScieze po wykonaniu otworu.

Miejsca zakotwienia pomiedzy osciezem a kotwa oscieznicy wypetnic¢ zaprawa murarska.

Pozostatg cze$¢ oscieznicy mozna wypetni¢ piankg poliuretanowa o odpornosci ogniowej (posiadajacg odpowiednie
dokumenty dopuszczajace do uszczelnier ogniowych) a pozostatos¢ wypetni¢ wetng mineralng o odpornosci ogniowej.
Wypetnienie zaprawg murarska niezbedne jest dla zachowania sztywnosci takze w wysokiej temperaturze.

Dodatkowe wytyczne :

Wszelkie zastosowane konstrukcje (profile, akcesoria, uszczelki, okucia), potaczenia konstrukcji oraz obrébki nalezy
wykona¢ zgodnie z zatgczonymi detalami i z wytycznymi dostawcy systemu.

V.  KONTROLA JAKOSCI

Zasady prowadzenia kontroli jakosci dla slusarki drzwiowej, okiennej, stolarki drzwiowej drewnianej i PCV powinny by¢
zgodne z postanowieniami normy PN-EN 14351+A2:2016-10 wraz ze zmianami A1i A2 .

Kontrola jakosci prac obejmuje :
e ocene jakosci materiatow przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
¢ brak zmian cech geometrycznych oscieznic , brak uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen ram, szyb i
oku¢
e odchylenie od pionu oscieznic drzwiowych nie moze przekracza¢ 2mm na 1m oScieznicy, ale nie wiecej niz
3mm na catg oscieznice
e otwierania i zamykanie skrzydet powinno sie odbywac bez zacie¢
e otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg samoczynnie (pod wtasnym ciezarem) dalej sie otwierac lub zamyka¢
e zamkniete skrzydta powinny przylega¢é do oScieznicy réwnomiernie  wszystkimi  narozami
i ptaszczyznami.
Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane i ponownie
wykonane na koszt wykonawcy.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét.

VI.  OBMIAR ROBOT
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robdt objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.

Vill.  ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.



Odbiodr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

Odbiorowi podlega :
e jakos¢ materiatdéw, spoin, otwordw na Sruby
e zgodnosc z projektem
e zgodnosc z atestem wytwarni
e jakos¢ wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

*  jakos¢ powtok antykorozyjnych.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia
PN-EN 14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne — Czes$¢ 1 : Okna i drzwi
zewnetrzne

PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy, otwierane okna — Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne — Wtasciwosci
dotyczace odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

PN-EN 12600:2004 Szkto w budownictwie — Badanie wahadtem — Udarowa metoda badania i klasyfikacja szkta

PN-EN 755-1:2016-07 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztattowniki wyciskane — Cze$¢ 1 : Warunki
techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 755-2:2016-05 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztattowniki wyciskane — Cze$¢ 2 : Wtasnosci
mechaniczne

PN-EN 755-3:2010 Aluminium i stopy aluminium — Prety, rury i ksztattowniki wyciskane — Cze$¢ 3 : Dopuszczalne
odchytki wymiardw i ksztattéw pretdéw okragtych

PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi — przepuszczalnosé powietrza — Metoda badania

PN-EN ISO 10211:2008  Mostki cieplne w budynkach — Strumienie ciepta i temperatury powierzchni — Obliczenia
szczegbtowe

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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1.8 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : POSADZKI

WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek
zwigzanych z zadaniem ,Przebudowa oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci parteru szkoty na ztobek wraz
z placem zabaw i podjazdem dla oséb niepetnosprawnych w Babicy”

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie wyzej.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Zakres robot obejmuje wykonanie posadzek :
e Posadzki z ptytek gresowych
e Posadzki z paneli drewnianych

Przed wykonaniem posadzek konieczne bedzie wyréwnanie podtoza, do uzycia ktérego planuje sie wykorzystaé
wylewke samopoziomujacga, jako warstwe wyréwnawczg.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora.

Il. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znaki bezpieczenistwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami i prawem budowlanym.

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg, opisem technicznym i specyfikacjami.

I.1 Posadzka z ptytek gresowych

Wymagana charakterystyka dla ptytek gresowych :
- antyposlizgowos¢ : R9 (DIN 51130)
- nasigkliwosc¢ : < 0,1%, wg normy PN-EN ISO 10545-3
- odpornosé na Scieranie wgtebne : max 130mm3, wg normy PN-EN I1SO 10545-6
- odpornos$¢ na plamienie : odporne , wg normy PN-EN ISO 10545-14
- wytrzymato$é za zginanie : srednia 45N/mm?2, wg normy PN-EN 10545-4
- odpornosé na szok termiczny : odporne, wg PN-EN 1SO 10545-8

Kleje i zaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004-1:2017-03 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Elementy uzupetniajace do ptytek gresowych :
- listwy przypodtogowe
- katowniki,



- narozniki.

Klej do ptytek
Zaprawa polimerowa modyfikowana polimerami, wodoodporna o przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz
2 MPa.

Zaprawa fugowa
Stosowad zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug.

Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy, na ktdre bedzie nanoszony z dodatkiem srodka grzybobdjczego w
kolorze fugi.

Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadac przeciwposlizgowe
wykonczenia.

Listwy muszg by¢ przeznczone do obcigzen zgodnie z planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

II.1.1 Wymagania szczegétowe dla ptytek

e P1-ptytki gresowe podtogowe w fazienkach: o
wymiar : ~ 60x 60cm x 0,9cm
0 kolor : odcienie szarosci,
0 Fugi wodoodporne
0 Fuga minimalna , w kolorze szarym — do uzgodnienia z Projektantem
0 Uwaga : nalezy wzig¢ pod uwage rdzne grubosci materiatdw wykonczeniowych , aby unikngé réznicy poziomow
na styku dwodch réznych typéw wykoriczenia.

. P4 - ptytki podtogowe w korytarzu, pokojach biurowych, salach wielofunkcyjnych, magazynie:
0 wymiar:~ 60 x 60x0,9 cm
0 kolor : odcienie drewna debowego
0 Fugiwodoodporne
0 Fuga minimalna , w kolorze dopasowanym do ptytek — do uzgodnienia z Projektantem
0 Uwaga : nalezy wzigé pod uwage rézne grubosci materiatéw wykonczeniowych , aby unikng¢ réznicy

poziomow na styku dwdch réznych typoéw wykonczenia.

. P5 - ptytki podtogowe na scenie :
O wymiar:~60x17,5cm
0 kolor : odcienie drewna
debowego 0 Fugi wodoodporne
0 Fuga minimalna , w kolorze dopasowanym do ptytek — do uzgodnienia z Projektantem
0 Uwaga : nalezy wzig¢ pod uwage rdzne grubosci materiatdow wykonczeniowych , aby unikngé rdéznicy
poziomow na styku dwdch réznych typoéw wykonczenia.

1.2 Panele drewniane

Panele przewiduje sie jako wykonczenie posadzki sceny.

Wymagania dla paneli :

- Scieralnosc¢ : AC5

-klasa: 32 lub 33

- V-fuga czterostronna

- wymiary : 1285x192x10mm

- powierzchnia antybakteryjna

- laminat przeciwprezny (warstwa spodnia)
- gwarancja : 30 lat.



Cokoliki :
Zgodnie z wybranym systemem

l.  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Nalezy stosowac sprzet przewidziany przez producenta materiatdw oraz sprzet ogdélnobudowlany zaakceptowany
przez Inzyniera, taki ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Dla wykfadzin linoleum to np. beda : watek do rozprowadzania roztworu gruntujgcego, mieszadto mechaniczne do
mieszania masy wygtadzajacej, rakla zebata do rozprowadzania masy, watek do odpowietrzania masy, szlifierka
jednotarczowa, grzebien zebaty, walec dociskowy, rolka dociskowa, frezarka reczna i mechaniczna do frezowania
pofaczen wyktadzin pod spawanie, spawarka reczna lub automat spawalniczy do tgczenia brzegéw na goraco.

Dla ptytek bedg to np. narzedzia lub urzadzenia do ciecia, frezarka reczna lub mechaniczna, faty do sprawdzania
réwnosci powierzchni, poziomice, mieszadta do kleju o napedzi elektrycznym, pojemniki do kleju, szczotki wtosiane lub
druciane do czyszczenia podtoza, ggbki do mycia i czyszczenia.

IV.  TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty i elementy mogga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na stan i
jakos¢ transportowanych materiatow.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

V. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Warstwy wyrédwnawcze pod posadzki.
Jako warstwe wyréwnawczg przewidziano wykonanie wylewki samopoziomujacej.

a) posadzki z ptytek ceramicznych i gresowych
Wzér w jaki majg by¢ utozone ptytki wykonaé zgodnie z projektem wykonawczym.

Podczas wykonania posadzek nalezy zachowaé nastepujgce warunki:

e spadki posadzek uksztattowaé w podtozu

e szczeliny dylatacyjne wykonac¢ w liniach wododziatu

¢ wykonac cokoty

e dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki nie powinny by¢ wieksze niz 2mm

* dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub zatozonego spadku nie powinno
by¢

*  wieksze niz +5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki

e spoiny miedzy ptytkami powinny by¢ jednakowej szerokosci; szerokos¢ spoin powinna wynosi¢ 1-2mm

e spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosé¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste i byé
wypetnione fuga

e posadzki powinny mie¢ gtadka powierzchnie zatartg lub oszlifowang, niedopuszczalne sg pekniecia oraz rysy
wtoskowate

e posadzka powinna catg powierzchnig przylegac¢ do podktadu i powinna by¢ z nim trwale zwigzana
e powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub wykazywac odpowiedni spadek (zgodny z
projektem).

Do uktadania posadzek mozna przystgpic¢ po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego i robot tynkarskich, oraz
robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy ukfadaniu posadzek powinna wynosic¢
5°-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.
Zaprawe klejowg nalezy przygotowaé mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig
wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, przy



uktadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy rowniez na spodnig
czes¢ plytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubosé
spoin powinna wynosi¢ ok. 5mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i
wypetnione odpowiednig masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po
wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokot scian cokolikiem z ksztattek cokotowych,
przycietych ptytek lub specjalng listwa z tworzyw sztucznych.

b) posadzka z paneli
Podtoge z deski podtogowej mozemy wykonywac na kazdym suchym, czystym , trwatym i rdwnym podtozu.
Ponadto musimy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza , ktéra powinna wynosi¢ odpowiednio :

e 2% dla betonowego

e 8%dladrewnianego

* 0,5% anhydrytowego
Zakupione paczki desek nalezy ztozy¢ poziomo w pomieszczeniu, w ktérym bedziemy wykonywac podtoge na okres
minimum 48 godzin , bez rozpakowywania.
Rownos¢ podtoza sprawdzamy za pomocg 2 metrowej taty murarskiej lub poziomicy — réznice w poziomie podtoza na
2 metrach biezacych nie powinny przekraczaé 2mm. Jezeli nieréwnosci sg wieksze nalezy wyréwnac podtoze.
Pomieszczenie powinno miec sprawng wentylacje. Paczki z deskg otwiera sie dniu montazu. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy obejrzec i rozplanowac wzoér. Doktadnie przeczytaé instrukcje. O kierunku uktadania desek decydujg
wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdw pomieszczenia nie przekracza 8m , zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz
padania promieni stonecznych, czyli prostopadle do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu . W
przypadku wymiaréw wiekszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i waskich np. korytarzy deski uktada sie zawsze
wzdtuz dtuiszego boku. Po ustaleniu kierunku uktadania podtogi mierzy sie szerokos$¢ pomieszczenia. Od wyniku
odejmuje sie szerokos¢ szczelin dylatacyjnych (przewaznie 2x 15mm) i dzieli przez 207mm , czyli szerokos¢ jednej
deski. Dzieki temu oblicza sie ile pasow desek jest do zamontowania i jak trzeba bedzie docig¢ ostatni rzad desek.
Jezeli ostatni pas deski bedzie wezszy niz 70mm , powinno sie przycigc¢ réwniez pierwszy uktadany rzad.
Uktadanie podtogi nalezy rozpoczg¢ od utozenia podktadu, krawedziakami na styk (nigdy na zaktad), z wytgczeniem
naturalnych ptyt podpodtogowych , ktére uktada¢ w odstepach miedzy ptytami 2mm, a miedzy sciang i ptytami 10mm.
Pierwszy pas desek uktadaé piérem do $ciany. Poszczegdlne deski tgczyé na krétszych krawedziach (czotach) przez
réwnolegte wsuniecie wyprofilowanych elementéow ztgcza (piéro — wpust) kolejnych sktadanych desek. Drugg metoda
jest tgczenie czotowe desek przy uzyciu miotka i klocka do dobijania. Ostatnig deske przycinaé, pamietajgc o
zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktada sie drewniane kliny.

Uktadanie kolejnego pasa desek rozpoczynac fragmentem deski , ktéry pozostat z pierwszego pasa pod warunkiem, ze
jego dtugos¢ jest wieksza niz 50cm. Nalezy réwniez pamieta¢ o zachowaniu minimum 50cm przesunie¢ miedzy
koncami desek w sasiadujgcych pasach podtogi. Odchylony odcinek deski wktadaé pidrem we wpust , a nastepnie
dociska¢ go rekg w kierunku podtfogi. Nastepnie lekko dobija sie montowang deske klockiem drewnianym w strone
wczesniej utozonego pasa podtogi. Kolejna deske montuje sie podobnie, z zachowaniem 5-8mm odlegtosci miedzy
czotami . Mtotkiem i przyrzgdem montazowym dobija sie deske do krétszego boku , tgczgc deski od czota.

Kazdy kolejny zamontowany rzad desek dobija sie od strony czota (na dtugosci — w celu zlikwidowania szczelin na
zfgczach czotowych ) przy pomocy przyrzagdu montazowego. W szczeliny wzdtuz $cian wprowadza sie kliny dociskajace.

UWAGA : Przy montazu podtogi nie stosuje sie paséw montazowych. W przypadku konicznosci ominiecia jakiej$
przeszkody np. rur centralnego ogrzewania nalezy zaznaczy¢ fragment deski wymagajacy wykonania dodatkowych operacji
, odpowiednio wycig¢ i zamontowaé. Nalezy pamieta¢ o zachowaniu 10mm szczeliny dylatacyjnej wokdét omijanego
elementu np. rura centralnego ogrzewania. Powstatg miedzy rurami i podtogg szczeline mozna przykry¢ rozetg
(dostepne réwniez jako elementy kompletnego systemu montazowego).

Ostatni pas desek nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jezeli jest zbyt szeroki, zwezamy

poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Odcieciu powinna ulec cze$¢ deski z wpustem. Po wpasowaniu do
pozostatych docisnac ja przy pomocy przyrzgdu montazowego , tak aby zlikwidowaé szczeline pomiedzy utozonymi
deskami. Wzdtuz sciany musi zosta¢ zachowana szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15mm. Po ufozeniu podtogi
usung¢ kliny blokujgce , a pozostatg szczeline przykry¢ przysciennymi listwami dekoracyjnymi. Listwy mocujemy do
Sciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych do podtogi) , przy pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do
uprzednio zamocowanych listew montazowych.

Wszystkie elementy pozostawi¢ zabezpieczone przed przypadkowym zniszczeniem do chwili koicowego odbioru.

VI.  KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jakos¢ powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.



Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych),
sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania

a) posadzki z ptytek gresowych i ceramicznych

Kontrola jakosci robdt przy wykonywaniu podtdg z posadzkami z ptytek polega na sprawdzeniu wszystkich faz prac,
konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy i Inzyniera.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
e sprawdzenie materiatéw, pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,
e sprawdzenie wykonania podtozy i podktadu
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii)
e sprawdzenie poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien
e ocene estetyki wykonanych robot.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
e zaswiadczenie o jakosSci wystawione przez producenta,
e gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w 1 gatunku),
¢ jednolitos¢ barwy,
e stan powierzchni (brak pekniec¢ i odpryskow),
e prawidtowos$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatos$é¢, rombowatosc),
e prawidtowos$¢ zachowania wymiarow.

Przy badaniach w czasie odbioru robét moga by¢ pomocne wyniki badar dokonanych przed przystgpieniem do robét i
w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczy wyktadzin podtég powinien obejmowac :

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek, ich barwe i odcien nalezy sprawdzac wizualnie i poréwnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny a pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w réznych
kierunkach , w dowolnym miejscu ; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do
Imm

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego druty naciggnietego wzdtuz spoin na catej dtugosci (dla
spoin wyktfadzin podtogowych i poziomych oktadzin Scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin scian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem) ; charakterystyczny gtuchy dZzwiek jest dowodem niezwigzania ptytek z podktadem

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej

powierzchni wielkosci 1m™ nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5mm
- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubos¢ okreslona
na podstawie zuzycia kompozycji klejacej)

b) posadzka z paneli

Kontrola jako$ci powinna obejmowac :

. Sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czystosci i zawilgocenia

. Sprawdzenie réwnosci podktadu , ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dwdch dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate

. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

o Sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi

. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow

. Sprawdzenie prawidtowosci przygotowania podtozy

. Sprawdzenie jakosci (wygladu) powierzchni deszczutek.

VI.  OBMIAR ROBOT

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robot objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.



VIl.  ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych w ST ,, Wymagania Ogdlne”.

Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem
o jakosci, wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbidér powinien obejmowac:

e sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego, badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows,

*  sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki, badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowg,

e sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdw posadzkowych, badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1mm a szerokosci spoin za
pomoca szczelinomierza lub suwmiarki,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowsa.

a) posadzki z ptytek

Odbidr koncowy robdét podtogowych powinien obejmowac:
e ocene zgodnosci wyglgdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,
e jakosci zastosowanych materiatow,
e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:
* ocene wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni - posadzka powinna stanowic réwnga, gtadka
powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem:
e dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 5mm na dtugosci 2m taty,
e dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz £5 mm na
catej dtugosci pomieszczenia,

e spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2mm/ m i max.3mm na
catej dtugosci pomieszczenia,

e sprawdzenie pofaczenia posadzki z podktadem,
e ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

b) posadzki z paneli

Odbidr korncowy robdt podtogowych powinien obejmowac:
e ocene zgodnosci wyglagdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng, jakosci zastosowanych materiatéw,
e sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

IX.  PODSTAWA PtATNOSCI

Ptatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto zawartej w
Kontrakcie.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 13139:2003 P Kruszywa do zaprawy

PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw



powszechnego uzytku

PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — zaprawy
murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny — Oznaczanie odpornosci na Scieranie

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wtasciwosci uzytkowych i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czesc 1 : Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:2014-09 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 4 : Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-6:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 6 : Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne —Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek

szkliwionych
PN-EN ISO 10545-8:20145-09 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes¢ 8 : Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:2013-12 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 9 : Oznaczanie odpornosci na szok termiczny
PN-EN ISO 10545-10:1999P Ptytki i ptyty ceramiczne - oznaczanie rozszerzalnosci wodnej
PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 Ptytki i ptyty ceramiczne - oznaczanie rozszerzalnosci wodnej
PN-EN I1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia wtoskowate

ptytek szkliwionych

PN-EN I1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 13 : Oznaczanie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 14 : Oznaczanie odpornosci na plamienie

PN-EN I1SO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z ptytek
szkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2012 Ptytki i ptyty ceramiczne — Czes$¢ 16 : Oznaczanie matych rdznic barwy

PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych —

Czes$c 4 : Procedury pomiarowe i wymagania
PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych —
Czes¢ 3 : Pomiar izolacyjnosci od dZzwiekéw uderzeniowych

PN-EN 1SO 10140-3:2011/A1:2015-07 Akustyka — Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych — Czes¢ 3 : Pomiar izolacyjnosci od dzwiekdéw uderzeniowych

PN-EN 425:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe — Badanie metodg krzesta na rolkach

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkdéw — Czesc¢ 1 : Klasyfikacja
na podstawie wynikdw badan reakcji na ogien

PN-EN ISO 19712-2:2013-05 Tworzywa sztuczne — State dekoracyjne materiaty wykonczeniowe - Czes$¢ 2 :
Oznaczanie wtasciwosci — Ptyty

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych — Cze$é 1 : Wymagania , ocena i weryfikacja statosci
witasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

oraz:

Odpowiednie certyfikaty poswiadczajgce przydatnosc, ze dany system podtdg uznany zostat za spetniajgcy okreslone

wymagania, np. atesty higieniczne,

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1.10 ROBOTY MALARSKIE
PRZEBUDOWA ORAZ ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA CZESCI PARTERU SZKOLY NA ZtOBEK WRAZ Z
ZADANIE : PLACEM ZABAW | PODJAZDEM DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

LOKALIZACJA : BABICA

obreb 0001_Babica
dz. nrewid. 1232, 1233/1

GMINA CZUDEC
Ul. Starowiejska 6
INWESTOR : 38-120 Czudec




l. WWSTEP ....ceeccccciiiiieeetierteeeeeeenneenaeessssssssssssssseessseesseeeeeeeeeesnmnnnnnsssssssssssssssssssssesssesseeeeeeesssnnnnnsssssssssssssssssssssnssnnannnnnnnns
00 N o~ =1V T 1 S N
1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST ..iiiiiiiiiiieiiiieettie e et e e eet e e etteestteeseuaeesennaeetaneeesaseaesaneessasesssneesnnsssnnssssnnesssnneessnseessnresssnresnnnnens
1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST .uuiiiunieiiueeitieeetieeettieereteerstneessnneessnesssnesssaesssasesssnsesssnsesssnesssnnesssnnesssnsesssnsesssnsesssnsessnneens
1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE ....ivvuuettuneetsuneeesneessaeerssseesssneesssnessssnesssnnesssanesssssesssssesssneesssseessseesssesssnsesssnsesssnsesssesessnneens
I.5  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT cvuuevunirtituerneruerueessestessseesssssessneesssessessssessssssessasesnsesntessessnsesnersierssesnersnersneees
Il IMIATERIALY ..ceoeieieieiitteneieetteeeneseeetennssssereeenssssessesansssssssssnsssssssssnsssssssesansssssssessnsssssssasnssssssssansssssssssnnsssssssssnnnssssnns
L. SPRZET .. uuuuueeeeetiiiiiiiiiiissssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssestssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssss
V. TRANSPORT ...ctteeeieititnnnccettttnnnseeettrennssesessssssssessssanssssssssssnsssssssssnnsssssssssnsssssesssnsssssssssansssssssssansssssssasnnsssssssannnssns
V. WYKONANIE ROBOT ...uevieieieitireesesseessssesesstestssesssssssssssessessenssssessessasssssssenssnsentsnsesssssessnsentanstensssssessssssssenssnsensens
VI. KONTROLA JAKOSCL ....cveueeeeueeeeressssessessssesessessssssssssssssssssssssssessssessssssessssessssssssssssssssssssnsssesssssnsssenssssssessssesensssenes
VIl. OBIMIAR ROBOT ...uevievierieeiessesseesessessessessesessesssesssssssessessessesesssssesssssesssssensestestssseseosssssssensentenssssessosssesensenseneens
VII.  ODBIOR ROBOT....ccuceeereererensessesessssssssesessssssssessssssssesessasssssesesssssssessssssssessssasssssessssssssesessssssssesssssssssessassssssesens
IX. PODSTAWA PLATNOSCI ....veueeerreerreressesessessesessesessssessssessssessssessssessessssssessssessssessssssssssssessssssessssensssessssesssssssssensesenes

X.  PRZEPISY ZWIAZANE ......cccooiiiiiiinnnnnntiittiiiiiiiisinnssstttttisiisssisssssssssssettssssssssssssssssssssettsssssssssssssssseetessssssssssssssssssssnenns



1.10 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA : ROBOTY MALARSKIE

WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym pn.: ,Przebudowa oraz zmiana sposobu uzytkowania czesci
parteru szkoty na ztobek wraz z placem zabaw i podjazdem dla 0sdb niepetnosprawnych w Babicy”.

1.2

Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych wyze;j.

1.3
Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robét malarskich wewnatrz obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, ST i
poleceniami Inspektora.

[l.  MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania materiatdw podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

Przewiduje sie malowanie sufitéw farbami emulsyjnymi w kolorze biatym, malowanie $cian farbami lateksowymi —
kolor do uzgodnienia z Inspektorem.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub s$wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby lateksowe

Farba lateksowa posiada bardzo wysokg odpornosé na szorowanie, jest odporna na zabrudzenia, jest farbg super
kryjagcg i doskonale sie aplikuje. Farby lateksowe mozna stosowaé¢ do malowania $cian i sufitow pomieszczen
wykonanych z tynkéw cementowych, betonu, gipsu lub ptyt gipsowo — kartonowych. Mozna nimi malowac réwniez
przedmioty z drewna, drewnopochodnych, stalowych Zzeliwnych oraz kaloryfery. Mozna nig wykonywac
wewnetrzne powtoki malarskie o charakterze ochronnym i dekoracyjnym na podtozach takich jak : beton, tynki
cementowe

i cementowo -wapienne, tynki gipsowe, ptyty G-K i cienkowarstwowe tynki mineralne. Farbe lateksowg mozna
stosowa¢ do wymalowani renowacyjnych juz istniejgcych powtok malarskich jak réwniez w pomieszczeniach
czasowo wilgotnych jak np. tazienki, kuchnie itp.

Przechowywanie

Okres przechowywania w pojemniku oryginalnie zamknietym : 24 miesiecy od Daty produkcji w temp. +5°C do
+30°C.

Otwarcie opakowania moze ten czas znacznie skroécic.

Wymagania stawiane farbom :

Wydajnosc¢ (powierzchnie gtadkie) przy jednokrotnym malowaniu : ~16 - 18m2/1 |
Rozcienczanie farby woda : “max 10%

Gesto$¢ objetosciowa (PN-C-81914:2002) : ~ 1,35 kg/dm”

Cisnienie natrysku przy dyszy 0,017-0,019” : ~185 bar

Czas wysychania (PN-C-81914:2002) : max 3 godz. (zalezny od warunkéw temperaturowych, rodzaju oraz chtonnosci podtoza)
Odpornos¢ powtoki na szorowanie na mokro (PN-C-81914:2002) : klasa 2

Rodzaj farby (PN-C-81914:2002) : odporna na szorowanie na mokro — rodzaj |

Najwiekszy rozmiar ziarna (PN-EN 13300:2002) : do 100um (drobna)



Wspotczynnik kontrastu przy wydajnosé 20m2/l (PN-EN 13300:2002) : klasa 4
Wyglad i barwa powtoki (PN-C 81914:2002) : bez obcych wtracen, spekan i pomarszczen;

Barwa zgodna z wzorcem, dopuszczalne nieznaczne odstepstwo
odcienia barwy

Potysk (PN-EN 13300:2002) : sredni potysk (85°>20/60°~7)

Zawartos¢ LZO (wart. dopuszczalna od 2010r./ w wyrobie) : max 30g/l/<max 30g/I

Akrylowa farba emulsyjna

Farba przeznaczona do dekoracyjnego malowania $cian i sufitow wewnatrz pomieszczen (tynki
cementowe i cementowo — wapienne, gipsowe , ptyty gipsowo — kartonowe.

Dane techniczne referowanej farby :

Wydajnos¢ (powierzchnie gtadkie) przy jednokrotnym malowaniu : 8 - 10m2/1 | (zaleznie od temp. i chtonnosci)
Rozcienczanie farby wodg : max 5%

Gestos¢ objetosciowa (PN-C-81914:2002) : ok. 1,50 kg/dm

Cisnienie natrysku przy dyszy 0,017-0,019” : 180+200 bar

Czas wysychania (PN-C-81914:2002) : max 3 godz. (zalezny od warunkéw temperaturowych, rodzaju oraz chtonnosci
podtoza)

Najwiekszy rozmiar ziarna (PN-EN 13300:2002) : do 100um (drobna)

Krycie PN-C81536:1989 metoda C : klasa Il

Potysk (PN-EN 13300:2002) : mat <10

Zawartos¢ LZO (wart. dopuszczalna od 2010r./ w wyrobie) : max 30g/l/<max 6g/I

l.  SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robdt nalezy stosowacd jedynie taki sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen w dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.

Sprzet stosowany do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, oraz
spetnia¢ normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

Iv. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub drogowym
dowolnymi Srodkami transportu zapewniajgcymi odpowiednie ich przewozenie i dostawe.

V. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robot farbami lateksowymi

Do wiasciwych prac malarskich mozna przystapi¢ po odpowiednim przygotowaniu podtoza oraz catkowitym jego
wyschnieciu. W celu poprawienia wtasciwosci roboczych Producent dopuszcza dodanie do farby max. 10% wody.
llos¢ dodawanej wody powinna by¢ jednakowa dla kazdego opakowania. Bezposrednio przed natozeniem farbe
doktadnie wymieszaé. W zaleznosci od rodzaju i sposobu przygotowania poditoza oraz pozgdanego efektu
wizualnego nanosié¢

jedng lub dwie warstwy watkiem lub agregatem do natrysku wysokocisnieniowego. Kolory intensywne o duzym
zasyceniu barwy ze wzgledu na swoj charakter nie zawsze sg w petni kryjgce. Z tego wzgledu zaleca sie wykonanie
warstwy podktadowej kolorem zblizonym, dobrze kryjgcym (najlepiej na bazie biatej). Konieczne moze okaza¢ sie



takze naniesienie dodatkowej warstwy farby. Zuzycie uzaleznione jest od sposobu malowania oraz rodzaju,
chtonnosci i faktury podtoza. Prace na Scianie tworzacej jedng ptaszczyzne nalezy prowadzi¢ w sposob ciggty, bez
przerw metodg ,,mokre na mokre” stosujac materiat z jednej partii produkcyjnej. Pomieszczen nie nalezy wietrzy¢ w
trakcie malowania gdyz moze to powodowac zbyt szybkie przysychanie farby oraz niejednolitg strukture (widoczne
smugi). Proces malowania nalezy rozpocza¢ od wykonania odcie¢ w narozach malowanego pomieszczenia uzywajac
pedzla lub watka. Przerwanie malowania nalezy zaplanowaé¢ wczedniej w miejscach gdzie ewentualne potaczenie
bedzie mato widoczne. Temperatura otoczenia podczas malowania i wysychania farby powinna wynosic¢ id +5°C do
+30°C. Optymalna temperatura podczas nanoszenia +20°C. Zte przygotowanie podtoza moze w skrajnych
przypadkach prowadzi¢ do obnizenia trwatosci farby, a nawet jej odspojenia. Farba uzyskuje petne parametry
techniczne po 24 dniach od jej natozenia. Niewtfasciwa aplikacja moze prowadzi¢ do powstania trwatych rdéznic
kolorystycznych na powierzchniach malowanych. Po ukonczeniu prac pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku
charakterystycznego zapachu. Powierzchnie narazone na zanieczyszczenie farbg zabezpieczy¢, a w przypadku
zabrudzenia usungé przed zaschnieciem. Narzedzia my¢ wode bezposrednio po zakoriczeniu prac.

Wykonanie robét farbami akrylowymi

Podtoze pod farbe akrylowg musi by¢ nosne, zwarte, suche, oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitéow solnych, resztek
organicznych (agi, glony, oleje, ttuszcze itp.). Podtoza mineralne- niejednorodne lub o zwiekszonej chtonnosci —
nalezy zagruntowac farbg gruntujaca np. Greinplast FWG.

Przed rozpoczeciem malowania farbe nalezy doktadnie wymieszac. Do witasciwych prac malarskich mozna przystgpic
po odpowiednim przygotowaniu podtoza oraz wyschnieciu warstwy podktadowej. Przy pierwszym malowaniu farbe
mozna rozcienczy¢ w proporcji max 5%. Kolejne wymalowania wykona¢ farbg nierozciericzong lub rozciericzong
wodg max 5%. llos¢ dodawanej wody winna by c jednakowa do kazdego opakowania. Producent zaleca nanoszenie
farby watkiem lub wykorzystaniem natrysku wysokocisnieniowego , agregatami i pistoletem wyposazonym w
wymienne dysze. Zuzycie jest uzaleznione od sposobu malowania oraz rodzaju i faktury podtoza. Czas wysychania
uzalezniony jest od warunkéw zewnetrznych (temperatura i wilgotnos¢ powietrza) oraz chtonnosci podtoza i wynosi
okoto 4godziny. Prace na scianie tworzacej jedng ptaszczyzne nalezy prowadzi¢ w sposob ciggty, bez przerw metoda
»mokre na mokre” stosujac materiat z jednej partii produkcyjnej, ktérej numer podany jest na opakowaniu. Podczas
malowania pomieszczenia okna powinny by¢ zamkniete, pomieszczen nie nalezy wietrzy¢ w trakcie malowania, gdy
moze to powodowac przysychanie farby oraz niejednolitg strukture (widoczne watki ,,smugi”). Rozpoczynajg proces
malowania nalezy wykonaé odciecia w narozach malowanego pomieszczenia uzywajac pedzla lub watka, wtasciwe
malowanie powinno by¢ wykonane w kierunku okna, dtugos¢ wtosia watka powinna by¢ odpowiednio dobrana do
wielkosci malowanej powierzchni (im malowana powierzchnia wieksza tym dtuzsze wtosie watka). Zbyt krétkie
wtosie watka na zbyt duzej powierzchni moze powodowac¢ przysychanie farby i pojawianie sie ,,smug”. W przypadku
koniecznosci przerwania prac nalezy zaplanowac to wczesniej w miejscach gdzie ewentualne potaczenie bedzie
niewidoczne.

VI. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji ,, Wymagania ogdlne”.

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
. sprawdzenie wygladu powierzchni,

. sprawdzenie wsigkliwosci,
. sprawdzenie wyschniecia podtoza,
o sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich wykonania:

. dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
. dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.



Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +50C, przy wilgotnosci powietrza mniejszej od
65%.

Badania powinny obejmowac:

o sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
. sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
. dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

VI.  OBMIAR ROBOT

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo — finansowego robot objetych Kontraktem obmiar robot nie obowigzuje.

VIl.  ODBIOR ROBOT

Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa
cementowo - wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

Odbidr robét malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek, nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatéow
powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla, itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na préobie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg, polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekky szczotkg lub szmatky. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byc
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

[X. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc zgodna z warunkami umownymi wedtug zaakceptowanej ryczattowej ceny umownej brutto
zawartej w Kontrakcie.



