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Oswiadczenie:

Na podstawie art.20 ustawy z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (jednolity tekst DZ.U.z 2003r. Nr
207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami) o$wiadczam, ze projekt konstrukcyjny ,Klatka schodowa K1
- POZNAN, MALTA" zostat sporzgdzony zgodnie zobowiazujacymi przepisami i zasadami wiedzy
technicznej.
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OPIS TECHNICZNY

Do projektu budowlano-wykonawczego klatki schodowej K1, na terenie

otwartym Kompleksu Sportowo Rekreacyjnego ,, Termy Maltariskie”

w Poznaniu.

. PODSTAWA OPRACOWANIA.

1. Zlecenie Zamawiajgcego firmy Pol-Glass s.j. ze Szczecina.

2. Uzgodnienia z Inwestorem, Generalnym Wykonawca
I Zamawiajgcym.

Obowigzujgce normy i przepisy.

L

. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA.

Przedmiotem opracowania jest klatka schodowa K1 zlokalizowana na
terenie otwartym Kompleksu Sportowo Rekreacyjnego ,Termy Maltanskie”
w Poznaniu.

Zakres opracowania obejmuje projekt budowlano-wykonawczy:
o Stalowej konstrukcji klatki schodowe;.
Projekt fundamentéw znajduje sie w odrebnym opracowaniu wykonanym
przez
Biuro Projektéw ,KIP” Sp. z 0.0. z Warszawy.

. OPIS PRZYJETYCH ROZWIAZAN KONSTRUKCYJN
Y CH.

1.0. Opis klatki schodowej.

Klatke schodowg zaprojektowano jako dojscie do trzech zjezdzalni
wodnych (zjezdzalni zamknigtej ¢1200 oraz dwodch zjezdzalni typu Kamikaze)
na terenie otwartym Kompleksu Sportowo Rekreacyjnego ,Termy Maltanskie”
w Poznaniu. Wejscie na klatke z poziomu posadzki +0,00m, podest startowy PS

zlokalizowano na rzednej +6,125m.

Klatka sktada sie z 32 stopni spiralnych, 2 spocznikéw posrednich SP

oraz 1 podestu startowego PS .



2.0. Koncepcja konstrukcji.

Klatke zaprojektowano ze schodami spiralnymi. Konstrukcja no$na klatki
ztozona jest z gtéwnego stupa nosnego z rury @508x8.0, wokdt ktorego
spiralnie rozmieszczono stopnie oraz z 5 stupow o $rednicy @193,7x5,6. Stupy
klatki zaprojektowano jako zamocowane na kotwy fundamentowe (wg projektu
fundamentow). Konstrukcje stezono stezeniami rurowymi.

Zasilanie zjezdzalni w wode nalezy zapewni¢ przez poprowadzenie rur
przy stupie, rury mocowa¢ za pomoca specjalnych obejm wg projektu

technicznego instalacji.

3.0. Opis konstrukcji klatki.

Podest startowy PS

Podest wykonany w formie rusztu z ceownikow 160. Poszycie wykonane

z blachy zeberkowej typu tezka” gr. 5mm. Blacha Zzeberkowa mocowana za
pomocg srub M6 z tbem soczewkowym w odstepach max. 120mm.

Podest ze wzgledéw montazowych podzielono na dwa segmenty. Potaczenie
dwdch segmentdw podestu ze sobg zaprojektowano na sruby M12(10.9).
Podest przykrgcany do stupow @193,7x5,6 za pomocg $rub M12(10.9) a do
stupa @508x8.0 za pomoca $rub M16(10.9)

Spocznik SP

Spocznik wykonany z blachy zeberkowej typu ,tezka” gr. 5 mm i wzmocnien
zblachy gr. 5 mm, mocowany do stupa za pomocg $rub ocynkowanych
M12x85(8.8).

Stup S$1

Stup zaprojektowano z rury @508x8.0mm o wysokosci catkowitej 8,275m.

Do stupa nalezy przyspawac elementy mocujace spocznik SP i stopnie (wg rys.
nr 07). Stup mocowany do stopy fundamentowej za pomocg 12 kotew
fundamentowych M20.

Stopnie klatki schodowej

Stopnie spiralne wykonane z blachy zeberkowej typu tezka” gr. 5 mm

mocowane do stupa za pomoca $rub ocynkowanych M12x85(8.8).



Balustrady
Balustrady schodéw i podestéw o wysokosci 1,15m i 1,71m zaprojektowano ze

stali S235JR, pochwyt $42,4mm ze stali 316L. Pochwyt schodéw mocowaé do
stupka tralki za pomocg stalowych blaszek spawanych do pochwytu i do tralki.
Elementy balustrad dokrecane do podestéw i stopni.

Wykona¢ probny montaz balustrad, max odstep w $wietle miedzy tralkami nie

moze przekracza¢ 120mm.

IV.OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.

1.0. Obcigzenia.

1.1.  Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci. PN-82/B-02000.

1.2.  Obcigzenia budowli. Obcigzenia state. PN-82/B-02001.

1.3.  Obciazenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe. PN-82/B-02003.

1.4. Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obciazenie wiatrem.
PN-77/B-02011.

1.5.  Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie $niegiem.
PN-80/B- 02010/Az1.

2.0. Normy obliczen statyczno -wytrzymatosciowych.
2.1. Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i  projektowanie.
PN-90/B-03200.

3.0. Warunki konstrukcji spawane;j.

3.1 Konstrukcja spawana wykonana jest ze stali S235JR oraz 316L z
atestem.

3.2 Elementy konstrukcji nosnej zgodnie z norma PN-87/M-69008 sa
konstrukcjami klasy 2 wyzej wymienionej normy.

3.3  Konstrukcje nosng moze wykonywac wytworca uprawniony do spawania

konstrukcji klasy 1i 2.



34 Do spawania konstrukcji stalowej mozna stosowaé technologie
spawania:

- elektrodami otulonymi minimum E 432 A 24 (np. EA1.46, ER2.46) wedtug
PN-88/M-69433, przy spoinach montazowych dopuszczalna jest elektroda ER
1.46.,

- W ostonie gazéw ochronnych MAG (CO2 lub mieszanka Ar+CO2) drutem
SPG3S wedtug PN-88/M-69420 (EN 440 drut G3Si),

- elektrody i drut z atestem.

3.5 Prace spawalnicze mogg wykonywaé spawacze posiadajacy aktualne
uprawnienia do spawania konstrukcji klasy 1 w danej metodzie i pozyci
spawania wedtug PN-87/M-69900/03 lub EN 287-1.

3.6 Dopuszczalna klasa wadliwosci ztaczy spawanych dla konstrukgji klasy 2
jest W3 wedtug PN-85/M-69775.

3.7 Przy ocenie wadliwo$ci ztaczy spawanych stosowaé norme PN-85/M-69775
dla badan wizualnych.

3.8 Spoiny czotowe jednostronne obowigzkowo wykonaé jako podpawane lub
zamykane od strony grani spoing pachwinowa a3.

3.9 Przy cigciu palnikiem jako$¢ powierzchni cietej powinna byé minimum
2-2-2-2 wg PN-76/M-69774, a krawedzie cigcia oczyszczone ze zgorzeliny.
3.10 Wszystkie krawedzie i powierzchnie blach spawane oczysci¢ z rdzy,
zgorzeliny (zedry) i wszelkich zabrudzen (ttuszcze, piach, woda) na szerokosci

okoto 20 mm od miejsca uktadania spoiny.

4.0.Zabezpieczenia antykorozyjne.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej ze stali S235JR, cynkowane
ogniowo zgodnie z normg DIN 50976 ,Ochrona przeciwkorozyjna, cynkowanie
ogniowe czesci pojedynczych”. Grubos¢ warstw cynku konstrukcji stalowej
wynosi minimum 80um. Kategoria korozyjna srodowiska — C3. Oczekiwany
okres trwatosci — sredni (M).

Elementy ziaczne ($ruby, nakretki, podktadki) —ocynkowane ogniowo,

czesé ze stali A4.

a) kotwy do mocowania konstrukcji (FISCHER) — ocynkowane ogniowo,



W konstrukcji stalowej wykonaé¢ otwory technologiczne z uwagi na
cynkowanie oraz zapobiegajace gromadzeniu si¢ wody w przestrzeniach

zamknietych elementéw po ich zamontowaniu.

5.0. Instalacja odgromowa .

Stupy stalowe S1-...S6 uziemi¢ przy pomocy ptaskownika ocynkowanego 30x4
mm pofgczonego z instalacjgq uziemiajacaq aquaparku. Przy kazdym stupie
zamontowac ztacze kontrolne na przewodzie odprowadzajgcym. Rezystancja

uziemienia nie moze by¢ wieksza niz 5Q.

UWAGA:

Cato$¢ prac nalezy prowadzi¢ pod bezposrednim nadzorem osoby
uprawnionej z zachowaniem zasad sztuki budowlanej, zgodnie z “Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”, Normy PN-
B-06200 ,Konstrukcje stalowe budowlane .Warunki wykonania i odbioru.” oraz
z zachowaniem zasad BHP. Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny
posiada¢ odpowiednie, aktualne atesty PZH i ITB dopuszczajace ich
zastosowanie oraz certyfikaty bezpieczenstwa ze znakiem “B”.

Przed ocynkowaniem nalezy wykonaé prébny montaz konstrukcji .
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