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Bonfanti

INTEGRATED HANDLING SCOLUTIONS

Niniejsza instrukcja zawiera informacje, dane techniczne i normy dotyczace Uzytkowania i
Konserwacji, odnoszace sie do daty druku, a zatem na podstawie obecnie posiadanej wiedzy.
Firma Bonfanti s.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez
uprzedniego zawiadomienia, w odniesieniu do tresci lub rysunkéw przedstawionych w niniejsze;j
instrukciji.

Firma Bonfanti s.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za wszelkie uszkodzenia lub wady
spowodowane przez btedy manewrowe, brak przestrzegania instrukcji obstugi lub niewtasciwe albo
nieprzewidziane uzytkowanie.

Firma Bonfanti s.r.l. odmawia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci dotyczgcej szkéd spowodowanych
przez stosowanie nieoryginalnych czesci lub akcesoriéw oraz wykonywanie nieautoryzowanych
napraw.

Niniejsza instrukcja nie moze by¢ kserowana lub powielana, rowniez czesciowo, bez uprzedniej
pisemnej zgody firmy Bonfanti s.r.l.
Cafta dokumentacja jest poufna i chroniona prawami autorskimi.

Aby prawidtowo i bezpiecznie uzytkowaé maszyne, niezbedne jest przeczytanie i przestrzeganie
tresci niniejszej instrukciji.
Cato$¢ dostarczanej dokumentacji, a w szczegdlnosci niniejsza instrukcja, musi by¢ starannie
zachowana w celu uzycia w przysziosci.

Copyright by Bonfanti s.r.l.
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Wprowadzenie

Prawidtowe i bezpieczne funkcjonowanie maszyny jest zapewnione tylko wtedy, gdy jest ona
uzywana zgodnie ze wskazowkami zawartymi w niniejszej instrukcji i ogdlnie w dokumentacji
towarzyszgcej maszynie; dlatego niezbedne jest uwazne przeczytanie i przechowywanie catosci
dokumentacji maszyny.

Pomimo, ze maszyna jest wyposazona w czynne i bierne urzadzenia bezpieczenstwa, nie mozna
unikng¢ wszelkich zagrozen wynikajgcych z jej niewtasciwego uzytkowania.

Nalezy zawsze upewni¢ sie, ze wszyscy operatorzy w petni zrozumieli zasady uzytkowania;
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody na osobach lub mieniu spowodowane przez
niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

Nie nalezy usuwac lub uszkadzaé etykiet, napiséw i ostrzezen umieszczonych na czesciach
maszyny. W razie potrzeby przywrdcic¢ ich pierwotny stan.

Firma Bonfanti S.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niezastosowanie sie¢ do zasad
bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom opisanych w poszczegdlnych czeéciach niniejszej
instrukcji ani za wszelkie szkody spowodowane przez niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

Maszyna bedgca przedmiotem niniejszej instrukcji zostata zaprojektowana i wyprodukowana
zgodnie z wymogami prawnymi i najnowszym stanem wiedzy, obowigzujgcymi w momencie
dostawy. Odpowiedzialnoscig klienta jest ciggte dostosowywanie maszyny tak, aby stale spetniata
ona wymogi ustawowe i przepisy obowigzujgce w miejscu jej instalaciji.

Wszelkie zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ uprzednio upowaznione przez firme Bonfanti
S.r.l.

Wszelkie prace na maszynie (konserwacja, regulacje, naprawy, czyszczenie) muszg byé
wykonywane przez odpowiednio przeszkolony personel i zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w
niniejszej instrukcji.

UWAGA! Za wszelkie przerobki wykonane bez wiedzy firmy Bonfanti S.r.I. zmieniajgce
pierwotne funkcje poprzez zmiany zatozen analizy ryzyka (tworzac dodatkowe lub inne
rodzaje ryzyka), bedg odpowiedzialne wytgcznie osoby dokonujgce tych zmian.

Zmiany wprowadzone bez zgody firmy Bonfanti S.r.. spowodujg utrate gwarancji i
uniewaznienie deklaracji zgodnosci z dyrektywami majgcymi zastosowanie.

0.1 IDENTYFIKACJA INSTRUKCJI OBStUGI

Instrukcja obstugi jest dokumentem wydawanym przez firme Bonfanti s.r.l. i stanowi czes¢
wyposazenia maszyny wykonanej na okreslone zlecenie. Instrukcja jest redagowana w celu
przekazania operatorowi niezbednych informacji do obstugi maszyny zgodnie z zasadami jej
poprawnego funkcjonowania i bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ maszyny, zatem musi by¢ odpowiednio oznaczona, aby
umozliwi¢ zapoznanie sie z nig i odwotywanie sie do niej.

Zachowa¢ ten dokument przy zachowaniu maksymalnej poufnosci i starannosci.

Przekazywanie jej osobom trzecim jest kategorycznie zabronione.

Wszelkie prawa do powielania i rozpowszechniania niniejszej instrukcji i dokumentacji wymienionej
i/lub zatgczonej sg zastrzezone.
Copyright by Bonfanti s.r.l.
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0.2 CEL DOKUMENTU

Gtéwnym celem niniejszej instrukcji jest przekazanie klientowi i personelowi wyznaczonemu do
obstugi maszyny informacji dotyczacych obstugi maszyny, w trakcie oczekiwanego cyklu zycia,
zgodnie z konkretnymi wskazowkami technicznymi maszyny i normami zwigzanymi z
bezpieczenhstwem.

Niniejsza instrukcja jest zatem skierowana do:
- upowaznionego personelu;

- dzwigowego;

- personelu odpowiedzialnego za konserwacije.

KORZYSTANIE Z INSTRUKCJI

Instrukcja jest integralng czescig maszyny i musi by¢ przechowywana przez osobe odpowiedzialng
w odpowiednim, suchym i chronionym przed sforicem miejscu tak, aby zawsze byta dostepna do
wgladu. Instrukcja musi by¢ prawidtowo przechowywana do wgladu, az do likwidacji maszyny.

Wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji nie zastepujg, lecz uzupetniajg obowigzek
przestrzegania przepiséw obowigzujgcych w zakresie BHP.

Instrukcja obstugi odzwierciedla stan wiedzy w chwili wprowadzenia maszyny do obrotu i nie moze
by¢ uznawana za nieodpowiednig tylko z powodu jej pézniejszej aktualizacji na podstawie nowych
doswiadczenh.

Producent moze uaktualni¢ produkcje i instrukcje obstugi bez obowigzku aktualizacji poprzednich
instrukciji.

Zataczniki
Nastepujgce zatgczniki stanowig integralng czes¢ niniejszej instrukciji:
o deklaracja CE producenta;
e schemat elektryczny;
o wszelkie instrukcje obstugi i konserwacji maszyny lub maszyn nieukonczonych wigczonych
do maszyny

Dokumentacje techniczng zatgczong do niniejszej instrukcji nalezy uzna¢ za integralng czesé
niniejszego dokumentu, poniewaz zawiera szczegotowe informacje dotyczace obstugi i
eksploatacji maszyny opisanej w niniejszej instrukciji.

0.3 ODNIESIENIA NORMATYWNE
Dokumentacja odniesienia podczas projektowania i konstrukcji maszyn jest nastepujaca:

o Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie
maszyn i zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (wersja przeredagowana)

o UNI EN 12100 (grudzien 2010): Bezpieczenstwo maszyn. Ogélne zasady projektowania.
Ocena ryzyka i zmniejszenie ryzyka.

o CEI EN 60204-1 (wrzesieh 2006): Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne
maszyn. Czes¢ 1: zasady ogdlne

o Dyrektywa 2006/95/WE zmieniajgca dyrektywe 93/68/EWG (oraz 73/23/[EWG) sprzet
elektryczny przewidziany do stosowania w okreslonych granicach napiecia.

o Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 r. w
sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do
kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

W fazie projektowania maszyny byly réwniez stosowane inne normy techniczne, niewymienione w
powyzszej liscie, odnoszgce sie do szczegdtowych zabezpieczen, jak np. norma UNI EN ISO
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13857:2008 dotyczaca bezpiecznej odlegtosci zapobiegajgcej dotarciu do stref zagrozenia
konczynami gérnymi i dolnymi, norma UNI EN 13850:2008 dotyczaca urzgdzenia do awaryjnego
zatrzymania.

Zgodnie z Dyrektywg 2004/108/WE (Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna) maszyna jest
zdefiniowana jako instalacja stacjonarna.

0.4 ODPOWIEDZIALNOSC | GWARANCJA

W odniesieniu do tresci niniejszej instrukcji firma Bonfanti S.r.l. nie ponosi odpowiedzialnosci w

przypadku:

* uzytkowania maszyny niezgodnego z ustawodawstwem krajowym dot. bezpieczehstwa i
zapobiegania wypadkom;

*  zlego ukiadu placu budowy oraz konstrukcji, na ktérych maszyna bedzie pracowata;

+ wady napiecia i zasilania sieciowego;

*  braku lub nieprawidtowego przestrzegania wskazéwek zawartych w niniejszej instrukciji;

*  nieautoryzowanych przerébek maszyny;

*  obstugi przez personel niewykwalifikowany lub nieupowazniony.

Zamawiajacy w celu skorzystania z gwarancji powinien skrupulatnie przestrzega¢ wskazowek

zawartych w niniejszej instrukcji, a w szczegolnosci:

*  korzysta¢ z maszyny zawsze w jej granicach uzytkowania;

*  przeprowadzac regularne i doktadne konserwacije;

* wyznaczac do obstugi maszyny odpowiednio poinstruowanych operatoréw, o potwierdzonych
umiejetnoséciach;

*+ uzywacC tylko oryginalnych czesci zamiennych wskazanych przez producenta lub o
réwnowaznych parametrach technicznych.

Przewidziane przeznaczenie oraz konfiguracie maszyny sag jedynymi dozwolonymi przez
Producenta.

Nie probowac¢ uzywaé maszyny z pominieciem wskazéwek zawartych w instrukciji.

Wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji nie zastepujg, lecz uzupetniajg obowigzek
przestrzegania obowigzujgcych przepiséw w zakresie BHP.

0.5 DANE IDENTYFIKACYJNE PRODUCENTA

Identyfikacja firmy Bonfanti s.r.l., jako producenta maszyny odbywa sie zgodnie z obowigzujgcym
ustawodawstwem poprzez nastepujgce dokumenty:

. Deklaracja zgodnosci, Oznakowanie CE, Instrukcja obstugi.

Maszyna zostata zaprojektowana i zbudowana w zakfadzie:

Bonfanti s.r.l. Strada Statale , 4 - 24030 Ambivere (BG) WLOCHY

Specjalna metalowa tabliczka przymocowana na state do maszyny przedstawia informacje
odnoszgce sie do OZNAKOWANIA CE.

Reprodukcja tabliczki ,,0OZNAKOWANIE CE” przymocowanej do maszyny oraz stosowna
~DEKLARACJA ZGODNOSCYI” znajdujg sie w instrukcji.

Zabrania si¢ usuwania tabliczki ,,0ZNAKOWANIE CE” i/lub zamieniania jej z tabliczkami
innych maszyn tego samego modelu, obecnych na linii produkcyjnej.
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Jedli z powoddéw niezamierzonych  tabliczka OZNAKOWANIE CE zostanie uszkodzona,
oddzielona od maszyny lub zostanie wyrwane zabezpieczenie producenta mocujgce tabliczke,
klient jest bezwzglednie zobowigzany do poinformowania o tym firmy Bonfanti s.r.l.

0.6 SYMBOLE STOSOWANE W INSTRUKCJI

Aby utatwi¢ czytanie i zrozumienie instrukcji, zastosowano symbole w celu okreslenia odbiorcy
informacji i wykonawcy czynnosSci wraz z poszczegolnymi symbolami dotyczacymi zagrozen,
zakazow oraz stosowania srodkéw ochrony indywidualne;:

% Operator

Konserwator elektryk

”%& Konserwator mechanik

;% Technik producenta z umiejetnosciami mechanicznymi

B’} Technik producenta z umiejetnosciami elektrycznymi lub elektronicznymi
7\

0.7 JAK ZAMAWIAC DODATKOWE EGZEMPLARZE

Dodatkowe kopie niniejszego dokumentu, poza tymi okreslonymi w umowie, muszg byc¢
zamowione poprzez ztozenie regularnego zaméwienia zakupu do:

B f ® Bonfanti s.r.l.
0 n a nt I Ambivere (BG) WLOCHY
INTESRATED HANDLING SOLUTIONS Strada Statale Briantea, 4

0.8 WSPARCIE TECHNICZNE

W celu umozliwienia przysziych kontaktéw z firmg BONFANTI s.r.l. i jej siecig nalezy zwrdcic sie
do:

BONFANTI s.r.l.
Serwis posprzedazowy:

Bonfanti *° 5o

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS 24030 Ambivere (BG) Wtochy
Tel.: ++39 035 4937066

Faks: ++39 035 4937049

=g g%*@ WSPARCIE
g A TECHNICZNE
SERWIS

Elbonfanti V
CZESCI ZAMIENNYCH
o SERVICE

0.9 OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
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Kazda interakcja miedzy operatorem a maszyng w ciggu catego jej cyklu zycia zostata dokfadnie i
wyczerpujgco przeanalizowana przez firme Bonfanti s.rl. na etapach projektowania
(przygotowywania dokumentacji technicznej/analizy ryzyka) oraz przygotowywania instrukcji
obstugi.

W zwigzku z tym wyznaczona liczba oséb, odpowiednie kwalifikacje i procedury postepowania sg
zoptymalizowane, by zapewni¢ bezpieczenstwo i ochrone zdrowia pracownikéw oraz by osiggngé
ostateczny cel. Wyznaczenie do pracy wigkszej lub mniejszej liczby pracownikéw, z innymi
kwalifikacjami lub stosowanie odmiennych procedur interwencji powaznie zagrazajg ogolnemu
bezpieczehstwu i bezpieczehstwu operatoréw i/lub mogg uniemozliwi¢ uzyskanie zamierzonego
wyniku.

Zgodnie z ,Dyrektywg maszynowg” 2006/42/WE (Zat. 1 Zasadnicze wymogi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia) przywoluje sie nastepujgce definicje:

»Zagrozenie”: potencjalne zrodto urazéw lub uszczerbku na zdrowiu;

»otrefa niebezpieczna”: wszelkie strefy wewnatrz i/lub wokdt maszyny, w ktérych obecnosc
osoby stanowi zagrozenie dla jej bezpieczenstwa i zdrowia.

»,Osoba narazona”: kazda osoba, ktéra znajduje sie catkowicie lub czesciowo w strefie
niebezpiecznej.

»Operator”: osoba lub osoby odpowiedzialne za instalowanie, obstuge, regulowanie, czyszczenie,
naprawe, przemieszczanie maszyny lub wykonanie prac konserwacyjnych.

»Ryzyko”: kombinacja prawdopodobienstwa i ciezko$¢ urazéw lub uszczerbku na zdrowiu, ktore
mogaq zaistnie¢ w niebezpiecznej sytuaciji.

»Ostona”: czes¢ skladowa maszyny uzywana specjalnie w celu zapewnienia ochrony za pomocg
bariery materialnej.

»,Urzadzenie zabezpieczajace”: urzgdzenie (inne niz ostona), ktére zmniejsza ryzyko niezaleznie
lub w potgczeniu z ostong.

»Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem”: uzytkowanie maszyny zgodnie z informacjami
podanymi w instrukcji.

»Mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie”: uzytkowanie maszyny w sposéb inny, niz
wskazany w instrukcji, ktore moze wynikac z dajacych sie fatwo przewidzie¢ ludzkich zachowan.

Aby lepiej zdefiniowaé zakres i odpowiednie kwalifikacje ,operatorow” oraz ufatwi¢ natychmiastowe
czytanie i zrozumienie niniejszego dokumentu, przedstawiono nastepujgca klasyfikacje:

% ”Operator” : Osoba upowazniona do obstugi maszyny z aktywnymi zabezpieczeniami,
za pomocg urzgdzen sterujgcych umieszczonych na kasecie sterowniczej.

Serwisant mechaniczny: wykwalifikowany i upowazniony technik, posiadajgcy wiedze
X odnosdnie do czynno$ci instalacyjnych, naprawy i konserwacji nadzwyczajnej o
charakterze wytgcznie mechanicznym.

l%p Serwisant elektryczny: wykwalifikowany i upowazniony technik, posiadajacy wiedze
odnosdnie do czynno$ci instalacyjnych, naprawy i konserwacji nadzwyczajnej o
charakterze wytgcznie elektrycznym.
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Technik producenta z umiejetnosciami mechanicznymi: wykonujgcy czynnosci
skomplikowane i/lub szczegdlne.

Technik producenta z umiejetnosciami elektrycznymi Ilub elektronicznymi:
wykonujgcy czynnosci skomplikowane i/lub szczegoine.

5 ¥

-\
-

0.10 ZADANIA | OBOWIAZKI

Pracodawca jest odpowiedzialny za przekazanie niniejszego dokumentu catemu personelowi
(operatorom), ktéry bedzie miat styczno$¢ z maszyna.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji, operatorzy wyznaczeni do obstugi maszyny majg
obowigzek doktadnego zapoznania sie¢ z urzadzeniem za pomocg niniejszej instrukciji,
przestrzegajac wskazdéwek bezpieczenstwa, aby zapewni¢ bezpieczehstwo wszelkiego rodzaju
interakcjom cztowieka z maszyna.

Operatorzy, oprécz przestrzegania zalecen zawartych w niniejszym dokumencie, muszg stosowaé
ogolne zasady bezpieczenstwa przewidziane w dyrektywach wspodlnotowych i przez
ustawodawstwo kraju przeznaczenia maszyny i przestrzegac ich.

A UWAGA: W odniesieniu do srodkéw ochrony indywidualnej Wspdlnota Europejska

wydata dyrektywy 89/686/EWG i 89/656/EWG, ktdre muszg by¢ przestrzegane przez operatorow.
W instrukcji stosowane sg odpowiednie piktogramy stuzgce natychmiastowemu zidentyfikowaniu
Srodkow ochrony indywidualnej, ktérych nalezy uzywac.

Maszyna powinna by¢ obstugiwana i serwisowana przez operatorow wykwalifikowanych i -
upowaznionych przez klienta, ktérzy wczesniej odbyli szkolenie prowadzone przez technikdéw firmy
Bonfanti s.r.l.

Operatorzy majg obowigzek zgtaszania do ich bezposredniego przetozonego wszelkich brakéw
i/lub sytuacji potencjalnie niebezpiecznych, ktére mogtyby wystagpic.

Klient ma obowigzek niezwlocznego powiadomienia firmy Bonfanti s.r.l. w przypadku stwierdzenia
wad i/lub usterek w systemach zapobiegania wypadkom, a takze w przypadku wszelkich sytuaciji
rzekomego niebezpieczenstwa, o ktérych sie dowiedziat.

Surowo zabrania sie klientowi i/lub osobom trzecim (z wyjgtkiem stosownie upowaznionych
pracownikéw firmy Bonfanti s.r.l.) wprowadzania zmian jakiegokolwiek rodzaju i stopnia w
maszynie oraz jej funkcjach (zobacz ogdlne warunki gwaranciji), rowniez do niniejszej dokumentacji
techniczne;.

Czynno&ci, ktére mogg by¢ wykonane ,samodzielnie” przez uzytkownika, bez powodowania utraty

gwarancji lub oznakowania CE, to:

* czynnosci konserwacji biezgcej (wykonywane przez wyspecjalizowany personel) — patrz
rozdziat , KONSERWACJA” niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji;

*  czynnosci konserwacji okresowej (wykonywane przez personel przeszkolony do tego celu) —
patrz rozdziat ,KONSERWACJA” niniejszej instrukcji obstugi i konserwaciji;

+ czynnosci konserwacji/sprawdzenia/ewentualnej wymiany (te ostatnie zgodnie z powyzszym
opisem) poszczegoélnych czesci (patrz rozdziat , KONSERWACJA” niniejszej instrukcji obstugi i
konserwacji), niewymagajgce zmian konstrukcyjnych, dot. osiggéw i/lub funkcjonalnych w
stosunku do tych, okreslonych w umowie dla danego produktu (patrz rozdziat ,DANE
TECHNICZNE” niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji).

* Nie nalezy wykonywac¢ czynno$ci majgcych na celu wprowadzenie zmian konstrukcyjnych,
dot. osiggow i/lub funkcjonalnych, innych niz te okreslone w umowie.
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+ Dozwolone sg tylko zmiany majgce na celu zwiekszenie bezpieczenstwa, o ile wczedniej
zostaty zgtoszone producentowi. Przyjmuje sie, ze czynnosci w ramach gwarancji zostang
wykonane tylko po pozytywnym wyniku nastepujgcych kontroli, wykonanych przez technikéw
firmy Bonfanti Srl:

prawidtowe wykonanie i rejestrowanie wyzej wymienionych czynno$ci;
brak ingerencji lub wymiany czeéci sktadowych, ktérych zgodnos¢ nie zostata potwierdzona

przez firme Bonfanti Srl.

0.11
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ZNAKI OSTRZEGAWCZE

NIEBEZPIECZENSTWO! Trzymaé sie z dala od kot zebatych oraz wszelkich czesci,
ktére moga by¢ wprawione w ruch.

NIEBEZPIECZENSTWO! Nie nalezy wchodzié do konstrukcji maszyny, nawet kiedy ta
zostata zatrzymana, a napiecie jest obecne.

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy upewnié sig,
ze zasilanie zostato wytgczone.

NIEBEZPIECZENSTWO! Ryzyko zmiazdzenia dtoni miedzy ruchomymi czeséciami
mechanicznymi

NIEBEZPIECZENSTWO! Wiszace fadunki

NIEBEZPIECZENSTWO! Ryzyko upadku

OGOLNE ZNAKI ZAKAZU

Nie nalezy usuwac urzgdzen i oston bezpieczenstwa. Ostony/urzgdzenia bezpieczenstwa
maszyny mogg by¢ usuwane TYLKO w celach konserwacji i przy natychmiastowym
zastosowaniu odpowiednich $rodkdéw stuzgcych zminimalizowaniu mozliwego ryzyka
wynikajgcego z sytuacji, pod nadzorem bezposrednich przetozonych.

Zakazane jest wchodzenie do obszaru pracy maszyny wszystkim osobom z wyjgtkiem
operatora.

Nie wykonywac czyszczenia lub smarowania, kiedy czesci maszyny sg w ruchu

Zakaz palenia w poblizu maszyny

ZNAKI NAKAZU

Upewnic sig, ze ostony i zabezpieczenia sg sprawne.
Niezwtocznie zgtosi¢ wykryte wady i braki srodkéw ochrony i bezpieczenstwa oraz
wszelkie niebezpieczne sytuacje.

Wytgczy¢ napiecie przed podtgczeniem lub odtgczeniem zrodet zasilania.
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Nakaz noszenia odziezy ochronnej

Nakaz noszenia obuwia ochronnego

Nakaz noszenia kasku ochronnego

Nakaz noszenia ochronnikéw stuchu

Nakaz noszenia rekawic ochronnych

Nakaz noszenia pasow bezpieczenstwa

ZNAKI ZASTOSOWANE NA MASZYNIE

Przed wykonaniem czynnosci nalezy zapoznac sie z ,INSTRUKCJA OBSLUGI”

Upewnic sie, ze ostony i zabezpieczenia sg sprawne.
Niezwtocznie zgtosi¢ wykryte wady i braki srodkéw ochrony i bezpieczenstwa oraz
wszelkie niebezpieczne sytuacje. Nie nalezy usuwaé urzgdzenh bezpieczenstwa.

Wytgczy¢ napiecie przed podtgczeniem lub odtgczeniem zrodet zasilania.

Na szafie elektrycznej, tablicy elektropneumatycznej, tablicy przyciskowej na maszynie,
czujnikach zblizeniowych, silniku elektrycznym i enkoderze umieszczone sg znaki
wskazujgce na obecnos¢ napiecia.

Ryzyko zmiazdzenia dtoni miedzy ruchomymi czesciami mechanicznymi

Nakaz noszenia kasku ochronnego

Nakaz noszenia ochronnikéw stuchu
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1.0 OPIS URZADZENIA

1.1 DANE IDENTYFIKACYJNE

TABLICZKA CE

Specjalna metalowa tabliczka, przymocowana do konstrukcji nosnej przedstawia w sposéb trwaty
informacje wymagane przez Dyrektywe maszynowa:

* nazwa i adres producenta;

» oznakowanie «CEy;

* oznaczenie serii lub typu;

* numer seryjny;

* rok produkciji.

Jesli tabliczka zostanie uszkodzona, odczepi sie lub zostanie usunigta plomba producenta Kklient
powinien niezwiocznie powiadomic¢ o tym firme BONFANTI s.r.l..

\
M

T 17 |
Iy

Bonfant Kopia tabliczki ,,0ZNAKOWANIE CE”

NTEETAED o I G SElTEns c € przymocowana jest do maszyny, a stosowna
S4030 Amoiera (68) < aly »DEKLARACJA ZGODNOSCI” jest zatgczona

24030 Ambivere (BG) - | taly
do niniejszego dokumentu.

MODEL [SUWNICA POMOSTOVA|
TYP | RR1 |
NOSNOSC [ 12t |
NUMER SERYJNY \ 10480 |
ROK PRODUKCJI [ 2014 |

Jesli tabliczka OZNAKOWANIE CE zostanie

Bonfa ntl ® RR1 uszkodzona, odczepi si¢ lub zostanie usunieta

plomba producenta klient powinien

Tel. +39 035 908911  NOSNO$C 12t | niezwlocznie powiadomi¢ o tym firme -
24030 AMBIVERE (BG) NUMERSERYJNY 10480 | BONFANTI s.r.l..
ITALY ROK PRODUKCJI 2014 |

TABLICZKA ZNAMIONOWA UDZWIGU
Tabliczka znamionowa przymocowana do mostu suwnicy, na ktérej widnieje maksymalny udzwig,
z ktérym pracuje maszyna.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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TABLICZKA KIERUNKU JAZDY
Tabliczka przymocowana do maszyny, na ktérej wskazany jest kierunek jazdy suwnicy.

Zlecenie ;: 10480

Klient

TM.E. S.p.A.

10168EBIMO061 Data: 17/02/2015

Autor: M.B.
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1.2 DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

MASZYNY Suwnica pomostowa
MODEL RR1
NR ZLECENIA 10480
ROK PRODUKCJI 2014
UDZWIG 12t
WYSOKOSC PODNOSZENIA 33 m
HAKA
ZASILANIE
NAPIECIE SIECIOWE 480 V - 50 Hz
NAPIECIE POMOCNICZE 110V - 50 Hz
Norma odniesienia EN 60204-32
EN 60439-1
Stopien ochrony
Silniki IP55
Tablice
elektryczne/elektroniczne P55
Polaczenia IP55

Elementy sterujgce

Gtéwny

Stanowisko sterowania na ziemi

Gtéwny

Pilot zdalnego sterowania

Pomocniczy

Kaseta sterownicza

Zlecenie ;: 10480 Klient

TM.E. S.p.A.
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Warunki eksploatacyjne srodowiskowe
Srodowisko Wewnetrzne
Minimalna temperatura otoczenia wewnatrz budynku 0°C
Maksymalna temperatura otoczenia wewngatrz budynku +40°C
Minimalna temperatura otoczenia na zewnatrz budynku -30°C
Maksymalna temperatura otoczenia na zewnatrz budynku +35°C
Cisnienie atmosferyczne 1,012 bar
Wysokos¢ nad poziomem morza 72 m
Wilgotnos¢ odniesienia 60%

Miejsce instalacji suwnicy powinno by¢ zaplanowane tak, aby jej potozenie byto na wysokosci
dostepnej dla personelu tylko podczas wykonywania prac konserwacyjnych na maszynie,
przeprowadzanych w miejscach, gdzie jest to konieczne, za pomocg odpowiedniego sprzetu
podnoszacego lub zawieszonego. Natomiast elementy sterujgce powinny by¢é umieszczone w
takiej pozycji, aby zapewni¢ dostep i wtasciwg obstuge z poziomu roboczego.

W obszarze roboczym suwnicy, a takze w obszarze przeznaczonym do jej konserwacji nalezy
zapewni¢ o$wietlenie odpowiednie do rodzaju wykonywanej czynnosci (minimalnie 80 lux w
obszarze roboczym i w jego bezposrednim sgsiedztwie).

Wazne! Suwnica zostata zaprojektowana i zbudowana do pracy tylko i wylgcznie w warunkach
okreslonych powyzej.

UWAGA! Maszyna nie zostata zaprojektowana do pracy w srodowisku, w ktérym wystepujg kwasy,
czynniki agresywne, sole; ponadto nie jest odpowiednia do pracy w obecnosci promieniowania
jonizujgcego i niejonizujgcego (promieniowanie rentgenowskie, lasery, mikrofale, promieniowanie
ultrafioletowe).

e
k.=
{ !
|
‘ I |
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OTWER DLA WL
(QFENING FOR BUGKET)
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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DANE TECHNICZNE "SUWNICA POMOSTOWA RR1"
Rozstaw toréw 29 800 mm
Rozstaw kot 4600 mm
Srednica kot 400 mm
Szerokos¢ toru Burback A100 mm
Liczba kot (napedowych) 4 (4)

RR1 Co.10480

=
I

DANE TECHNICZNE ,,WOZKA”
Rozstaw toréw 2280 mm
Rozstaw kot 2900 mm
Srednica kot 250 mm
Szerokos¢ toru Burback A55 mm
Liczba kot (napedowych) 4 (2)

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B.
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PODNOSZENIE

URZADZENIA DZWIGNICOWE WCIAGARKA

TYP ELEKTRYCZNY LINOWY
NR SERII 10480
SREDNICA BEBNA 660

SREDNICA LINY

16 mm — dtugos¢ 55,5 m

Typ liny

6 x36 FORMING Z

OBCIAZENIE NISZCZACE

23131 kg

LICZBA PRZELOZEN

4/1

HAK typu 1S8610-15560 32P WLL 14t
WYSOKOSC  PODNOSZENIA 10m
HAKA

PREDKOSC Podnoszenie Przesuwanie JAZDA
Silniki ELECTROADDA ELECTROADDA ELECTROADDA
Hinix C280M-T FC100LFECCL FC100LFECCL
GSM
CIME CIME
Reduktor RXP3/818/AUD/97/

ECE/Fn6/M1 TP250 1/36 TP3151/79
Hamulec USB 3_81'1'-‘;)'5500,60 Samohamujacy Samohamujacy

Moc 90 kW 2x(2,2)kW 2x(2,2)kW

Predkosé 35 m/1’ 40 /10 m/1’ 40 /10 m/1’

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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Urzadzenie chwytajace tadunek (Wytaczone z dostawy)

Maszyna jest przygotowana do uzywania nastepujgcych urzadzen podnoszacych:

CHWYTAK ELEKTROHYDRAULICZNY

MODEL: K.6530-08/500
KOD URZADZENIA: S3804012ACEDS

S38040114 - S38040214
NR IDENTYFIKACYJNY: $38040314
DATA PRODUKCJI: 2014

CHWYTAK ELEKTROHYDRAULICZNY

MODEL: 1.7207-05/80
KOD URZADZENIA: S0243011AEQDS
NR IDENTYFIKACYJNY: S27800114
DATA PRODUKCJI: 2014

—

2870

1910

2320

2460

W celu zapoznania sie z pozostatymi specyfikacjami, nalezy odnies¢ sie do instrukcji obstugi i

konserwaciji, dotgczonej do dostawy.

Zlecenie ;: 10480 Klient

TM.E. S.p.A.

10168EBIMO061 Data: 17/02/2015
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1.3

OGRANICZENIA EKSPLOATACYINE

Zgodnie z zaleceniami otrzymanymi metodg elementéw skonczonych ponizej przedstawiony jest
typowy sposob korzystania z maszyny pod wzgledem zaréwno czestotliwosci uzycia, jak i

intensywnosci obcigzenia.

KLASYFIKACJA REGULACYJNA DLA SUWNICY POMOSTOWEJ, ZGODNIE
Z ZASADAMI EUROPEEFEM 1001 — WYDANIE Il — 1998
ELEMENTY KONSTRUKCYJNE:

Grupa A8
Klasa zastosowania u7
Rodzaj obcigzenia Q3

MECHANIZMY PODNOSZENIA:
Grupa M8
Klasa zastosowania T7
Rodzaj naprezen L3
MECHANIZMY PRZESUWANIA:
Grupa M8
Klasa zastosowania T7
Rodzaj naprezen L3

W tym celu zostaje zdefiniowany:

A) Udzwig: udzwig znamionowy maszyny jest okreslany przez mase maksymalng, ktérg moze ona
podnies¢ i wskazany jest na gtownej tabliczce maszyny oraz w niniejszej instrukcji

B) Stan naprezenia: okresla wielkos¢ naprezen oddziatujgcych na maszyne podczas jej okresu
uzytkowania/zycia. Jak pokazano na Rysunku 1-1, normy pozwalajg zidentyfikowac rézne
stany naprezenia, w zaleznosci od natezenia obcigzen, na ktore zaktada sie, ze maszyna
bedzie narazona podczas catego cyklu zycia projektu.
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% vita di rogetto % vita di brogetto % vita di progetto % vita di brogetto
L1 L2 L3 L4
Raramente Carico massimo e carichi Frequentemente Prevalentemente carichi
il carico massimo ridotti in egual misura il carico massimo prossimi al massimo
Figura 1-1
C) Cykl pracy: kolejnos¢ manewrow wykonywanych przez maszyne podczas wykonywania

kompletnej operacji podnoszenia.

Zlecenie ;: 10480 Klient

TM.E. S.p.A.
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Typowa operacja podnoszenia, przedstawiona schematycznie na Rysunku 1-2, sktada sie z
nastepujgcych manewréw:

1. opuszczanie (aby zaczepi¢ tadunek w punkcie ,A”); 3 6
2. podnoszenie z zaczepionym fadunkiem; 11 T2 alls
3. przesuwanie wdzka i jazda pomostu (aby przeniesé
tadunek do punktu ,B”); S
Ciclo di Impiego

4. opuszczanie, by oprzec tadunek; |
5. podnoszenie (bez tadunku);

Figura 1-2

6. przesuwanie woézka i jazda pomostu (aby powréci¢é do
punktu ,A” lub do nowej pozycji).

D) Klasa uzytkowania: przez nig okresla sie okres zycia przewidziany na etapie projektowania
maszyny; tabela 1.A pozwala na jej przeliczenie w orientacyjnej wartosci czasu, wskazanej w
godzinach.

Tabella 1.A
Vita della Classe di utilizzo
macchina [h] T0 T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9
Minima - 200 400 800 1600 3200 6300 12500 | 25000 | 50000
Massima 200 400 800 1600 3200 6300 12500 | 25000 | 50000

E) Grupa mechanizmu: po okresleniu stanu naprezenia oraz klasy uzytkowania mozna nastepnie
okresli¢ grupe mechanizmu, do ktérej nalezy maszyna, zgodnie z zaleceniami FEM, zgodnie z
tabelg 1.B zamieszczong ponizej. Urzadzenie w zwigzku z tym powinno by¢ uzywane zgodnie ze
stanem naprezenia i klasg uzytkowania przewidzianymi przez projektowg grupe mechanizmu,
wskazang w niniejszej instrukcji.

Tabella 1.B
Stato di Classe di utilizzo
sollecitazione T0 T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9
L1 M1 M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
L2 M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8
L3 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8 M8
L4 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8 M3 M8

Okreslenie grupy mechanizmu pozwala réwniez oceni¢ czestotliwos¢ uruchamiania silnikow
uzywanych w poszczegolnych ruchach maszyny (patrz tabela 1.C).

Tabella 1.C
CLASSI DEGLI AVVIAMENTI CLASSI DEGLI AVVIAMENTI PER
PER MOTORI DI SOLLEVAMENTO MOTORI DI TRASLAZIONE E SCORRIMENTO
Gruppo Intermittenza (li- Gruppo Intermittenza (li-
FEMJSO | Manovre/ora mitataa 10) | FEMso | Manovrelora mitata a 10")
M1 90 15 % M1 60 10 %
M2 120 20 % M2 90 15 %
M3 150 25 % M3 120 20 %
M4 180 30 % M4 150 25 %
M5 240 40 % M5 180 30 %
M6 300 50 % M6 240 40 %
M7 360 60 % M7 300 50 %
M8 > 360 60 % M8 > 360 60 %
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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W  przypadku silnikbw dwubiegunowych (dwupredkosciowych) wartosci przedstawione w
powyzszej tabeli odnoszg sie do wszystkich przerw i godzin pracy odnoszgcych sie do obu
predkosci.

Podziat na dwie predkosci miedzy przerwami a fgcznymi godzinami pracy jest przedstawiony w
tabeli 1.D.

Tabella 1.D
Piccola velocita Grande velocita
Manovre orarie 2/3 delle manovre globali 1/3 delle manovre globali
Intermittenza 1/3 dell'interm. globale 2/3 dell'interm. globale

Wazne!

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za skutki uzytkowania maszyny w jakikolwiek
sposob mogacego doprowadzi¢ do przekroczenia liczby cykli lub czasu pracy w stosunku do
wartosci przewidzianych i uzgodnionych w danych projektu. Dane dotyczgce eksploatacji maszyny
muszg by¢ udokumentowane, ma to na celu udowodnienie prawidiowego wykorzystania maszyny i
umozliwienie, po zakonczeniu normalnego okresu uzytkowania maszyny, oceny jej mozliwego
pozostatego cyklu zycia.

1.3 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Instalacja elektryczna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposéb, aby chroni¢
pracownikéw przed ryzykiem porazenia prgdem oraz catg maszyne przed mozliwoscig przegrzania
sie lub innymi nietypowymi niebezpiecznymi zjawiskami.

Wszystkie dostepne czesci metalowe maszyny sg przylgczone do obwodu ochronnego
uziemiajgcego, aby unikng¢ niebezpieczenstwa wynikajgcego z uszkodzenia izolaciji.

Czesci skladowe wyposazenia elektrycznego sg zgodne z dyrektywg 2004/108/WE i pdzniejszymi
zmianami i uzupetnieniami i zostaly zainstalowane zgodnie z instrukcjami poszczegdlnych
producentow.

Ponadto wszystkie urzadzenia elektryczne, z ktorymi styka sie personel, m.in. przyciski, wskazniki
itp., sg odporne na przesigkanie cieczy lub pary, ktére mogtyby spowodowaé zwarcia lub
pogorszenie stanu izolaciji.

Zostaly réwniez zastosowane zabezpieczenia przed przetezeniami w celu unikniecia uszkodzen
spowodowanych przegrzaniem lub niebezpiecznymi warunkami eksploatac;ji.

Wytgczenie zasilania elektrycznego powoduje zatrzymanie elementéw maszyny w pozycji, w ktorej
one sie znajdujg, nie powodujgc zagrozeh dla personelu obstugujgcego.

powinna by¢ przylgczona do zewnetrznej instalacji zasilajgcej, wyposazonej w
zabezpieczenie nadprgdowe, chronigce przed uszkodzeniami izolacji oraz obwodu
uziemienia.

C UWAGA! W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony instalacji elektrycznej maszyna

Systemy bezpieczenstwa

Maszyna jest wyposazona w systemy bezpieczehstwa czynnego i biernego: pofgczenie tych
systeméw umozliwia zapobieganie zagrozeniom dla osdb pracujgcych na maszynie lub w jej
poblizu.

UWAGA! Maszyna zostata zaprojektowana zgodne z zasadami
ergonomii, pozwalajgcymi operatorowi pracowa¢ w warunkach, ktore
minimalizujg wysitek, ruchy, czestotliwo$¢ cyklicznych czynnosci itp.,
tak aby unikng¢, o ile to mozliwe, niedogodnosci, wysitku, obrazen
fizycznych lub psychicznych.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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UWAGA! Obecnosc¢ systeméw bezpieczenstwa nie zwalnia operatorow
z postepowania ze szczegolng ostroznoscig i unikania zachowan, ktére
mogg stanowi¢ zagrozenie dla ich bezpieczehstwa lub mogg uszkodzic¢
maszyne. W szczegolnosci operator nie moze stykaé sie z ruchomymi
czesciami maszyn.

A UWAGA! Srodki ochrony indywidualnej, takie jak okulary ochronne,

nauszniki, obuwie ochronne i rekawice, powinny by¢ noszone i
uzywane przez pracownikéw, kiedy warunki pracy oraz wymogi prawne
zakfadajg ich zastosowanie.

ﬁ UWAGA! Bezwzglednie zabrania sie¢ zmieniania, modyfikowania lub
préb ominiecia w jakikolwiek sposéb systemdéw bezpieczenstwa
maszyny.

Obwody sterowania maszyny

Urzadzenia sterujgce sg wykonane w sposob solidny i mozna je réwniez obstugiwaé, majgc na
sobie rekawiczki; przyciski sg wyposazone w pierscien.

Urzgdzenia sterujgce sg umieszczone na tablicy sterujgcej i na radiowej kasecie sterownicze;j.

Ich lokalizacja oraz kierunki ruchu sg zgodne z normg CEI EN 60447:2005.

Obwody sterowania, w ktére jest wyposazona maszyna bedaca przedmiotem niniejszej instrukcji,
sg zgodne z wymogami normy CEI EN 60204-1:2006 oraz spetniajg nastepujgce wymagania:

e obwdd awaryjnego zatrzymania, zatrzymujgcy wszystkie ruchy maszyny po jego aktywaciji;
odblokowanie urzgadzen uruchamiajgcych obwodu awaryjnego zatrzymania nie uruchamia
automatycznie ruchu maszyny, urzgdzenia sterujgce awaryjnego zatrzymania sg zgodne z normg
UNI EN ISO 13850:2008;

e wylgczenie zasilania elektrycznego maszyny nie powoduje zadnego ryzyka, a przywrdcenie
zasilania nie uruchamia automatycznie zadnego ruchu maszyny;

e ponowne uruchomienie maszyny po kazdym zatrzymaniu — planowanym, awaryjnym, po
wytgczeniu zasilania — wymaga specjalnego polecenia.

Obwody sterujace z funkcjami bezpieczenstwa

Zgodnie z wymogami normy UNI EN ISO 13849-1:2008 ponizej podano poziom wydajnosci (PL)
obwodéw sterowania, ktére spetniajg funkcje bezpieczenstwa na maszynie:

Funzione di sicurezza PL
Arresto di emergenza c
Comandi ad azione mantenuta C

Instalacja elektryczna obejmuje:

- Urzadzenia eletryczne w szafach, umieszczone na ziemi w sterowni. Wewnatrz tablicy
umieszczono styczniki i przekazniki czasowe do sterowania wszystkimi ruchami suwnicy, a takze
bezpieczniki do ochrony przed zwarciami. Obwody sterowania sg zasilane pragdem
niskonapieciowym (48 V), uzyskanym za pomocg transformatora wyposazonego w bezpieczniki
ochronne. tatwo dostepna tabliczka zaciskowa z ponumerowanymi zaciskami pozwala na fatwe i
bezpieczne przeprowadzenie kabli zwigzanych z wszystkimi zewnetrznymi funkcjami oraz utatwia
ewentualne przeglady.

- Przewdd elektryczny zasilajgcy suwnice, sktadajgcy sie z gietkich pfaskich przewodow
wielozytowych podwieszanych na wozkach, ktére przesuwajg sie wzdtuz profilu ze stali
ocynkowane;.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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- przewdd elektryczny zasilania wézka wykonany przy pomocy prowadnicy kablowej.

- Elektryczne wytgczniki krancowe na wszystkich ruchach, dziatajg na obwodach pomocniczych
niskiego napiecia.

-Sterowanie suwnicg zachodzi poprzez nieruchomg kabine umieszczong na krétkim boku silosu na
opady sali kontroli dostepnej bezposrednio z zewnatrz. Organy sterowania pomocnicze sterowane
sg przez przenosnego pilota sterowania AUTEC i wiszgcg kasete sterowniczg awaryjng

Na suwnicy zamontowana jest kaseta przyciskowa sterowania lokalnego stuzgca do wykonywania
wszystkich czynnosci konserwacji. Dostawa standardowa obejmuje kasete sterowniczg
wyposazong w gniazdo i wtyczke, stuzgcg do podtgczenia do krzynki rozgateznej na maszynie. W
razie potrzeby, w celu wykonania czynnoséci konserwaciji, operator bedzie musiat podtgczy¢ kasete
sterowniczg do gniazda. Po podigczeniu kasety sterowniczej, automatycznie wytgczane sg
(poprzez obieg elektryczny) wszystkie inne mozliwosci sterowania suwnicg (radiosterowanie i
manipulator sterowania z pokoju dzwigowych).

-Enkoder absolutny z przektadnig zebatg stuzgcy okresleniu pozycji pomostu/ wézka.
- Poruszanie kontrolowane przez wytgczniki krancowe mechaniczne zwalniajgce i ograniczajgce
- System antykolizyjny miedzy dwoma rodzajami mechanicznymi.

1.4 POZIOM HALASU

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana w taki sposéb, aby zmniejszy¢ poziom mocy
akustycznej u zrédta.

Jesdli maszyna zostanie umieszczona w srodowisku pogtosowym lub w obecnosci innych zrodet
hatasu oraz jesli dzienny poziom ekspozycji na hatas (*) jest wiekszy niz 80 dB (A), istnieje
zagrozenie hatasem dla operatora.

W tym przypadku pracodawca powinien wdrozy¢é niezbedne srodki w celu zmniejszenia hatasu
(ekrany, oktadziny scienne wygtuszajgce, obudowanie maszyny/stanowiska operatora) i/lub
wyposazy¢ pracownika w srodki ochrony indywidualnej (nauszniki/zatyczki).

W odniesieniu do $rodkéw ochrony indywidualnej cytujemy tre$é dyrektywy 89/686/EWG ,Srodki
ochrony indywidualne;j”.

W przypadku nieokreslonego miejsca lub miejsc pracy pomiar poziomu cidnienia akustycznego
odbywa sie w odlegtosci 1 m od powierzchni maszyny i 1,60 m nad podtozem. W tych warunkach
stwierdzono, ze poziom hatasu jest mniejszy niz 80 dB (A).

1.5 ZALECENIA DOTYCZACE OSWIETLENIA | WENTYLACJI POMIESZCZEN

Uzytkownik powinien zapewni¢ wystarczajgce oswietlenie miejsc pracy, tak aby zagwarantowaé
dobrg widoczno$¢ manewrdw oraz wszystkich czesci maszyny; Poziom natezenia oswietlenia
powinien by¢ zgodny z normg UNI EN 12464-1:2004; w szczegolnosci nalezy unika¢ powstawania
obszardw zacienienia, oslepiajgcych swiatet i efektow stroboskopowych.

UWAGA! Nalezy zapewni¢ przeprowadzenie czynnosSci na maszynie w warunkach
optymalnego oswietlenia; w przypadku, gdy zachodzi potrzeba wykorzystania
dodatkowego zrédia swiatta, potozenie zrodta swiatta powinno by¢ dostosowane tak, aby

operatorzy mogli wykonaé czynnosci konserwacyjne bez narazania sie na ryzyko.

Nalezy réwniez zapewni¢ optymalng wentylacje pomieszczen, przy jednoczesnym zachowaniu
optymalnej temperatury sSrodowiska.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.

10168EBIMO061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 25z 136




Bonfanti °

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

2.0 IDENTYFIKACJA MASZYNY

Suwnica pomostowa dwudzwigarowa

04

* 07

01 Dzwigar

02 Gtowica

03 Motoreduktor jazdy

04 Wézek wciggarki

05 Wciggarka dzwignicowa

06 Prowadnica kablowa

07 Chwytak elektrohydrauliczny
Zlecenie : 10480 Klient

TM.E. S.p.A.
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2.1 CZESCI SKLADOWE SUWNICY

2.1.1 KONSTRUKCJA SUWNICY

Konstrukcja suwnicy skfada sie z dwdch dzwigaréow skrzynkowych spawanych elektrycznie o
przekroju prostokatnym, potgczonych za pomoca kotnierzy srubami o wysokiej wytrzymatosci z
jednostkami jezdnymi. Na gornej potce dzwigara umieszczony jest tor do przesuwania wozka.

Na koncach toru umieszczone sg 4 odboje, ktdre ograniczajg przesuwanie wézka.

Rozwigzanie skrzynkowe pozwala na budowe dzwigaréw o wiasciwosciach skretno-zgieciowych,
ktére pozwalajg na zmniejszenie zaréwno masy suwnicy, jak i naprezenia na torach jazdy i na catej
konstrukcje hali.

W konstrukcji dzwigaréw nosnych stosowane sg wysokiej jakosci laminaty stalowe, a spoiny
wykonane s3g przez automatyczne procedury spawania tukiem krytym w celu zapewnienia
optymalnych warunkéw bezpieczenstwa i niezawodnosci suwnicy.

Na dzwigarach sg zamontowane z jednej i drugiej strony kiladki dwie platformy o duzych
wymiarach i odpowiednich zabezpieczeniach, bortnicach i barierkach zgodnych z wytycznymi.
Ktadka ma na celu zabezpieczenie miejsc, w ktéorych mozna bezpiecznie przeprowadzi¢
konserwacje mechanizmow jezdnych, przesuwania i podnoszenia oraz gtownej linii elektrycznej. Z
ktadki mozna przejs¢ na wdzek podnoszacy.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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2.1.2 MALOWANIE

Wszystkie czesci sktadowe suwnicy pomostowej sg poddawane cyklowi malowania od.
10168EBPP076 Paint Procedure, ktéry przewiduje natozenie powtoki antykorozyjnej w kolorze
z6ttym RAL 1023 w celu zabezpieczenia czesci przed czynnikami atmosferycznymi i otarciami.

2.1.3 JEDNOSTKA JEZDNA

Jednostka jezdna sktada sie z dwoch czotownic silnikowych, wyposazonych w kotfa jezdne oraz
ptyty mocowania dzwigaréw suwnicy.

Czolownice

Sktadajg sie one z konstrukcji skrzynkowej z blachy spawanej, usztywnionej wewnetrznie za
pomocg odpowiednich ozebrowan i odpowiednio uksztaftowanej, aby pomiesci¢ mechanizmy
jezdne.

Czotownice sg przytgczone do gtéwnych dzwigarow za pomoca ptyt, ktére zapewniajg ich idealng
prostopadtosé do dzwigara oraz odpowiednie zabezpieczenie naprezen scinajgcych.

Kazda czoflownica wyposazona jest w dwa kota z podwojnym wiencem, jedno napedowe, a drugie
jezdne, kazde z nich jest zaklinowane na gorgco na osi obrotowej, wyposazonej w tozyska
mocowane na wspornikach kgtowych, za pomoca ktérych jest przymocowana do ramy czotownicy.
Mocowanie za pomocg wspornikow katowych pozwala na demontaz catego zestawu osiowego
tylko poprzez usuniecie 4 srub mocujgcych. tozyska koét sg przygotowane do recznego
smarowania za pomocg odpowiednich smarownic.

Na koncu czotownicy przymocowane sg odboje z elastomeru o wysokiej zdolnosci pochtaniania
wstrzgséw i do tego tez przystosowane, a w celu umozliwienia wtasciwego potgczenia miedzy
suwnicg a torami jazdy czotownic zastosowano odpowiednie rolki prowadzgce

B
S
-
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Kazde koto napedowe jest napedzane przez
reduktor wahadlowy z watem  drgzonym,
przytaczonym poprzez system napedu ;7 f:
bezposredniego. System ten wyklucza
zastosowanie jakiegokolwiek rodzaju przektadni
zewnetrznej (kota zebate-wieniec kofa) i wymaga
ograniczonej konserwaciji.

-4

Silnik elektryczny jest typu samohamujgcego
klatkowego (z obwodem wirnika zwartym) z ]
bezposrednim uruchomieniem i jest przygotowany ® ®

do zasilania za pomocg falownika. Hamulec silnika
aktywuje sie automatycznie w przypadku braku
zasilania.

2.1.4 JEDNOSTKA PRZESUWNA
Wobzek wciggarki

Rama wozka wykonana jest z ramy z dzwigarami gtdwnymi skrzynkowymi, profili i blach
spawanych elektrycznie. Konstrukcja jest dostosowana do wytrzymania zarédwno obcigzen
pionowych, jak i poziomych wynikajgcych z hamowania wézka.

Ptaszczyzny wsporcze mechanizméw podnoszacych oraz podpory kot bedg opracowane
mechanicznie. Woézek bedzie w petni wylozony blachg ryflowang i otoczony barierkami i
bortnicami, zgodnie z wytycznymi. Do wézka wchodzi sie z poziomu ktadki od strony dzwigara.
Wodbzek bedzie sie sktadat z podwdjnej ramy (dolnej i gérnej), pomiedzy ktérymi sg zamocowane
cztery czujniki tensometryczne o kompresji niezbednej do wykonania systemu wazenia. System
wazenia bedzie miat réwniez funkcje ograniczenia ciezaru i unikania zwieszania lin. Doktadnos¢
systemu = +/- 20 kg

Cztery duze odboje o strukturze mikrokomorkowej (zywica poliuretanowa rozszerzalna) o wysokiej
zdolnosci pochtaniania wstrzgséw i dostosowanej do tego celu, sg zamontowane na koncach
dzwigaréw czotownicy wézka dolnego.
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Wobzek wyposazony jest w cztery kota z podwdjnym wiencem, dwunapedowe o dwdch ruchach,
kazde z nich jest zaklinowane na gorgco na osi obrotowej, wyposazonej w fozyska zamontowane
na podporach przymocowanych do ramy wdzka. Mocowanie za pomocg podpér pozwala na
demontaz catego zestawu osiowego tylko poprzez usuniecie $rub mocujgcych. tozyska kot sg
przygotowane do smarowania poprzez usuniecie pokrywy zamykajgcej.

Mechanizmy przesuwania

* reduktor wahadtowy przytgczony poprzez
system napedu bezposredniego. System
ten wyklucza zastosowanie jakiegokolwiek
rodzaju przekfadni zewnetrznej (kota
zebate-wieniec kota) [ wymaga
ograniczonej konserwaciji.

. silnik elektryczny jest typu
samohamujgcego z obwodem wirnika
zwartym z bezposrednim uruchomieniem i
jest przygotowany do zasilania za pomocg
falownika. Hamulec silnika aktywuje sie
automatycznie w  przypadku  braku
zasilania.

2.1.5 JEDNOSTKA PODNOSZENIA

Wciagarka podnoszaca 12t

Na jednostke podnoszacag z wciggarka skiada sie

. Beben do nawijania liny wykonany z rury toczonej o podwdjnych wyztobieniach spiralnych. Beben
nawija pare lin podnoszgcych chwytaka elektrohydraulicznego. Liczba wyziobieh umozliwi
nawijanie liny, niezbedne do maksymalnego toru organu chwytajgcego plus trzy zwoje (tzw.
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martwe zwoje). Beben jest zwymiarowany zgodnie z normami odniesienia oraz odnosnymi klasami
i zapewnia maksymalne nachylenie liny na bebnie. Bebny sg ponadto wyposazone w system
zapobiegajacy krzyzowaniu liny i prowadnicy liny.

W szczegolnosci, w przypadku skrzyzowania liny (wykrytego dzieki mikrowytgcznikowi
umieszczonemu na systemie mechanicznym detekcji), ruch wznoszenia jest zatrzymany i
generowany jest alarm.

Z bebna wychodzi para lin stalowych, w typie splotu, z rdzeniem metalowym zwymiarowanym dla
klasy mechanizméw, ktoére zostang przymocowane do dzwigara mocujgcego chwytaka
elektrohydraulicznego.

« silnik elektryczny typu asynchronicznego z obwodem wirnika zwartym z wymuszong wentylacjqg i
jest przygotowany do zasilania za pomocg falownika. Ztgczka potgczenia silnika z watem szybkim
reduktora jest typu elastycznego z tarczg stalowg do dziatania chwytaka hamujgcego. Hamulec
tarczowy z serwohamulcem elektrohydraulicznym zapewni dziatanie hamujgce mechanizmu
podnoszacego. Zamkniecie jest automatyczne w wyniku celowego lub przypadkowego braku
pradu.

* Reduktor o rownolegtych osiach wykonany ze skrzynki stalowej podtgczony do watu wolnego
poprzez zigczke z zgbami oscylujgcg w bebnie podnoszacym i na wale szybkim napedu poprzez
ztgczke z zebami hamulca talerzowego.

» Zarzgdzanie bezpieczehstwem toru podnoszenia, na koncowych pozycjach, jest zapewnione
poprzez kontrole wykonywang przez enkoder, z automatycznym resetem jak réwniez przez
umieszczenie wytgcznika krancowego zwalniania i ograniczenia zaréwno podczas podnoszenia,
jak i opuszczania.

2.1.6 JEDNOSTKICHWYTANIA LADUNKU

Suwnica pomostowa jest wyposazona w ztgcze mechaniczne i elektryczne (moc i kontrola) dla
tyzek chwytakowych elektrohydraulicznych, przystosowanych do chwytania, przenoszenia,
homogenizacji oraz zatadunku odpaddw na zasobniki zasilania piecow.
Lyzki do zfozenia i zamontowania sg nastepujace:
= 1 tyzka elektrohydrauliczna chwytakowa o pojemnosci 5 m3
= 1 tyzka elektrohydrauliczna chwytakowa o pojemnosci 5 m3 - rezerwowa
= 1 lyzka elektrohydrauliczna chwytakowa o pojemnosci 0,75 m3 - uzywana w przypadku
zapchania jednego z zasobnikéw. tyzka moze zostaé przymocowana do suwnicy i
wykorzystywana w celu zwolnienia zapchanego zasobnika.
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2.2 ZAKRES DOSTAWY

Powyzej silosu na state odpady komunalne
obstugujgcego dwie linie piec/  kociot,
umieszczone sg 2 suwnice wyposazone w tyzKi
chwytakowe zamontowane na odnosnych
torach jazdy na wysokosci odpowiadajgcej
wysokosci placu.

Dwie suwnice (1+1 w trybie stand by) sg
zwymiarowane tak, by kazda z nich byta w
stanie zapewni¢ sama zaréwno zasilanie
dwéch linii spalania, jak i systematyzacje i
homogenizacje zasilanego paliwa. Kazda
suwnica jest wyposazona w tyzke chwytakowg
elektrohydrauliczng o  pojemnosci  5m3,
odpowiedniej do chwytania, przenoszenia i
homogenizacji odpadow.

Sterowanie  suwnicg zachodzi  poprzez
nieruchome stanowisko wewnatrz sali kontroli,
na jednym z krétkich bokow silosu na odpady,
dostepne bezposrednio z zewnatrz.
Stanowisko sterowania suwnicami, z
bezposrednim widokiem na silos poprzez
szerokg szybe, sktada sie z fotela i jest
wyposazone e manipulatory do prowadzenia
suwnic, wyswietlacza wagi odpadu w
chwytaku. Ze stanowiska kontroli bedzie
aktywowane otwieranie drzwi roztadunku oraz
odnosny system semaforéw. Masa odpadu w
tyzce, przed roztadunkiem na zasobniki
piecow, zostanie zapamietana w komputerze i
wskazana w systemie centralnym kontroli.
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W budynku silosu przyjmowania / magazynowania odpadow, na poziomie podstawy zasobnika po
stronie przeciwnej do kabiny dzwigowego, przewidziana jest strefa zatrzymania i konserwacji
suwnic. Réwniez na poziomie zasobnikéw, po obu kohcach silosu odpadéw, sg wykopane dwa
przejscia stuzgce opuszczaniu i oddalaniu chwytakow w przypadku awarii. Podstawa zasobnika
nie jest strefg statego miejsca pracy, ale nalezy tam wchodzi¢ jedynie w szczegdlnych

przypadkach lub w celu konserwaciji.
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Praca suwnicy jest podzielona na nastepujgce etapy:

*  Zaczepianie tadunku

Urzgdzenie sprzegajgce. (Chwytak elektrohydrauliczny)

. Podnoszenie tadunku

Silnikowy zespdt podnoszenia (wdzek wciggnika)

*  Przemieszczanie tadunku wzdtuz osi wzdtuznej i poprzecznej

Silnikowy pomost i wbzek.

X62,60
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Kierunki ruchu

Ruch suwnicy odbywa sie wzdtuz nastepujgcych osi:

Wzdtuznej
Jazda mostu
(Do przodu / Do tytu)

RR2 Co.10481

PRZOD - FORWARD

Lewo - e << D rrano - wiom

TIL — BATKWARD

Poprzecznej
Przesuwanie wozka
(Prawo / Lewo)

RR2 Co.10481

PRZOD - FORWARD

Lewo - e << D rrano - wiom

TIL — BATKWARD

Pionowej
Podnoszenie tadunku
(Géral Dé6t)
%
.
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Opisane czynnosci wykonywane sg przez jednego operatora, ktdry steruje pracg suwnicy za
pomoca
nastepujgcego urzadzenia sterujgcego:

o Nieruchoma kabina umieszczona na krétkim boku silosu na opady wewnatrz sali kontroli,
dostepna bezposrednio z zewnatrz. Kabin wyposazona jest w duze przeszklone okno, ktére
umozliwia obserwacje silosu oraz podstawy zasobnika. Wewnatrz kabiny przewidziane sg
dwa fotele sterownicze, z ktorych kazdy umozliwia kontrole obu suwnic. System kamer
wideo i monitora (wytgczone z przedmiotu dostawy), umozliwia operatorowi obserwowanie
zaréwno placu hali rozladunkowej, jak i wnetrza zasobnikéw zatadowujgcych piece.

Pilot zdalnego sterowania
Kaseta sterownicza niezalezna od ruchu wozka, przylgczona za pomocg gniazda
wielozytowego z szybkim ztgczem, umozliwiajgcego szybki montaz/ demontaz.
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2.2.1 WSKAZOWKI DOTYCZACE PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA:

Kazde uzycie inne niz to, dla ktdérego suwnica zostata zaprojektowana, nalezy uzna¢ za
niewtasciwe i niedozwolone, zatem bezwzglednie zabronione. Firma Bonfanti S.r.l. nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody na mieniu i/lub osobach lub braki produkcyjne
wynikajgce z uzycia suwnicy w takich warunkach.

UWAGA! Przeczytac doktadnie niniejszg instrukcje obstugi przed przystgpieniem
do eksploatacji maszyny. Ktokolwiek uzywa maszyny, powinien zosta¢ odpowiednio
poinformowany o tresci niniejszej instrukcji obstugi, istotnej podczas operacji, ktérg
dana osoba powinna wykonad.

UWAGA! Zabronione jest uzywanie maszyny w sposob inny, niz opisano w

j niniejszej instrukcji.

UWAGA! Uzyte materiaty muszg by¢ zgodne z instrukcjami zawartymi w rozdziale
1 niniejszej instrukciji.

UWAGA! Zabrania sie uruchomienia maszyny bedgcej przedmiotem niniejsze;j
instrukcji, zanim zespét, w ktoéry zostanie ona wigczona (linia lub instalacja),
zostanie uznany za zgodny z przepisami dyrektywy 2006/42/WE z p6zniejszymi
Zmianami.
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UWAGA! Maszyna nie moze by¢ uzywana az do jej odbioru technicznego
zakonczonego wynikiem pozytywnym oraz do zakonczenia szkolenia operatoréw.

UWAGA! Za wszelkie przerébki wykonane bez wiedzy firmy Bonfanti S.r.1.
zmieniajgce pierwotne funkcje poprzez zmiany zatozen analizy ryzyka (tworzac
dodatkowe lub inne rodzaje ryzyka), bedg odpowiedzialne wytgcznie osoby
dokonujgce tych zmian. Zmiany wprowadzone bez zgody firmy Bonfanti S.r.1I.
spowodujg utrate gwaranciji i uniewaznienie deklaracji zgodnosci z dyrektywami
majgcymi zastosowanie.

UWAGA: Obstuga suwnicy jest dozwolona tylko personelowi upowaznionemu i
odpowiednio przeszkolonemu.

UWAGA: Przestrzegaé¢ terminéw kontroli okresowych, zachowujac protokoty

/_\ kontroli w dzienniku suwnic.

UWAGA: Zachowa¢ niniejszg instrukcje w miejscu instalacji suwnicy.

UWAGA: Nie nalezy wprowadzaé zadnych modyfikacji i/lub zmian bez zgody
firmy Bonfanti s.r.l.

UWAGA: Nie nalezy modyfikowaé¢ i/lub wylaczaé urzadzen bezpieczenstwa.
(wylaczniki krancowe, bariery, urzadzenia zatadowcze itp.)

UWAGA: Zmiany lub dodatkowe czesci skiadowe nie powinny wpltywaé¢ na
urzadzenia bezpieczenstwa przewidziane dla maszyny.

UWAGA: Uzywac¢ wyltacznie oryginalnych czesci zamiennych lub skontaktowaé
si¢ z firma Bonfanti s.r.l. w celu otrzymania zgody na wykorzystanie materiatéw
o tych samych wlasciwosciach

2.2.2 OBOWIAZKI OPERATORA

. Codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw, wytgcznikow
krancowych i ogolny stan instalacji. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek wad, ktére
mogg zagraza¢ bezpieczenstwu instalacji, nalezy natychmiast przerwac¢ prace maszyny.

. Nie nalezy przemieszczaé wiszgcych fadunkéw nad osobami.

. Nigdy nie nalezy pozostawia¢ tadunku bez nadzoru.

. Nalezy trzymac kasete sterowniczg zawsze na wyciggniecie reki.

. Nie przekracza¢ nominalnego udzwigu suwnicy.

. Nie przeciggac¢ po podtozu, ciggna¢ skosnie lub ciggnac, szarpigc tadunek.

. Nie nalezy przemieszczac pojazdow.

. Podczas normalnej pracy nie mogg byé osiggniete punkty poza suwem przy braku
wytgcznikow krancowych.

. Przestrzegac przepiséw odnoszacych sie do norm bezpieczenstwa.

Pracownicy majg obowigzek pozna¢ Plan Operacyjny Bezpieczenstwa i przestrzega¢ go, w
szczegolnosci pracownicy muszg:

* Przestrzegaé przepisow prawnych w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, a takze
przepisow przewidzianych w niniejszym planie oraz polecen Brygadzistow lub Kierownikow
budowy.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 36 z 136




Bo nfa nt I d INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

e Sprawdzi¢, przed ich uzyciem, maszyny, urzgdzenia oraz dostepne $rodki ochrony

indywidualnej. Wszelkie uwagi muszg by¢ zgtaszane Brygadzistom lub Kierownikom budowy

przed rozpoczeciem pracy.

Przestrzegaé¢ znakéw bezpieczehstwa widocznych w miejscu pracy.

Stosowaé w sposob wiasciwy urzadzenia bezpieczenstwa oraz srodki ochrony indywidualnej.

Stosowaé maszyny, narzedzia oraz $rodki pracy w prawidtowy sposob.

Zgtosi¢ Brygadzistom lub Kierownikom budowy braki dotyczace narzedzi, srodkéw pracy,

urzgdzenh zabezpieczajgcych, a takze inne, ewentualne, znane warunki niebezpieczenstwa,

usitujgc bezposrednio, w przypadku nagtej koniecznosci oraz w ramach posiadanych

uprawnien i mozliwosci, wyeliminowac lub zmniejszy¢ niniejsze braki lub zagrozenia.

+  Zgtosi¢ natychmiastowo Brygadzistom lub Kierownikom budowy wszelkie wypadki, réwniez
niewielkie obrazenia.

2.2.3 NIEPRAWIDLOWE UZYTKOWANIE

Dla bezpieczenstwa wtasnego i innych ludzi nalezy unika¢ niewtasciwego uzytkowania urzadzenia:
nie probowac podnosi¢ ciezaréw, kitdre przekraczajg udzwig nominainy wskazany na tabliczce
Znamionowej;
nie podnosic lub przemieszczac osoéb;
nie dopusci¢ do kolizji miedzy dwoma pracujgcymi urzgdzeniami;

Ponizszy wykaz przedstawia najbardziej wyczerpujgcy wachlarz sytuacji, w ktoérych nie jest
dopuszczone stosowanie suwnicy. Wykaz zostat sporzgdzony na podstawie doswiadczen
producenta i moze zosta¢ poddany aktualizacji w przypadku nowych waznych warunkéw do
uwzglednienia.

e nie dopusci¢ do kolizji miedzy wznoszgcym sie urzadzeniem mocujgcym a korpusem
maszyny;

e nie dopusci¢ do uderzenia miedzy wozkiem lub suwnicg a statymi ogranicznikami
umieszczonymi na koncach pomostu i na torach jazdy;
nie manipulowac¢ urzgdzeniem, w szczegoélnosci jego urzgdzeniami bezpieczenstwa;

e nie uzywac liny wciggnika/wciggarki jako zawiesia lub jako kabla uziemiajgcego do
spawarki;

¢ nie podnosic tadunku pod katem;
nie przeciggac tadunku po podtozu;

e nie podnosi¢ fadunkéw przymocowanych do podfoza (podczas rozpakowywania produktéw,
usuwania blokéw kamiennych, wyrywania);

e nie opuszczaé¢ gwattownie fadunku, z wyjgtkiem warunkdéw przewidzianych przez

Producenta.

nie podnosi¢ tadunkdéw zaczepionych poza osig srodka masy;

nie podnosi¢ tadunkéw w taki sposéb, aby dopuséci¢ do zderzenia z konstrukcjg pomostu;

nie hustac tadunkiem w celu opuszczenia go poza obszar pracy maszyny;

nie pozostawiac tadunkéw podwieszonych z uszkodzong suwnicg, o ile tak nie wskazano w

niniejszej instrukcj;

nie uzywac polecenia zmiany kierunku, by zatrzymaé ruch;

¢ nie wykonywaé ustawiania tadunku bez bezposredniej obserwacji lub bez odpowiedniego
systemu komunikacji;
nie korzysta¢ z maszyny dziatajgcej, ale nie w petni sprawnej;

e nie uzywac systematycznie ogranicznikow jazdy jako urzgdzenia manewrowego stuzgcego
zatrzymaniu tadunku;

e nie uzywa¢ maszyny, podnoszac tadunki z intensywnoscig Ilub czestotliwoscig
niewspotmierng do klasy urzadzenia (patrz ,Rozdziat 17);

e nie pracowa¢ z czestymi lub z wystepujgcymi zawsze uruchomieniami ogranicznika
obcigzenia;

e unika¢ ciggtego stosowania przycisku zatrzymania, by zatrzymac ruch maszyny;
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e nie zmieniaé oprzyrzgdowania bez pisemnej zgody Producenta, by wykonywa¢ prace, ktére
nie zostaty wyraznie okreslone w instrukcjach obstugi;

o nie modyfikowa¢ maszyny bez wyraznej zgody Producenta, aby zmieni¢ pierwotne i
okreslone przeznaczenie;

e nie instalowa¢ maszyny w sposob tymczasowy, na podporach, zawieszeniach lub torach
jazdy zainstalowanych tymczasowo;

e nie wykonywac elektrycznych potgczeh za pomocg kabli tymczasowych (przediuzaczy,
kabli instalowanych tymczasowo) lub nieodpowiednich, nieizolowanych lub z fazami
niezrownowazonymi i nieodpowiadajgcymi kierunkowi podnoszenia urzadzenia;

e nie opuszcza¢ tadunku, z wyjatkiem specjalnie przewidzianych systemow, w przypadku
braku zasilania elektrycznego;
nie uzywac¢ maszyny z luznymi hamulcami lub zuzytymi uszczelkami;

e nie uzywac¢ suwnicy z podwojnym silnikiem, gdy jeden jest zepsuty lub nieprawidiowo
przytaczony: istnieje ryzyko wypadniecia z toru i spadku urzadzenia;

e nie uzywa¢ maszyny z liniami energetycznymi nie w pemni sprawnymi (kable podwieszane
zablokowane, kanaty niewyrownane lub brudne lub z wézkami nieprzesuwajgcymi sie).
Zerwanie kabla elektrycznego moze by¢ katastrofalne w skutkach;

e nie uzywa¢ maszyny z nieodpowiednimi, rozdartymi, zgniecionymi, nienasmarowanymi
linami, z zerwanymi splotami lub hakami zuzytymi, zdeformowanymi, otwartymi lub bez
urzagdzenia zapobiegajgcego otwarciu, nieprawidtowo przymocowanymi przez odpowiednig
nakretke;

e nie uzywa¢ maszyny z niedziatajgcymi wytgcznikami krancowymi, wytgczonymi
urzgdzeniami bezpieczenstwa, niepoprawnymi fazami prgdu, z kasetami sterowniczymi
peknietymi lub z ich kablami mocujgcymi wychodzgcymi, zuzytymi lub bez izolaciji;

2.2.4 NIEPRAWIDLOWE UZYTKOWANIE / RYZYKO SZCZATKOWE

Kazde uzycie inne niz to, dla ktérego suwnica zostata zaprojektowana, nalezy uzna¢ za
niewtasciwe i niedozwolone, zatem BEZWZGLEDNIE zabronione.

Firma Bonfanti s.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody na mieniu i/lub
osobach lub braki produkcyjne wynikajgce z uzycia suwnicy w takich warunkach.

Uwaga: Podczas niektérych prac konserwacyjnych obstuge maszyny nalezy powierzy¢é wytgcznie
personelowi wyszkolonemu do przeprowadzenia takich manewréw. Niewlasciwe uzytkowanie i/lub
wykonanie niedozwolonych manewréw moze powodowaé POWAZNE zagrozenie dla osdb i/lub
rzeczy znajdujgcych sie w obszarze roboczym.

NALEZY BEZWZGLEDNIE UNIKAC:

*  przekraczania maksymalnego dozwolonego udzwigu suwnicy (patrz Dane techniczne);

*  przewozenia oso6b i/lub rzeczy innych niz te, dla ktérych jest dozwolone stosowanie
maszyny;

e podnoszenia i przenoszenia tadunkéw, podczas gdy osoby przechodza przez obszar
roboczy.

UWAGA: Nalezy starannie przestrzegaé wszystkich wskazéwek dotyczacych norm
bezpieczehstwa, ,Czynnoéci zabronionych” i obowigzkéw operatora zawartych w niniejszej
instrukcji, a w szczegolnosci

Nie wykonywagé:
e usuwac ani zmienia¢ urzgdzeh bezpieczenstwa oraz sprzetu ochronnego, bez specjalnej
autoryzacij;

* wykonywaé¢ czynnos$ci czyszczenia, smarowania, naprawy, regulacji i zadnych dziatan w obrebie
ruchomych czeséci, chyba ze jest to wymagane przez konkretne potrzeby oraz w przypadku
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wyraznej autoryzacji ze strony osoby przetozonej, ktéra powinna zapewni¢ wykorzystanie
srodkdw majgcych na celu unikniecie wszelkiego niebezpieczenstwa;

* wykonywacé operacji lub manewrdw, ktére nie lezg w zakresie wtasnych kompetenciji;

* wykonywac potgczen z siecig energetyczng firmy bez uprzedniego upowaznienia;

. wykonywaé zadnej interwencji w obrebie organéw i elementéw znajdujgcych sie pod
napieciem;

e pali¢ w obszarach oraz w warunkach, w ktérych wystepuje szczegdlne zagrozenie pozarowe;

e pié wina, piwa i innych napojow alkoholowych w miejscu pracy;

* oddala¢ sie od wtasnego miejsca pracy w celu uzyskania dostepu do obszaréw, ktérych nie
dotyczy wykonywane dziatanie, bez uprzedniej autoryzacji, z wyjgtkiem wystepowania
szczegoblnych powoddéw lub warunkéw powaznego i bezposredniego zagrozenia;

e pozwalaé¢ na obstuge innym osobom lub osobom nieupowaznionym do Kkorzystania z
urzgdzen lub maszyn.

2.2.5 RYZYKO SZCZATKOWE

Oproécz wykazu niedozwolonych niewfasciwych uzy¢, na podstawie zgromadzonych doswiadczen i
wykonanej analizy ryzyka Producent przygotowat nastepujgce wskazowki dotyczgce ryzyka
szczgtkowego zwigzanego z maszyng.

Wraz z pozostatg trescig instrukcji wskazéwki te sg bardzo wazne podczas korzystania z maszyny
w warunkach bezpiecznych; wskazéwki te wspomogg Kierownika ds. bezpieczenstwa i
uzytkownika w procesie analizy zagrozen zwigzanych z pracami prowadzonymi w firmie, podczas
przygotowania odpowiednich komunikatow oraz srodkéw stuzgcych zapobieganiu wypadkom oraz
poprawnej ewaluacji procedur przeprowadzania poszczegodlnych czynnosci, a takze w celu doboru
niezbednych narzedzi i srodkow ochrony indywidualnej.

Wazne!

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze obecnos¢ tych zagrozen nie wskazuje na zadne wady projektowe;
sam fakt sporzadzenia takiego wykazu oznacza, ze zostaty one nalezycie uwzglednione.

Jako ryzyko szczatkowe okresla sie ogdlnie wszystkie zagrozenia, ktére pomimo tego, ze byly
znane i zostaly uwzglednione przez projektanta, nie mogg by¢ do konca zlikwidowane Ilub
zredukowane, albo z powodu stanu techniki, ktéry w momencie tworzenia na to nie pozwala, albo
dlatego, ze zagrozenia te sg nierozerwalnie zwigzane z samg naturg maszyny, jej czesciami
sktadowymi lub czynnosciami, ktére nalezy wykonywac.

Ryzyko szczatkowe spowodowane niedoskonatym sterowaniem maszyny przez operatora:

- nalezy unika¢ podnoszenia tadunkéw z osobami przechodzgcymi przez obszar roboczy;

- nie pozwala¢ na korzystanie z maszyny osobom nieupowaznionym, niewykwalifikowanym,
niezdolnym do pracy lub osobom ponizej 18. roku zycia; do obstugi nalezy wyznaczy¢ tylko
osoby wykwalifikowane i przeszkolone;

- nie nalezy wykonywa¢ manewréw pomostu lub tadunku bez uprzedniego upewnienia sie,
ze nie wystepujg zagrozenia zakleszczenia, zablokowania lub kolizji z wystepami lub
osobami;

- nalezy przestrzega¢ wskazéwek niniejszej instrukcji, w szczegdlnosci dotyczacych uzycia
suwnicy i przeszkolenia odpowiedzialnych pracownikéw.

Ryzyko szczatkowe wynikajace z przedmiotéw lub tadunkéw podwieszonych w obszarze
roboczym suwnicy:

- przed rozpoczeciem przemieszczania fadunkéw, podczas montazu lub demontazu suwnicy,
nalezy sprawdzi¢, czy nie zostaty na niej pozostawione przedmioty lub narzedzia, ktore
pozniej mogg spas¢ na ziemie, i czy wszystkie czesci wymienne zwigzane z danym
manewrem sg prawidlowo zamocowane; odpowiednio ograniczyé dostep do obszaru
objetego czynnosciami;
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- nalezy dbaé¢ o poprawne mocowanie tadunkéw, np. stosujgc przy fadunkach w postaci
luznej odpowiednie pojemniki, ktérych nie nalezy wypetnia¢ poza ich pojemnos¢, zawsze
uwzgledniajgc maksymalny udzwig maszyny;

- nie przemieszczac¢ tadunku nad osobami; eksponowac¢ w sposdb widoczny napis ,UWAGA
ZAWIESZONE £ADUNKI” i ewentualnie ogrodzi¢ obszar roboczy;

- uzywaé sygnalizatora dzwiekowego (klaksonu) przed rozpoczeciem manewru, aby
powiadomi¢ ewentualne osoby obecne w obszarze roboczym;

- podczas korzystania i odbioru maszyny osoby odpowiedzialne muszg zachowac
szczegolng ostroznoéé, nosi¢ odpowiednig odziez i stosowaé srodki ochrony indywidualne;j,
wymagane przez obowigzujgce przepisy.

Ryzyko szczatkowe spowodowane przez czesci w ruchu lub pod napieciem:

- wyznaczy¢ serwisantow odpowiednio wykwalifikowanych i przeszkolonych;

- jezeli nie przewidziano inaczej w niniejszej instrukcji lub jej zatgcznikach, nie nalezy
wykonywaé czynnoéci instalacji, konserwacji lub demontazu czesci ruchomych, aby
unikng¢ ryzyka zmiazdzenia, ciecia, ciggniecia, zakleszczenia Ilub uderzenia,
powodujgcego uszczerbek na zdrowiu oséb;

- jezeli nie przewidziano inaczej w niniejszej instrukcji lub jej zatgcznikach, nie nalezy
wykonywaé czynnosci montazu, konserwacji lub demontazu czesci pod napieciem; w tym
celu nalezy odigczy¢ zasilanie maszyny za pomocg odtgcznika sieciowego, wyja¢ kluczyk
blokady (jesli przewidziany), pozostawi¢ go w miejscu strzezonym i umiesci¢ na odtgczniku
w miejscu widocznym znak ,MASZYNA WYLACZONA Z UZYCIA”;

- podczas czynnosci montazu, demontazu i konserwacji, wymagajgcych utrzymania pod
napieciem lub w ruchu czesci maszyny lub catej maszyny, kaseta sterownicza powinna by¢
w zasiegu serwisanta, aby ten mogt szybko uzyé urzadzen sterujacych; nalezy réwniez
zachowa¢ maksymalng ostroznos¢ podczas manewrowania;

- gdy zachodzi potrzeba wykonania prac miedzy dwoma dzwigarami (suwnicg pomostowg
dwudzwigarowg) i nie ma mozliwosci odtgczenia zasilania elektrycznego, nalezy skutecznie
i w sposbéb odpowiedni zablokowa¢ wézek oraz pomost, tak aby unikng¢ ryzyka uderzenia,
zmiazdzenia i uciecia;

- podczas czynnosci montazu, demontazu i konserwacji nalezy uwazac, nosi¢ ze sobg
wszelkie niezbedne narzedzia, nosi¢ odpowiednig odziez oraz wszelkie $rodki ochrony
indywidualnej wymagane przez przepisy.

Pozostate ryzyko zwigzane z poslizgnieciem i upadkiem oséb lub przedmiotéw z suwnicy:

- podczas czynnosci montazu, demontazu i konserwacji nalezy korzysta¢ z homologowanych
rusztowan, by dotrze¢ do poszczegodinych czesci; w kazdym przypadku nalezy korzystaé z
szelek bezpieczenstwa, ktére muszg by¢ przymocowane do odpowiednio przegotowanych
punktéw na konstrukcji maszyny; ponadto na ziemi nalezy odgrodzi¢ caty obszar, gdzie
wykonywane sg prace;

- podczas czynnosci montazu, demontazu i konserwacji nalezy uwazac, nosi¢ ze sobg
wszelkie niezbedne narzedzia, unikaé pozostawienia na maszynie narzedzi lub
zdemontowanych czesci, nosi¢ odpowiednig odziez oraz wszelkie $rodki ochrony
indywidualnej wymagane przez obowigzujgce przepisy;

- podczas préb odbiorczych oraz normalnej pracy nie jest dozwolony dostep do
zawieszonych czesci maszyny (pomostu, wozka wciggnika/wciggarki).

Ryzyko szczatkowe zwigzane ze sSrodowiskiem pracy:

- unika¢ wykonywania czynnosci w srodowiskach niespetniajgcych wymogdéw bezpiecznego
korzystania z maszyny;

- w maszynach pracujgcych na zewngtrz okresowo nalezy sprawdzac¢ prawidiowe uziemienie
masy metalu suwnicy, wymagane do ochrony przed wytadowaniami atmosferycznymi
(piorunami);

- w maszynach pracujgcych na zewnatrz nalezy wstrzymac prace w czasie ztej pogody oraz
zabezpieczy¢ suwnice.
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Urzadzenia sterujgce sg wykonane w sposob solidny i mozna je réwniez obstugiwa¢, majgc na
sobie rekawiczki; przyciski sg wyposazone w pierécien, a przetgczniki stawiajg wystarczajgcy opor,
tak aby zapobiec niepozgdanym uruchomieniom.
Urzagdzenia sterujgce sg umieszczone na panelu sterowania, poza strefg zagrozenia, z wyjgtkiem
elementow sterowania umieszczonych na kasecie sterowniczej, ktéra rowniez moze by¢ uzywana

w strefie niebezpieczne;j.

Ich lokalizacja oraz kierunki ruchu sg zgodne z normg CEI EN 60447:2005.

Obwody sterowania, w ktére jest wyposazona maszyna bedaca przedmiotem niniejszej instrukcji,

sa zgodne z wymogami normy CEI EN 60204-1:2006 oraz spetniajg nastepujgce wymagania:
obwéd awaryjnego zatrzymania zatrzymuje wszystkie ruchy maszyny po jego aktywacji;
odblokowanie urzgdzen uruchamiajgcych obwod awaryjnego zatrzymania nie uruchamia
ponownie automatycznie ruchu maszyny;
wytgczenie zasilania elektrycznego maszyny nie powoduje zadnego ryzyka oraz przywrdcenie
zasilania nie uruchamia automatycznie zadnego ruchu maszyny;
ponowne uruchomienie maszyny po kazdym zatrzymaniu — planowanym, awaryjnym, po
wytgczeniu zasilania — wymaga specjalnego polecenia;
ponowne uruchomienie maszyny po kazdym zatrzymaniu — planowanym, awaryjnym, po
wytgczeniu zasilania — wymaga specjalnego polecenia;

2.2.6 REAKCJE INSTYNKTOWNE OPERATORA

UWAGA: W przypadku zaistnienia warunkéw lub sytuacji zagrozenia nalezy natychmiast
uruchomi¢ urzadzenia bezpieczenstwa umieszczone na kasecie sterowniczej oraz na instalaciji.
(patrz rozdziat ,Urzadzenia zatrzymania awaryjnego”)
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3.0 PRZEMIESZCZANIE | TRANSPORT MASZYNY

Suwnica pomostowa dostarczana jest fabrycznie zmontowana i catkowicie zapakowana;
wszystkie czesci narazone na ryzyko utleniania (cze$ci niemalowane, waty, fgczniki gwintowe itp.)
w momencie wysytki sg wiasciwie zabezpieczone za pomocg specjalnych smarow i ptynow
zapobiegajgcych utlenianiu, aby zapobiec ich zanieczyszczeniu z pobliskiego otoczenia.

UWAGA: Przemieszczanie i transport wszystkich czesci pomostu oraz instalacji, montaz i
regulacja przygotowujgca do uruchomienia instalacji sg czynnosciami nalezgcymi do firmy
BONFANTI s.r.l.. Jesli w przyszioSci zasztaby potrzeba przeniesienia, przerobienia,
zmodyfikowania instalacji lub jej czesci, nalezy skontaktowac sie z firmg BONFANTI s.r.l..

3.1 KWALIFIKACJE PERSONELU

@O

Czynnosciami zwigzanymi z przemieszczaniem i wytadunkiem maszyny ze srodkéw transportu
powinni zajmowac sie pracownicy wykwalifikowani i specjalizujgcy sie w obstudze Zurawia
samochodowego.

Przy czynnosciach zwigzanych z przemieszczaniem wewnatrz hal nalezy korzystac z
odpowiednich urzgdzen dzwigowych i pomocy doswiadczonego personelu.

UWAGA: wszystkie te czynnosci muszg by¢ przeprowadzone z najwyzszg starannoscig i z
obowigzkiem uzywania wyznaczonych punktow podnoszenia.

3.2 SPRZET | SRODKI DO WYKORZYSTANIA

Czynno$ci zwigzane z wyftadunkiem ze Srodkow transportu oraz przemieszczaniem wewngtrz hal
powinny by¢ przeprowadzone przy podnoszeniu od gory za pomocg lin stalowych lub lin z ptétna z
udzwigiem odpowiednim i zgodnym do podnoszonej masy.

OSTRZEZENIA

» Zawiesie muszg by¢ zgodne z normami ISO 4878 - ISO 9351.

+ Stosowaé zawiesie z etykietg przedstawiajgcg wszystkie dane producenta, przymocowang do
tasm i tam, gdzie udzwig jest wyraznie widoczny.

» Sprawdzac tasmy przed kazdym podnoszeniem.

* Nie uzywac ich w przypadku stwierdzenia szkod, przeciec lub Sladéw zuzycia.

+ Stosowaé sie do wspotczynnikdw obcigzenia wskazanych dla poszczegdlnych konfiguracji
standardowych.

» Stosowac odpowiednie zabezpieczenia do podnoszenia fadunkdéw z ostrymi krawedziami.

* Nie skrecac tasmy ani nie robi¢ na niej suptow.

* Postepowaé zgodnie z procedurami wskazanymi przez producenta zawiesi.

*  Wsunac inne konce zawiesi tasmowych do haka urzagdzenia podnoszgcego.

* Podnie$¢ maszyne na takg wysoko$¢, jaka potrzebna jest do jej przeniesienia.

UWAGA: Udzwig urzgdzenia podnoszgcego nalezy wybra¢ w odniesieniu do masy maszyny
(okreslona warto$¢), a takze do maks. dopuszczalnego odchylenia.

Upewnic sie przed rozpoczeciem podnoszenia, ze hak jest prostopadty i wyosiowany z maszyna.

UWAGA: Wszyscy operatorzy powinny sie trzymaé w bezpiecznej odlegtosci, aby unikngc
kontaktu z ewentualnymi czesci i/lub przedmiotami wyrzuconymi w przypadku spadku.

Zabronione jest wchodzenie na maszyne, stanie i/lub przechodzenie pod nia.
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3.3 OPAKOWANIE

Sprawdzi¢ w specyfikacji lub ewentualnie w dokumencie dostawy wykaz dokumentéw zatgczonych
(w tym instrukcje instalacji, instrukcje obstugi, certyfikaty wewnetrznych badan odbiorczych i
gwarancje, deklaracje zgodnosci) oraz rodzaj opakowania przewidzianego dla kazdego pakunku,
ktéry zwykle sktada sie z:

- palet i/lub skrzyn na sprzet elektromechaniczny;

opakowania do konstrukgciji takich jak dzwigary,
czotownice itd.

* Opakowanie standardowe nie jest zabezpieczone przed deszczem i jest przeznaczone do dostaw
drogg lgdowa, a nie morska, oraz do pomieszczen zadaszonych i niewilgotnych.

* Materiat odpowiednio pakowany i konserwowany moze by¢ przechowywany przez mniej wiecej pie¢
lat w pomieszczeniach zadaszonych, gdzie temperatura wynosi od -20°C do +70°C, a wilgotnos¢
13%. W zaleznosci od warunkéw srodowiskowych nalezy przygotowa¢ odpowiednie opakowanie.

* Przy kazdym opakowaniu nalezy okresli¢, jesli sg obecne, punkty mocowania.

* Przed przenoszeniem tadunku nalezy przystgpi¢ do ogledzin opakowania i towarow w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzen lub peknieé.

» Kazdy rodzaj materialu wykorzystanego w opakowaniach powinien by¢ utylizowany zgodnie z
przepisami prawa.

Jesli zamierza sie przystgpi¢ do sktadowania materiatdow, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale ,Przechowywanie"

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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3.4 TRANSPORT, WYLADUNEK | USUWANIE OPAKOWANIA

Transport powinien by¢é wykonany przez
wykwalifikowanych przewoznikow, mogacych
zapewni¢ wlasciwe obchodzenie sig z
transportowanymi materiatami. Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci w przypadku transportu
wykonanego przez klienta lub przez wybranych przez
niego przewoznikow.

* Przygotowaé odpowiedni i zamkniety obszar, o
réwnym podiozu, do operacji roztadunku i montazu
czesci suwnicy na ziemi.

» Otworzy¢ opakowanie od goéry i wyjgé
poszczegodlne czesci, podnoszgc je pionowo po ich
uprzednim obwigzaniu.

* Sprawdzi¢ integralno$¢ poszczegdlnych czesci
maszyny i czy nie wystepujg braki akcesoriow
niezbednych do instalacji (Sruby, czesci instalaciji
elektrycznej itp.).

» Zgtosi¢ producentowi ewentualne braki.

Przygotowac poprzecznice drewniane o
odpowiednich rozmiarach do umieszczenia pod
L’.i\ /D dzwigarami i czotownicami; w tym przypadku nalezy
bra¢ pod uwage odpowiednig wysokos¢ catej

czotownicy (z kotami).

£
o

Sprawdzi¢ dokumentacje listu przewozowego, ktéra identyfikuje numerycznie kazdy pakunek, zawiera
jego opis, liczbe oraz specyfikacje, i jesli konieczne:
* mase, wymiary, punkty mocowania.

List przewozowy grupuje czesci skitadowe suwnicy zgodnie z ich zastosowaniem, np. czesci
konstrukcji, materiaty do instalacji elektrycznej, akcesoria.

Sprawdzi¢ zgodnosc¢ tresci listu przewozowego i wskazanie masy na poszczegolnych pakunkach.
Przygotowa¢ niezbedne urzadzenia do wytadunku suwnicy z uwzglednieniem parametrow kazdej
czesci lub czesci sktadowych (masa, wymiary, punkty mocowania).

Do wytadunku i przenoszenia suwnicy i jej czesci sktadowych nie jest potrzebny specjalistyczny sprzet.
Mocowanie ciezkich tadunkéw moze by¢é wykonane przy uzyciu tancuchéw, lin, tasm, ktérych
przydatnos¢ powinna by¢ sprawdzona w odniesieniu do fadunku, ktéry trzeba przeniesé.

Pakunki o masie mniejszej niz 30 kg nie zawierajg zadnych wskazéwek dotyczacych masy i mogg by¢
przeniesione recznie.
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Uwazac¢ na to, aby krawedzie i punkty zabezpieczajgce
liny byly rozmieszczone, jak pokazano na rysunku.

Przystgpi¢ do mocowania pakunku do przeniesienia za
pomocg odpowiednich zawiesi, 0 odpowiedniej dtugosci i

mocowanych do wskazanych punktéw mocowania. n

" N A

Przy uzyciu odpowiedniego sprzetu podnosi¢ tadunek i przenosi¢ go w obszarze wyznaczonym do
wytadunku, uwazajgc, aby nie spowodowac drgania fadunku podczas przemieszczania.

A

WL

2L

Po zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wytadunkiem i przed sktadowaniem czesci sktadowych nalezy
przystgpi¢ do malowania wszelkich uszkodzonych czesci za pomocag farby dostarczanej wraz z

suwnica.

Po wytadunku czeéci skladowych suwnicy pomostowej postgpi¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami,
jesli zamierza sie przystgpic¢ do instalacji suwnicy lub zapozna¢ sie z instrukcjami w punkcie 7.6, jezeli
zamierza sie przystapic¢ do jej sktadowania

Przed montazem lub instalacjg suwnicy nalezy zgromadzi¢ dokumentacje dot. instrukcji i upewni¢ sie,
ze dokumentacja ta odnosi sie do maszyny, na ktorej bedzie sie pracowato.
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3.5 WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Przed przystgpieniem do rozpakowywania maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpity
ingerencije, a przed utylizacjg opakowanh sprawdzi¢ obecno$é¢ ewentualnych pojemnikéw osprzetu
mocowanych do opakowan.

Kazda maszyna powinna by¢ dokfadnie sprawdzona po dostarczeniu na miejsce, jesli podczas
transportu doszto do uszkodzen lub zostaty zgubione elementy osprzetu, przed rozpoczeciem
czynnosci zwigzanych z instalacjg nalezy niezwtocznie zawiadomi¢ o tym przewoznika oraz
operatoréw firmy BONFANTI s.r.l..

Jesli maszyna nie wymaga natychmiastowego instalowania po jej dostarczeniu powinna byé
umieszczona w miejscach suchych i czystych, przy zastosowaniu wszelkich niezbednych srodkéw
ostroznosci w celu unikniecia podczas jej skladowania kontaktu z kurzem, brudem i wilgocia.

Zabezpieczenia poszczegolnych potgczen, a takze wszelkie odboje mechaniczne zastosowane w
zaktadach BONFANTI s.r.l. nie powinny by¢ usuwane.

Jezeli okres skladowania jest dilugi, chociaz taki nie jest zalecany, nalezy okresowo sprawdzaé
stan poszczegdlnych zastosowanych systemow ochronnych.

3.6 KONTROLA EWENTUALNYCH USZKODZEN

Po otrzymaniu materiatdw nalezy natychmiast sprawdzic¢ ich stan za pomocg niniejszej instrukgciji,
by zidentyfikowaé ewentualne brakujgce lub uszkodzone czesci. Wszelkie uszkodzenia maszyny
lub utrata osprzetu powinny by¢ niezwtocznie zgtaszane technikowi firmy BONFANTI s.r.l. lub
osobie odpowiedzialnej za montaz.

3.7 SKLADOWANIE

Przed przystgpieniem do skladowania nalezy zabezpieczy¢ ptyty potaczeniowe i nie uszkadzac
obrabianych powierzchni ptyt oraz wewnetrznych powierzchni otworow.

NO! m——

Materialy zaréwno przeznaczone do instalacji na wewnatrz jak i na zewnatrz mogg by¢ skladowane
maksymalnie przez pie¢ lat w srodowisku o nastepujgcych wiasciwos$ciach:

+ chronione przed czynnikami atmosferycznymi;
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» 0 wilgotnosci nieprzekraczajgcej 13%;

* o temperaturze minimalnej -20°C;

* 0 temperaturze maksymalnej +70°C.

W przypadku sktadowania przez okres dtuzszy, niz pie¢ lat nalezy skonsultowaé sie z

producentem w sprawie ustalenia wlasciwych procedur sktadowania.

Jesdli wartosci ulegng zmianie podczas okresu sktadowania, przed uruchomieniem suwnicy
niezbedne jest przeprowadzenie wstepnych kontroli (patrz rozdziat ,Przywrdcenie stanu po okresie

sktadowania”).

Jezeli w miejscu sktadowania temperatura przekracza podane wartosci lub spada ponizej nich, a
wilgotnos¢ jest wyzsza, niz 13%, do zamknietych paczek nalezy przygotowac worki barierowe i

sole higroskopijne.

Rozdzieli¢ obszary sktadowania

materiatow.
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3.8 PRZYWROCENIE STANU PO SKEADOWANIU

Przed uruchomieniem suwnicy, ktéra zostata poddana ditugiemu okresowi sktadowania na placu
budowy, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Na konstrukcji:

usung¢ slady farby lub smaru z konstrukcji i toréw;

ponownie nagwintowac otwory potgczeniowe oraz usungc ewentualne pozostatosci smaru;
wyczys$ci¢ powierzchnie przylegajace do potgczen;

naprawi¢ ewentualne uszkodzenia konstrukcji (zgniecione narozniki, zadrapane powierzchnie,
zdrapana farba itp.)

Na mechanizmach:

sprawdzi¢ ewentualne wycieki smaréw i wymieni¢ wadliwe uszczelki;

przywroci¢ poziomy smardw;

sprawdzi¢ prawidtiowe dokrecanie mechanizmoéw do konstrukcij;

usung¢ slady rdzy z czesci przesuwnych, stanowigcych osprzet urzgdzen sterujgcych;
sprawdzi¢ integralno$¢ liny oraz wyczysci¢ i nasmarowaé line, wgtebienia kot pasowych i
bebnow;

nasmarowac tozysko oporowe hakdéw i niepomalowanych urzgdzen mechanicznych (waty,
potaczenia, drgzki sterujace);

usung¢ wszelkie pozostatosci wody z wypuktych czesci konstrukcji i mechanizméw.

Czes¢ elektryczna

Wyeliminowa¢ ewentualne skropliny wewnatrz silnikéw, zasysajgc je z odkrytych tabliczek
zaciskowych; suszy¢ strumieniem powietrza.

Sprawdzi¢ integralnos¢ i poprawno$¢ pracy hamulcéw tarczowych. Przywrdci¢ doktadng
wartosc¢ szczeliny powietrzne;.

Doktadnie wyczysci¢ powierzchnie hamulcéw i blokéw, usuwajgc Slady wody i farby. Lekko
nasmarowac przeguby.

Sprawdzi¢ integralnos¢ i poprawno$¢ pracy wytacznikéw krancowych.

Sprawdzi¢ integralnos¢ czesci i podzespotéw elektronicznych i elektrycznych. Usungé
ewentualne skropliny, wysuszy¢ styki stycznikow i zabezpieczy¢ sprayem wszystkie czesci
sktadowe urzadzenh elektrycznych. Doktadnie oczy$ci¢ powierzchnie zamykajgce oraz pokrywy
gwintowane wszystkich pojemnikéw i posmarowac je wazeling kryjgca.

Wykonaé¢ probe wytrzymatosci elektrycznej przy 2000 V, uwazajgc, aby zaizolowa¢ mostki
prostownicze lub obwody elektroniczne.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ poruszania sie podwieszanych linii energetycznych.

Dokfadnie sprawdzi¢ poprawnos¢ pracy kasety sterowniczej.
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40 MONTAZ | DEMONTAZ MASZYNY

4.1 CZYNNOSCI WSTEPNE (wykonywane przez uzytkownika)

PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY

Aby umozliwi¢ montaz suwnicy pomostowej, w pierwszej kolejnosci nalezy przeprowadzié¢
czynnosci wskazane w potwierdzeniu zamowienia zwigzane z ponizszym.

Sprawdzi¢ odpowiednios¢ niezbednych konstrukcji nosnych (filaréw lub $cian) w odniesieniu do
dziatan i reakcji zwigzanych z eksploatacjg suwnicy.

Dziatania/reakcje:
X = Sily pionowe

Y = Sily poprzeczne
Z = Sity wzdtuzne

Sprawdzi¢ odpowiednios¢ konstrukcji, gdy
suwnica jest zainstalowana wraz z inng, juz

istniejgcg suwnica.

Instalacja i sprawdzenie odpowiedniosci
toréow jazdy oraz ich przestrzeni manewrowej

do dyspozycji suwnicy pomostowej na torach ST P i )
jazdy. e
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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Sprawdzenie obecnosci innych suwnic

Sprawdzenie przestrzeni uzytkowej
O

dziatajgcych; jesli takowe sg obecne, nalezy
obowigzkowo wyposazy¢ suwnice w
zabezpieczenia przeciwzderzeniowe.

L

Kontrola kotew pomocniczych, na scianach i na torach
jazdy.
Kontrola prawidtowosci montazu toréw jazdy.

Kontrola rozstawéw roboczych, ktére zostang zmierzone w
co najmniej trzech punktach hali (2 przy koncach, 1 w
pozycji sSrodkowej).

-
ol

i i 13

gy

Sprawdzenie odpowiedniosci [ prawidtowego
funkcjonowania instalacji elektrycznej: linii zasilajgcej,
punktu poboru, tablicy rozdzielczej, wytgcznikdéw

ochronnych, ktére powinny byé w stanie zatrzymaé prad
zwarciowy (CEIl 64-8 dodatek D), kontroli faz, przekroju,
mocy, dtugosci kabli linii oraz systemu uziemienia zgodnie z
normami CEI-EN 60204-.

Jezeli urzadzenie zabezpieczajgce przed przetezeniem jest
typu termomagnetycznego, a na suwnicy jest zainstalowany
naped sterowany elektronicznie, prog zadziatania
wytgcznika roznicowego nie moze by¢ mniejszy, niz 0,5 A.

A

VERIFICA LA LINEA
ELETTRICA DI
ALIMENTAZIONE

5

Przekrdj kabla linii jest okreslany na podstawie nastepujgcych parametréw:
+ maksymalny prad pobierany przez silniki suwnicy (okreslony na tabliczce znamionowej na

tablicy elektrycznej);

* dopuszczalne napiecie na linii elektrycznej +/-10% (w zaleznoéci od dtugoéci linii zasilajgcej
na szynoprzewodzie i w postaci kabla do szafy; catos¢ nie jest dostarczana przez producenta).

* Przygotowa¢ odpowiednie masy do préb
dynamicznego  obcigzenia réwne udzwigowi
znamionowemu x 1,1 oraz dodatkowe masy

pozwalajgce osiggng¢ udzwig rowny znamionowemu
udzwigowi x 1,25 do préb statycznego obciazenia, a
takze urzadzenia do mocowania (obwigzania) i
podnoszenia.
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Instalacja odpowiednich znakéw, zgodnie z normg ISO
7000, do sygnalizowania obecnosci czynnosci z suwnicg

w ruchu.

dokumentacja, z ktérej sie korzysta, odpowiada

f Przed przenoszeniem suwnicg sprawdzi¢, czy
maszynie, na ktorej bedzie sie pracowato.

4.2 MONTAZ POSZCZEGOLNYCH CZESCI

A\

Zgodnie z budowg i charakterem urzgdzenia, montaz wszystkich czesci suwnicy, jak réwniez
przygotowanie i regulacja przygotowujgca do uruchomienia instalacji sg czynnosciami lezgcymi
wylacznie po stronie firmy BONFANTI s.r.l.. Dlatego tez powyzsze czynnosci nie zostaty opisane

w niniejszej instrukciji.

W zakresie montazu, demontazu, zmiany ustawienia, przenoszenia i/ lub zmiany urzgdzenia lub
jego czesci, nalezy skontaktowac sie z:

Bonfanti

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

BONFANTI s.r.l.

Biura i zaktad produkcji:

® Strada Statale Briantea, 4
24030 Ambivere (BG) Wtochy
Tel.: +39 035 4937066

Faks: +39 035 4937049

W celach informacyjnych zostat ponizej opisany montaz tradycyjnego urzadzenia podnoszgcego w
celu zobrazowania czynnosci, Srodkow i procedur zwigzanych z tym etapem.

Tylko i wytacznie personel odpowiednio przygotowany, wyspecjalizowany i uprawniony moze

wykonywac te czynno$ci.
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Podczas montazu czesci i uruchomienia maszyny nalezy dokfadnie przestrzega¢ wszystkich
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji, a w szczegdlnosci klient powinien upewnic sie, ze:

* cechy maszyny sg zgodne z wymogami i jej przeznaczeniem;

* udzwig roboczy suwnicy jest réwny lub wiekszy, niz ciezar tadunku do podniesienia, a wysoko$¢
podnoszenia nie jest mniejsza, niz wymagana wysokosc;

» czestotliwo$¢ uzytkowania odpowiada tej, dla ktérej maszyna zostata zaprojektowana.

4.2.1 INSTALACJA CZOLOWNIC

Przygotowac¢ odpowiedni i zamknigety obszar z rownym podiozem do operacji montazu czesSci
suwnicy na ziemi.

Przygotowa¢ poprzecznice drewniane o odpowiednich rozmiarach do umieszczenia pod
dzwigarami i czotownicami, w tym przypadku nalezy bra¢ pod uwage odpowiednig wysokos¢ calej
czotownicy (wraz z kotami).

Osiowac i rozstawi¢ miedzy sobg dzwigary suwnicy, tak aby
odlegtosé miedzy torami odpowiadata szerokosci wozka
wciagnika lub wciggarki, ktora bedzie obstugiwana. (tylko dla
suwnicy dwudzwigarowej)
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Podczas mocowania czotownic (do kot) do dzwigaréw
pomostu nalezy postepowaé w nastepujgcy sposob:

usung¢ plastikowe zaslepki i oczysci¢ miejsca, w ktdrych
powinny by¢ osadzone kalibrowane tulejki, usuwajgc
wszystkie ewentualne slady farby lub brudu;
* wsung¢ sruby w otwory umieszczone na ptytach
czotownic oraz w dzwigary pomostu;

* Dokreci¢ sruby kluczem dynamometrycznym,
przestrzegajgc wskazan przedstawionych w tabelach lub
normach odniesienia.
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4.2.2 MONTAZ PROWADNIC DO PODWIESZANEGO SYSTEMU KABLOWEGO

Przystgpi¢ do otwarcia opakowania zawierajgcego podwieszane kable, tablice elektryczng, wbzek

wciggnika.

Przymocowa¢ do dzwigara uchwyty do prowadnic, nastepnie
zamocowac prowadnice za pomocg specjalnych uchwytéw do
ich zawieszenia.

Sprawdzié, czy odlegto$¢é miedzy czotownicg a poczgtkiem
prowadnicy po stronie elektrycznego oprzyrzagdowania wynosi
200 mm.

Jesli to konieczne, zastosowac fgcznik prowadnicy miedzy
dwoma odcinkami prowadnicy. W tym przypadku nalezy
sprawdzi¢, czy jest petny kontakt miedzy koncami prowadnic.

Przymocowac¢ na dzwigarach prowadnice do okablowania od
jednego dzwigara do drugiego.

Podczas czynnosci dokrecania wszystkie potgczenia
gwintowane powinny by¢ dokrecane zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w tabeli momentow dokrecania.

=]

Zlecenie ;: 10480 Klient

TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B.

Wer.: 0

Strona: 54 z 136




Bonfanti °

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

4.2.3 MONTAZ WOZKA, PODWIESZANEGO SYSTEMU KABLOWEGO | TABLICY

ELEKTRYCZNEJ

Usung¢ podwieszang instalacje elektryczng znad
wciggnika.

Przemieszczac¢ wozek, korzystajgc ze wskazanych
punktéw mocowania.

Oprze¢ wozek wciggnika (lub wciggarki) na torze jazdy
dzwigaréw, tak aby pozwoli¢ na prawidtowe potgczenie z
ramieniem pociggowym podwieszanego systemu
kablowego.

Rozwing¢ kable podwieszane, tak aby unikngé¢ ich
ewentualnego skrecania.
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Zamontowac¢ na wézku ramie pociggowe
kabli podwieszanych, ktore zawsze
znajduje sie po stronie kanatéw
mocowania kabli podwieszanych.

Przymocowaé szafe elektryczng przy
uzyciu dostarczonych uchwytéw.

Na tablicy elektrycznej nalezy
wykonywac¢ tylko planowane czynnosci
regulacji.

Motoreduktor woézka znajduje sie po
stronie suwnicy, gdzie jest
zainstalowana tablica elektryczna.

Wsungé woézki do mocowania uchwytow kabli podwieszanych, najpierw w prowadnice wewnetrzng do
podwieszanego kabla kasety sterowniczej, potem w prowadnice zewnetrzng do podwieszanego kabla
wozka.

Sprawdzié, czy podwieszane kable zostaty prawidtowo rozwiniete, unikajgc ich skrecenia.

Smarowac kota wozkéw wyposazonych w fozysko.
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Przymocowa¢ odboje na poczatku prowadnicy
oraz blok zapobiegajgcy wypadaniu wdzka do
mocowania kasety sterowniczej na koncu
prowadnicy wewnetrzne;.

Wykonac¢ potgczenia elektryczne do tabliczki
zaciskowej puszki, przestrzegajgc oznakowania
zaréwno na kablach, jak i na zaciskach.

Roziozy¢ kabel zasilajgcy silnika jezdnego
pomostu znajdujgcego sie po przeciwnej stronie
w stosunku do tablicy elektrycznej centrali, tak
aby unikng¢ ewentualnego skrecania sie kabla.
Za pomocg drutu przymocowaé mocno kabel i
witozyé go w rure przygotowang do prowadzenia
kabla, wpychajgc go ostroznie.

Przestrzegajgc wskazéwek podanych w
schemacie okablowania, przystgpic¢ do
potgczenia silnikow jezdnych suwnicy.

Schemat silnikdéw jezdnych pomostu oraz jednobiegunowych silnikéw przesuwania wozka:

Zlecenie ;: 10480 Klient

TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015

Autor: M.B.

Wer.: 0

| Strona: 57 z 136




Bonfanti

. INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

Przed wykonaniem testéw izolacji odtgczy¢ diody hamulca.
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Schemat silnikow jezdnych pomostu oraz dwubiegunowych silnikéw przesuwania wozka:
Przed wykonaniem testéw izolacji odigczy¢ diody hamulca.
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4.24 MONTAZ WYLACZNIKA KRANCOWEGO JAZDY POMOSTU

Zamontowa¢ uchwyt wytgcznika krancowego
jazdy pomostu. Nastepnie przymocowaé
wytgcznik krahcowy.
W zaleznosci od rodzaju zastosowanego
dzwigara wytgcznik krancowy mozna ustawi¢
w dwéch pozycjach:
* na zewnatrz dzwigara, jesli dzwigar ma
ksztatt profilowany;

* na dzwigarze czotownicy w przestrzeni
miedzy dwoma dzwigarami pomostu, jesli
te ostatnie maijg profil prostokatny.

4.2.5 MONTAZ KASETY STEROWNICZEJ

Zamontowaé kasete sterowniczg na kablach
podwieszanych  wewnetrznej  prowadnicy,
sprawdzajgc dokrecenie zigcza i zawieszenie
kabla za pomocg odpowiedniego karabinku.
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4.3 PRACE WYSOKOSCIOWE

Przed ) rozpoczeciem PRAC

WYSOKOSCIOWYCH dokona¢ poprawek

lakierniczych za pomocg pistoletu _ Je
3

natryskowego. Poprawki nalezy wykona¢ na
wiekszym obszarze, niz faktycznie potrzebny,
tak aby zminimalizowa¢ nieunikniong réznice
w kolorze.

¥

4.3.1 OBWIAZANIE, PODNIESIENIE | USTAWIENIE SUWNICY POMOSTOWEJ

Sprawdzi¢ odpowiednios¢ przestrzeni na wysokosci, przystepujgc do nastepujgcych kontroli:

Przestrzenie uzytkowe, ktére powinny
pozwoli¢ na prawidtowg prace suwnicy.

Odlegtos¢ miedzy torami jazdy, a najblizszg
przeszkodg boczna. -

Odlegtos¢ miedzy dwoma torami jazdy

(rozstaw) powinna umozliwi¢ prawidiowe

umiejscowienie suwnicy. ﬁ
e

A

w przestrzeni przeznaczone;j do
przemieszczanie  suwnicy nie  moga Q
znajdowa¢ sie zadne przedmioty mogace AT
utrudnia¢ jazde (lampy, okna, rury itp.). U<
Tory jazdy nie mogg by¢ uszkodzone lub
zawierac€ przeszkody dla jazdy suwnicy.
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Przygotowa¢  suwnice do  obwigzania,
wstawiajgc cztery zelazne prety, dwa pod
dolng podtkg dzwigara i dwa umieszczone
miedzy torami przesuwu wézka.

Prety sg potrzebne, aby zapobiec
odksztatcaniu  sie  dzwigarbw  podczas
podnoszenia i ustawiania pozycji suwnicy
pomostowe;.

Prety powinny mie¢ przekroj prostokatny (np. 40 x 30 mm) i dtugos¢:

* 0 10 mm mniejsza, niz rozstaw wozka (belka na dolnej potce);

* 0 40 mm mniejsza, niz rozstaw wozka (dla belki umieszczonej miedzy torami wozka).

Umiesci¢é ochraniacze w obszarze zawiesi.

Przygotowa¢ 16 ochraniaczy do suwnicy

dwudzwigarowej, i 8 ochraniaczy do suwnicy jednodzwigarowej o ksztatcie katowym, kazdy o

dtugosci 300 mm.
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N

Przytgczy¢ line konopng na jednym koncu
suwnicy pomostowej. Bedzie ona przydatna
do obracania suwnicy podczas czynnosci
ustawiania na wysokosci.

Za pomocg liny konopnej pochyli¢ suwnice,
tak aby zewnetrzna skrajnia suwnicy miescita
sie w wewnetrznym zakresie toréw jazdy.

Z suwnicg pomostowg ustawiong na
wysokosci sprawdzié, czy kota sg potozone na
torach jezdnych. Poluzowaé zawiesie i
odblokowac wobzek, sprawdzajgc luz miedzy

kotem a szynag.

W przypadku specjalnych warunkow srodowiskowych, jakie istniejg wewnatrz budynkéw o
ograniczonej przestrzeni w szerokosci lub wysokos$ci, montaz i ustawienie suwnicy na wysokosci

nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanemu personelowi.

Producent oczywiscie pozostaje do

dyspozycji poprzez wykonywanie tych zadan przez jego wiasnych specjalistéw lub wskazanie
personelu przygotowanego do tego zadania.
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4.4 KROTKI OPIS TABLICZEK

Rodzaje tabliczek:

+ tabliczka znamionowa producenta i oznakowanie CE (A);

+  tabliczka udzwigu (B);
+  tabliczka kierunkowa (C).

Przymocowac tabliczke kierunkowg, jak pokazano na rysunku, po dokladnym oczyszczeniu
powierzchni, na ktorych powinna by¢é umieszczona. Wskazania na tabliczce (znaki i stowa)
powinny odpowiadac¢ (w tym samym kierunku) oznaczeniom widocznym na kasecie sterownicze;j.

MODELLO

TIPO A

PORTATA
MATRICOLA

ANNO DI COSTRUZIONE
O

|GRUA PONTE |

INDIETRO

o
=
[13]
2
2]

AVANTI

LH
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4.5 INFORMACJE O CZESCI ELEKTRYCZNEJ

UMIESZCZANIE SCHEMATOW OKABLOWANIA

W odpowiedniej kieszeni, wewnatrz tablicy, znajdujg
sie schematy okablowania, ktére obejmuja:

* schematy elektryczne funkcjonalne, sterowania i
zasilania.

Wszystkie odbiorniki i kable sg wskazane i
ponumerowane na czesciach skladowych. Wskazania
odnoszg sie do schematéow okablowania oraz
schematu instalacji elektrycznej suwnicy.

Objasnienie dotyczace odbiornikéw:
1. Tablica elektryczna

2. Silnik wciggnika

3. Silnik wdzka

4a/b. Silniki pomostu

5. Wylgcznik krancowy wciggnika
6. Wytacznik krancowy wdzka

7. Wytgcznik krancowy pomostu
8. Kaseta sterownicza

9. Ogranicznik obcigzenia

10. Puszka rozgatezna linii

11. Puszka rozgatezna wdzka

12. Zigcze kasety sterowniczej

Objasnienia dotyczace okablowania
a. Linia

b. Silnik i wytgcznik kraricowy wciggnika
C. Silnik wbzka

D 1/2. Silniki pomostu

e. Wylgcznik krancowy wdzka

f. Wytgcznik kraricowy pomostu

g. Kaseta sterownicza

h. Ogranicznik obcigzenia
i. Podwieszany system
wciggnika

| Podwieszany system kablowy niezaleznej
kasety sterowniczej

kablowy wobzka

4da
1
2 - [
Iy i |
f1[10 5] ;
b]
7 h]
6
y 11 I
= - 1 | L
€]
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4.6 ROZRUCH
4.6.1 KONTROLE WSTEPNE

Przed rozruchem suwnicy nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

* Smarowanie mechanizmow

* Upewni¢ sie, ze wszystkie reduktory zawierajg odpowiedni olej i nie wystepujg wycieki srodka
smarnego.

Kontrola zgodno$ci instalacji elektryczne;:

» Sprawdzié¢, czy wytgczniki krancowe przesuwania sg zainstalowane, prawidtowo ustawione i
zablokowane.

+ Sprawdzi¢, czy napiecie i czestotliwos¢ linii odpowiadajg tym okreslonym dla pracy i widocznym
na odpowiednich tabliczkach znamionowych silnikow.

» Sprawdzi¢, czy wartos¢ napiecia silnikéw miesci sie w granicach +/-10% warto$ci znamionowej.

Kontrola skutecznosci i odpowiedniosci konstrukcji instalacji suwnicy:

* Upewni¢ sige, ze konstrukcje, na ktdrych zostanie zainstalowana suwnica, sg solidne i
odpowiednie.

» Sprawdzi¢ integralnos¢ toréw jazdy két, ktére muszg by¢ wolne od przeszkdd, wzniesien,
wgtebien i ciat obcych.

» Sprawdzi¢ przestrzenie uzytkowe do manewrdw i przewidzie¢ wszelkie ewentualne zaktécenia.

» Sprawdzié, czy sg obecne odboje krahncowe oraz elementy ustalajgce do wylgcznikow
krancowych suwnicy.

» Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ kierunku obrotow silnikéw:

* Nacisng¢ na przyciski ,w prawo/w lewo” ,do przodu/do tylu” i sprawdzi¢, czy ruchy wdzka
suwnicy wykonywane sg w odpowiednich kierunkach.

* Wykonac¢ te same kontrole w celu sprawdzenia ruchu ,goéra/dét” urzadzenia podnoszgcego
suwnicy (wciggarka, wciaggnik itp.), uwazajgc, aby uruchomié¢ najpierw w jednym kierunku (w
dot) i nastepnie w innym (do géry) za pomocg dwoch krotkich impulséw potrzebnych tylko do
potwierdzenia prawidtowego kierunku obrotow.

Jesli kierunek ruchéw nie odpowiada zamierzonej funkcji uruchomionego przycisku, nalezy
natychmiast przerwa¢ manewr i zamieni¢ kolejno$¢ przytgczenia dwdéch faz linii zasilania na
wejsciu do szafy sterowniczej lub potgczenia do odpowiednich silnikéw.

Jesli kierunek obrotow silnikow nie jest zgodny ze sterowaniem kasety sterowniczej, wytgczniki
krahcowe nie zatrzymujg ruchu; w zwigzku z tym, jesli jest dostepny, zawsze przystgpi¢ najpierw
do kontroli ruchu przesuwania i nastepnie sprawdzi¢ podnoszenie, tak aby unikng¢ sytuaciji
zagrozenia, ktére moglyby wystgpic z powodu braku zadziatania wylgcznika krancowego
podnoszenia.
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4.6.2 REGULACJE | PROBY DZIALANIA

Ustawi¢ przekaznik czasowy podwaijnej
predkosci jazdy pomostu i/lub przesuwania
woézka. Doktadna regulacja odbywa sie, gdy w
okresie przejsciowym od szybkiej do wolnegj
predkosci, zaraz po wyhamowaniu, suwnica,
bez przerwy w ruchu, porusza sie przy niskiej
predkosci.

Podczas  proby  dziatania  wylgcznikow
krancowych jazdy pomostu i przesuwu wézka
zainstalowac kotki ustalajgce.

Automatyczne  wytgczniki  krahcowe  s3g
awaryjnymi urzadzeniami, ktére nie powinny
by¢ uruchamiane przy normalnej pracy. W
przypadku takiej koniecznosci powinny byc¢
zainstalowane inne dodatkowe wytgczniki
krancowe do pracy ciggtej, umieszczone tak,
aby zadziataly z wyprzedzeniem wzgledem
wytgcznikow krancowych bezpieczenstwa.

Kotki ustalajgce do wytgcznikow krancowych
Finecorsa ponte pomostu powinny mie¢ przekrdj okragty i
Avanti gtadki, poniewaz trzpienie  wytgcznikdw
krancowych, wykonane z migkkiego materiatu,
zuzywajg sie szybko, jesli stykajg sie z ciatami
pofatdowanymi i o przekroju walcowym.

—— Prawidtowe uruchomienie wytgcznika
_ ? krancowego jest zapewnione, jezeli stykanie
Piolo sie z kotkiem ustalajgcym odbywa sie w $rodku
trzpienia.
° @ Destra
Q [
1o
L — I
<,’/ ‘\::\\\ﬂ:""’_ak
_i_i____fL
—_———1

W przypadku wytgcznikéw krancowych z 4 trzpieniami blisko$¢ 2 sgsiednich trzpieni wymaga duzej
uwagi w umieszczaniu kotkow.

Pierwszy wytgcznik, ktory powoduje spowolnienie pomostu, powinien by¢é umieszczony w odlegtosci 2,5
m od odboju na kohcu szyny. Drugi za$, ktoéry powoduje zatrzymanie ruchu, powinien byé umieszczony
tak, zeby przy zatrzymanej suwnicy bufory gumowe czotownicy znajdowaty sie w odlegtosci 10 cm od
odboju na koncu szyny.

W przypadku dwdch suwnic pomostowych poruszajgcych sie na tych samych ptaszczyznach jazdy
konieczne jest, aby suwnice byly wyposazone w zabezpieczenie przeciwuderzeniowe, ktdére powodujg
natychmiastowe zatrzymanie maszyn, gdy odlegtos¢ zblizenia sie jest mniejsza, niz odlegtosc
bezpieczenstwa. Urzadzenia te powinny zapobiegaC koliziom, gdy suwnice zblizajg sie przy
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maksymalnej predkosci. W tym przypadku hamulce powinny by¢ skalibrowane, aby pozwoli¢ na krétkg
droge hamowania i powinny by¢ skrupulatnie utrzymywane pod statg kontrola.

Proba  funkcjonalna  wylgcznikébw  krahcowych
zatrzymania polega na ustawieniu  suwnicy
pomostowej na skrajnej granicy torow jazdy i wozka
na koncu szyny na dzwigarze. Probe te nalezy
przeprowadzi¢ kilka razy.

Sprawdzi¢ na torach jazdy pomostu obecnos¢ i
odpowiednios¢ ogranicznikow statych, ktére w
przypadku awarii wytgcznikow kraricowych powinny
wytrzymac uderzenia suwnicy.

Wyregulowaé wytgcznik krahcowy zespotu
podnoszacego.

Sprawdzi¢ informacje w instrukcji obstugi wciggnika
elektrycznego linowego lub wciggarki zainstalowane;j
na suwnicy.

Pozycja wytacznika krancowego podnoszenia zostata
juz wstepnie ustalona w taki sposdb, aby umozliwié
maksymalng wysokos¢ podnoszenia.

Wytgcznik krancowy opuszczania powinien by¢
regulowany tak, aby hak w dolnym potozeniu
znajdowat sie mniej wiecej 50 cm nad ziemig. W
kazdym razie, po regulacji wytgcznika krancowego
opuszczania  nalezy sprawdzi¢, czy na bebnie
pozostajg owinigte co najmniej 3 zwoje liny.

Sprawdzi¢  poprawnos$¢  dziatania  pierscienia
prowadzgcego liny zespotu podnoszgcego. W
szczegolnosci nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg
luzne zwoje na bebnie przed pierscieniem
prowadzgcym liny.

Mogtoby to spowodowacC uszkodzenie pierscienia
prowadzgcego liny i uszkodzenie liny.

Usunac¢ wszelkie slady farby lub smaru z toréw jazdy i két.

W suwnicy dwudzwigarowej gniazdo haka moze by¢
powyzej dolnej krawedzi dzwigara. Przystgpi¢ do jego
regulacji.

Line do podnoszenia nalezy nasmarowaé gestym
smarem, czyszczagc dokfladnie beben, rowek kota
pasowego, pierécien prowadzacy line i uzebienie kot
napedowych wézkow, bez zabrudzenia toru jazdy.

50cm

LKA
[ //@\\ ]
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4.6.3 NAPED ZE STEROWANIEM ELEKTRONICZNYM (FALOWNIK)

Suwnice wyposazone w naped elektronicznie sterowany maja wszystkie parametry
funkcjonalne juz przygotowane; nie jest zatem wymagana zadna regulacja.

W celu wykonania ewentualnych zmian parametréw predkosci,
zatrzymania, skontaktowac sie z serwisem posprzedazowym.

przyspieszenia i

Dane techniczne zawarte w dokumentacji dostarczanej razem z elektronicznym napedem, w
szczegolnosci przewidziane warunki Srodowiskowe pracy, to:
od 0°C do +40°C, wilgotnos¢ 13%.

Schemat sterowania silnikow jazdy pomostu i przesuwu wézka.
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4.7 BADANIA ODBIORCZE ZAINSTALOWANEJ SUWNICY

Przed uzyciem maszyny nalezy wykona¢ wstepne badania odbiorcze, aby zapewni¢ mozliwie jak
najbezpieczniejsze warunki pracy maszyny. Wykona¢ badania odbiorcze, przeprowadzajgc
najpierw proby ,bez obcigzenia®’, przesuwajgc maszyne bez Zadnego tadunku, nastepnie
przeprowadzi¢ testy z obcigzeniem dynamicznym z masami odpowiadajgcymi wartosci udzwigu
Znamionowego suwnicy, powiekszonej o wspotczynnik przecigzenia 1,1 (obcigzenie réwne 110%
udzwigu znamionowego).

Po probie ogranicznika obcigzenia przeprowadzi¢ badania odbiorcze maszyny, wykonujgc proby
statyczne z masami odpowiadajgcymi wartosci udzwigu znamionowego suwnicy, powiekszonej o
wspotczynnik przecigzenia 1,25 (obcigzenie rowne 125% udzwigu znamionowego).

Przystapi¢ do préb funkcjonalnych ,,bez obcigzenia”

wigczyc¢ funkcje suwnicy;

Wiaczy¢ wytacznik gtowny linii

ustawi¢ przycisk awaryjnego zatrzymania w pozycji ,zezwolenie na start”;
nacisng¢ na przycisk ,start/alarm”;

Kontrola funkcjonalna przycisku ,start/alarm”
Kontrola funkcjonalna przycisku ,zatrzymania awaryjnego”
Kontrola funkcjonalna ruchow i predkosci:
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)
B Kontrola funkcjonalna wytgcznikéw krancowych:
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)

Przystapi¢ do wykonania préb obcigzenia dynamicznego zgodnie z nastepujacymi
wskazéwkami:
v przygotowac¢ odpowiednie masy dla préb obcigzenia ( udzwig znamionowy + przecigzenie
miedzy 10% a 11%);
v umiesci¢ fadunek, uwazajgc, aby ustawi¢ go w taki sposoéb, by unikngé podnoszenia ukosnego;
v wigczyc¢ funkcje suwnicy;
wigczy¢ wytgcznik gtowny linii;
v ustawic¢ przycisk awaryjnego zatrzymania w pozycji ,zezwolenie na start”;
v nacisng¢ na przycisk ,start/alarm”;
v powoli podnies¢ fadunek, uwazajgc, aby nie wykonywaé ruchow szarpigcych.

HEHE < < < <

Dynamiczne préby obciagzenia:
B Kontrola funkcjonalna ruchéw:
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)
B Kontrola funkcjonalna wytgcznikéw krancowych:
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)
B Kontrola funkcjonalna hamulcéw (drogi i czasy hamowania)
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)
B Kontrola braku nadmiernego hatasu:
- podnoszenie (géra-dot; wolno-szybko)
- przesuw (w prawo-w lewo; wolno-szybko)
- jazda (do przodu-do tytu; wolno-szybko)
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Uwaga! podczas dynamicznych prob funkcjonalnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

* Podnie$¢ powoli fadunek i upewnié¢ sie, ze podnoszenie odbywa sie bez trudnosci i ze nie
wystepujg nieprawidiowe hatasy, trwate odksztatcenia lub uszkodzenia konstrukcji.

» Sprawdzi¢ funkcjonalnos¢ wytgcznikéw krancowych ,podnoszenia/opuszczania”.

» Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ hamulcéw, kontrolujgc, czy masa jest hamowana w odpowiednim
czasie i czy po zwolnieniu przycisku nie nastepuje $lizganie sie tadunku.

* Wykonac te same czynnosci kontrolne rowniez dla ruchu przesuwu wozka i jazdy pomostu.

» Sprawdzi¢ funkcjonalno$¢ wytgcznikow krancowych ,w prawo/w lewo” i ,do przodu/do tytu”, bez
podnoszenia tadunku do maksymalnej wysokosci (podnie$¢ na 50 cm wysokosci od ziemi).
Uwaga: kontrola poprawnosci pracy urzadzenia zatrzymujgcego, oprocz wytgcznikow
krahcowych, dotyczy réwniez innych urzadzeh zapobiegajgcych zderzeniom, takich jak
fotokomorki, wytgczniki krancowe, radary na podczerwien lub laser.

+ Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ruchu wozka na dzwigarze, pomostu na torach jazdy i upewnic sie, ze
nie wystepujg hatasy, odksztatcenia lub uszkodzenia konstrukciji.

Nalezy powtdrzy¢ czynnosci przy maksymalnej predkosci dla tych samych kontroli.

» Sprawdzi¢ odstepy hamowania i zatrzymywania podczas czynnosci podnoszenia, jazdy
pomostu i przesuwu wézka. Dlugos¢ tych drég hamowania jest ustalona w nastepujgcy sposob:

- w ruchu opuszczania z maksymalnym obcigzeniem droga hamowania wynosi miedzy 6 a 8 cm;

- podczas jazdy pomostu droga hamowania wynosi miedzy 50 a 150 cm przy gtéwnej predkosci
(40 m/min). Zatrzymanie pomostu z predkoscig ,wolng” jest niemal natychmiastowe.

W obu przypadkach nie nalezy powodowa¢ znacznego kotysania tadunku.

-podczas ruchu przesuwu wdzka, ktéry porusza sie z typowg predkoscig 16 m/min, wynosi od 15

do 30 cm.

Przystapi¢ do realizacji prob funkcjonalnych ogranicznika obcigzenia:

v Podnies¢ tadunek uzywany podczas préb dynamicznych, zatrzymaé go w pozycji zawieszonej
na wysokosci 50 cm i dodawaé delikatnie dodatkowe ciezary, az do osiggniecia wartosci
przecigzeniowej réwnej 115-120% nominalnego udzwigu. Ten prég jest ustawiony dla
uruchomienia odtgczenia ogranicznika obcigzenia, sprawdzi¢, czy uruchamia sie sygnalizator
akustyczny alarmu i czy jednoczesnie sg wytgczane wszystkie ruchy maszyny z wyjgtkiem
ruchu opuszczania, ktéry umozliwi opuszczenie uniesionego tadunku.

Przystapi¢ do wykonania statycznych préb obcigzenia w nastepujacy sposoéb:

v Podnies¢ tadunek uzywany podczas préb dynamicznych, zatrzymaé go w pozycji zawieszonej
na wysokoéci 50 cm i dodawac delikatnie dodatkowe masy, az do osiggniecia wartosci
przecigzeniowej rownej 25-26% znamionowego udzwigu, pozostawi¢ wiszgcy fadunek na czas
nie mniejszy, niz 10 minut.

Statyczne proby obcigzenia:

B Kontrola funkcyjna hamulca podnoszenia — Sprawdzi¢, czy wysokos¢ tadunku pozostaje bez
zmian w wyzej wymienionym przedziale czasowym.

B Sprawdzi¢ brak trwatych odksztatceh konstrukcyjnych.

Ustawi¢ suwnice w sgsiedztwie kolumny oraz wézek bez obcigzenia na srodku dzwigarow. Z tej
pozycji zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy ziemig a wysadzeniem. Po przeprowadzeniu statycznych badan
odbiorczych sprawdzié, czy ta odlegto$¢ pozostata bez zmian.

- Podczas tej operacji sg zablokowane wszystkie ruchy z wyjatkiem ,opuszczania”, ktiére nie moze
by¢é uruchomione.

Zakonczy¢ probe, usuwajgc zastosowany tadunek przecigzeniowy z suwnicy, az do osiggniecia
znamionowego udzwigu, nastepnie opusci¢ fadunek na ziemie.
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5.0 ROZRUCH | EKSPLOATACJA MASZYNY

5.0.1 ZAKRES DOSTAWY

Opis ogdéiny

Niniejszy projekt dotyczy budowy dwdch kompletnych linii spalania odpadéw komunalnych. Kazda
z linii sktada sie z: wezla przeksztatcania termicznego odpadéw komunalnych sktadajgcego sie z
kotta z palnikiem z rusztem, systemu oczyszczania gazow spalinowych, wezia odzysku,
przeksztatcania i przenoszenia energii elektrycznej oraz ciepta wspodlnego dla obu linii. Instalacja
kondensaciji chtodzona powietrzem jet wspdina dla obu linii spalania.

Powyzej silosu na state odpady komunalne obstugujgcego dwie linie piec/ kociot, umieszczone sg
2 suwnice wyposazone w tyzki chwytakowe. Suwnice zamontowane sg na odnosnych torach jazdy
na wysokoéci odpowiadajgcej wysokosci placu zewnetrznego.

Dwie suwnice (1+ 1 w trybie stand by) sg zwymiarowane tak, by kazda z nich byta w stanie
zapewni¢ sama zaréwno zasilanie dwéch linii spalania, jak i systematyzacje i homogenizacje
zasilanego paliwa.

Kazda suwnica jest wyposazona w tyzke chwytakowg elektrohydrauliczng o pojemnosci 5m3,
odpowiedniej do chwytania, przenoszenia i homogenizacji odpadéw.

Sterowanie suwnicg zachodzi poprzez nieruchome stanowisko wewnatrz sali kontroli, na jednym z
krotkich bokéw silosu na odpady, dostepne bezposrednio z zewnatrz. Stanowisko sterowania
suwnicami, z bezposrednim widokiem na silos poprzez szerokg szybe, sklada sie z dwdch
osobnych foteli sterowniczych wyposazonych w manipulatory do prowadzenia suwnic,
wyswietlacza wagi odpadu w chwytaku.

Ze stanowiska kontroli bedzie aktywowane otwieranie drzwi roztadunku oraz odnos$ny system
semaforow. Masa odpadu w tyzce, przed roztadunkiem na zasobniki piecow, zostanie
zapamietana w komputerze i wskazana w systemie centralnym kontroli.

W budynku silosu przyjmowania / magazynowania odpadoéw, na poziomie podstawy zasobnika po
stronie przeciwnej do kabiny dzwigowego, przewidziana jest strefa zatrzymania i konserwac;ji
suwnic. Réwniez na poziomie zasobnikéw, po obu koncach silosu odpadéw, sg wykopane dwa
przej$cia stuzgce opuszczaniu i oddalaniu chwytakéw w przypadku awarii. Podstawa zasobnika
nie jest strefg stalego miejsca pracy, ale nalezy tam wchodzi¢ jedynie w szczegdlnych
przypadkach lub w celu konserwaciji.

Sterowanie suwnicami zachodzi poprzez nieruchomg kabine umieszczong na krétkim boku silosu
na opady sali kontroli dostepnej bezposrednio z zewnatrz. Kabin wyposazona jest w duze
przeszklone okno, ktére umozliwia obserwacje silosu oraz podstawy zasobnika. Wewnatrz kabiny
przewidziane sg dwa fotele sterownicze, z ktorych kazdy umozliwia kontrole obu suwnic. System
kamer wideo i monitora (wytgczone z przedmiotu dostawy), umozliwia operatorowi obserwowanie
zaréwno placu hali roztadunkowej, jak i wnetrza zasobnikéw zatadowujgcych piece. Przy pomocy
recznego przetgcznika, mozliwe jest aktywowanie kazdego z dwdch stanowisk na kazdej z dwdch
suwnic. Wszystkie czynnosci sg kontrolowane przez sterownik PLC z nadzorem i diagnostykg
funkcji maszyny, rejestracjg danych statystycznych dziatania, konserwacjg programowang oraz
instrukcjami troubleshooting.

Przygotowanie urzadzen oraz systemu sprawia, ze zatrzymywanie suwnic w nieruchomych
pozycjach "parkowania" odbywa sie w bezpiecznych warunkach (boczne kohce budynku).

System elektryczny umozliwia tadowanie zasobnikow w trybie "pofautomatycznym", rozpoznajgc
pozycje tyzki chwytakowej wedlug trzech wspétrzednych (podnoszenie, pozycja pomostu wzdtuz
torébw jazdy, pozycja wozka na dzwigarach) uzyskang dzieki wiasciwemu systemowi precyzji.
Maszyna moze zatem pracowaC w trybie pétautomatycznym poczynajgc od zamknietej tyzki
chwytakowej wewnatrz silosu, az do umieszczenia jej powyzej wybranego zasobnika.
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Ponadto, zostat wykonany system zabezpieczajgcy przed Kkotysaniem, majacy na celu
optymalizacje czasu cykli.

Struktura wdzka wyposazona jest w czujniki tensometryczne, ktoérych sygnat wykorzystywany jest
w nastepujgcych funkcjach:

= System wazenia bedzie miat rowniez funkcje ograniczenia ciezaru i unikania zwieszania lin.

= Wskaznik podniesionego ciezaru netto (wskazywany na wyswietlaczu widocznym dla
operatora)

» Przyjmowanie danych produktywnosci maszyny przez system kontroli (dane dot. cyklu,
dane srednie godzinowe, dane srednie dzienne dla kazdego zasobnika). Informacje te sg
dostepne na monitorze kontroli na Zgdanie operatora.

Kazde stanowisko sterowania jest wyposazone w monitor kontroli z klawiaturg, ktéry umozliwia
operatorowi wprowadzenie sekwenciji pracy, wybranie zasilanego zasobnika, odbieranie sygnatow
alarmowych, podliczanie godzin pracy kazdego napedu i /lub mechanizmu, itd. Powyzsze
informacje muszg by¢ dostepne dla personelu zajmujgcego sie konserwacjg w tablicy kontroli.

Kazda suwnica jest ponadto wyposazona we wiasng tablice mocy, sterowania i kontroli,
zamontowang wewnatrz odno$nego pomieszczenia, jak réwniez w linie elektryczne mocy,
sterowania i kontroli, ktore ze skrzynki zaciskowej podwieszanych linii energetycznych,
umieszczonej w poblizu torow jazdy, odchodzg kierunku tablic, a z nich do kabiny operatora.

Zamoéwiona instalacja stuzy przenoszeniu odpadéw komunalnych o nastepujgcych wiasciwosciach:

PRZENOSZONY MATERIAL
o Odpady komunalne state

e Ciezar wtasciwy $redni odpadéw komunalnych statych: 0.25 t/m?
e Ciezar wiasciwy maksymalny odpadéw komunalnych statych: 0.60 t/m?

W celu przenoszenia odpaddéw uzywane sg suwnice wyposazone w chwytak elektrohydrauliczny o
pojemnosci 5 m®.

DZIALANIE
Dziatanie suwnic / chwytakdéw typu podfautomatycznego do zasilania linii spalania nastepuje
zasadniczo, zgodnie z nastepujgcym schematem:

» Ustawienie reczne tyzki chwytakowej w silosie przez operatora suwnicy
= Zatadunek reczny tyZki chwytaka przez operatora suwnicy
= Sprawdzenie napeinienia tyzki chwytaka przez operatora suwnicy
=  Woprowadzenie cyklu potautomatycznego w celu uruchomienia tyzki chwytakowej powyzej
zasobnika fadujgcego, w =zaleznosci od wyboru operatora, na ktére skitadajg sie
nastepujgce etapy:
- Podniesienie az do momentu sygnalizacji wytacznika krancowego "WYSOKO"
- Przeniesienie ruchem jezdnym suwnicy / tyzki chwytakowej wraz z wczesniejszym jej
podniesieniem (az do zatrzymania na osi zasobnika)
- Zatrzymanie w pozycji wysokiej na osi zasobnika (0$ zasobnik - piec/ kociot)
- Przesuw wzdtuz kierunku osi zasobnika - pieca/ kotta
- Zatrzymanie powyzej zasobnika i oczekiwanie w celu wykonania odwazania
» Przejecie sterowania recznego przez operatora suwnicy w celu otwarcia i roztadunku tyzki.
=  Wprowadzenie (ewentualne) cyklu pétautomatycznego w celu powrotu tyzki do pozyciji, z
ktérej uruchomiony zostat cykl fadowania zasobnika.
Przewidziany jest system z enkoderem, wyposazony w reset automatyczny w celu stalego
wykrywania ustawienia suwnicy oraz jej prowadzenie w sposob podtautomatyczny. System ten
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umozliwi unikniecie kolizji z drugg suwnicg. Jednakze, zainstalowany jest réwniez mechaniczny
system antykolizyjny dla wiekszego bezpieczenstwa.

Na kazdej suwnicy zamontowana jest na poziomie przejscia miejscowa kaseta sterownicza
aktywowana klucze, ktéra uniemozliwia sterowanie z sali operatoréw.

Funkcje sg wykonywane przez trzy gtéwne ruchy:

+ pionowy; podnoszenia tadunku za pomocg wciggnika elektrycznego linowego lub wciggarki;
* poprzeczny; przesuw fadunku przez ruch wozka wciggnika lub wciggarki;

» wzdtuzny; jazda suwnicy wzdtuz toréw jazdy.

Te ruchy sg wtgczane przez przyciski kasety sterowniczej i w szczegdlnosci:

» przyciski PODNOSZENIE i OPUSZCZANIE podczas sterowania ruchem PODNOSZENIA;
» przyciski PRAWY i LEWY podczas sterowania ruchem PRZESUWANIA;

» przyciski DO PRZODU i DO TYtLU podczas sterowania ruchem JAZDY.

Przycisk ZATRZYMANIA/AWARII znajdujacy sie na kasecie sterowniczej jest w ksztatcie grzybka,
koloru czerwonego i kiedy jest wcisniety do konca, aktywuje funkcje STOP.

Aby umozliwi¢ prace suwnicy, nalezy obréci¢ przycisk ZATRZYMANIA/AWARII w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i ustawi¢ go w potozeniu ,podniesionym” ze zgodg na start i
nastepnie nacisngc na przycisk zielony START/ALARM.

5.1 OPERATORZY

Kompetencje i kwalifikacje operatoréw

Ponizej przedstawiono typowe stanowiska, minimalne kompetencje i kwalifikacje wymagane na
poszczegdlnych stanowiskach przy maszynie.

1. Osoba odpowiedzialna za instalacje.
e Zadania: odpowiedzialny za zarzadzanie linig dziatalnosci produkcyjne;j.
¢ Wymagane umiejetnosci i kwalifikacje: zna funkcjonowanie linii, Srodowisko, w ktérym
operuje, zasady zaktadowe i zasady bezpieczenstwa.
2. Operator obstugujgcy maszyne.

e Zadania: obstuguje linie w normalnym stanie eksploatacyjnym (recznie lub
automatycznie) i przywraca prace po aktywacji przycisku grzybkowego awaryjnego
zatrzymania; podejmuje niezbedne s$rodki w celu utrzymania jakosci produkciji;
wspoipracuje z personelem odpowiedzialnym za konserwacje.

o Wymagane umiejetnoéci i kwalifikacje: znajomos¢ funkcji i przeznaczenia linii;
upowazniony do obstugiwania linii po teoretycznym i praktycznym szkoleniu, przy
nadzorze doswiadczonego operatora.

3. Konserwator mechanik (wykwalifikowany).

e Zadania: wykonywanie czynnosci konserwacji, regulacji, wymiany i naprawy czesci
mechanicznych.

e Wymagane umiejetnosci i kwalifikacje: znajomos¢ urzadzen bezpieczenstwa
stosowanych na linii; znajomos¢é metod pomiardw i prob ustalenia rzeczywistego stanu
warunkéw linii (np. zuzycie czesci mechanicznych, nadmierny hatas itp); umiejetnosé
zorganizowania srodkéw stuzgcych przywrdceniu maszyny do jej funkcji i wydajnosci;
umiejetno$¢ sporzagdzania raportu czynnosci konserwacyjnej; wyksztatcenie techniczne
mechanika przemystowego ze specjalizacjg i doswiadczeniem w konserwacji maszyn i
systeméw w Srodowiskach hutniczych lub podobnych.

4. Konserwator elektryk (wykwalifikowany).
e Zadania: wykonywanie czynnosci konserwacji, regulacji, wymiany i naprawy natury
elektrycznej i elektroniczne;.
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o Wymagane umiejetnosci i kwalifikacje: znajomosé systeméw i instalacji elektrycznych;
znajomos¢ komponentow elektrycznych i elektronicznych oraz urzgdzen bezpieczenstwa
stosowanych na linii (wytaczniki krancowe, fotokomorki, kurtyny swietlne itp.); znajomos$c¢
technik elektrycznej kontroli i regulacji (wymiana wedtug oryginalnych schematéw silnikow,
wytgcznikow krancowych, przyciskow, urzadzen sterujgcych, kabli itp); znajomo$é metod
pomiarow i probnych podczas ustalania rzeczywistego stanu warunkéw instalacji
(sprawdzanie skutecznosci i niezawodnosci oprzyrzadowania elektrycznego); znajomosé
metod wyszukiwania probleméw i awarii elektrycznych oraz doswiadczenie dot.
elektrycznych systemoéw sterowania i kontroli maszyn przemystowych; umiejetnosé
zorganizowania srodkéw stuzgcych przywroceniu maszynom ich funkcji i wydajnosci;
wyksztatcenie elektryka przemystowego ze specjalizacjg i doswiadczeniem w konserwacji
maszyn i systeméw w srodowiskach hutniczych i obrébki metali.

A UWAGA! Umiejetnosci opisane powyzej stanowig warunek konieczny do

uzytkowania, konserwacji i interwencji na linii. W odpowiedzialnosci uzytkownika
lezy zapewnienie, zeby osoby niewykwalifikowane i nieautoryzowane pozostaty
poza obszarem roboczym podczas kazdej operacji.

51.1 POZYCJA OPERATOROW

Eksploatacja maszyny w trakcie normalnego dziatania zachodzi dzieki stanowiskom sterowania
typowym dla urzadzen podnoszgcych, np. "Pilot zdalnego sterowania" i/ lub wiszgca kaseta
sterownicza do uzytku recznego i 2 stanowiska sterowania, 1 dla suwnicy wewnatrz kabiny do
uzytku w trybie potautomatycznym. Wszystkie stanowiska sterowania pozwalajg na fatwg obstuge i
umozliwiajg operatorowi dobrg kontrole wzrokowa obszaru roboczego.

Czynnosci obstugi maszyny powinny byé wykonywane przez operatoréw pozostajgcych na
poziomie podtogi.

f UWAGA! Jest absolutnie zabronione wspinanie sie na maszyne lub
wchodzenie na jej czesci.

i UWAGA! Nie zatrzymywac¢ sie pod tadunkiem.

i UWAGA! Nie zatrzymywac sie w obszarze dziatania suwnicy.

5.1.2 ODZIEZ | WYPOSAZENIE OPERATOROW

Operatorzy nie mogg pracowac¢ z dlugimi, rozpuszczonymi wiosami i nie mogg nosi¢ ubran z
luznymi opadajgcymi czeéciami, ktére mogg zakleszczyé¢ sie w ruchomych czesci maszyny.
Odpowiedni stréj roboczy sktada sie z odziezy przylegajacej, zwtaszcza w odniesieniu do kohczyn
gornych.

Ponadto operator nie moze nosi¢ pierscionkéw, naszyjnikow, bransoletek, zegarka, krawata lub
innych dodatkéw, ktére mogg by¢ wciagniete w ruchome czesci maszyny.

f UWAGA! Nie zbliza¢ ubran lub czesci ciata do ruchomych elementéw
maszyny.

& UWAGA! Operatorzy powinni byé wyposazeni w rekawice, obuwie

bezpieczenhstwa i wszelkie niezbedne Srodki ochrony, przewidziane
przez obowigzujgce  ustawodawstwo ochrony zdrowia i
bezpieczehstwa w miejscu pracy.
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5.2 DZIALANIE MASZYNY

UWAGA! Maszyna powinna by¢é obstugiwana jedynie przez personel
poinformowany o wiasciwym sposobie korzystania i funkcjonowania urzadzen
bezpieczenhstwa.

A Suwnica moze by¢ obstugiwana wylgcznie przez operatora stojgcego na podtodze

za manipulatorami umieszczonymi na kontenerach kabiny sterowania, ktéry
kontroluje wzrokowo ruch suwnicy zza szyby, wspierajgc sie rowniez obrazem z
kamer wideo lub poprzez pilota zdalnego sterowania, podazajgc za ruchem jezdnym
suwnicy (DO PRZODU / DO TYLU).

Surowo zabrania sie sterowania suwnicg podczas stania na niej.

Suwnica moze byé takze sterowana z wiszgcej kasety sterowniczej. Funkcje
przyciskow sg takie same jak te, opisane powyzej przy pilocie.

Maszyna wymaga jednego operatora do czynnosci zatadunku/roztadunku, obstugi i
regulacji, tylko w razie czynnosci nadzwyczajnej konserwacji wymagani sg inni
pracownicy.

Firma Bonfanti S.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za usterki lub szkody dla
0s6b lub mienia z powodu zastosowan innych, niz te okreslone w niniejszej
instrukciji.

> B bbb

Maszyna powinna by¢ obstugiwana jedynie przez personel poinformowany o
wiasciwym sposobie korzystania i funkcjonowania maszyny oraz urzgdzen
bezpieczenhstwa.

5.2.1 CZYNNOSCIWSTEPNE PRZED URUCHOMIENIEM

Przed uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze:

zostaty usuniete wszystkie materiaty i narzedzia ewentualnie pozostawione wewnatrz po
czynnosciach konserwacji lub czyszczenia maszyny;

sprawdzi¢ dziatanie wszystkich urzagdzen bezpieczenstwa;

sprawdzi¢ dziatanie urzgdzen swietlnych;

sprawdzi¢, czy wszystkie ostony sg w odpowiedniej pozycji i zamkniete;

sprawdzi¢ skuteczno$¢ dziatania urzgdzen sterujgcych;

0gdlny stan maszyny jest dobry.

Sprawdzi¢ dostepne przestrzenie wzdtuz planowanej trasy i w miejscu roztadunku.
Sprawdzi¢ odpowiednio$¢ tadunku do podnoszenia: masa, wymiary, pozycja $rodka masy
(aby unikna¢ przecigzen, przechylen itp.).

Sprawdzi¢, czy nic nie stoi na przeszkodzie do podniesienia fadunku (przymocowany do
podtoza, konstrukciji itp.).

Sprawdzi¢ prostopadtosé liny podnoszenia.

Sprawdzié, czy rzeczywiscie widaé fadunek oraz istnieje mozliwo$¢ manewrowania
suwnicg wzdtuz catej trasy do pokonania: jesli mozna sie spodziewac trudnosci, poprosic¢
drugg kompetentng osobe o pomoc przy wykonywaniu operacji poprzez niezbedne
sygnalizowanie reczne. Wskazéwki powinny by¢é podane na podstawie wstepnie
ustalonego kodu, dobrze znanego operatorom.

5.2.2 URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE MASZYNY

UWAGA! Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeprowadzié¢
kontrole wymienione w poprzednim paragrafie.
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e Sprawdzi¢ wzrokowo stan maszyny.

e Sprawdzi¢, czy nie sg aktywne alarmowe urzgdzenia awaryjne oraz wytgcznik
krancowy dostepu suwnicy.

o Wiaczy¢ linie zasilania, umieszczajgc wytgcznik gtéwny w pozycji ,ON” lub ,1”.

o Wprowadzi¢ obwody awaryjne, wciskajgc przycisk "Wprowadzanie polecen" na
stanowisku SB0904.

e Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie parametrow catosci oprzyrzagdowania, w ktére
wyposazona jest szafa sterowania.

o Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania urzgdzenia sterujgcego (wiszgca kaseta sterownicza
lub pilot zdalnego sterowania).

o Wigczy¢ ,PRACA LINII” na urzadzeniu sterujgcym.

o Sprawdzi¢ funkcje suwnicy poprzez kontrolowanie poszczegdlnych ruchéw.

OSPRZET DO PODNOSZENIA
Suwnica bramowa przeznaczona jest do uzytku nastepujacych urzadzen:
Chwytaki elektrohydrauliczne

Wykorzystanie takiego osprzetu powinno by¢é zgodne z wymaganiami okreslonymi przez
producenta tych urzadzen.

Ich masa powinna by¢ odliczona od znamionowego udzwigu suwnicy w celu okreslenia tadunku,
ktory moze by¢ podniesiony.

Nie s dozwolone:

* Wszelkie urzgdzenia, ktérych cechy funkcjonalne/osiaggi mogg powodowaé w suwnicy
naprezenia dynamiczne przekraczajgce te dopuszczalne.

Nie sg dozwolone, np. akcesoria podnoszgce, ktére umozliwiajg natychmiastowe zwolnienie

tadunku (jesli nie zostato to przewidziane w projekcie) i ktére mogg zatem spowodowaé nadmierne

naprezenie dynamiczne i/ lub przypadkowe przecigzenia, ktére ograniczajg swobodne

przenoszenie fadunku, podtgczone do niezaleznych linii elektrycznych, itd.

5.2.3 ZATRZYMYWANIE
TRYB ZATRZYMYWANIA SUWNICY

Operacje do przeprowadzania przy kazdym zakonczeniu zmiany pracy lub
chwilowej nieobecnosci operatora

* Wyija¢ hak do podnoszenia z zawiesi uzywanego do przemieszczania fadunku.

* Podnies¢ hak do wysokosci nie mniejszej niz 2,5 m, aby unikng¢ niebezpieczenstwa uderzenia.

* Umiesci¢ suwnice w obszarze parkowania lub mniejszego niebezpieczenhstwa, aby przystgpi¢
do jej wylaczenia.

» Zatrzymac ruchy przez wcisniecie przycisku zatrzymania/awarii na urzadzeniu sterujgcym.

UWAGA!
Wytgczy¢ zasilanie suwnicy, umieszczajgc wytgcznik gtowny, znajdujgcy sie na panelu sterowania,
w potozeniu ,OFF” lub ,0” (zero).

5.2.3.1 PRZYCISKI AWARYJNEGO ZATRZYMANIA

Maszyna jest wyposazona w przyciski awaryjnego zatrzymania typu grzybkowego z blokadg
mechaniczng, koloru czerwonego na zottym tle, zgodne z normg UNI EN ISO 13850:2008, ich
odblokowanie nie uruchamia ponownie maszyny.
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Poniewaz awaryjne zatrzymanie nie pozwala unikng¢ niebezpiecznych sytuacji, z tego powodu ich
rozmieszczenie powinno by¢ znane i fatwo rozpoznawalne dla wszystkich, a zatem réwniez dla
personelu nieobstugujgcego maszyne.

Na suwnicy zainstalowane sg nastepujace urzadzenia do awaryjnego zatrzymania:

. pilot zdalnego sterowania, wiszgca kaseta sterownicza.

Urzadzenia awaryjnego sterowania sg wigczane przez wcisnigecie przycisku grzybkowego.

Wiaczenie urzgdzenia awaryjnego powoduje odtgczenie stycznika linii, przez co wylgczane jest
zasilanie wszystkich zastosowan. (Zatrzymanie kategorii ,0” Odn. CEIl 60204-1 9.2)

e

Witaczenie urzadzenia awaryjnego Odblokowanie urzgdzenia
zatrzymania awaryjnego zatrzymania

Uwaga: Operator powinien usungc¢ przyczyne usterki i wznowié cykl pracy w trybie automatycznym
od pozyciji, w ktérej zostat zatrzymany. Jesli ze wzgledu na specjalne potrzeby kontynuowatby cykl
w trybie recznym, po zakonczeniu cyklu w rybie recznym operator powinien ponownie ustawi¢
suwnice w warunkach, w jakich byta w czasie uruchomienia urzadzenia awaryjnego zatrzymania
lub anulowac¢ cykl pracy w trybie automatycznym.

UWAGA! Jezeli do usuniecia przyczyny zatrzymania wymagana jest interwencja na maszynie,
nalezy najpierw wylgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocg gidwnego wigcznika, blokujgc go w
pozycji otwartej za pomocg ktodki.

5.2.4 PRZYWROCENIE PRACY PO AWARIILUB ZACIECIU
W wyniku awarii lub zaciecia maszyny nalezy:
o wylgczy¢ maszyne;
o Zzlokalizowa¢ i usungc¢ przyczyne awarii lub zaciecia;
e uruchomi¢ ponownie maszyne zgodnie z procedurami okreslonymi w odnosnej sekgciji.

5.2.5 PRZYWROCENIE PRACY PO AWARYJNYM ZATRZYMANIU

Jak opisano wczes$niej, maszyna jest wyposazona w przyciski zatrzymania awaryjnego typu
grzybkowego z blokadg mechaniczng. Po awaryjnym zatrzymaniu nalezy postepowaé w
nastepujgcy sposob:
e sprawdzi¢ przyczyne zatrzymania awaryjnego;
o odblokowaé przycisk zatrzymania awaryjnego, obracajgc przycisk w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara;

o przywréci¢ prace maszyny przechodzgc do ponownego uruchomienia.

i UWAGA! Jezeli do usuniecia przyczyny zatrzymania wymagana jest interwencja
na maszynie, nalezy najpierw wytgczy¢ zasilanie elektryczne za pomocag
wytgcznikow sekcyjnych, blokujgc je w pozycji otwartej za pomocg ktodki.
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5.3 ELEMENTY STEROWANIA

Elementy sterowania i urzgdzenia sygnalizacyjne maszyny zostaty zaprojektowane w taki sposab,
aby byly wyraznie widoczne, tatwe do zidentyfikowania i tatwo dostepne. Ma to na celu
ograniczenie mozliwo$ci popetnienia btedu przez operatora i wigczanie tych przyciskow w
warunkach bezpieczenstwa. Ponadto elementy sterowania mogg by¢ fatwo wigczane takze przez
operatoréw stosujgcych srodki ochrony indywidualnej, takie jak rekawiczki, obuwie ochronne itd.

Wszystkie urzgdzenia sterownicze sg solidnie zbudowane i wyposazone w pierscien, przetgczniki
wielopozycyjne natomiast majg wystarczajgco duzy opor przy obracaniu, aby uniemozliwi¢ ich
przypadkowe zatgczenie.

Przyciski elementéw sterowania sg umieszczone w taki sposéb, aby operator miat petny widok
maszyny lub czesci maszyny, ktérej dotyczg elementy sterowania; szafy sterownicze sg
umieszczone na maszynie, na pewnej wysokosci.

5.3.1 KORZYSTANIE Z URZADZEN STEROWNICZYCH

Uwaga: uzycie  pilotbw  zdalnego  sterowania, manipulatorow  lub przyciskow
zmniejszajgcych/zwiekszajgcych wartos¢ na wiszgcych kasetach sterowniczych wymaga
znajomosci podstawowych poje¢ w zakresie obstugi urzgdzen sterowniczych suwnicy. Korzystanie
z tych urzadzen sterowniczych nalezy zatem powierzyé wytgcznie operatorom przeszkolonym i
uprawnionym do obstugi suwnicy.

CZUWAK: Urzadzenie zabezpieczajgce, ktdére w celu wykonania manewru w zgdanym kierunku
wymaga ciggtego wciskania przycisku umieszczonego na dzwigni manipulatora. Zwolnienie
przycisku powoduje natychmiastowe zatrzymanie pracy suwnicy, powodujgc jednoczesnie
niepozadane odbicia, zagrazajgce integralnosci suwnicy.

PRZESUWANIE | ZATRZYMYWANIE SUWNICY:

Po uruchomieniu ,czuwaka”, aby zblizy¢ suwnice do zgdanej strefy, nalezy stopniowo przesuwaé
dzwignie manipulatora w wybranym kierunku. W poblizu Zgdanej strefy nalezy przesung¢ dzwignie
w odwrotnym kierunku celem stopniowego wytracenia predkosci, zakonczonego po dotarciu do
zgdanej strefy zatrzymaniem suwnicy, spowodowanym uruchomieniem przeciwpradu
wytworzonego przez przesuniecie dzwigni sterowniczej w przeciwnym kierunku ruchu. W tym
momencie, przy zatrzymanej suwnicy, nalezy zablokowaé suwnice w pozycji koncowej poprzez
odsuniecie dtoni z dzwigni manipulatora.

Manewr podnoszenia

Opuszczanie suwnicy i prace w silosie nalezy prowadzi¢, wykonujgc jeden ruch naraz, poniewaz
jedynie w ten sposob operator moze rozpoczaé, zatrzymac i stale nadzorowaé manewr.

Unika¢ uderzen o konstrukcje silosu, kontrolujgc przez caty czas manewr opuszczania. Ponadto
nalezy unika¢ uderzen o materiat znajdujgcy sie w silosie, wytracajac predkosé w fazie
opuszczania, aby przyblizenie do tego materiatu odbywato sie powoli.

Podnoszenie po pobraniu materiatu powinno rozpocza¢ sie delikatnie, wolnym manewrem, aby
naciggnac liny, po czym, zwiekszajgc predkos¢, nalezy kontynuowac¢ podnoszenie do zgdanego
poziomu.

Manewry jazdy i przesuwania

Manewry jazdy i przesuwania nalezy wykonywac, unikajgc kotysania tadunkiem, ktore jest oznakg
nieprawidtowego wykonywania manewru. Nalezy zatem manewrowaé dzwignig manipulatora
stopniowo w zadanym kierunku ruchu, uwazajgc, aby pod zadnym pozorem NIE wypuscic¢
manipulatora, poniewaz to dziatanie spowoduje natychmiastowe zatrzymanie suwnicy. (Czuwak)
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5.3.2 ZASADY DLA OSOBY WYKONUJACEJ MANEWRY

Operator powinien byé osobg zdolng do pracy i posiadajgcg cechy psychofizyczne umozliwiajgce
mu spetnienie wymagan dotyczgcych obstugi suwnicy pomostowej zgodnie z jej przewidzianym

uzyciem.

Powinien on stosowaé sie do dostarczonych wskazéwek, aby zapewni¢ maksymalng wydajnosc,
minimalne zuzycie energii oraz mozliwie jak najwigksze bezpieczenhstwo dla siebie i innych oséb

podczas eksploatacji suwnicy pomostowe;.

W szczegolnosci powinien dokfadnie przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych:

Udzwig: pod zadnym pozorem nie mozna przekraczaé
limitu udzwigu, chociaz jest on okreslony z szerokim
marginesem bezpieczenstwa.

Manewr: dobrg zasadg jest wykonywanie jednego ruchu
na raz, poniewaz jedynie w ten sposéb operator moze
rozpoczgc, zatrzymac i stale nadzorowa¢ manewr.
Operator powinien takze unikac ciggtego wigczania i
wytgczania urzadzenia, nawet w przypadku niewielkich
przesuniec. Fakt, ze manewry uruchamiane ,matymi
skokami prgdu” mogg by¢ korzystne, nie jest zgodny z
prawdg. Wytgcznie dokladne okreslenie czaséw
rozpoczecia i zakohczenia manewru pozwala na
rzeczywistg oszczednosé czasu i zuzycia energii.

Podnoszenie: operator powinien zwraca¢ uwage na to,
aby liny podnoszgce byty zawsze naciggniete. Nie moze
takze odktada¢ haka na ziemi lub na tadunkach do
podniesienia.

Zwisajgce liny moga sie skreci¢, wysung¢ ze zwojow w
bebnach lub z krgzkéw linowych, zasuptaé sie,
uszkodzi¢, takze powaznie, i spowodowac
nieprzewidziane sytuacje zagrozenia. Operator
bezwzglednie powinien unikac¢ pociggnie¢ ukosnych,
ktore zawsze sg niebezpieczne i trudne do
kontrolowania, a przede wszystkim pociggnie¢ ukosnych
w kierunku rownolegtym do osi bebnéw, ktére mogg
spowodowac uszkodzenie prowadnicy liny i wyztobien,
czego konsekwencjg jest nierébwne nawijanie.

Jazda pomostu: Obowigzkowo nalezy unikaé
gwattownych uderzen pomostu w ograniczniki
mechaniczne, aby nie spowodowac powaznych
uszkodzenh elementow mechanicznych i konstrukcji
szkieletowej. Nalezy zauwazy¢, ze wytgczniki krancowe
sg umieszczone w takiej pozycji, aby umozliwi¢ petny
suw przy matej predkosci oraz ze wymagana droga
hamowania jest tym wieksza, im wieksza jest predkosé.
W konsekwencji operator, zblizajgc sie do krancow,
powinien po prostu spowolni¢ ruch pomostu.
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5.3.3 SYGNALY RECZNE

ZALECENIA DOTYCZACE SYGNALOW RECZNYCH

Cechy

Sygnat reczny powinien by¢ doktadny, prosty, zamaszysty, tatwy do wykonania i do zrozumienia
oraz wyraznie odrézniajgcy sie od innego sygnatu recznego.

Obie rece powinny pracowaé symetrycznie w celu wykonania pojedynczego sygnatu recznego.
Wykonywane gesty, zgodne ze wskazanymi powyzej charakterystykami, mogg ulega¢ drobnym
zmianom lub by¢ bardziej szczegbétowe w stosunku do pozycji zamieszczonych w punkcie 3, o ile
ich znaczenie i sposéb zrozumienia bedg przynajmniej rbwnoznaczne.

Szczegdlne zasady uzycia

Osoba nadajgca sygnaty, nazywana ,sygnalistg”, przekazuje za pomocg sygnatdw recznych
instrukcje manewrowania do odbiorcy sygnatéw, nazywanego ,operatorem”.

Sygnalista powinien znajdowac sie w takim miejscu, aby méc sledzi¢ wzrokiem cato$¢ manewrow,
nie bedgc jednoczesnie narazonym na zagrozenia, jakie mogg spowodowac.

Sygnalista powinien skupia¢ swojg uwage wytgcznie na sterowaniu manewrami i bezpieczenstwie
pracownikéw znajdujgcych sie w poblizu.

Jezeli powyzsze warunki nie sg spetnione, nalezy wyznaczy¢ jednego lub wiekszg liczbe
sygnalistow pomocniczych.

Jezeli operator nie moze wykonac¢ z wymagang gwarancjg bezpieczenstwa otrzymanych polecen,
powinien zaprzesta¢ wykonywania manewru i poprosi¢ o nowe instrukcje.

Akcesoria do sygnatéw recznych.

Sygnalista powinien by¢ tatwy do zidentyfikowania przez operatora.

Sygnalista powinien nosi¢ lub stosowac¢ jeden lub wiekszg liczbe stosownych elementéow
rozpoznawczych, takich jak kurtka, kask, zarekawki, opaski na ramieniu, tarcze sygnatowe.
Elementy rozpoznawcze sg w zywym kolorze, najlepiej jednym i zastrzezonym wytgcznie dla
sygnalisty.

Stosowane gesty umowne

Wstep:

Zbiér gestow umownych zaprezentowany ponizej nie wyklucza mozliwosci wykorzystywania innych
systemow majgcych zastosowanie na poziomie wspoélnotowym, w szczegdlnosci w niektérych sektorach, w
ktérych wykonywane sg te same manewry.

Significato Descrizione Figura
Inizio Le due braccia sono O
Attenzione aperte in senso
) orizzontale, le
Presa di comando | halme delle mani
rivolte in avanti
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Alt
Interruzione
Fine del movimento

Il braccio destro e
teso verso l'alto,
con la palma della
mano destra rivolta
in avanti

vj

Fine Le due mani sono Q
delle operazioni giunte all'altezza
del petto
RUCHY PIONOWE
Significato Descrizione Figura

Sollevare

Il braccio destro,
teso verso l‘alto,
con la palma della
mano destra rivolta
in avanti, descrive
lentamente un
cerchio

Abbassare

Il braccio destro,
teso verso il basso,
con la palma della
mano destra rivolta
verso il corpo,
descrive lentamente
un cerchio

Distanza
verticale

Le mani indicano
la distanza
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RUCHY PIONOWE
Significato Descrizione
Avanzare Entrambe le braccia

sono ripiegate, le
palme delle mani
rivolte all‘indietro;
gli avambracci
compiono movi-
menti lenti in dire-

zione del corpo

Retrocedere

Entrambe le braccia
piegate, le palme
delle mani rivolte in
avanti; gli avam-
bracci compiono
movimenti lenti che
s'allontanano dal
corpo

A destra
rispetto al
segnalatore

Il braccio destro,
teso piu 0 meno
lungo |‘orizzontale,
con la palma della
mano destra rivolta
verso il basso, com-
pie movimenti lenti
nella direzione

'<.

Significato

Descrizione

Figura

A sinistra
rispetto al
segnalatore

Il braccio sinistro,
teso piu 0 meno in
orizzontale, con la
palma della mano
sinistra rivolta verso
il basso, compie
piccoli movimenti
lenti nella direzione

Distanza Le mani indicano
orizzontale la distanza
ZAGROZENIA
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Significato Descrizione Figura
Pericolo Entrambe le braccia & O @
Alt o arresto di tese verso |‘alto; le

palme delle mani ~
emergenza rivolte in avanti
Movimento | gesti convenzio-
rapido nali utilizzati per in-

dicare i movimenti

sono effettuati con

maggiore rapidita
Movimento I gesti convenzio-
lento nali utilizzati per

indicare i movimen-
ti sono effettuati
molto lentamente
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5.4 ELEMENTY STEROWNICZE

Elementy sterowania maszyng to:

5.4.1 KABINA STEROWANIA

Sterowanie suwnicami zachodzi poprzez nieruchomg kabine umieszczong na krétkim boku silosu
na opady sali kontroli dostepnej bezposrednio z zewnagtrz. Kabin wyposazona jest w duze
przeszklone okno, ktére umozliwia obserwacje silosu oraz podstawy zasobnika. Wewnatrz kabiny
przewidziane sg dwa fotele sterownicze, z ktérych kazdy umozliwia kontrole obu suwnic. System
kamer wideo i monitora umozliwia operatorowi obserwowanie zaréwno placu hali roztadunkowej,
jak i wnetrza zasobnikéw zatadowujgcych piece. Przy pomocy recznego przetgcznika, mozliwe jest
aktywowanie kazdego z dwodch stanowisk na kazdej z dwoch suwnic. Wszystkie czynnosci sg
kontrolowane przez sterownik PLC z nadzorem i diagnostyka funkcji maszyny, rejestracjg danych
statystycznych dziatania, konserwacjg programowang oraz instrukcjami troubleshooting.

Kazde stanowisko sterowania jest wyposazone w monitor kontroli z klawiaturg (typu
przemystowego), ktéry umozliwia operatorowi wprowadzenie sekwencji pracy, wybranie zasilanego
zasobnika, odbieranie sygnatow alarmowych, podliczanie godzin pracy kazdego napedu i /lub
mechanizmu, itd. Powyzsze informacje muszg by¢ dostepne dla personelu zajmujgcego sie
konserwacjg w tablicy kontroli.

A A

1 | 5BD901 - Emargenza

2 | SBDED4 - Inserzione comandi

14 | 580212 - OK aceesso porane 3 k

15 | SBD014 - NO accessa portone 4 x\\ //J
16 | SB0915 - OK acgesso portons 4 ~ —
17 | SB0918 - NO accesso portone &
16 | SBO017 - OK acsesso portons §
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LAYOUT P1901 RR1|
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Kontener strona lewa
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Kontener strona prawa
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o |08 | 52
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15 17
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A @
16 18
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R R
2 @

SB0902+SB0918 - Uomo morto + manipolatore SX

SB0908 - NO accesso portone 1

10

SB0909 - OK accesso portone 1

1

SB0910 - NO accesso portone 2

12

SB0911 - OK acceso portone 2

13

SB0912 - NO accesso portone 3

14

SB0913 - OK accesso portone 3

15

SB0914 - NO accesso portone 4

16

SB0915 - OK accesso portone 4

17

SB0916 - NO accesso portone 5

18

SB0917 - OK accesso portone 5

1 | SB0901 - Emergenza
2 | SB0904 - Inserzione comandi
3 | SB0900 - Abilitazione radiocomando
4 | SB0905 - Inizio ciclo
5 | SB0906 - Selezione tramoggia 1
3 6 | SB0907 - Selezione tramoggia 2
(0 DISCESA [e)
53 ) 7 | SB0903+SB0919 - Uomo morto + manipolatore DX
>
2 il |EEE
D )
2 =| !
S 2 *9 0
\o SALITA (I — ————
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LAYOUT P2901 - RR2|

P11

FFFFFEP

A

SB0902+580018 - Uome morto + manipolators SX

SB0908 - NO accesso partone 1

SBD96E - OK accesso portone 1

SB096D - NO accesso portone 2

SB0961 - OK acceso porione 2

SB0951 -

Emergenza

SB0954 -

Inserzione comandi

5B0AS0 -

SBO9SSE -

Inizig ciclo

5B0956 -

Selezione tramoggia 1

i@ [ [ e ] =

13 | SB09A2 - NO accesso partone 3 SBO9ET - Selezione framoggia 2
14 | 580963 - OK accesso portone 3 5B0953+5B60948 - Uomo marta + i DX
15 | SBO964 - NO accesso portone 4
16 | SB096S - OK accesso portone 4
17 | 5B0968 - NO accesso partone §
18 | SBO96T - OK accesso portone §
8 | SB0902+580818 - Uomo morto + manipolatore SX
g | SBOA0E - NO accesso portone 1
P N 10 | SB096E - OK accesso portone 1
o o 11 | SBD9ED - NO accesso portone 2
12 | SB0961 - OK acceso portone 2
13 | SBDA62 - NO accesso portone 3
= = 14 | SB0283 - OK acoesso portone 3
E C_ﬂ 15 | SB0A64 - NO accesso portone 4
= § 16 | SB026S - OK accesso portone 4
» 17 | SB0968 - NO accesso portone 5
18 | SBD96T - OK accesso portone §
\Q INDIETRO o
7 1 | SB0951 - Emergenza
2 | SB0954 - Inserzione comandi
(0 DISCESA o) 3 | SB0A50 - Abilitazione radiocomando
4 | SBDASS - Inizio ciclo
> 5 | SB0A5E - Selezione tramoggia 1
é ) 6 | SB0A5T - Selezione tramoggia 2
8 % 7 | SB0953+580939 - Uomo morto + manipolatore DX
3 =
x
o g
\& SALITA o
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5.4.2 PILOT DO STEROWANIA MANEWRAMI

Pilot sterujgcy manewrami skfada sie z jednego nadajnika, w rekach operatora, oraz z jednego
odbiornika, przymocowanego do gtdbwnej szafy elektrycznej przy suwnicy.

Pilot sterujgcy manewrami jest gtbwnym organem sterowniczym, za pomocg ktérego wykonywane
sg ruchy suwnicy w trybie recznym i recznym wspomaganym.

Korzystanie z tego systemu sterowania umozliwia operatorowi manewrowanie suwnicg z réznych
stanowisk, innych niz typowe stanowisko sterownicze z tablicg przyciskowg z przodu suwnicy.
Przed kazdym manewrem zaleca sie jednak zwrécenie uwagi na oznaczenia kierunkéw, aby
manewrowac suwnicg w prawidtowym kierunku.

Uwaga: nadajnik pracuje na baterie — akumulatorki. Przed uzyciem zaleca sie przeprowadzenie
kontroli poziomu nafladowania baterii. Zasadg dobrej praktyki jest przechowywanie zawsze
natadowanej zapasowej baterii. W celu uzyskania wigkszej liczby szczegotébw odsyta sie do

specjalnej instrukcji znajdujgcej sie w zatgcznikach oraz do zatgczonej instrukcji operatora.

01. Awaryjny przycisk grzybkowy
02. Przycisk ,START”
03. Przyciski wigczania
04. Manipulator DO PRZODU
05. Manipulator DO TYLU
06. Manipulator W LEWO
07. Manipulator W PRAWO
08. Manipulator PODNOSZENIE
09. Manipulator OPUSZCZANIE
10. Manipulator OTWORZ CHWYTAK
11. Manipulator ZAMKNIJ CHWYTAK
12 Przetgcznik BY-PASS
13 Przetgcznik RESET
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5.4.2 KASETA STEROWNICZA

Jest przytgczona do linii elektrycznej za pomocag odpowiedniego gniazda wtykowego.
Wiszaca kaseta sterownicza jest uzywana do procedur konserwacji urzgdzenia i w przypadku, gdy
zachodzi koniecznos¢ zakonczenia cyklu pracy, a bateria pilota ulegta wyczerpaniu.

Kaseta sterownicza do celéw konserwacji wyklucza sterowanie urzgdzeniem przy uzyciu innych
elementéw sterowniczych. Dlatego tez zaleca sie, aby kaseta sterownicza byta uzywana
wylacznie przez wyspecjalizowanych technikow, ktérzy przeszli szkolenie na miejscu,
przeprowadzone przez technikbw Bonfanti S.rl. i ktérzy posiadajg wiedze dotyczacy
przewidzianych i nieprzewidzianych zastosowan suwnicy.

:

02. Awaryjny przycisk grzybkowy
03. Przycisk stopniowego PODNOSZENIA
04. Przycisk stopniowego OPUSZCZANIA
05. Przycisk stopniowego RUCHU DO PRZODU
06. Przycisk stopniowego RUCHU DO TYtU
07. Przycisk stopniowego RUCHU W LEWO
08. Przycisk stopniowego RUCHU W PRAWO
09. Przycisk ZAMKNIJ CHWYTAK
10. Przycisk OTWORZ CHWYTAK

01. Przyciski ,START”
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5.5 TRYBY CYKLU ROBOCZEGO

Suwnice bramowe RR1 ed RR2 pracujg w nastepujgcych trybach:

- POLAUTOMATYCZNY: tryb dziatania zarzadzany z odpowiedniego stanowiska operatora w
kabinie sterowania.

Operator, po pobraniu tadunku z silosu, wybiera zasobnik docelowy (T1 lub T2) i po potwierdzeniu
cyklu, suwnica RR ustawi sie w trybie automatycznym ponad wybranym zasobnikiem. W tym
momencie, operator recznie, za pomocg manipulatoréow / polecen ustawionych w kabinie, odwazy
materiat i zapewni jego roztadunek. Po zakonczeniu roztadunku, operator bedzie mégt ponownie
ustawi¢ dziatajgcg suwnice RR w tym samym punkcie pobierania, wciskajgc ponownie przycisk
potwierdzajgcy cykl.

Jesdli podczas cyklu ustawiania automatycznego, operator uzyje jednego z manipulatorow
sterowania recznego, cykl zostanie zatrzymany. W tym momencie, operator moze przesungé RR
recznie i moze wybra¢ ponownie nowy zasobnik docelowy.

- RECZNY z pilota zdalnego sterowania.

Tryb aktywowany poprzez przetgcznik zamontowany na stanowisku sterowania suwnicy RR.
Wybierajgc tryb reczny z pilota zdalnego sterowania, wszystkie polecenia stanowiska sterowania
zostang dezaktywowane.

- RECZNY: Konserwacja. Tryb aktywowany poprzez wprowadzenie przewodu kasety sterowania
do odpowiedniego gniazda wtykowego zainstalowanego z boku suwnicy RR. Ta funkcja,
przeznaczona dla konserwatoréw, bedzie aktywna po dostepie do RR i po jej aktywaciji,
zablokowane zostang wszystkie czynnosci z poziomu ziemi (dezaktywowane zostang urzgdzenia
sterowania zaréwno z poziomu pilota zdalnego sterowania, jak i ze stanowiska sterowania w
kabinie).

RR2 Co.10481

Wzdtuznej
Jazda mostu
(Do przodu / Do tytu)

RR1 Co.10480
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RR2 Co.10481

nnnnnnnnn

Poprzecznej
Przesuwanie wozka
(Prawo / Lewo)

PRZOD - FORWARD

Lewo - e << D rrano - wiom

TIL — BATKWARD

Pionowej
Podnoszenie tadunku
(Géral Dét)

==

=

NN

WA

R

=
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5.6 CO ZROBIC (PRAWIDLOWE POSTEPOWANIE PODCZAS OBStUGI MASZYNY)

Szczegotowe informacje dotyczace procedur, ktérych NIE NALEZY wykonywaé na
urzadzeniu, opisano w dalszym paragrafie ,,Czego nigdy nie wolno robic”.

Prawidtowa eksploatacja suwnicy umozliwia petne korzystanie z wynikoéw, jakie maszyna jest w
stanie osiggng¢ z zachowaniem catkowitego bezpieczenstwa. Potencjalne osiggi moga byc¢
zapewnione wytgcznie przy doktadnym stosowaniu sie do ponizszych wskazéwek, dlatego tez:

==

Nalezy stosowac sie do wskazowek i instrukc;ji
zamieszczonych w instrukcjach instalacji i
obstugi oraz  sprawdzac integralnosé
komponentow i czesci maszyny.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji i ostrzezen
wskazanych na maszynie; znaki ostrzegawcze

umieszczone na maszynie i w strefach
manewrowania stanowig oznaczenia
przeciwwypadkowe i muszg by¢ zawsze

doskonale czytelne.

Nalezy upewni¢ sie, ze suwnica pracuje w
Srodowisku zabezpieczonym przed dziataniem
czynnikdw atmosferycznych (deszcz, wiatr,
$nieg itd.).

Nalezy sprawdzi¢ zgodnosé osiggéw maszyny w zaleznosci od pracy, do ktérej jest przeznaczona
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(cykle pracy — nieciggtosé pracy — czas eksploatacji — przenoszony fadunek).

Nalezy sprawdzic¢, czy tor jazdy jest umieszczony na wysokosci uniemozliwiajgcej operatorowi
zderzenie sie z wézkiem wciggnika i/lub jego czesciami w ruchu. W przypadku, gdyby nie bylo to
mozliwe, nalezy zapewni¢ ustawienie odpowiednich oston lub umiesci¢ tablice informacyjng w

poblizu strefy zagrozenia.

Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek manewru
nalezy sie upewnié, ze strefa jazdy maszyny
(tory jazdy) jest pozbawiona przeszkdd.

Nalezy  sprawdzi¢  dziatanie  przycisku
zatrzymania/zatrzymania awaryjnego.

Nalezy okresowo wykonywac¢ kontrole paséw,
uktadu krazek linowy - hak, ogranicznika
obcigzenia i kasety sterowniczej, sprawdzajgc
ich kompletnos¢ i sprawno$¢.

Upewni¢ sie, ze hak podnoszgcy nie jest
zuzyty,  uszkodzony, czy  pozbawiony
zabezpieczen (karabinek).

\IF
I

Nalezy ostrzec, za pomocg przycisku
alarmowego, personel pracujgcy w strefie
manewru maszyny O rozpoczeciu dziatan
zwigzanych z przenoszeniem fadunku.

Zlecenie ;: 10480

Klient

TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015

Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 92 z 136




Bo nfa nt I d INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osiggdéw suwnicy w
zaleznosci od pracy, do ktérej jest
przeznaczona (cykle pracy — nieciggto$¢ pracy
— czas eksploatacji — przenoszony tadunek).

Nalezy  sprawdzi¢  solidnos¢  konstrukciji
podtrzymujgcych  suwnice  pomostowg i
przydatnos¢ drég suwu.

Nalezy sprawdzi¢, czy tor jazdy jest
umieszczony na wysokosci uniemozliwiajgcej
operatorowi zderzenie sie z wozkiem wciggnika
i/lub jego czesciami w ruchu. W przypadku,
gdyby nie byto to mozliwe, nalezy zapewni¢
ustawienie odpowiednich oston lub umiescié
tablice  informacyjng w  poblizu  strefy
zagrozenia.

Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek manewru
[ nalezy sie upewni¢, ze strefa jazdy suwnicy
(tory jazdy) jest pozbawiona przeszkod.

W miare mozliwosci nalezy wykonywac
poszczegblne ruchy catkowicie unikajgc
sterowania za pomocg szybko nastepujgcych
po sobie impulséw.

Upewni¢ sie, ze suwnica oraz jej gtdwne czesci sktadowe (liny, beben, kota pasowe, ukiad
krgzek linowy-hak, kaseta sterownicza, wylgczniki krancowe, motoreduktory, kofa itd.) sg
zachowane w odpowiednim stanie (czystos¢, smarowanie) konserwaciji.

Sprawdzi¢ dostosowanie i dziatanie instalacji elektrycznej, w szczegdlnosci sprawdzié
prawidlowo$¢ potgczeh oraz czy nie wystepujg potgczenia niepewne i niebezpieczne.
Sprawdzi¢ prawidtowosc¢ dziatania wszystkich silnikbw suwnicy.

Sprawdzi¢ dziatanie przycisku zatrzymania/zatrzymania awaryjnego.

Sprawdza¢ w sposoéb ciggly sprawno$¢ hamulcow i wytgcznikow krancowych, weryfikujgc ich
dziatanie podczas wszystkich ruchéw suwnicy.

Wykona¢ kontrole lin, uktadu krgzek linowy-hak, ogranicznika obcigzenia i kasety sterowniczej,
sprawdzajgc ich kompletnos¢ i sprawnosc.

Upewni¢ sie, ze hak podnoszacy nie jest zuzyty, uszkodzony, pozbawiony zabezpieczen
(karabinek).
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Nalezy sprawdzi¢ zdatnos¢ do uzytku i
sprawnos¢ uzytych zawiesi (liny-tarncuchy-
pasy-opaski itd.); w szczegdlnosci nalezy
sprawdzi¢, czy nie sg rozerwane, zgniecione,
nie majg peknietych skretek lub
nienasmarowanych czesci.

oK Przed opasaniem i transportem f{adunku
SNAP é Sg nalezy sie upewnié¢, ze zespét podnoszacy jest
wysrodkowany (wciggnik i hak) prostopadle do

tadunku.

NO
Eg té Po wywazeniu tadunku przed jego
podniesieniem nalezy prawidtowo
\/\ Perevitare zabezpieczyC zawiesia tadunku na haku
/ji\ proveders un podnoszacym, naciggng¢ zawiesia powolnymi
o superiore i bezpiecznymi ruchami.

60° o superiore

Nalezy sie upewni¢, ze podczas operacji
transportu bliskiego (podnoszenie, transport,
przesuw) fadunek nie napotka na przeszkody.

VANV N
—, [\

Li/ \_1]
G

)

Wykonywa¢ dziatania poza promieniem
manewru podniesionego tadunku.
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y ‘-.\-‘\\\ W miare mozliwosci nalezy wykonywac
: h poszczegdlne ruchy catkowicie unikajgc

nll

| sterowania za pomocg szybko nastepujgcych
§ % po sobie impulsow.

T

Iy

tree
el C

I

A Podczas operacji zblizania i ustawiania
tadunku nalezy stosowac predkos¢ ,wolng”.
2N

Po zakonczeniu pracy gotowg do uzycia suwnice nalezy przestawi¢ do ustalonego miejsca
przechowywania, dbajgc, aby krgzek linowy haka i kaseta sterownicza byly odpowiednio
utozone i nie stanowity zagrozenia.

W przypadku przegladow, napraw, dziatan o charakterze konserwaciji biezgcej nalezy odtgczy¢
zasilanie od maszyny.

Przed opuszczeniem stanowiska manewrowania nalezy wigczy¢é przycisk zatrzymania na
kasecie sterowniczej oraz wytgczy¢ suwnice wytgcznikiem gtownym.

W przypadku przegladow, napraw, dziatah o charakterze konserwaciji biezgcej nalezy odtgczy¢
zasilanie od maszyny.

W przypadku przegladéw, napraw, dziatan o
charakterze konserwacji biezgcej nalezy

OBOWIAZUJE odfgczyc¢ zasilanie od maszyny.
P P Do wykonywania wszystkich operacji nalezy
KORZYSTANIE ZE SRODKOW uzywa¢ odpowiedniej odziezy roboczej,
OCHRONY INDYWIDUALNEJ przestrzegajagc wymogéw bezpieczenstwa w

BEDACYCH NA srodowisku pracy.

WVDNAQAZENIII KAZNERN

Ewentualne nieprawidtowe dziatanie (wadliwe
zachowanie, podejrzenie pekniecia,
nieprawidtowe ruchy i wigekszy niz zwykle
hatas) nalezy zgtaszac kierownikowi dziatu, a
maszyne nalezy wytgczy¢ z eksploatacji.

P
=%
%< TN i
-w__n‘- =
e
J=— —
== =B

. - Nalezy przestrzegac planu prac
, N konserwacyjnych i zapisywaé, przy kazdej
f o Ltk kontroli, ewentualne obserwacje dotyczgce
O © przede wszystkim haka, lin, hamulcéw i
N wytgcznikow krancowych.
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5.7 CZEGO NIGDY NIE WOLNO ROBIC (NIEPRAWIDLOWE POSTEPOWANIE PODCZAS

OBStUGI MASZYNY)

UZYCIE NIEDOZWOLONE, NIEWLASCIWE | PRZECIWWSKAZANIA DO UZYTKU

Uzycie maszyny do niedozwolonych manewrdw, jej nieprawidiowe uzycie i brak konserwacji mogg
spowodowa¢ sytuacje powaznego zagrozenia dla ludzi, szkody wobec $rodowiska pracy oraz
wplynaé negatywnie na dziatanie i bezpieczenstwo maszyny. Dziatania opisane ponizej, ktére
oczywiscie nie wyczerpujg catej gamy potencjalnych mozliwosci ,niewtasciwego uzycia”
maszyny, sa jednak tymi racjonalnie najbardziej przewidywalnymi, ktére nalezy uznac¢ za

catkowicie zabronione i dlatego tez:

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywa¢ maszyny do

podnoszenia i transportu oséb.

NIE WOLNO NIGDY podnosi¢ fadunkéw, podczas
gdy przez znajdujgcg sie ponizej strefe manewru

przechodzg ludzie.

NIE WOLNO NIGDY przechodzi¢, staé¢, wykonywac
prac i manewrdw pod podwieszonym fadunkiem.

NIE WOLNO NIGDY zezwala¢ na obstuge maszyny
pracownikom niewykwalifikowanym lub ponizej 18.

roku zycia.
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NIE WOLNO NIGDY obstugiwaé maszyny przy
braku petnej sprawnosci fizycznej.

NIE WOLNO NIGDY obstugiwa¢ maszyny bez
odpowiedniej odziezy roboczej lub srodkéw ochrony
osobistej.

NIGDY NIE WOLNO wykonywac prac bez skupienia
odpowiedniej uwagi na manewrach podnoszenia i
przesuwania.

NIE WOLNO NIGDY wktada¢ rgk do obracajgcych
sie kot pasowych, lin podczas transportu, zawiesi w
fazie ,naciggania” w strefach kontaktu z tadunkiem
oraz miedzy hakiem a zawiesiem.

NIE WOLNO NIGDY pozostawiaé podwieszonego
tadunku bez nadzoru.

NIE WOLNO NIGDY podnosi¢ tadunkéw
przekraczajgcych nominalng nosnos¢ ani wieszac¢
na haku przekraczajgcych jg ciezarow.
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NIE WOLNO NIGDY wykorzystywa¢ maszyny do
prac innych niz te, do ktérych jest przeznaczona,
nalezy unika¢ wykorzystywania suwnicy do innych
prac, takich jak malowanie sufitbw, wymiana
zaréwek itd. (39)

NIE WOLNO NIGDY podnosi¢ niewywazonych
tadunkow.

NIGDY NIE WOLNO kotysa¢ tadunkiem lub hakiem
podczas przesuwania.

NIE WOLNO NIGDY ustawia¢ liny ciggnacej po
przekatne;j.

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywa¢ maszyny do
wleczenia lub przeciggania.
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NIE WOLNO NIGDY wykorzystywac liny wciggnika
w charakterze zawiesia fadunku.

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywaé zawiesi bez
uprzedniego skontrolowania ich przydatnosci do
uzycia.

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywaé liny jako
przewodu uziemiajgcego do spawarki.

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywac¢ zakonczenia
haka jako punktu podparcia fadunku.

NIE WOLNO NIGDY wykorzystywa¢ suwnicy do
utrzymania naciggu elementéw zwigzanych =z
gruntem.
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NIE WOLNO NIGDY podnosi¢c fadunkow
zawierajgcych prowadnice.

NIE WOLNO NIGDY kontynuowac¢ ruchu haka po
ustawieniu  tadunku w sposéb  powodujacy
swobodne zwieszenie liny.

NIE WOLNO NIGDY powodowaé uderzen krgzka
linowego o suwnice podczas operacji podnoszenia.

NIE WOLNO NIGDY uderza¢ fadunkiem o
konstrukcje hali produkcyjnej, innych maszyn i
urzadzen.
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NIE WOLNO NIGDY wykonywa¢ suwnicg dwoch
jednoczesnych ruchéw, przed rozpoczeciem ruchu
nalezy zaczeka¢ na catkowite zatrzymanie po
wykonaniu ruchu poprzedzajgcego.

NIE WOLNO NIGDY uzywa¢ maszyny w warunkach
otoczenia innych niz dla niej przewidziane (-10°C
+40°C; 80%).

NIE WOLNO NIGDY uzywa¢ maszyny,
zatrzymywac ani pozostawiaC jej po zakonhczeniu
pracy w strefach niezabezpieczonych przed
dziataniem czynnikow atmosferycznych (deszcz,
wiatr, $nieg itd.).

NIE WOLNO NIGDY uruchamia¢ w trybie ciggtym
wytgcznikow automatycznych sterujgcych
wytgcznikami krancowymi.

NIGDY NIE WOLNO zbliza¢ sie z petng predkoscig
do punktow krancowych jazdy podczas ruchéw
jazdy pomostu i przesuwania wézka.

NIE WOLNO NIGDY uzywa¢ maszyny przy
znacznym spadku napiecia w sieci zasilajgcej lub
przypadkowym braku jednej z trzech faz.

380
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NIE WOLNO NIGDY wykonywa¢ gwattownych
zmian kierunku ruchu podczas operacji podnoszenia
i przesuwania.

NIE WOLNO NIGDY zmienia¢é charakterystyk
funkcjonalnych / osiggdbw maszyny i/lub jej
komponentéw.

NIE WOLNO NIGDY modyfikowa¢ i zmieniac
ustawienia urzadzen zabezpieczajgcych oraz
narusza¢ wyposazenia.

\\/

&)
O~
NIE WOLNO NIGDY wykonywac¢ prowizorycznych 8
napraw i/lub resetow niezgodnych z instrukcja. N
Q
@
NIE WOLNO NIGDY uzywac nieoryginalnych lub
niezalecanych przez producenta czesci
zamiennych.
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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NIE WOLNO NIGDY powierzaé prac
konserwacyjnych i naprawczych pracownikom
nieprzeszkolonym przez producenta.

NIE WOLNO NIGDY pozostawiaé maszyny po
zakonhczeniu pracy bez wykonania odpowiednich
procedur jej wytgczenia.

NIE WOLNO NIGDY wykonywa¢ dziatan o
charakterze konserwacji biezgcej, przeglagdow lub
napraw bez wylgczenia maszyny z eksploatacji i
zastosowania odpowiedniej procedury.

Podczas prac konserwacyjnych NIE WOLNO
NIGDY:
o stosowaé nieodpowiednich srodkéw
¢ opierac drabiny o wciggnik lub o maszyne
e pracowac bez srodkdéw ochrony indywidualne;j
e podejmowacC prac bez zdjecia podniesionego
tadunku
e podejmowaé¢ prac bez zapiecia paséw
bezpieczehstwa
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6.0 KONSERWACJA

Suwnica pomostowa zostata zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby maksymalnie
ograniczy¢ wymagane prace konserwacyjne i zapewnic jej prawidtowg i bezproblemowg prace
przez wiele lat.

Wazne jest jednak, by pamietaé, ze konserwacja nie moze by¢ rozumiana wytgcznie jako
okresowa kontrola funkcjonowania maszyny, ale powinna jej towarzyszy¢ analiza i usuniecie
wszystkich przyczyn, ktére z jakiegokolwiek powodu mogg spowodowaé wytgczenie maszyny z
eksploatacji. W rzeczywistosci wielu awarii maszyn i urzgdzen sterowniczych mozna uniknggc,
realizujgc odpowiedni plan konserwacji zapobiegawcze;.

Po wykonaniu wszelkich prac konserwacyjnych suwnica pomostowa powinna zosta¢ sprawdzona
celem zweryfikowania jej prawidtowego dziatania.

Regularna konserwacja suwnicy, wykonywana zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej
instrukgciji, jest podstawowym warunkiem bezpiecznej i statej w czasie pracy urzgdzenia.

Nie czekaj z zastosowaniem srodkéw zaradczych, az wystgpig awarie!

Nalezy przewidzie¢ dokfadny przeglad okresowy (zgodnie z =zaleceniami w dotgczonych
instrukcjach i w tabeli ,Sprawdzenia” niniejszego dokumentu) oraz zwréci¢ sie do Producenta
podczas jego realizacji. Jezeli nie przewidziano i nie wskazano inaczej, wszystkie dziatania
inspekcyjne i prace konserwacyjne muszg by¢é wykonywane przy zatrzymanej maszynie,
pozbawionej napiecia: w tym celu nalezy otworzy¢ wytgcznik linii przed szynoprzewodem
zasilajgcym suwnice, blokujgc go odpowiednim kluczykiem, a nastepnie wyjg¢ kluczyk gniazda i
schowa¢. Nastepnie na wytgczniku nalezy umiesci¢ dobrze widoczng informacje z napisem
»SUWNICA WYLACZONA Z EKSPLOATACJI”.

Jezeli otwarcie wytgcznika uniemozliwia normalng prace innych maszyn zasilanych z tej samej linii
i tylko wowczas, gdy wykonywane operacje nie sg zwigzane z prowadzeniem zadnych prac na linii
zasilajgcej, mozna unikng¢ wigczania wytacznika linii i wtgczy¢ tylko wylgcznik gtéwny suwnicy.

Wazne!

Do niektorych interwencji (np. do wymiany liny) moze by¢ konieczne zasilanie. W takim przypadku
konieczne jest, aby kaseta sterownicza znajdowata sie w zasiegu reki pracownika utrzymania
ruchu i nikogo innego, aby mogt on bezzwiocznie nacisng¢ przyciski polecen.

Wazne!
Wszystkie interwencje w zakresie kontroli i konserwacji na maszynie muszg by¢ zapisywane w
odpowiednim rejestrze (patrz takze Ksigzka Maszyny zatgczona do niniejszej instrukciji).

UWAGA!
W kwestii informacji o dalszych dziataniach kontrolnych i konserwacyjnych, nieopisanych w
niniejszym rozdziale, odsyta sie do zatgczonych instrukciji!

UWAGA!
W Srodowisku pracy, w ktérym zainstalowana jest suwnica, nalezy przestrzeqaé¢ obowigzkéw
narzuconych przez przepisy BHP.

Do pracy na suwnicy konieczne jest przygotowanie podnosnika koszowego lub rusztowania
odpowiedniego do tego celu. Muszg one charakteryzowac¢ sie wystarczajgcg stabilnoscig i
wytrzymatoscia, posiada¢ odpowiednie porecze lub punkty zaczepienia paséw zabezpieczajgcych
przed upadkiem.
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Strefe otaczajgca obszar prac nalezy stosownie ogrodzi¢ sktadang barierkg i umiesci¢ widoczne
ostrzezenia.

Pracownicy, ktorym powierzono obstuge i konserwacje suwnicy, muszg dysponowac
udokumentowanym doswiadczeniem i mozliwosciami oraz charakteryzowaé sie niezawodnoscig.
Ponadto muszg by¢ zaznajomieni z catg zawartoscig instrukcji (lub odpowiednio pouczeni w tym
zakresie) oraz catkowicie zrozumie¢ zawarte w niej pojecia przed wykonywaniem jakiejkolwiek
pracy przy maszynie.

Jezeli zachodzi koniecznosé pracy miedzy dwoma dzwigarami (w przypadku suwnicy
dwudzwigarowej) i nie jest mozliwe otwarcie zestyku elektrycznego, konieczne jest skuteczne i
odpowiednie zablokowanie wozka i pomostu, aby zapobiec zagrozeniu scisnieciem lub
zgnieceniem.

A UWAGA! Konieczne jest sprawdzenie, czy maszyny znajdujgce sie w ciggu

produkcyjnym przed i za maszyng stanowigcg przedmiot niniejszego dokumentu zostaty

odciete od zasilania i czy taki stan mozna zapewni¢ przez caty okres trwania prac
konserwacyjnych (np. za pomocg ktddek na wytgcznikach).

UWAGA! Wszystkie prace konserwacyjne wykonywane na suwnicy pomostowe;j
nalezy zapisywa¢ w odpowiednim rejestrze kontroli, podajgc date interwenciji,
rodzaj interwenc;ji i nazwisko pracownika utrzymania ruchu, ktory jg przeprowadzit.

6.1 INFORMACJE OGOLNE

Plan konserwacji obejmuje interwencje o charakterze zwykilym, ktére przewidujg przeglady,
kontrole i sprawdzenia wykonywane bezposrednio przez operatora i/lub wyspecjalizowany
personel firmy Bonfanti s.r.l., ktéremu powierzono zadania normalnej konserwacji w firmie oraz
interwencje o charakterze okresowym, obejmujgce wymiane, regulacje, smarowanie, wykonywane
przez personel przeszkolony w tym zakresie przez producenta poprzez udziat w specjalnych
kursach lub specjalne publikacje.

Przed przeprowadzeniem jakiegokolwiek dziatania o charakterze konserwacyjnym nalezy:
» Zdjg¢ z maszyny wszelkie tadunki

» Ustawi¢ maszyne w strefie niezagrozone;j

Zatrzymacé wszystkie ruchy maszyny poprzez wcisniecie grzybkowego przycisku zatrzymania

Odcigé maszyne od zasilania, ustawiajgc dzwignie gtdbwng w potozeniu ,OFF” lub ,0” (zero)

Na wylgczniku giéwnym zawiesi¢ informacje ,MASZYNA W TRAKCIE KONSERWACJI”.

Stosowac nastepujgce wyposazenie:

Kask

Rekawiczki

Pasy bezpieczenstwa

Obuwie ochronne

Odpowiednia odziez

D00C®
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Wyznaczy¢ za pomocg tancuchéw lub kolorowych tasm granice obszaru, w ktérym znajduje sie
maszyna, aby zapobiec przechodzeniu lub przebywaniu kogokolwiek w obszarze maszyny
podczas prac konserwacyjnych.

Wykona¢ wszystkie manewry zalecane do zabezpieczenia maszyny i jej komponentow.

Zakazuje sie wykonywania prac konserwacyjnych na maszynie osobom noszgcym krawat, szale,
tancuszki i inne elementy, ktére moga sie tatwo zaczepic.

W dalszej czesci opisane zostang prace konserwacyjne, ktére mogg by¢ wykonywane na
maszynie. Wszelkie inne prace, nieopisane w dalszej czesci, nalezy traktowaé jako
NIEBEZPIECZNE. Z tego wzgledu muszg by¢ one wykonywane przez pracownikow Bonfanti s.r.1.
Spotka Bonfanti s.r.. nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku gdy czynnosci konserwacji
wykonywane sg przez personel inny niz technicy firmy Bonfanti s.r.l., z wytgczeniem czynnosci,
ktére moga by¢ wykonywane przez operatora.

6.1.1 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJNYCH

Przez prace konserwacyjne rozumie sie prace w zakresie konserwacji zapobiegawczej,
konserwacji zwyktej oraz konserwacji nadzwyczajne;j.

Zakres odpowiedzialnosci

. W zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika lezy zagwarantowanie przestrzegania
wskazanych okreséw konserwacji oraz utrzymanie sprawnosci catego urzadzenia; prace
konserwacyjne muszg by¢ powierzane wytgcznie wykwalifikowanym pracownikom utrzymania
ruchu. Uzytkownik powinien zapozna¢ wykwalifikowanego pracownika odpowiedzialnego za
konserwacje ze szczeg6lnymi zagrozeniami we wiasnym zaktadzie.

Instrukcje operacyjne dotyczace bezpieczenstwa
Przed wykonaniem prac konserwacyjnych nalezy zabezpieczy¢ maszyne, stosujgc wszelkie srodki
konieczne do uniemozliwienia jej przypadkowego uruchomienia.

Uwaga: prace konserwacyjne muszg by¢é prowadzone przez wykwalifikowanych pracownikow
odpowiedzialnych za konserwacje w asyscie przedstawiciela uzytkownika. Na kazdym elemencie
sterowniczym (kaseta sterownicza, pilot, pulpit sterowniczy itd.) oraz na wytgczniku gtéwnym linii
nalezy obowigzkowo umiesci¢ informacje z napisem ,NIE DOTYKAC. MASZYNA W TRAKCIE
KONSERWACJI".

W przypadku interwencji o charakterze konserwacji nadzwyczajnej (naprawy) nalezy obowigzkowo
wyznaczy¢ strefe maszyny za pomocg taSmy-tancucha w kolorze biato-czerwonym i oznaczy¢ ja
tabliczka z napisem ,WYLACZONE Z EKSPLOATACJI".

Bezpieczne wykonywanie prac konserwacyjnych oznacza:

+ Niewykonywanie prac konserwacyjnych bez wytgczenia maszyny z eksploatacji.

* Nieuzywanie nieodpowiednich lub nieskalibrowanych narzedzi.

* Nieprowadzenie interwencji bez odpowiednich srodkéw ochronnych (patrz oznaczenia).

+ Unikanie otwartego ognia, iskier w poblizu materiatow fatwopalnych lub instalacji elektrycznych.

+ Stosowanie zawsze oryginalnych czesci zamiennych, a w przypadku bezpiecznikow — wyrobow
o takich samych charakterystykach prgdowych i roztgczajgcych.

* Niewykonywanie przypadkowych napraw ani mostkowania.

* Sprawdzanie, zawsze z uzyciem przyrzagdéw, braku napiecia w urzadzeniach, takze po
wytgczeniu wytgcznika gtéwnego.

+ Uzywane przyrzady muszg by¢ zgodne z normg i izolowane.

* Osoba asystujgca powinna byé poinstruowana w zakresie rozmieszczenia wytgcznikow
awaryjnych oraz procedur pierwszej pomocy.
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+ Defekty dotyczgce uszkodzonych przewodow/lin, zuzytych stykéw muszg by¢ usuwane
bezzwtocznie.

+ Zakaz prowadzenia interwencji przez osoby nieupowaznione.

* Blokowanie kluczem, kiédkami lub w inny sposob otwartych wytgcznikéw, podczas gdy
maszyna znajduje sie w trakcie konserwaciji lub jest wytgczona z eksploataciji.

* Przestrzeganie faz konserwacji wskazanych w instrukcji oraz polecen wykwalifikowanych
pracownikéw utrzymania ruchu.

Zabezpieczenie elementéw podnoszacych w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych:
Wszystkie prace konserwacyjne dotyczgce elementéw podnoszgcych (wymiana lin, wymiana
reduktora, wymiana hamulca silnika, silnika lub inne) muszg by¢ wykonywane WYLACZNIE po
zabezpieczeniu narzedzia utrzymujgcego fadunek, czyli po wykonaniu wszystkich ruchéw
majgcych na celu jego zabezpieczenie. (np. hak, poprzecznica, chwytak, magnes podnoszacy)

6.2 CZESTOTLIWOSC | WAZNOSC

Czestotliwos¢ prac konserwacyjnych okreslono w tabelach w dalszej czesci, ktoére dotyczg
maszyny pracujgcej w normalnych warunkach przewidzianych w zasadach FEM 9.511; jezeli
warunki pracy sg inne, czestotliwosci prac konserwacyjnych w stosunku do danego zespotu nalezy
zwiekszy¢.

Jezeli maszyna jest wykorzystywana prawidtowo i w normalnych warunkach, jej remont moze
nastgpic¢ po okresie uzytkowania wynoszgcym okoto 10 lat, wedlug zasady FEM 9.755 (S.W.P.).

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na suwnicy, celem umozliwienia
bezpiecznego dostepu do niej, nalezy przeprowadzi¢ zamieszczong w dalszej czesci analize,
przydatng do oceny i wykonania manewréw potrzebnych do dostepu do maszyny i prac na
wysokosci.

6.3 KONSERWACJA BIEZACA

Obejmuje prace konserwacyjne, ktére mogg by¢ wykonywane bezposrednio przez operatora lub
przez wyspecjalizowany personel, zgodnie z zaleceniami niniejszej dokumentacji, i ktére nie
wymagajg uzycia szczegoélnych przyrzadoéw i wyposazenia. Operacje te dzielg sie na:

Prace wykonywane przez operatora:

* 0Ogodlne kontrole wizualne

* Sprawdzenia funkcjonalne (sprawdzenie silnikéw, sprawdzenie wytgcznikow krancowych,
sprawdzenie hamulcéw na pusto, sprawdzenie przyciskow ,stop/start” i innych funkcji kasety
sterowniczej)

» Sprawdzenie stanu lin, hakéw i tancuchow

Interwencje wykonywane przez wyspecjalizowany personel:

» Kontrola wizualna kazdego mechanizmu oraz ewentualnych wyciekéw substanciji smarne;j

* Kontrola wytgcznikédw krancowych i, jezeli zachodzi taka koniecznos¢, smarowanie
mechanizmow, dzwigni lub krzywek uruchamiajgcych w celu zapewnienia ich prawidiowej pracy
i ograniczenia ich zuzycia

» Kontrola dziatania i kompletnoéci kasety sterowniczej i odpowiedniego przewodu

*  Weryfikacja sprawnosci lin i prowadnic lin

*  Weryfikacja zuzycia kot tancuchowych

* Weryfikacja zuzycia kot

+ Weryfikacja wizualna urzadzen we wnetrzu szaf celem sprawdzenia ewentualnego
wystepowania pytéw

« Weryfikacja i czyszczenie ztgczy gniazd/wtyczek

* Weryfikacja utlenionych stykéw: nalezy je pokry¢, po wyczyszczeniu, cieniutkg warstwg
wazeliny

* Weryfikacja woézkéw ruchomych linii podwieszonej oraz przydatnosci funkcjonalnej tancucha
prowadzgcego przewody i kontrola stanu przewodow.

* Weryfikacja sprawnosci i kompletnosci linii zasilajgce;j i jej komponentow.
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6.4 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje prace konserwacyjne wykonywane przez personel poinstruowany w tym zakresie,
dotyczgce wymiany, regulacji i smarowania (odnosnie do tych ostatnich dziatan patrz zapisy
ponizszych tabel).
Podczas konserwacji, zarébwno czesci mechanicznych, jak i elektrycznych, konieczne jest
ustawienie maszyny w odpowiedniej strefie konserwacji, wylgczenie wylgcznika gtdéwnego,
przeprowadzenie wszystkich procedur zabezpieczania maszyny i przymocowanie na maszynie
informacji z napisem ,maszyna w trakcie konserwac;ji”.

6.5 WEJSCIE NA SUWNICE

PROCEDURA PROWADZENIA PRAC KONSERWACYJNYCH NA SUWNICY

ETAP WYSTEPUJACE STOSOWANE SRODKI
OPIS ZAGROZENIA ZAPOBIEGAWCZE I/LUB
OCHRONNE
Wyposazenie RYZYKO ZAKLOCEN W stosunku do ryzyka zaktécen
budowy stosowane sg s$rodki zapobiegawcze i
Zagrozenia wskazane w | ochronne przewidziane w DUVRI
DUVRI dotyczace | dostarczonym przez Zleceniodawce
dostepu (wypadki | (takze podczas nastepnych etapow).
drogowe, obecnos¢
wozkow UWAGA: w przypadku braku
podnosnikowych/srodkéw | specjalnych srodkéw wskazanych przez
Podnosnik koszowy jest t’ranspo.rtu), ryzyko Zleceniodawce nalezy wymagac, aby
.. 2" | srodowiskowe zgodnie z | obszar roboczy byt niedostepny dla
roztadowywany z ciezarowki | . P - P —
. .| informacjami od | nikogo, z wyjatkiem grupy pracownikéw
(zgodnie ze standardowymi 7l iod n . h : tualni
rocedurami  okreSlonymi  przez eceniodawcy. utrzymania ruchu i  ewentualnie
P (takze podczas | personelu oddanego przez

producenta). Narzedzia i podnosnik
przenoszone sg do strefy robocze;j.

Jezeli suwnica dziata, ustawia sie jg
w potozeniu odpowiednim do prac
konserwacyjnych, zazwyczaj w
punkcie najblizszym wejsciu, z dala
od stanowisk roboczych.

Grupa pracownikéw utrzymania
ruchu wchodzi do strefy wskazanej
przez Zleceniodawce i stosuje sie
do uzgodnionych z nim $rodkéw w

kwestii dostepu i ogrodzenia
obszaru roboczego, zgodnie z
zapisami  w  DUVRI (jednolity

dokument oceny ryzyka zaktocen)
otrzymanym od Zleceniodawcy.

nastepnych etapow)

RYZYKO WLASNE

Reczne przemieszczanie
tadunkow podczas
operacji roztadunku z
podnosnika i ustawianie
ogrodzenia.

Zleceniodawce do dyspozycji w celu
prowadzenia prac; alternatywnie obszar

roboczy musi by¢
ogrodzony/oznaczony biato-czerwong
taSmg lub sktadanymi barierkami:

ogrodzenie/oznaczenia nalezy umiesci¢
przynajmniej 3 metry od obwodu
podnosnika koszowego lub innych
urzgdzen stuzacych do wejscia na

wysoko$¢;  wewnetrzna  przestrzen
obszaru roboczego musi by¢ wolna od
przeszkod i materiatow

niebezpiecznych, ktére nalezy usunac,
jesli wystepuja.

Nalezy zapewni¢ staty korytarz dostepu
miedzy strefg roboczg a wejsciem do
budynku, celem umozliwienia wejscia
stuzbom ratowniczym w przypadku
awarii.

Stosowanie srodkow ochrony
indywidualnej, takich jak rekawice,
kask, obuwie ochronne i
odpowiednia_odziez (takze podczas
nastepnych etapow)

Zabezpieczenie

Po ustawieniu suwnicy w
odpowiedniej strefie odcina sig jg od
zasilania elektrycznego za pomoca
wytgcznikow na tablicach
rozdzielczych zasilajgcych suwnice;
tablica (lub wytacznik) powinny by¢

Dziatania  wykonywane
przy tablicy elektrycznej i
zabezpieczeniu nie
pociagaja za sobg
specyficznych  zagrozen
ani prac elektrycznych w

W widocznym miejscu na tablicy lub
wytgczniku nalezy umiesci¢ informacje
z napisem ,nie wykonywa¢ manewréw”.

pozbawione mozliwosci dostepu | rozumieniu majgcych
poprzez uzycie ktodki na tablicy lub | zastosowanie norm
usuniecie kluczyka, jezeli jest | technicznych (CEl 11-
wyposazona w zamek, albo tez | 27).
poprzez  zastosowanie innego
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PROCEDURA PROWADZENIA PRAC KONSERWACYJNYCH NA SUWNICY

ETAP WYSTEPUJACE STOSOWANE SRODKI
OPIS ZAGROZENIA ZAPOBIEGAWCZE I/LUB
OCHRONNE
Srodka.

Wijazd na | Podnosnik koszowy musi by¢ | Wiasne zagrozenia | Nalezy stosowac¢ $rodki przewidziane w
wysokos$¢ w celu | umieszczony w strefie roboczej, | mechaniczne podnosnika | instrukcji  uzytkowania  podnosnika
przeprowadzenia | zgodnie z procedurami | koszowego koszowego
konserwac;ji przewidzianymi przez producenta
wozka i | sprzetu. Upadek z wysokosci Stosowanie Srodkow ochrony
motoreduktorow, indywidualnej przez operatora, ktory
toréw jazdy iflub | Jeden przeszkolony  operator, | Upadek materiatdbw z | wchodzi na wysokos¢: szelki
innych czesci | posiadajgcy wiedze w zakresie | wysokosci zabezpieczajgce przed upadkiem (EN

dostepnych z

urzgdzen awaryjnych podnosnika

361), regulowana linka pomocnhicza

podnosnika koszowego, pozostaje na ziemi w hamowna (EN 358) do podczepienia
celu nadzorowania, podczas gdy we wskazanym przez producenta
drugi przeszkolony operator punkcie kotwienia w koszu, kask z
wjezdza na wysoko$¢ w podnosniku paskiem pod brodg dla operatora
koszowym. pracujgcego na wysokosci i kask dla
operatora na ziemi.
Prace wykonuje sig, stojagc w
podnos$niku koszowym. Zakaz wstepu osobom postronnym do
strefy ogrodzonej
Wyjscie na | Operator przechodzi po drogach | Upadek z wysokosci Stosowanie Srodkow ochrony
pomosty celem | dostgpu przygotowanych przez indywidualnej wskazanych przez
konserwacji Zleceniodawce, takich jak drabiny | Upadek materiatdbw z | Zleceniodawce do stosowania na
tablicy lub stopnie state, pomosty metalowe | wysokosci przejsciach wyposazonych w line
rozdzielczej na | na wysoKosci, przej$cia przeciwupadkowa;, w__szczegolnosci
maszynie oraz | wyposazone w odpowiednig ling nalezy sprawdzi¢, na wypadek upadku,
tancucha przeciwupadkowa (zgodng z normg czy przestrzen pod przejSciami jest
prowadzgcego UNI EN 795) lub inne, wolna i nie znajdujg sie w niej zadne
przewody, przygotowane przez Zleceniodawce przedmioty (sprawdzi¢ przeswit
motoreduktorow | w czesci budynku, w ktorej znajduje pionowy): w przypadku negatywnego
od strony | sie suwnica (patrz DUVRI). wyniku  sprawdzenia nakaza¢ jej
pomostu i/lub zabezpieczenie przez Zleceniodawce.
innych czesci | W przypadku gdy Zleceniodawca Jezeli wyjscie na pomost grozi
dostepnych tylko | nie zapewnit zadnej odpowiedniej upadkiem, musi by¢ wykonywane z
z pomostu drogi dostepu, aby bezpiecznie uzyciem urzgdzenia zapewniajgcego
wejs¢ na pomosty, konieczne podwdjne kotwienie (np. linka
bedzie  uzycie  alternatywnego pomocnicza typu Y).
oprzyrzgdowania, takiego jak:
- Drabiny samojezdne o
odpowiedniej wysokosci i W przypadku wejscia na pomost z
wyposazone w stabilizatory; urzadzen takich jak drabiny
- Rusztowania elewacyjne samojezdne lub rusztowania
wyposazone w stabilizatory i elewacyjne konieczne jest, aby punkt
homologowane na instalacje kotwienia do statych elementéw
bez kotwienia do konstrukcji urzgdzenia znajdowat sie na wysokosci
statych wiekszej niz balustrada lub w takim
W takich przypadkach wysiadajgcy potozeniu, aby ograniczy¢ swobodny
operator jest zakotwiczony do spadek do 50 cm.
statych elementow
oprzyrzgdowania, przylegajgcych do
balustrady pomostu. Stosuje sie szelki zabezpieczajgce
przed upadkiem zgodne z normg EN
361 oraz regulowang linke pomocnicza
EN 358 o odpowiedniej dtugosci, aby
nie bylo konieczne  stosowanie
pochtaniacza energii oraz aby utatwi¢
ewentualne operacje ratownicze;
w__takich przypadkach przeswit
pionowy powinien by¢ zawsze
sprawdzony za pomocg obliczen.
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PROCEDURA PROWADZENIA PRAC KONSERWACYJNYCH NA SUWNICY

ETAP WYSTEPUJACE STOSOWANE SRODKI
OPIS ZAGROZENIA ZAPOBIEGAWCZE I/LUB
OCHRONNE
Prace Wykonywanie niezbednych prac | Upadek materiatbw z | Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej
konserwacyjnych z uzyciem | wysokosci odpowiednich do wykonywanych prac,
oprzyrzgdowania znajdujgcego sie zgodnie ze wskazaniami w Dokumencie
na wyposazeniu. Ryzyko mechaniczne | oceny ryzyka.
W przypadku stosowania substancji | zwigzane z  obstugag
tatwopalnych lub palnych, | sprzetu Prace elektryczne, ktére wigzg sie z
szczegoblnego oprzyrzadowania lub dostegpem do  aktywnych czesci
prac z otwartym ogniem albo | Ryzyko elektryczne oprzyrzgdowania lub maszyn, sa
zgrzewarek konieczne jest wykonywane wytgcznie bez obecnosci
uprzednie  upowaznienie  przez | Zderzenie z suwnicg napiecia, przez wykwalifikowany
Zleceniodawce i sumienne personel w rozumieniu norm
stosowanie sie do wskazéwek technicznych CEI 11-27; mechanicy
zamieszczonych w DUVRI. zauwazajgcy koniecznos¢ wykonania
Do prac zwigzanych z kontrolg tego typu prac nie sg upowaznieni do
czesci w ruchu moze by¢ konieczne ich realizacji i muszg sie ograniczy¢ do
podtaczenie suwnicy do zasilania: w poinformowania osoby wyznaczonej o
takim przypadku operator na ziemi koniecznosci przeprowadzenia takich
musi zdjg¢ zabezpieczenia, ale prac.
wytgcznie po uprzednim
upowaznieniu przez operatora na Bezpieczna pozycja operatora na
wysokosci. wysokosci w przypadku
przemieszczania suwnicy.
Zejscie Po wykonaniu prac i kontroli
koncowych operatorzy wracajg na | Upadki z wysokosci Przed  zejSciem  konieczne  jest
ziemie, uzywajgc tego samego sprawdzenie, czy wszystkie przyrzady i
sprzetu, o ktérym mowa powyzej, w | Upadki przedmiotdw z | materialty zaniesione na wysoko$¢
sposob opisany powyze;. wysokosci zostaty odpowiednio przymocowane lub
usuniete.
Przed zejSciem operator na ziemi musi
bezwzglednie zapewni¢ zabezpieczenie
suwnicy, czyli otwarcie wylgcznika
zasilania i umieszczenie na nim
fizycznego  ograniczenia wraz @z
tabliczkg informacyjna, aby
uniemozliwi¢ niepozgdane
uruchomienie suwnicy.
Zakonczenie Usuwa sie wszystkie ostony i | Ewentualne pozostate | Jezeli  wystepuja  warunki  braku
prac ogrodzenia, zabezpiecza sie i | warunki braku | bezpieczenstwa, nalezy uzgodni¢ ze
kontroluje funkcje suwnicy przed | bezpieczenstwa. Zleceniodawcg odpowiednie  $rodki
powierzeniem jej Zleceniodawcy bezpieczenstwa i poinformowac o nich
wraz z odpowiednimi zaleceniami. Dyrekcje.

6.6 TABELE KONSERWACJI OKRESOWEJ

W dalszej czesci przedstawione zostang tabele konserwacji zawierajgce informacje dotyczgce

interwencji w zakresie czyszczenia,

zamontowanych na maszynie.

smarowania i weryfikacji gtbwnych komponentéw

W celu zachowania maszyny w dobrym stanie zaleca sie doktadne wykonywanie operacji w
ustalonych okresach. Pracownikiem upowaznionym do prowadzenia interwencji w wiekszosci
przypadkéw, lub gdy nie zaznaczono inaczej, jest wykwalifikowany pracownik utrzymania ruchu lub
osoba upowazniona posiadajgca specjalne przygotowanie w zakresie czesci mechanicznych i
elektrycznych. Tam, gdzie wskazano inaczej, konieczne jest natomiast wykonanie prac przez
pracownikéw odpowiednio przeszkolonych do wykonywania danych dziatan.
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6.6.1 CZYSZCZENIE
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Czyszczenie stanowiska i 0
urzgdzen sterujgcych
)
Ogédlne czyszczenie urzadzenia % \‘;//’r
Czyszczenia toréw jazdy i szyn % e
suwnicy S
)
Czyszczenie konstrukcji suwnicy % \‘;//4,
)
Czyszczenie ztaczy i wtyczek ,% \“;/‘,
Czyszczenie podwieszane;j linii ‘% //!a
elektrycznej i/lub tancucha >
utrzymujgcego kable ="
Kontrola obecnosci pytu i «//}
czyszczenie tablicy elektryczne. ‘% "
Czyszczenie wytacznikéw />
krancowych, fotokomorek i ‘/4,
reflektorow ‘% N="
9
Czyszczenie liny podnoszenia ,%‘ \“;/,4.

Czyszczenie bebna podnoszenia

Przy kazdej wymianie liny podnoszenia

/Q

¢

Uzupetnié rejestr kontroli

> B P

UWAGA!
respirabilne, uzy¢ odpowiednich masek ochronnych i przewietrzyé
pomieszczenie.

Podczas operacji czyszczenia zwréci¢ uwage na ogolne warunki
maszyny, tak aby mdéc szybko interweniowaé w przypadku awarii i
usterek

Jedli podczas czyszczenia maszyny powstang pyly

UWAGA! Operatorzy muszg postepowaé kazdorazowo zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi na kartach charakterystyki stosowanych

substancji chemicznych i uzywa¢ odpowiednich s$rodkéw ochrony
indywidualne;j
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6.6.2

SMAROWANIE - SMAROWANIE SMAREM STALYM

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ

SMAROWANIE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE

CO TYDZIEN

CODZIENNIE

Kontrola poziomu oleju reduktora

podnoszenia

A

Wymiana reduktora podnoszenia ,%‘

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku

Kontrola poziomu oleju reduktora

jazdy pomostu

Wypetni¢ rejestr kontroli

Wymiana oleju reduktora jazdy ’%c

pomostu

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku

Kontrola poziomu oleju reduktora

przesuwu wbzka

Wypetni¢ rejestr kontroli

Wymiana oleju reduktora przesuwu ’%c

wozka

3000 godz. pracy lub 1 raz w roku
Wypetni¢ rejestr kontroli

Smarowac liny podnoszenia

%

Nasmarowac¢ kofa jezdne pomostu

7

Nasmarowac rolki prowadzgce

pomostu

N

Nasmarowac¢ kota przesuwne wézka

%

Nasmarowa¢ wspornik bebna

N

NN N NN
¢

"f’—

4

=

Uzupetnié rejestr kontroli

Do wykonania operacji rutynowej konserwacji maszyny nalezy uzywaé $rodkéw smarnych. W
zalezno$ci od zastosowania muszg by¢ zastosowane oleje i smary nalezgce do kategorii
wymienionych w tabeli:

RODZAJ SMARU KLASA UZYWANA
OLEJ HYDRAULICZNY OLEJ SMAROWY
ISO VG 220 XM2
AGIP BLASIA 220 GR MU EP2
ESSO SPARTAN EP- 220 BEACON EP 2
BP ENERGOL GR-XP-220 ENERGREASE LS-EP 2
MOBIL MOBILGEAR 630 MOBILUX EP 2
SHELL OMALA OIL 220 ALVANIA EP2

TABELA ODSTEPOW CZASOWYCH SMAROWANIA

TEMPERATURA OLEJU (°C)

ODSTEP CZASOWY SMAROWANIA(H)

<=65 5000
65 - 80 3000
80 - 95 1500
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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6.6.3 KONTROLE

TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ KONTROLE

UWAGI

ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE

CO TYDZIEN

CODZIENNIE

Kontrola funkcyjnosci i integralno$ci stanowiska

sterowania Przy kazdym uzyciu suwnicy

1 Ogledziny stanu maszyny Przy kazdym uzyciu suwnicy

Kontrole funkcjonalne (préby silnikéw,
przyciski...)

S50 || =R 2=

Przy kazdym uzyciu suwnicy

2 Kontrola tabliczek, znakéw i piktograméw
ostrzegawczych

X
%

N

3 Kontrola urzadzen elektrycznych (wytaczniki,
styczniki, uziemienie itp...)

7/

o

4 Sterowanie silnikow

5 Kontrola regulacji hamulcéw klockowych lub
tarczowych, hamulcéw silnikébw samohamownych

"\\\\a

Kontrola sprzegiet sztywnych i/lub sprezystych i
6 wspornikow
Silnik — reduktor — beben podnoszenia

%

Kontrola efektywnosci i integralnosci gtéwnej linii
zasilania i jej czesci sktadowych.

7 Kontrola efektywnosci i integralnosci linii
podwieszanej i/lub tancucha mocowania kabli i ich
czesci sktadowych

N

il e e [
Q

A

Kontrola wytacznikéw krancowych ‘%
Kontrola wyréwnania i odlegto$ci odczytania EIY \‘ﬁ"
elementéw ustalajagcych czujnikdw/fotokomaérek %
transmisji danych A
9 Kontrola_zu_zycia két pasowych, két zebatych, kot i iﬁ}‘,@ <L//Z‘
prowadnic jezdnych "
Kontrola wizualna kazdego mechanizmu i ’%c
kontrola utraty smarowania /,'ia
10 v <&
Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach ﬁﬁ*‘;
Kontrola wizualna stanu liny. ,%‘ p
L
11 &

Kontrola lin podnoszenia

s
{

Wymiana lin podnoszenia Wymiana liny jest uzalezniona od kontroli w celu zapewnia integralno$ci funkcjonalnej.
Ere )
12 | Kontrola bloku i haka podnoszenia 6%’@ \‘;4,
e S
. . T < «,/
13 | Kontrola ogranicznika obcigzenia % &
. EFe R
. o X
14 | Kontrola odbojow 6%;
Kontrola konstrukcji suwnic Be )
15 o X <&
Kontrola potgczen gwintowych suwnicy N
/'2 Uzupetnic¢ rejestr kontroli
o J
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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6.7 CZYSZCZENIE

Nie wykonywac czyszczenia lub smarowania, kiedy czesci maszyny sg w ruchu.

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy upewni¢ sie, ze
zasilanie zostato wytgczone.

NIEBEZPIECZENSTWO! Ryzyko zmiazdzenia dtoni miedzy ruchomymi cze$ciami mechanicznymi
Dobry stan czyszczenia urzgdzenia jest niezbedny do jego prawidiowego funkcjonowania,
utrzymanie w dobrym stanie instalacji jest podstawg do jego pracy w warunkach bezpieczenstwa.

W szczegolnosci nalezy utrzymacé czystg kasete sterowniczg, aby zapobiec gromadzeniu sie brudu
i utrudnieniu rozrézniania przyciskow.

Czyszczenie maszyny musi by¢ przeprowadzane zgodnie z terminami ponizszej tabeli.

Czyszczenie moze odbywac sie po prostu z wykorzystaniem Srodkow, urzadzen i detergentow
lub rozpuszczalnikow powszechnie stosowanych do ogolnego czyszczenia urzgdzen
przemystowych, zwazywszy na brak szczegdlnych przeciwwskazan do stosowania produktow
lub materiatéw.

Czysci¢ poprzez usuniecie wszelkich obcych i brudzgcych substancji za pomocg odkurzaczy,
tkanin pochtaniajgcych itp.

Usung¢ nadmiary tluszczu i/lub oleju z czesci.

6.8 SMAROWANIE

Nie wykonywac czyszczenia lub smarowania, kiedy czesci maszyny sg w ruchu.

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed wykonaniem jakiejkolwiek operacji nalezy upewni¢ sie,
Ze zasilanie zostato wytgczone.

NIEBEZPIECZENSTWO! Ryzyko zmiazdzenia dtoni miedzy ruchomymi cze$ciami
mechanicznymi
Dobry stan czyszczenia urzgdzenia jest niezbedny do jego prawidtowego funkcjonowania,
utrzymanie w dobrym stanie instalacji jest podstawg do jego pracy w warunkach
bezpieczenhstwa.

> > @

Prawidtowa realizacja smarowania maszyny i jej mechanizmow jest warunkiem
koniecznym do zapewnienia skutecznego wykonywania prac, do ktérych maszyna jest
przeznaczona, a takze do zapewnienia jej dlugotrwatej zywotnosci.

Smarowanie elementéw ruchomych jest konieczne do zapobiezenia bezposredniemu kontaktowi
miedzy elementami tocznymi. Najkorzystniejsze warunki uzyskuje sie, stosujgc najmniejszg
mozliwg ilo$¢ substancji smarnej zapewniajgcg skuteczne smarowanie.

Nalezy jednak pamietaé, ze minimalna ilo§¢ substancji smarnej zalezy takze od funkgji
dodatkowych, jakie musi ona spetniaé, np. odbieranie ciepfa.

Z czasem zdolnos¢ smarna ulega zmniejszeniu ze wzgledu na naprezenia, dlatego tez nalezy
dotozy¢ substancje smarne lub wymienic¢ je na nowe.

Smarowanie maszyny musi wykonywac¢ wyspecjalizowany personel w okresach wskazanych w
tabeli i w sposdb opisany w zatgczonych instrukcjach.

Nie mieszaé¢ syntetycznych substancji smarnych, ani ze sobg, ani z olejami mineralnymi.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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6.8.1 KONTROLA POZIOMU | WYMIANA OLEJU

Kontrole poziomu i wymiane oleju smarnego reduktoréw nalezy wykonywa¢ z uwzglednieniem
wartosci zalecanych w specyfikacjach zamieszczonych w odpowiednich instrukcjach w

.Zatgcznikach”.

RR1

Co.10480

POZ. ELEMENT SRODEK SMARNY
01 Reduktor podnoszenia AGIP Blasia SX 220
02 Reduktor przesuwu AGIP Blasia SX 220
03 Reduktor obrotu AGIP Blasia SX 220
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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6.8.2 SMAROWANIE

Przystgpi¢ do smarowania, stosujgc sie do wartosci wskazanych we wiasciwej tabeli
~SMAROWANIE”, wykonujgc je w punktach smarowania pokazanych na rysunku.

POZ. ELEMENT SRODEK SMARNY
01 Liny podnoszace WIRE ROPE DRESSING
02 Wspornik bebna GREASE MU EP 2
05 tozyska kot przesuwnych wdzka GREASE MU EP 2
04 tozyska két jezdnych pomostu GREASE MU EP 2
05 Rolki prowadzgce pomostu GREASE MU EP 2
Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.
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6.8.3 DZIALANIA KONTROLNE

. Liny i elementy mocujace

Sprawdzi¢ stan zachowania liny, aby oceni¢ ewentualne
pogorszenie jej wiasnosci; liny i prowadnice lin sg materiatami
podlegajgcymi zuzyciu.

Regularne smarowanie wydtuza ich zywotnos$¢.

Czesto mozliwe jest poprawienie osiggow lin poprzez okres$lenie
przyczyn ich zniszczenia. Okreslenie tych przyczyn odbywa sie
na podstawie analizy zuzytej liny.

Podczas przeglagddéw dobrze jest uwaznie obserwowaé czesci lin,
ktére nawijajg sie na kota przektadni, czesci znajdujgce sie w
poblizu bloczkéw kompensacyjnych i punktéw mocowania na
krahcach. Zanotowaé¢ w odpowiednim rejestrze date i wynik
badan, co pozwoli na przewidzenie w przysztosci okresu, w
ktorym konieczna bedzie wymiana liny.

Decyzje o wymianie liny, wedtug normy UNI ISO 4309/84,
podejmuje sie przede wszystkim na podstawie liczby i potozenia
uszkodzeh drutdw sktadowych splotek liny, stopnia zuzycia i
korozji, innych znaczacych uszkodzen lub rozerwan. Liny muszag
by¢ wymieniane, gdy widoczne pekniecia drutdw osiagng
wartosci maksymalnego zniszczenia, wskazane w tabeli i/lub w
deklaracjach dostarczonych przez producentow lin.

Nalezy pamietaé, ze pekniecia sg czesto trudne do wykrycia,
poniewaz krance peknietego drutu pozostajg w pierwotnej pozycji
i nie wystajg ponad powierzchnie liny.

Aby zaobserwowa¢ te pekniecia, nalezy usungé smar
pokrywajgcy line, przesung¢ wzdtuz liny kawatkiem miekkiego
drewna i, o ile to mozliwe, zgig¢ line w rekach, aby zmusi¢
koncowki drutéw do podniesienia sie i uwidocznienia defektu.
Kontrole liny nalezy wykonywa¢ bez obcigzenia celem
tatwiejszego wykrycia ewentualnych peknie¢ i zastosowac
promien giecia odpowiadajgcy mniej wiecej promieniowi kota
tancuchowego.

Podczas przegladu nalezy sprawdzié:

¢ liczbe peknietych drutéw:na podstawie charakterystyki liny
mozna odnalez¢ w tabeli ,Graniczna liczba widocznych
peknie¢ drutow” maksymalng dopuszczalng liczbe widocznych
peknie¢ drutdbw na dowolnym odcinku liny. W przypadku
wartosci wyzszych niz wskazane line nalezy wymienic.

e Zmniejszenie srednicy liny:jezeli sSrednica nominalna liny z
rdzeniem metalowym ulegta zmniejszeniu o wartos¢ rowng lub
wiekszg 15% (w wyniku rozciggania w obszarze krzywizny),
line nalezy wymienic.

Zlecenie : 10480 Klient TM.E. S.p.A.

10168EBIM061 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. Wer.: 0 Strona: 117 z 136




Bonfanti

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Beben, prowadnica liny

o Korozje i zuzycie liny: jezeli Srednica liny ze wzgledu na
korozje lub zuzycie jest réwna lub wieksza 10% sSrednicy

nominalnej, ling nalezy wymienic¢, nawet jezeli zaden drut nie
jest pekniety.

¢ Deformacje liny: deformacje mogg mie¢ charakter srubowego
skrecenia osi liny; ze zmniejszeniem $rednicy na krétkich
odcinkach liny, z miejscowymi sptaszczeniami liny lub mogg
by¢ deformacjami kagtowymi spowodowanymi przyczynami
zewnetrznymi o znacznej intensywnosci.
W pierwszym przypadku deformacja powoduje nieregularne

ruchy liny podczas przemieszczania, ruchy bedace pierwszg
przyczyng zwiekszonego zuzycia i pekniecia drutow, w drugim
przypadku defekt czesto wystepuje w punktach krancowych
montazu kohcowek lin.

o Wplyw ciepta: liny, ktére sg poddane wyjgtkowemu wptywowi
termicznemu (mozliwy do wykrycia z zewnatrz z powodu
przyjmowanego przez ling koloru zelaza), nalezy wymienic.

Beben przed czyszczeniem nalezy uwaznie skontrolowaé, sprawdzajgc:

* Dokrecenie srub zaciskéw mocujgcych ling i stan zuzycia gardzieli bebna

+ Kompletne gwintowanie bebna, prowadnicy liny oraz brak wystepowania luzéw na tozyskach,
zarowno w kierunku promieniowym, jak i osiowym.

* Prawidtowe przesuwanie prowadnicy liny i ramion reakcyjnych z brgzu. (Na zespole nie powinny
wystepowac nadmierne luzy ani nie powinien on pracowac ruchami skokowymi).

*  Wymieni¢, jezeli sg zuzyte, komponenty prowadnicy liny.

« Zabrania sie prowadzenia na bebnach prac o charakterze konserwacji korygujace;.

* Wszelkie ewentualne prace w zakresie konserwacji nadzwyczajnej na bebnach muszg byé
wykonywane przez producenta lub upowazniony przez niego personel.

Hak (opcjonalnie)

Sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzenia zapobiegajgcego odczepieniu oraz blokady obrotu. Sprawdzié,
czy krazki przektadni linowej obracajg sie swobodnie. Krazki linowe haka mozna tatwo
skontrolowa¢ wizualnie, obserwujgc nachylenie na pusto podczas ruchu podnoszgcego i
nastepujgcego po nim opuszczania.
Jezeli nachylenie haka podczas takich manewréw jest zauwazalne, najpierw z jednej, a potem z
drugiej strony pionu, oznacza to, ze tarcie krgzkéw linowych jest nadmierne i dlatego nalezy
zdemontowac krazek i zbada¢ powierzchnie slizgu.
Sprawdzié, czy przy zwolnionym urzgdzeniu blokujgcym obrét hak obraca sie swobodnie, bez
nadmiernego tarcia, oraz czy ruch jest ptynny i bez skokdéw; w przeciwnym razie nalezy
zdemontowacé go i zbadac¢ fozysko.
Sprawdzi¢ zuzycie obszaru pozostajgcego w kontakcie z zawiesiami.
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Kota pasowe krazka linowego

ObserwowacC kazde koto pasowe podczas obrotu i oceni¢ regulamo$¢ jego pracy; jezeli
stwierdzona zostanie niedoskonata praca, zdemontowac¢ koto i sprawdzi¢ odpowiednie tozysko.
Sprawdzi¢ zuzycie gniazda.

Reduktor wciagarki

Zastosowane reduktory sg typu epicykloidalnego, posiadajg cylindryczne tryby i waty réwnolegte
do cylindrycznych trybow.

Uruchomienie

Reduktor jest montowany na wdzku i wyrownywany przez naszg firme i w naszych zaktadach. W

miejscu montazu nastepuje tylko napetnienie odpowiednim srodkiem smarnym i skontrolowanie -

prawidlowosci dziatania. W kazdym przypadku przed rozpoczeciem eksploatacji dobrze jest

sprawdzic:

- Poziom oleju za pomocg odpowiednich wziernikéw lub drgzkéw, ewentualnie dolaé olej
wskazany w tabeli smarowania

- Prawidtowg prace reduktora, bez zaznaczajgcych sie drgan i hatasu

- Prawidtowe dokrecenie srub mocujgcych

- Szczelnosé uszczelnien w poblizu wyjs¢ watu, pokryw inspekcyjnych i tam, gdzie jest to
wymagane, szczelnosci nacie¢ tgczgcych obudowy

W przypadku wykrycia jakichkolwiek anomalii nalezy skontaktowa¢ sie z naszym serwisem

technicznym celem wykonania ewentualnej naprawy.

Smarowanie

Wazne sg nastepujgce dziatania:

- Wymiana oleju po pierwszych 50+100 godzinach pracy, po uprzednim doktadnym przeptukaniu
olejem napedowym lub naftg

- Regularna wymiana oleju w okresach przewidzianych w tabeli smarowania

Kontrole

Co 500 godzin sprawdzaé podczas regularnej pracy hatas reduktora i temperature obudowy. W

przypadku nadmiernego hatasu i temperatury przekraczajgcej 80°C nalezy wezwac naszych

technikow.

Uwaga: Nadmierne drgania, nadmierne zuzycie zeboéw mogg by¢ spowodowane awarig tozyska; w

takim przypadku nalezy zdemontowac reduktor, zbada¢ tozyska i wymienic te, ktére sg wadliwe.

Ewentualne bruzdy i zaplamienia zeboéw mogg by¢é spowodowane obecnoscig ciat obcych w

skrzynce przektadniowej: w takim wypadku nalezy doktadnie wyczy$ci¢ wnetrze skrzynki wraz z

wymiang lub przefiltrowaniem znajdujgcego sie w niej oleju.

Koncowka ztobkowana watu wolnheqgo ze ztaczka kotnierzowa i kotnierzem przecigganym

Po mniej wiecej 1000 godzin pracy i nie pdzniej niz po 1 roku uzytkowania nalezy wykonac
kontrole spasowania miedzy bebnem i reduktorem, sprawdzajgc wystepowanie ewentualnych
luzéw.

Celem przeprowadzenia tej weryfikacji nalezy wykona¢ nastepujgce dziatania:

Zastosowac wszystkie srodki bezpieczenstwa i wyposazy¢ sie w Srodki ochrony indywidualnej, aby
bezpiecznie wykonaé prace konserwacyjne.

» Ustawi¢ element chwytajgcy tadunek na ziemi, zdejmujgc wszelkie obcigzenia z bebna

* Oznaczy¢ ztgczke niezmywalnym mazakiem na czesci statej i ruchomej (jedno oznaczenie na
ztgczce bebna i jedno na wale reduktora)

* Przymocowac zacisk do zewnetrznej tarczy bebna, aby stworzy¢ wiekszg dzwignie

* Nacisng¢ utworzong dzwignie, sprawdzajgc, czy beben porusza sie w stosunku do watu statego
reduktora. Sprawdzi¢ na wykonanych znakach ewentualne luzy i jezeli przekraczajg one 0,5 mm,
nalezy wymieni¢ kotnierz.
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Przy kazdej wymianie liny, lub gdy warunki na to pozwalajg, i nie rzadziej niz co dwa lata nalezy
smarowac czes¢ przeciggang, demontujgc reduktor lub beben.
Reduktory

Weryfikacja sprawnosci reduktorow wozka, pomostu i obrotu
Sprawdzié, czy intensywnos¢ hatasu wytwarzanego przez reduktory nie ulega zmianom.
Nadmierne drgania lub hatas oznaczajg zuzycie zebdw lub awarie tozyska.
Sprawdzié, czy nie wystepujg wycieki substancji smarne;j.

W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWOSCI:
Zabrania sie prowadzenia interwencji o charakterze konserwacji korygujgcej na reduktorach
podnoszenia i przesuwu

Wszelkie prace o charakterze konserwacji nadzwyczajnej na reduktorach muszg by¢ prowadzone
przez serwis techniczny Bonfanti S.r.l. lub upowazniony przez niego personel.

Hamulce na silnikach samohamownych
Sprawdzi¢ zuzycie powierzchni trgcych na zworze ruchomej i na tylnej ostonie silnika i, jezeli to
konieczne, wyregulowac i/lub wymieni¢ oktadziny hamulcowe.

Regulacja hamulcow

Kontrola sprawnosci hamulcéw silnika podnoszenia i przesuwu:

* Kontrolowa¢ prawidtowe zwolnienie hamulca przy kazdej interwencji, sprawdzajgc, czy wirnik
nie pozostaje zablokowany i/lub nie sg odczuwalne tarcia

* Sprawdzi¢ z nominalnym obcigzeniem, czy hamulec po zwolnieniu przycisku utrzymuje tadunek
W pozycji zawieszonej i nie wystepuje przy tym opuszczenie lub ze$lizgniecie tadunku. W
przypadku zeslizgniecia odtozy¢ fadunek, odtgczy¢ zasilanie i skontrolowa¢ zuzycie powierzchni
oktadzin hamulcowych i klockéw hamulcowych celem wykrycia ewentualnych nieprawidtowosci

+ Jezeli zachodzi taka koniecznos¢, wyregulowa¢ hamulec i/lub wymieni¢ pokrywe hamulca z
oktadzing hamulcows.

+ Wymieni¢ pokrywe hamulca z nowg oktadzing hamulcowg w przypadku stwierdzenia
niestabilnosci fadunku mimo wyregulowania hamulca.

W celu zapoznania sie z dalszymi szczegétami odsyta sie do dokumentacji producenta, zatgczonej

do niniejszej instrukcji.

W PRZYPADKU NIEPRAWIDLOWOSCI:

» Zabrania sie prowadzenia interwencji o charakterze konserwacji korygujgcej na hamulcach
silnikbw samohamownych podnoszenia i przesuwu.
Wszelkie prace o charakterze konserwacji nadzwyczajnej na hamulcach podnoszenia i
przesuwu powinny byé prowadzone przez serwis techniczny producenta lub upowazniony przez
niego personel.

Kota i rolki prowadzace

+ Skontrolowac stan zuzycia obrzezy i opasek tocznych két i rolek prowadzacych.

» Skontrolowaé tozyska, ktore nalezy wymieni¢ w przypadku stwierdzenia nadmiernego hatasu
lub nadmiernego tarcia, obrotéw skokowych, utrudnionych i/lub nieregularnych

+ Skontrolowac¢ luzy na potaczeniu klinowym miedzy kotem a watem i miedzy watem a
reduktorem; wystepowanie luzu oznacza konieczno$¢ wymiany watu i/lub kot.

Wymienic¢ kota i/lub rolki prowadzace, jezeli:

* Grubos¢ obrzeza kota ulegta zredukowaniu o 50% wymiaru

+ Srednica toczna kofa jest zuzyta 0 5 mm.

- Srednica toczna rolki jest zuzyta 0 2 mm.
Jezeli zachodzi taka koniecznos¢, wymieni¢ kota napedowe; aby osiggng¢ zwiekszong
gwarancje funkcjonalng i zywotnos¢, zaleca sie wymienienie obu két napedowych.
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Odboje

+ Sprawdzi¢, czy krarncowe punkty zatrzymania nie sg zdeformowane i czy nie wystepujg oznaki
osfabienia ich mocowania do konstrukcji, a takze czy odbdj jest caly i dobrze przymocowany do
swojego wspornika.

*  Wymieni¢ odboje, jezeli wystepujg na nich:

+ Slady peknieé lub statych deformaciji, $ciecia, otarcia, naciecia.

Wyltacznik krancowy

Zweryfikowac ich stan zachowania oraz prawidtowe dziatanie (kilkakrotnie uruchomi¢ wytgczniki
krahcowe), a w szczegdlnosci stwierdzi¢ ich dziatanie podczas normalnego manewru z petnym
tadunkiem, wykonujgc prébe, o ile to mozliwe, najpierw na matej predkosci.

Skontrolowaé prawidiowe dokrecenie dtawnic, pokryw i uszczelnieh

Skontrolowa¢ kompletnos¢ mechaniczng elementéw ruchomych (dzwignia i sprezyny) oraz
zweryfikowa¢ dokrecenie wkretéw mocujgcych.

Wytaczniki krancowe petnig funkcje zabezpieczen i ich usterka lub nieprawidtowe dziatanie
mogg wplyngé negatywnie na bezpieczenstwo oséb narazonych!

Nalezy bez wahania wymieni¢ badany wytgcznik krancowy, jezeli nie jest on w stanie
zagwarantowac wystarczajgcej niezawodnoséci funkcjonalne.

Pod zadnym pozorem nie wykonywaé spontanicznych lub przypadkowych napraw wytgcznikow
krancowych!

Stosowac oryginalne czesci zamienne.

Mechaniczne ograniczniki ruchu typu krzyzakowego.

Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
W momencie uruchomienia, a nastepnie kazdego dnia przy rozpoczeciu pracy:
Zweryfikowaé, przy pustej suwnicy, prawidtowg prace ogranicznikdéw przesuwu i jazdy.

Co 3 i/lub 12 miesiecy:
Skontrolowac¢ dziatanie mechanizmu wyzwalajgcego.
Skontrolowaé dokrecenie $rub mocujgcych krzyzak i kompletnos¢ osi.
Skontrolowaé dokrecenie $rub mocujgcych do konstrukcji.

Wytacznik krancowy z fotokomoérka

Ten rodzaj wylgcznika krahcowego jest zazwyczaj uzywany jako kontrola zblizania i urzgdzenie
antykolizyjne.

Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
W momencie uruchomienia, a nastepnie kazdego dnia przy rozpoczeciu pracy:
Zweryfikowaé, przy pustej suwnicy i przy matej predkosci, prawidtowg prace wytgcznikéw
krahcowych.
Co 3 i/lub 12 miesiecy:
Skontrolowag, czy Swiatto odblaskowe i komérka sg czyste i prawidtowo ustawione w linii.
Skontrolowaé prace fotokomoérek.
Skontrolowaé dokrecenie $rub mocujgcych do konstrukcji.

Wyltaczniki krancowe z trzpieniem
Ten rodzaj wytgcznikow krancowych moze by¢ takze stosowany alternatywnie do wytgcznikow
krancowych z fotokomdrkg jako urzgdzenie antykolizyjne.

Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
W momencie uruchomienia, a nastepnie kazdego dnia przy rozpoczeciu pracy:
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Zweryfikowaé, przy pustej suwnicy i przy matej predkosci, prawidtowg prace wylgcznikow
krahcowych.
Co 3 miesigce:
Skontrolowa¢ sprawnos¢ mechaniczng i swobodny przesuw trzpieni.
Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie styku wytgcznikow krarncowych.
Skontrolowac¢ dziatanie mechanizmu wyzwalajgcego.
Skontrolowaé dokrecenie $rub mocujgcych do konstrukcji.

Czujniki zblizeniowe
Sprawdzi¢ doktadno$¢ odczytu czujnikéw zblizeniowych w zaleznoéci od stanu zuzycia kot.

Distanza massima di Distanza
o Sensore -
lettura consigliata
230 mm 12 mm 5+10
218 mm 8 mm 3+6
212 mm 5 mm 2+4

Instalacja elektryczna

UWAGA! Niektére opisane ponizej operacje wykonuje sie pod napieciem. Nalezy je
wykonywaé z najwiekszg ostroznoscig.

Wydajgc polecenia z kasety sterowniczej, zweryfikowaé, czy czesci ruchome stycznikow
poruszajg sie z minimalnym tarciem; w przeciwnym wypadku moze sie zdarzyC, Ze sita
elektromagnesu bedzie niewystarczajgca do zapewnienia odpowiedniego docisku miedzy
stykami.
Konieczne jest ponadto skontrolowanie stanu czystosci powierzchni styku miedzy rdzeniem statym
a zworg ruchomag, celem unikniecia sytuacji, w ktérej ewentualna warstwa zabezpieczajgca przed
rdzewieniem, po zakurzeniu, mogtaby spowodowac sklejenie stycznika.
Stykéw nigdy nie wolno smarowaé olejem, ktéory moze ulec zwegleniu i stanowi¢ opdr dla
przeptywu pragdu, powodujgc miejscowe rozgrzanie skracajgce zywotnosc¢ stycznika.

Nalezy skontrolowaé¢ takze zuzycie stykdw, wymieniajgc je, jezeli zuzycie (zwtaszcza
nieprawidtowe) mogtoby negatywnie wptyng¢ na wyréwnanie zespotu lub spowodowac ugiecie
sprezyny niewystarczajgce do zapewnienia odpowiedniego docisku miedzy stykami.

Z takg samg dbatoscig nalezy traktowaé styki pomocnicze. W przypadku demontazu dotykaé cewki
z naJW|e,ksza ostroznoscig, aby zapobiec uszkodzeniu uzwojenia, przede wszystkim na krancach.
Zweryfikowaé, w celu unikniecia niepewnego styku, rozgrzania lub hatasu, czy napiecie
zasilania cewek ma prawidtowg wartos¢
Zweryfikowa¢ sprawnos¢ przewoddw i potgczen uziemienia, wykonujgc kontrole, a jesli
zachodzi taka konieczno$é, mocowanie wszystkich srub zaciskow uziemienia
Zweryfikowa¢, czy zaciski sg dobrze dokrecone; sprawdzi¢, czy numer identyfikacyjny jest
dobrze widoczny i sztywno zamocowany na zacisku; zweryfikowa¢ kompletnos¢ materiatu
termoizolacyjnego, a w przypadku peknie¢ lub rozerwan wymieni¢ go bezzwtocznie.
Zaplanowa¢ normalny zapas dla kazdego rodzaju zainstalowanych bezpiecznikow (patrz
schemat elektryczny), aby w razie koniecznosci méc dokonaé szybkiej wymiany na ten sam
rodzaj bezpiecznika
Skontrolowa¢ wszystkie uszczelnienia pokryw i dlawnic
Skontrolowa¢ obecnos¢ i czytelno$c¢ tabliczek oznaczeniowych.

Nalezy bez wahania wymieni¢ komponent elektryczny, jezeli nie jest on juz w stanie
zagwarantowac wystarczajgcej niezawodnosci funkcjonalne;j

* Pod Zzadnym pozorem nie wykonywa¢ spontanicznych lub przypadkowych napraw!

» Stosowac oryginalne czesci zamienne.
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Zaciski

Okresowo weryfikowac¢, czy zaciski sg dobrze dokrecone; sprawdzi¢, czy numer identyfikacyjny
jest dobrze widoczny i sztywno zamocowany na zacisku; zweryfikowaé¢ kompletnosé materiatu
termoizolacyjnego, a w przypadku peknie¢ lub rozerwan wymieni¢ go bezzwtocznie.

Silniki

+ Silnik nie moze by¢ wykorzystywany do pracy impulsowe;j.

* Temperatura obudowy silnika podczas normalnej pracy moze by¢ bardzo gorgca przy dotyku
dtonig.

* Uchwyty do podnoszenia nalezy wykorzystywa¢ do podnoszenia samego silnika. Uchwyty do
podnoszenia nie mogg by¢ wykorzystywane do podnoszenia, jezeli silnik jest potgczony z innym
elementem wyposazenia.

* Wyczysci¢ silnik, usuwajgc kurz z obudowy, aby nie zaktdécat prawidtowego chtodzenia;
sprawdzi¢, czy otwory wentylacyjne nie sg zapchane.

« Zweryfikowa¢ pobory i napiecie, poréwnujgc je z wartosciami nominalnymi wskazanymi na
tabliczce znamionowej kazdego silnika.

*  Wykonywa¢ przeglad silnika w regularnych odstepach czasu

+ Utrzymywac silnik w czystosci i zapewni¢ jego odpowiednig wentylacje.

» Skontrolowaé stan pierscieni uszczelniajgcych na wale (np. V-ring) i wymieni¢ je, jezeli to
konieczne.

» Skontrolowac stan potgczen oraz Srub mocujgcych i fundamentu.

» Skontrolowaé stan tozysk, zwracajgc uwage na ewentualny nieprawidtowy hatas, drgania,
temperature, analizujgc zuzyty smar i przeprowadzajgc obserwacje za pomocg wykrywaczy
SPM, tam gdzie wystepuja.

+ W przypadku stwierdzenia nieprawidlowego stanu zdemontowac silnik, skontrolowaé jego
czesci i dokonaé niezbednych wymian.

« Zabrania sie prowadzenia interwencji o charakterze konserwacji korygujgcej wewnatrz silnikow
podnoszenia i przesuwu

+ Wszelkie prace o charakterze konserwacji nadzwyczajnej na silnikach podnoszenia i
przemieszczania muszg by¢ prowadzone przez producenta lub upowazniony przez niego
personel.

Sprawdzenie kasety sterowniczej i jej przewodu

Sprawdzi¢ stan zachowania kasety sterowniczej, skontrolowa¢ dziatanie i sprawnos¢ wszystkich
przyciskow, wyczysci¢ panel, usuwajgc zabrudzenia i ewentualne osady z gniazd przyciskéw.
Zweryfikowaé czytelnos¢ tabliczek znamionowych. Skontrolowac¢ uszczelnienia.

Zweryfikowaé stan zachowania przewodu wielopolowego kasety sterowniczej oraz wszystkie
przewody gietkie, sprawdzajgc, czy nie wystepujg naciecia, otarcia, braki izolacji i otwarte
przewody.

LINIE ZASILANIA PRADEM

Przewody podwieszane

Zazwyczaj sg wykorzystywane do zasilania wdzka i podtgczenia wiszacej kasety sterowniczej.
Moga by¢ takze wykorzystywane, w niektorych przypadkach, do zasilania suwnicy. Zazwyczaj
sktadajg sie z jednego lub kilku przewoddw ptaskich, podtrzymywanych przez wodzeczki
przesuwajgce sie w odpowiednim kanale.

Kanat, Zawieszenie, Ramiona podtrzymujgce, Wozeczek zespotu ciggngcego, Wozeczek z obsadg
przewodow, Ramie ciggngce, Przewody podwieszane.
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Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne

Po uruchomieniu i po kazdych 3 miesigcach:
Zweryfikowaé integralnosé przewoddw na catej dtugosci
Dokreci¢ zaciski potgczeniowe
Sprawdzié, czy wozeczki przesuwajg sie swobodnie, i ewentualnie wymienic
Sprawdzié, czy kanat nie ulegt deformacji, i ewentualnie wyprostowa¢ go lub wymienié
znieksztatcony odcinek
Skontrolowaé mocowanie siodetek podtrzymujgcych przewody
Skontrolowa¢ mocowanie $rub podtrzymujgcych kanat

Giéwna linia zasilania ,,Szynoprzewéd”

Linia szynoprzewodu, Zawieszenie, Ramiona podtrzymujgce, Zacisk gniazda pradu, Wodzeczek obsady
Slizgéw, Szyna prowadzgca (wmontowana w linie), tgcznik, Wspornik ramienia ciggngcego, Ramie
ciggnace, Przewdd zasilajgcy

Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne

Po uruchomieniu i po kazdych 3 miesigcach:
Zweryfikowaé liniowos¢ w stosunku do szyny i ewentualne deformacie linii
Zweryfikowa¢ zuzycie prgdowych S$lizgaczy tyzwowych. Przesung¢ wozeczek $lizgaczy
tyzwowych w poblize odpowiedniego elementu kanatu, ktéry umozliwi jego wyjecie. Jezeli taki
element nie zostat zainstalowany, otworzy¢ kohcowke zamykajgcg i wysungé wozeczek. Po
wyjeciu wozeczka sprawdza sie, czy prowadniki wystajg przynajmniej 5 mm w stosunku do
gniazda prgdowego wozka. Wyczysci¢ wozek sprezonym powietrzem.
Zweryfikowa¢ sprawnos¢ urzgdzen przesuwu wozka slizgaczy. NasmarowacC zawias zespotu
ciggnacego.

PRZEWODY ZASILAJACE | STEROWNICZE OKRAGLE | PLASKIE
Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
Po uruchomieniu:
Zweryfikowaé integralnosé przewoddw na catej diugosci
Dokreci¢ zaciski potgczeniowe
Co 3 miesigce:
Zweryfikowaé integralnosé przewoddw na catej dtugosci
Dokreci¢ zaciski potgczeniowe
Sprawdzi¢ i ewentualnie wymieni¢ opaski mocujgce

PODLACZENIA PRZEWODU UZIEMIAJACEGO
Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
Po uruchomieniu:
Sprawdzié¢ potgczenia przewodu uziemiajgcego.
Przy pierwszym uzyciu i po kazdych 3 miesigcach:
Sprawdzié¢ potgczenia przewodu uziemiajgcego.
Sprawdzi¢ ciggtos¢ przewodu poprzez weryfikacje rezystancji uziemienia.

DLAWNICE
Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne

Po uruchomieniu:
Sprawdzié, czy przewody sg prawidtowo dokrecone (ani nie za luzno, ani nie za mocno).
Przy pierwszym uzyciu i po kazdych 3 miesigcach:
Sprawdzié, czy przewody sg prawidtowo dokrecone (ani nie za luzno, ani nie za mocno).
Sprawdzi¢, czy w poblizu dtawnic nie wystagpity uszkodzenia ostony przewodow.

FUNKCJONALNOSC ELEKTRYCZNA
Kontrole i przeglady/prace konserwacyjne
Po uruchomieniu, przy pierwszym uzyciu i po kazdych 3 miesigcach:
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Zweryfikowaé dziatanie wszystkich zainstalowanych urzadzen i wyposazenia elektrycznego.
Dziatania w zakresie konserwacji okresowej
Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie wkretéw zamykajgcych

. Sprawdzi¢ prawidtowe dokrecenie $rub zaciskdw wytgcznikow

. Sprawdzi¢ stan przewoddw (szczegdlnie w strefie dokrecenia na wytgczniku)
. Sprawdzi¢ stan ramek gumowych, mieszkéw wyzwalaczy i tulei.

. Sprawdzi¢ kompletnosc¢ plastikowej ostony kasety sterowniczej.

Jezeli wystepujg pekniecia kasety sterowniczej, otarcia, przeciecia i brak ostony przewodow,
nalezy poinformowac pracownika utrzymania ruchu — elektryka celem ich wymiany.

Weryfikacja sprawnosci ogranicznika obcigzenia
Maszyna jest wyposazona w urzadzenie ograniczajace obciazenie z progiem zadziatania.

- Ogranicznik jest zbudowany z sytemu wykrywajgcego deformacje spowodowang przecigzaniem
lin.

- Zadziatanie ogranicznika sygnalizuje osiggniecie maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia
granicznego, zatrzymuje wszystkie funkcje z wyjatkiem opuszczania, majgcego na celu odtozenie
tadunku.

- Sprawdzenie jego poprawnego dziatania poprzez kontrole jego pracy odbywa sie z uzyciem
obcigzenia stanowigcego miedzy 110% a 115% obcigzenia nominalnego.

- Powtodrzy¢ te operacje kilka razy, sprawdzajgc powtarzalnosé wartosci odczepienia.

- Skontrolowac¢ integralnos¢ mechaniczng i czystos¢ elementéw ruchomych oraz zweryfikowaé
prawidlowe zamocowanie sworzni.

- Ograniczniki udzwigu sg urzgdzeniami petnigcymi funkcje zabezpieczen i ich usterka lub
nieprawidtowe dziatanie mogg powaznie zagrozi¢ bezpieczenstwu oséb narazonych.

- Weryfikacje wartoéci kalibracji wartoéci granicznej odczepiania progu zadziatania ogranicznika
obcigzenia nalezy wykonywaé przynajmniej raz w roku z wykorzystaniem odpowiednio
przygotowanych mas o znanych warto$ciach i/lub z pomocg czujnika tensometrycznego z
wyswietlaniem wartosci naprezenia.

- Zaleca sie zanotowanie w rejestrze kontroli wartosci odczytanych podczas corocznych weryfikaciji
kalibracji ogranicznika obcigzenia.

- Nie narusza¢ ani nie odtgcza¢ ogranicznika obcigzenia, nie zmienia¢ ustawionych wartoSci
kalibraciji.

- Jezeli okaze sie to konieczne, wykonac¢ ponowng kalibracje ogranicznika. Operacja ta musi by¢
przeprowadzona przez serwis techniczny Bonfanti lub upowaznionych przez niego pracownikéw.

Coroczna weryfikacja sprawnosci elementéw konstrukcyjnych, sworzni i zawiasow:

. Konstrukcje metalowe, oprécz normalnych zmian wynikajacych z dziatania czynnikéw
Srodowiskowych i zuzycia elementéw ruchomych (zawiasy), mogg takze podlegac, nawet
niepostrzezenie lub podczas poszczegolnych etapdw operacyjnych przemieszczania, uderzeniom,
kontaktom Ilub otarciom o inne sprzety, a nawet szczegdlnym naprezeniom, ktdére mogag
spowodowacC uszkodzenie ram konstrukcji szkieletowej, zgrzewow i sworzni. Dlatego tez
konstrukcije, po uprzednim doktadnym wyczyszczeniu, muszg podlega¢é okresowym i
szczegotowym kontrolom celem potwierdzenia ich przydatnosci i, jezeli zachodzi taka konieczno$¢,
podjecia srodkéw zaradczych wobec ewentualnych uszkodzenh.

. Wsporniki zbudowane z ptytki i sworznia, ktore tworzg elementy osadzone na zawiasach,
ulegajg zuzyciu jako elementy ruchome i oscylujgce poddawane tarciu suwnemu w strefie
kontaktu. Nalezy je wymienic, jezeli podczas kontroli stwierdzone zostanie ich nadmierne zuzycie.
. Co rok wszystkie sworznie Srubowe, kotki o wysokiej odpornosci i sworznie ttokowe muszg
by¢ zdemontowane i uwaznie skontrolowane, podobnie jak ich gniazda.
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Konstrukcje i elementy osadzone na zawiasach nalezy naprawi¢ lub wymienié, jezeli
wystapia:
- Deformacje: wydiuzenia, zgniecenia, plamy, zagiecia
- Zuzycie: czesci zuzyte, zmniejszenie przekroju, naciecia, otarcia, slady korozji, utlenienia,
zarysowania, odrapany lakier
- Pekniecia: pekniecia spawdéw, rysy, rozdarcia lub naciecia, pekniete czesci
- Zmiany przekroju > 10% lub srednicy albo grubosci > 5% w stosunku do wartosci
poczatkowych.

6.9 REJESTR KONTROLI

W rejestrze tym nalezy odnotowywaé wszystkie przewidziane prace konserwacyjne.
Obowigzkiem pracownika utrzymania ruchu jest wypetnienie takiego rejestru we
% wszystkich jego czesciach, z umieszczeniem wynikbw i ewentualnych uwag w
odpowiednich polach. Ponadto musi by¢ jasno wskazane nazwisko pracownika
utrzymania ruchu, a takze data przeprowadzenia danego dziatania konserwacyjnego.

Nalezy BEZ WAHANIA wymieni¢ badang cze$c i/lub komponent, jezeli nie jest on w
stanie zagwarantowa¢ wystarczajgcego bezpieczehAstwa i/lub  niezawodno$ci
funkcjonalne;.

Uwaga: Wypetnione arkusze muszg by¢ zawsze zatgczone do niniejszej instrukcji i
prezentowane podczas kontroli okresowych przeprowadzanych przez wtasciwy organ.

> B
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7.0 DIAGNOSTYKA USTEREK

7.1 NIEPRAWIDLOWA PRACA

Opisano warunki niedziatania, mozliwe do racjonalnego przewidzenia, dotyczgce poszczegdinych

funkcji operacyjnych maszyny.

W kolumnach zamieszczonej dalej tabeli wskazano rodzaj nieprawidtowosci, funkcje operacyjng
oraz komponent, ktéry mogt spowodowacé usterke.
Analiza przyczyn ztego funkcjonowania poszczegolnych czesci zamieszczona jest w tabeli usterek

komponentéw.
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7.2 AWARIE CZESCI SKLADOWYCH

FUNKCJA PRZESUWANIE PROWADNICE
AWARIA PODNOSZENIE WOZKA MOSTU PRZYCZYNY
Wytgcznik krancowy
podnoszenia/opuszczania
Licznik
podnoszenia/opuszczania
Przycisk
" podnoszenia/opuszczania
Silnik wciggnika
Ogranicznik zatadunku
Bezpieczniki
Sprawdzi¢ linie
. . podwieszang zasilania
wciggnika i wozka
Gtéwna linia zasilania
Transformator niskiego
Nie uruchamia sie . . . napigcia nie dziata
Bezpieczniki
Licznik linii
Wytgczniki krancowe
prawo/lewo
Licznik prawo/lewo
] Przycisk prawo/lewo
Silnik wozka
Bezpieczniki
Wytgczniki krancowe
prawo/lewo
Licznik prawo/lewo
- Przycisk prawo/lewo
Bezpieczniki
Uruchamia sie Wy’rqc;niki krar’lcqwe,
o licznik lub przycisk
czesciowo (w ’ ko
jednym kierunku) . . . Wytaczonej Tunkc)
e (niezalezne od siebie)
Ruch nie zatrzymuje Hamulec (w tym
sie w odpowiedniej . . . przypadku sprawdzi¢
drodze hamowania akcje poslizgu
Hamulec (w tym
Ruch nie zatrzymuje przypadku sprawdzi¢
sie w granicach . . . akcje poslizgu
jazdy Whytaczniki krancowe
funkgcji
Ruch jest dalej Przycisk kierunku
wykonywany nawet Licznik powigzany
po zwolnieniu . . .
odpowiedniego Wadliwe potgczenie
przycisku
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FUNKCJA PRZESUWANIE PROWADNICE
AWARIA PODNOSZENIE WOZKA MOSTU PRZYCZYNY
Niedoktadnie wyosiowanie
toréw do funkcji
Nadmierny hatas z przesuwania i jazdy
reduktora " = Brak smarowania
Poza cyklem pracy
. Obecnos¢ pytu
Pisk podcz_as Nadmierny luz
hamowania ] ] ] -
Okfadzina hamulcowa
Brak smarowania
Pisk bebna lub liny
lub wodzika liny . Nieprawidtowa obstuga
Brak smarowania
Pisk z k6t pasowych
lub bloku . Nieprawidtowa obstuga
Niedoktadne osiowanie
. L : szyn
Piskliwy dzwiek z kot
(praca przerywana, . . .
szarpanie) Brak smarowania
Poza cyklem pracy
s . Awaria motoreduktora lub
_ suwnica silnika suwnicy, zuzycie
niewyrownana . lub niewspotosiowosé
(ruchu poprzeczny) szyn
%gggiﬁ%%?;g:gf Nieréwnos¢ miedzy torami
torow jazdy . jazdy a potgczeniem
Spadek napiecia na linii,
. . sprawdzi¢ hamulec lub
Suwmcg porusza sig motoreduktor
powali |_z+ t(rjudenkw . . . (podnoszenie, stykanie sie
podnosi tadune kota z torem (jazda i
przesuw)
Na haku jest Sprawdzi¢ instalacje
wyczuwalny prad ] ] ] elektrycznag
Kota wézl_<a lub Kota lub szyny nadmiernie
L odwnicy smarowane lub obecnos¢
slizgajg/boksujg sie " " farb i olejow
na szynach
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Problemy

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Hamulec nie

odblokowuje sie

Zte napiecie urzadzenia sterujgcego
hamulcem

Zasili¢ hamulec napieciem wskazanym na
tabliczce znamionowej

Urzagdzenie sterujgce uszkodzone

Wymienié urzadzenie sterujace;
Sprawdzi¢ cewke;
Sprawdzi¢ urzagdzenie manewrowe

Maksymalna szczelina  powietrzna
przekroczona z powodu zuzycia tarczy
hamulcowej

Wyregulowaé szczeling powietrzng

Spadek napiecia linii zasilania > 10%

Zapewni¢ prawidtowe napiecie
Sprawdzi¢ przekrdj przewodoéw

Brak powietrza chiodzenia, hamulce
przegrzane

Wymienié prostownik

Krétkie spiecie cewki hamulca w
uzwojeniu  w  kierunku  korpusu
elektromagnesu

Wymieni¢ caly hamulec, wraz z
urzgdzeniem  sterujgcym  (powierzy¢
specjalistycznemu warsztatowi)
Sprawdzi¢ urzadzenie manewrowe

Silnik nie hamuje

Nieprawidtowa szczelina powietrzna

Sprawdzi¢ szczeline powietrzng

Tarcza hamulcowa zuzyta

Zastgpi¢ kompletng tarcze hamulcowg

Petny moment hamujacy

Wyregulowa¢ moment hamujacy

nadmierna szczelina powietrzna,
wystajgce nakretki regulacyjne

Sprawdzi¢ szczeline powietrzng

odblokowanie reczne nieprawidtowo
ustawione

Regulowac¢ poprawnie nakretki regulacyjne

Silnik nie Przepalony bezpiecznik Wymienié bezpiecznik
uruchamia sie Licznik przerwat zasilanie Sprawdzi¢ licznik funkcji
Przecigzenie, blokowanie sie, wysokie Uzwoi¢ ponownie silnik i zapewnié lepszg
czestotliwosci uruchamiania, ochrone
mew;gtséfz:é?éi?éfigz'om Sprawdzi¢ urzadzenie sterujace
Silnik  uruchamia Przy rozruchu napiecie lub
sie z trudem czestotliwosci spadajg znacznie Pobrawi¢ warunki linii lub sieci zasilaiacei
ponizszej wartosci znamionowej P 13ce)
Bezpiecznik
Silnik  szumi i Uszkodzone uzwojenie Przystgpi¢ do naprawy przez specjaliste
pochtania duzo Wirnik styka sie ze stojanem Sprawdzi¢ zasilanie sieci i/lub licznik
pradu Brak fazy w zasilaniu Wymagana mterwenCJa_
wyspecjalizowanego technika
. Przystgpi¢ do kontroli i w razie potrzeby
Reduktor jest zablokowany dokonaé regulac
Hamulec jest zablokowany Wyeliminowa¢ zwarcie
Zwarcie w kablach zasilajgcych Wymagana interwencja specjalisty
Zwarcia w | Awaria uzwojenia Uzwajaé ponownie silnik

uzwojeniu silnika

Hamulec blokuje z
opodznieniem

Hatas w obszarze
hamulca

Hamulec jest odblokowany tylko po | ¢ Nalezy uruchomi¢ hamulec, aby
stronie pragdu AC roztgczy¢ obwody AC/DC (np.: BSR)
o Zwrdcic uwage na schemacie
okablowania
Zuzycie uzebienia z powodu | Sprawdzi¢ wymiarowanie
gwattownych uruchomienh
Momenty pulsujgce spowodowane | Sprawdzi¢ i poprawi¢ kalibracje falownika

przez niepoprawng kalibracje falownika

zgodnie z instrukcjami

Z uruchomionym
silnikiem wat
wyjsciowy nie
obraca sie

¢ Nieprawidtowa instalacja
o Usterka wewnetrzna
¢ Hamulec zablokowany

Sprawdzi¢ sprzeganie reduktora i silnika
Sprawdzi¢ obwdd hydrauliczny
Skontaktowac sie z producentem
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Problemy

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Wycieki oleju z
odpowietrznika podczas
pracy

Zbyt wysoki poziom

Odpowietrznik w niewfasciwym

potozeniu
Mozliwe  zuzycie uszczelnien
hamulca  wielotarczowego lub

silnika hydraulicznego

e Zmniejszy¢ poziom oleju
e Sprawdzi¢ potozenie odpowietrznika
o Skontaktowac sie z producentem

Wyciek
uszczelnien

oleju z

Korek odpowietrznika zatkany
Sztywnienie uszczelnien z powodu
dtugotrwatego sktadowania
Uszczelnienia zuzyte
uszkodzone

lub

o Odkreci¢ i starannie oczysci¢ korek
e Oczyscic obszar i sprawdzi¢
obecnos¢ wycieku po kilku dniach

e Wymieni¢ uszczelki

ponownie

Nadmierne drgania

Reduktor nie jest zainstalowany
prawidtowo
Konstrukcja sprzegta
staba

Usterka wewnetrzna

jest zbyt

e Sprawdzi¢ mocowania i wspotsrodkowosé
e Wzmocni¢ konstrukcje
o Skontaktowac sie z producentem

Nadmierny hatas

Usterka wewnetrzna

Skontaktowac sie z producentem

Nadmierne nagrzewanie

Brak wentylacji
Wysokie moce termiczne

e Usuna¢ pokrywy
o Wigczy¢ recyrkulacje oleju

Hamulec wielotarczowy
nie odblokowuje sie

Cisnienie nie dociera do hamulca
Usterka wewnetrzna

Brak cisnienia w obwodzie
Cisnienie szczatkowe w uktadzie
hydraulicznym

e Sprawdzic¢ potaczenie do
hydraulicznego
e Sprawdzi¢ obwdd hydrauliczny

o Skontaktowac sie z producentem

Hamulec wielotarczowy
nie hamuje

Cisnienie dochodzi do hamulca
Zuzycie tarcz

Sprawdzi¢ obwdd hydrauliczny
Skontaktowac sie z producentem

Slizganie sie hamulca

Zuzycie oktadziny hamulcowej

Wyregulowa¢ luz lub wymieni¢ uszczelke

Obecnos¢ oleju i smaru

Oczysci¢ uszczelke

Drgania hamulcéw | Nieprawidtowe wyréwnanie napiecia Przvwrocié orvainalne poorawne warunki
tarczowych (zbyt niskie) yw o pop
Zasilanie jednofazowe Przywréci¢ oryginalne poprawne warunki
Szczelina powietrzna miedzy elementami . . . .
magnetycznymi jest Zoyt duza Regulacja szczeliny powietrznej
Hamulec nadmiernie Nieprawidtowa obstuga Przywréci¢ oryginalne poprawne warunki

wytwarza ciepto

Nieprawidtowa regulacja

Przywréci¢ oryginalne poprawne warunki

Praca w nieodpowiednich warunkach

srodowiskowych

Wyregulowa¢ hamulec

Hamulec ma tendencje
do przyklejenia

Pracuje w nieodpowiednich warunkach

Srodowiskowych lub poza
przewidzianym zakresem

Przywréci¢ wiasciwe warunki

Whytacznik krarcowy jest
zablokowany w pozycji
otwartej i nie resetuje sie

Element ustalajgcy zablokowany

Wytgczenie/przerwanie potgczen

Czyszczenie i przywracanie warunkow
poczgtkowych

Przyciski kasety
sterowniczej sg
zablokowane w poz.
zamknietej

Zatkanie

Czyszczenie

Sprawdzi¢ przewody kasety sterowniczej

Styczniki majg zaklejone
styki

Brak konserwac;ji

Eksploatacja w nieodpowiednich
warunkach srodowiskowych lub
przeznaczenie nieprzewidziane

Czyszczenie i przywracanie warunkow
poczagtkowych

Silnik jest zbyt gorgcy

Zmiany napiecia sieciowego
przekraczajg dopuszczalne 5%

Zapewni¢ prawidtowe napiecie sieciowe

Niski strumien powietrza
chtodzgcego, mozliwe zatory w
szczelinach wlotowych

Przywréci¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza

Temperatura otoczenia jest wyzsza

niz ta ustanowiona dla pracy
maszyny

Przywrdécié odpowiednie warunki srodowiskowe lub
dostosowac wiasciwosci funkcjonalne silnika do
nowych warunkow

Eksploatacja maszyny jest poza
przewidzianym zakresem

Dostosowac¢ warunki eksploatacji do
przewidzianych warunkéw
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7.3 NIEPRAWIDLOWA PRACA PILOTA MANEWROWANIA

Przed wezwaniem technikébw z serwisu nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie czesci
niniejszej instrukcji, sprawdzajgc, czy =zostaly prawidlowo wykonane wszystkie zalecenia
zamieszczone w instrukcji zatgczonej do niniejszego dokumentu.

W przypadku nieprawidtowego dziatania nalezy sprawdzi¢ nastepujgce warunki:
Jednostka nadawcza
Nalezy wigczy¢ maszyne, ale jej nie uruchamiac:

Zblizy¢ sie do jednostki odbiorczej i powtdrzyé polecenie; jezeli z blizszej odlegtosci uda sie
uruchomi¢ maszyne, oznacza to zaktdcenia wykorzystywanej czestotliwosci radiowej, wobec
czego nalezy przeprowadzi¢ automatyczne wybieranie i przej$¢é na nowg czestotliwosé roboczg.

Sprawdzié¢, czy wtyczka wielopolowa przewodu miedzy maszyng sterowang pilotem a jednostkg
odbiorczg jest prawidtowo umieszczona.

Nalezy sprawdzi¢, czy problem dotyczy rzeczywiscie pilota, podtgczajgc stanowisko sterowania z
przewodem i sprawdzajgc jego prawidtowe dziatanie.

Jezeli pracownicy posiadajg odpowiednie kompetencje, mogg za pomocg witasciwego klucza
otworzy¢ jednostke odbiorczg (uwaga, praca pod napieciem) i zweryfikowac¢ wytgcznie wizualnie
zatgczenie kontrolek sygnalizacyjnych POWER, VE*, VS*. (* jezeli wystepujg).

Jezeli jedna z kontrolek jest wytgczona, odcig¢ napiecie z jednostki odbiorczej i sprawdzi¢ stan
odpowiadajgcego za nig bezpiecznika, wymieniajgc go ewentualnie na inny o tych samych
charakterystykach.

Inne rodzaje usterek wymagajg dziatania personelu upowaznionego przez producenta.
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8.0 WYLACZENIE Z EKSPLOATACJI

W przypadku braku mozliwosci naprawy maszyny nalezy wytgczyc jg z eksploatacji i poinformowaé
0 awarii za pomocg odpowiedniej tabliczki.

Wezwac na interwencje serwis techniczny producenta.

BONFANTI s.r.l.
o n a n t I ® Strada Statale Briantea, 4
24030 Ambivere (BG) Wtochy
INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS Tel.: ++39 035 4937066
: ’ : Faks: ++39 035 4937049

8.1 ZABEZPIECZENIE OBSZARU ROBOCZEGO

Obszar roboczy nalezy zabezpieczyé, aby zapobiec nieuprawionemu dostepowi, np. za pomocg
barierek i oznaczen. Powinien by¢ takze czysty i bezpieczny, z zablokowanym zasilaniem,
zabezpieczonymi elementami ruchomymi maszyn, zainstalowang wentylacjg tymczasowg
bezpiecznymi przejsciami stworzonymi w celu zapewnienia pracownikom wejscia i wyjscia do/z
strefy roboczej w warunkach bezpiecznych. Na maszynie nalezy umiesécic tabliczki ostrzegawcze
z datg i godzing zablokowania, a takze nazwisko osoby uprawnionej do zdjecia blokady — w ten
sposob bezpieczenstwo pracownika wykonujgcego prace konserwacyjne na maszynie nie
zostanie zagrozone przez przypadkowe uruchomienie maszyny przez innego pracownika.

O ile to mozliwe, nalezy zaprojektowa¢ zabezpieczenia umozliwiajgce prowadzenie na maszynie
drobniejszych prac konserwacyjnych bez ich usuwania. Jezeli zabezpieczenie ma by¢ zdjete lub
wytgczone, nalezy stosowacC procedury blokowania. Pracownicy, ktérym powierzono prace
konserwacyjne, i operatorzy muszg by¢ przeszkoleni w kwestii, jak i w jakich warunkach mozna
usungc¢ zabezpieczenia.

8.2 STOSOWANIE ODPOWIEDNIEGO OPRZYRZADOWANIA

Pracownicy, ktérzy wykonujg zdania konserwacyjne, muszg dysponowac¢ odpowiednimi
przyrzgdami lub oprzyrzgdowaniem, kiére mogg rézni¢ sie od przyrzaddw, kitdére zazwyczaj
stosujg. Uwzgledniajgc fakt, ze mogg pracowa¢ w obszarach nieprzystosowanych do obecnosci
oséb oraz ze mogg by¢ narazeni na rdézne zagrozenia, muszg byC takze wyposazeni w
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.

Odnos$nie do stosowanego wyposazenia i przyrzagdow pracodawcy muszg zapewnic, ze:

. Dostepny jest odpowiedni przyrzad i odpowiednie wyposazenie do wykonywanej pracy
(tacznie z instrukcjami ich obstugi, jezeli sg konieczne)

. Przyrzad ten jest w odpowiednim stanie

. Jest odpowiedni do s$rodowiska pracy (np. nie wolno stosowa¢ zadnych przyrzadow
powodujgcych iskry w otoczeniu palnym)

. Ma ergonomiczny ksztatt

Wszystkie srodki ochrony indywidualnej musza:

. By¢ odpowiednie do zidentyfikowanego ryzyka i nie powodowa¢ Zzadnych dodatkowych
zagrozen

. By¢ dostosowane do warunkéw wystepujgcych w miejscu pracy

. Uwzgledniaé wymagania ergonomii oraz stanu zdrowia pracownika

. Po ewentualnych regulacjach dobrze pasowaé na osobe, ktéra je nosi.
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8.3 PRACA WYKONYWANA ZGODNIE Z PLANEM

Procedury bezpiecznej pracy muszg by¢ zakomunikowane, zrozumiane przez pracownikow i
przez kierownikbw oraz prawidlowo stosowane. Praca powinna by¢é nadzorowana, aby
przestrzegano uzgodnionego bezpieczenstwa systemow pracy oraz przepisow dotyczgcych
maszyn. Prace konserwacyjne czesto wykonywane sg pod cisnieniem — np. gdy awaria
spowodowata zatrzymanie pracy. Nalezy stosowac¢ bezpieczne procedury, takze podczas pracy
pod cisnieniem: ewentualne szybkie rozwigzania mogg okaza¢ sie bardzo drogie, jezeli
spowodujg wypadki, urazy lub uszkodzenia mienia.

Nalezy posiada¢ procedury na wypadek nieoczekiwanych zdarzen. Czescig bezpieczenstwa
systemu pracy powinno by¢ wstrzymanie prac w przypadku wystgpienia nieprzewidzianego
problemu lub problemu wykraczajgcego poza wtasne kompetencje. Bardzo wazne jest pamietanie,
ze przekraczanie granic wiasnych umiejetnosci i kompetenciji moze powodowac wypadki.

8.4 PRZEPROWADZENIE KONTROLI KONCOWYCH

Proces konserwacji powinien zakonczyé sie przeprowadzeniem kontroli koniecznych do
zapewnienia, ze zadanie zostato ukonczone, ze element poddany konserwacji znajduje sie w
warunkach bezpiecznych i ze wszelkie materiaty odrzucone podczas procesu konserwacji zostaty
usuniete. Po skontrolowaniu wszystkiego i uznaniu za bezpieczne mozna zamkngé zadanie i
poinformowac o tym kierownikéw oraz innych pracownikéw.

Koncowy etap przewiduje wypetnienie raportu, w ktérym opisuje sie prace, dodajgc ewentualne
obserwacje dotyczgce napotkanych trudnosci, a takze zalecenia dotyczgce dalszych udoskonalen.
Idealnie bytoby, gdyby ten raport zostal poddany pod dyskusje na spotkaniu pracownikéw,
gdzie pracownicy zaangazowani w proces, a takze pracownicy zwigzani z procesem tylko
marginalnie, mogliby wyrazi¢ swoje uwagi dotyczgce prac konserwacyjnych i zaproponowaé
odpowiednie sugestie do ich udoskonalenia.
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INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

9.0 ROZBIORKA MASZYNY

QY Maszyna*** jest zbudowana z komponentéw stalowych, aluminiowych i
'-" tworzyw sztucznych: dlatego tez wieksza czes¢ materiatdw jest
skutecznie przetwarzana.

Przystepujgc do rozbiorki urzgdzenia, nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
bezpieczehstwa, a w szczegdlnosci wyposazy¢ personel wyznaczony do tych prac w niezbedne
srodki ochrony indywidualnej, a zwtaszcza pasy, aby mogli oni pracowaé na wysokosci
odpowiednio opasani. W tym celu opisane dziatania mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
producenta lub odpowiednio wyspecjalizowany personel.

Przed przystgpieniem do ztomowana maszyny nalezy selektywnie zutylizowaé jej czesci, biorgc
pod uwage ich zréznicowany charakter; dlatego tez nalezy wykonac¢ nastepujgce operacje:

Odcig¢ urzadzenie od napigcia z sieci.
Z najwiekszg ostroznoscig przywroci¢ prace ewentualnych urzgdzen powigzanych i niebedgcych
przedmiotem rozbiorki.

Produkty i materiaty powodujgce zanieczyszczenie, takie jak otéw, chrom, miedz i substancje
chemiczne, plastik, materiaty radioaktywne itd., muszg by¢ utylizowane oddzielnie z zachowaniem
przewidzianych prawnie srodkow ostroznosci.

Zebrac¢ i oddzieli¢ ponadto komponenty i materiaty:

Metalowe (stal, aluminium itd.)

Plastikowe lub na bazie polimeréw

Elektryczne (silniki, przewody itd.)

Spuscié¢ i zebraé olej znajdujgcy sie w zbiornikach lub komponentach zainstalowanych na suwnicy
(reduktor, hamulec itd.), pamietajgc o oprdznieniu ewentualnych akumulatoréw stuzgcych do
wytracenia energii resztkowej, podobnie nalezy oprézni¢ akumulatory w instalacji pneumatyczne.

UWAGA

Do demontazu i rozbiérki maszyny mozna przystapi¢ tylko wéwczas, gdy spetnione zostaty
wszystkie srodki ostroznosci dotyczace przepiséw bezpieczenstwa i utylizacji materiatéw
zanieczyszczajacych.
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10.0 DEKLARACJA ZGODNOSCI

Zgodnie z Dyrektywg maszynowg 2006/42/WE, Zatgcznik 1l A
(Oryginalna wersja jezykowa)

Producent

DEKLARACJA C €ZGODNOSCI

BONFANTI s.r.l.
Strada Statale Briantea, 4
24030 Ambivere (BG) Wtochy

Maszyna:
Model:
Udzwig:

Nr zlecenia:
Rok produkcji:

wedlug opisu w dokumentacji towarzyszgcej maszyna jest zgodna z nastepujgcymi

dyrektywami:

+ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Maszyna jest okreslona jako ,instalacja stacjonarna” w rozumieniu Dyrektywy 2004/108/WE
(Kompatybilnosci elektromagnetycznej)

EN 60204 - 32 (bezpieczenstwo elektrycznych i elektronicznych urzadzen podnoszacych)
FEM 1.001/98 ,Obliczenia dot. urzgdzen podnoszgcych”

Osoba upowazniona we Wspdlnocie do przygotowania dokumentaciji technicznej:
Bonfanti Srl

Adres osoby upowaznionej we Wspadlnocie do przygotowania dokumentacji technicznej:
S.S. Briantea, 4 - 24030 Ambivere (BG) - Wiochy

OSWIADCZA, ZE MASZYNA:

Suwnica pomostowa dwudzwigarowa
RR1
12000 Kg

10480
2014

ZASTOSOWANE NORMY ZHARMONIZOWANE:

Miejsce: Ambivere

Data:19/02/2015

o) ti Rgnato
Jedn y a|Spofki

Podpis:
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