SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D - 04.08.01
WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonaniem wyrdéwnania poprzecznego i podtuznego istniejacej nawierzchni z kruszywa
famanego przy realizacji dla zadania pn. ""Przebudowa drogi le$nej nr inw. 220/1095 w Le$nictwie
Czerniawka".

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem
wyrownania poprzecznego i podhuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi o uziarnieniu 0/16 mm
o grubosci zmiennej

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu wyrownania
jej nieréwnosci w profilu podtuznym i poprzecznym.

Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” oraz ST D.05.03.05.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw
Wymagania ogoélne dotyczace materiatow podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
2.2.  Materialy do wytwarzania mieszanek mineralno-bitumicznych

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze, wykonywanych i wbudowywanych na goraco
nalezy stosowac kruszywa spetniajace wymagania okreslone w ST D.05.03.05 i w normie PN-S-96020:1997.
Beton asfaltowy AC 16W

2.3. Materialy do polaczenia poszerzenia z jezdng istniejaca

2.3.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na—pewierzehni,nalktérejmabyéulezenasiatka nalezy stosowaé emulsje
asfaltowa szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu 70 %, o wlasciwosciach zgodnych z okreslonymi w Warunkach
Technicznych IBDiM nr 47 ,,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe” - emulsja C65 B3 ZM

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogélne dotyczace sprzgtu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania wyréwnania

Sprzet do wykonania warstw wyrownawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w
ST D.05.03.05

3.3. Sprzet do wykonania wzmocnienia polaczenia nawierzchni

Do wykonania Robdt zwiazanych ze wzmocnieniem nawierzchni powinien by¢ stosowany
sprzet zaakceptowany przez Inzyniera:

- skrapiarka do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,

- szczotki obrotowe do oczyszczenia istniejacej nawierzchni,

- sztywne szczotki.

4. TRANSPORT



4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu
Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2.  Transport materialéw
Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcza powinien spetnia¢ wymagania okreslone w ST D.05.03.05.
4.3.  Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spelnia¢ wymagania okreslone w ST D.05.03.05.

S. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonywania Robét

Zasady ogolne wykonywania Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robot, uwzgledniajace
warunki w jakich wykonywane beda Roboty zwiazane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszanka
mineralno-asfaltowa.

5.2.  Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych
Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w ST D.05.03.05.
5.3.  Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikow i ich mieszania sg okreslone w ST D.05.03.05.

5.4.  Zaroéb probny

Zasady wykonania i badania podano w ST D.05.03.05.

5.5.  Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu betonem asfaltowym

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania
oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sa w ST D.04.03.01.

5.6.  Ukladanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyréwnawcze] uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Przed
przystapieniem do ukladania warstwy wyrownawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelet¢ ukladanej
warstwy wzdluz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktérej przesuwa si¢ czujnik
urzadzenia sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubo$é uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubosci
przekraczajacej 8 cm warstwg wyrdwnawcza nalezy wykona¢ w dwu lub wigcej warstwach nie przekraczajacych
od 6 do 8 cm.

Warstwe wyrownawcza uktada si¢ wedlug zasad okreslonych w ST D.05.03.05.

Zaggszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej na
goraco odbywa si¢ wedtug zasad podanych w ST D.05.03.05.

Ze wzgledu na zmienna grubo$¢ zaggszczane] warstwy wyrownawcze] Wykonawca, na podstawie
przeprowadzonych prob, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposob zageszczania warstw wyrdwnawczych w
zaleznosci od ich grubosci.

5.7.  Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrownanej podbudowy we wilasciwym stanie, az do czasu
ulozenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na
koszt wlasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w ST
D.05.03.05 w zakresie obejmujacym badania warstw lezacych ponizej warstwy $cieralne;j.

6.3.  Badania w czasie robét

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D.05.03.05.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania powinny by¢
Zgodne z okreslonymi w ST D.05.03.05

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru Robot
Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.



7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- 1 Mg (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- 1 m? kompozytu na polaczeniu poszerzenia z istniejaca nawierzchnia

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogélne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Rodzaje odbiorow

Roboty zwiagzane z wykonaniem wyrdéwnania podbudowy i wbudowania siatki kompozytowej podlegaja
odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami okreslonymi w ST D.M.00.00.00
»Wymagania og6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za 1 Mg mieszanki mineralno-asfaltowej wbudowanej na wyréwnanie podbudowy oraz 1 m? kompozytu
na potaczeniu poszerzenia z istniejaca nawierzchnig nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci
wykonanych Robot.
Cena jednostkowa dla wyrownania mieszanka mineralno-asfaltowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie goracym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

- skropienie emulsja istniejacego podtoza,

- roz$cielenie 1 zaggszczenie mieszanki zgodnie z zalozonymi spadkami i profilem,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w ST,

9. PRZEPISY ZWIAZANE
wg ST D.05.01.01.



