SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
ODBIORU ROBOT

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST)sg wymagania ogolne dotyczgce wykonania i odbioru robot
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i umowy przy
zlecaniu i realizacji robot na zadaniu:

»Wykonanie remontu pomieszczen wraz z robotami towarzyszacymi w budynku
uzytkowym przy ul Jagielloinskiej 33 w Szczecinie”

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspdlne dla robot
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
poleceniami Inspektora.

1.4.1.Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do
zatwierdzenia, zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W czasie wykonywania
robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce, ktére bedg akceptowane przez Inspektora. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
witgczony w cene umowna.

1.4.2. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot Wykonawca ma obowigzek znac i
stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczgcych ochrony Srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwo$cig powstania pozaru.

1,4.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia, nie
bedg dopuszczone do uzycia.

1.4.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.4.5. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Inspektora.

Wykonawca bedzie utrzymywacC roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby elementy byly w zadowalajagcym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczgce
proponowanego zrédta zamawiania ( dostawy) jak rowniez odpowiednie Swiadectwa,
certyfikaty, atesty potwierdzajgce jakos¢ zakupionych materiatow.. '
Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrddfa nie oznacza automatycznie, ze materiaty z
danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

2.2. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.



2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one
uzyte do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakosc¢ i
wiasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania
materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie robot, Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wifasciwosci przewozonych
materiatbw. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z
poleceniami Inspektora. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostang, usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt,

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc¢.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggngc¢ zatozong jakosc robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i
jakosci materiatow.

Certyfikaty i deklaracje Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére
posiadajg: certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych, < deklaracje zgodnosci lub
certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla
ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy. W przypadku materiatéw, dla ktérych ww.
dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac
te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg
posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie
spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.1. Dokumenty budowy

Wewnetrzny Dziennik budowy

Ksigzka obmiarow n- Ne dotyczy

Pozostate dokumenty robot

Do dokumentdéw robot zalicza sie nastepujace dokumenty:

protokoty przekazania terenu budowy,

protokoty odbioru robot,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw robot

Dokumenty robot bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw robot spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty robot
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglgdu Zamawiajgcemu.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Rodzaje odbioréw robot W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg
nastepujgcym etapom odbioru:

odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostateczny

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoSci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot. Odbioru robot
dokonuje Inspektor.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru
robot dokonuje Inspektor.

8.4. Odbidr ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.
Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora zakornczenia robot.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora i Wykonawcy.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego Podstawowym dokumentem do dokonania
odbioru ostatecznego robot jest protokdt odbioru ostatecznego robot sporzgdzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
roboty dekarskie

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot dekarskich.
1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng.
Roboty obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét
dekarskich.
-krycie papa termozgrzewalng dachu
-wymiana rynien
- wymiana rur spustowych
- wymiana obrobek blacharskich
2.MATERIALY.
- papa termozgrzewalna podktadowa
- papa termozgrzewalna nawierzchniowa
- blacha stal ocynkowana
- spoiwo cynowo-otowiowe
- uchwyty do rynien
Kontrola jakosci materiatow i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od
producenta i przed skierowaniem do robot. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢: stan
techniczny wyrobow, oznaczenia i opakowanie.
3.SPRZET.
Roboty mogg by¢é wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie bgdz recznie.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.



4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora, w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem. )

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej
niz +5 0 C, z tym ze w przypadku stosowania lepikdw na zimno temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz+ 10 0 C.

Obrobki blacharskie, rynny , rury spustowe z blachy ocynkowanej Prace wykona¢ zgodnie z
wymogami producentéw materiatow.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ocena wynikow badanh

Jezeli badania przewidziane w normie dadzg wynik dodatni, wykonane roboty dekarskie
nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami normy.

7.0DBIOR ROBOT.

Odbidr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty: . wyniki
wszystkich wymaganych pomiarow i badan, . protokoty odbioru robot zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu.

8.NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 501: 1999 Wyroby do pokry¢ dachowych. Charakterystyka wyroboéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym deskowaniu

9. PLATNOSCI

Rozliczenie ryczaltowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
roboty rozbiérkowe

1.Wstep
1.1Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych i przygotowawczych
1.2.Zakres stosowania SST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja techniczna, obejmuje wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét rozbiérkowych i przygotowawczych
1.3.0Okreslenia podstawowe
Roboty rozbiérkowe - roboty budowlane majgce na celu demontaz elementéw
wchodzacych w sktad istniejgcego obiektu budowlanego.
Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sie, zamierza
pozbyé¢ lub do ich pozbycia sie jest obowigzany.
Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na licie A zatgcznika nr 2 lub posiadajace co
najmniej jedng z wiasciwosci wymienionych w zatgczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia
27 kwietnia 2001
Odpady obojetne - odpady, ktére nie ulegajg istotnym przemianom fizycznym, chemicznym
lub biologicznym; sg nierozpuszczalne, nie wchodzg w reakcje fizyczne ani chemiczne nie
powodujg zanieczyszczenia srodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegaja
biodegradacji i nie wptywajg niekorzystnie na materie, z ktorg sie kontaktujg; ogdlna
zawarto$¢ zanieczyszczeh w opadach oraz zdolnos¢ do wymywania, a takze negatywne
oddziatywanie na srodowisko odcieku muszg by¢ nieznaczne.
Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami
wiedzy technicznej, na terenie budowy maszyn i innych urzadzenh technicznych, sktadowisk
odpaddéw. Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych - sposéb
zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robét budowlanych oraz sposob
postepowania w przypadku wystgpienia tych zagrozen.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robot wszystkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.



2. Materiaty
Dla robét rozbiorkowych i przygotowawczych materiaty nie wystepujg. Materialy uzyskane z
rozbiorki przekaza¢ do dyspozycji i decyzji dotyczgcej utylizacji inwestorowi, skladowac¢ w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Roboty mogg by¢é wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru w stanie zapewniajgcym ich sprawne dziatanie, stosowane wytgcznie
do prac do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby.
Narzedzia:
Mtoty udarowe elektryczne i pneumatyczne.

Szlifierki elektryczne do ciecia stali.

Liny stalowe do transportu elementéw.
Sprzet i Srodki transportowe:

Sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi.

Samochody - wywrotki.

Przenos$niki tasmowe.

tadowarka.

Koparka.

Pomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne.
Dzwigi samojezdne o udzwigudo 5 T
4. Transport
Transport materiatdw z rozbiérki (w tym gruz), srodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczyé przed spadaniem i przesuwaniem. Transport materiatbw z rozbidrki w
miejsce wskazane przez Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonanych robot i
wiasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedag
spetnia¢  wymagania dotyczace przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
-teren budowy odizolowa¢ od czynnych pomieszczen uzytkowych, wywiesi¢ tablice
ostrzegawcze i informacyjne,
-ze wzgledu na prowadzenie prac w zaktadzie czynnym nalezy zwrdcié szczegblng uwage
na zabezpieczenie terenu budowy przed pytem i kurzem, zdemontowac¢ wszystkie elementy
budowlane i instalacyjne przeznaczone do wymiany,
- rozbierac tylko te elementy ktére sg opisane i oznaczone
- przeszkoli¢ pracownikéw w zakresie bhp.
5.2. Roboty rozbiorkowe
Roboty rozbiérkowe prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401).
6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dotyczgce robét rozbidrkowych podano w pkt. 5.
7. Obmiar robot
Rozebranie posadzek , w m2.
Wywiezienie gruzu w m3.
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Rozliczenie ryczattowe

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
podtogi i posadzki

1 WSTEP.

1.1 Przedmiot Przedmiotem ST sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét
obejmujgcych wykonanie podtdg i posadzek. ST jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze robét

1.2



2.2 Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot w czasie
wykonywania podiég i posadzek. Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego
Przedmiaru Robot, ktory stanowi integralny zatgcznik do niniejszej specyfikacji technicznej.
2. MATERIALY

Zaprojektowano wykonczenie podtdg ptytkami ceramicznymi antyposlizgowymi oraz
wyktadzinami PCV. Zaprawa cementowa przygotowywana na miejscu robot, kleje i

zaprawy klejgce, zaprawa samopoziomujgca pod wyktadziny parametry techniczne

Lp Parametry normowe Norma Wartosci
parametrow
1 Nasigkliwos¢ wodna F)N-EN
ISO
10545-3
2 Wytrzymatosc¢ na PN_EN min. 35
zginanie (N/mm 2) ISO
10545-4
3 Twardos¢  (w  skali PN _ EN min.5
Mohsa) 101
4 Mrozoodpornosc PN_EN odporne
ISO
10545- 12
Odpornos¢ na dziatanie PN-EN
5 srodkdw  chemicznych ISO min. kl. B
domowego uzytku 1054513
6 Odpornosé na plamienie PN-EN min. kl. 3
ISO
1054514
7 Odpornos¢ na  szok PN-EN odporne
termiczny ISO
10545-9
8 Odpornos¢ na Scieranie PN-EN wg. skali
PEI ISO producenta
10545-7
9 Wymiary i jakos¢ PN-EN wymagana
powierzchni ( 0/0) ISO
10545-2
10 Wspotczynnik  liniowej PN-EB Max. 9x10-
rozszerzalnosci cieplne;j ISO 6 K-l
10545-8
11 Odpornos¢ szkliwa na PN-EN ODPORNR
pekniecia wioskowate ISO
10545-
11
3. SPRZET

Pojemniki i wiadra, szpachle, poziomice, narzedzia do ciecia terakoty (wyrzynarki, noze
specjalistyczne), itp.

4. TRANSPORT

Brak szczegélnych wymagan odnosnie transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i
sktadowanie materiatow powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny
oraz wymagania stawiane poszczegolnym materiatom przez producentow. Dostawa -
samochodem dostawczym, w obrgbie prowadzonych robot — reczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Szczegbtowy zakres i rodzaj robdt wedlug kosztorysowego Przedmiaru Roboét
stanowigcego integralny zatgcznik do niniejszej specyfikacji techniczne;.

5.1. Ogdlne warunki

Podtogi powinny by¢ wykonane z materiatow trwatych o powierzchniach gtadkich,
antyposlizgowych, zmywalnych, nie nasigkliwych. Podktad cementowy powinien by¢
wykonany jako samodzielna ptyta lezgca na warstwie izolacji cieplnej, przeciwdzwiekowe;j,
przeciwwilgociowej'

Podloze na ktérym wykonuje sie podkiad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej
lub odcigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. W



podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne: a/ w miejscu

przebiegu dylatacji konstrukcji budynku, b/ oddzielajgce fragmenty powierzchni o

réznigcych sie wymiarach.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg powierzchnie poziomg Ilub

pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej
12 MPa, a na zginanie co najmniej 3 MPa,

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terakoty) powinny by¢é stosowane materiaty

odpowiadajgce polskim normom i posiadajgce dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Ptytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach .

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju,

barwy typu i gatunku, Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni scisle potgczona z

podkfadem.

Posadzke z ptytek gresu (terakoty) nalezy wykonhczyé¢ przy scianach lub innych elementach

budynku cokolikiem z ptytek gresu (terakoty).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jakosci wykonania warstw wyréwnawczych,

posadzek, cokolikow.

6.1. Odbiér materiatow

Odbior materiatdow powinien byé dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie

z wymogami odpowiednich norm podmiotowych Iub s$wiadectw dopuszczenia do

stosowania w budownictwie.

6.2.0dbiér kohcowy

Sprawdzenie zgodnoéci z opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na
podstawie protokotow odbiorow miedzyfazowych i zapisbw w ksigzce obmiarow

.Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

(m2) warstw wyréwnawczych posadzek oraz wykonanych izolacji
przeciwwilgociowych ,(m)cokolikow.

8. ODBIOR

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru , jezeli

wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI Rozliczenia ryczattowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek — definicje i wymagania techniczne.”

PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty —

Wiasciwos$ci i wymagania.”

PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do spoinowania ptytek

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
roboty murarskie

Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét murarskich , muréw zewnetrznych
1.2. Zakres stosowania ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie murkéw zewnetrznych z cegtly petne;j
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
oznaczajq:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt murarskich

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

-Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za ich zgodnoséci z ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.
MATERIALY

e cegfa petna

e zaprawa do spoinowania

e zaprawa murarska

e woda
Zaprawy budowlane cementowe,
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN
Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie szybko
po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. « Do zaprawy nalezy stosowaé piasek do
zapraw
Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki CEM Il 32,5
Skfad objetoSciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Materiaty ceramiczne
2.2.1. Cegta petna wymiary cegty L-250 mm, S-120 mm, H-65 mm
3. SPRZET
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot murarskich powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig  korzystania ze sprzetu niezbednego do wykonania zadania
uniemozliwiajgcemu pogorszenie jego jakosci
4. TRANSPORT
Transport materiatow winien odbywac sie w sposob niepogarszajgcymi jakos¢ materiatow i
zgodnie z wymogami producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci co do odsadzek, wyskokow i otwordw.
mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia .ceglty uktadane na zaprawie
powinny by¢ czyste i wolne od kurzu..
5.2. Technologia wykonania robét murarskich. Mury z cegly
a)spoiny w murach ceglanych
Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawa.
b) stosowanie potéwek i cegiet utamkowych. nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
liczby
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Dopuszczalnie odchytki wymiaréw dla muréw Tabela NR 1

RODZAJE ODCHYLEK DOPUSZCZALNE ODCHYtKI
MURY MURY
SPOINOWANE NIESPOINOWANE
Zwichrowania i  skrzywienia
nalm 3 6
drugosci na catej powierzchni 10 20

Odchylenie od pionu na
wysokosci 1 m na wysokoSci

kondygnaciji na catej wysokosci g ?0
20 30

Odchylenie kazdej warstwy do
poziomu na 1 m diugosci na catej

. 1 2
dtugosci 15 30
Odchylenie goérnej warstwy do
poziomu na 1 m diugosci na calej 1 )

dtugosci




Odchylenie wymiaréw otworéw w

sSwietle o wymiarach:

do 100 cm szeroko$ci
wysokosci ponad 100 cm

szerokos¢ wysokos¢ +15,-1 +15,-10
+10,-5 +10,-5
+15,-10 +15,-10

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci.

8.0ODBIOR ROBOT zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na
budowe, protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

10.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-12050-1996 Wyroby budowlane

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
tynki

.WSTEP
ST obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem, kontrolg i odbiorem wszystkich
czynnosci umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i
wewnetrznych obiektu tj. tynki cementowo-wapienne,
2.MATERIALY
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek
rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowacC cement
portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5 0 C. Do zapraw cementowo-wapienniczych nalezy stosowa¢ wapno sucho
gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapha niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

3.SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy pomocy dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty przygotowawcze, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy,.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 ° C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 5° C. W nizszych temperaturach mozna wykonywag tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
SWytycznymi wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur"”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur
Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze
nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z
substangji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez



wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢
woda.

5.3. Wykonywania tynkow

Tynk powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gfadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu
warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z
zamowieniem, wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
wiasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji zgodnosci
materialu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie
materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Normg aprobatg
techniczng). W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z
odpowiednimi normami,

materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

(nie dopuszcza sie do stosowania materiatow , ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm,

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 . llos¢ robét okresla sie na podstawie (przedmiaru) z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru

8.0DBIOR ROBOT

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

_ pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
_ poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. o PN-
EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

wymiana stolarki okiennej, drzwiowej + montaz rolet okiennych
1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji Technicznej
Przedmiot niniejszej Specyfikacji technicznej stanowig wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wymiang stolarki okiennej i drzwiowej oraz montazem zaluzji.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji Technicznej
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ ze
specyfikacjag techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
DRZWI:
Konstrukcje drzwi zewnetrznych wykona¢ z izolowanych termicznie profili o parametrach
jak ponizej.
Konstrukcje muszg by¢ zgodne z normg PN-EN 14351-1:2006.
Wymogi techniczne systemu wg badan klasyfikacyjnych. izolacyjnos¢ termiczna wg PN EN
10077-2:



- dla konstrukcji drzwiowych wspétczynnik U 1,3 W/ (m? « K), - kategorie szczelnosci dla
drzwi - infiltracja powietrza: Klasa: 4 (600 pa) wg PN EN 12207 . szczelnos¢ na wode
opadowa: Klasa: E 1200 (1200Pa) wg PN EN 12208 . odpornosé na obcigzenie wiatrem:
Klasa C5 (2000 Pa) wg PN EN 12210

Celem zminimalizowania liniowych mostkow termicznych po obwodzie szklenia nalezy
stosowaC¢ w zespoleniach pakietow szklanych, wypetnienia - mocowane przy uzyciu
aluminiowych listew przyszybowych.

OKNA:

Okna PCV Wymogi techniczne okien wg badan klasyfikacyjnych: . izolacyjnos¢ termiczna
wg PN EN 10077-2: dla konstrukcji okiennych wspdtczynnik U 0,8 W/m? K, infiltracja
powietrza: Klasa: 4 (600 Pa) wg PN-EN 12207 szczelnos¢ na wode opadowg: Klasa: E900
(900 Pa) wg PN-EN 12208 odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: Klasa C4 (600 Pa) wg PN-
EN 12210

Okna wyposazone w nawiewniki

ROLETY OKIENNE

System montowany po zewnetrznej stronie okna., elementy skrzyni rolety wykonane z
wysokogatunkowego aluminium.

Mozliwo$¢ zastosowania w budynkach istniejgcych oraz nowych inwestyciji.

Mozliwos¢ catkowitej zabudowy rolety pozwalajgcej na swobodny dostep do mechanizmu
rolety na etapie wykanczania elewacji..

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonaé recznie i przy uzyciu elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inspektora Nadzoru. W czasie transportu materialy oraz sprzet nalezy przewozi¢ w
sposob wskazany przez producenta towaru.

5. WYKONANIE ROBOT Roboty montazowe:

Typ okien i drzwi, wymiary, otwieranie po uprzednim zweryfikowaniu wymiarow na
budowie. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania osciezy. W
przypadku wystgpienia wad — powierzchnie nalezy naprawi¢ i oczyscic. Okna i drzwi
nalezy dodatkowo zabezpieczyé przed zabrudzeniem ich zaprawg murarskg i farbg
(najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen naraza
stolarke na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjg¢ folie ochronng, gdyz po
diuzszym czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawiC przebarwienia.
Rozmieszczenie kotew okresla producent Slusarki. Stolarke zamocowa¢ wg instrukcji
producenta. Szczeline miedzy oscieznicg a murem nalezy wypetni¢ piankg poliuretanowg
zapewniajgcg najlepszg izolacje termiczng.

Po zamontowaniu stolarki, oScieza wewnetrzne nalezy wykonczyC poprzez uzupetnienie
tynkdw cementowo-wapiennych i wykonanie gtadzi gipsowej oraz zagruntowanie i
dwukrotne pomalowanie farbg lateksowg w kolorach dostosowanych do koloru danego
pomieszczenia. . )

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna byC potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

o jakoS¢ materiatbw zgonie z odpowiednimi normami, « zgodnoS¢ wykonania robot z
dokumentacjg techniczng, materiaty, powierzchnie, - jakos¢ wykonanych rob6t zgodnie z
wymaganiami specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest — rn2 llos¢ robot okresla przedmiar

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr nawierzchni dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Rozliczenie ryczattowe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
roboty malarskie
Wstep
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t malarskich



Zakres robot objetych ST
e zabezpieczenie folig

zeskrobanie i zmycie starych farb ze scian
szpachlowanie $cian , wyréwnanie powierzchni scian
zagruntowanie powierzchni scian

malowanie Scian dwukrotne farbami emulsyjnymi
malowanie sufitéw w kolorze biatym
malowanie grzejnikow, rur stalowych

Okreslenia podstawowe podtoze malarskie - surowa zagruntowana lub wygtadzona np.
szpachléwka powierzchnia tynku na  ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska

2. MATERIALY

Farby i srodki gruntujgce przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami producentéw.

Do malowania powierzchni nalezy zastosowac farby emulsyjne akrylowe

Szpachlowanie $cian nalezy wykona¢ gipsem szpachlowym przed przystgpieniem do
malowania zagruntowac srodkiem gruntujgcym

2.1. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to: rozcienczalniki, w tym woda,
terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowy, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie, Wszystkie w/w materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne
okreslone przez producenta.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét malarskich powinien korzysta¢ ze sprzetu:
szczotki o sztywnym wiosiu, mieszadta szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
pedzle i walki wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb agregaty malarskie ze sprezarkami - drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Transport materiatdbw malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgadzen i
srodkéw transportu. Materiaty nalezy na budowie skladowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym
zakonczeniu robot budowlanych Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian mozna
wykonac po przetarciu tynkéw wraz z zeskrobaniem istniejgcych powtok malarskich Drugie
malowanie wykona¢ po utozeniu posadzek. Tynki malowane uprzednio farbami powinny
by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone Roboty malarskie
powinny byé prowadzone w temperaturze nie mniejszej ni +5°C nie wyzszej niz 25°C.
Malowanie lamperii farbami olejnymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania podtozy i
nakfadania powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu wedtug
rzeczywistych wymiarow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
zakresu.

Odbidr przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego.

PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-70/B -
10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie przechowywanie transport. PN-EN ISO
2409-199 Farby lakiery.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
sufit podwieszany, obudowa trasy kabli prowadzonych w korytkach

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce Wykonania i
odbioru  robot wykonczeniowych sufitow, oraz wykonania obudowy trasy kabli
elektrycznych z zastosowaniem mozliwosci dojscia do tych kabli

1.2 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie robét okreslonych w pkt. 1.1 zwigzanych z wykonaniem montazu ocieplonego
sufitu podwieszanego z ptyt gipsowo-kartonowych GKF . Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ robdt i zastosowanych materiatdw oraz ich zgodnosé z ST i poleceniami
Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

plyty gipsowo-kartonowe spetniajgce wymagania ognioochronne GKF o gr. 12,5 mm do
pomieszczen o wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej normatywu nie przekraczajgcej
85%, jednak nie diuzej niz 12h na dobe, ognioochronne, wodoodporne GI/FI gr. 12,5mm
Tasmy do ptyt gipsowo-kartonowych., tasma spoinowa (zbrojgca ) z widkna szklanego,
Gips szpachlowy zgodny z normg PN-E-30042 lub zaprawa gipsowa

Wkrety samogwintujgce do blach (ocynkowane) wg PN-79/M-083102.

Piyty péttwarde z wetny mineralnej o grubosci 10cm spetniajgce wymagania normy PN-EN
13162: Parametry fizyko-chemiczne: gestos¢ pozorna nie mniejsza niz 80-120 kg/rrl3,
krotkotrwata nasigkliwos¢ wodg fimetodg czesciowego zanurzenia ma, wspoétczynnik
przewodnosci cieplnej nie gorszy niz 0,034W/mK, temperatura stosowania 20°C
klasyfikacja ogniowa; produkt niepalny atest higieniczny, aprobata techniczna, certyfikat
bezpieczenstwa

Folia paroizolacyjna polietylenowa , stabilizowana (PE) o gr. 0,2mm ,klasyfikacja ogniowa
nierozprzestrzeniajgcy ognia, atest higieniczny, ,aprobata techniczna, .max. temperatura
uzytkowa: nie mniej niz 90°C, ,Profile stalowe ocynkowane z blachy o grubosci 0,6mm:
profil gtéwny (nosny) 60x27x0,6 .profil przyscienny 27(30)-tgczniki wzdtuzne 60/110
podwieszenie (wieszaki) np. z bednarki stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie Iub
ocynkowane katowniki montazowe zgodnie z wytycznymi producenta Systemu,

3. SPRZET

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét instalacyjnych pozostawia sie do uznania
wykonawcy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robét i przepisbw bhp zostang przez zamawiajgcego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajagcymi wymagania
dobranymi przez Wykonawce, nie wplywajgcymi niekorzystnie na wilasciwosci
przewozonych materialdow, Materiat nalezy transportowa¢ zgodnie z wytycznymi
producenta materiatow w tym wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed
spadaniem przesuwaniem lub uszkodzeniami. Kartonow z ptytami nie nalezy rzucac,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne

Materiat budowlany nalezy sktadowaé w suchym miejscy, zabezpieczonym przed wptywem
Opaddéw deszczu. Uktada sie je w stosy o wysokosci warstw max. 8 zabezpieczajgc je
przed rozsunieciem. Prace oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz
+5°C. Docinanie ptyt wykonuije sie specjalnym nozem, a postrzepione krawedzie wyréwnuije
strugiem lub pilnikiem.

Po ukonczeniu mocowania ptyt nalezy zamaskowac¢ ich styki poprzez spoinowanie.
Szczeliny o szerokosci wiekszej niz 1 mm nalezy wypetni¢ szpachldwkg. Na styki o
szczelinie mniejszej mozna bezposrednio natozy¢ warstwe szpachlowki stanowigcej
jednoczesnie podktad pod tasme spoinowg. Na styk wiekszy tasme naktada sie po
stwardnieniu szpachlowki, Tasme nalezy doktadnie wcisngé na swiezo potozna mase oraz
pokry¢ wycidnieta z niej masa, Tak zaszpachlowana spoina powinna licowa¢ z



powierzchnig sgsiadujgcych z nig ptyt. Ostateczne szpachlowanie przeprowadza sie po
stwardnieniu poprzedniej warstwy. , spoine nalezy wykonczy¢ poprzez szlifowanie
drobnoziarnistym papierem sciernym.

5.2. Montaz sufitu nalezy wykonaé ruszt z ksztattownikéw stalowych o przekroju 60x27x0,6
i mocowany do podtoza (stropu) za posrednictwem systemowych ocynkowanych
wieszakow stalowych. Maksymalna odlegtos¢ miedzy wieszakami wynosi 85 cm.
Przedtuzenia profili nosnych mozna dokona¢ przy uzyciu fgcznikow wzdtuznych. Na
zamontowany ruszt pod ocieplenie nalezy przymocowac paraizolacje z folii poprzez
przyklejenie tasmg mocujgca.

Przestrzen miedzy ptytami a stropem nalezy wypeié ptytami z welny mineralnej o gr,
10cm kazda, uktadanymi mijankowo do uzyskania koncowej warstwy izolacji grubosci 20cm
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 1 MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Specyfikacjg techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: Irn2 stropow -wykonanej powierzchni

8, ODBIOR ROBOT

Z przeprowadzonego odbioru robot sporzgdzony zostaje protokot zawierajgcy stwierdzenie
zgodnosci wykonania robét z zamowieniem .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN/EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej budownictwie,

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy,
PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach z them stozkowym

SZCZEGOtOWA SPECYKIKACJA TCHNICZNA
Wiatrotap

1.WSTEP

Zakres robot obejmuje wykonanie wiatotapu przed wejsciem do remontowanych pomieszczen w
budynku uzytkowym przy ul Jagiellonskiej 33 w Szczecinie

2.MATERIALY

Przewidziano do wbudowania materiaty:

-konstrukcja Scian i zadaszenia stupy, wigzary rygle konstrukcja z elementéw aluminiowych profili
zamknietych

- okna konstrukcji aluminiowej ze szkleniem statym wypetniajgce Sciany wiatrotapu

-drzwi wejsciowe fabrycznie wykonczone catkowicie przeszklone aluminiowe

- pokrycie zadaszenia poliwenglanem

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem Ilub
odpowiednig norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy
mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku kotwienia dopuszcza sie osadzanie
elementéw za pomocg kotkdw rozporowych Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak aby
nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie . Osadzenie szkla w wyznaczonych miejscach
uzyskanych poprzez montowanie wzmocnien , rygli, supow, wigzaréw z zabezpieczniem listwami
katowymi aluminiowymi. Zadaszenie pokrycie poliweglanem matowym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac: ¢ sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod
wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, * sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu
mocowania, * sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami, ¢ sprawdzenie
dziatania czesci ruchomych, ¢ stan i wyglgd wbudowanych elementéw.



7. OBMIAR ROBOT

jednostka obmiaru — wykonana powierzchnia $cian i pokrycia wiatrotapu — m?

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Lekkie sciany gipsowo-kartonowe

1.Wstep
1.1Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem lekkich obudéw gipsowo-kartonowych
w systemie szkieletowym.
1.2.Zakres stosowania SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie scianek dziatowych G-K
1.3.0Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.4.0g6Ilne wymagania dotyczace robot..
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Piyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm - wg BN-86/6743-02
Gips szpachlow y-wg PN-B-30042: 1997
Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitdw podwieszanych i stelazy wg.
odpowiedniej aprobaty technicznej
Tasmy i siatki zbrojgce - wedlug odpowiedniej aprobaty techn.
Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.
Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102
Woda do zapraw - wg PN-88/B-32250
3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego
dla danego rodzaju robdt.
4 TRANSPORT
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zgodnie z wymogami
producenta materiatéw.
5.WYKONANIE ROBOT.
Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukgiji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i
Scianki z ptyt g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i 0 w miare réwnej powierzchni.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykéw klejonych
bezposrednio do podtoza), nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej
dtugosci lub szerokosci Sciany lub sufitu. Odchylenie $cian od pionu na wysoko$ci catej
kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane o$cieza i zbyt
wystajgce czesci Scian nalezy skué. Odchylenie sufitbw od poziomu nie powinno byé
wigksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej $cianami,
belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny by¢ oczyszczone z
kurzu, naciekow zaprawy i innych zanieczyszczen.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha. Profile przytgczeniowe mocuje sie do posadzek i
stropdéw za pomocg uniwersalnych elementéw mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie
po 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelno$ci wszystkie profile mocowane do
podtoza muszg by¢ podklejone tasmag uszczelniajgca.
Profile stupkowe
Profile CW musza wchodzi¢ w gorny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1 cm.
Profil CW stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile
stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen



wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Rozmieszczanie
profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt
(rozstawianie profili do ptyty). Odlegto$¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢
mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig
odlegto$¢ zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie strony jednej sciany

Pokrycie strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep
miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa plyt jest mocowana w odstepach rownych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje
sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz byé
podniesione o ok. 10 mm. U goéry nalezy pozostawi¢c 5 mm szczeline umozliwiajgca
kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropow. Spoiny
w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytg i Sciang

Po zaptytowaniu strony sciany i po utozeniu w srodku sciany instalacji (elektrycznej), nalezy
umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.
Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci
maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach
lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

6.KONTROIA JAKOSCI MATERIALOW.

- przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z i
zamowieniem,

- wymagana jakos¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta wiasciwym
oznaczeniem materiatu i dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z
odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie materiatu do i
powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Normg, aprobatg techniczng). W
przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci przez
producenta - powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

- materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta
ich jakos¢, nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,nie dopuszcza sie do stosowania
materiatéw , ktorych wiasciwos$ci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,

nie nalezy stosowac¢ materiatow przeterminowanych.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu
(przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
8.0DBIOR ROBOT

Sufity podwieszane i Scianki dziatowe z pityt g-k, jako zanikajgce, wymagajg odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét
do ktérych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony. Odbiér czesciowy powinien
obejmowac¢ sprawdzenie: stanu podtoza, jakosci zastosowanych materiatéw, jakosSci i
doktadnosci wykonania stelazy. Badanie koncowe tynkéw i Scianek z ptyt g-k nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny one obejmowaé sprawdzenie:
zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg robdét tynkowych i specyfikacjg techniczng
wykonania i odbioru robét, certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw
budowlanych, prawidlowosci przygotowania podtozy, sprawdzenie prawidtowosci
zamocowania piyt, sprawdzenie prawidtowosci wykonczenia suchych tynkéw w stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach okfadziny scienne;j
z sufitem, sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw
grubosci tynku, wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku, Odbiér gotowych tynkow i
Scianek z ptyt g-k nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem,
ktérego przedmiot okreslajg spec. techn. wyk. i odbioru robaét,.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie ryczattowe.






