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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace
wykonania i odbioru Robot, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania —
PRZEBUDOWA BUDYNKU WARSZTATOWEGO SPR W SLUPSKU w zakresie robot
tynkarskich

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia nast¢pujacych robot:
Wykonanie 1 wymiana tynkéw kat I na czesci Scian z cegly pelnej 1 z bloczkéw
gazobetonowych.

1.3. Okre$lenia podstawowe

Mieszanki tynkarskie podziat:

1. Tynk wapienne, cementowo-wapiene i cementowe:

* tynk wapienny z wapnem

* tynk cementowo-wapienny

* tynk cementowy

* tynk cementowo-wapienny cieptochronny, tynk cementowo-wapienny lekki

Podziat wg PN-90/B-14501 ¢ — zaprawa cementowa, cw — zaprawa cementowo-wapienna, w
— zaprawa wapienna, g — zaprawa gipsowa, gw — zaprawa gipsowo-wapienna, cgl —
zaprawa cementowo-gliniana.

Podtoze tynkarskie jest to powierzchnia przeznaczona do otynkowania, zapewniajgca pewne i
trwale potaczenie.

Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definicjami
podanymi w ST 00.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot
1. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST -00.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa 1 ST.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne zasady stosowania materiatow

Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga by¢
stosowane zard6wno wewnatrz, jak i na zewnatrz. Tynki cementowe nadaja si¢ do pomieszczen o
duzym obcigzeniu wilgocia ( podziat przyjeto ze wzgledu na ci$nienie czastkowe pary wodnej
p>17,5 hPa) takich jak kuchnie przemystowe, pomieszczenia natryskowni) oraz na cokoty i
$ciany piwniczne zewngtrzne Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem perlitu sa
z reguty tynkami naktadanymi recznie (do maszynowego naktadania tych tynkow przeznaczone
sa, agregaty tynkarskie ze specjalnym oprzyrzadowaniem). Tynki te sg stosowane jako tynki
podktadowe.
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3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu

1. Ogo6lne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.
3.2. Sprz¢t do wykonania robot

W trakcie prac przygotowawczych skorzystamy ze szpachelki, szczotki drucianej, miotka
murarskiego, tasmy malarskiej, folii oraz watka badz pgdzla malarskiego. Do przygotowania
masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i1 obrobki
gladzi wykorzystamy dlugg i1 krotka pace stalowa, szpachelke katowa, przyrzad do szlifowania
wraz z siatkg lub papierem $ciernym, okulary maske przeciwpytowa.

4. TRANSPORT
1. Og6lne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania Robo6t

1. Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 00. ogdlne”.
5.2. Podtoza tynkarskie — warunki przygotowania

5.2.1. Zatozenia dotyczace podtozy tynkarskich.

5.2.2. Wymagania dotyczace podtoza tynkarskiego.

Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybdr materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na
sposob naktadania i obrobki tynku (wstgpne przygotowanie podtoza, grubos¢ tynku, itp.).

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod
tynkowanie.

Badanie podtoza nast¢puje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
$cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jako$¢ 1 trwatos¢
gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Wykonawca, przed przystgpieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci
stwierdzenia i skontrolowania ukrytych wad podtoza.

Nalezy pamigtac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk:
zlikwidowa¢ przed otynkowaniem wszelkie nierownosci, takie jak: wystajace cegly, bloczki,
kamienie. Nieregularna grubos$¢ tynku zwigksza ryzyko powstawania rys.

Rowniez grozne sg otwarte lub nie uzupehione fugi. W takim przypadku warstwa tynku stanowi
most nad otwartg fuga i juz niewielkie zmiany termiczne (napr¢zenia odksztalcenia) moga
powodowac zarysowania i spgkania.

Podloze pod tynk musi by¢:

* rOWNE,
* nosne 1 mocne,

* wystarczajaco stabilne,
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- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzaine),

« szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

* wolne od wykwitow,

* nie zamarzni¢te, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.3. Ostrzezenia 1 wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania

prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢
pisemnie propozycj¢ rozwigzania tych problemow.

Zalecenia:
Wykonanie zdje¢ pomieszczen przed tynkowaniem.

Zdjecia dokumentuja nie tylko stan podtoza do gruntowania (np. mur mieszany), lecz takze sa
potwierdzeniem faktu ostrzezenia inwestora o istnieniu wady podloza. W przypadku reklamacji
zdjecie stanowi bardzo wazny dowdd.

5.2.4 Przygotowanie podtoza - naprawa podtoza.
Przygotowanie podtoza jest zabiegiem majgcym na celu uzyskanie podtoza, spetniajacego
wymagania podane w PN-70/B-10100 pkt. 3.3.2; lub norma rownowazna.

5.2.5. Przygotowanie podtoza - obrobka wstepna.
Obrobka wstepna podioza stuzy trwatemu 1 silnemu zwigzaniu tynku z podtozem. Wiaze si¢ z
zastosowaniem $rodka zwiekszajacego przyczepnos¢ (np. obrzutki wstepnej).

5.2.6. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.

Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schni¢cia oraz wigzania odpowiedniego dla réznych
materiatow, budowlanych podtoza (im dtuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko
powstawania rys maleje.

5.2.7. Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podtoza pod tynk.

Jezeli przewdd wentylacyjny w calosci jest obmurowany, nie wymaga zadnych specjalnych
dziatan na etapie tynkowania.

Wystepujace w murze roznorodne materiaty budowlane, przemurowania oraz tepe miejsca styku
murdéw (bez wigzania statycznego) nalezy traktowac jako mur niejednolity - mieszany.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.
5.3.1. Ogo6lne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ si¢ proba Scierania, drapania lub zwilzania.

Proba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dfonia powierzchni pod tynk.

Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu.

Chtonnos$¢ podtoza i jego wilgotnosc¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania. Proba
ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

5.3.2. Sprawdzenie w zalezno$ci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze.
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Cegla pelna.. Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniong przez
normy. Materialy budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace
si¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubos$ci tynku.

Tego typu szczeliny 1 inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski” - s6l krystalizujagca na powierzchni), naruszajace przyczepnos¢ tynku
do podtoza, muszg zosta¢ bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy
pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie
przyczyng powstawania wykwitdw 1 przy pomocy specjalistoéw zastosowac skuteczng metode
oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtongce wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wlasciwo$ci muru musi nastgpi¢ przed przystapieniem do
tynkowania

Ubytki naroznikow, dziury i niewielkie nieréwnosci podtoza pod tynk trzeba, min. 3 dni przed
rozpoczeciem prac tynkarskich, obrzuci¢ i zatrze¢ na ostro, stosujac materiat uzywany pozniej
do tynkowania.

Rury i przewody wodno-kanalizacyjne musza przed rozpocz¢ciem tynkowania zostaé
zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej (zaizolowane)

Na powierzchniach betonowych, ktére po probie zwilzania wykaza, Ze sg zanieczyszczone
olejem szalunkowym, sadzg kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna naktada¢ tynku. Jezeli
oleju szalunkowego nie mozna zmy¢, musimy zastosowaé inne odpowiednie §rodki (np.
piaskowanie, czyszczenie parg wodng z uwzglednieniem czasu schnigcia lub uzycie specjalnego
preparatu odtluszczajacego).

Na szczegodlnie gtadkie powierzchnie betonowe (plyty stropowe, ptyty kanalowe), a takze przy
betonach o widocznej silnej chtonno$ci lub zawierajacych specyficzne dodatki (np. dodatki
uszczelniajace) nalezy w sposob szczegotowy dokonaé oceny podtoza pod tynkowanie i dobraé
odpowiednig powtoke gruntujaca (ewentualnie odpowiedni podkiad).

W odniesieniu do tynkoOw cementowo - wapiennych (wewnetrznych i zewnetrznych) na §cianach
1 stropach betonowych obowigzuja nastepujace dodatkowe zasady:

lekkie zawilgocenie betonu (m do 4% masy) moze mie¢ pozytywny wpltyw na przyczepnos¢ do
podtoza tynkéw cementowo - wapiennych,

» w przypadku wilgotnego lub bardzo gladkiego podioza moze dojs¢ do obsuwania si¢ mokre;j
zaprawy z powierzchni $ciany,

* jezeli podtoze betonowe jest bez zarzutu, a proba zwilzania wykazata, ze mozna rozpoczaé
tynkowanie, nalezy przystapi¢ do nanoszenia srodka zwigkszajacego przyczepnos¢ zaprawy
tynkarskie;.

W przypadku tynkéw cementowo - wapiennych stosuje si¢ nastepujace srodki:

* obrzutke cementow3 (z reguty nie jest stosowana na szczelnym, zle chtongcym wodg¢ podtozu
betonowym, tutaj stosuje si¢ obrzutke uszlachetniong specjalnymi dodatkami),

* zaprawe zwiekszajaca przyczepnosé, cienkowarstwowa.
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* szlamy zwigkszajace przyczepnos¢.

W przypadku dostatecznie rownych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych mozliwe jest
zastosowanie tynku cienkowarstwowego.

Obrébka tynku w miejscach szczegolnych na podtozach betonowych.

W miejscach polaczen i stykow z innymi materiatami tworzacymi $ciang (filary, $ciana z cegly,
stropy betonowe itp.) nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykona¢ nacigcie kielnig
tynku az podloza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznos$ci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy
wykona¢ pionowe naciecie tynku w krawedziach wzdtuz $cian okalajacych

Mur nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi wykonawczymi norm, wzgl. wedlug wytycznych
wykonawczych producenta materiatéw, przy czym nalezy pamigtac o precyzyjnym ustawieniu
zgodnie z licem muru. Zwroci¢ uwage na wlasciwe wykonczenie naroznikéw oraz potaczen
muru, a takze otworéw okiennych i drzwiowych.

Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ dopiero po dostatecznym wyschnigciu muru,

Przed wykonaniem wstepnej obrzutki lub przed tynkowaniem powierzchnie $cienne nalezy
oczyscié, luzne elementy usuna¢ i uzupehic¢ wlasciwym materiatem (zgodnie z zaleceniami
producenta). Szczeliny o szerokosci ponad 5 mm nalezy wypehi¢ na ptasko odpowiednim
materialem nie powodujacym mostkow termicznych.

Stare tynki.

Stare tynki nalezy sprawdzi¢ pod katem stanu istniejacych juz warstw wykonczeniowych,
wystepowania osadow i/lub zanieczyszczen, jak réwniez ich no$nosci.

Nalezy poddawac je specjalnej ocenie, z tego tez wzgledu nie sg one przedmiotem niniejszej
instrukcji.
5.3 Tynkowanie

Wykonaweca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podloze pod tynk.

Podane wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spelnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegblnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub
poszczegbdlnych etapow robot) majg znaczacy wplyw na jakos¢ prac tynkarskich. Moga
wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢
si¢ przyczyna pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej] w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchni¢ obrzutki
(lub jej szorstko$ci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej powtoki).
5.3.1. Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako $rodki adhezyjne (zwigkszajace przyczepnos¢ tynku do podioza) stosowane s3: obrzutka
wstepna, zaprawy 1 szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢ oraz substancje ptynne - mostki
adhezyjne.

W przypadku tynkow zawierajacych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje si¢
wylacznie odpowiednie mostki adhezyjne, ktére zwigkszajg szorstko§¢ powierzchni.

OPRACOWAL ST.01.08 STRONA
Mgr inz. arch. Dariusz Kazmierczak SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA 7
TECHNICZNA




INWESTOR: INWESTYCJA:
Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Pomorskiego PRZEBUDOWA BUDYNKU WARSZTATOWEGO
80-810 Gdansk, ul. Okopowa 21/27 SPR W SLUPSKU

Dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych na wszystkich podtozach
(z wyjatkiem betonu) jako srodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.

Na szczelnych, stabo chtonnych podiozach betonowych stosowana jest obrzutka wstgpna
uszlachetniona zywicami lub specjalne zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnos¢.

5.3.2. Obrzutka wstepna.

Obrzutka wstepna:

a) stanowi przygotowanie podtoza pod tynk,

b) stuzy jako $rodek adhezyjny i/lub do wyrownania chtonnosci,

Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane zastosowanie
obrzutki wstepnej (zarowno na $cianach wewnetrznych, jak i zewnetrznych).

Odno$nie stosowania obrzutki wstgpnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania
zaré6wno zalecen dotyczacych gruntowania powierzchni, jak 1 wskazowek wykonawczych
producenta tynku.

Do wykonania obrzutki wstgpnej nalezy zastosowac przewidziang do tego celu zaprawe
produkowang fabrycznie. Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki
wstepnej jest niedozwolone.

Nawilzanie podtoza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstgpnej zalezne
jest od warunkow pogodowych i chtonnosci podioza.

O DLUGOSCI PRZERW TECHNOLOGICZNYCH DLA OBRZUTKI WSTEPNE]J decyduja w
pierwszej kolejnosci:

» wlasciwosci podtoza pod tynk,
* rodzaj naktadanej, zaprawy tynkarskiej,
» wentylacja.

W przecigtnych warunkach minimalny czas przerwy technologicznej dla obrzutki wstepnej
wynosi 3 dni.

Prace tynkarskie mozna rozpoczyna¢ dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i osiggnig¢ciu
dostatecznej wytrzymatosci jasny kolor, rysy skurczowe).

W przypadku pdzniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstepnie obrzucone
powierzchnie wewnetrzne, nalezy obrzutke po rozpoczeciu wigzania wyréwnac. Trzeba przy
tym zwroci¢ uwage na to, by nie napetnic¢ obrzutkg naroznikow.

Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklista) powierzchnie, to konieczne jest jej
zmatowienie (np. szczotka druciana).

Wskazowka:

Zaprawa do obrzutki wstgpnej nie moze by¢ zbyt wodnista. Moze to doprowadzi¢ do powstania
stabo wigzacej (szklistej) powierzchni, ktora nie zwigksza przyczepnosci. W takich przypadkach
obrzutka wstgpna przynosi wigcej szkod niz korzysci.

5.3.3. Srodki zwigkszajace przyczepno$é dla tynkéw wapiennych, cementowo wapiennych oraz
cementowych.
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W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowane sg
specjalne zaprawy oraz szlamy zwiekszajace przyczepnosc.

5.3.4 Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie z
zaleceniami producenta. Na rynku wystepuja w formie siatek nierdzewnych lub ocynkowanych
z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw ceramicznych. Mozna spotkac¢ tez w formie
ponacinanej blachy, ktéra po rozciagnigciu tworzy siatke. Stosuje si¢ je np. do przykrywania
bruzd instalacyjnych, drewnianych elementow konstrukcyjnych, przewodéw kominowych itp.

Przy montazu no$nikow pod tynk trzeba koniecznie zwroci¢ uwage na grubosé przysztego
tynku. Zbyt daleko odsadzony no$nik (np. przy zastosowaniu tynkoéw wierzchnich
jednowarstwowych) na sgsiadujacych powierzchniach tej samej ptaszczyzny moze powodowaé
koniecznos$¢ pogrubienia tynku.

5.3.5. Bruzdy i przebicia.

Wypehienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pdzniej niz 3 dni przed rozpoczeciem prac
tynkarskich.

Wskazowka:

Wykonywanie prac tynkarskich na §wiezo wypekionych bruzdach, przebiciach itp., moze
doprowadzi¢ do wciggania zaprawy w glab i pogorszenia jakosci tynku (niebezpieczenstwo
pekniec).

Elementy metalowe narazone na korozj¢ np gwozdzie druty mocujace muszg by¢ usunigte na

tyle aby nie wnikaly w warstwg tynku. Nieusunigte elementy muszg by¢ zabezpieczone przed
korozja przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno - kanalizacyjnych, wchodzacych w warstwe tynku, muszg by¢
zabezpieczone przed kondensacjg pary wodne;j.

Wskazowki dla instalatorow, elektrykéw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujacej lub wypetniajacej nalezy odpowiednio dobra¢ do przewidzianej
zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie od przeznaczenia pomieszczenia

Nalezy pamigta¢ o tym, ze przewody przebiegajace pod tynkiem cementowo — wapiennym lub
cementowym nie mogg by¢ mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach nalezy uzy¢ np.
cementu szybkowigzacego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzacego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich pdzniejsze
odpryskiwanie.
Bruzdy instalacyjne w $cianach betonowych nalezy catkowicie przykry¢ nosnikiem tynku (z 20

cm zaktadka na sgsiadujace powierzchnie $cian betonowych) nawet wtedy, gdy sa one
wypetnione.

Specjalne zaprawy wypetniajace (np. nie wymagajace podktadu pod tynk) nalezy stosowac
zgodnie z instrukcjami producenta.

5.3.6 Profile tynkarskie.

Wsrod profil tynkarskich wyrdznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzace i specjalne (np.
dylatacyjne, o stosowaniu ktérych decyduja warunki konstrukcyjne).
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Rodzaje profili.

Dobdr profilu zalezny jest nie tylko od jego przyszitej funkcji (wewnatrz czy na zewnatrz
budynku). Konieczne jest rowniez uwzglednienie zgodno$ci materiatu, z ktoérego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Profile z metalu lekkiego nadajg si¢ do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb na bazie
zywic syntetycznych, a takze twardniejacych pod wpltywem kwasu octowego silikondéw 1 w
pomieszczeniach wewnetrznych do tynkow gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg si¢ do tynkow gipsowych, wapiennych,
cementowo-- wapiennych oraz cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie moga by¢ stosowane pod tynki zywiczne, uszlachetnione
zywicami masy szpachlowe i farby oraz pod twardniejace pod wptywem kwasu octowego
silikony. Niebezpieczenstwo koroz;ji.

Profile ze stali nierdzewnej maja zastosowanie tam, gdzie nalezy si¢ liczy¢ z silnym
zawilgoceniem.

Profile nalezy osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wtasciwe funkcjonowanie.
5.3.7. Wykonanie tynkow jednowarstwowych i podktadowych.

* Grubosci tynkow - zgodnie z zaleceniami producentéw suchych mieszanek tynkarskich
fabrycznie przygotowanych.

* Stosowac si¢ do wskazdéwek dotyczacej obrobki, pochodzacych od producenta zaprawy
tynkarskiej.

» Wiasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz czynnosci
przygotowawcze.

* Specyficzne dla produktu lub zalezne od warunkow pogodowych przygotowanie wstgpne
podtoza (np. wstepne zwilzenie).

* Nie dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi (listwy
prowadzace, naroznikowe itp.).

* Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ rGwnomiernie na catym
obwodzie.

* Stosowac odpowiednie faty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory drzwiowe pod
oscieznice obejmujace).

» Zwraca¢ uwage na doktadne $ciggniecie 1 wyrownanie tynku podktadowego, poniewaz tynk
wierzchni nie jest w stanie pokry¢ 1 wyrownac dziur, pustek i fal.

Szczegbdlne wskazowki wykonania tynkow cieptochronnych na bazie cementowo - wapienne;.

* Stosowanie szorstkich lub zagbkowanych tat do przecierania tynku zapobiega tworzeniu si¢
warstw osadowych (warstw szlamu) na powierzchni tynku.

* Stosowac¢ specjalne strugi do tynkéw cieptochronnych zapobiegajacych powstawaniu na
powierzchni tynku gladkiej. stabo przyczepnej skorupy.

» W zaleznosci od wymagan - zaszpachlowac na calej powierzchni siatke z widkniny, zgodnie z
tabelg zastosowan.
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Szczegdlne wskazowki wykonania tynkéw podktadowych lekkich na bazie cementowo -
wapienne;.

» Obrobka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku normalnych
tynkow cementowo - wapiennych.

* Unika¢ tworzenia si¢ warstwy szlamu na tynku lekkim ($cieranie stwardniatej powierzchni).
Przy naktadaniu r¢cznym lekkich tynkow podktadowych stosowac obrzutke wstepna.
Ewentualne nalozenie na calej powierzchni siatki z wtdkien szklanych, zgodnie z tabelg
uzytkowa.

* lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze do wewnatrz.

* W przypadku uktadania ptytek obowiazuja takie same wymagania jak dla normalnych tynkow
cementowo - wapiennych.

5.3.8. Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne i cementowo - wapienne
drobnoziarniste.

5.3.9. Czas schnigcia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).

Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na
mozliwo$¢ rozpoczecia czynnosci zwigzanych z dalszg obrébka tynku.

Czasy wigzania, utwardzania oraz schnigcia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak réwniez
warunkow klimatycznych 1 lokalnych warunkéw panujacych na budowie.

Nastepujace parametry majg decydujacy wptyw na dtugos¢ przerwy technologiczne;j:
wlasciwosci podioza pod tynk,

* rodzaj zaprawy tynkarskiej,

* struktura tynku,

* grubo$¢ tynku,

* wietrzenie.

5.3.10. Dtugos¢ przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkow wewnetrznych.

W przypadku jednowarstwowych tynkow wewnetrznych decydujacy wptyw na dlugos¢ przerwy
technologicznej oraz na czas schnigcia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie mozna podac
ogolnych danych dotyczacych tych czaséw. Ponadto w przypadku tynkéw wewnetrznych nalezy
pamigtac, iz np. przy podwdjnej grubosci tynku konieczne jest przyjecie czterokrotnie dtuzszego
czasu schnigcia.

5.3.11. Obrdbka powierzchni tynku.
5.3.11.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyrownywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz plaszczyzny.
Moga by¢ widoczne $lady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda).

Powierzchnia zaciggnigtego tynku jest z grubsza wyrownywana.
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Warstwa tynku wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierownomierna
szorstka powierzchnia oraz niewielkie otwory pozostaja widoczne, jednakze powierzchnia nie
moze by¢ porysowana.

Zacieranie.
Powierzchnia tynku zacierana jest na grubos¢ ziarna zaprawy tynkarskie;.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg tendencje do tworzenia
pecherzykow i moga by¢ tam wykonywane tylko wigkszym naktadem pracy.

Tynki wapienne, cementowo - wapienne oraz cementowe nie s3 filcowane ani wygtadzane.
Przygotowanie powierzchni pod oktadziny ceramiczne.
Nie wygtadza¢ i nie zaciera¢ tynkdw cementowo - wapiennych.

Jezeli pod cerami oktadziny $cienne, przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk ten
nalezy wyrownac lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciggnac¢ na ostro (przestrzegac
wymogu réwnosci powierzchni tynku).

5.3.12. Pielegnacja tynku.
5.3.12.1. Tynki wewngtrzne.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajacego okresu grzewczego) nalezy
zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen.

Dla procesu utwardzenia niezbe¢dna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢
na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien goracego
powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na powierzchni¢ tynku,
ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odleglosci od $ciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciagniecie” wody wigzacej z
tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

W pomieszczeniach z wymienionymi oknami i drzwiami nalezy uzupehic¢ tynki $cian i osciezy,
oraz wykona¢ uzupetnienia tynkdw pod wymienianymi parapetami.

Na uzupetionych tynkach wykona¢ dwuwarstwowa gtadz gipsowa pod malowanie z gipsu
szpachlowego np. Cekol C-45 lub Knauff Bard-Finish.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli
1. Og6lne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robot podano w ST 00.

6.2. Kontrola jakos$ci - wymagania
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6.2.1.Uwagi ogoélne.

Wykonany tynk musi wykazywa¢ odpowiednie dla danego produktu wtasciwosci oraz
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym normami.

Tynk musi by¢ mocno zwigzany z podtozem.

Wskazowka:

Przy wykonywaniu potaczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejacych juz tynkach
(np. wymuréwki w starym budownictwie nowe tynki na istniejacych) otynkowana powierzchnia
lub potaczenie pozostaja z reguty widoczne. Struktura powierzchni moze odrozniac si¢ ze
wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne zabarwienie tynkow.

Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany jest na r6znego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu
na roézny stopien wchtaniania wody, wystapia roznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularno$ci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie mogg rzucaé si¢ w oczy w
normalnym o$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w §wietle smugowym (sztuczne $wiatto
padajace pod ostrym katem albo $wiatto stoneczne) jest niedopuszczalna.

Na ostateczny wynik oceny roéwniez majg wplyw zréznicowane warunki klimatyczne w okresie
przygotowania powierzchni gotowego tynku.

6.2.3. Gladko$¢, poziom i pion oraz prawidtowe wykonanie narozy tynkowanych powierzchni.
Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.

Podane w normie wymiary $rednie musza by¢ stosowane na powierzchniach tynkowanych bez
odniesienia do jakichkolwiek otworéw, elementow wbudowanych itp.

Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac rownomiernie na calym obwodzie, tzn. ze
np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a o$cieznica
musi by¢ na catym obwodzie réwnomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktada¢, ze wszystkie elementy wbudowane sg
osadzone przy zachowaniu pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpocz¢ciem tynkowania nie
jest obowigzkiem wykonawcy robot tynkarskich, ale ewentualne konieczne dodatkowe roboty
przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementow budowlanych nie moga by¢ widoczne.
Duze, powiazane ze sobg powierzchnie tynkarskie wymagaja zwigkszonych naktadéw pracy
przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.

Rysy moga mie¢ réznorodne przyczyny, miedzy innymi:
* osiadanie podloza,

* zrdznicowane obcigzenia (technologiczne, uzytkowe),
* zmienione obcigzenia (np. na skutek przebudowy),

* zbyt szybkie wysychanie,

* kurczenie si¢ i pelzanie,
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* niekorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

* zetknigcie si¢ elementow budowlanych o ré6znych wtasciwosciach,
* otwarte fugi,

* zapadnig¢te narozniki,

* otwory w $cianach (zbrojenie diagonalne otworéw),

Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysujg si¢ ksztalty elementow konstrukcyjnych $ciany
(zarysy cegiet lub bloczkow, zapadnigte spoiny, rysy), to mozna przyja¢ jedng z nastgpujacych
przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie si¢ podtoza pod tynk nie zostato
jeszcze zakonczone, wplywy warunkéw atmosferycznych w danej porze roku), zbyt wysoka
wilgotno$¢ podtoza pod tynk (np. brak ochrony podtoza przed wpltywem warunkéw
atmosferycznych), niefachowe przygotowanie podtoza pod tynk (np. zbyt szerokie i/lub glebokie
spoiny, zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe wykonanie prac tynkarskich (np.
niezgodnie z wytycznymi obrobki).

Gotowy tynk nie moze wykazywac zadnych rys peknie¢ o szerokosci ponad 0,2 mm. Wigksza
liczba i/lub koncentracja rys 1 peknig¢ (rowniez tych dopuszczalnych) nie moze naruszac
wlasciwos$ci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed ewentualng
naprawg konieczne jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania peknigc¢, ich szkodliwos$ci
oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania si¢ rys.

6.2.4. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrobce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.)
konieczne jest stosowanie si¢ do ponizszych uwag.

6.2.5. Farby 1 powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powlokami malarskimi nadaje si¢ osuszona, utwardzona oraz dostatecznie
przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku.

Poczatek prac zalezy od stopnia wyschnigcia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych lub
cementowo - wapiennych takze od stopnia stwardnienia tynku (karbonatyzacja).

7. OBMIAR ROBOT

1. Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 00.
2. Jednostka obmiaru jest:

. m2

*mb

7.1. Podstawa platnosci:

- prace pomiarowe i przygotowawcze

- oznakowanie robot

- zakup 1 dostawa wszystkich niezbednych materiatow
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- przygotowanie niezb¢dnych rusztowan
- przygotowanie podtoza pod tynki
- wykonanie tynkow kategorii Il pod glazure oraz kategorii III dla nowych tynkow

- wykonanie dokumentacji powykonawczej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyczace odbioru robot

1. Og6lne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST 00.

2. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robot

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

* brak niepozadanych pgkni¢¢ powierzchni,

- materiaty wykorzystane do konstrukeji $cian i stropéw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie
powinny posiada¢ stosowne dokumenty, zapewniajace ich jakos¢ oraz dopuszczajace do obrotu i
stosowania w budownictwie,

* stan surowy budynku powinien speinia¢ wymogi norm i warunkéw technicznych wykonania 1
odbioru robo6t budowlanych oraz zasad sztuki budowlane;j,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI I KRAWEDZI TYNKOW
NAKELADANYCH MASZYNOWO I RECZNIE

Tynki naktadane maszynowo i r¢cznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi
traktowac jak tynki kategorii I11.

Nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni ograniczonej
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.)

Nie wigksze niz 3 mmna 1 m
OCZEKIWANIA W ODNIESIENIU DO JAKOSCI

Powierzchnia wapiennego lub cementowo - wapiennego tynku zacieranego uzalezniona jest od
rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwigkszych ziaren, ktora - w
zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 -;- 1,4 mm.

Najwigksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi sktadnikami tynku i
czesciowo lub w catosci wystaje ponad powierzchni¢ tynku. Miejsca pomi¢dzy duzymi ziarnami
majg struktur¢ drobnoziarnista i z tego wzgledu lekkie ,,piaszczenie” si¢ tynku (proba §cierana
dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo - wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
poréwnywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
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INWESTOR: INWESTYCJA:
Urzad Marszatkowski Wojewodztwa Pomorskiego PRZEBUDOWA BUDYNKU WARSZTATOWEGO
80-810 Gdansk, ul. Okopowa 21/27 SPR W SLUPSKU

(Wygladzong powierzchni¢ mozna otrzymac wytacznie przez pokrycie tynku warstwa gtadzi
tynkarskiej).

OCENA OTYNKOWANEJ POWIERZCHNL

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nierownosci nie
moga by¢ widoczne w normalnym o$wietleniu. Nie dopuszcza si¢ oceniania tynku w §wietle
smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego mozna uzy¢
materiatu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej powierzchni.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
* PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
* PN-B-101 07:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych

* PN-B-101 07:1998/Azi :2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek
mineralnych(Zmiana Azi)

* PN-B-10109:1998 Tynki 1 zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

* PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle

* PN-B-30041 :1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

* PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

* PN-70/B-10100

* Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

* PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
* PN-72JB-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
* PN-B-79405: 1997 Plyty gipsowo-kartonowe

* PN-B-79406:1 997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

* PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjnej wentylacyjne PN-B-
19402:1996 Ptyty gipsowo §cienne
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