DOKUMENTACJA TECHNICZNA - OGOLNE WYTYCZNE.
Instalacja zasilaj aca dzwigi elektryczne i hydrauliczne

Wybrane przepisy dotyczgce projektowania i wykonawstwa instalacji elektrycznych :

1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLEC ZNEJ
z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymag an dla dzwigéw i ich
elementéw bezpiecze nstwa, wdra zajace do prawa polskiego Dyrektyw e Dzwigow a
2014/33/WE,

2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY 2z dnia 12 kwietnia 2 002 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpo wiada ¢ budynki i ich
usytuowanie: DzU nr 75 poz. 690 z 2002.04.12 z p6 zniejszymi zmianami (zm. Dz.
U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z 2004.05.27),

3. Polskie Normy min.: PN EN81-20:2014 PN EN81-28:2 004, PN-HD 60364.

Urzadzenia d zwigowe - wybrane punkty :

§ 198. 1. Szyby i maszynownie dzwigéw moga by¢ umieszczane poza obrebem budynkéw,
2. Szyby dzwigu powinny by¢ wykonane z materialdbw niepylagcych lub byé
zabezpieczone powioka niepylaca.

3. Elementy szybOw i maszynowni dzwigow wykonane z metalu nalezy objg¢
elekrycznymi potgczeniami wyréwnawczymi, o ktérych mowa w § 183 ust.1 pkt 7.

§ 201. W szybach dzwigowych mozna umieszczac¢ wytgcznie urzadzenia i przewody
Zwigzane z pracg i konserwacjg dzwigu.

§ 202. Szczegdtowe wymagania, jakim powinny odpowiada¢ pomieszczenia  maszynowni,
szyby oraz podszybia dzwigow okreslajg przepisy o dozorze technicznym.

Wymogi dotycz gce instalacji d zwigowych :

1. Zamawiajgcy dzwig powinien zapewni¢ (o ile umowa nie stanowi inaczej) :
- wykonanie kompletnej instalacji zasilajgcej maszynownie dzwigu,
- wykonanie oswietlenia maszynowni i szybu,
- wykonanie oswietlenia na przystankach w sgsiedztwie drzwi przystankowych,
- wykonanie obwodu gniazda sieciowego w podszybiu (pod ostatnig lampa)
- wykonanie obwodu gniazda sieciowego w maszynowni
- utrzymanie temperatury w maszynowni i szybie w granicach +5°C do +40°C.

2. Doprowadzenie energii dla zasilania zespolu napedowego odbywa sie linig
piecioprzewodowg o0 hastepujgcych parametrach: 3 x 400V AC, N, PE, 50 Hz.

3. Doprowadzenie energii dla oswietlenia elektrycznego kabiny, szybu, maszynowni i linowni
powinno by¢ niezalezne od zasilania zespotu hapedowego przez wlasng instalacje lub
przez instalacje odgaleziong przed tgcznikiem gtéwnym dzwigu. PN EN 81:20 p. 5.10.7.1
Zasilanie w. wym. obwodow odbywa sie linig trzyprzewodowsg: 230V AC, N, PE.

4. Dlugos¢ przewodow obwodu sitowego doprowadzonych do maszynowni z wypustu
w Scianie (umieszczonego w odlegtosci ok. 1m od wejscia do maszynowni) powinna
wynosi¢ ok. 3 m. W miejscu tym powinna by¢ zamontowana tablica wstepna zasilania
dzwigu TWZ dostarczana przez dostawce dzwigu.



5. Do podszybia nalezy doprowadzi¢ przewdd uziemiajgcy (np. bednarke) z instalacji uziomu
budynku.

6. W szybie powinno byc¢ zainstalowane state oswietlenie elektryczne, dajgce natezenie nie
mniejsze niz
* 50 lukséw w odlegto $ci 1 m nad dachem kabiny
* 50 luksbw na wysoko $ci 1m nad podtog a podszybia
* Min. 20 lukséw po za miejscami okre $lonymi powy zej, z wyjatkiem cieni
wytwarzanych przez kabin e lub elementy.
(wg. PN EN 81-20 p. 5.2.1.4.1).

7. W przypadku dzwigow dla strazy pozarnej lub dzwigéw przemystowych, w ktérych kabina
bedzie myta strumieniem wody nalezy zapewni¢ odpowiedni stopien ochrony instalaciji
szybowej (IP67 w podszybiu do 1m, IP54 pozostata instalacja). Wszelkie oprawy
oswietleniowe i gniazda sieciowe powinny by¢ umieszczone 50cm powyzej
przewidywanego poziomu wody.

8. Przewody zasilajgce obwody:
- oswietlenia szybu,
- lgcznika przyciskowego (fgcznik zwierny monostabilny - podajgcy sygnat zalgczenia
oswietlenia szybu) umiejscowionego w podszybiu, dostepnego bezposrednio po otwarciu
drzwi do podszybia. tgcznik ten powinien by¢ okablowany przewodami o przekroju
2x1.5mmz,
- oswietlenia maszynowni,
- jednofazowego gniazda sieciowego w podszybiu (250V, typ 2P + PE)
- jednofazowego gniazda sieciowego w maszynowni (250V, typ 2P + PE) gniazdo
sieciowe wbudowane jest w tablicy sterowe;j.

Przewody te nalezy wyprowadzi¢ w miejscu planowanej tablicy wstepnej zasilania dzwigu
TWZ (umieszczonej w odlegtosci ok. 1m od wejscia do maszynowni) z zapasem ok. 3 m.
Podtaczenia przewodow do rozdzielnicy TWZ nastepuje od dotu. W przypadku instalaciji
wykonywanych przewodami uktadanymi na scianie szybu/maszynowni bez korytek lub rur
instalacyjnych, przewody te powinny spetnia¢ wymagania normy PN-HD 21.4 S2:2004
oraz powinny by¢ mocowane w sposob widoczny do scian szybu (lub maszynowni).
Przewodami instalacyjnymi ktére mogg spetnia¢ wymagania w. wym. normy sg np.
przewody o wzmochionej izolacji typu NYM-J wg. DIN VDE 57 250 czes¢ 204.

9. Oswietlenie elektryczne maszynowni powinno by¢ zainstalowane na state i zapewniajgce
co najmniej 200 luksbw natezenia oswietlenia na poziomie podtogi. O$wietlenie powinno
by¢ zalgczone za pomoca tgcznika znajdujgcego sie w maszynowni w poblizu wejscia lub
wejs¢ na okreslonej wysokosci. PN EN81 p.6.3.6, PN EN81 p.13.6.3.2.

10. Oswietlenie na przystankach w bezposrednim sgsiedztwie drzwi przystankowych
powinno mie¢ natezenie nie mniejsze niz 50 lukséw na poziomie podtogi (wg PN EN 81
p.7.6.1).

11. Przekrdj przewodow sitowych i wartosci zabezpieczen w TWZ dobierane sg przez
dostawce dzwigu w zaleznosci od typu, mocy i pradu zespotu napedowego.



Przyktadowy schemat tablicy wstepnej zasilania dzwigéw TWZ.
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Wymogi dotycz gce komunikacji ze stu zbami ratowniczymi :

Dyrektywa Dzwigowa (Zatgcznik I, pkt. 4.5) wymaga aby kabina dzwigu byla wyposazona
w Srodki dwustronnej tgcznosci, umozliwiajgce staty kontakt ze stuzbami ratowniczymi.
Szczegdblowe wymagania znajdujg sie w normie PN EN81-28:2004 ,Zdalne alarmowanie
w dzwigach osobowych i towarowych”  zharmonizowanej z Dyrektywg Dzwigowa.

W celu spetnienia wymagan dyrektywy dotyczacych tgcznosci ze stuzbami ratowniczymi
mozna zastosowac :

1. Dodatkowy interkom zapewniaj acy tgczno $¢ pomi edzy kabin g a miejscem gdzie jest
staty dy zur os6b z obslugi obiektu (portiernia, dyspozytorni a, pomieszczenia
ochrony). W przypadku instalacji potgczenia interkomowego pomiedzy kabing,
maszynownig i dyspozytornig (portiernig) — dostawca urzgdzenia dostarcza dodatkowy
interkom celem zainstalowania w np. dyspozytorni lub portierni. Dodatkowy interkom
wyposazony jest takze w sygnalizacje optyczng i dzwigekowg uruchomienia przycisku
ALARM w kabinie dzwigu. Polgczenie dla interkomu pomiedzy maszynownig
a interkomem w dyspozytorni mozna wykona¢ przewodem bezhalogenowym min. 5
zytowym przeznaczonym do wykonywania instalacji niskonapieciowych takim jak np.:
Unitronic LiHH 5x0.34 mm? lub LIHCH 5x0.34 mm? lub standardowym przewodem 5
zylowym przeznaczonym do wykonywania instalacji niskonapieciowych takim jak np.:
YTDYekw 5x0.34 mm? lub YTDY 5x0.34 mm?®. Zamawiajgcy dzwig powinien zapewni¢
doprowadzenie tego okablowania z wiasciwego pomieszczenia obstugi obiektu do
maszynowni dzwigu pozostawiajgc ok. 5 m wolnego przewodu.

2. Polaczenie ze shlu zbami ratowniczymi wykorzystuj agce tacznosé poprzez
doprowadzon g do maszynowni d zwigu lini e telefoniczn 3. W przypadku komunikacji



ze stuzbami ratowniczymi poprzez linie telefoniczng — dostawca dzwigu instaluje na etapie
produkcji dzwigu urzadzenie zapewniajgce glosowe potgczenie awaryjne z kabiny windy
ze stuzbami ratowniczymi. W takim przypadku zamawiajgcy dzwig powinien zapewnic
doprowadzenie do maszynowni — linii publicznej sieci telefonicznej lub podigczenie linii
centrali wewnetrznej budynku, zakonczonej gniazdem telefonicznym w maszynowni
dzwigu. Konfiguracja wybranych numeréw alarmowych lezy po stronie uzytkownika
dzwigu. Urzadzenie alarmowe mozna konfigurowac¢ przez linie telefoniczng z aparatem
telefonicznym podigczonym do innego numeru telefonu. Konfiguracja numeréw
alarmowych moze by¢ wykonana przez dostawce urzadzenia na etapie produkcji dzwigu
pod warunkiem, ze uzytkownik dzwigu dostarczy numery wybranych telefonéw stuzb
ratowniczych.

3. Polaczenie ze stu zbami ratowniczymi wykorzystuj ace taczno$é bezprzewodow a
opartg na technologii GSM. W przypadku komunikacji ze stuzbami ratowniczymi
poprzez GSM — dostawca dzwigu instaluje na etapie produkcji dzwigu urzgdzenie
zapewniajgce glosowe polgczenie awaryjne z kabiny windy ze stuzbami ratowniczymi
oraz umozliwiajgce przesytanie informacji o stanach awaryjnych dzwigu (SMS/GPRS).
W takim przypadku zamawiajgcy dzwig powinien zapewnié¢ aktywng karte SIM dowolnego
operatora telefonii komérkowej. Konfiguracja wybranych numeréw alarmowych lezy po
stronie uzytkownika dzwigu. Konfiguracja systemu alarmowego GSM moze by¢ wykonana
przez dostawce urzgdzenia na etapie produkcji dzwigu pod warunkiem ze uzytkownik
dzwigu dostarczy numery wybranych telefondéw stuzb ratowniczych oraz dostarczy
aktywng karte SIM.

Wspdipraca systemu sterowaniad zwigu z instalacjami p.po z. budynku :

Jezeli zainstalowany dzwig objety bedzie systemem alarmowania pozarowego
w budynku zamawiajgcy powinien przekazac te informacje do dostawcy urzgdzenia.

W takim przypadku ukilad sterowania dzwigu wyposazony zostanie w funkcje zjazdu
pozarowego na jeden z dwoch przystankdw pozarowych po wystgpieniu sygnatu ,pozar” —
zewnetrzna centrala sygnalizacji pozarowej powinna generowa¢ dwa sygnaty. Dzwig po
otrzymaniu jednego z sygnatdw ,pozar” zjedzie na odpowiedni przystanek pozarowy, nastgpi
otwarcie drzwi i dzwig bedzie statl z otwartymi drzwiami az do momentu zaniku sygnatu
.pozar’. Sygnaly te powinny by¢ podawane jako bezpotencjatowe styki NC (normalnie
zamkniete) z centrali pozarowej.

W wiekszosci przypadkdéw w systemie p.poz. wymagany jest takze sygnat
potwierdzajgcy zakonczenie realizacji zjazdu pozarowego przez dzwig. W sterowaniu dzwigu
zamontowany  zostanie  dodatkowy  przekaznik z  wyprowadzonym  stykiem
bezpotencjalowym.

Do szafy sterowej (zlokalizowanej w maszynowni) kazdego z dzwigéw nhalezy
doprowadzic¢ linie 2-przewodowg z centralki pozarowej dla kazdego z sygnatow pozarowych.
Dobér przewodow nalezy wykona¢ zgodnie 2z projektem budowlanym instalacji
przeciwpozarowej — alarmowania pozarowego. Zaciski sygnalu pozarowego w szafie
sterowej przystosowane sg do podigczenia przewoddw o przekroju max. 2.5 mmz (zapas
przewodu w maszynowni ok. 10m lub krétszy w zaleznosci od umiejscowienia szafy sterowej
W maszynowni dzwigu).

Dla petnej realizacji funkcji zjazdéw po  zarowych nale zy do maszynowni d zwigu
doprowadzi é 6 przewodéw (np. 6 x 1.5 mm ?).



