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1. CZESC OGOLNA
11  NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO

Remont domkéw na Poligonie Szkoleniowym w Kresku Komendy Wojewddzkiej PSP
w Warszawie.

1.2 PRZEDMIOT ST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét jest okreslenie zakresu
i sposobu wykonania robot budowlanych, a takze okreslenie wymagan jakosciowych, odnosnie
stosowanych przy realizacji zamowienia materiatéw i wyboru, jak rowniez, jakosci wykonania
robét zwigzanych z realizacjg przedmiotowego zadania w domkach nr 4A i 2 na Poligonie
Szkoleniowym w Kresku.

1.3 ZAKRES STOSOWANIA ST

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.4.

1.4 PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot montazowych w zakresie zgodnym z rysunkami i opisem technicznym
(a zleconym przez Inwestora).

W zakres tych robot wehodza:

— demontaz biatego montazu,

— rozbidrka okfadziny scian i podtég z ptytek gresowych,

— demontaz skrzydta drzwiowego i oscieznicy stalowej,

— demontaz istniejgcych lamp

— przygotowanie powierzchni Scian i podtég pod utozenie glazury,
— wykonanie zabudowy stelazu pod miske ustepowa,

— wykonanie izolacji z folii w ptynie na posadzce oraz obrebie kabiny natryskowej
i umywalki z wklejeniem tasmy w narozach,

— uktadanie glazury na podiodze oraz s$cianach (na petng wysokos¢ pomieszczenia)
z montazem naroznikow stalowych,

— fugowanie oraz silikonowanie narozy,

— demontaz istniejgcych sufitow,

— wykonanie nowych sufitéw

— malowanie sufitu biatg farbg emulsyjng dedykowang do pomieszczeh mokrych,
— montaz oscieznic regulowanych,

— dostawa i montaz kabiny prysznicowej, wc, umywalki, grzejnika (o ksztatcie i wymiarach
jak istniejgcy), uchwytu na papier toaletowy, wieszaka na reczniki,

— demontaz i montaz nowych fgcznikow i gniazd w istniejacych lokalizacjach,
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— dostawa i montaz nowych lamp oswietleniowych (LED, $wiatto naturalne, IP44, srednie
natezenie oswietlenia Esr = 200Ix),

— wyrownanie powierzchni scian tynkiem z wtopieniem siatki,

— malowanie pomieszczen farbg emulsyjna,

— demontaz oktadziny podtug z PCV,

— przygotowanie powierzchni podtdg pod panele winylowe,

— montaz paneli winylowych,

— oblozenie scian i sufitow z OSB ptytami gk ze szpachlowaniem potaczen,
— wymiana parapetow,

— remont tarasu,

— demontaz betonu tworzgcego opaske wokét budynku,

— wykonanie opaski z kostki zakonczonej obrzezem wokot budynku,
— malowanie elewacji,

— kontrole i odbiory.

1.5 INFORMACJA O TERENIE BUDOWY
1.5.1 Organizacja robét budowlanych

Wykonawcom, przed przystgpieniem do przetargu, zaleca sie udziat w zebraniu podmiotéw
zainteresowanych ztozeniem oferty oraz:

— zapoznanie sie z miejscami, w ktérych bedga wykonywane prace okreslone w umowie
i zbada¢ ich dostepnosé,

— zapoznanie sie z ogolnymi warunkami realizacji robét, a w szczegdlnosci z potozeniem
i wymiarami pomieszczen, warunkami utrzymania sprzetu oraz rygorem utrzymania
czystosci.

Po udzieleniu zamoéwienia nie dopuszcza sie powotywania Wykonawcy na niedostateczng
znajomos¢é miejsca realizacji robét lub zty dostep do pomieszczen w celu Zzagdania
dodatkowych wynagrodzen.

1.5.2 Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca musi zadbaé, aby podczas wykonywanych prac nie doszio do naruszenia
interesOw 0sob trzecich. Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych
przepisdéw oraz powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.

Prace remontowe objete niniejszg specyfikacjg nalezy wykona¢ w wysokim standardzie
jakosciowym. Teren prac nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowa¢. Po zakonczeniu

dnia pracy zadbac¢ o zabezpieczenie miejsca pracy przed dostepem o0sob trzecich.

1.5.3 Informacja o ochronie srodowiska

Wykonawca musi podejmowacé wszystkie niezbedne dziatania w celu stosowania sie
do obowigzujgcych przepisow i aktdow normatywnych z zakresu ochrony $rodowiska
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na zaréwno w miejscu prowadzenia robét jak i poza jego obszarem. Podczas wykonywania
robét budowlanych wykonawca bezwzglednie musi unikaé szkodliwych dziatan, szczegdlnie
w zakresie zanieczyszczania powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych
szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikow.

1.5.4 Warunki bezpieczenstwa pracy

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za zabezpieczenie wtasnego mienia oraz za wykonanie
wszelkich niezbednych zabezpieczen zwigzanych z prowadzonymi pracami budowlanymi.
Ponadto wykonawca musi sie bezwzglednie stosowaé do postanowien Instrukcji
Bezpieczehstwa oraz wszelkich polecen Kierownika Robét zwigzanych z bezpieczehAstwem
na terenie budowy. Wykonawca zobowigzany jest do realizacji przedmiotu umowy zgodnie
z zasadami sztuki budowlanej oraz do przestrzegania wytycznych technicznych
odpowiadajgcych zakresowi zlecenia oraz aktow prawnych obowigzujgcych w okresie trwania
umowy, w tym Polskich Norm. W szczegdlnosci Wykonawca jest zobowigzany wykluczy¢
prace personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

1.5.5 Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z organizacjg zaplecza budowy dla wiasnych
potrzeb oraz zapewnia wiasnym staraniem i na wtasny koszt wszelkich srodkow majgcych na
celu prawidtowe i petne zabezpieczenie wykonanych przez siebie robét.

1.5.6 Warunki dotyczgce organizacji ruchu

Wykonawca powinien uzgodni¢ z Zamawiajgcym sposéb i pory wjazdu na teren budowy.
Dostawca podczas transportu materiatéw na budowe powinien stosowac sie do przepisow
wynikajgcych z Ustawy Prawo o ruchu drogowym réwniez w zakresie nosnosci wagowe;j
poszczegolnych ulic dojazdowych.

1.6  OKRESLENIA PODSTAWOWE | DEFINICJE POJEC

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST a takze podanymi ponizej:

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) - dokument
zawierajacy zespot cech wymaganych dla procesu wytwarzania tub dla samego wyrobu,
w zakresie parametréow  technicznych, jakosci, wymogow bezpieczenstwa, wielkosci
charakterystycznych a takze, co do nazewnictwa, symboliki, znakow i sposobdéw oznaczania,
metod badan i prob oraz odbioréw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajgcy przydatno$¢ danego wyrobu do okreslonego
obszaru zastosowania; zawiera ustalenia techniczne, co do wymagan podstawowych wyrobu
oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.
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Deklaracja zgodno$ci - dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta,
stwierdzajgcy zgodnosé z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami,
przepisami, wymogami lub specyfikacja techniczna dla danego materiatu tub wyrobu.

Certyfikat _zgodnosci - dokument wydany przez upowazniona jednostke badajaca
(certyfikujgca), stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami
prawnymi, normami, przepisami, wymogami tub specyfikacja techniczna dla badanego
materiatu tub wyrobu.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI

Wykonawca zobowigzany jest do zachowania okreslonych materiatow, typow urzgdzen oraz
rozwigzan projektowych okreslonych w projekcie. Projektuje sie remont domkéw (2 i 4A)
na Poligonie Szkoleniowym w Kresku.

3. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM

3.1 ZABUDOWY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajacych
na wykonaniu zabudoéw w technologii suchej (gipsowo-kartonowej).

3.1.1 Zakres robét objetych st

Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci polegajgce na wykonaniu
montazu zabudowy g-k.

3.1.2 Okreslenia podstawowe

Odpornos¢ ogniowa - jest to zdolno$¢ elementu budynku do spetnienia okreslonych wymagan
w warunkach odwzorcowujgcych przebieg pozaru. Miarg odpornosci ogniowej jest wyrazony
w minutach czas od momentu rozpoczecia dziatania ognia na element do chwili osiggniecia
przez element jednego z trzech granicznych kryteriow, tj. nosnosci ogniowej (R), izolacyjnosci
ogniowej (I) oraz szczelnosci ogniowej (E).

Roboty budowlane wykorniczeniowe $cian - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem robot malarskich oraz z wykonaniem oktadzin ceramicznych zgodnie
z ustaleniami projektowymi,

3.1.3 Materialy

GKB - ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie
wiekszej niz 70 % (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia
gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Ptyty tego typy
stosowane sg jako oktadziny Scian i sufitow na konstrukcji no$nej oraz jako suchy tynk.
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GKBI - ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna
stosowaé w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé wzgledna powietrza okresowo przekracza
70 %, a nie jest wyzsza niz 85 % (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien
przekracza¢ 10 godz.).Plyta ta ma ograniczong nasigkliwo$¢ do 10 % poprzez dodatek
srodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor zielony,
a napis na spodniej stronie jest niebieski). Plyty tego typu stosowane sg w pomieszczeniach
0 podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla ptytek ceramicznych.

Profile - aby mozna byto wykona¢ obudowe pozioma lub pionowg konieczne jest wybudowanie
odpowiedniej konstrukcji, ktéra bedzie pdzniej pokryta ptytami g-k. Do wykonania konstrukgciji
nalezy uzy¢ specjalnych profili stalowych, produkowanych z blachy stalowej zabezpieczone;j
antykorozyjnie (ocynkowanej), profilowanej na zimno oraz listew drewnianych (wg projektu
arch.). Profile dobiera sie na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. Przy zakupie
profili nalezy zwrdci¢ uwage na grubosci blachy i producenta profilu, gdyz zastosowanie
niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji
systemowej na catg konstrukcje i utrate jej parametréw technicznych (odpornosé ogniowa
i izolacyjnos$¢ akustyczna).

3.1.4 Sprzet

Narzedzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:

— do ciecia ptyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica
— do mieszania systemowego gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy
wolnoobrotowg wiertarke z mieszadtem, kielnie i wiadro plastikowe.

— do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie miotek
gumowy, tata i poziomica.

— do przykracania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacjg gtebokosci wkrecania.
— narzedzia do spoinowania ptyt g-k to szpachelka. packa metalowa oraz papier Scierny.

— dodatkowo mogg by¢ uzyteczne hacker i zszywki (mocowanie wetny mineralnej podczas
zabudowy poddasza), strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) oraz sznurek malarski
(do wyznaczania pozioméw).

3.1.5 Transport

Transport materiatéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu
powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wysoka jakoS¢ wykonczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy mozna zapewnic
stosujgc odpowiednie zasady postepowania z ptytami g-k podczas ich transportu na plac

budowy i w trakcie samego montazu.

Piyty g-k przenosimy boczng krawedzig pionowo Ilub przewozimy na odpowiednio
przystosowanych wozkach widtowych, paletach lub innych wézkach transportowych

Ptyty g-k powinny bys sktadowane na ptaskim podtozu (najlepiej palecie) lub na podktadkach
drewnianych rozmieszczonych maksimum co 35 cm,
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Ptyty g-k i kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed wilgocig. Nie wolno
stosowac ptyt g-k zamoczonych i zawilgoconych.

Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu. Produkty gipsowe (ptyty,
klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach.

Badania wykazaty, ze zakres klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kartonowych
miesci sie pomiedzy 40 i 70 % wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze
pomieszczenia od + 5 C do maksymalnie + 40 st.C. Po montazu systemy z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym dziataniem wilgoci.

3.1.6 Wykonanie roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robodt oraz z ich zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg i ST.

3.1.6.1 Przycinanie

Podczas przycinania ptyty powinny leze¢ ptasko na réwnym podiozu np. na palecie
lub |na specjalnym stole do przycinania.

Aby przycigc¢ ptyte nalezy :

— nacig¢ karton strony licowej (zastosowac fate);

— plyte zZtamaé w rdzeniu gipsowym;

— rozcig¢ karton strony tylnej. Aby dokona¢ doktadnego przyciecia, nalezy uzy¢ pity ptatnicy
lub pity tarczowej z urzgdzeniem odsysajgcym.

3.1.6.2 Obroébka krawedzi

Krawedzie ciete sfazowaé za pomocag struga zalecanego przez producenta ptyt. Karton
na stronie licowej obrobi¢ postugujgc sie papierem $ciernym, strugiem badz tarnikiem.
W plytach gipsowo-kartonowych z fabrycznie sfazowanymi krawedziami takze nalezy
oszlifowa¢ krawedz kartonu na stronie licowe;.

Przed spoinowaniem nalezy usung¢ pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub
lekkie zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe;j.

3.1.6.3 Woyciecia

Wyciecia instalacyjne, otwory i przepusty nalezy doktadnie wymierzyé¢, wykresli¢ i wycigé
postugujgc sie pitg otwornicg lub pitg do wycinania, srednica otworu powinna by¢ ok. 10 mm
wieksza od $rednicy rury.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy poddawac obrobce w temperaturze otoczenia powyzej +10 C
oraz przy wilgotnosci powietrza od 40 % do 70 %.

3.1.6.4 Mocowanie ptyt i wykonywanie pofaczen
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Podstawowe zasady wykonywania zabudéw z ptyt g-k:

— w potgczeniach wystepujgcych pomiedzy profilami obwodowymi obuddéw a istniejgcymi
Scianami i stropami nalezy stosowaC systemowag tasme uszczelniajgcg zgodng
z klasyfikacjg ogniowa. Tasme przykleja sie do profili obwodowych, ktére mocuje sie
nastepnie do istniejgcych Scian lub stropow,

— wszelkie styki obwodowe, pomiedzy poszyciem z piyt gipsowo-kartonowych $cian
dziatowych a powierzchnig istniejgcych scian i stropéw, muszg by¢ uszczelnione przy
pomocy systemowej gipsowej masy szpachlowej,

— przy wykonywaniu konstrukcji scian dziatowych nalezy zmniejszy¢ dtugosé profili GW
(stupkow) aby zapewni¢ od 10 mm do 20 mm pomiedzy gérnym koncem profilu pionowego
a profilami poziomymi,

— zlgcza ptyt w kazdej warstwie powinny by¢ szpachlowane systemowg masg gipsowsg, zas
na ztgczach zewnetrznej warstwy stosuje sie dodatkowo tasme zbrojgca,

— w Scianach dziatowych mogg by¢ stosowane przejscia instalacyjne wykonane zgodnie
z aprobata techniczng lub klasyfikacjg ogniowa,

— kazde miejsce przejscia instalacji musi posiada¢ nie mniejszg odpornosé ogniowg niz
Sciana przez ktérg dana instalacja jest prowadzona,

— w przypadku scian dziatowych, ktorych wysoko$¢ przekracza 3 metry nalezy stosowac
poziome,

— rygle z profili UW (U) zapobiegajace osiadaniu wetny mineralnej w Scianie,

— w przypadku koniecznosci montazu drzwi przeciwpozarowych w scianie dziatlowej nalezy
zamontowac¢ je zgodnie z aprobatg techniczna lub klasyfikacjg ogniowa,

— do wypetnienia scian dziatowych nalezy stosowac ptyty lub maty wetny mineralnej bez
spoin pionowych. Nie mozna stosowac scinkow lub matych kawatkow,

— welne mineralng w sciankach dziatowych nalezy umieszczaé na wcisk pomiedzy srodkami
profili pionowych,

— w przypadku gdy klasyfikacja ogniowa lub aprobata techniczna wymaga podparcia
materiatu izolacyjnego w sciankach dziatowych mozna stosowac w odstepach minimum co
300 cm w pionie poprzeczki lub inne rozwigzanie systemowe w celu podparcia wetny
mineralnej i zapobiezeniu jej opadania.

3.1.7 Kontrola jakosci robot

OGOLNE ZASADY KONTROLI

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST-00.00 ,Wymagania ogolne”.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i kohcowego robot
(odbior czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robdét, do ktérych dostep pdzniejszy
jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy
temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5 C.

Do oceny i przyjecia wykonanych robdét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:
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— zatwierdzong dokumentacje techniczng,

— protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidliowe przygotowanie
podfoza prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robot
zanikajgcych,

— protokoty badah kontrolnych Iub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych
do wykonanego pokrycia.

SCIANKI GIPSOWO-KARTONOWE

Przy wykonywaniu suchej zabudowy mozna wyodrebnié¢ nastepujgce roboty zanikajace :

— wykonanie konstrukcji z profili stalowej przygotowanej do pokrywania ptytami gipsowo-
kartonowymi (sprawdzenie wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementéw
konstrukcji budynku, sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili, sprawdzenie sposobu
zamocowania skrajnych profili konstrukcji, sprawdzenie rozstawu elementéw konstrukcji
oraz ewentualnego ich tgczenia).

— wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzaju zastosowanych ptyt g-k, sprawdzenie
rodzaju i rozstawu zastosowanych tgcznikow mocujacych piyte do konstrukciji,
sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na stykach ptyt.
sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie
cietych krawedzi nie obtozonych kartonem),

— sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia wetny mineralnej (wykonanie potaczen,
wypetnienie profili stupkowych, profili gérnych),

— spoinowanie plyt szczegdlnie wymagajgcych uzycia tasmy zbrojacej,

— wykonanie powtok ochronnych na ptytach np. zabezpieczenia wodochronnego
w tazienkach.

3.1.8 Obmiar robot

Przewiduje sie nastepujgce zakresy jednostek obmiarowych:

— Remont pomieszczen - 1 kpl.

3.1.9 Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robdét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne".
Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawié przy odbiorze robat:

— zatwierdzona dokumentacja techniczna,

— prawidtowe wykonanie robdét zanikajgcych,

— Dziennik Robot,

— protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow,

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacijg techniczng
— rodzaj zastosowanych materiatéw
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przygotowanie podtoza
prawidtowosc¢ i doktadnos¢ wykonania robaot.

Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi - montaz $cian g-k:

3.1.

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze
niz 2mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dlugosci 2m taty kontrolnej,

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moze byC wieksze niz
1,5mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m wysokosci oraz
nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci,

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm
na 1mb i ogétem nie wiecej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami
itp.,

odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie
moze by¢ wieksze niz 2mm,

gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robdt uznaje sie
za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu
niezgodnosci z projektem wykonane metody mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

10 Podstawa pfatnosci

Zasady i warunki dokonywania ptatnosci winny by¢ okreslone w umowie.

3.1.

11 Przepisy zwigzane

umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Dokumenty odniesienia

3.2

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 30 wrzesnia 2003
roku zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw
podczas pracy.

ROBOTY MALARSKIE
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Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbiory rob6t malarskich $cian i sufitow. Specyfikacja techniczna (ST) nie
dotyczy wykonywania zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow
budowlanych.

3.2.1 Zakres robot

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie:

— przygotowanie powierzchni pod malowanie (szpachlowanie ewentualnych nieréwnosci,
zadrapan, ubytkow),

— gruntowania $cian,

— podwajnych powtok malarskich farbami lateksowymi.

3.2.2 Materialy

Proponowane materiaty i technologie podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie
obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zmiana materialtbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.
W obiekcie bedg stosowane nastepujgce materiaty:

— $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
odpowiedni do zastosowanej farby nawierzchniowej i podtoza,

— masa szpachlowa do wykonywania gfadzi gipsowych,

— farby dyspersyjne barwione pigmentami odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81914:2002,

— materialy pomocnicze: rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw
i emalii, spirytus denaturowany, i inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie; srodki
do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza;

— woda: do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3.2.3 Jakosé

Elementy dostarczone na budowe i zastosowane powinny by¢ sprawdzone pod wzg. jakoSci ,
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi i przewidywanym zastosowaniem.

Na zadanie Inwestora, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ od Producenta:

— pozytywne aktualne s$wiadectwa dopuszczenia danego elementu do stosowania
w budownictwie (certyfikat na znak bezpieczenstwa, aprobata techniczna),
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— pozytywng aktualng ocene higieniczng (atest PZH),

— wyniki badan stwierdzajgce zgodno$¢é danej partii wyrobow z wymaganiami
obowigzujgcych norm,

— karty gwarancyjne.

Wszystkie materialy muszg posiadac stosowane dopuszczenie do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie. Wyroby te powinny by¢ znakowane ,znakiem budowlanym - B”
lub CE.

3.2.4 Sprzet

Do wiekszosci robot nalezy uzywac:

— sprzetu recznego (szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza, czerpaki
do zapraw, szpachle i pace metalowe, pedzle i watki, itp.) ,

— zmechanizowanego sprzetu recznego — elektronarzedzi (mieszadta koszyczkowe,
agregaty malarskie ze sprezarkami)

— drobnego sprzetu budowlanego (taczki, pojemniki na wode, drabiny, rusztowania).

3.2.5 Transporti skladowanie

Transport materiatéw do robo6t malarskich powinien odbywaé sie w warunkach i w sposob
gwarantujgcy utrzymanie ich wiasciwego stanu technicznego. Przy transporcie i pracach
przetadunkowych w temperaturach powietrza ponizej 0stC i powyzej +30stC nalezy zachowac
szczegoblng ostroznosc. Elementy sktadowe powinny byé transportowane w oryginalnym
opakowaniu jezeli takowe istnieje. Na samochodzie elementy powinny by¢ ukfadane na
rownym i czystym podiozu oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem (zarysowaniem,
przewracaniem, przesuwaniem, itp.). Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych
mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddw zamknietych.
Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte
plandekami lub zamkniete. Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami, minusowymi
temperaturami a takze przed ingerencjg osob trzecich. Wyroby lakierowe nalezy pakowac,
sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C- 81400 ,Wyroby lakierowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport".

3.2.6 Wymagania dotyczace wykonania robot

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
i kontroli materiatéw.

Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie:

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawic

uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkosé
powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowac.
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Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po
wyschnieciu tynkow i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonywa¢ po catkowitym i ostatecznym zamocowaniu wszystkich elementéw
konstrukcyjnych.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza,
niz 4%. Malowanie tynkéw wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowaé powstawanie
plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej. Tynki przeznaczone do malowania powinny
spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

— powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadno$ci odpowiada¢ wymaganiom,
— wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkdw powinny by¢ naprawione,

— $wieze tynki zewnetrzne niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem
zafluatowane, przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢
oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych.

Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich:

Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C
(z zastrzezeniem, aby wciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C) i nie
wyzszej niz +22°C. Roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-69/B-10280.

Do robot malarskich nalezy wykorzystywa¢ wylgcznie materiatbw i farb gotowych
posiadajgcych aktualny atest. Zabrania sie przygotowywania farb na budowie ze wzgledu
na wymagany standard jakosci materiatow.

— przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje,

— roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢
z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie
i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

— elementy, ktére w czasie robot malarskich mogag ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami,

— prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Do malowania $cian i sufitbw mozna przystgpic po:

— wyschnieciu podtoza i miejsc reperowanych,

— o0sadzeniu i dopasowaniu stolarki,

— ukohczeniu robdt instalacyjnych,

— wykonaniu nawierzchni gresowych i terakotowych,
— doktadnym sprzatnieciu pomieszczen.

Do malowania $cian i sufitbw mozna przystgpic¢ przed:

— wykonaniem nawierzchni z paneli winylowych,
— o0sadzeniem wewnetrznego osprzetu elektrycznego,
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Wymagania w stosunku do powiok z farb dyspersyjnych:
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc¢:

— niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych,

— przeznaczona do malowania wnetrz pomieszczen szkolnych,

— bezemisyjna - niewydzielajgca szkodliwych substancji i przykrego zapachu, bezwonna,
dyfuzyjne,

— odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

— aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk (pétmat),

— jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i dokumentacjg projektowg,

— bez uszkodzen, prze$witéw podtoza, sladow pedzla,
— bez ztuszczenh, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
— bez grudek pigmentdw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

3.2.7 Kontrola jakos$ci robot

Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

3.2.7.1 Badania podfozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac
w nastepujgcych terminach:

— dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
— dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

— tynkow zwyktych i pocienionych - zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

— ptyt wioknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretéw, elementéw metalowych
- czystos¢ powierzchni.

Dokfadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Roéwnos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-
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10100. Wyglad powierzchni podiozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m,
w rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem
powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystg reka.
W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdowa. W przypadku
watpliwosci nalezy pobrac¢ prébke podtoza i okresli¢ wilgotno$é metodg suszarkowo - wagowa.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6, odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

3.2.7.2 Badania materiatow

Farby i $srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom. Bezposrednio
przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢
jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

— skoagulowane spoiwo,

— nieroztarte pigmenty,

— grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektorych farb strukturalnych),
— kozuch,

— $Slady plesni,

— trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,

— nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

— obce wtrgcenia,

— zapach gnilny.

3.2.7.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdélnosci
powinny dotyczyC sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie gruntowania

podtozy i naktadania powtok malarskich.

3.2.7.4 Badania w czasie odbioru robot
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

jakoéci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
jakoséci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki.
Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady
farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podifozach mineralnych i mineralno-wtoknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie
przetarciu pedzlemnacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikow niewypadnie,

na podfozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN [ISO
2409:1999,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za
pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podfoza.

Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6 i opisane w
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dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)
oraz wykonawcy.

3.2.8 Obmiar robot

Przewiduje sie nastepujgce zakresy jednostek obmiarowych:

— remont pomieszczen - 1 kpl.
3.2.9 Odbioér robot

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora. Odbiér robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny ilosci i
jakosci robot sg nastepujgce dane i dokumenty:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora,

— Dzienik Robdt,
— atesty uzytych materiatdw budowlanych,
— uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

3.2.9.1 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie
do robot malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych
do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

3.2.9.2 Odbiory czesciowe

1) Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot,

2) Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot,

3) Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym,

4) Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Kierownika Robdt,

5) Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
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jezeli umowa taka forme przewiduje.
3.2.9.3 Odbiér koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi ST, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie
powinna byc¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci powtoki i
przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykona¢ je ponownie i powtornie
zgtosic¢ do odbioru.

— w przypadku niekompletnosci dokumentdéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu,

z czynnosci odbioru sporzagdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
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Zamawiajgcego i Wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

3.2.10 Podstawa pfatnosci
Zasady i warunki dokonywania ptatnosci winny by¢ okreslone w umowie.
3.3 ROBOTY GLAZURNICZE

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbioru prac zwigzanych robotami glazurniczymi. Roboty, ktérych dotyczy
Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie :

— utozenia ptytek na posadzce,
— utozenia ptytek na scianach z g-k i murowanych.

3.3.1 Materialy

Proponowane materiaty i technologie podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie
obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zmiana materiatow wymaga pisemnej zgody Inspektora. Materiaty
do ustalenia z Inwestorem.

3.3.2 Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie i przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze
narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow.

3.3.3 Transport i sktadowanie
Wszystkie materiaty muszg by¢ transportowane w sposéb nie mogacy wplywaé na
pogorszenie ich wartosci i cech fizycznych jak réwniez zgodnie z zasadami zalecanymi przez

producenta w sposob uniemozliwiajgcy utrate gwarancji na dany materiat lub urzadzenie ze
wzgledu na uszkodzenia podczas nieprawidtowo prowadzonego transportu — uwagi te dotyczag
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réwniez transportu recznego, zatadunku i roztadunku oraz dostarczenia danego materiatu na
miejsce jego wbudowania.

3.3.4 Wpymagania dotyczace wykonania robét
Okfadziny scian i posadzek z ptytek ceramicznych lub gres:

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentéw materiatow. Plytki nalezy
uktada¢ uwzgledniajgc warunki wynikajgce z rodzaju podtoza:

Podtoza nieodksztatcalne - to sztywne elementy zelbetowe i betonowe (wiek powyzej 6
miesiecy) i tradycyjne wyprawy tynkarskie (wiek powyzej 28 dni). Do mocowania oraz do
spoinowania ptytek na tych podtozach mogg by¢ uzyte wszystkie zaprawy klejowe.

Podtoza odksztatcalne - zmieniajg swojg geometrie pod wptywem drgan i obcigzen. Sa to np.
Scianki dziatowe i warstwy gipsowo-kartonowych. Odksztatceniom ulegajg takze elementy
budynku narazone na duze wahania temperatury, np. ogrzewane podtogi. Zaprawy mocujgce
ptytki na podtozach odksztatcajacych oraz spoiny muszg odznaczaé sie odpowiednig
elastycznoscia.

Podtoza krytyczne - stwarzajg zaprawom klejacym gorsze warunki przyczepnosci. Sg to np.
podtoza gipsowe, gazobetonowe, czy tez ,mtody" beton (wiek od 3 do 6 miesiecy). Zaprawy
mocujgce piytki do podilozy krytycznych, oprocz zwiekszonej przyczepnosci, muszg
charakteryzowac sie zwiekszong elastycznoscig, gdyz niektére z w/w podtozy pod wptywem
wilgoci zmieniajg swe wtasciwosci mechaniczne lub nie zakonczyty sie w nich jeszcze procesy
skurczowe.

Przystepujac do uktadania ptytek nalezy stosowac nizej wymienione zasady:

— sprawdzi¢ wytrzymato$¢ podktadu na odrywanie (wymagane 1,5 N/mm?2),

— dokona¢ wyboru odpowiednich zapraw klejgcych i spoinowych w zaleznosci od warunkéw
realizacji robdt,

— podioza, do ktdrych mocowane sg ptytki, nie mogg by¢ zawilgocone,

— do typowych podtozy (tynki, cementowe podktady, beton) ptytki mogg by¢ przyklejane
bezposrednio, natomiast podtoza o znacznej nasigkliwosci (gazobeton, gips) nalezy
zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym,

— zaprawe klejowg nalezy naktadac¢ na podioza packa zebata a ptytke nalezy docisng¢ do
kleju nie pdzniej niz po 15 min. od natozenia zaprawy na podfoza, resztki zaprawy usuwaé
na biezgco wodg, wymagana grubos¢ zaprawy od 3 + 5 mm, temperatura uktadania +5 +
30°C,

— spoinowanie oktadziny z ptytek mozna wykona¢ po 7 dniach od ich utozenia stosujgc
systemowg zaprawe do wypetniania spoin. Spoiny dylatacyjne po oczyszczeniu z zaprawy
klejowej nalezy wypetni¢ masa elastyczng na bazie silikonu. Spoiny nalezy spoinowaé
w sposob gwarantujgcy ich skuteczne wypetnienie,

— zaprawy klejowe i spoinowe oraz przygotowanie ptytek nalezy wykonaé zgodnie
z wymaganiami technologii okreslonej przez producenta systemu.
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Podczas uktadania glazury nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na:

— doktadnym wypetnianiu klejem powierzchni pod ptytkami - w szczegdlnosci podtogowymi,
co pozwoli na unikniecie powstawania pecherzy powietrza mogacych wptywaé
na pekniecia powierzchni ptytek podczas eksploatacji obiektu,

— zachowanie odpowiednich spadkéw posadzki - pomieszczenia mokre,
— stosowania wktadek plastikowych tzw. krzyzykéw w celu ujednolicenia rozmiaru fugi,

— odpowiednim wypoziomowaniu spoin pozwalajgcym na unikniecie niezgodnosci rysunku
fug na poszczegodlnych ptaszczyznach $cian i posadzek,

— stosowanie systemu odpowiedniego wypetniania spoin elastycznych w naroznikach
pomieszczen jak i na styku sciany i posadzki (fugi silikonowe).

3.3.5 Odbioér robot

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora. Odbidr robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét sg nastepujgce dane i dokumenty:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora,

— atesty uzytych materiatéw budowlanych,
— Dziennik Robot,
— uzasadnienie zmian w dokumentac;ji.

3.3.6 Podstawa pfatnosci
Zasady i warunki dokonywania ptatnosci winny by¢ okreslone w umowie.
3.4 MONTAZ PANELI WINYLOWYCH

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbioru prac zwigzanych z utozeniem paneli winylowych na podtogach. Roboty,
ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— utozenia podktadu pod panele,
— montaz listew przypodtogowych,
— utozenie paneli winylowych.

3.4.1 Materialy

Proponowane materiaty i technologie podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie
obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zmiana materiatéw wymaga pisemnej zgody Inspektora. Materiaty
do ustalenia z Inwestorem.
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3.4.2 Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie i przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze
narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw.

3.4.3 Transport i skladowanie

Wszystkie materiaty muszg by¢ transportowane w sposéb nie mogacy wplywaé na
pogorszenie ich wartosci i cech fizycznych jak réowniez zgodnie z zasadami zalecanymi przez
producenta, w sposob uniemozliwiajgcy utrate gwarancji na dany materiat lub urzgdzenie ze
wzgledu na uszkodzenia podczas nieprawidtowo prowadzonego transportu. Uwagi te dotyczg
réwniez transportu recznego, zatadunku i roztadunku oraz dostarczenia danego materiatu na
miejsce jego wbudowania.

3.4.4 Wymagania dotyczace wykonania roboét

— roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producentéw materiatow,

— przed przystgpieniem do prac, panele winylowe nalezy sezonowac¢ min. 24 godziny przed
rozpoczeciem montazu, poprzez wyjecie ich z opakowan i pozostawienie ich luzem
w warunkach w jakich bedzie wykonywany montaz, w temperaturze nie mniejszej niz 15°C.

— jesli instalowane panele nie sg uktadane weditug wczesniej wyznaczonego wzoru lub
projektu kolorystycznego, nalezy bra¢ pod uwage, ze wzory i kolory na ptytkach wystepuijg
przypadkowo. Aby unikng¢ przy instalacji jednego koloru wystepowania jasniejszych
i ciemniejszych miejsc konieczne jest przed zainstalowaniem rozpakowanie materiatu
i przemieszanie miedzy sobg paneli w taki sposéb aby po zainstalowaniu nie wystepowaty
jasniejsze lub ciemniejsze miejsca,

— montaz podtogi metodg bezklejowa nalezy rozpoczyna¢ zawsze od naroznika i od strony
lewej do prawej, tak, aby ich powierzchnie zaopatrzone w pioro, skierowane zostaty
w kierunku Sciany - nie za$, na przyktad, drzwi. Niezbedne jest najpierw Sciste potgczenie
pidra oraz wpustu poszczegdélnych paneli na ich powierzchniach czotowych, a nastepnie
mocne zatrzasniecie tych elementow, dokonane badz recznie, badz z uzyciem
specjalnego mtotka gumowego. Kolejne rzedy paneli nalezy delikatnie wsuwaé pod katem
okoto 30° w wyztobienie dtuzszego boku utozonych juz elementéw, po czym powinno
nastgpi¢ lekkie ich docisniecie w dét. Przy uktadaniu ostatniego rzedu paneli, koniecznie
jest zachowanie odpowiedniej dylatacji, to jest minimum 5-milimetrowego odstepu
od sciany, przy uzyciu na przyktad klinéw instalacyjnych, zas sama szerokos¢ rzedu
powinna by¢ réwna potowie szerokosci panela,

— niezbedne jest zastosowanie specjalnej maty podktadowej, ktérg nalezy dobra¢ zgodnie
z wytycznymi Producenta,

— po zakonczeniu czesci instalacji paneli winylowych nalezy zamontowac wszelkie akcesoria
wykonczeniowe.

3.4.5 Odbior robot
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Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru. Odbidr robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Podstawg dokonania oceny
ilosci i jakosci robot sg nastepujgce dane i dokumenty:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora,

— atesty uzytych materiatdw budowlanych,
— Dziennik Robét,
— uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowo$¢ i doktadno$¢ wykonania robét.

3.4.6 Podstawa pfatnosci
Zasady i warunki dokonywania ptatnosci winny by¢ okreslone w umowie.
3.5 ROBOTY TYNKARSKIE

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbiory robét tynkarskich scian.

3.5.1 Zakres robot

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

— przygotowanie powierzchni pod tynkowanie
— gruntowania $cian preparatem szczepnym,

— tynkowanie scian z wtopieniem siatki majgce na celu wyréwnanie pionu $cian oraz
ptaszczyzny poziome;j.

3.5.2 Materialy

Proponowane materiaty i technologie podano w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania aktualnie
obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm.

Kazda zmiana materialdbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

W obiekcie bedg stosowane nastepujgce materiaty:
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— cement i wapno, ktére powinny spetnia¢ wymagania podane w normach,

— piasek powinien spetniaC wymagania obowigzujgcej normy,

— gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowe;j,
— woda zarobowa, ktéra powinna spetnia¢ wymagania podane w normie,

— podktadowa masa tynkarska,

— siatka z widékna szklanego,

— sucha mieszanka tynkarska,

— zaprawy budowlane cementowo-wapienne,

— tynk akrylowy — gotowa mieszanka.

3.5.3 Jakosé

Elementy dostarczone na budowe i zastosowane powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem
jakosci, kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi i przewidywanym zastosowaniem.

Na zadanie Inwestora, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ od Producenta:

— pozytywne aktualne $wiadectwa dopuszczenia danego elementu do stosowania
w budownictwie (certyfikat na znak bezpieczenstwa, aprobata techniczna),

— pozytywng aktualng ocene higieniczng (atest PZH),

— wyniki badan stwierdzajgce zgodno$¢é danej partii wyrobow z wymaganiami
obowigzujgcych norm,

— karty gwarancyjne.

Wszystkie materialy muszg posiadac stosowane dopuszczenie do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie. Wyroby te powinny by¢ znakowane ,znakiem budowlanym - B”
lub CE.

3.5.4 Sprzet

Do wiekszosci robét nalezy uzywac:

— sprzetu recznego (szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza, czerpaki
do zapraw, szpachle i pace metalowe, pedzle i watki, itp.) ,

— zmechanizowanego sprzetu recznego — elektronarzedzi (mieszarka do zapraw, agregat
tynkarski, betoniarka wolnospadowa, pompa do zapraw)

— drobnego sprzetu budowlanego (taczki, pojemniki na wode, drabiny, rusztowania).

3.5.5 Transport i skladowanie

Transport materiatéw do robét tynkarskich powinien odbywaé sie w warunkach i w sposob
gwarantujgcy utrzymanie ich wilasciwego stanu technicznego. Przy transporcie i pracach
przetadunkowych w temperaturach powietrza ponizej 0stC i powyzej +30°C nalezy zachowaé
szczegoblng ostroznosc. Elementy sktadowe powinny byé transportowane w oryginalnym
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opakowaniu jezeli takowe istnieje. Na samochodzie elementy powinny by¢ uktadane
na rownym i czystym podtozu oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem (zarysowaniem,
przewracaniem, przesuwaniem, itp.). Do transportu materiatéw w postaci suchych mieszanek,
w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu
materialtdbw w opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub
zamkniete. Materiaty do robot tynkarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami, minusowymi temperaturami a takze przed
ingerencjg 0sob trzecich.

3.5.6 Wpymagania dotyczace wykonania roboét

Do wykonywania robot tynkarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod tynkowanie
i kontroli materiatéw.

Wymagania dotyczgce podtozy pod tynkowanie:

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy doktadnie oczyscic¢ podtoze z kurzu, ttuszczu oraz
innych zanieczyszczen. Ponadto nalezy wykona¢ wszystkie prace przygotowawcze, tj.
zamurowanie bruzd na przewody, osadzenie elementéw pomocniczych czy tez osiatkowanie.

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy upewni¢ sie, Ze powierzchnie sg odpowiednio
przygotowane, suche, czyste oraz pozbawione zanieczyszczen mogacych obnizy¢
przyczepnosc¢ tynkow (np. olejéw, ttuszczy, pytow),

Wykonanie tynkow: nalezy przestrzegaé zalecen producenta tynkéw dotyczgcych mieszania,
aplikacji i grubosci warstwy tynkarskiej. Tynk naktada¢ réwnomiernie, dbajgc o zachowanie
odpowiednich spoin i krawedzi,

Na kazdym etapie robot nalezy kontrolowac jakosé wykonywanych prac pod kgtem zgodnosci
z projektem, wytycznymi technicznymi oraz estetykg powierzchni (np. wyréwnanie powierzchni,
brak peknieé¢, rownos¢ i gtadkos¢ powierzchni),

Nalezy przestrzega¢ czasdéw schniecia i utwardzania tynkow, zapewniajgc odpowiednie
warunki do ich prawidtowego zwigzania. W razie potrzeby nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje pomieszczen,

Tynki powinny by¢ chronione przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, w tym przed
nadmiernym nastonecznieniem, wiatrem, deszczem, a takze przed uszkodzeniami
mechanicznymi w trakcie schniecia.

3.5.7 Kontrola jakosci robot

Wykonane tynki muszg charakteryzowaé¢ sie odpowiednig gtadkoscig powierzchni,
rownomiernoscig natozenia, brakiem peknie¢ i wzerow, a takze estetykg zgodnag

Z wymaganiami projektu,

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne powinny byc¢ trwate, odporne na czynniki mechaniczne, wilgoc,
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zmiany temperatury oraz inne dziatanie czynnikdw atmosferycznych, jesli dotyczy to tynkow
zewnetrznych,

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ ostateczng kontrole jakosci wykonanego tynku,
zwracajgc szczegolng uwage na nierownosci, pekniecia i inne defekty powierzchniowe.

3.5.7.1 Badania podfozy pod tynkowanie

Przed rozpoczeciem robot tynkarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy, ktére ma na
celu ocene ich przydatnosci do przyjecia tynkow.

Badania te obejmuja:
— Ocena nos$nosci podtoza

Nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest wystarczajgco mocne, aby utrzymac tynk. Podtoza o zbyt
niskiej wytrzymatosci (np. luzne cegty, ptyty gipsowe) wymagajg wzmocnienia lub gruntowania.

— Przyczepnosé

Podtoze musi by¢ odpowiednio przygotowane, aby zapewni¢ dobrg przyczepnosé tynkdw.
W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia nie jest zanieczyszczona (np. kurzem,
tluszczem, olejem), a takze, czy nie ma na niej woskéw, farb lub innych substancji
zmniejszajgcych przyczepnoscE.

—  Wilgotnosé
Podtoze nie moze by¢ zbyt wilgotne, poniewaz nadmiar wilgoci moze prowadzi¢ do odspajania

sie tynku lub pojawiania sie plesni. Zwykle sprawdza sie wilgotnosé sciany za pomoca
odpowiednich urzgdzen pomiarowych.

— Roéwnos¢ i gladkosc
Podloze powinno by¢ wystarczajgco réwne i gtadkie, aby tynk mégt byé natozony

rownomiernie. Wszelkie nierownosci lub defekty powinny zosta¢ usuniete przed
przystgpieniem do tynkowania.

— Zgodnos¢ z wymaganiami technicznymi

Podltoze powinno byé zgodne z wymaganiami okreslonymi w projekcie wykonawczym,
np. dotyczacymi rodzaju scian (betonowe, ceglane, gipsowe itp.), ich konstrukcji i rodzaju
planowanego tynku.

W przypadku wykrycia nieprawidtowosci, konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych prac

przygotowawczych, takich jak gruntowanie, wyréwnanie powierzchni lub usuniecie
niepozgdanych substanciji.
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3.5.7.2 Badania materiatow

Materiaty uzyte do tynkowania powinny odpowiadaé normom. Bezposrednio przed uzyciem
nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny zapraw.

Ocene wyglgdu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie.

Nalezy zbadac:

— Skfadniki zaprawy - nalezy sprawdzi¢ proporcje sktadnikow zaprawy (piasek, wapno,
cement, gips itp.) oraz ich jako$¢. Zaprawa powinna by¢ wykonana z odpowiednich
surowcéw, ktore zapewnig jej trwatos¢ i odpowiednig przyczepnosc¢ do podtoza.

— Konsystencje - konsystencja zaprawy (np. gestosé, plastycznosé) powinna byc¢
odpowiednia do typu tynku i sposobu aplikacji. Nalezy przeprowadzi¢ testy mierzgce czas
wigzania, opoznienie wigzania oraz czas pracy zaprawy.

—  Woytrzymatosci na Sciskanie - okreslenie wytrzymatosci zaprawy na Sciskanie pozwala
ocenic jej trwatos$¢ i odpornosc¢ na uszkodzenia mechaniczne po wyschnieciu.

3.5.7.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot tynkarskich
z dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot.

3.5.7.4 Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkarskich, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
jakosci tynkow.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania:

— Kontrola rownosci i gtadkosci powierzchni tynkow
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Pomiar réwno$ci - za pomoca tat poziomujgcych i poziomic sprawdza sie, czy powierzchnie
tynkow sg odpowiednio rowne, bez nieréwnosci, fatd i zgrubien. Zwykle dopuszczalne odchyiki
od poziomu lub pionu sg okreslane normami, np. PN-EN 13914-1 dla tynkéw wewnetrznych.

Pomiar gtadkosci - kontrola jakosci wykonczenia powierzchni tynkow (np. za pomocg tat i
prostych narzedzi pomiarowych) ma na celu ocene, czy tynki sg gtadkie, bez widocznych
nierobwnosci i wzerow.

— Badanie przyczepnosci tynkéw do podtoza

Test przyczepnosci - wykonuje sie probe przyczepnosci tynku do podtoza, na przyktad przy
uzyciu testow mechanicznych, takich jak proba "odrywania" za pomocg specjalnych narzedzi
(np. tensometrow lub przyrzgdéw do pomiaru sity odrywania). Wynik tego testu powinien
potwierdzac, ze przyczepnos¢ tynku do podtoza jest wystarczajgca i zgodna z wymaganiami.

— Badanie obecnosci pekniec i uszkodzen

Kontrola wizualna - Inspektor sprawdza powierzchnie tynkéw pod katem obecnosci pekniec,
rys, pecherzy czy innych defektéow. Tynki powinny by¢ jednorodne, wolne od widocznych
uszkodzen oraz deformacji. Pekniecia mogg $wiadczy¢ o nieprawidtowym wykonaniu lub
problemach z jakoscig materiatow.

— Badanie wilgotnosci tynkow

Pomiar wilgotnosci - wilgotnos¢ tynku jest istotnym parametrem, poniewaz zbyt wysoka
wilgotnos¢ moze prowadzi¢ do ostabienia jego wtasciwosci mechanicznych. Uzywa sie
wilgotnosciomierzy, aby upewnic sig, ze tynki osiggnety odpowiedni poziom wyschnigcia przed
odbiorem. Dla tynkéw wewnetrznych dopuszczalna wilgotno$¢ nie powinna przekraczaé
okreslonych norm (np. 3-5% w zaleznosci od rodzaju tynku).

— Badanie odpornosci na czynniki atmosferyczne (w przypadku tynkéw zewnetrznych)

Ocena odpornosci na warunki atmosferyczne - w przypadku tynkéw zewnetrznych,
szczegoblnie wazne jest, aby sprawdzi¢ ich odporno$¢ na warunki atmosferyczne, takie jak
deszcz, mroz, wilgo¢ i promieniowanie UV. Moze to obejmowac badanie tynkow pod katem
ich odpornosci na zmywanie, mrozoodpornosci, a takze ich wtasciwosci hydrofobowych
(odpornos¢ na wode).

— Testy estetyczne
Ocena estetyki - odbiér robot tynkarskich obejmuje réwniez kontrole estetyki wykonania
tynkéw, w tym réwnomiernos¢ powierzchni, kolor, teksture i wykonczenie. Tynk musi by¢

estetycznie wykonany, bez widocznych niedoskonatosci, takich jak smugi, plamy czy zacieki.

— Badanie zgodno$ci z projektem
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Weryfikacja zgodnosci z dokumentacjg projektowg - sprawdza sie, czy wykonanie tynkow jest
zgodne z projektem, w tym z wymaganiami dotyczgcymi rodzaju tynkéw, ich grubosci,
wykonczenia, a takze powierzchni, na ktérych zostaty wykonane.

— Badanie grubosci tynku

Pomiar grubosci tynku - w przypadku niektérych rodzajow tynkow, zwtaszcza tynkow
zewnetrznych, istotne jest zmierzenie grubosci na réznych odcinkach powierzchni. Nalezy
sprawdzi¢, czy grubosé¢ tynku odpowiada wymaganiom projektowym (zwykle wykonywane sg
pomiary za pomocg mikrometrow lub suwmiarki).

— Kontrola stanu powierzchni pod katem zaprawy tynkarskiej

Testy na obecnos¢ defektdow powierzchniowych - kontrola pod katem obecnosci sladéw po
zaprawie, zatar¢, czy niedociggnie¢ w naktadaniu zaprawy, np. nierbwnosci lub smugi
powstate w trakcie aplikacji. Wszystkie te defekty mogg wymaga¢ poprawy przed
zakonhczeniem odbioru.

3.5.8 Obmiar robot

Przewiduje sie nastepujgce zakresy jednostek obmiarowych:
— remont pomieszczen - 1 kpl.

3.5.9 Odbioér robot

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora. Odbidr robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robét sg nastepujgce dane i dokumenty:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy
i akceptowanymi przez Inspektora,

— Dzienik Robét
— atesty uzytych materiatéw budowlanych,
— uzasadnienie zmian w dokumentac;ji.

3.5.9.1 Odbioér robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem tynkéw elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbioér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot tynkarskich. W trakcie
odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod tynkowanie. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podfoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacijg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot tynkarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia

29|Strona



nieprawidtiowosci podioza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy)
oraz materiatébw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik robot).

3.5.9.2 Odbiory czesciowe

1) Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot,

2) Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot,

3) Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym,

4) Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci
Kierownika Robdt,

5) Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.

3.5.9.3 Odbioér koncowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robdét,

— szczeg&towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi ST, oraz dokona¢ oceny wizualnej.
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Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢
przyjete.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnosci powtoki
i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
tynkbw Zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych robot tynkarskich, wykonac je ponownie i powtornie
zgtosic¢ do odbioru.

— W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich
uzupetnieniu,

— Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i Wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

3.5.10 Podstawa pfatnosci
Zasady i warunki dokonywania ptatnosci winny by¢ okreslone w umowie.

4, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH
LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z
ZALOZONA JAKOSCIA

Wszelkie prace zwigzane z obstugg sprzetu i maszyn, montazem musza by¢ wykonane przez
osoby przeszkolone, a w przypadku, gdy tego wymagajg przepisy posiadajgce uprawnienia.
Prace montazowe oraz demontazowe przy wykorzystaniu sprzetu mechanicznego muszg
spetnia¢ wymagania BHP i p.poz.

5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Materiaty dostarczane na plac budowy transportem samochodowym w paczkach zwierajgcych
elementy przeznaczone do zlozenia na obiekcie przez wykwalifikowanych monteréw.
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Roztadowanie paczek ze srodka transportu i transport na miejsce montazu powinien odbywac
sie przy pomocy wozka widtowego lub dzwigu. Podczas roztadunku elementéw instalacji,
nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosé, aby ich nie uszkodzié, pamietajgc jednoczesnie o
zachowaniu wszelkich wymagan BHP. Bezposrednio po otrzymaniu urzgdzen nalezy
sprawdzi¢ stan opakowania oraz kompletno$¢ dostawy na podstawie zatgczonych specyfikaciji
i listdw przewozowych Paczki z urzgdzeniami lub elementami urzgdzeh powinny byc¢
przechowywane z dala od miejsc poruszania sie maszyn w miejscu, gdzie nie bedg narazone
na uszkodzenia mechaniczne, dziatanie wilgoci, agresywnego s$rodowiska chemicznego,
pytow, piaskéw i innych czynnikow zewnetrznych moggcych powodowac¢ pogorszenie sie
stanu przechowywanych paczek. Na terenie budowy przewiduje sie transport reczny, w czesci
wspomagany urzgdzeniami mechanicznymi.

6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

W zakres prac Wykonawcy wchodzi wykonanie remontu pomieszczen, zgodnie z aktualnymi
wydaniami obowigzujgcych lub wskazanych w przekazanych wykonawcy dokumentach,
normami, przepisami, wymaganiami Projektu oraz sztukg budowlang. Przy realizacji nalezy
przestrzega¢ wszelkich oraz wykorzystywa¢ wszystkie informacje podane w przekazanych
wykonawcy dokumentach. Wszelkie wymagania szczegétowe majg za zadanie utatwienie
okreslenia niezbednych prac i w zadnym wypadku nie ograniczajg wymagan ogélnych.

W zakres prac wykonawcy wchodzg w szczegdélnosci:

— dostawa na miejsce wbudowania wszelkich materiatow i urzadzen, niezbednych do
wykonywania prac,

— realizacja prac,

— przeprowadzenie odbiorow instalacji przez Inwestora,

— dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatdw zgodnosci i atestow sSwiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie wszystkich zastosowanych materiatow i
urzadzen. W wypadku, gdy zaprojektowane materiaty lub urzgdzenia nie posiadajg
aktualnych certyfikatow (atestow, dopuszczen), wykonawca zobowigzany jest do
uzyskania ich wlasnym kosztem i staraniem badz do wystgpienia o akceptacje innego
materiatu lub urzadzenia posiadajgcego wymagany certyfikat lub atest, dopuszczenie, itp.
Proponowane materiaty lub urzadzenia musza by¢ réwnowazne z zastosowanymi w
projekcie pod wzgledem technicznym, jakosciowym, estetycznym oraz kosztowym,

— udziat w konsultacjach, inspekcjach na miejscu budowy oraz innych rozmowach
koordynacyjnych,

— uzgadnianie robot ze zleceniobiorcami innych branz w fazie przygotowania i realizacji
budowy,

— dokumentowanie na biezgco na 1 egzemplarzu Projektu znajdujgcego sie w biurze budowy
wszelkich odstep od projektu i uzupetniajgcych informacji dotyczgcych instalacji oraz stanu
zaawansowania robot,

— wykonanie i przekazanie Inwestorowi Dokumentacji Powykonawczej,

— przeprowadzenie szkolenia personelu uzytkownika, wraz z przekazaniem Inwestorowi
odpowiednich protokotéw dokumentujgcych szkolenie,

— opracowanie instrukcji obstugi i eksploatacji instalacji i wszystkich dostarczonych urzgdzen
wraz z planem przegladdéw i konserwacji wszystkich elementéw instalacii,
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— przekazanie petnej listy (zawierajgcej adresy oraz numery telefonéw) dostawcéw
(producentéw) urzgdzen zainstalowanych dostawcoéw obiekcie oraz dostawcéw czesci
zamiennych,

— okreslenie kosztéw obstugi pogwarancyjne;j.
7. OGOLNE WYMAGANIA ODBIORU ROBOT

Odbiér robot nastepuje po zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu préb i ma celu
stwierdzenie czy urzgdzenia zostaty wykonane zgodnie z projektem, nadajg sie do eksploatac;i
i osiggajg zaktadane parametry. Kierownik Robot powiadamia Inwestora o gotowosci instalacji
do odbioru i zawiadamia o zakonczeniu rob6t na budowie.

7.1  ODBIOR CZESCIOWY

Nalezy je przeprowadzac¢ w stosunku do roboét "zanikajgcych”, ktére muszg by¢ wykonane
przed zakonhczeniem catosci zadania.

Nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wykonania z projektem,
— uzycie wlasciwych materiatow,
— wykonanie prawidtowych potgczen i konstrukciji.

Odbiory czesciowe przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioréow koncowych.
7.2  ODBIOR KONCOWY

Po wykonaniu prob przewidzianych dla poszczegélnych instalacji nalezy dokonaé komisyjnego
odbioru koncowego. W skiad komisji wchodzi Kierownik robét montazowych oraz
przedstawiciele Wykonawcy, Inwestora, i Uzytkownika.

Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje techniczna z naniesionymi elementami zmian i uzupetnien dokonywanymi
w trakcie budowy,

— protokoty odbioréw czesciowych na roboty ,zanikajgce”,
— protokoty wykonanych préb i badan,

— $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcoéw urzadzehn i materiatdw podlegajgcych
odbiorom technicznym, a takze decyzje o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie,

Podczas odbioru korncowego nastepuje sprawdzenie dziatania poszczegdinych urzgdzen i
parametrow roboczych instalacji. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét koncowy
z adnotacjg o jakosci wykonania prac z uwzglednieniem opisow poszczegodlnych parametrow
podlegajacych odbiorowi oraz zgodnosci budowe.

7.3 ZOBOWIAZANIA WYKONAWCY PO ZAKONCZENIU ROBOT
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Przedsiebiorstwo wykonawcze bedzie musiatlo zapewni¢, po odbiorze, obecnos¢
wykwalifikowanego technika uczestniczgcego w inwestycji, w celu przeszkolenia personelu
majgcego obstugiwaé sprzet i urzadzenia instalacji.

7.4 DOKUMENTACJA NIEZBEDNA DO ODBIORU KONCOWEGO

W wyznaczonym terminie do odbioru kohcowego Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu
nastepujgce dokumenty:

— atesty i deklaracje jakosciowe na wbudowane materiaty,

— $wiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw/producentéw materiatow,
— certyfikaty,

— obmiary robat,

— protokoty odbioru robét zanikajgcych,

— karty katalogowe zastosowanych materiatow,

— instrukcje eksploatacji instalacji i urzadzen,

— karty gwarancyjne,

— inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

Dokumentacja odbiorowa powinna by¢ spieta, posiada¢ ponumerowane strony z zatgczonym
spisem zawartosci w segregatorze. Dokumentacja musi by¢ przejrzysta, czytelna i wykonana
w sposob schludny.

Kazdy atest, deklaracja zgodnosci i inny dokument powinien by¢ czytelny, posiadac¢ opis o
tresci "Materiaty zostaty wbudowane do:" (jezeli jest to kopia posiadac¢ pieczatke ,Za zgodnos¢
Z oryginatem”) oraz opieczetowane i podpisane przez Wykonawce.

Powyzsze nalezy przedtozy¢ powotanej komisji celem dokonania odbioru koncowego. Komisja
moze byC jednoczesnie wykonawcg ogledzin oraz badan i préb, przy czym z badan i prob
powinny by¢ sporzadzone oddzielne protokoty.

Uwaga!!! Nieczytelna bgdz niekompletna dokumentacja powykonawcza bedzie podstawg do
odmowienia przez Zamawiajgcego przystgpienia do czynnosci odbioru koncowego.

Po zakonczeniu czynnosci odbiorczych oraz na podstawie powyzszych dokumentow komisja
powinna sporzadzi¢ Protokét konicowy, ktéry powinien zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

— numer, miejscowo$¢ i date sporzgdzenia,

— nazwe i adres obiektu,

— imiona i nazwiska czlonkéw komisji oraz stanowiska stuzbowe,

— date wykonania badan odbiorczych,

— ocene wynikéw badan odbiorczych,

— decyzje komisji 0 przekazaniu /nieprzekazaniu obiektu do eksploataciji,

— ewentualne uwagi i zalecenia komisiji,

— podpisy cztonkéw komisji stwierdzajgce zgodnosé¢ ustalen zawartych w protokole,
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8. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Przepisy (z uwzglednieniem pozniejszych zmian):

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r, Prawo Budowlane z p6zn. zm.,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkoéw,

— Rozporzadzenie Ministra Pracy | Polityki Socjalnej z dnia 26 kwietnia 1997 r w sprawie
ogéinych.

Przepiséw bezpieczenstwa i higieny:

— Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

— Katalogi, aprobaty techniczne ,DTR zastosowanych urzgdzen i materiatow,

— Polskie Normy wprowadzone do obowigzkowego stosowania.
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