Budowa garazu blaszanego w Turowie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-00.00

ZADANIE :
Budowa budynku garazu blaszanego w Turowie,

ADRES:

Turow

dz. 483/8,

21-302 Kakolewnica

woj. lubelskie,

INWESTOR :
Gmina Kgkolewnica
Ul. Lubelska 5
21-302 Kakolewnica

czerwiec 2024 r.



Budowa garazu blaszanego w Turowie

Zawartos¢ :

Ogolna czes¢ specyfikacji technicznej -str.1-2
Roboty ziemne B-01 -str.3-4
Betonowanie konstrukcji B-02 -str.5-12
Konstrukcje stalowe, roboty $lusarskie B-03 -str.13-19

1 OKRESLENIE PRZEDMIOTU SPECYFIKACII

1.1. Rodzaj, nazwa 1 lokalizacja og6lna przedsigwzigcia:
Budowa garazu blaszanego w Turowie,
na dziatce nr ewid. 483/8

1.2. Inwestor
Gmina Kakolewnica
21-302 Kakolewnica
Ul. Lubelska 5
woj. lubelskie

1.3. Ogolny zakres robot
Przedmiotem specyfikacji sa roboty budowlane zwigzane z budowsa budynku.
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B-01-00-00 ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych realizowanych w obrgbie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objgtym kontraktem.

W zakres tych robot wchodza:

Wykopy oraz transport gruntu.

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania robdt nie wystepuja poza wykonaniem zabezpieczen wykopow przed
osuwaniem si¢ ziemi.

Miejsca czasowego skladowania materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawcze.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy moga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowita nadmiar objgtosci robdt ziemnych i za zgoda
Inwestora.

2. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane r¢cznie. Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu
dowolnego sprzgtu.

3. TRANSPORT

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
robwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Wybdr srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do Kategorii
gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegto$ci transportu.
Wydajnos¢ srodkoéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzgtu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiahu).

Zwicgkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie
zostaly wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopoéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢
Zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkow gruntowych.

5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.

5.1.3. Postepowanie w wypadku przeglgbienia wykopow

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm polozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
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W przypadku przeglebienia wykopu poniOej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inspektorem Nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robo6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarows jest m3:

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete B.01.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang prace potwierdzong protokotem odbioru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

10.2.Inne dokumenty

[1]Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126)
Z p6zniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45111291-4

Oznaczenie kodu wedtlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
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B-02-00-00 BETONOWANIE KONSTRUKCJI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz
podtozy betonowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza =zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacja betonu.

B.03.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.03.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz podanymi ponizej:
Beton zwykly — beton o gegstosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, skladnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiongé beton, do jego masy
w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. WS8) klasyfikujacy beton pod
wzgledem przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$é
cisnienia wody w MPa, dziatajagcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu.

Wytrzymato§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymatos$¢ (zapewniona z 95- proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek sze$ciennych o boku
150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest).

Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej
musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jeOeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.
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Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegad
nast¢pujacym badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-
3;1996, PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawartos$ci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejagcego musza
spetniaé nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania — najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objetosci:

— wg proby Le Chateliera — nie wigcej ni0 8 mm,

— wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), niedajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza
si¢ wystepowania w cemencie wigkszej ni0 20% ci¢zaru cementu ilosci grudek niedajacych sie¢
rozgnies¢ w palcach i nierozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie
przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza
niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu 1 $cianach);

Podloza skladow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podlogi magazyndéw
zamknigtych powinny by¢ suche i1 czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane
na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie si¢.

Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna
z wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, le0acymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej
do kierunku betonowania.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1%,

— zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuOonych ptaskich) — do 20%,

— wskaznik rozkruszenia:

* dla gryséw granitowych — do 16%,

» dla grys6w bazaltowych i innych — do 8%,

— nasigkliwo$¢ — do 1,2%,

— mrozoodporno$¢ wedhug metody bezposredniej — do 2%,
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— mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,

— zawarto$¢ zanieczyszcze obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszcze organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ miesci¢ W granicach:
—do 0,25 mm — 14-+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,

—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spelnia¢ nastepujace wymagania:

— zawarto$¢ pytéw mineralnych — do 1,5%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac¢ zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawarto$¢ zanieczyszcze obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczg organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
normy PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Dostawca kruszywa jest zobowiagzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego
pelnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace
reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy
PN-B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie
lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury
roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania.

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajacym,

— uplastyczniajacym,

— przyspieszajacym lub opdzniajagcym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub
Instytut Drog 1 Mostéw oraz posiadaé atest producenta.

2.2. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetlnia¢ nastgpujace
wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymalosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250,

— wodoszczelno$¢ — wigksza od 0,8MPa (WS),
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— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utoOenie mieszanki w wyniku zagegszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow
I wymaga on zatwierdzenia przez Inwestora.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniad
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz
42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych
0 ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rdzna, ale nie
wigksza od dopuszczalne;j, ilo$¢ piasku,

— za optymalna ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona
przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwieksza masa objetosciowa.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inwestora.
4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych
(tzw. gruszek). Ilos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkosé
betonowania z uwzglgdnieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie 1 uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywa¢ przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez
Inwestora.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15sC,

— 70 min. — przy temperaturze +20sC,

— 30 min. — przy temperaturze +30sC.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne

Rozpoczgcie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegodtowego programu i dokumentacji obejmujace;j:

— wybor sktadnikow betonu,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos$¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielggnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ Stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i 06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inwestora.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo
z doktadnoscia:

—+2% — przy dozowaniu cementu i wody,
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—43% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujagce wodg i pltynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz
W miesigcu. Przy dozowaniu skladnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawacé za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogow
dokumentacji technologicznej, ktora powinna uwzgledniaé¢ nast¢pujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio
Z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40
cm, zageszczajac wibratorami wglebnymi,

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastgpujace warunki:

— wibratory wglebne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w plaszczyznie poziomej,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagl¢bia¢ butawe na gleboko$¢ 5+8 cm
w warstwie poprzedniej i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujagcym,

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu. Betonowanie
konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5sC, zachowujac
warunki umozliwiajagce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 Mpa przed
pierwszym zamarzni¢ciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 Mpa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5sC, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20sC
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréOniania betoniarki nie powinna
by¢ wyzsza niz 35sC.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem 1 nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5sC nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacj¢ wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15sC i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni, co
3 godziny w dzien. i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni, o najmniej 3 razy na dobe.
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Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

— réwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgltebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyrownaé¢ za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukeji po rozdeskowaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie co najmniej:

— 1 probka na 100 zarobow,

— 1 probka na 50 m3 betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na partie betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Jezeli
probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan
beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej Kklasie betonu.
W przypadku niespetnienia warunkoéw wytrzymalosci betonu na S$ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spelienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza si¢
pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na §ciskanie w okresie krotszym
niz od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow
betonu, sposobu uktadania i zaggszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek
0 ksztalcie nieregularnym, zgodnie z norma PN-B-06250.

Nasigkliwos$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycigtych z konstrukeji.

Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu
wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
probki 100 mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych 1 bada¢ w okresie 90
dni zgodnie z norma PN-B-06250. Zaleca si¢ bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycigtych
z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek
reprezentujacych dana partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢
w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu
po 6 probek regularnych o grubo$ci nie wigkszej niz 160 mm minimalnym wymiarze boku lub
srednicy 100 mm.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukeji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wlasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze
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gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania og6lne

— Rozrdznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca si¢
w przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnos$ci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych
z podaniem:

a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami
podanymi w normie, tacznie z okre§lonymi parametrami i warto§ciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéw konstrukcji.

— Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementdw powinny by¢ mierzone w stosunku do
osi podtuznych i1 poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub stupow.
— Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé¢ wartosci Réznoimienne
w stosunku do ukladu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

— Przed przystapieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowa geodezyjna stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania
elementow konstrukeji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty (stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentow w planie nie powinno by¢ wigksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Jednostka obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci
przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja, specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
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— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie
z dokumentacja i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inwestora.
8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po stwierdzeniu przez Inwestora zakonczenia robdt betonowych
i spetlnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

— dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

— oczyszczenie podloza

— ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
elementow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zaggszczeniem 1 wyrownaniem powierzchni

— pielegnacje betonu

— 0oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbidorkowych poza granice obiektu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji
rozpuszczonych lotnych.

10.2.Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,
—306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkow mineralnych,

— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45262311-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

12



Budowa garazu blaszanego w Turowie

B-03-00-00 KONSTRUKCJE STALOWE, ROBOTY SLUSARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Slusarskich, jak rowniez wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej i konstrukcji stalowych.
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

1.2. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
Slusarskich, robot montazowych podczas wykonywania konstrukcji stalowych oraz wymagan
jakie powinna spetia¢ stal konstrukcyjna.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robodt stanowigcego integralny
zalgcznik do niniejszej specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

Konstrukecyjne elementy stalowe zastosowane zostaty jako belki nadprozowe.

Materiaty uzyte w w/w konstrukcjach to: ksztattowniki z profila zamknigtego, katowniki oraz
ceowniki.

2.1.  Akceptowanie uzytych materialow

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktorych dostawcy posiadaja
Aprobaty Techniczne.

2.2.  Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne

gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda
Inzyniera jesli posiadaja Aprobate¢ Techniczng .

Stal dostarczana na budow¢ powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikow rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikow PN-86/H-93403,

dla zetownikow PN-55/H-93405

dla dwuteownikow PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos¢ sprawdzana na prébkach
ISO Charpy'ego w temperaturze -200 /C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarno$¢ sprawdzana na
probkach Mesnager'a w temperaturze -400 ' C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone
metodg defektoskopii ultradzwigkowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu
(rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub
w zakladzie wytwarzajacym konstrukcje.

2.3.  Laczniki i materialy spawalnicze
Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433
dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,
dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
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Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczeg6lne
asortymenty. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé¢ ponad podloga w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzetu. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadaja wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera.

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego
natrysku gazowego, Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane
rgcznie lub przy uzyciu sprz¢tu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciaglo$¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajnos$¢ nie nizsza niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

4.1.  Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej
Zatadunek, transport, rozladunek i skltadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny

odbywac si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie 1 zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich ~ podporach.  Niedopuszczalne  jest  dlugotrwale  sktadowanie  stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Sposob transportu materialow lub wyroboéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji
zabezpieczenia antykorozyjnego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania
uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych
opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ciecie elementow i obrabianie brzegow
Cigcie elementoéw 1 obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji

Projektowe;j, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich
gatunkoéw stali stosowaé ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub poétautomatyczne, a dla
elementow pomocniczych i drugorzgdnych rowniez rgczne. Brzegi po cigciu powinny by¢
oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia

nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementow
sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi,
ktore podlegaé beda zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cigciu nalezy wyrdéwnywaé i stepic¢
przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore bg¢da poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klasg jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-
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69774. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢
oczyszczone z zuzla, grotu, naciekéw 1 rozpryskdw materiatu.

5.2. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystagpieniem do skladania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementéw

w zakresie usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

5.3. Spawanie
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane

w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami stosowanymi do
spawania przedmiotowe]j konstrukcji (szczegodlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura
otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatos$ci powinna by¢ wyzsza niz
0 St. C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5 [/C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych
1 zlaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$§¢ wzgledna
powietrza wicksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace
otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementdéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajac zgorzeling 1 nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrobke spoin mozna
wykona¢ rgcznie szlifierkg lub frezarka albo stosowac inng obrobke mechaniczng pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod musza by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentdéw. Wystapienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow $wiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng
ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod
przestarzalych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia
spawania 1 dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas
spawania nie mogg przekraczac¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne
sa rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych niero6wnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 %
grubosci spawanych elementow.

5.4. Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy
5.4.1. Polaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji

Projektowej. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.
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Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5/ /C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na
ogledzinach.

5.5.  Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.5.1. Przygotowanie powierzchni stali
Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu. Do odtluszczania powierzchni

stosowa¢ benzyne ekstrakcyjng. Powierzchnia elementow po odtluszczeniu powinna by¢ wolna
od smardéw, olejéw. Nie wolno pozostawia¢ tlustych plam na powierzchni konstrukeji,
z zamyslem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-§ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-§cierng. Czyszczenie musi
zapewni¢ catkowite usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowaé¢ réwnomierne schropowacenie
powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobce nie bgdzie
zmieniata odcienia i bedzie rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po
czyszczeniu powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub migkka zmiotka.
Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia
oczyszczonej powierzchni warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy
ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktorych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ taSma samoprzylepna
na odlegltosci okoto 5 cm od przysztej spoiny.

5.5.2. Przygotowanie podloza pod powloki malarskie na elementach metalizowanych
Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem,

a nastgpnie umy¢ benzyng ekstrakcyjng.
Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu,
zanieczyszczen.

5.5.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, S$cisle

z wytycznymi opracowanymi przez Producenta wyrobow malarskich.

5.5.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w polaczeniach
Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po

50 mm po kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni
nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe do usunigcia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczy$ci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w dokumentacji technicznej, nastepnie wykonaé¢ odpowiednie powloki. Warstwe
farby podktadowej pozostawi¢ do wyschnigcia nastepnie $cisle wg zalecen producenta-kolejne
warstwy.

5.5.5. Wykonanie napraw i uzupelnien
Naprawy i uzupelnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp.

powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu, naniesieniu
powloki warstw podktadowych 1 warstw nawierzchniowych. Wytworca musi zapewnié
Inzynierowi mozliwo$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich warunkach

meteorologicznych tzn. w temperaturze od. +10 OC do +40 OC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%,

a jednoczes$nie w temperaturze wyzszej o 30C od temperatury punktu rosy dla danego cis$nienia
1 wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na
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wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na
powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.
Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgtly i innych opadéw atmosferycznych.

5.6.  BiHP i ochrona srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowiazujagcych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP

i ochronie $srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci,
ktoérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,

niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera.

6.2 Kontrola jakoS$ci robét konstrukcyjnych
Kontrola jako$ci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi cigcia po cigciu tlenowym,

- odchytki wymiarow liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050

- badania obrobki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

6.3. Kontrola jakosci robot zabezpieczajacych

Kontroli jakosci robot zabezpieczajacych - antykorozyjnych podlegaja nastgpujace elementy tego
procesu:

- kontrola materiatow
- kontrola warunkéw wykonania robot

- kontrola jako$ci wykonanych robot i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.3.1. Kontrola materialow
Kontrola ta obejmuje nastepujace materialy:

- do zmywania 1 odttuszczania powierzchni

- do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

- do metalizowania

- do malowania.

Kontrola materiatow do zmywania i odtluszczania sprowadza si¢ do sprawdzenia ich zgodnosci
z normami przedmiotowymi, sprawdzenia atestoéw 1 $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

Kontrole materialoéw uzywanych przy usuwaniu produktow korozji przez zastosowanie obrobki
strumieniowo-§cierne;j.

Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na
sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanego $cierniwa

- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych
- zawarto$ci pylow 1 drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

- uziarnienia.

Kontrola materiatow do malowania polega na sprawdzeniu:

- parametréw materialow zgodnie z normami przedmiotowymi

- atestow na materialy

- braku osadu nie dajacego si¢ rozprowadzié¢
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- w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju
uzywanej farby.

6.3.2. Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkow prowadzenia prac malarskich
podanych w p. 5 niniejszej Specyfikacji .

6.3.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powlok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobow
malarskich przy wykonywaniu powlok zabezpieczajacych.

6.3.4. Kontrola jakosci wykonanych robot i ocena wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego
Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami rob6t zanikajacych /odbiory migdzyoperacyjne

i odbiorem ostatecznym.

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

zmycie i odtluszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementow

natozenie warstwy nawierzchniowej

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, §lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre
krawedzie sg wyokraglone promieniem 2 mm.

Przyczepnos¢ uznaje si¢ za dobrg gdy powtoka odrywa si¢ od podtoza kawatkami mniejszymi niz
5 mm?. Powloke uznaje si¢ za zta gdy odrywa si¢ catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm?.
Powloke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usung¢ catkowicie, a element ponownie
przygotowac i metalizowac¢ na zadana grubosc.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiarowa jest tona (t) wykonanych konstrukeji stalowych.
8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapisow w protokole.

a). Przejecie robot zbrojarskich

b). Swiadectwo Wykonania.

Roboty uznaje si¢ za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacja
Projektowa i zaleceniami Inwestora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe 1 system platnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta migdzy Zamawiajacym a

Wykonawcg.

Zaleca si¢ forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.
PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.
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PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki szeSciokgtne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powickszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z fbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane z Ibem szesciokatnym z gwintem dtugim.

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow  stalowych bedacych
w eksploatacji"" wydane przez IBDiM, Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 4522310-1

Oznaczenie kodu wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Opracowat:
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