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1 OKRESLENIE PRZEDMIOTU SPECYFIKACJI

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsigwzigcia :
Modernizacja pomieszczen Swietlicy wiejskiej w Sokulu.
Sokule dz. nr ewid. 58/5, gm. Kakolewnica

1.2. Inwestor

Mina Kakolewnica

ul. Lubelska 5,
21-302 Kakolewnica
woj. lubelskie

1.3. Ogolny zakres robot
Przedmiotem specyfikacji sg roboty remontowo-budowlane w murowanym budynku,
wykonanie prac obejmuje prace budowlane i instalacyjne w budynku.
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B-01-00-00 TYNKOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw cementowo-wapiennych zewnetrznych i wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umoOliwiajace i majace
na celu wykonanie gtadzi gipsowych wg ponizszego.

3.3.2. - Gtadzie gipsowe -wyprawa Wewngtrzna stosowana na tynki

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacja, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ moOna wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2 Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej normy panstwowej i spelnia¢ w szczegdlnosci nastepujace wymagania:
-wytrzymatos$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej
niz 5 Mpa,

-odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej ni0 2% masy spoiwa,
a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

-poczatek wigzania po 30-60 min.,

-gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysylki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przeno$nych zbiornikéw na wodg.

4. TRANSPORT

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata statecznosci.

Transport materiatow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami
transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.
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— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
I bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podioza

5.2.1. Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
5.2.2. Spoiny w murach ceglanych

— W J$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy 1 substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydla lub wypehiajac je lampa benzynowa.

— Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonanie gladzie gipsowych

Mase szpachlowa naktada si¢ na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gladkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miar¢ postgpu prac nanoszona mas¢ nalezy sukcesywnie
wygladza¢. Zaleca si¢, aby przed wykonaniem gladzi wypeti¢ duze ubytki w podtozu. Mase
na $ciany naktada si¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu
ku goérze. W przypadku sufitow mase szpachlowa naktada si¢ pasami w kierunku od okna
w glab pomieszczenia, ciagnac pace ,,do siebie”. Po wyschni¢ciu masy drobne nieréwnos$ci
nalezy usung¢ papierem $ciernym lub siatka do szlifowania. Powstate niedoktadnos$ci nalezy
ponownie cienko zaszpachlowaé i1 przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonnosci podloza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gladzi nalezy unikaé bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz zapewni¢ wiasciwa
wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnigciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonana gladZ nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez
producenta farby. Przed uktadaniem okladzin zaleca si¢ powierzchnie gladzi zagruntowac
emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inwestorowi
do akceptac;ji.



Modernizacja pomieszczen Swietlicy wiejskiej w Sokulu

6.2 Gtladzie szpachlowe. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie
wigksze niz 2 mm na 1 mb i nie wigksze niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej
Sciankami.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m2, ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiodr podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych.

Jezeli odbioér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ 1 umy¢ woda.

8.2. Odbior gtadzi

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej -nie moga by¢ wigeksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowe;j laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

— trwale S$lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pegcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:
— ocen¢ wynikow badan,

—wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamdwieniem.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inwestora, jezeli
wszystkie pomiary i1 badania omoéwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie
wykonac¢ roboty tynkowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonana i odebrana ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowe;,
ktora obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrka rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,
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— przygotowanie podtoza,

— Umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— posiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cz¢$¢ B — Roboty
wykonczeniowe,

zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45410000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
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B-02-00-00 POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B-08-01-00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B-08-01-01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypeklieniem
masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych

B-08-02-00 Posadzki wlasciwe.

B-08-02-01 Posadzka cementowa grubosci 2,5-5 ¢cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypehieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby podiogowe PCW

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwg wierzchnia uzytkowa
stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia
wykladziny jest pétmatowa, gladka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypelniacza mineralnego
(azbestu lub welny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk
lub pak tluszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

3. SPRZET
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzg¢tu przeznaczonego dla rodzaju
robot.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi smrodkami transportu.

Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem
I zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gladko oraz wykonaniem i1 wypelnieniem masa asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

-Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymato$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

-Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

-Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

-Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku
paskiem papy.

-W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

-Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

-Zapraw¢ cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.

-Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

-llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdnej,
lo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

-Zapraw¢ cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkladu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rOwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

-Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

-Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm.

Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci pomieszczenia.

-W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.2 Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno-lub
dwuwarstwowe z zaprawy cementowej.

Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukceji
podlogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych. Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé
wytrzymato$¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy
pozostatych posadzkach — 10 MPa.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jako$¢ materialdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych.
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdt
(cieplnych, wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatdéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytworcy.

W  przypadku zastrzezen, co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych.

8.3. Wyniki odbioréw materiatbw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygtadu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu 1 pomiaru odchylen
z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez
ocen¢ wzrokowa.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, 0czyszczenie stanowiska
pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45262311-4 Oznaczenie kodu wedlug Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)
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B-03-00-00 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu
wykonanie:

— pokrycie podtdég plytkami (posadzki), ktore stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe W niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja, ST i poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i1 wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialty do wykonania wyktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci
wodnej E'3%. Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E"6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E"10%. Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B 111.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacjg projektowsa,
szczegoblnie dotyczy to ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.
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2.2.3. Kompozycje klejace 1 zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin 1 oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— srodki ochrony ptytek i spoin,

— §rodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych 1 mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane.
Woda do betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabukowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— laty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Transport 1 skladowanie materiatéw

Transport materialéw do wykonania wykltadzin 1 okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw
I urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materiatlow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
11zolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),
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2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
SuUrowego.

3) Roboty wykladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5sC
1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i1 przewiewem.

5.2. Wykonanie wykladziny

5.2.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy C16/20 i grubos$ci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm
Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknieé 1 ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami 1 Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac
5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonac,
zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

5.2.2. Wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréw, gatunku
I odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielkos$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci plytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych
wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podioze
gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie 1 pokrywaé cata
powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Prawidlowo dobrane
wielko$¢ zebow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa
z pod ptytek 1 pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

—50 x 50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm
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—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykltadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy
kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od
wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakladajac pierwsza plytke nalezy ja lekko
przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé
1 mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie¢ efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢
dobija¢ mitotkiem gumowym. W przypadku ptytek ukladanych na zewnatrz warstwa
kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiagnaé naktadajac
dodatkowo cienka warstwe¢ kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powy0Ogej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po
utozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoly. Szczegdty cokotu powinna okreslac
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania
ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku, gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wykladziny paca gumowa. Zaprawe¢ nalezy doktadnie
wcisnaé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i1 ukos$nie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie
spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladka gabka. Jezeli
W pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych 1 innych
0 powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i1 okladzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.
Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg
spelnia¢  wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektoweyj.
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Kazda partia materiatow dostarczona na budow¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkow i1 porowatos$ci, czystosci 1 zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tatg,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocag 2-metrowej laty
I poziomnicy; pomiary rownos$ci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
I przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 oktadzin a w szczego6lnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa 1 wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materialow 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i1 oktadzin,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami 1 dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robodt 1 w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe 1 odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin
na catej ich dhlugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych) i dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkltadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghluchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadnos$cia do 0,5 mm
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- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubo$é¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST i opisane
w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe¢ zgodna z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin, dla ktérych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekliona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata
dlugos$ci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dhugosci laty i nie wigksze ni0 5 mm na
catej dlugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dlugosci i szerokos$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej ni0 2 mm na
dlugosci 1 m 1 3 mm na catej dtlugos$ci lub szeroko$ci posadzki dla plytek gatunku pierwszego
i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelione calkowicie materialem wskazanym
w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej
przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sig¢
powierzchnie wigksze od 0,25 m2. W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja,
a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie
oktadzin okres$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i okladzin elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoza
I okreslonymi odpowiednio dla wyktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 ST 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot
wyktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu
(podtoza) oraz materialdow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy Iub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2. Odbior czesciowy

Odbioér czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej cze$ci robot. Odbioru

czgsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug

zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych

robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika

budowy.

Protokot odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot

jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do

zakresu (ilo$ci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie

przedtozonych dokumentoéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialalnos$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow
I wyrobow,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg

pozytywne 1 dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i1 trwalo$ci

wykladziny zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego

z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do

usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykona¢ je ponownie i zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

I Wykonawcy. Protoko6t powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- wykaz wad i usterek,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wykladzin z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej wyktadziny wg ceny jednostkowej, ktora

obejmuje przygotowanie podioza, ulozenie 1 dostarczenie materialdw 1 sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci

liniowej.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie
Arkady 1990 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45431000-7

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamoéowien (CPV)
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B-04-00-00 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej oraz okiennej

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie montaz stolarki drzwiowej i okienne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inwestora. Ogélne wymagania podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Drzwi wewnegtrzne

Stolarka drzwiowa wewng¢trzna z ptyt widrowych pokryta laminatem drewnopodobnym
z futryna drewniana na cata szeroko$¢ muru.

Wilgotnos$¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ W granicach
10-16%.

Dopuszczalne wady i1 odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej nie powinny by¢ wieksze niz
podano ponizej.

Réznice wymiarow [mm] drzwi

wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m - 5

powyzej Il m-5

roznica dtugosci przeciwlegltych elementow do 1 m - 1 mm

o$cieznicy mierzona w §wietle powyzej 1 m - 2 mm

skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m - 1mm

powyzej 1 m - 2mm

wysokos¢ powyzej 1 m - 2mm

roznica dhugosci przekatnych do 1 m

przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m - 3mm

powyzej 2 m - 3mm

przekroje szeroko$¢ do 50 mm - 1mm

powyzej 50 mm - 2 mm

elementéw grubos¢ do 40 mm - Imm

powyzej 40 mm - 2 mm

grubos¢ skrzydta - 1Imm

2.3. Okucia budowlane

2.3.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom okres§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposaOone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia niezabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia
olowiana lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.
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2.4. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju
robot.

4. TRANSPORT

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. O$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru. Szczeliny miedzy oScieznica,
a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

— sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania skrzydet 1 elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 wbudowane;j stolarki w §wietle muru

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru stolarki powinny stanowié¢ nastgpujace dokumenty:

c) zaswiadczenia o jakos$ci materialow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy

— osadzenie stolarki

— ustawienie 1 rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-EN 477-479:1997 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu do produkcji
okien i drzwi

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45420000-7

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
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B-05-00-00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow
budowlanych .

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci majace na celu
wykonanie malowania:

— wewngtrznego (wewnatrz pomieszczen),

— zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych),

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nast¢pujace terminy:

Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana
powtoka malarska.

Powtloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podlozu, decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowane;j
powierzchni.

Farba — ptynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy
powloke transparentng po pokryciu nim powierzchni 1 wyschnigciu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inwestora.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec¢:

— oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobata techniczna lub krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska
za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo — deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego
w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza, ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych
dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma lub aprobata techniczng, badz uznano za
,regionalny wyréb budowlany”, — termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow wg wytycznych producenta

2.2.1. Farba lateksowa

2.2.2 Grunty zwigkszajace przyczepnos¢ farb

2.2.3.Woda

3. SPRZET | NARZEDZIA

Sprzet 1 narzgdzia do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
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— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle 1 watki,
— mieszadla napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.
4. TRANSPORT
Transport 1 sktadowanie materiatow
Transport materiatbw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen 1 $rodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach 1 uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materialdbw w postaci suchych
mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca si¢ uzywa¢ samochodoéw zamknigtych. Do
przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywaé samochody pokryte
plandekami lub zamknigte. Materialy do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie
w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowa¢ i transportowaé zgodnie
z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
1 transport”.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robdt malarskich.
Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podlozy pod
malowanie i kontroli materialow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zaloZenia urzadzen
sanitarnych ceramicznych 1 metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz
armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
- utozeniu podtog drewnianych, tzw. biatych,
- catkowitym dopasowaniu i1 wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostala wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych 1 wyktadzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotow,
- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.2. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
Tynki zwykte
1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypetienie odpowiednia zaprawa
i zatarte do roéwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).
2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac §ladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawa.
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3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak 1 niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne niecusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci
nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekow zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i
innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka, na
ktéra wydano aprobate techniczna.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.3.1. Warunki ogblne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich
zewngetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciaggu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nieprzewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie
Swiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknig¢tych nalezy zapewnic
odpowiednia wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢
z daleka od otwartych zrddel ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie
1 mogacych by¢ zrodlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonic przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2. Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajag wymagania podane
w pkt. 5.2., a warunki prowadzenia robot wymagania okre$lone w pkt. 5.3.1.

5.4. Wymagania dotyczgce powtok malarskich wg wytycznych producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robot.

Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleOnosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac
W nastepujacych terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podioza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementow przeznaczonych do malowania.
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Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

- tynkéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wygtad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw
I uzupehien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotnos¢ tynku,

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez
przetarcie powierzchni sucha, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do
przetarcia nalezy uzywac¢ czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu
odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podioza
i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowg. Wyniki badan powinny by¢ porownane
z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farbe powinna stanowi¢
jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanina.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

« grudki wypetiaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

* kozuch,

* $lady plesni,

* trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,

* nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

* obce wtracenia,

» zapach gnilny,

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wygladu zewne¢trznego,

* sprawdzenie zgodno$ci barwy 1 potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

* sprawdzenie odpornos$ci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym
barwy 1 potysku wyschnigtej powloki z wzorcem producenta,

c¢) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniana lub bawetniana szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke
nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpily slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podlozach mineralnych i mineralno-wioknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nast¢pnie przetarciu
pedzlem nacigtej powloki; przyczepnos¢ powtloki nalezy uzna¢ za dobra, jezeli zaden
z kwadracikow nie wypadnie,
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na podlozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN
1SO2409:1999,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlona szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne splukanie jej woda za pomoca
mickkiego pedzla; powlok¢ nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piang mydlang na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powloka bedzie
miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.
7. OBMIAR ROBOT
Szczegbdlowe zasady obmiaru robdot malarskich
Powierzchnie malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug
rzeczywistych wymiardw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca si¢ otwordw i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla $cian 1 sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow
azurowych, grzejnikow i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru. Dla $cian
i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
odpowiednich wspétczynnikow.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiodr podtoza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami.. Jezeli odbiodr
podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbior robot malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i1 zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powtoki,
widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym powierzchnie malowana do
powtok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wetniana lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczenia i ptatnosci
Placi si¢ za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowane] wg ceny jednostkowej wraz
Z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla
sic na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora
i sprawdzonych w naturze.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$s¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45440000-3

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
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B-06-00-00 Roboty instalacyjne elektryczne

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa zamodwienia oraz nazwa szczegotowej specyfikacji techniczne;j

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna dotyczy wykonania instalacji elektryczne;.

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specytikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana, jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

Zakres niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmuje prowadzenie robot zwigzanych
z wykonaniem instalacji zasilajgcej (linie zasilajgce oraz rozdzielnie), instalacji o$wietlenia
elektrycznego (podstawowego i ewakuacyjnego), instalacji gniazd wtyczkowych, ochrony
przeciwporazeniowej, instalacji odgromowej i przeciwprzepieciowe;.

1.3. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w "Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot - czes¢ ogdlna.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz ich zgodnos$é
z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ST.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu wewnetrznej instalacji elektrycznej wg
dokumentacji technicznej sa:

- przewody w obwodach oswietleniowych

- przewody w obwodach gniazd wtyczkowych

- oprawy oswietleniowe

- osprzet elektroinstalacyjny (puszki odgatezne, taczniki, gniazda wtyczkowe)

Wszystkie w/w materiaty (przewody, oprawy oswietleniowe, osprzet, rozdzielnie oraz
wszelkie materiaty drobne) musza posiada¢ odpowiednie atesty , certyfikaty dopuszczajace do
obrotu i stosowania.

2.3. Sktadowanie materiatow

Materialy, aparaty 1 osprzet nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknigtych
i suchych, przystosowanych do tego celu, przewietrzanych i dobrze o$wietlonych.

3. SPRZET

3.1. Stosowany sprzet

Sprzet powinien odpowiada¢ ogolnie przyjetym wymaganiom w zakresie jakosci oraz
wytrzymato$ci oraz powinien posiada¢ wymagane parametry techniczne. Powinien by¢
ustawiony zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowany zgodnie z ich przeznaczeniem.
Elektronarzgdzia (wiertarki, wiertarki udarowe, bruzdownice itp.) mozna uruchomi¢ dopiero
po uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego 1 wlasciwego dziatania. Nalezy je
zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig uruchomienia przez osoby niepowotane.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatéw na plac budowy

Srodki i urzadzenia transportu powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu
rozdzielni, przewodow, opraw o$wietleniowych, osprzgtu i innych materialdéw niezbgdnych
do wykonania robot elektrycznych objetych dokumentacja techniczna. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ materialy przed przemieszczaniem w taki sposob, aby zapobiec ich
uszkodzeniu. W czasie transportu, zatadowania 1 wytadowania oraz sktadowania materiatow
nalezy przestrzega¢ zalecen wytworcy. Zaleca si¢ dostarczenie urzadzen i aparatdow na
stanowisko montazu bezposrednio przed montazem, w celu uniknigcia dodatkowego
transportu wewnetrznego z magazynu budowy. Dotyczy to szczegdélnie duzych i cigzkich
elementow.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Kolejno$¢ wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji harmonogram robot.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed uktadaniem przewodéw w S$cianach nalezy wytyczy¢ ich tras¢. Trasowanie nalezy
wykona¢ uwzgledniajac bezkolizyjno$¢ z innymi instalacjami. Trasy instalacji powinny by¢
przejrzyste, proste 1 dostepne dla prawidlowej konserwacji i remontow.

5.3. Montaz instalacji

5.3.1. Uktadanie przewodow

Przewody nalezy uktada¢ po wytyczonych trasach w sposéb zgodny z dokumentacja
techniczna.

5.3.2. Montaz opraw o$wietleniowych i osprzgtu

Oprawy o$wietleniowe nalezy montowa¢ wg. zasad standardowych, z uwzglgdnieniem uwag
zawartych w dokumentacji technicznej. Gniazda wtyczkowe, taczniki, puszki rozgatezne oraz
pozostaly osprzet nalezy odpowiednio mocowa¢ do podtoza, w sposdb standardowy.

5.3.3. Wysokos$¢ montazu wyposazenia elektrycznego

Przyjmuje si¢ nastgpujace wysokosci montazu:

- faczniki na wysoko$¢ ok. 1,35 m

- gniazda wtyczkowe na wysokosci optymalnej ustalonej w trakcie wykonawstwa, Wysokos¢
nalezy liczy¢ od poziomu wykonczonej podtogi do $rodka puszki instalacyjne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Czynnosci kontrolne etapowe

Czynno$ci kontrolne etapowe obejmuja sprawdzenie jakoSci wykonania czesci instalacji,
a zwlaszcza robot zanikajacych. Nalezy uwzgledni¢ miedzy innymi:

- sprawdzenie ciaglo$ci zyt oraz zgodnosci faz,

- jako$¢ wykonania ochrony przeciwporazeniowej, odgromowej 1 przeciwprzepieciowej,

- pomiar rezystancji izolacji.

W miar¢ postgpu robot wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia wszystkich
niezbednych préb i pomiaréw dla kolejnych fragmentdw instalacji. Wykonanie odno$nych
prob powinno by¢ niezwlocznie odnotowane w protokole.

6.2. Czynnosci kontrolne koncowe

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzic:

- zgodnos$¢ wykonania instalacji elektrycznej z dokumentacja techniczng oraz z ewentualnymi
zmianami zapisanymi w dzienniku budowy, a takze zgodno$¢ z przepisami szczegdtowymi,
odpowiednimi Polskimi Normami oraz wiedza techniczna,

- jako$¢ wykonania instalacji elektrycznej,

- jako$¢ wykonania instalacji odgromowe;j

- skutecznos¢ dziatania zabezpieczen 1 srodkow ochrony od porazen pradem elektrycznym,

- spetnienie przez instalacje elektryczna wymagan w zakresie minimalnych dopuszczalnych
rezystancji izolacji przewodow oraz uziemien instalacji 1 aparatow,

- zgodno$¢ oznakowania z Polskimi Normami.

W przypadku nie zadowalajgcej jakosci robot lub uzytych materialtdow wykonawca bedzie
musiat wykona¢ na wtasny koszt niezb¢dne poprawki i wymiany instalacji.

Przed oddaniem do uzytku wykonawca powinien dokona¢ uruchomienia instalacji
I zademonstrowac jej prawidtowe dziatanie zgodnie z dokumentacja techniczng i specyfikacja
techniczna.

7. OBMIARU ROBOT

Podstawa dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest dokumentacja techniczna.

Jednostka obmiarows jest:
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- [m] dla przewodow

- [szt] dla zastosowanego osprzetu

- [szt] dla zatozonych opraw, kompletnej rozdzielni itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Wszystkie czgsci robdt zanikajace oraz ulegajace zakryciu takie jak uktadanie przewodow
pod tynkiem itp. musza by¢ zgtaszane przez Wykonawce do odbioru przez Inwestora.

8.2. Zasady ostatecznego odbioru robot

W czasie ostatecznego odbioru robot, przy przekazywaniu instalacji do eksploatacji
Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujace dokumenty:

1) Oswiadczenie Kierownika Robot o zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacjg techniczng
1 obowigzujacymi przepisami

2) Dokumentacje projektowa z naniesionymi poprawkami powykonawczymi

3) Protokoty wszelkich wymaganych badan i pomiarow

4) Certyfikaty, aprobaty techniczne na urzadzenia i wyroby

9. ROZLICZENIE ROBOT

Podstawa rozliczenia robot (ptatnosci) jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawceg
za jednostke obmiarowa dla danej pozycji kosztorysu.

Cena ta bedzie pelnym wynagrodzeniem za dostarczenie i ulozenie wszystkich materiatow
uzytych do budowy instalacji elektrycznej objetej dokumentacja techniczna, uzycie sprzetu
i wszystkie inne czynnosci niezb¢dne do nalezytego wykonania robot.

Cena budowy obejmuje:

- roboty pomocnicze i przygotowawcze

- dostarczenie materiatow

- montaz przewodow

- montaz osprzetu instalacyjnego

- montaz opraw o$wietleniowych

- wykonanie badan i pomiaréw elektrycznych

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Polskie normy

- PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i
wymagania podstawowe.

- PN-IEC 60364-3:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalanie ogolnych
charakterystyk.

- PN-IEC 60364-5-51:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér 1 montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogolne.

- PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

- PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, tom V Instalacje
elektryczne MGPIB, COBR "ELEKTROMONTAZ"

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Kod 45310000-3

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Opracowal:
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