SST-07 Podtoza i posadzki

Kody i nazwy CPV:
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45432100-5 - Ktadzenie i wyktadanie podidg

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem podtozy i posadzek w ramach zamierzenia budowlanego pn.

,Budowa budynku szkoty podstawowej (segment A i segment B ), miejsca postojowe, zbiorniki na wody
opadowe”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamowienia przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
podtozy i posadzek przewidzianych do wykonania w ramach zamierzenia budowlanego powotanego w pkt 1.1.

Przewiduje sie nastepujgcy zakres robdt objetych specyfikacja:

- wylewki zbrojone widknem rozproszonym lub siatkg, dylatowane, o zmiennych grubosciach, ze spadkami,
- warstwy wykonczeniowe:

- posadzka z ptytek gresowych.

UWAGA!
- We wszystkich pomieszczeniach nalezy wykona¢ cokoty w technologii odpowiadajgcej podtogom.
- Warstwy izolacyjne objete SST-04 |zolacje przeciwwilgociowe i cieplne.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,WWymagania ogdélne”, a takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe i oktadzinowe z
ptytek.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosec powtoki
ochronnej.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic poziomow
powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa wykonczeniowa — wierzchnia, finalna warstwa podtogi.

1.5.0godlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogoéine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacig projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

Do wykonania w/w robdt przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatow:

2.1. Woda

Woda powinna spetia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna
kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje mut.



2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 powinien spemnia¢ wymagania obowigzujgce
normy: - nie zawiera¢ domieszek organicznych, - mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

2.3. Cement
Cement wg normy PN-EN 191-1-2002.

2.4. Sucha zaprawa samopoziomujaca

Samopoziomujgey podkiad podtogowy wyrdwnuje podtoza pod warstwy wykonczeniowe posadzek.

Jest idealnym materiatem do zatapiania ogrzewania podtogowego, elektrycznego bgdz wodnego. Tworzy
podkiad pod plytki, wyktadziny z tworzyw sztucznych, dywanowe, panele. Wtasciwosci - anhydrytowo-gipsowy
- bez dylatacji do 50 m2 - umozliwia regulowanie konsystenciji bardzo dobrze przewodzi ciepto.

2.5. Wylewka betonowa zbrojona

2.5.1. Beton minimum C20/25 do wykonania posadzki zbrojonej

Beton do wykonania posadzki klasy minimum C20/25 powinien by¢ wykonany w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3

Receptura betonu, wg ktérej jest on sporzadzany w wytworni powinna by¢ przedtozona do akceptadii
Inspektora Nadzoru.

Wibkna stalowe dodaje sie do mieszanki betonowej w trakcie sporzgdzania mieszanki betonowej w wytwaorni.
Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

-wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie

-nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%

2.5.2. Wibkna stalowe

Wibkna stalowe do zbrojenia betonu produkowane sg w postaci haczykowato zakonczonych odcinkéw drutu
sklejonych w pasma specjalnym klejem rozpuszczalnym w wodzie. Stal z ktdrej wyprodukowane sg wtdkna ma
wysokg wytrzymatos¢ na rozcigganie — powyzej 1100N/mma2.

2.5.3. Siatka zgrzewana

Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretow zebrowanych walcowanych na zimno. Drut ST500B oraz
maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutéw przeznaczone sg do zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg zasad
okreslonych w PN-84/ B-03263 dla stali klasy A-lll N.

2.5.4. Dylatacje systemowe plastyczne

To jednosktadnikowy, samorozlewny, wigzacy pod wptywem wilgoci z powietrza, elastyczny kit uszczelniajgcy na
bazie poliuretanu 0 wysokiej odpornosci mechanicznej. Produkt powinien by¢ przechowywany z dala od wilgoci
i zrodet ciepta, w fabrycznie zamknietym opakowaniu, w suchym miejscu, w temperaturze od +5 do +25°C,
najlepiej zuzy¢ w ciggu 15 miesiecy od daty produkcii.

2.7. Plytki ceramiczne: gres antyposlizgowy (wewnetrzny)

Ptytki ceramiczne antyposlizgowe wedtug wzoru uzgodnionego z Inspektorem Nadzoru i Zamawiajgcym.
Ptytki cokotowe o wtasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Ptytki ceramiczne powinny spemia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg zatgcznika G ,ptytki ceramiczne
prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, grupa Bl a UGL.

Ogdlne wymagania dla ptytek gres barwa: wg wzorca producenta,

antyposlizgowe,

nasigkliwosci po wypaleniu nie mnigj niz 1,5%,

twardos¢ wedtug Mohsa 8,

wytrzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na Sciskanie min. 6,5MPa, ptytki o klasie Scieralnosci V,
mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20),

kwasoodpornos¢ nie mnigj niz 98%,

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugos¢ i szerokos$¢: £1,5 mm grubosé: + 0,5 mm krzywizna: 1,0 mm

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do
fugowania. Zaprawy klegjowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia, tatwoscig
zastosowania, niepalnoscig. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.



2.7.1. Zaprawy klejowe i spoinowe do ptytek ceramicznych

Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetia¢ wymagania PN-EN 12004:2002. Zaprawy do spoinowania
winny spemia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

W pomieszczeniach mokrych — fugi zabezpieczone przed nasigkaniem zywicg akrylowg lub epoksydowa.

Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych w pomieszczeniach ,mokrych” nalezy zastosowa¢ wodoodporne
kleje i fugi.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu lub w niektérych przypadkach przy pomocy
sprzetu zalecanego przez producenta danego materiatu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania BHP.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Do wykonywania rob6t posadzkowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do

rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do

przygotowania kompozyciji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, — ggbki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdéine” .

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty powinny by¢ transportowane w taki sposdb, aby w czasie transportu nie ulegly uszkodzeniu bgdz
zniszczeniu.

Materiaty w skrzyniach lub paczkach powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie. Transport
materiatbw powinien odbywac sie zgodnie z instrukcjami producenta co do transportu jego wyrobdw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywania robot

Szczegotowy zakres robdt okreslono w dokumentacii projektowe;.

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi, wg
dokumentacji projektowej poszczegdlnych branz.

5.2.1. Wykonanie wylewki zbrojonej wiéknem rozproszonym lub siatka

Zastosowanie siatki z pretow lub zbrojenia z widkien polipropylenowych zapobiega powstawaniu rys oraz
peknie¢ skurczowych posadzki cementowej, zwieksza tez wartosci wytrzymatosciowe oraz trwatos¢ posadzek.
Grubos¢ wylewki - zgodnie z dokumentacijg projektowa.

Wibdkna sg dodawane do mieszanki betonowej w wytworni i w formie gotowej mieszanki betonowej dostarczane
na budowe betonowozami.

W przypadku zbrojenia wylewki siatkg z pretow 150x150 mm, wylewke zazbroi¢ bezposrednio na budowie

Przy wykonywaniu wylewki uwzgledni¢ szczeliny:

- dylatacyjne w migjscach dylatacji konstrukcji budynku, w strefie przysciennej systemowa wktadka elastyczna,

- izolacyjne — oddzielenie podtogi od innych elementdw konstrukcji budynku, - przeciwskurczowe.



5.2.2. Wykonanie dylatacji

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczows;.

W Swiezym podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez naciecie (np. paca stalowg )
na gtebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu, o rozstawie nie przekraczajgcym 6 m, a w korytarzach 2 - 2,5 -
krotnosci szerokosci. Szczeliny przeciwskurczowe muszg dzieli¢ podktad na pola o powierzchni nie wiekszej niz
36 m2. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w migjscach przebiegu dylatacji konstrukcji i w liniach
oddzielajgcych fragmenty powierzchni réznigcych sie wymiarami i ksztattami.

Szerokos¢ szczeliny nalezy dobra¢ w ten sposdb, aby wypetienie mogto przeniesc¢ jej ruchy. Szerokose
szczeliny powinna wynosi¢ od 10 do 35 mm. Proporcja szerokosci do gtebokosci wypetnienia powinna wynosi¢
okoto 1 : 0,8. Podane wymiary szczelin sg wartosciami zalecanymi dla szczelin dylatacyjnych
(przemieszczajgcych sig). Dopuszczalne jest uszczelnianie szczelin i peknie¢ o innych wymiarach.

Podtoze powinno by¢ suche. Po odpowiednim przygotowaniu szczeliny, nalezy wcisngé w nig na odpowiednig
gtebokos$¢ materiat podpierajacy i jezeli jest to konieczne zagruntowac. Preparaty gruntujace tylko
polepszajgprzyczepnose, nie zastepujg oczyszczenia powierzchni i nie poprawiajg znaczgco wytrzymatosci
spoiny.

Materiat wyciska¢ z pistoletu w taki sposdb, aby zapewni¢ petny kontakt kitu ze Sciankami dylatacji. Unika¢
zamykania bgbelkéw powietrza w objetosci wypetnienia. Materiat powinien mocno przylega¢ do krawedzi
szczeliny, tak aby zapewni¢ odpowiednig przyczepnos¢. Tasme ochronng nalezy usungé, kiedy kit jeszcze jest
miekki. Powierzchnie wypetnienia mozna wygtadzi¢ za pomocg specjalnego preparatu systemowego. Nie
uzywac¢ produktdw rozpuszczalnikowych. Zwigzany materiat mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

5.2.3. Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych: gresu

Wymagania przy uktadaniu posadzki:

Do ukfadania posadzki mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod posadzke powinien
by¢ rowny i gtadki.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych posadzka z ptytek jest uktadana na zaprawach i kitach z
zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robdt i przez kilka dni po wykonaniu posadzki.
W migjscach przebiegu dylatacji w podtozu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna;
w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwac niezwtocznie w
trakcie wykonywania posadzki.

Wibkna sg dodawane do mieszanki betonowej w wytworni i w formie gotowej mieszanki betonowej dostarczane
na budowe betonowozami.

W przypadku zbrojenia wylewki siatkg z pretow 150x150 mm, wylewke zazbroi¢ bezposrednio na budowie. .
Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne
odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzonej 2-metrowg tatg w dowolnym kierunku i w
dowolnym migjscu, nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Kompozycie klejaca
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie
podtoza. Wielkos$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja
kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni

plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m~ lub pozwoli¢ na wykonanie
wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosSci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.

Spoiny miedzy ptytkami przez cata dtugos¢ i szerokos$¢ pomieszczenia powinny tworzyc linie proste;
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 m i 3 mm na cate;
dtugosci lub szerokosci posadzki.

Ptytki uktada¢ na petne spoiny, grubos$¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm.

Ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy lub kitu na catej swojej powierzchni.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Dla cokotdéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuije sie takie same klgje i zaprawy do spoinowania.



Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokfadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

W migjscu przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co hajmniej 10 cm.
W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w migjscach styku dwdch odmiennych posadzek
wykonac szczeline dylatacyjng.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt | materiatdw.

6.2. Zakres kontroli badan materiatow

6.2.1. MATERIALY POSADZKOWE

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdbw posadzkowych z dokumentacjg
projektowa.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci materiatéw przez prébe dorazng nalezy ja poddac¢ badaniom
laboratoryjnym.

6.2.2. MATERIALY IZOLACYJNE

Przy doborze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatdw z normami lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.3. Kontrola robdt

6.3.1. KONTROLA PODtOZA BETONOWEGO

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw
izolacyjnych posadzki.

Kontrola jakosci wykonanego podkfadu obejmuje sprawdzenie:

- wyglgdu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka bez wgtebien i wypuktosci, peknie¢ i
ostrych krawedzi;

- grubosci podktadu w dowolnych 3 migjscach w pomieszczeniu, stopnia wilgotnosci podktadu.

6.3.2. KONTROLA NAWIERZCHNI POSADZKOWYCH

Kontrola powinna obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy

lub wzoru,

-sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej taty

w dwdch rdéznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

-sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz

spoin na catej dtugosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

-sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig
do 0,5 mm,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow, osadzenia wpustow itp.

-sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu. 6.3.3. KONTROLA INSPEKTORA NADZORU

Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robdt obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare postepu
robdt jakosci uznanych przez Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych robét z dokumentacjg
projektowa i wymaganiami ninigjszej Specyfikacii,

a w szczegoOlnosci :

-przygotowania podtoza,

-zgodnosci wykonania posadzek ze SST i dokumentacjg projektowa, -sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT



Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Dla wykonania posadzek jednostkg obmiarowg jest - m2 pokrytej powierzchni, dla wykonania
dylatacji — mb.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST-00 "Wymagania ogoélne”.

Odbioru robét nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i odbioru Robdét Budowlano-
Montazowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00 "Wymagania ogoéine”.
Szczegodtowe warunki zgodnie z umowg z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13892-7:2004 - Metody badania materiatdbw na podktady podtogowe Czes¢ 7.

PN-EN \1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;

z procesow produkeiji betonu.

PN-EN 13813:2003 - Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wtasciwosci i
wymagania

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych. PN- B- 19701 Cementy
powszechnego uzytku

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do
betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-EN 2004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-EN 14411:2005 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub
réwne 6 procent (Grupa Blla)

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 99:1993 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100:1993 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

PN-EN 101:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 102:1993 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie.

10.2. Inne dokumenty

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401).

- Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych cz. B Roboty wykonczeniowe. Posadzki z
wyktadzin wtdkien i polichlorku winylu 44/2009, Instytut Techniki Budowlanej ISBN 978-83-249-2031-0.



