SST-8 - Roboty wykonczeniowe scian i sufitow
Kody i nazwy CPV:

45 40 00 00 - 1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

45 41 00 00 - 4 Tynkowanie

45 44 21 00 - 8 Roboty malarskie

45 43 10 00 - 7 Kladzenie ptytek

45 42 11 46 - 9 Instalowanie sufitbw podwieszanych 45421152-4 Instalowanie Scianek dziatowych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdét w zakresie robdt tynkarskich, malarskich i oktadzinowych Scian i sufitéw oraz instalowania $cianek
dziatowych i sufitbw podwieszanych, w ramach zamierzenia budowlanego pn.

,Budowa budynku szkoty podstawowej (segment A i segment B ), miejsca postojowe, zbiorniki na wody
opadowe”

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postepowaniu o udzielenie
zamowienia przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt tynkarskich, malarskich i
oktadzinowych $cian i sufitow przewidzianych do wykonania w ramach zamierzenia budowlanego powotanego
w pkt 1.1.

PrzeW|duJe sie nastepujgcy zakres robdt objetych specyfikacia:
Wykonanie wewngtrz pomieszczen tynkdw cementowo-wapiennych maszynowych kat. lll, z gtadzig gipsowa
lub bez na Scianach i stropach / sufitach,

- Malowanie Scian i sufitéw farbami lateksowymi, lateksowymi bakteriobdjczymi, ceramicznymi lub akrylowymi,

- Wykonczenie Scian tapetg akustycznag,

- Wykonanie oktadzin Scian ptytkami ceramicznymi,

- Wykonanie $cianek dziatowych gipsowo-kartonowych,

- Wykonanie sufitobw podwieszanych.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdlne”,

a takze podanymi ponizej:

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podkfad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Gtadz gipsowa - warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw
modyfikujgcych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna bgdz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.
Okres przydatnosci mieszanki - okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

Farba - substancja powtokotwdércza stuzgca do ochronnego lub dekoracyjnego pokrywania powierzchni
dowolnych przedmiotéw. Moze zalega¢ na ich powierzchni lub nieznacznie wnika¢ w gtgb. Sktada sie z
substancji barwiacych — najczesciej w postaci pigmentdéw oraz substancji dodatkowych: spoiw, wypetniaczy,
rozcienczalnikdw, rozpuszczalnikdw, a takze substanciji btonotwdrczych, dyspergujgcych, konserwujacych,
opdzniajgcych wysychanie,

reagujgcych z podtozem itp.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdéine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,
PFU, postanowieniami umowy, wymaganiami SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentoéw wymaga akceptaciji Projektanta i Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robét wymienionych w pkt. 1.3 nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z Dokumentacijg Projektowa,
SST i obowigzujgcymi normami.

2.2. Materialy - wymagania szczegotowe.

2.2.1. Woda

Woda powinna spemia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

Wymagania

Nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych, powinien mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.2.3. Cement

Cement portlandzki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002

2.2.4. Wapno

Wapno winno spetia¢ wymagania PN-EN 459-1:2003.

Wymagania

Wapno gaszone nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek t.j. rozpuszczalnych siarczkdw i chlorkéw.
Wapno gaszone musi by¢ catkowicie zgaszone.

2.2.5. Tynki

TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE Kat. Il

Tynki wewnetrzne nalezy wykonac jako tynki kat. Ill (z wytgczeniem pomieszczen wilgotnych).

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka zaprawy:
dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1) dla wykonania narzutu — 3, 5

dla wykonania gtadzi — 1,3, 5.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do zaprawy
nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna powinno by¢ wykonane zgodnie z ustalonymi
uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

Orientacyjny sktad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

marka cement:ciasto wapienne:piasek cement:wapno
zaprawy hydratyzowane:piasek

1:1:9 1:1:9

1,5 1:15:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6

3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
1:0,3:4 1:0,3:4

5 1:0,5:45 1:0,5:45




Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno sucho
gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢
do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkdw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z
cementem przed potgczeniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw
dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do skfadnikdw
sypkich.

2.2.6. Masa szpachlowa do wykonania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi gipsowych.

Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak
beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do stosowania
wewnagtrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowsg, suchg mieszankg, produkowana na bazie maczki anhydrytowej, wypemiaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacii.

Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate
podtoze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej: - Przyczepnos$¢: min. 0,50 MPa

- Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3 - Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

2.2.7 Farby budowlane gotowe (akrylowe, lateksowe lub ceramiczne)

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-

EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5OC.
Do tynkéw wewnetrznych stosuje sie najczesciej farby akrylowe w ktérych spoiwo stanowig dyspersje akrylowe.

Wymagania dla farb:
lepko$¢ umowna min.60,

iy 3
gestos¢ max. 1,6 g/cm ™,
zawartos¢ substancji lotnych w % masy max. 45%,
roztarcie pigmentéw max. 90 m,

czas schnigcia powtoki w temp. ZOOC i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia max. 2 godz.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda i inne rozcienczalniki przygotowanie fabrycznie, srodki do odttuszczania, mycia i
usuwania zanieczyszczen podtoza,

Srodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow

kity i masy szpachlowe do wyréwnywania i napraw podtoza.

Srodki odttuszczajace i gruntujace musza spetni¢ warunek wiagciwego odttuszczenia i zagruntowania podtoza
oraz zapewni¢ warunki przyczepnosci dla jego szpachlowania lub malowania.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.8. Plytki ceramiczne na okfadziny wewnetrzne

Ptytki ceramiczne powinny spemia¢ wymagania norm PN-EN 177:1999, PN-EN 178:1998.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw, barwy i
gatunku.

Wymagania:

gatunek |,

klasa Scieralnosci 2.

Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002. Zaprawy do spoinowania
winny spemia¢ wymagania PN-EN 13888:2003.

2.2.9. Zaprawy klejowe do plytek
Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002. Zaprawy do spoinowania
winny spemia¢ wymagania PN-EN 13888:2003



2.2.10. Systemowe hydroizolacje zespolone (w tazienkach)

Stosuije sie trzy typy materiatdw do wykonania hydroizolacji podptytkowych (przy czym ich zastosowanie nie jest

zupetnie dowolne). Mozliwos¢ zastosowania wymienionych materiatow zalezy od miejsca wbudowania, a

dokfadniej: od rodzaju obcigzenia wilgocia/ woda.

Sa to:

- Cienkowarstwowe zaprawy uszczelniajgce (tzw. mikrozaprawy lub szlamy) — w sktad tych polimerowo-
cementowych zapraw wchodzg: cement, selekcjonowane kruszywo mineralne o uziarnieniu dobranym
wedtug specjalnie opracowanej krzywej przesiewu, widkna i specyficzne dodatki (specjalnie modyfikowane
zywice, zwigzki hydrofobowe itp.). Skfad ten gwarantuje skuteczne dziatanie uszczelniajgce nawet przy
niewielkich grubosciach warstwy. Do tego dochodzi wodna dyspersja polimeréw (lub redyspergowalne
kopolimery), ktéra zapewnia znaczng elastycznos$¢ zaprawy po zwigzaniu. Dodatkowg zaletg cementowych
zapraw jest ich mozliwos¢ aplikowania na wilgotnych podtozach. Zaprawy te wigzg przez hydratacje i
wysychanie;

- Dyspersyjne polimerowe masy uszczelniajgce (folie w ptynie) — sg to bezrozpuszczalnikowe masy skfadajace
sie z wodnej dyspersiji tworzyw sztucznych. Dajg gwarancje petnego zabezpieczenia przeciwwilgociowego |
uszczelnienia powierzchniowego juz przy grubosciach warstwy 0,5-0,8 mm. Charakteryzujg sie dobrag
przyczepnoscig do réznego rodzaju podtozy oraz znaczng elastycznoscig. Wigzg przez odparowanie wody
(wyschnigecie);

- Elastyczne chemoodporne reaktywne powioki uszczelniajgce — sg to dwusktadnikowe, bezrozpuszczalnikowe
zywice, sktadajgce sie z komponentdw zywic syntetycznych (zazwyczaj na bazie poliuretanéw), z dodatkiem
wypethiaczy, pigmentdéw i modyfikatorow. Zapewniajg zabezpieczenie podtoza i szczelnos¢ przy obcigzeniu
wilgocig i wodg w obecnosci agresywnych medidw. Charakteryzujg sie elastycznoscig i bardzo dobrg
przyczepnoscig do podtoza.

2.2.11. Scianki dziatowe gipsowo - kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 2x 12,5 mm dostosowane do przeznaczonego pomieszczenia.

Sciana szkieletowa - konstrukcja z profili CW/UW 50/75/100 (grubo$é blachy 0,6 mm), stupki CW w rozstawie
co 60 cm, oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych typu A (ptyty zwykte) lub typu H2 (ptyty impregnowane - do
pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza), grubos¢ oktadziny 2x 12,5 mm z kazdej strony,
wypetnienie z wetny mineralnej.

W migjscach gdzie bedg wisiaty ciezkie szafy lub meble gdzie obcigzenie na dtugosci 1 m bedzie wigksze niz 50
kg , zastosowac¢ wzmocnienia w $ciankach poprzez zageszczenie stupkdw pionowych lub poprzez profil
poprzeczny . Elementy powyzej 25 kg nalezy wiesza¢ za pomocg specjalnych kotdbw rozporowych systemowych

Ruszt stalowy konstrukgji $cian — konstrukcja rusztu sktada sie:

- elementy konstrukcyjne o ksztattach ,U” i ,C”,

- tgczniki do mocowania profili do podtoza w postaci wkretdw samogwintujgcych kotkdw rozporowych,
- wkrety samogwintujgce z tbem ptaskim, naciecie krzyzowe do pomocowania elementow miedzy sobg,
- stalowe elementy wzmacniajgce,

- tgczniki do mocowania ptyt — wkrety samogwintujgce -profil oscieznicowy ,UA 100"

2.2.12, Sufity podwieszane

Ruszt stalowy do sufitow podwieszanych — konstrukcja rusztu sktada sie: -profile gtéwne dzwigar z
ksztattownika - nosne,

-profile poprzeczne i przyscienne,

-tgczniki wzdtuzne,

-tgczniki krzyzowe,

-kotwiczki,

-wieszaki z elementem rozpreznym,

-pret mocujacy,

-tgczniki do mocowania ptyt — wkrety samogwintujgce

Wszystkie elementy rusztu sg wykonane z blachy stalowej ocynkowane;.

Ptyty mineralne, panele o$wietleniowe i ksztattowniki stalowe stanowig elementy systemu sufitow
podwieszonych.

Ptyty mineralne odporne na wilgo¢ powinne by¢ niepalne - odpornos¢ na ogien (1000°C bez topienia sig),
odporne na uderzenia i posiadac¢ stabilnosci formy 100% na wilgo¢, ciepto i zimno.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu



Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robdt budowlanych wykonczeniowych

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania BHP.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producentow materiatow.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt gladzi gipsowych nalezy stosowac: — mieszarki do zapraw,
— zacieraczki do tynkow.

Do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce moga byé¢ dowolnego rodzaju, powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty powinny by¢ transportowane w taki sposéb, aby w czasie transportu nie ulegly uszkodzeniu bgdz
zniszczeniu.

Materiaty w skrzyniach lub paczkach powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie. Transport
materiatbw powinien odbywac sie zgodnie z instrukcjami producenta co do transportu jego wyrobdw.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogoine
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5.1. Przygotowanie podioza

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanciji tlustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalanie lampg benzynowa.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +500 pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastagpi

spadek ponize; OOC. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkdéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robét budowlano —
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od kurzu i
zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy oczysci¢ Sciany.

Zgodnie z wymaganiami producenta masy, podtoze nalezy zagruntowa¢ podktadem pod
masy tynkarskie. Zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie na zwilzone podtoze. Przy tynkowaniu w wysokich
temperaturach podtoze powinno by¢ intensywnie zwilzane przy pomocy weza gumowego.

Narzucong warstwe tynku wyréwnuije sie za pomocag faty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie
przeprowadza sie na przemian: w pionie z dotu do gory, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie 1-3 godzin
od wyréwnania tynk zaciera sie pacg drewniang, plastikowg lub filcowa. Podczas zacierania powierzchnie tynku
zwilza¢ woda.

Aby uzyskac¢ jednolity rysunek powierzchni nalezy naktada¢ mase w sposéb ciggty. Przy zastosowaniu réznych
koloréw mas na $cianie do ich fgczenia nalezy uzywac specjalnej tasmy, dla uzyskania wyraznej granicy koloréw.



Wymagania dodatkowe dotyczgce tynkdw:
Wg normy PN-70/B-10100 stosuije sie podziat na tynki:

- zZwykte

- surowe (kategoria O, i 1 a)

- pospolite (kategoria Il'i IIl)

- 2. 0 podwyzszonej jakosci
- doborowe (kategoria IV i IV f)
- wypalane (kategoria IV w)

W ponizszej tabeli zestawione sg zalecenia dotyczace sposobu wykonania i wyglagdu powierzchni tynkéw
zgodnie z PN-70/B-10100:

Odchylenie . . .
© s owierz)::hni od Odchylenie powierzchni
s -1 P i krawedzi od Kierunku Odchylenie
) o 0| D . Wyglad plaszczyzny T 7
£ o= & Wykonanie ) . : - przecinajacych
S = g = powierzchni i odchylenie sie plaszczyzn
o X krawedzi od linii pion poziom &P Y
prostej
Nierowna,
0 Narzut widoczne
= g przeswity
c o Narzut i wyrownanie Bez przeswitow . 5 .
a S 1 1 Kielnig podioza Bez wymagan, nie podlegaja sprawdzeniu
»n cri Bez przeswitow,
la Narzut i sétgqgnlec:e 2grubnie
paca wyréwnana
] Obrzutka i narzut, Rowna, ale < 3 mm na tacie <4 mm na tacie 1 m oraz <4 mm
% 2 i zatarte na ostro szorstka <4 mm na facie 2 m im < 10 mm migdzy $cianami natacie 1 m
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5.2.2. Wykonanie gtadzi gipsowych
Warunki przystgpienia do roboét
— Przed przystgpieniem do wykonania robot gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w

dokumentacii projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli
nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
— Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu gtadzi gipsowych nie moze przekracza¢ 80%.
Wykonywanie gtadzi

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac¢ pacg stalowa nierdzewna.

Na scianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu.
Zalecana minimalna grubosc¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.
Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc
rowniez specjalna siateczka.
Wymagania dotyczgce gladzi gipsowych
- Przyczepnos¢ gtadzi gipsowych do podifoza polegajgca na potaczeniu sie z podtozem powinna zapewnic
takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia,

pecherze itp.

- Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.




- Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki gipsowej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm

- Cechy powierzchni gtadzi gipsowych:
Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajacg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolitg barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pyli¢. Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni
gtadzi gipsowych.

- Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych:
Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wgtebienia powierzchni
gtadzi gipsowych sg niedopuszczalne.

- Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych:
Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Gtadzie gipsowe na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

5.2.3. Malowanie Scian i sufitow farbami lateksowymi, lateksowymi bakteriobéjczymi, ceramicznymi
lub akrylowymi.

Przed malowaniem tynkdéw nalezy powierzchnie doktadnie przygotowac.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne
nalezy:

- w pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylacii,

- przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie.

. . . . . f . o0
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8OC. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonaé po:

catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiemn montazu armatury i urzgdzen sanitarnych), catkowitym
ukonczeniu robdt elektrycznych, catkowitym utozeniu posadzek, usunieciu usterek na stropach i tynkach.
Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo — wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw,
naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypemi¢ zaprawg cementowo
— wapienng

Powtoki malarskie Scian i sufitow wg dyspozycji zawartych w opisie do projektu Architektury.

Powtoki z farb lateksowych powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjagcych i dezynfekujacych, .
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno — matowy wyglad powierzchni.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — barwa powtok powinna by¢ jednolita, a powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i
Sladow pedzla,

grubos¢ min.100[2)m,

przyczepnos$¢ do podtoza 1 stopien,

elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac¢ uszkodzenia
powtoki,

Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkdw nie powinna przekracza¢ 4% (wg zalecen
producenta farby).

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.

Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.

Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszac.

Kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci
handlowej. Do pethego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych.




5.2.4. Wykonanie systemowej podptytkowej hydroizolacji zespolonej (w tazienkach)

Hydroizolacja podptytkowa, zwana tez izolacjg zespolong, to wodoodporna warstwa uktadana przed montazem
ptytek ceramicznych. Skutecznie zabezpiecza konstrukcje przed wodg, ktéra mogtaby przenikng¢ przez
oktadzine z plytek.

Hydroizolacje wykonuje sie z ptynnej folii lub dwusktadnikowej zaprawy, a w newralgicznych miejscach
wzmacnia pasami specjalnej tasmy. Podptytkowa powitoka izolacyjna ma zazwyczaj grubos¢ 1,5-2 mm. Jest
elastyczna, wiec moze by¢ wykonywana na tzw. trudnych podtozach, narazonych na odksztatcenia (np.
podtogach ogrzewanych).

Szczegbtowe warunki wykonania hydroizolacji podptytowej — wg systemu wybranego producenta.

5.2.5. Wykonanie oktadzin ceramicznych $cian

Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 ,Ptytki ceramiczne. Ptytki wykfadzinowe
uniwersalne, kamionkowe.”

Do ukfadania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny
powinno by¢ rowne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin nie powinna by¢ nizsza niz
5°C, .

Bezposrednio przed wykonywaniem robdét podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie powinno
by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg
cementowa, nierdwnosci nalezy wyrdbwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim
zwilzeniu podioza. Przy nierbwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej
np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do ukfadania ptytek nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie ptytek na powierzchni, i
okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementdw w poszczegodinych rzedach za pomocg naciggnietego sznura.
Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na Scianie.

Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem rownosci i gtadkosci odpowiada¢ wymaganiom
dla tynku Kl. lll. Piytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktada¢ na podtoze warstwag ok. 2
mm, jednorazowo natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szeroko$¢ spoin
nie powinna by¢ wigksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne
o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usung¢.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji stosowania zaprawy klejowej.

Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatow powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

5.2.6. Wykonanie $cianek dziatowych gipsowo-kartonowych

Wykonanie $cianek dziatowych g/k obejmuije:

—wykonanie rusztu z profili stalowych,

- utozenie plyty z wetny mineralnej — izolacja,

- obtozenie jednostronne lub dwustronne dwoma warstwami ptyt g/k, - spoinowanie ptyt,

- przetarcie ptyt gipsowych.

Do wykonania $cianek przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatow:

— plyty gipsowo-kartonowe (dobrane do danego pomieszczenia — GK, GKF, GKBI), ksztattowniki aluminiowe

profilowane, faty drewniane 5cmx5cm, tasmy uszczelniajgce, wetna mineralna, folia paroizolacyjna, wkrety do

ptyt gipsowych, kotki, gips budowlany, gips szpachlowy, tasmy potgczeniowe perforowane, narozniki ze stali

ocynkowanej perforowanej, woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza (stosowa¢ mozna

wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu).

Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego.



- - Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od
60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Zabudowa $cian z piyt gipsowo - kartonowych

a) wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg Sciany na podtodze zaznaczajgc ewentualne otwory
drzwiowe , na otaczajgcych Scianach i sufitach,

b) zamocowanie profilowanych ksztattownikdéw UW do stropdw i podtdg za pomoca uniwersalnych elementéw
mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajgca.

¢) zamocowanie stupkéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW
na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego
profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza

niz 30 cm,

d) pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm .
Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu,
lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje
drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do
profili UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwsze;
warstwy.

e) Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w srodku $ciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i
zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecania ptyty
szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesunigcia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron
Sciany byto rdwne odlegtosci miedzy profilami CW.

Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wigksza niz
dtugos$¢ piyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztukdwki nie powinny
by¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie spoiny
pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike klejenia spoin
stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe taczy sie na styk, takze w przypadku konstrukgiji,
ktérym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowej. Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy
zwraca¢ uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w
technice klejone;.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.

Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw

c)zamocowanie ksztattownikéw profilowanych dla stropu oraz tat drewnianych dla poddasza .

Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od Sciany

nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm .

Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropdw. Spoiny w drugiej warstwie
przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w srodku Sciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i
zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych
a) Potgczenia ptyt wypeti¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wtbkna szklanego lub
papierowej.




b) Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.2.7. Wykonanie sufitu podwieszanego

Wystepuijg trzy rodzaje sufitéw (w zaleznosci od pomieszczenia):

- z ptyt zwykte z ptyt gipsowo-kartonowych malowane farbg, wodoodporne ECOPON HIGIENE oraz
dzwigkochtonne ECOPHON.

Szczegobtowe zasady montazu zgodnie z wytycznymi producenta danego systemu.

Sufity z oktadzing mineralng to poziome konstrukcje samonos$ne wykonane w formie rusztu metalowego
zamocowane do podtoza za pomocg odpowiednich tgcznikdw i obtozone ptytami. Konstrukcija rusztu i jej
zamocowanie do stropu za pomocg wieszakoéw musi stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne podtoze dla ptyt.
Wytyczne do montazu sufitu podwieszonego:

- potgczenia sufitu podwieszonego ze Scianami konstrukcyjnymi nalezy uszczelnia¢ paskiem ptyty o grubosci
12,5 mm powyzej optytowania,

- szczeliny dylatacyjne w konstrukciji stropu nalezy wykonywac¢ w tych samych miejscach co
dylatacje w konstrukcji budynku, w rozstawie nie wiekszym niz 15 m,

- przejscia z duzych powierzchni sufitu do matych powierzchni nalezy wykonywac takze z zastosowaniem
szczeliny dylatacyjnej, ktorg nalezy uszczelni¢ pasem ptyty o tej samej grubosci co optytowanie sufitu,

- przy montazu opraw stropowych w suficie konstrukcje nosng w rejonie oprawy nalezy wymienic¢. Otwor
nalezy wyposazy¢ w oscieze z ptyt ognioodpornych o gr. 2x12.5 mm, skreconych z konstrukcja nosng sufitu i
potgczone w narozach wewnetrznych profilami naroznikowymi. Gérng ostone skrzynki oprawy stanowi ptyta
ognioodporna o gr. 2x12,5 mm wyposazona w 4 otwory o ostepach miedzy osiami po 500mm. Odstepy
miedzy krawedziami odpowiednio po 125 mm. W rejonie otwordw na stronie wierzchniej nalezy zatozy¢
katownik z blachy stalowej, a na stronie spodniej — kostke styropianowg z podkiadkg okragta i nakretka.
Ostone nalezy zamocowac¢ 4 wieszakami do stropu konstrukcyjnego. Wieszaki nalezy na wysoko$¢ 80mm
wytozy¢ otuling z ptyt z wetny mineralnej

- otwdr wentylacyjny miedzy osciezem i ostong wynosi 15 mm. Oprawe nalezy montowa¢ dodatkowymi
nakretkami na 4 pretach gwintowanych ostony.

- przy montazu otworu rewizyjnego nalezy wymieni¢ konstrukcje nosng sufitu. Ostona (pokrywa) otworu
rewizyjnego sktada sie z ptyt ognioodpornych 2x12,5 m sklejonych ze sobg masg szpachlowa. Gérna ptyta
ostony musi by¢ co najmniej 0 60 mm wieksza niz dolna, tak aby powstata 30 milimetrowa wrega obwodowa,
stuzgca jako podpora. Krawedzie ostony (ptyta dolna) nalezy obramowac profilem obramowujgcym z pvc lub
pdtaroznikiem aluminiowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacig projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji Ocena poszczegdlinych etapdw robdt
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot.

6.2.1. ZAPRAWY UZYTE DO WYKONANIA TYNKOW

Zaprawy uzyte do wykonania tynkdw muszg spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:
- zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,

- zaprawy cementowe wg PN-65/B-14504,

6.2.2. POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza - tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu odbioru
tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do robdt malarskich. Badanie podtoza nalezy przeprowadzac przy
temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo — wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

6.2.3. ROBOTY MALARSKIE
Badania powtoki przy ich odbiorach nalezy przeprowadzac po zakonczeniu ich wykonania: - nie wczesnigj niz
po 14 dniach.



Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5OC przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powtok

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone badania dadzg wynik
pozytywny.

W przypadku gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac¢ je powtérnie.

Ocena powinna obejmowac:

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtoki malarskiej czyli stwierdzeniu rbwnomiernego roziozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitdw i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzoéw odstajgcych
ptatéw powtoki, widocznych okiem sladdw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkkukrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie migkka szczotkg lub szmatka.

6.2.4. MATERIALY CERAMICZNE

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamdwieniem,

- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiardw i ksztattow ptytek, liczby szczerb i pekniec,
odpornosci na uderzenie.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac badaniom
laboratoryjnym.

6.2.5. PLYTY G/K

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana: —réwnos$¢ powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), —wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg), —wilgotnos¢ i nasigkliwosc,
—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.6. WYMAGANIA | TOLERANCJE

6.2.6.1. Dla robo6t tynkowych.

- uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna,

- dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
wigksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli

przenikajgcych z podtoza,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6.2.6.2. Dla rob6t malarskich

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtoki malarskiej czyli stwierdzenie rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitdw i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzow odstajgcych
ptatéw powtoki, widocznych okiem sladdéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

6.2.6.3. Dla oktadzin ceramicznych
- cafa powierzchnia oktfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),



- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

- lementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

6.2.6.4. Dla $cianek z ptyt g/k

- odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

- konstrukgja $ciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodow elektrycznych i osadzanie osprzetu
(gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie obrazéw i
niewielkich pdtek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz $ciany instalacje ciezkie (przewody
wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzac jej konstrukcji podstawowej,

- konstrukgja styku Sciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie sciany w skutek dziatan sit poziomych;
konstrukcja styku Sciany ze stropem powinna eliminowac¢ nacisk stropu na $ciang, wywotany jego ugieciem,

- $ciany i pofgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byty spetnione wymagania przeciwpozarowe i akustyczne,

- materialy konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny by¢ odporne na dziatanie czynnikdw
chemicznych i fizycznych,

- $ciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujace dodatkowe wymagania:

a) cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci Sciany powinny by¢
odporne na dziatanie warstwy wody wysoko$ci co najmniej 2 cm,
b) materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

- powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z odlegtosci
m,

- zlgcza elementdw powinny by¢ niewidoczne,

- naroza $cian i styki z o$cieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

6.2.7. KONTROLA | BADANIA INSPEKTORA NADZORU

Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robdt obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdéw i zgodnosci wykonywanych robét z Dokumentacija
projektowg i wymaganiami ninigjszej Specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT

Zasady okreslenia ilosci robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg robdt jest m‘2
pokrytej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogoéine”.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony dla kazdego rodzaju robdt oddzielnie.

Poszczegdine etapy robdt powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodine zasady ptatnosci okreslono w ST-00 ,Wymagania ogdlne” Szczegdtowe rozliczenie zgodnie z umowg z
Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN \1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu.

PN B/10109 :1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-72/B-10122 - Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-91/B-10105 - Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych. Wymagania i badania.
PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 - Roboty tynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techn. przy odbiorze.

PN-C 81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 13300:2002 - Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne Sciany i
sufity. Klasyfikacja

PN-EN 29117:1994 - Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia

PN-EN ISO 4624:2004 - Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-75/B-10121 - Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-12031 - Ptytki ceramiczne $cienne, szkliwione

PN-EN 13888:2004 - Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13172:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci

PN-EN 103:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 105:1993 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.

PN-EN 122:1993 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki szkliwione.

PN-EN ISO 10545-2 - Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN 13967:2006 - Elastyczne wyroby wodochronne.

PN-B-79406:97, PN-B- 79405:99 - Piyty kartonowo-gipsowe

10.2. Inne dokumenty
1. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

4.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989 r.

5.  Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne producenta.



