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Zaprogramowane wartoceci w PLC HITACHI EB /2
Zaprogramowanie Zmiany |Funkcja
CNTO |0 Pokazuje aktualne p*ojenie dYwigu
CNT1 |0 «__|Najnizszy poziom (zawsze zero )
CNT 2 3/ lloceze impulséw dla drugiego poziomu
CNT 3 777 Iloceze impulséw dla trzeciego poziomu
CNT4 |/34p Iloceze impulséw dla Czwartego poziomu
CNTS5 |/{ 7o Hlocez impulséw dla pi'tego poziomu
CNT 6 lloceze impulséw dla $Z0stego poziomu
CNT 7 1660 Max. poziom. 10 impulséw ponijej najwy ;szego
przystanku
CNT 8 Odcinek jazdy ze zmniejszon! prédkoceci' przed
przystnkiem
TMR9 [60s Czas ruchu
CNT10 |0 ‘ Strata wysokoceci wyniku pocelizgu przy jeYdzie na dg?
CNT 11 [10 Strata wysokoeeci-wyniku pocelizgu przy jeYdzie do gory
TMR 12 |0 OpdYnienie otwarcia drzwi
TMR 13 |15 Czas otwarcia
TMR 14 [0
TMR 16 [2s Oczekiwanie na dzia®anie przyciskéw zewnétrznych
TMR 17 [0,5s Czas po pod®'czeniu rygla
TMR 18 (0,3 s OpéYnienie ruszenia
TMR19 [05s Czas miédzy pod3iczeniem kontaktu drzwiowego a
uderzeniem krzywki
TMR 23 |0 Czas oczekiwania na automatyczny odjazd z przystanku
TMR 24 |0 Czas trwania automatycznego odjazdu z przystanku

Wartoceci CNT 1-7 s réwne z iloceci! impulséw dla odpowiednich pozioméw. Ka;dy impuls odpowiada 4
mm. Przyk3ad: :

mamy trzy przystanki z nastépuj!cymi wysokoceciami podnoszenia od najni;szego przystanku:

* dodrugiego poziomu 2760 mm, co daje CNT 2 = 2760/4 = 690

* do trzeciego poziomu 5513 mm, co daje CNT 3 = 5513/4 = 1378

a wiéc w programie wartoceci CNT 2 jest 690 i wartocez CNT 3 jest 1378,

Zmiany zaprogramowania w komputerze sterujicym robi sié programatorem PGMJ w nastépuj'cy sposéb:

Wy3lez prid i podicz programator do os®oniétego gniazdka oznaczonego PGM. Ustaw prze3'cznik MODE
W po’ojeniu PROG: Walcz zasilanie sterowania.,

Nacicenij CLR, OUT, TMT/CNT i aktualny numer CNT lub TMR, SRC. Na ekranie pokazuje sié zapisana
warloceze. Jeceli cheesz wpisaz now! wartoeez nacicenij odpowiednie przy ciski klawiatury cyfrowe a potem
ENT. Nowa wartocez zosta®a zapisana w programie. Naciceniécie ENT powoduje pokazanie sié nastépne;j
zaprogramowanej wartoceci na ekranie. Nacicenij STEP(-) to pokage sié nowo zaprogramowana wartocez.

Ustaw prze3lcznik MODE w pozycji RUN i zréb prébn! jazdé kontroluj'c czy zaprogramowane wartoceci st
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